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সারাাংশ (v1.6) 
 

ফফহসহলটির স্থাি সম্পহিে ে েথয 

● ইন্ডাস্ট্রি কার্যক্রম / শংসাপত্রের তালিকায় বিআরইইএএম, বিভিএ3, দেশ-ভিত্তিক 

সবুজ ভবন শংসাপত্র, এলইইডি যোগ করা হয়েছে। 
● পথরনভদেশনা এবং ইন্ডারি কার্েক্রম / শংসাপত্র রবষয়ক রিফাভিন্স রিঙ্ক সম্পরকে ত প্রশ্ন 

রর্াগ কিা হভয়ভে 

ইএমএস  

● (ফিািও িালিাগাদ ফিই) 

শহি 

● স্তি 1-এ এনারজে  অ্যারিরবউট সার্টে রফভকট (ইএরস) রবষভয় নতুন নম্বিরবহীন প্রশ্ন রর্াগ 
কিা হভয়ভে 

 

নতুন প্রশ্ন "আপনাি রফরসরির্ট রক এনারজে  অ্যারিরবউট সার্টে রফভকট (ইএরস) খরিদ 
কভি (রর্মন, পুননেবীকিণভর্াগয রবদযুভতি শংসাপত্র (রিরনউভয়ব্ি 
ইভিকরিরসর্ট সার্টে রফভকট, আিইরস))?" প্রশ্নর্ট রর্াগ কিা হভয়ভে 

 

সম্পূণে পথরনভদেশনা রর্াগ কিা হভয়ভে 

 

পাহি 

● পারনি ঝুুঁ রক মিূযায়ন কিা রবষভয় পথরনভদেশনা রর্াগ কিা হভয়ভে 

ের্জে যপাহি 

● পরিবরতে ত প্রভয়াগভর্াগযতাাঃ রর্ রফরসরির্ট ঘভিায়া বজে যপারন রশাধন কিাি জনয পৃথকোভব 
রসরিক বযবহাি কিভে এবং ইন্ডারিি বজে যপারন রশাধন কিাি জনয সাইটরিত বজে যপারন 
রশাধনাগাি বযবহাি কিভে তাি কাভে রসরিক রবষয়ক সুরনরদেষ্ট প্রভশ্নি উত্তি চাওয়া হভব 
(রর্মন, প্রশ্ন 6) 

প্রশ্ন 1 কারিগরি নির্দেশনার অধীনে "অনুমান পদ্ধতি" বিষয়ে হালনাগাদ করা 
পথনির্দেশনা।  



োয়ু হিগেমি 

● পরিবরতে ত প্রভয়াগভর্াগযতা: রফরসরির্ট র্রদ রকবিমাত্র "এয়াি করন্ডশরনং" অ্থবা 
"তাপনাশক (রিরিজাভিন্ট) রিোইস" রবভে রনয়, প্রশ্ন নম্বি 6 প্রদশেন কিা হভব না  

ের্জে য 

● (ফিািও িালিাগাদ ফিই) 

রাসায়হিিসমূি 

প্রশ্ন 1 ইন্ডাস্ট্রির পরিভাষাকে প্রামাণ্য করার জন্য প্রশ্নের বক্তব্যকে 
হালনাগাদ করা হয়েছে।   

 

হিগ এফইএম শব্দর্িাষ 

● (ফিািও িালিাগাদ ফিই) 

পহরহশষ্ট ি: ফফহসহলটির হভহিসমূি 

● (ফিািও িালিাগাদ ফিই) 

 



 

কারখানা সম্পর্কে  তথ্য এবং সম্মততপত্র  

কারখানা সংক্রান্ত তথ্যাবলী বিষয়ক প্রশ্নসমূহে আপনার উত্তর আপনার 
কারখানাকে তূলনামূলক  বিশ্লেষণের জন্য শ্রেণীভূক্ত করার উদ্দেশ্যে ব্যবহৃত হবে।  দয়া করে মড্যুলের 

অন্যান্য বিভাগে যাওয়ার আগে এই বিভাগটি সম্পূর্ণ করুন।  
 

এই পৃষ্ঠায় আপনার কারখানা সম্পর্কে তথ্য দেয়ার জন্যও আপনাকে বলা হবে।  সংশ্লিষ্ট পরিবেশগত 

অনুমতিসমূহের সাথে আপনার সামঞ্জস্যপূর্ণতাকে চিহ্নিত করাই এই বিভাগের লক্ষ্য। আপনার কারখানা 
মানতে বাধ্য এমন যেকোনো নিয়ম বা প্রবিধান বিষয়ে আপনার অনুবর্তিতা অন্তর্ভুক্ত করুন, যেমন 

অনুমতিপত্র, অনুমোদন, লাইসেন্স, নথিবদ্ধকরণ, শংসাপত্র অথবা সম্মতি সংক্রান্ত অন্যান্য 

দলিলপত্র।  অনুমতি-বিহীন বাধ্যবাধকতার অন্তর্ভুক্ত হলো আবশ্যকীয় বার্ষিক সরকারি রিপোর্টগুলো 

এবং সুনির্দিষ্ট রাসায়নিকের জন্য প্রয়োজনীয় নথিবদ্ধকরণ। 
 

দয়া করে মনে রাখবেন যে কারখানা বিষয়ক তথ্য (সাইট ইনফো) এবং অনুমতিপত্র (পারমিট) বিভাগটিতে 
নম্বর দেয়া হবে না। এর অর্থ হলো যে সঙ্গতি রক্ষা করার জন্য আপনি পয়েন্ট পাবেন না। তবে, 
ফেসিলিটিজ এনভায়ারনমেন্ট মড্যুলে কোনো পয়েন্ট পাওয়ার জন্য আপনার অবশ্যই কার্যসম্পাদনা 
সংক্রান্ত একটি বৈধ লাইসেন্স থাকতে হবে। যদি আপনি "আপনার কারখানার কি কার্যসম্পাদনার জন্য বৈধ 

লাইসেন্স রয়েছে?" প্রশ্নে "না" উত্তর দেন, সম্পূর্ণ মড্যুলটিতেই আপনার স্কোর হবে শূন্য। 
 

দেশ অথ্বা অঞ্চল 

আপনার ফেসিসিটি ফে ফেশে অথবা অঞ্চশি অবসিত ফিটিশে ফবশে সনন 

 

তশল্প দেত্র 

ফোন ফেত্রগুলশিা আপনার োরখানার উৎপােশনর ফেশত্রগু প্রশোজ্য ফিটা ফবশে সনন (ফেমন, ফে ধরশনর পণ্য আপসন 

উৎপােন বা প্রসিয়ােরণ্ েরশেন)  

 

কারখানার ধরন 

আপনার িাইশটর ফেশত্রগু প্রশোজ্য ফে ধরনলশিা তার িবলশিাই েয়া েশর ফবশে সনন 

 

উোহরণ্: েসে আপনার এেটি োটা-ফিিাইশয়র ফেসিসিটি থাশে ো অন-িাইট সিন সপ্রসটিং অথবা ওশয়ট প্রশিসিিং-এর 

োজ্ও েশর থাশে তাহশি আপসন চূড়ান্ত পশণ্যর অযাশিম্্বসি এবিং োপা, পণ্য রঞ্জন এবিং োচাোসচ েটুির্কই বেছে নেবেন। 

েঠিনপশণ্যর উোহরণ্: আপসন েসে এমন এেটি ফেসিসিটি (োরখানা) হন ফেটি নিজের চত্বরেই চূড়ান্ত পণ্য জোড়া 
দেয়া এবং নির্মাণ কার্য সম্পন্ন করে, আপনি চূড়ান্ত পণ্য প্রস্তুতি (ফাইন্যাল প্রোডাক্ট অ্যাসেম্ব্লি) 
এবং কঠিনপণ্য উপাদান এবং ছাাঁটাই উৎপাদন (প্লাসট্িক, ধাতু, কাঠ) এই দুটিই বেছে নেবেন। 



- চূড়ান্ত পণ্য তততর - প্রস্তুত পশণ্যর উৎপােন/ চূড়ান্ত পণ্যটির প্রস্তুসতশত জ্সড়ত ফেসিসিটিলশিা 
- ছাপা, পণ্য রঞ্জন (দছাপার্না) এবং পতরষ্কার করা - ফেিব ফেসিসিটি ওশয়ট প্রশিসিিং, এবিং ফধায়াধুসয় িহ 

উপেরণ্লসিশে োপা এবিং রঞ্জনোশেে জ্সড়ত। 
- উপকরণ্ উৎপােন (োপড়, রাবার, ফোম, অন্তরণ্ (ইনিুযশিেন), জ্শড়া েরা োয় এমন উপেরণ্িমহূ) - 

ফেিব ফেসিসিটিলসি উপেরণ্িমহূশে সনমোণ্ েশর এবিং ফজ্াড়া িাগায় (ফেমন োপড়, চামড়া, প্লাসিে, 

ইনিুযশিেন, ফোম, ধাতু, োঠ, োবেন োইবার, ইতযাসে।) 
- কঠিনপণ্য উপকরণ্ এবং ছাাঁটাই উৎপােন বা তিম দরাডাকশন (প্লাসিে, ধাতু, োঠ) - ফেসিসিটিিমহূ 

ফেলসি েক্ত বা েঠিন পণ্য উপেরণ্িমশূহর উৎপােন েশর (ফেমন, ধাতুর বার, প্লাসিশের হুে, ইশিক্ট্রসনক্ি, 

ইতযাসে) অথবা ফেসিসিটিিমহূ ফেলসি পণ্য োাঁটাই উৎপােন েশর (ফেমন, সজ্পার, ফবাতাম, ফিশবি, ইতযাসে।) 
- রাসায়তনক এবং কাাঁচা মাল উৎপােন - ফেিব ফেসিসিটিলসি রািায়সনে এবিং োাঁচামাি উৎপােন েশর 

- দমাড়ক উৎপােন - ফেিব ফেসিসিটিশত ফমাড়শের উপেরণ্ প্রস্তুত হয় 

- অনযানয  
 

 

আপনি কোন ধরনের কারখানা বেছে নেন তার উপর নির্ভর করে আপনার কারখানায় কোন 

ধরনের প্রক্রিয়াকরণ হয় তা আপনাকে বেছে নিতে বলা হবে।  (যেমন ছাপা, আঠা লাগানো) 

 

কারখানার রতিয়া 
আপনার োরখানার ফেশত্রগু ফোন সনমোণ্ প্রসিয়ালসি প্রশোজ্য ফিলসি ফবশে সনন  

 

উপাোর্নর ধরন  

আপনার ফেসিলিটি হয় প্রস্তুত করে অথবা কাজ করে/ প্রক্রিয়াকরণ করে যেসব উপাদানগুলোকে নিয়ে 
সেগুলো বেছে নিন। উপকরণসমূহের সংজ্ঞা দেখে নিন  সেভাশব সহগ্  েরশত হশব তার সনশেেেনার েব্দশোষ 
সবভাশগ। 
 

এই রততর্বের্নর বছর্র আপনার দেতসতলটি কত তেন কাজ কর্রর্ছ? 

সরশপাটিে িং বেশর োরখানাটি েতসেন োজ্ েশরশে তার এেটি িমূ্পণ্ে িিংখযা প্রশবে েরান(ফরঞ্জনয়)। োেেিম্পােনার সেনলসি 

সবশবচনা েরা হয় ফিই সেনলসিশে েখন উৎপােন এবিং/অথবা উৎপােন-িম্পসেে ত েমেোন্ড (ফেমন পণ্য / োাঁচামাি ফতািা / 

সেপশমট) োরখানায় েরা হশয়সেি।  োেেিম্পােনার এেটি সেন ফেখাশন োেেিম্পােনার ঘটার িিংখযা অথবা েমীিিংখযা ৫০%-এর 

েম, ফিই সেনটিশে ০.৫ সেন সহশিশব গণ্য েরশত হশব। ফেখাশন োেেিম্পােনার ঘটার িিংখযা অথবা েমীিিংখযা 50%-এর ফবসে, ফিই 

সেনটিশে 1 সেন সহশিশব গণ্য েরশত হশব। 

 

দমাট কমেচারীর সংখযা: েয়া েশর গড় িিংখযাটি প্রশবে েরান, পূণ্ে-িমশয়র এবিং অিায়ী েমেচারীরা োরা বতে মান 

প্রসতশবেনোরী বেশর ফেসিসিটিশত োজ্ েশরশেন তাশের (এেটি ফরঞ্জ নয়।  গণনাটির নির্দেশনাটি নিচে পূর্ণ-সময় 

এবং অস্থায়ী - উভয় প্রকার কর্মীদের ক্ষেত্রেই পর্যোজ্য। 
 

https://howtohigg.org/fem-landing/fem-glossary/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-glossary/


 

 

দেতসতলটির উপাত্ত তকভার্ব অনুসরণ্ করর্ত হর্বেঃ 
 

কারখানার একটি প্রক্রিয়া প্রতিষ্ঠা করা উচিত প্রত্যেকটি পে-সময়কালে কর্মীদের সংখ্যা অনুসরণ করার 

জন্য (যেমন, সাপ্তাহিক, দ্বি-সাপ্তাহিক, মাসিক)। কর্মীদের গড় সংখ্যা (পূর্ণ-সময় এবং অস্থায়ী) 
নিম্নোক্ত নির্দেশনার মাধ্যমে নির্ধারিত হতে পারেেঃ 
 

1. আপনার কারখানা যে মোট সংখ্যক কর্মীকে বছরটি চলাকালীন সমস্ত পে-পিরিয়ডে পে করেছে। 

2. বছরটি চলাকালীন আপনার কারখানাতে কটি পে পিরিয়ড ছিল, সেটি গণনা করুন।  
3. পে পিরিয়ডের সংখ্যা দিয়ে কর্মীসংখ্যাকে ভাগ করুন। 
4. উত্তরটিশে পশরর িম্পূণ্ে িিংখযাশত সনশয় আিুন েমীশের বাসষেে গড় িিংখযাটি পাওয়ার জ্নয (পূণ্ে িময় বা 

িামসয়ে) 

 

উোহরণ্ স্বরূপঃ 
 

● ফপ সপসরয়ড 1:520 েমী 
● ফপ সপসরয়ড 2:525 েমী 
● ফপ সপসরয়ড 3: 545 েমী 
● কমীর্ের গড় সংখযা: 530 [(520+525+545)/3] 

 

হিগ এফইএম যাচাইয়ের জন্য, সুপারিশ করা হয় যে এই উপাত্তের একটি সংক্ষিপ্তসার একটি এমন বিন্যাসে 
যেন থাকে যেটিকে পর্যালোচনা করা সহজ [যেমন স্প্রেডশীট (যেমন মাইক্রোসফট এক্সেল) অথবা অনুরূপ 

কোনো উপাত্ত বিশ্লেষক কার্যক্রম যা উপাত্তকে মানুষের পঠনোপযোগী বিন্যাসে এক্সপোর্ট করতে 
অনুমোদন দেয় (যেমন এক্সেল, সিএসভি)] এবং অন্য যেকোনো প্রাসঙ্গিক সহায়ক প্রমাণ পর্যালোচনার 

জন্য তৎক্ষণাৎ প্রস্তুত থাকে। 
 

এটা কীভার্ব যাচাই করা যার্বেঃ 

● নতথ্পত্র আবশযকেঃ  
o পেরোল / অ্যাকাউন্টিং রেকর্ড যা প্রতিটি পে পিরিয়ডে প্রত্যেকটি কর্মী বিভাগের 

সংখ্যাটিকে প্রদর্শন করে (পূর্ণ-সময় এবং অস্থায়ী)। 
o পেরোল/ অ্যাকাউন্টিং রেকর্ড যা রিপোর্টিং বছরের পে পিরিয়ডের সংখ্যাটিকে প্রদর্শন 
করে। 

আপনার কারখানার বাতষেক আয়তন কত?  

গত ক্যালেণ্ডার বছরে প্রেরিত/ বিক্রি হওয়া পণ্যের সর্বমোট পরিমাণ সম্পর্কে প্রতিবেদন পেশ করুন।  



 

প্রেরিত/ বিক্রি হওয়া পণ্যের সর্বমোট পরিমাণে গত ক্যালেণ্ডার বছরে প্রত্যাখ্যান-

প্রাপ্ত পণ্যের সর্বমোট পরিমাণ অন্তর্ভুক্ত থাকা উচিত নয়।   

দকন আমরা বাতষেক উৎপােন সংখযার পতরবর্তে  দরতরত/ তবতিত পতরমাণ্র্ক বযবহার কতর ?  

 

এর প্রধান োরণ্ হশিা এেটি িঙ্গসতপূণ্ে উৎপােন ফমসিে িৃসি েরা ো িমস্ত োরখানাই িযাে েরশত পারশব এবিং 
উপাত্তিমহূ সেশের ফবঞ্চমাশেে র জ্নয অসধে তূিনীয় হশব।  তাোড়া, ফপ্রসরত/ সবসিত পসরমাণ্শে ফমসিে সহশিশব বযবহার 

েরা হয় অসতসরক্ত অথবা অপ্রশয়াজ্নীয় উৎপােনশে সনরুৎিাসহত েরার জ্নয োর অন্তভুে ক্ত হশিা বাড়সত হওয়া, আধা-
পণ্য, উোহরণ্ এবিং প্রতযাখযান ো পসরশবশের পশে উশেশগর োরণ্ও বশট।  

আমরা বুঝি যে বছরে তাদের প্রস্তুত করা হয়েছিল তার পরের ক্যালেণ্ডার বছরেও যে কিছু পণ্য প্রেরিত / 

বিক্রিত হয়ে গিয়ে থাকতে পারে।  প্রেরিত/ বিক্রয় করা পরিমাণের সীমাবদ্ধতা হলো - উক্ত শক্তি, পানি 
এবং বর্জ্যের পরিমাণ একই ক্যালেণ্ডার বছরে প্রস্তুত পণ্যের সমতুল নয় বরং পরবর্তী  বছরে  তাদের 

প্রেরণ করা হয়, পরিবরত্ে একই বছরে প্রেরণ করা হয় কিন্তু পূর্ববর্তী বছরে  প্রস্তুত করা হয়েছে এমন 

কিছু পণ্যের জন্য প্রকৃতপক্ষে তারা পরিগণিত হয়।  এটিকে প্রতি বছর কারখানায় একটি সাধারণ কর্মপন্থা 
হিসেবে বিবেচনা করে, প্রেরিত/ বিক্রয় করা পরিমাণের সর্বমোট সংখ্যার উপর প্রভাব তূলনামূলকভাবে 
সীমিত হওয়া উচিত। তবে, যদি এমন কোনো ব্যতিক্রমী ঘটনা থাকে যেটি ফেসিলিটির পরিবেশগত 

কার্যকলাপের উপর গুরুত্বপূর্ণ প্রভাব ফেলে (যেমন উন্নততর শক্তি/ পানির ব্যবহার দেখায়), আমরা 
কারখানাগুলোকে সম্পর্কিত স্টেকহোল্ডারদের সাথে সংযোগ স্থাপন করতে উৎসাহিত করি যাতে 
প্রয়োজন হলে তারা তাদের পরিস্থিতিটিকে ব্যাখ্যা করতে পারে।) 

এেটি ইউসনট ফবশে সননঃ   
o সেউসবে সমটার (m

3
) 

o সেশিাগ্রাম 

o সমটার 

o িযান্ডাডে  অযািাউড সমসনট্ি (এিএএম) 

o ফকায়যার ইয়াডে   
o ইউসনট (এেটি অথবা ফজ্াড়া)  

 

ইউতনটসমূহ:  বেসলাইন (প্রাথমিক রূপরেখা), লক্ষ্য, এবং হ্রাসকে হিগ্ এনার্জি, পানি, এবং বর্জ্য বিভাগে 
নিয়মমাফিক করার জন্য আপনার বার্ষিক ইউনিটকে ব্যবহার করা হবে এবং মানদণ্ড স্থিরীকরণের জন্যও 

ব্যবহার করা হতে পারে। দয়া করে সেই ইউনিটটিকে বেছে নিন যা আপনার কারখানা যেভাবে বার্ষিক 

আয়তনকে অনুসরণ করে তা সর্বোৎকৃষ্ট রূপে দেখাতে সক্ষম। এর অর্থ হতে পারে যে প্রদত্ত তালিকা 
থেকে একটি ইউনিট বেছে নেয়ার জন্য আপনাকে ইউনিট রূপান্তর করতে হতে পারে। উদাহরণ স্বরূপ, আপনি 



যদি স্কোয়্যার ফিটে বার্ষিক আয়তন পরিমাপ করেন তাহলে এটিকে আপনার স্কোয়্যার ইয়ার্ডে রূপানত্র 

করতে হবে। 
 

এেইএম-এ স্ট্যান্ডাডে  অযালাউড তমতনট্স (এসএএম) তরর্পাটে  করা 
ভিন্ন পণ্য ভিন্ন পরিমাণ সময় এবং সম্পদ উৎপাদন চলাকালীন ব্যবহার করে যা পরিবর্তে সম্পদ খরচকে 
প্রভাবিত করে (যেমন শক্তি, ব্যবহৃত পানি, ইত্যাদি)। ইউনিট স্ট্যান্ডার্ড অ্যালাউড মিনিট্স (এসএএম) 

হলো একটি মেট্রিক যা সেই সময়কে নির্দেশ করে যা কর্মীদের দ্বারা একটি পণ্য উৎপাদনের জন্য 

অনুমোদিত যার অন্তর্ভুক্ত হলো সাধারণ অনুমোদনগুলি (যেমন কার্যকারীতা, মেশিন, ব্যক্তিগত, 

ক্লান্তির অনুমোদন, ইত্যাদি)। উৎপাদনের এই মেট্রিকটি সম্পদ খরচ এবং পরিবেশগত প্রভাব থেকে শুরু 
করে ভিন্ন ধরনের পণ্য অবধি ব্যবহার করা যেতে পারে অথবা একত্রে যোগ করা যেতে পারে এবং দীর্ঘ 

সময় ধরে সম্পদের ব্যবহার ও উৎপাদনের ক্ষেত্রে পরিবেশগত প্রভাবকে  নিয়মমাফিক করে তোলার জন্য 

একটি মেট্রিক হিসেবে ব্যবহার করা হতে পারে (যেমন একটি ক্যালেন্ডার বছর)। এটি নোট করা যেতে পারে 

যে এসএএম পণ্যের প্রকারভেদে আলাদা হবে (যেমন, শর্টস বনাম একটি জ্যাকেট)।   
 

বছরের পর বছর, এসএএম শক্তি, পানি এবং অন্যান্য প্যারামিটারগুলির প্রেক্ষিতে অনুসরণ করার বিষয়টি 
ফেসিলিটিগুলিকে সম্পদের খরচের বিষয়টির কার্যকারীতাকে পুনর্বিবেচনা করতে সহায়তা করবে এবং 
কর্মকুশলতাকে উন্নত করতেও সহায়তা করবে। 
 

এিএএম-এ উৎপােশনর আয়তন সরশপাটে  েরার িময়, বযবহারোরীশে অবেযই সরশপাটিে িং বেরটির জ্নয এিএএম-এর 

িম্পূণ্ে িমসিশে সরশপাটে  েরশত হশব এবিং আপনার ফেসিসিটিশত উৎপাসেত প্রশতযেটি পশণ্যর ধরশনর স্বতন্ত্র এিএএম-টি  

নয়।  

 

একবার একটি নির্দিষ্ট পণ্যের স্বতন্ত্র এসএএম ভ্যালু জানা গেলে, পাঠানো / বিক্রি হওয়া পণ্যের সংখ্যা 

দিয়ে পণ্যের এসএএম-কে গুণ করা যাবে। সমস্ত পণ্যের ধরন / বিভাগে এটি করা যাবে এবং সমগ্রটিকে গণনা 
করা হয়েছে মোট এসএএম-এ দেখানোর জন্য। এই মোটটিকেই "বার্ষিক আয়তন" হিসেবে রিপোর্ট করা 
হয়। 
ফপাষাে ফেসিসিটির উোহরণ্: 

 

পর্ণ্যর ধরন রতিয়াসমূহ পণ্য তপছু 

এসএএম 

তরর্পাটিে ং বছর্র পাঠার্না / তবতি 

হওয়া পর্ণ্যর সংখযা 
রতত পণ্য তপছু সম্পণূ্ে এসএএম 

ফপাশিা োটে  োটিিং 
ফিিাই 
ফমাড়েজ্াত 

েরা 

15 100,000 
15 x 100,000= 

1,500,000 
 

সভ-গিা োটে  
োটিিং 
ফিিাই 
ফমাড়েজ্াত 

12 
 

500,000 
12 x 500,000 = 

6,000,000 



েরা 

দমাট এসএএম 7,500,000 

 

েক্তপশণ্যর  ফেসিসিটির উোহরণ্: 

পর্ণ্যর ধরন রতিয়াসমূহ পণ্য তপছু 

এসএএম 

তরর্পাটিে ং বছর্র পাঠার্না / তবতি 

হওয়া পর্ণ্যর সংখযা 
রতত পণ্য তপছু সম্পণূ্ে এসএএম 

র্্োেিযাে োটিিং 
গ্ল্যযইিং 
ফিিাই 
অযাশিম্্বসি 

ফমাড়েজ্াত 

েরা 

45 20,000 45 x 20,000= 900,000 

 

তাাঁব ু

োটিিং 
গ্ল্যযইিং 
ফিিাই 
অযাশিম্্বসি 

ফমাড়েজ্াত 

েরা 

60 30,000 
60 x 30,000= 

1,800,000 

েযাসম্পিং 
ফটসবি 

োটিিং 
অযাশিম্্বসি 

ফমাড়েজ্াত 

েরা 

150 

 
10,000 

15 x 100,000= 

1,500,000 

দমাট এসএএম 4,200,000 

 

 

এসএএম গণনা করার বিভিন্ন পদ্ধতি আছে, তবে যদি একটি সামঞ্জস্যপূর্ণ প্রণালী ব্যবহার করা হয় 

সমস্ত পণ্যের জন্য, তার ফলে তূলনাযোগ্য উপাত্ত তৈরি হবে যা বছরের পর বছর তূলনা করা যায়।   নিচে 
কিছু সম্পদ রয়েছে যা এসএএম নির্দেশ করার ভিন্ন পদ্ধতিগুলির দিকে দৃষ্টি রাখে (যা প্রায়শই স্ট্যান্ডার্ড 

মাইন্যুট ভ্যালু বা এসএমভি-এর সাথে বিনিময়যোগ্যভাবে ব্যবহার করা হয়): 

- https://www.ilo.org/global/publications/ilo-bookstore/order-

online/books/WCMS_PUBL_9221071081_EN/lang--en/index.htm 

- https://www.onlinetextileacademy.com/sam-standard-allowed-minute/  

- https://www.onlineclothingstudy.com/2011/02/how-to-calculate-sam-of-

garment.html#:~:text=Standard%20allowed%20minutes%20(SAM)%20%3D,%2B0.048)%20%

3D%200.31%20minutes.  

- https://ordnur.com/apparel/standard-minute-value-smv-garments-calculation-importance/ 

 

েসে আপসন অনপুসিত ফোশনা ইউসনট ফোগ েরার জ্নয অনশুরাধ েরশত চান, েয়া েশর এখাশন োন 

https://support.higg.org এবং বিবেচনার জন্য মতামত দিতে "মতামত" বেছে নিন। 

https://www.ilo.org/global/publications/ilo-bookstore/order-online/books/WCMS_PUBL_9221071081_EN/lang--en/index.htm
https://www.ilo.org/global/publications/ilo-bookstore/order-online/books/WCMS_PUBL_9221071081_EN/lang--en/index.htm
https://www.onlinetextileacademy.com/sam-standard-allowed-minute/
https://www.onlineclothingstudy.com/2011/02/how-to-calculate-sam-of-garment.html#:~:text=Standard%20allowed%20minutes%20(SAM)%20%3D,%2B0.048)%20%3D%200.31%20minutes
https://www.onlineclothingstudy.com/2011/02/how-to-calculate-sam-of-garment.html#:~:text=Standard%20allowed%20minutes%20(SAM)%20%3D,%2B0.048)%20%3D%200.31%20minutes
https://www.onlineclothingstudy.com/2011/02/how-to-calculate-sam-of-garment.html#:~:text=Standard%20allowed%20minutes%20(SAM)%20%3D,%2B0.048)%20%3D%200.31%20minutes
https://ordnur.com/apparel/standard-minute-value-smv-garments-calculation-importance/
https://support.higg.org/


 

দেতসতলটির উপাত্ত তকভার্ব অনুসরণ্ করর্ত হর্বেঃ 
কারখানাগুলির একটি প্রকর্িয়া অনুসরণ করতে হবেবিগত ক্যালেন্ডার বছরে প্রেরিত (শিপ্ড) / বিক্রি হওয়া 
পণ্যের পরিমাণের জন্য। এফইএম যাচাইয়ের জন্য, সুপারিশ করা হয় যে এই উপাত্তের একটি সংক্ষিপ্তসার 

(যেমন, দৈনিক, সাপ্তাহিক, মাসিক রেকর্ড) একটি এমন বিন্যাসে যেন থাকে যা পর্যালোচনা করা সহজ 

[যেমন স্প্রেডশীট (যেমন মাইক্রোসফট এক্সেল) অথবা অনুরূপ কোনো উপাত্ত বিশ্লেষক কার্যক্রম যা 
উপাত্তকে মানুষের পঠনোপযোগী বিন্যাসে এক্সপোর্ট করতে অনুমোদন দেয় (যেমন এক্সেল, সিএসভি)] 
এবং অন্য যেকোনো সমর্থক প্রমাণ পর্যালোচনার জন্য তৎক্ষণাৎ প্রস্তুত থাকে। 
 

 

 

এটা কীভার্ব যাচাই করা যার্বেঃ 

● আবশযক ডকুর্মর্েশন  

o উৎপাদন, সেল্স, পণ্যের শিপমেন্টের রেকর্ড যা প্রেরিত/বিক্রিত পণ্যের পরিমাণকে 
প্রদর্শন করে রিপোর্টিং বছরে। 

আপনার কারখানায় তক অনসাইট পাতন পতরর্শাধর্নর বযবস্থা রর্য়র্ছ (দযমন তর-তিটর্মে এবং/অথ্বা 
বজে যপাতনর পতরর্শাধন)? 

আপশিাশডর জ্নয িুপাসরে: ফেসিসিটির পাসনর পসরশোধন প্রসিয়ার প্রবাহ এবিং/অথবা হাইড্রসিে ডায়াগ্রামিমহূ 

ফরোশরন্স: https://www.wateractionplan.com/management-and-use-of-chemical-products  

 

এটা কীভার্ব যাচাই করা যার্বেঃ 
 

হযাাঁ 

● আবশযক ডকুর্মর্েশন  

o োরখানার পাসন পসরশোধশনর ফলা চাটে  এবিং/অথবা হাইড্রসিে ডায়াগ্রামিমহূ 

o অনমুসতপত্রগু, েসে আবেযে হয়  

 

(নতুন) আপনার দেতসতলটি তক সাস্দটইতনতবতলটি সংিান্ত দকানও ইন্ডাতিগত কাযেির্ম অংশগ্রহণ্ কর্রর্ছ 

অথ্বা দসটির তক রততর্বেনকারী বছরটির্ত সাস্দটইতনতবতলটি সংিান্ত দকানও শংসাপত্র রর্য়র্ছ?  

 

রযুতিগত তনর্েে শনােঃ 
শিল্পকেন্দ্রিক কার্যক্রমগুলি ফেসিলিটিগুলিকে সেইসকল সুদৃঢ় কার্যক্রম গড়ে তুলতে এবং তা অনুশীলন 

করতে সক্ষম করে যেগুলি সামগ্রিকভাবে সাস্টেইনেবিলিটি অথবা সুনির্দিষ্ট প্রভাবক্ষেত্রগুলিকে উন্নত 

করতে পারে।  পরিবেশগত স্থায়িত্ববাদীতার সাথে সম্পর্কযুক্ত বহুবিধ শিল্পকেন্দ্রিক কার্যক্রম রয়েছে 

https://www.wateractionplan.com/management-and-use-of-chemical-products


যেগুলি পরিবেশগত ক্ষতি কমানোর জন্য ফেসিলিটিগুলিকে পরিবেশগত ক্ষতিসমূহকে সনাক্ত করা এবং 
সমাধান দেয়া অথবা অনুশীলনের মানদণ্ড প্রদান করাতে অভিনিবেশ করে (যেমন, অ্যাপারেল ইমপ্যাক্ট 
ইন্সটিটিউটের ক্লিন বাই ডিজাইন, টেক্সটাইল এক্সচেঞ্জ-এর গ্লোব্যাল রিসাইক্ল্ড স্ট্যান্ডার্ডস 

(জিআরএস), জেডডিএইচসি ক্লিনচেইন, ব্লুসাইন সিস্টেম পার্টনার, ইত্যাদি।) 
 

হিগ এফইএম-এ ফেসিলিটিগুলি তালিকা থেকে কার্যক্রমসমূহ বেছে নিতে পারে অথবা তালিকাভূক্ত নয় এমন 

কার্যক্রমগুলির জন্য অন্যান্য বেছে নিতে পারে। টীকা: ব্র্যান্ড অথবা ক্রেতা-ভিত্তিক অডিটিং 
পরিকল্পনাগুলি যাতে অন্তর্ভুক্ত রয়েছে পরিবেশগত বিষয়সমূহ, সেইসব এই প্রশ্নের উত্তরে রিপোর্ট করা 
উচিত নয় যেহেতু কেন্দ্রবিন্দু হলো ব্যাপকতর সাস্টেইনিবিলিটি কার্যক্রমসমূহ অথবা উদ্যোগসমূহ যেমন 

সেইসকল যা হিগ এফইএম-এ তালিকাভুক্ত রয়েছে।  
 

ইন্ডাসির ফেিেি োেেিমলসি অথবা উশেযাগিমহূশে গ্রহণ্ েরার জ্নয সবশবচনা েরা োয় ফিলসিশে সচসিত েরার জ্নয 
ফেসিসিটিলসি তাসিোভুক্ত োেেিমলসিশেও বযবহার েরশত পাশর। সনশচর িাসরটি উপিব্ধ ইন্ডাসি োেেিম অথবা 
উশেযাগিমশূহর অশনেলসির সিঙ্ক প্রোন েশর।  
 

 

ইন্ডাতির কাযেিমসমূহ অথ্বা শংসাপত্র রোর্নর কমে-
পতরকল্পনাগুতলর (তিম) নাম 

দরোর্রর্ের তলঙ্ক  

পাসনর তত্ত্বাবধাশনর মানেণ্ড সবষয়ে মমত্রগুী https://a4ws.org/  

অযাপাশরি ইমপযাক্ট ইনসিটিউট সিন বাই সডজ্াইন (সিসবসড) https://apparelimpact.org/clean-by-design-energy-water-

efficiency-for-stage-1-tier-2/  

 অযাপাশরি ইমপযাক্ট ইনসিটিউট সিন বাই সডজ্াইন + https://apparelimpact.org/clean-by-design-energy-water-

efficiency-for-stage-2-tier-2-program/  

অযাপাশরি ইমপযাক্ট ইনসিটিউট সিন বাই সডজ্াইন 1ম তিা https://apparelimpact.org/clean-by-design-for-tier-1-energy-

efficiency-stage-1-tier-1-program-cbd-s1t1/  

অযাপাশরি ইমপযাক্ট ইনসিটিউট সিন বাই সডজ্াইন ফেসমসি অযান্ড 

ওশয়িওয়াটার 

https://apparelimpact.org/chemistryandwastewaterprogram/  

অযাপাশরি ইমপযাক্ট ইনসিটিউট োবেন সিডারসেপ https://apparelimpact.org/apparel-impact-institute-carbon-

leadership-project/   

অযাপাশরি ইমপযাক্ট ইনসিটিউট সরসনউশয়ব্ি এনাসজ্ে  পাইিট https://apparelimpact.org/apparel-impact-institute-carbon-

leadership-project/  

অযাপাশরি ইমপযাক্ট ইনসিটিউট ফোি ফেজ্ আউট https://apparelimpact.org/apparel-impact-institute-carbon-

leadership-project/  

https://a4ws.org/
https://apparelimpact.org/clean-by-design-energy-water-efficiency-for-stage-1-tier-2/
https://apparelimpact.org/clean-by-design-energy-water-efficiency-for-stage-1-tier-2/
https://apparelimpact.org/clean-by-design-energy-water-efficiency-for-stage-2-tier-2-program/
https://apparelimpact.org/clean-by-design-energy-water-efficiency-for-stage-2-tier-2-program/
https://apparelimpact.org/clean-by-design-for-tier-1-energy-efficiency-stage-1-tier-1-program-cbd-s1t1/
https://apparelimpact.org/clean-by-design-for-tier-1-energy-efficiency-stage-1-tier-1-program-cbd-s1t1/
https://apparelimpact.org/chemistryandwastewaterprogram/
https://apparelimpact.org/apparel-impact-institute-carbon-leadership-project/
https://apparelimpact.org/apparel-impact-institute-carbon-leadership-project/
https://apparelimpact.org/apparel-impact-institute-carbon-leadership-project/
https://apparelimpact.org/apparel-impact-institute-carbon-leadership-project/
https://apparelimpact.org/apparel-impact-institute-carbon-leadership-project/
https://apparelimpact.org/apparel-impact-institute-carbon-leadership-project/


সবজ্শনি এনভায়রনশমটাি পারেমেযান্স ইসনসেশয়টিভ ( সবইসপআই) https://www.amfori.org/content/amfori-bepi  

ব্লুিাইন সিশিম পাটে নার https://www.bluesign.com/en  

সবআরইইএএম https://bregroup.com/products/breeam/  

সবসভই3 (এনভায়ারনশমটাি এসমেন ইভযািুশয়টর) https://e3.bvonesource.com/cd/cpdHome  

❏ রাষট্র্-ভিতত্িক পরিবেশবান্ধব ভবন বিষয়ক শংসাপতর্  

❏ কর্েডল্ ট ুক্রেডল্ সার্টিফায়েড https://www.c2ccertified.org/get-certified/product-certification  

❏ Eco-management and Audit Scheme (EMAS) https://ec.europa.eu/environment/emas/index_en.htm  

❏ ফেয়ার ওয়্যার ফাউন্ডেশন https://www.fairwear.org/  

❏ ফ্যাশন ফর গুড https://fashionforgood.com/  

❏ ফরেস্ট স্টিউয়ারড্শিপ কাউন্সেল (এফএসসি) শংসাপতর্ https://fsc.org/en  

❏ জিওটিএস https://global-standard.org/  

❏ ইনিশিয়েটিভ ফর কমপ্লায়েন্স অ্যান্ড সাস্টেইনাবিলিটি 

(আইএসসি) 

https://ics-asso.org/  

❏ আইডিএইচ রেস ট ুদ্য টপ https://www.idhsustainabletrade.com/  

❏ আইএফসি পিএসিটি https://www.textilepact.net/  

❏ আইপিই https://wwwen.ipe.org.cn/  

❏ আইএসও 14001 https://www.iso.org/iso-14001-environmental-management.html  

❏ আইএসও 45001 (পূরব্ে পরিচিত ছিল ওএইচএসএএস 18001 

নামে) 

https://www.iso.org/standard/63787.html  

❏ আইএসও 50001 https://www.iso.org/iso-50001-energy-management.html  

https://www.amfori.org/content/amfori-bepi
https://www.bluesign.com/en
https://bregroup.com/products/breeam/
https://e3.bvonesource.com/cd/cpdHome
https://www.c2ccertified.org/get-certified/product-certification
https://ec.europa.eu/environment/emas/index_en.htm
https://www.fairwear.org/
https://fashionforgood.com/
https://fsc.org/en
https://global-standard.org/
https://ics-asso.org/
https://www.idhsustainabletrade.com/
https://www.textilepact.net/
https://wwwen.ipe.org.cn/
https://www.iso.org/iso-14001-environmental-management.html
https://www.iso.org/standard/63787.html
https://www.iso.org/iso-50001-energy-management.html


❏ আইটিসি রিসোর্স এফিশিয়েন্সি অ্যানড্ সারক্ুলার প্রোডাকশন https://www.sustainabilitygateway.org/; 

https://learning.intracen.org/course/info.php?id=1918  

❏ লেদার ওয়ারক্িং গ্রপু স্টয্ানড্ারড্ https://www.leatherworkinggroup.com/  

❏ এলইইডি https://www.usgbc.org/leed  

❏ওইকেওটেকস্ মেড ইন গ্রিন https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/made-in-green-by-

oeko-tex  

❏ ওইকেওটেক্স স্টেপ https://www.oeko-tex.com/en/apply-here/step-by-oeko-tex  

❏ রেস্পন্সিবল্ বিজনেস অ্যালায়েন্স ভ্যালিডেটেড অ্যাসেসমেনট্ 

প্রোগর্াম (ভিএপি) (পূরব্ে পরিচিত ছিল ইআইসিসি নামে) 

https://www.responsiblebusiness.org/vap/about-vap/  

❏ রাউনড্টেবল্ অন সাস্টেইনেবল্ পাম অয়েল (আরএসপিও) 

সার্টিফিকেশন 

https://rspo.org/certification  

❏ সায়েন্স বেস্ড টারগ্েট ইনিশিয়েটিভ https://sciencebasedtargets.org/  

❏ টেক্সটাইল এক্সচেঞজ্ গ্লোবয্াল রিসাইকল্্ড স্ট্যান্ডারড্ https://textileexchange.org/standards/recycled-claim-standard-

global-recycled-standard/  

❏ টেক্সটাইল এক্সচেঞজ্ অরগ্্যানিক কনট্েনট্ স্ট্যানড্ার্ড https://textileexchange.org/standards/organic-content-standard/  

❏ টেক্সটাইল এক্সচেঞজ্ অরগ্্যানিক কনট্েনট্ স্ট্যানড্ার্ড https://textileexchange.org/standards/recycled-claim-standard-

global-recycled-standard/  

❏ টেক্সটাইল এক্সচেঞজ্ আরডিএস – রেসপন্সিবল্ ডাউন 

স্ট্যানড্ারড্ 

https://textileexchange.org/standards/responsible-down/  

❏ টেক্সটাইল এক্সচেঞজ্ আরডাব্ল্যুএস – রেসপন্সিবল্ উল 

স্ট্যানড্ারড্ 

https://textileexchange.org/standards/responsible-wool/  

❏ জেডডিএইচসি কেমিকয্াল্স গেটওয়ে (ইনচ্েক রিপোর্ট সহ) https://www.zdhc-gateway.com/  

❏ জেডডিএইচস ক্লিনচেইন https://www.cleanchain.com/  

❏ জেডডিএইচস সাপ্লায়ার টু জিরো প্রোগর্াম https://www.implementation-hub.org/supplier-to-zero  

❏ জেডডিএইচস ওয়েস্টওয়াটার গেটওয়ে (সাম্প্রতিকতম 

বর্জয্পানির পরীকষ্া বিষয়ক প্রতিবেদন আপলোড করা হয়েছে 
জেডডিএইচস গেটওয়েতে) 

https://www.zdhc-gateway.com/modules/wastewater-module  
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https://www.zdhc-gateway.com/modules/wastewater-module


❏ অনয্ানয্  

 

 

 

এটা কীভার্ব যাচাই করা যার্বেঃ 

● নতথ্পত্র আবশযকেঃ  
o ফেসিলিটিটি অংশগ্রহণ করেছে অথবা নাম নথিভুক্ত করেছে এমন সমস্ত কার্যক্রমগুলির 

ডকুমেন্টেশন, যেখানে কার্যক্রমের নাম, কার্যক্রমে নথিভুক্তিকরণের কোনও শংসাপত্র 
অথবা ঘোষণার বিবরণ অন্তর্ভুক্ত রয়েছে।  

o শিল্পকেন্দ্রিক কার্যক্রমের ফলাফল (যেমন, শংসাপত্র), যদি প্রযোজ্য হয়। 
● তজজ্ঞাসা করার জনয রশ্নেঃ  

o ফেসিসিটিশত োেেিমটিশে বযবিাপনা অথবা বাস্তবাসয়ত েরার জ্নয োয়বদ্ধ েমীরা োেেিমটির 

আবসেযে েতে িমহূ অথবা উশেযাগ িম্পশেে  এবিং োেেিমটির আবেযেতালসিশে পূরণ্ েরা অথবা 
বজ্ায় রাখার জ্নয সে েরা েরোর ফি িম্পশেে  জ্ঞানিম্পন্ন (ফেমন েিংিাপত্রগু রেণ্াশবেণ্) 

● পতরেশেন - শারীতরকভার্ব দয তবষয়গুর্লার্ক দেখর্ত হর্বেঃ  
o ফেসিলিটির অনুশীলনসমূহ এবং অনসাইট পর্যবেক্ষণসমূহ প্রতিবেদন করা কার্যক্রমের 

আবশ্যিক শর্তসমূহ অথবা উদ্যোগসমূহের সাথে সঙ্গতিপূর্ণ। 

অনুমতত সমূহ  
 

সংশ্লিষ্ট পরিবেশগত অনুমতিসমূহের সাথে আপনার সামঞ্জস্যপূর্ণতাকে চিহ্নিত করাই এই বিভাগের 

লক্ষ্য। আপনার কারখানা মানতে বাধ্য এমন যেকোনো নিয়ম বা প্রবিধান বিষয়ে আপনার 
অনুবর্তিতা অন্তর্ভুক্ত করুন, যেমন অনুমতিপত্র, অনুমোদন, লাইসেন্স, নথিবদ্ধকরণ, শংসাপত্র অথবা 
সম্মতি সংক্রান্ত অন্যান্য দলিলপত্র।  অনুমতি-বিহীন বাধ্যবাধকতার অন্তর্ভুক্ত হলো আবশ্যকীয় 
বার্ষিক সরকারি রিপোর্টগুলো এবং সুনির্দিষ্ট রাসায়নিকের জন্য প্রয়োজনীয় নথিবদ্ধকরণ। 
 

দয়া করে মনে রাখবেন যে হিগ্ এফইএম জুড়ে আপলোড করা সমস্ত নথি, যার অন্তর্ভুক্ত হলো আবশয্কীয় 

আপলোড এবং সুপারিশকৃত আপলোড, সেই সমস্ত স্টেকহোল্ডারদের কাছে দৃশ্যমান যাদের সাথে আপনার 

কারখানাটি তাদের মড্যুল শেয়ার করেছে।   
 

দয়া করে মনে রাখবেন যে এই বিভাগটিতে স্কোর দেয়া হয় না। এর অর্থ হলো যে সঙ্গতি রক্ষা করার জন্য 

আপনি পয়েন্ট পাবেন না। তবে, ফেসিলিটি এনভায়ারনমেন্ট মড্যুলে কোনো পয়েন্ট পাওয়ার জন্য আপনাকে 
সামঞ্জস্যপূর্ণ থাকতেই হবে। যদি কারয্সমপ্াদনার জনয্ আপনার কারখানার কোনো বৈধ এবং সকর্িয় 
লাইসেনস্ না থাকে তাহলে সমপ্রূণ্ মডয্লুের জনয্ আপনি শনূয্ পাবেন।  
 



১।. আইন অনুযায়ী যতে রর্যাজয হয়, আপনার কারখানার তক কাযেসম্পােনার জনয তবধ 

লাইর্সে রর্য়র্ছ ?  

োেেিম্পােনার জ্নয থাো িাইশিশন্সর এেটি প্রসতসিসপ েয়া েশর আপশিাড েরুন। 
 

এই রর্শ্নর উর্েশয তক? 

 

অনুবর্তিতা-পরবর্তী রক্ষণাবেক্ষণমূলক আচরণে যাওয়ার আগে আপনার কারখানাকে প্রাথমিক স্থানীয় 

প্রবিধানগুলো অবশ্যই অনুসরণ করতে হবে।   এই প্রশ্নের উদ্দেশ্য হলো দেখা যে হিগ্ ইনডেক্স সম্পূরণ্ 

করার আগে আপনার কার্যসম্পাদনা সংক্রান্ত বৈধ লাইসেন্স আছে। 
 

রযুতিগত তনর্েে শনােঃ 
 

যদি আপনি "আপনার কারখানার কি কার্যসম্পাদনার জন্য বৈধ লাইসেন্স রয়েছে?" প্রশ্নে "না" অথবা 
"অজানা" উত্তর দেন, সম্পূর্ণ ফেসিলিটি এনভায়ারনমেন্ট মড্যুলে আপনি শূন্য পাবেন।  এটা এজন্য 

যে ফেসিলিটি এনভায়ারনমেন্টাল মড্যুলে পয়েন্ট পাওয়ার জন্য পরিচালন-সংক্রান্ত বৈধ এবং সক্রিয় 

লাইসেন্স আবশ্যক।  
 

যদি আপনার কার্যসম্পাদনার লাইসেন্সের সময়সীমা শেষ হয়ে গিয়ে থাকে, তাহলে এমনকি যদি আপনি 
আপনার কার্যসম্পাদনা সংক্রান্ত লাইসেন্সটি আপডেট করার প্রক্রিয়াধীন থাকেন, তবুও এই প্রশ্নে 
আপনাকে অবশ্যই "না" বলতে হবে। এই প্রশ্নে "হ্যাাঁ" বলার জন্য কার্যসম্পাদনা সংক্রান্ত একটি বর্তমান 

ও বৈধ লাইসেন্স আবশ্যক। 
 

যদি আইন অনুযায়ী কার্যসম্পাদনার জন্য একটি লাইসেন্স প্রয়োজন না হয়, তাহলে এই প্রশ্নে আপনার 

"হ্যাাঁ" বলা উচিত এবং স্থানীয় আইনানুযায়ী কার্যসমপ্াদনার জন্য লাইসেন্স প্রয়োজন নেই - এই মর্মে 
প্রমাণ আপলোড করা উচিত। 
 

এটা কীভার্ব যাচাই করা যার্বেঃ 
হযাাঁ 
● নতথ্পত্র আবশযকেঃ  

o বতে মান তাসরখ অবসধ আপশডট েরা বযবিাসয়ে িাইশিন্স, েসে প্রশোজ্য হয় এবিং অনয ফেশোশনা 
প্রািসঙ্গে িাইশিন্স  

o  

● তজজ্ঞাসা করার জনয রশ্নেঃ  
o বযবিাসয়ে িাইশিন্সটিশে আপশডট রাখা হশয়শে সেনা তা সনসিত েরার োসয়শে  োরখানার ফোন 

বযসক্ত রশয়শেন ?  

o বযবিাসয়ে িাইশিন্স আপশডট েরার প্রসিয়াটি সে ?  



o বযবিাসয়ে িাইশিন্স হািনাগাে েরার জ্নয োসয়েপ্রাপ্ত বযসক্ত েসে অসেশির বাইশর থাশেন, বযবিাসয়ে 

িাইশিন্স হািনাগাে হওয়া সনসিত েরার জ্নয িহায়ে পসরেেনা সে ? 

● পতরেশেন - শারীতরকভার্ব দয তবষয়গুর্লার্ক দেখর্ত হর্বেঃ  
o কারখানার চত্বরে প্রাপ্ত নামের সাথে ব্যবসায়িক লাইসেন্সে থাকা নামটি মিলে যায়। 

  

২। 2021 সার্ল তক আপনার দেতসতলটি পতরর্বশ লঙ্ঘন সংিান্ত সরকার-রকাতশত 

দকার্না দরকডে  দপর্য়তছল? 

যদি পেয়ে থাকে, তাহলে লঙঘ্ন সংকর্ানত্ বিষয়টি বয্াখয্া করনু এবং উনন্তি করার জনয্ আপনার 
কারখানার করম্-পরিকলপ্না সমপ্রক্ে জানান।  
আপশিাশডর জ্নয িুপাসরে: িঙ্ঘন িিংিান্ত সবজ্ঞসপ্তর প্রসতসিসপ 

 

ইনতস্ট্টিউট অব পাবতলক অযান্ড এনভায়ারনর্মোল অযার্েয়াসে (আইতপই)-এর দডটার্বর্স তক 

বতে মার্ন আপনার কারখানার দকার্না দরকডে  আর্ছ ?  

আপশিাশডর জ্নয িুপাসরে: আইসপই ফডটাশবশির ফরেডে  
 

যতে হযাাঁ হয়,  দডটার্বর্স আপনার কারখানা তক সংস্থাগত মতামত তের্য়র্ছ এবং/অথ্বা দডটার্বস 

দথ্র্ক দরকডে  সরার্নার জনয দকার্না পের্েপ গ্রহণ্ কর্রর্ছ ?  

 

এই রর্শ্নর উর্েশয তক? 

 

অনুবর্তিতা-পরবর্তী রক্ষণাবেক্ষণমূলক আচরণে যাওয়ার আগে আপনার কারখানাকে প্রাথমিক স্থানীয় 

প্রবিধানগুলো অবশ্যই অনুসরণ করতে হবে।   এই প্রশ্নের উদ্দেশ্য হলো স্থানীয় অনুমতিপত্র এবং 

অনুবর্তিতার ব্যবস্থাপনার জন্য আপনার একটি প্রক্রিয়া রয়েছে।  
 

রযুতিগত তনর্েে শনােঃ 
 

আইতপই তনর্েে শনা (চীনা তলঙ্ক)  

 

চীন ফেশে অবসিত হশি, এই প্রশের আইসপই ফডটাশবি িিংিান্ত ফরোশরশন্সর জ্নয এখাশন সিঙ্ক ফেয়া হশিা: 
http://www.ipe.org.cn/IndustryRecord/Regulatory.aspx 

ফরেডে  িরাশনাঃ  

● রেকর্ড সরানোর জন্য পথনির্দেশনা সংক্রান্ত নথি (চীন দেশীয়) (ক্লিক করুন "监管记录处理方
式"): http://www.ipe.org.cn/GreenSupplyChain/SupplyGCA.aspx 

http://www.ipe.org.cn/IndustryRecord/Regulatory.aspx
http://www.ipe.org.cn/GreenSupplyChain/SupplyGCA.aspx


● েসে আপনার িাইশটর (োরখানা বা ফেসিসিটি প্রাঙ্গণ্) িঙ্ঘন িিংিান্ত ফোশনা ফরেডে  থাশে এবিং আইসপই-ফে 

িিংিাগত মতামত সেশত চান এবিং/অথবা ফডটাশবি ফথশে ফরেডে টিশে িরাশত চান, েয়া েশর ফোগাশোগ েরুন 

ipe@ipe.org.cn-এ 

আইতপই তনর্েে শনা (ইংর্রতজ তলঙ্ক)  

 

চীন ফেশে অবসিত হশি, এই প্রশের আইসপই ফডটাশবি িিংিান্ত ফরোশরশন্সর সিঙ্ক রশয়শে এখাশন: 

http://wwwen.ipe.org.cn/IndustryRecord/Regulatory.aspx. 

 

ফরেডে  িরাশনাঃ  

● ফরেডে  িরাশনার জ্নয পথসনশেেেনা িিংিান্ত নসথ (ইিংশরসজ্) (সিে েরুন "ফরেডে  িরাশনার পথিমহূ"): 

http://wwwen.ipe.org.cn/GreenSupplyChain/SupplyGCA.aspx 

● েসে আপনার িাইশটর িঙ্ঘন িিংিান্ত ফোশনা ফরেডে  থাশে এবিং আইসপই-ফে িিংিাগত মতামত সেশত চান 

এবিং/অথবা ফডটাশবি ফথশে ফরেডে  িরাশনার জ্নয পেশেপ সনশত চান, েয়া েশর ফোগাশোগ েরুন 

ipe@ipe.org.cn-এ  

আইসপই-ফত আপসন নতুন? আইসপই-ফত শুরু েরার জ্নয, েয়া েশর এখাশন তাশের তথযাবিী-েুক্ত পৃষ্ঠালশিাশত োনঃ  

● উপাত্ত িম্পশেে  ভূসমো: 
http://wwwen.ipe.org.cn/InfoDetail/Show.aspx?id=18638&jid=18637&bid=18644&isnb=1 

● বযবহারোরীর জ্নয পথসনশেেেে: 

http://wwwen.ipe.org.cn/InfoDetail/Show.aspx?id=18636&jid=18635&bid=18646&isnb=1 

● ফোশনা েশপোশরট বযবহারোরী অযাোউট সনবন্ধন েরাশনার জ্নয সিিংে (িরবরাহোরীশের এেটি তাসিো 
ফখাাঁজ্া/ এক্সশপাটে  েরার জ্নয তথয িিংরেণ্ েরার জ্নয আবেযে): 

http://wwwen.ipe.org.cn/User/UserRegister.aspx 

এটা কীভার্ব যাচাই করা যার্বেঃ 
হযাাঁ 
● আবশযক নতথ্পত্র: 

o িরোর-প্রেত্ত িঙ্ঘন িিংিান্ত ফরেশডে র প্রসতসিসপ  

o আইসপই ফডটাশবি ফরেডে   
● তজজ্ঞাসা করার জনয রশ্নেঃ  

o িরোর-প্রেত্ত িঙ্ঘন িিংিান্ত ফরেশডে র োরণ্? 

o িঙ্ঘন িিংিান্ত ফরেশডে  উসিসখত িমিযালশিা িমাধাশনর জ্নয সেেু েরা হশয়শে? েীভাশব েরা হশয়শে 

তার সববরণ্ সেন এবিং প্রমাণ্ সেন (ফেমন, নতুন িরঞ্জাম িাগাশনা এবিং োেেিম্পােনা েরা, 
অনবুতীতার প্রমাণ্ স্বরূপ পরীোর েিােি, ইতযাসে) 

o আইসপই তাসিো ফথশে োরখানাটিশে িরাশনার জ্নয েী পেশেপ ফনয়া হশয়শে? (েসে প্রশোজ্য হয়)  

● পতরেশেন - শারীতরকভার্ব দয তবষয়গুর্লার্ক দেখর্ত হর্বেঃ  
o োরখানায় িঙ্ঘন িিংিান্ত ফরেশডে র তাসিোভূক্ত িমিযার প্রমাণ্  

mailto:ipe@ipe.org.cn
http://wwwen.ipe.org.cn/IndustryRecord/Regulatory.aspx?keycode=4543j9f9ri334233r3rixxxyyo12
http://wwwen.ipe.org.cn/GreenSupplyChain/SupplyGCA.aspx
mailto:ipe@ipe.org.cn
http://wwwen.ipe.org.cn/InfoDetail/Show.aspx?id=18638&jid=18637&bid=18644&isnb=1
http://wwwen.ipe.org.cn/InfoDetail/Show.aspx?id=18636&jid=18635&bid=18646&isnb=1
http://wwwen.ipe.org.cn/User/UserRegister.aspx


o োসয়েবান েমেচারী িহ িমাধাশনর জ্নয গৃহীত পেশেপ এবিং উন্নয়ন ো অনিুরণ্ েরা হশয়শে  

o আইসপই-এর িাশথ িিংশোগ োশত প্রমাণ্ হশব ফে িমিযাটি েীভাশব সমটাশনার ফচিা েরা হশে (েসে 

প্রশোজ্য হয়) 

৩। আপনার কারখানার পতরর্বশগত অনুমততর বাধযবাধকতা এবং 
দসগুর্লা পরূর্ণ্র পযোর্য়র তববরণ্ দেয়ার জনয তনম্নতলতখত রশ্নগুর্লার উত্তর তেন  

দয়া করে মনে রাখবেন যে বিপজ্জনক বর্জ্যের ঠিকাদারদের জন্য 

লাইসেন্স/অনুমতিপত্র বর্জ্য বিভাগে চাওয়া হবে।  
 

রযুতিগত তনর্েে শনােঃ 
পরিবেশগত অনুমতিপত্রের আবশ্যকতা এবং তা পূরণের পর্যায়ের রক্ষণাবেক্ষণের  সুপারিশ করা হয় 

আপনার পরিবেশগত ব্যবস্থাপনা প্রক্রিয়ার অংশ হিসেবে।  অনুমতির কয়েকটি উদাহরণ হলোেঃ  
 

বায়ু িিংিান্ত অনমুসত 

● েন্ত্রপাসতর ফথশে বায়ু সনষ্ক্রমশণ্র জ্নয প্রশয়াজ্নীয় অনমুসতপত্রগু অথবা আবেযেতাশে অন্তভুে ক্ত েরুন (বয়িার, 

সডশজ্ি-চাসিত ফজ্নাশরটর, ইতযাসে।)  
 

রািায়সনে অনমুসতপশত্রগুর অন্তভুে ক্ত হশত পাশরঃ  
● রািায়সনে বযবিাপনার অনমুসতপত্রগু বা চুসক্তর আবেযেতা, ফেমন অনশুমাসেত রািায়সনশের এেটি তাসিো, 

রািায়সনে ফেণ্ীসবনযাি বযবিা, সনরাপে রিায়ন বযবিাপনার প্রসিয়া অথবা রিায়শনর সনষ্কােন 

(ফজ্ডসডএইচসি  রিায়ন বযবিাপনার সনশেে সেো) 
● আরইএসিএইচ (REACH হশিা ZDHC-এর রিায়ন বযবিাপনা সনশেে সেো) ফমশন চিা  
● সুনির্দিষ্ট রসায়নের জন্য অনুবর্তীতা অথবা সমস্ত আইন/ প্রবিধান/ অনুমতিপত্র  অন্তর্ভুক্ত 

করুন।  উদাহরণ স্বরূপেঃ কোনো কোনো স্থানে পটাশিয়াম পারম্যাঙ্গানেট ক্রয়ের 

ক্ষেত্রে নিয়ন্ত্রিত এবং পুলিশ অফিসারের কাছে নিবন্ধন করানো আবশ্যক।  এটি অনুমতি নয়, 

কিন্তু নিবন্ধন আইনমতে বাধ্যতামূলক - ফলে এটিকে অবশ্যই   এখানে অন্তর্ভুক্ত করতে হবে।  

এটা কীভার্ব যাচাই করা যার্বেঃ 

● নতথ্পত্র আবশযকেঃ  
o সমস্ত হালনাগাদ করা পরিবেশগত অনুমতিপত্র/নিবনধ্নের কপি, যা কারখানার জন্য 

প্রযোজ্য যে তারিখে/বছরে যাচাই হয়েছিল, এবং রিপোর্টিং বছরটির জন্য যেকোনো 

প্রযোজ্য অনুমতিপত্র/নিবন্ধন। 
● তজজ্ঞাসা করার জনয রশ্নেঃ  



o বযবিাসয়ে িাইশিন্সটিশে আপশডট রাখা হশয়শে সেনা তা সনসিত েরার োসয়শে োরখানার ফোন বযসক্ত 

রশয়শেন? 

o অনমুসতপত্রগু আপশডট েরার প্রসিয়া সে ?  

o অনমুসতপত্রগু হািনাগাে েরার োসয়শে থাো বযসক্ত েসে েুটিশত থাশেন তাহশি অনমুসতপত্রগু হািনাগাে 

রাখার সবষয়টি সনসিত েরার জ্নয সবেে পসরেেনা েী ? 

 

● পতরেশেন - শারীতরকভার্ব দয তবষয়গুর্লার্ক দেখর্ত হর্বেঃ  
o কারখানার চত্বরে প্রাপ্ত নামের সাথে ব্যবসায়িক লাইসেন্সে থাকা নামটি মিলে যায়। 
o অনুমতিপত্রের উপরে লিখিত ঠিকানা কারখানার ঠিকানার সাথে মিলে যায়। 



পরিবেশগত েযেস্থাপনা পদ্ধরত (এনভায়ািনবেন্টাল েযাবনজবেন্ট রিবেে, ইএেএি) 

এনভায়ারনমেন্টাল ম্যানেজমেন্ট সিস্টেম (ইএমএস) হলো দীর্ঘ সময় ধরে আপনার কারখানার 

পরিবেশগত প্রভাবকে চিহ্নিত করা, অনুসরণ করা এবং ব্যবস্থাপনা করার একটি সামগ্রিক 

কৌশল এবং প্রকর্িয়া। যদিও সার্বিক পরিকল্পনা ছাড়াও আপনার কারখানায় 

কিস্তিতে পরিবেশের উন্নতি বিধান করা সম্ভব, আপনার কারখানা পরিবেশগত ক্রিয়াকলাপের 

বৃদ্ধি ঘটাতে পারবে কেবলমাত্র দীর্ঘমেয়াদী কৌশল স্থির করার মাধ্যমেই যা 
পরিবেশগত ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত সিদ্ধান্ত গ্রহণকে তথ্যসমৃদ্ধ করবে।  

হিগ্ এনভায়ারনমেন্টাল েযামনজমেন্ট হিমেে (ইএেএি) হিভাগ অনযুায়ী আপনামে েরমে িমিেঃ  

● পহরমিশগে িযিস্থাপনা িংক্রান্ত েেমোমের িেন্বয় িাধন এিং প্রযুহিগে যযাগযোমে িুহনহিে 

েরার জনয দাহয়ত্বপ্রাপ্ত েেমচারীমে হচহিে েরা 
● িেম োন হক্রয়ােলামপর িামে যুি গুরুত্বপূর্ম পহরমিশগে প্রভািমে হচহিে েরা 
● এেটি দীর্মমেয়াদী পহরমিশগে িযিস্থাপনা িংক্রান্ত যেৌশল হস্থর েরা 
● আইন, প্রহিধান, োনদে, হনয়েনীহে এিং অনযানয আইনগে এিং প্রশািহনে আিশযেোর িামে 

োহনময় চলার হিষয়টি িুহনহিে েরার জনয এেটি িযিস্থা তেহর েরা 
● োরখানার িেস্ত যন্ত্রপাহের হনরন্তর রক্ষর্ামিক্ষর্ েরা 
● পহরমিশগে যেৌশল এিং েেমকুশলো প্রময়ামগ হিষময় োরখানার যনেৃত্ব এিং িেস্ত 

েেীমদর অন্তভুম ি েরা  
● উপ-ঠিোদার এিং আরও উপমরর হদমের িরিরািোরীমদর িামে হিগ্ ইনমেক্স প্রময়ামগর োধযমে 

পহরমিশগে েেমকুশলো হিষময় হনিদ্ধ িওয়া 
● পহরমিশগে েেমকুশলোর উন্নয়মনর জনয স্থানীয় যেেমিাল্ডারমদর িামে যুি িওয়া 

ইএেএি - স্তি ১ 

১।  আপনাি কািখানায় এক ো একারিক কেী রক আপনাি কািখানাি পরিবেশগত 

েযেস্থাপনা িংক্রান্ত রক্রয়াকলাপ িেন্ববয়ি জনয দায়ী? 

● যরদ তা হয়, তবে প্রবতযবকি জনয রনম্নরলরখত প্রশ্নগুবলাি উত্তি রদনঃ  
● নাে 

● কাবজি নাে  

● পরিবেশগত েযেস্থাপনাি জনয দদয়া িেয়ঃ  
● পরিবেবশি রেষয় দেবে রনন (প্রবযাজয িেগুবলা োেুন):  

o শহি 

o পাহন  

o িজম যপাহন 

o িায়ু হনগমেন 

o িজম য 
o রািায়হনমের িযিস্থাপনা 



● রেেিণ (েেমচারীমদর ভূহেো এিং দাহয়ত্ব িম্পমেম  হিিরর্) 

আপবলাড করুনঃ পহরমিশগে িযিস্থাপনা দমলর জনয িংস্থার চার্ম   

হযাাঁ েলুন যদি আপনার কারখানাতে পরিবেশগত ব্যবসথ্াপনা বিষয়ে কর্মরত পূর্ণ-সময়, আংশিক-

সময়, মরসুমী অথবা ঠিকাদার কর্মীরা থাকেন।  

আপনি ছ'জন পর্যন্ত কর্মীর খুুঁটিনাটি দিতে পারেন।  ছ'জনের বেশি কর্মীদের বিবরণ যদি আপনি 
দিতে চান, দয়া করে একটি ডকুমেন্টে  সমস্ত বিবরণ আপলোড করুন। 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

পহরমিশগে প্রভামির হিষয়গুমলা িযিস্থাপনা েরার জনয আপনার োরখানায় যে / োরা দাহয়ত্বপ্রাপ্ত ো 
িুহনহিে েরাই এই প্রশ্নটির উমেশয।  
পহরমিশগে উন্নয়ন আপনার িযিিার যেৌশমলর েলূ যেন্দ্র ো যদখামনার জনয আপনার এেহনষ্ঠ েেী োো 
প্রময়াজন যারা পহরমিশগে প্রভামির িযিস্থাপনার  জনয দাহয়ত্বপ্রাপ্ত।  
 

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 
োরখানায় স্পষ্টভামি িংজ্ঞাহয়ে ভূহেো এিং দাহয়ত্ব োো দরোর যিই েেীর জনয হযহন 

োরখানায় পহরমিশগে িযিস্থাপনার িেন্বয়িাধমনর জনয দাহয়ত্বপ্রাপ্ত।  এই 

েেীমদর িাধযোেূলেভামি পহরমিশগে িযিস্থাপনার হিষয়টি যদখমে িমি এিং যিই উমেমশয িুিংজ্ঞাহয়ে 

ভূহেো োেমে িমি।  ভূহেো োমদর োমজর হিিরমর্ অেিা দায়িদ্ধোয় আিশযে হিমিমি োেমে িমি 

অেিা প্রািহিে পদ্ধহেগে নহেপমে েত্ত্বািধান িা িেন্বয় িাধমনর জনয যদয়া োেমে 

িমি।  পহরমিশগে িযিস্থাপনা দমলর জনয িংস্থার চার্ম  এিং চােহরর স্পষ্ট হিিরর্ িদিযমদর হনমজর 

ভূহেোর প্রহে দায়িদ্ধ িমে িািাযয েরমে পামর।  

যদি একজনের একাধিক দায়িত্ব থাকে, পরিবেশগত বিষয়সমূহ এবং বিবরণ বিভাগে বহুবিধ দায়িত্ব 

চিহ্নিত করার সুযোগ আপনার থাকবে।  

এটা কীভাবে যাচাই কিা যাবেঃ 
হযাাঁ 
● নহেপে আিশযেেঃ 

o পহরমিশগে িযিস্থাপনা দমলর জনয িংস্থার চার্ম  এিং চােহরর হিিরমর্র যরেেম   
o িিায়ে নহেপে  

▪ েেী(যদর) নােেঃ  
▪ চােহর(গুমলার) নাে  

▪ প্রহেটি যক্ষমে োর্ামনা িেয় (িাধারর্ পহরমিশগে িযিস্থাপনা, শহি, পাহন, িজম যপাহন, 

িায়ু, িজম য, ইেযাহদ)  

▪ হিহভন্ন পহরমিশেলূে উমদযামগর জনয েেমকুশলো এিং প্রেমের পহরেেনা 
● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 



o প্রশাসনিক লোকেরা পরিবেশগত ব্যবস্থাপনার ক্রিয়াকলাপের সমন্বয়সাধনের জন্য 

দায়িত্বপ্রাপ্ত লোকেদের ভূমিকা এবং দায়িত্ব স্পষট্ভাবে উল্লেখ করতে পারে।  

o পরিবেশগত ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত কর্মকাণ্ডের সমন্বয়সাধনের জন্য দায়বদ্ধ মূল 

কর্মীরা প্রদর্শন করতে পারেন যে তারা নিজেদের ভূমিকা সম্পর্কে অবগত এবং তা 

ব্যাখ্যা করতে সক্ষম।  
 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবেঃ 

o পরিবেশগত ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত দলে যথেষ্ট পরিমাণে কর্মী রয়েছেন এবং তারা 

কারখানার পরিচালনা এবং আয়তন রক্ষণাবেক্ষণে সক্ষম তার সপক্ষে প্রমাণ।  
o েেজন িযহি পহরমিশগে দমলর অংশ ?  

o দমলর অংশ হিমিমি যমেষ্ট িংখযে পহরমিশহিদ িযহি আমেন হে যামে োরা োরখানার দ্বারা 
পহরমিমশ যয প্রভাি পমে োর িযহপ্ত ও গভীরো িােলামে পামরন?  

o োমদর আমরাহপে েেমিূচীর োধযমে পহরমিশগে প্রভাি হ্রাি পাওয়ার হিষয়টি হে োরা 
যদখামে পারমিন ?  

 

২। আপনাি কািখানাি রক িংগঠনগত ভাবে পরিবেশগত েযেস্থাপনা িংক্রান্ত দকৌশল 

িবয়বে যা পরিবেশগত েযেস্থাপনাি দেবে দীর্েবেয়াদী রিদ্ধান্ত গ্রহবণি দেবে 

আপনাবক রনবদে শনা দদয়? 

এই দকৌশবলি অিীন িেস্ত রেষয়গুবলাবক দেবে রননঃ  

● শহি 

● পাহন  

● িজম যপাহন 

● িাোি  

● িজম য 
● রািায়হনমের িযিস্থাপনা 

পরিবেশগত েযেস্থাপনা িংক্রান্ত দকৌশল আপবলাড করুন 

উত্তবি হযাাঁ রলখুন যদি পরিবেশগত প্রাধান্য, লক্ষ্য, এবং পদক্ষেপকে আগামী ৩+ বছরের জন্য 

কার্যে পরিণত করার জন্য আপনার নথিবদ্ধ পরিবেশগত কৌশল থাকে। একটি ভালো পরিবেশগত 

কৌশলের উচিতঃ  

1) আপনার পহরমিশগে প্রভামির েলূযায়মর্ যযভামি অগ্রাহধোর যদয়া িময়মে যিভামি আপনার 

যেহিহলটির গুরুত্বপূর্ম পহরমিশগে প্রভািমে এিং িিহে রক্ষা েরার দায়িদ্ধোগুমলামে োযমের 

েরা;  



2) যেহিহলটির যনেৃমত্বর িিায়ো পাওয়া;  
3) সমস্ত কর্মীদের জানানো।  পরিবেশগত লক্ষ্যগুলোর কার্যকরী হওয়াকে সুনিশ্চিত 

করার জন্য, আপনার কৌশলে লক্ষ্য অর্জনের জন্য পরিকল্পনা অন্তর্ভুক্ত হতে হবে 
যাতে বিশদে থাকবেঃ কী করা হবে, কী সম্পদ প্রয়োজন হবে, কে দায়িত্ব নেবেন, কবে 
নাগাদ শেষ হবে, এবং ফলাফল কীভাবে মূল্যায়ণ করা হবে (রেফারেন্স: আইএিও 14001)। 

4) যহদ আপনার যোমনা পহরমিশগে যেৌশল োমে যা আইএিও (ISO) 14001-এর িামে িােঞ্জিযপূর্ম 
এিং ভহিষযমে ৩+ িেমরর জনয পহরেেনা-িম্পন্ন, োিমল আপহন এই প্রমশ্নর উত্তমর িযাাঁ হলখমে 

পামরন। 
 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

 

এই প্রমশ্নর উমেশয িমলা পহরমিশগে উন্নহে হিধান এিং হিহনময়ামগর জনয দীর্মমেয়াদী লক্ষয িুহনহিে েরমে 

আপনার োরখানামে এেটি যেৌশলগে িহৃদ্ধ প্রহক্রয়ার েমধয হদময় চালনা েরা। িােহগ্রে 

পহরমিশগে িযিস্থাপনার জনয যনেৃমত্বর িিায়ো প্রময়াজন।  এেটি দীর্মমেয়াদী িুরক্ষা যেৌশল আপনার 

িযিিার েমধয োো পহরর্েেনস্ক িযিস্থাপনা িংক্রান্ত হচন্তাভািনার িংমেে। 

প্রভাব হ্রাস করার জন্য এবং পরিবেশগত কর্মকুশলতা ও কার্যকারিতাকে উন্নত করে তোলার 
জন্য একটি সংগঠন একটি নথিবদ্ধ পরিবেশগত নীতি এবং/অথবা কৌশল ব্যবহার করতে পারে। 
এটি পরিবেশ-সংক্রান্ত বিবেচনাগুলোকে দৈনন্দিন ক্রিয়াকলাপ এবং দীর্ঘমেয়াদী পরিকল্পনায় 
আরোপ করার জন্য একটি কাঠামোভিত্তিক উপায় প্রদান করে। এটিতে আবশ্যকতা রয়েছে এবং 
এটি অনবরত পরিবেশগত কর্মকুশলতার উন্নতিবিধানের প্রস্তাব দেয়। 

একটি সামগ্রিক পরিবেশগত ব্যবস্থাপনা তৈরির জন্য কারখানাগুলোর একটি বিকল্প হলো 

পরিবেশগত নীতি এবং/অথবা কৌশলকে নিরন্তর সম্পূর্ণতা এবং হিগ্ এফইএম-এর নিরন্তর 
উন্নতিবিধানের সাথে জোটবদ্ধ করা। 

এেটি োরখানামে আন্তজম াহেে স্তমর স্বীেৃে এেটি ইএেএি োনদে অনিুরর্ েরার িুপাহরশ েরা িয়, 

যযেন ISO 14001 েীভামি এেটি পহরমিশগে িযিস্থাপনা এিং যেৌশল তেহর েরমে িমি যি হিষময় 

হনম্নহলহখে হনমদমশনা যদখুনেঃ  

● আইএিও 14001 পহরমিশগে িযিস্থাপনা পদ্ধহে — িযিিামরর জনয হনমদম হশো িি আিশযেো: 
https://www.iso.org/iso-14001-environmental-management.html 

● এই িিায়োেলূে িাইমর্ ইএেএি নীহেিেিূ এিং যেৌশলগুমলা হনধমারমর্র জনয উদািরর্ এিং যর্ম্
যের্ রময়মে: 

http://www.epd.gov.hk/epd/misc/env_management_sme/eng/um_main1.htm 

 

 

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 
 

https://www.iso.org/iso-14001-environmental-management.html
https://www.iso.org/iso-14001-environmental-management.html
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অেমপূর্ম এিং োযমেরী ইএেএি িযিস্থা গমে যোলার জনয, এেটি োরখানামে  আমগ পহরমিশগে প্রভামির 

উপর এেটি েলূযায়র্ হনিমাি েরমে িমি (ইএেএি  িংক্রান্ত ৩ নম্বর প্রশ্ন) যামে োরখানামে পহরমিমশর উপমর 

িিমাহধে গুরুত্বপূর্ম প্রভাি-হিস্তারোরী হিষয়গুমলামে হচহিে েরা যায়।  োরপমর নহেিদ্ধেরর্ এিং স্পষ্ট 

পহরমিশেলূে নীহে তেহর েরা যায় যা োরখানার োযমেলাপ, পর্য, এিং যিিাগুমলার হিিরর্ যদমি যার 

অন্তভুম ি িমলা হনরন্তর উন্নহে হিধান এিং দষূর্ প্রহেমরামধর প্রহে এেহনষ্ঠো। েমনাহনমিশ েরমে িমি এেন 

প্রধান পহরমিশগে প্রভািগুমলা িম্পমেম  স্পষ্ট ধারর্া িময় যগমল, এেটি িােহগ্রে পহরমিশগে যেৌশল এিং 
পহরোপমযাগয পহরমিশগে লক্ষয প্রস্তুে েরা যায়।  েধযে যেমে দীর্মমেয়াদী (৩+ 

িের) পহরমিশগে েেমকুশলোর যক্ষমে লক্ষযগুমলামে হনরন্তর উন্নহে হিধামনর জনয চালনা েরা উহচে।  নীহে 

এিং যেৌশল উভয়ই হনয়হেেভামি োরখানার েেৃম পমক্ষর পযমমিক্ষর্ েরা উহচে।  

এছাড়াও, প্রাসঙ্গিক কর্মীদের প্রশিক্ষণ দেয়া উচিত যাতে তারা পরিবেশগত নীতি এবং প্রকর্িয়া 

সহ ইএমএস-কে আরোপ এবং রক্ষণাবেক্ষণ করতে পারেন এবং প্রক্রিয়া ব্যাহত হলে তার 

সম্ভাব্য পরিণতিও সামাল দিতে সক্ষম হন। 

এটা কীভাবে যাচাই কিা যাবেঃ 
হযাাঁ 
● নহেপে আিশযেেঃ 

o িংগঠমনর পহরমিশগে যেৌশমল োরখানার েেৃম পক্ষ স্বাক্ষর েমরন এিং ভহিষযমে ৩+ 

িেমরর জনয এেটি দীর্মমেয়াদী যেৌশল োমে।  
o িংগঠমনর পহরমিশগে যেৌশমলর উহচে এেটি হদেহনমদমশনা প্রদান েরা এিং  এেটি 

িংজ্ঞাহয়ে িেয়িীোর েমধয লক্ষয অজম ন েরার জনয োযম-পহরেেনা তেহর 

েরা।  যেৌশমলর নহে যোযেভামি হলহখে িওয়া উহচে এিং িংগঠন েেৃম পক্ষ অেিা 
অনমুোহদে েহেটির দ্বারা অনমুোদন-প্রাপ্ত িওয়া উহচে যামে এিং পহরমিশগে   উন্নহে হিধান 

ও লক্ষয অজম মনর যক্ষমে প্রভাি-হিস্তারোরী োযমেলাপ িম্পমেম    পহরেেনা েরা, হিদ্ধান্ত গ্রির্ 

িম্পমেম  হনমদমশনা প্রদান েরা যায়।  যার অন্তভুম ি োেমি এই আইমর্েগুমলা যযেনেঃ িযিিার হ্রাি, 

হনগমেন হ্রাি, িযয় িুরক্ষার লক্ষয, অেিা পাহন িযিিার, িজম য হ্রাি এিং িম্পদ িংরক্ষর্ ইেযাহদর 

জনয েেীমদর অভযাি পহরিেম ন।  
 

● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 
o েেৃম পক্ষ দীর্মমেয়াদী যেৌশলমে যোস্থামন িযাখযা েরমে িক্ষে  

o দীর্মমেয়াদী যেৌশল আমরাপ েরার যক্ষমে িম্পেম যুি প্রধান েেীরা োমদর ভূহেো িযাখযা 
েরমে িক্ষে  

 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবেঃ 
o দীর্মমেয়াদী যেৌশল োযমেরী এিং িহক্রয় োর প্রোর্, যযেনেঃ   

o পহরমিশগে প্রহিধামনর িামে িােঞ্জিয রক্ষা 
o িেস্ত পহরমিশগে প্রভামির হনয়েোহেে এিং র্ন র্ন অনুিরর্  

o যন্ত্রপাহে অেিা প্রহক্রয়ার োযমোরীোর উন্নহে হিধামনর জনয পদমক্ষমপর পহরেেনা 
এিং/অেিা আহেমে হিহনময়ামগর পহরেেনা  



o প্রধান পহরমিশগে প্রভামির জনয হ্রামির লক্ষয এিং প্রেৃে হ্রাি (যযেন শহি, পাহন, িজম য)  
o পুননমিীেরর্মযাগয শহির িযিিার  

o কম্যুনিটি সেবার প্রকল্পসমূহ যার অন্তর্ভুক্ত হলো বৃক্ষ রোপণ, ইত্যাদি। 
 

অনযানয দিফাবিন্সঃ  
 

● িািমর্ইহনহিহলটি েনিটিম য়ামের যিাে অযান্ড অযাপামরল যর্ক্সর্াইল্ি রু্লহের্-এর জনয প্রহেহক্রয়া 
েেযভুি েরার জনয এই প্রশ্নগুমলামে িযিিার েরা যায়। িাোমির গুর্গে োন - উৎপাদন, 

হগ্রনিাউি গযাি হনগমেমনর েীব্রো - উৎপাদন, হগ্রনিাউি গযাি হনগমেন - িাোই যচইন, পাহনর 

িযিিার - িাোই যচইন, এিং িজম যপাহন উৎপন্ন িওয়া - িাোই যচইমনর প্রধান েেমকুশলোর িূচে 

পমর্যর উৎপাদমনর যক্ষমে পহরমিশগে প্রভাি হ্রামির হিষয়টি হনমদমশ েমর। এই টিএিহি যেহপআই 

(TSC KPI) গুমলামে পহরমিশগে প্রভামির িযিস্থাপনা এিং োরখানাজাে পর্য উৎপাদমনর িামে 

জহেে ইএেএি প্রশ্নািলী 1.2 এিং 2.2-এর উত্তর যদয়ার জনয িযিিার েরা যায়। 
● আইএিও 140001 োনদন্ড: https://www.iso.org/iso-14001-environmental-

management.html 

৩। আপনাি কািখানা রক কািখানাি িীোনাি েবিয েতে োন রক্রয়াকলাবপি িাবে 

িংযুি গুরুত্বপূণে পরিবেশগত প্রভােগুবলাবক রচরিত কবিবে? 

আপমলাে েরুনেঃ অ) পহরমিমশর প্রভাি হিমেষর্ এিং দহৃষ্টমোমর্র েলূযায়র্ 

হযাাঁ রলখুন কেবলমাত্র যদি আপনার একটি পরিবেশগত প্রভাব মূল্যায়ণ থাকে যা বর্তমান 
কারখানার ক্রিয়াকলাপের সাথে সম্পর্কিত পরিবেশগত প্রভাবগুলোকে প্রদর্শন করে। 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

 

আপনার োরখানার পহরচালনার োরমর্ িিৃত্তর পহরমিশগে ঝুাঁ হের এেটি িােহগ্রে েলূযায়র্ েরার প্রময়াজন 

যিাঝামনাই িমলা এই প্রমশ্নর উমেশয। আপনার োরখানার িমিমাচ্চ ঝুাঁ হের হিষয়গুমলা িম্পমেম  জানা আপনামে 

এই েেুযমলর আগােী যিেশনগুমলামে উন্নহেহিধানেলূে পদমক্ষপ গ্রির্মে প্রাধানয যদয়ার যক্ষমে আপনামে 

িিায়ো েরমি।  

আপনার কারখানার বর্তমান এবং পরিচালনার থেকে পরিবেশের উপর পড়া সম্ভাব্য এবং প্রকৃত 

অর্থে ক্ষতিকর ঝুুঁকিগুলোকে চিহ্নিত করা এবং বৈশিষ্টায়িত করার ক্ষেত্রে পরিবেশগত 

প্রভাবের একটি মূল্যায়ণকে ব্যবহার করা হয়। 

পরিবেশগত প্রভাবের মূল্যায়ণ বহ ুপ্রভাব-বিস্তারকারী বিষয় নিয়ে গঠিত, যার অন্তর্ভুক্ত 

হলো বর্জ্যপানি, পানি বার করা, পানির অন্যান্য উৎস, কঠিন এবং তরল বর্জ্য, স্টেশনারী এবং 
ফিউজিটিভ নির্গমন, গ্যাস এবং তরল সঞ্চয়, শব্দ এবং   কম্পন। ফলাফল কারখানার 
কর্তৃপক্ষকে কারখানার অবস্থান এবং পরিচালনা সংক্রান্ত সুনির্দিষ্ট ঝুুঁকির উৎস, তীব্রতা 
এবং প্রয়োজনীয়তাকে চিহ্নিত করতে সক্ষম করবে।  
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এই তথ্য পরিবেশের ক্ষতিকে কমানোর ক্ষেত্রে প্রয়োজনীয় ঝুুঁকি প্রশমন এবং নিরসনের জন্য 

কৌশল তৈরিতে সহায়তা করবে।   পরিবেশের উপর প্রভাবের মূল্যায়ণ হলো একটি 
পুনরাবৃত্তিমূলক প্রক্রিয়া যা অবস্থান এবং/অথবা কারখানার পরিচালন প্রকর্িয়ার সাথে জড়িত 

নতুন নতুন ঝুুঁকির নিরন্তর মূল্যায়ণ করে থাকে। 

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 
োরখানার হক্রয়ােলামপর েমল পহরমিমশর উপর িম্ভািয প্রভািমে েলূযায়র্ েরার প্রহক্রয়ামে হনয়ন্ত্রর্ েরার 

জনয স্থানীয় িরোমরর যোমনা আইন আমে হেনা ো জানার জনয এেটি োরখানার উহচে আইন এিং 
প্রহিধান খুাঁমজ যদখা (যযেন এনভায়ারনমেন্টাল ইেপযাক্ট অযামিিমেন্ট, পহরমিশগে প্রভাি েলূযায়র্) যা 
অনিুরর্ েরা উহচে।   যহদ যোমনা স্থানীয় প্রহিধান না োমে, আন্তজম াহেে স্তমর স্বীেৃে এেটি ইএেএি 

যেেওয়েম মে অনিুরর্ েমর প্রভািগে এেটি েলূযায়র্ হনিমাি েরা যায় যযেন  

1. ইন্টারনযাশনাল হেনান্স েমপমামরশন আইএেহি-এর েেমকুশলোর োনদন্ড 1: পহরমিশগে 
এিং িাোহজে ঝুাঁ হে এিং প্রভামির েূলযায়র্ এিং িযিস্থাপনা (অযামিিমেন্ট অযান্ড 
েযামনজমেন্ট অি এনভায়ারনমেন্টাল অযান্ড যিাশযাল হরস্কি অযান্ড ইেপযাক্টি [জানয়ুাহর 
1, 2012]: https://www.ifc.org/wps/wcm/connect/8804e6fb-bd51-4822-92cf-

3dfd8221be28/PS1_English_2012.pdf?MOD=AJPERES&CVID=jiVQIfe 

2. হিশ্ব িযাঙ্ক পহরমিশগে, স্বাস্থয এিং িুরক্ষা িংক্রান্ত িাধারর্ হনমদম হশো [এহপ্রল 30, 2007]:  

https://www.ifc.org/wps/wcm/connect/29f5137d-6e17-4660-b1f9-

02bf561935e5/Final%2B-

%2BGeneral%2BEHS%2BGuidelines.pdf?MOD=AJPERES&CVID=jOWim3p 

3. আইএসও 14001:2015, ক্লজ 6.1.2 পরিবেশগত প্রভাব, ক্ষতি এবং তাদের গুরুত্বকে 

মূল্যায়ন করার আবশ্যকতাকে চিহ্নিত করে।  আইএসও 14001:2015 এই আবশ্যকতার 
সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণতা দেখানোর জন্য একটি গ্রহণযোগ্য উপায়।   

4. আবেদনে বর্ণিত ক্ষতির ভিত্তিতে পরিবেশগত অনুমতির আবেদন এবং নিয়ন্ত্রণের জন্য 

অনুমতির প্রয়োজনীয়তা একইসাথে এই আবশ্যকতার সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণতা দেখানোর 
জন্যেও একটি গ্রহণযোগ্য উপায়। অনুমতির আবেদনপত্র এবং অনুমতি থেকে প্রাপ্ত 

পরিবেশগত ক্ষতি এবং তাদের গুরুত্বের একটি সংক্ষিপ্তসার গ্রহণযোগ্য হবে।  
প্রবিধানে পরিভাষিত সময়ের মধ্যে যদি অনুমতিটি পুনর্নবীকরণ করানো না হয়, তাহলে 
একটি সাধারণ ভালো অভ্যাস হিসেবে ক্রিয়াকলাপের যেকোনো পরিবর্তনের প্রেক্ষিতে 
প্রতি তিন বছরে ক্ষতির মূল্যায়ন করাতে হবে ।  

কারখানা-স্তরে এইসব মানদণ্ড এবং নির্দেশিকাগুলো পরিবেশগত ঝুুঁকি এবং প্রভাব মূল্যায়ণের 

জন্য কারখানায় ব্যবহার হতে পারে। 

এটা কীভাবে যাচাই কিা যাবেঃ 
হযাাঁ  

পরিবেশেগত প্রভাবের মূল্যায়ণ অবশ্যই উপলব্ধ হতে হবে, সমস্ত ধরনের পরিবেশগত প্রভাবের 

ব্যাপকতা সহ, এবং যেকোনো প্রযোজ্য মানদন্ডসমূহ, নিয়মাবলী, অথবা আইনের সাথে 
সামঞ্জস্য রেখে সম্পূর্ণ হতে হবে। 

http://www.sccm.nl/sites/default/files/BM18-SCCM_informatieblad_milieuaspecten_ENG_v14Jul14_0.pdf
http://www.sccm.nl/sites/default/files/BM18-SCCM_informatieblad_milieuaspecten_ENG_v14Jul14_0.pdf
http://www.sccm.nl/sites/default/files/BM18-SCCM_informatieblad_milieuaspecten_ENG_v14Jul14_0.pdf
http://www.sccm.nl/sites/default/files/BM18-SCCM_informatieblad_milieuaspecten_ENG_v14Jul14_0.pdf
https://www.ifc.org/wps/wcm/connect/8804e6fb-bd51-4822-92cf-3dfd8221be28/PS1_English_2012.pdf?MOD=AJPERES&CVID=jiVQIfe
https://www.ifc.org/wps/wcm/connect/8804e6fb-bd51-4822-92cf-3dfd8221be28/PS1_English_2012.pdf?MOD=AJPERES&CVID=jiVQIfe
https://www.ifc.org/wps/wcm/connect/29f5137d-6e17-4660-b1f9-02bf561935e5/Final%2B-%2BGeneral%2BEHS%2BGuidelines.pdf?MOD=AJPERES&CVID=jOWim3p
https://www.ifc.org/wps/wcm/connect/29f5137d-6e17-4660-b1f9-02bf561935e5/Final%2B-%2BGeneral%2BEHS%2BGuidelines.pdf?MOD=AJPERES&CVID=jOWim3p
https://www.ifc.org/wps/wcm/connect/29f5137d-6e17-4660-b1f9-02bf561935e5/Final%2B-%2BGeneral%2BEHS%2BGuidelines.pdf?MOD=AJPERES&CVID=jOWim3p


● নরেপে আেশযকঃ 
o পহরমিশগে প্রভামির হিমেষর্ এিং দহৃষ্টভিীর েলূযায়র্ এিং/অেিা িাম্প্রহেেেে স্থানীয় 

িরোমরর পহরমিশগে হিমেষমর্র হরমপার্ম  
 

● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 
o োরখানার েেৃম পক্ষ হে চােহরর যক্ষমের িামে জহেে গুরুত্বপূর্ম দহৃষ্টভিী এিং প্রভাি িম্পমেম  

িমচেনো এিং যিাঝাপো প্রদশমন েরমে িক্ষে? 

o োরখানার েেৃম পক্ষ হে পহরমিশগে িযিস্থাপনার িামে িম্পহেম ে আইন এিং প্রহিধান িম্পমেম  
জামনন ? 

 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবেঃ 
o োরখানার হভেমর হনয়ন্ত্রর্ িা প্রভামির িমি িম্পহেম ে িেস্ত পহরমিশগে হিষয়গুমলা হরমপামর্ম  

অন্তভুম ি 

o স্থানীয় প্রহিধামনর অধীন িেস্ত পহরমিশগে প্রভািও অিশযই অন্তভুম ি োেমে িমি  

o মূল্যায়ণে অবশ্যই অন্তর্ভুক্ত থাকতে হবে বিভিন্ন পরিবেশগত প্রভাবের গুরুত্ব/ 

প্রয়োজনীয়তার একটি বিশ্লেষণ।  পরিবেশগত প্রভাবের গুরুত্ব মূল্যায়ণের 

প্রক্রিয়া অবশ্যই পর্যায়ক্রমে নির্বাহ করতে হবে যাতে তূলনামূলক ফলাফলের জন্য 

নথিটি পুনর্নির্মাণ করা যায়। 
 

৪। আপনাি কািখানায় রক এেন দকাবনা কেেিূচী ো েযেস্থা কাযেকি িবয়বে যাবত 

পরিবেশগত অনুেরতপবেি দেটাি এেং নেীকিণ (দযখাবন প্রবযাজয) পযোবলাচনা এেং 
পযেবেেণ কিা যায়? 

আপলোড করুনঃ ক) আপনার কারখানার ক্রিয়াকলাপের জন্য বাধ্যতামূলক অনুমোদনসমূহের তালিকা 
এবং অনুমতিপত্রসমূহের কর্মকাণ্ডের ক্যালেন্ডার; খ) পরিবেশগত অনুমতিপত্রের অবস্থা পর্যবেক্ষণ 
এবং নজর রাখা, পুনরন্বীকরণ, এবং আপনি আইনি বাধ্যবাধকতাগুলোর সাথে সামঞ্জস্য বজায় রাখছেন 

তা সুনিশ্চিত করার জন্য সক্রিয় কর্মসূচী বা ব্যবসথ্াসমূহের নথিপত্র। 

 

উত্তবি হযাাঁ রলখবেন  

যহদ পহরমিশগে অনেুহেপে এিং হনয়েনীহের িামে িােঞ্জিয িজায় রাখার হিষয়টি নজমর রাখার জনয 
আপনার যোমনা এেটি োযমক্রে িা প্রহক্রয়া োমে।  
 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

োরখানাটির পদমক্ষপ গ্রির্ েরা এিং পহরমিশগে অনেুহেপমের িামে িােঞ্জিয িজায় রাখার যয প্রহক্রয়া 
(অেিা িাধারর্ োযমিম্পাদনেলূে প্রহক্রয়া) োর িযিস্থাপনা েরার িক্ষেো রময়মে ো িুহনহিে েরাই এই 

প্রমশ্নর উমেশয।  
 



প্রবিধানের সঙ্গে সঙ্গতি রক্ষা করা হলো একটি প্রাথমিক ব্যবসায়িক অভ্যাস। কর্মকুশলতার 

উন্নতিবিধান এবং হ্রাসের দিকে এগোনোর আগে কারখানাকে অবশ্যই নিশ্চিত করতে হবে যে 
প্রাথমিক সামঞ্জস্যপূর্ণতা বজায় রাখা হয়েছে।  
 

অনুমতিপত্রের আইনি বাধ্যবাধকতা থাকে যা অনুমতিপত্র শেষ হয়ে যাওয়ার বিষয়টির সাথে সাথে 
অবশ্যই মেনে চলতে হবে।  এই প্রশ্নের উত্তর ব্যাখ্যা করবে যে আইনগতভাবে অনুমতিপত্র শেষ 

হয়ে যাওয়া সহ তার বৈধতা রক্ষা করার জন্য আপনার সাধারণ ব্যবস্থাপনার অভ্যাসগুলো 

কীভাবে কারখানাতে অনুসরণ করা হয়। 
 

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 
নযূনেে, হস্থরীেৃে এেটি িেয়োহলোয় আপনার পহরমিশগে অনেুহেপমের পযমামলাচনা এিং িালনাগাদ 

িংক্রান্ত অহভগেনমে অনিুরর্ েরার জনয হনয়হেেভামি িালনাগাদ েরা এেটি নহে তেহর েরার জনয 
পরােশম যদয়া িয়। অনিুরর্ েরা নহেটির হিষয়িস্তুর অন্তভুম ি িমে পামর পহরমিশগে প্রভামির যক্ষেগুমলা, 
অনেুহেপমের নাে, অনেুহেপমের অিস্থা, অনেুহেপমের নম্বর, তিধ িেয়োল, িাধযিাধযেো, িিহে রক্ষা 
েরার যক্ষমে েলূ দাহয়ত্বপ্রাপ্ত িযহি, ইেযাহদ। আপহন আমরা এহগময় যযমে পামরন এিং িেস্ত অনেুহেপেগুমলার 

িাধযিাধেোর িামে িােঞ্জিয িজায় রাখা িমে ো পযমমিক্ষমর্র অধীন রাখার জনয এেটি প্রাোর্য 
োযমিম্পাদনগে প্রহক্রয়া হিশমদ তেহর েরমে পামরন। 

অনেুহেপেগুহলমে অনিুরর্ েরার জনয এখামন এেটি যর্েমেমর্র উদািরর্ যদয়া িমলা: 
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/  

এটা কীভাবে যাচাই কিা যাবেঃ 
হযাাঁ 

● নরেপে আেশযকঃ 
o োরখানার স্থানীয় রাষ্ট্র িা পাোর জনয স্থানীয় পহরমিশগে অনেুহেপমের িাধযিাধেো 
o োরখানা পহরচালনার জনয আিশযে অনেুহেপমের োহলো 
o িাইর্ ইনমোমে পারহের্ হিভামগ োহলোভুি অনেুহেপেগুহল 

o পহরমিশগে অনেুহেপমের অিস্থা পযমামলাচনা েরা এিং নজর রাখার জনয ও পুননমিীেরর্ 

এিং আপহন আইহন িাধযিাধেোগুমলার িমি িিহে রক্ষা েরমেন ো হনহিে েরার জনয 
িহক্রয় োযমক্রে িা িযিস্থার নহেপে 

o উপাদানিেমূির েমধয অন্তভুম িেঃ 
▪ অভযন্তরীর্ পযমামলাচনার িযিস্থা 
▪ দায়িদ্ধ েেমচারীরা / পক্ষ 

▪ পহরমিশগে অনেুহেপমের পুননমিীেরমর্র প্রহক্রয়া 
▪ িােঞ্জিয িজায় রাখার হিষয়টি িুহনহিে েরার জনয অনুেহেপেগুমলা পুননমিীেরমর্র 

িেয়োহলো 
▪ পহরমিশগে অনেুহেপেগুমলা যশষ িময় যগমল পদমক্ষমপর পহরেেনা 

 

● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 

https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/


o িযিস্থাপেরা প্রহক্রয়া এিং অনেুহেপেগুমলা আইহন িাধযিাধেোর িামে িােঞ্জিয িজায় 

রাখমে যি হিষয়টি িুহনহিে েরার েযামলোর িযাখযা েরমে িক্ষে 

o অনেুহেপেগুমলা আইহন িাধযিাধেোর িামে িােঞ্জিয িজায় রাখমে যি হিষয়টি িুহনহিে 

েরার জনয িহক্রয় োযমক্রমের িােমলয অিদান রামখন প্রহক্রয়ামে জহেে যয প্রধান েেমচারীরা 
োরা োমদর ভূহেো এিং দাহয়ত্ব িযাখযা েরমে িক্ষে 

 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবেঃ 
o োরখানা চালামনার জনয োহলোভুি িেস্ত অনেুহেপে িহক্রয় 

 

৫। আপনাি গুরুত্বপণূে পরিবেশগত প্রভাবেি জনয িেস্ত আইন, প্ররেিানগুবলা, 
োনদণ্ড, দকাড এেং অনযানয আইনগত এেং প্রশািরনক োিযোিকতাবক রচরিত কিা, 
পযেবেেণ কিা এেং পযোয়ক্রবে যাচাই কিাি জনয রক আপনাি কািখানা দকাবনা 
নরেেদ্ধ েযেস্থাি িেণাবেেণ কবি?  

এই দকৌশবলি অিীন িেস্ত রেষয়গুবলাবক দেবে রননঃ  

● শহি 

● পাহন  

● িজম যপাহন 

● িাোি  

● িজম য 
● রািায়হনে 

রনয়রেতভাবে পযোবলাচনা কিা হয় এেন একটি উন্নরতরেিান িংক্রান্ত পরিকল্পনাবক কাযেকি 

কিাি জনয রক ফলাফলবক েযেহাি কিা হয়? 

 

আপমলাে েরুনেঃ আপনার গুরুত্বপূর্ম পহরমিশগে প্রভািিেমূির জনয িেস্ত আইন, প্রহিধান, যোে এিং 
অনযানয আইহন এিং হনয়ন্ত্রে িাধযিাধেোমে হচহিে েরা, নজর রাখা এিং পযমায়ক্রমে যাচাই েরার জনয 
আপনার িযিস্থার নহে 

 

হযাাঁ উত্তি দদবেন যেিলোে যহদ আপনার আিশযেোগুমলামে পযমমিক্ষমর্ রাখার েমো যোমনা িযিস্থা 
োমে। 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

আইনি অনুমতিপত্রের দায়রার বাইরে আপনার গুরুত্বপূর্ণ পরিবেশগত প্রভাবসমূহের জন্য সমস্ত 

আইন, প্রবিধান, মানদণ্ডসমূহ, কোডগুলি এবং অন্যান্য আইন-প্রণয়নকারী এবং নিয়ন্ত্রক 

বাধ্যবাধকতা অনুযায়ী আপনার ফেসিলিটির পদক্ষেপ নেয়াটা সুনিশ্চিত করার জন্য আপনার 
পরিচালকবর্গের কোনো প্রক্রিয়া (অথবা প্রামাণ্য কার্যসম্পাদনগত প্রক্রিয়া) রয়েছে কিনা 



তা মূল্যায়ণ করাই এই প্রশ্নের উদ্দেশ্য।(এটি আইনি অনুমতিপত্রসমূহে অন্তর্ভুক্তিমূলক নয়। 
প্রশ্ন #4 দেখুন)।  

অনেক ক্ষেত্রে, কারখানার বৈধ অনুমতিপত্র থাকতে পারে কিন্তু সেগুলো প্রকৃতপকষ্ে স্থানীয় 

পরিবেশগত বাধ্যবাধকতার সঙ্গে সঙ্গতি রক্ষা করে না অথবা কোন আইন কারখানায় 

প্রযোজ্য সেটি চিহ্নিত করার কোনো কার্যক্রম কারখানার থাকে না। উদাহরণঃ ১) কারখানার 
বৈধ অনুমতিপত্র আছে কিন্তু আইনগতভাবে সীমাবদ্ধ রাসায়নিকগুলোর জন্য তাদের কোন 
প্রবিধানগুলো দেখতে হবে তা তারা জানে না; ২) পানি রিসাইক্লিং/ স্থানীয় সরকার দ্বারা শক্তি-
কার্যকরী যন্ত্রপাতির বাধ্যবাধকতা রয়েছে কিন্তু তা সম্পূর্ণ করার জন্য কারখানার কোনো 

সুনির্দিষ্ট সময়সীমা নেই বা তারা যদি যন্ত্রপাতি পরিবর্তন না করে তবে পরিবেশগত 

অনুমতিপত্রের ক্ষেত্রে কোনো সুনির্দিষ্ট আইনগত পরিণাম নেই।  

ইন্ডাস্ট্রির বাধ্যবাধকতাগুলো নজরে রাখা এবং যাচাই করতেও কারখানা বাধ্য। উদাহরণ হতে 
পারে চিনের একটি কারখানা যেটি আইপিই কর্মসূচীতে প্রকাশ করতে বাধ্য।  

আপনার উৎপাদন সংগঠনটি পেরেন্ট সংস্থার স্তরে বা কারখানা স্তরে প্রবিধানগুলোকে নজরে 
রাখতে পারে এবং যাচাই করতে পারে।  ব্যবসার চলমানতা রক্ষা করে যে ব্যবস্থাপনা তাকে 
আপনার উত্তর চিহ্নিত করবে।  

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 

পরিবেশের সাথে সামঞ্জস্য বজায় রাখার বিষয়টি চিহ্নিত করা, নজরে রাখা এবং যাচাই করার 
জন্য একটি প্রক্রিয়া তৈরি করা আপনার সাধারণ পরিবেশগত ব্যবস্থাপনা কার্যক্রমের অংশ 

হওয়া উচিত। প্রক্রিয়াটি নথিবদ্ধ হওয়া উচিত (উদাহরণ স্বরপূ, একটি প্রামাণ্য 

ক্রিয়াকলাপভিত্তিক প্রক্রিয়ার মাধ্যমে), রক্ষণাবেক্ষণ হওয়া উচিত এবং নির্বাহ হওয়া উচিত 

যোগ্য ব্যক্তিদের দ্বারা যাদের পরিবেশগত প্রবিধানসমূহ সম্পর্কে ভালো বোঝাপড়া রয়েছে। 
পরিবেশগত প্রবিধানসমূহের পর্যায়কাল-ভিত্তিক পর্যালোচনা এবং সেগুলোকে হালনাগাদ করতে 
হবে এবং নথিবদ্ধ করতে হবে। 

স্থানীয় হনয়েোননুগুহলমে অনিুরর্ েরার জনয এখামন এেটি যর্েমেমর্র উদািরর্ যদয়া িমলা: 
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/  

এটা কীভাবে যাচাই কিা যাবেঃ 
হযাাঁ 

● আেশযক ডকুবেবন্টশন  

o আপনার গুরুত্বপূর্ণ পরিবেশগত প্রভাবসমূহের জন্য সমস্ত আইন, প্রবিধান, 
কোড এবং অন্যান্য আইনি এবং নিয়ন্ত্রক বাধ্যবাধকতাকে চিহ্নিত করা, নজর 

রাখা এবং পর্যায়ক্রমে যাচাই করার জন্য আপনার বয্বস্থার নথি। রাষ্ট্রীয় 

https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/


স্তর, রাজ্য স্তর, অথবা ইন্ডাস্ট্রির ক্ষেত্রে সবচেয়ে কঠোর বাধ্যবাধকতা 
কারখানার অনুসরণ করা উচিত। 

o িযিস্থায় হনম্নহলহখে উপাদানগুমলা অন্তভুম ি োো উহচেেঃ  
▪ প্রহিধানগে িাধযিাধেোর িুমযাগগুমলামে পযমমিক্ষমর্ রাখা 
▪ দায়িদ্ধ েেমচারীরা / পক্ষ 

▪ অভযন্তরীর্ পযমামলাচনা এিং অনিুরর্ েরার পদ্ধহে 

▪ এটি েখন র্মর্? 

▪ এটি েে র্ন র্ন র্মর্? 

▪ হিষয়িস্তু িালনাগাদ েরার প্রহক্রয়াটি হে? 

▪ হিষয়িস্তু যে পযমামলাচনা েমরন এিং অনমুোদন যদন? 

▪ িােঞ্জিয িজায় রাখা না িমল যোমনা পদমক্ষপ গ্রিমর্র পহরেেনা? 

o োনদে এিং যোমের উদািরর্ িেিূেঃ  
▪ হনরাপত্তােলূে রীহেনীহের যক্ষমে রািায়হনমের িযিিার 

▪ ওমজান-যশাষে িস্তুের্াগুমলার িযিস্থাপনার প্রহিধান 

▪ হিনার যপ্রাোেশন যপ্রামোশন নযাশনাল ল 

▪ শহি িযিস্থাপনার োনদে 

▪ শহি-িঞ্চয়োরী প্রযুহিগে োনদে 

▪ শহি-িঞ্চয়োরী োরখানা এিং োমদর েলূযায়মর্র োনদে 

● রজজ্ঞািাোবদি জনয প্রশ্ন 

o আপনার গুরুত্বপূর্ম পহরমিশগে প্রভামির জনয িেস্ত আইন, প্রহিধান, োনদে, যোে এিং 
অনযানয আইহন এিং হনয়ন্ত্রে িাধযিাধেোমে হচহিে েরা, নজর রাখা এিং পযমায়ক্রমে 

যাচাই েরার জনয িযিস্থাটির হিিরর্ হদমে আপনার িযিস্থাপেরা িক্ষে 

o িযিস্থার অংশ প্রধান েেমচারীরা হনমজমদর ভূহেো স্পষ্টভামি িযাখযা েরমে িক্ষে িমিন যা 
িুহনহিে েমর যয িেস্ত প্রশািহনে িাধযিাধেোগুমলামে যেমন চলা িমে 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবে  

 

o প্রোর্ যদয়া যয এেন এেটি িহক্রয় িযিস্থা রময়মে যযটিমে িযিিার েরা িমে আপনার 

গুরুত্বপূর্ম পহরমিশগে প্রভামির জনয িেস্ত আইন, প্রহিধান, োনদে, যোে এিং অনযানয 
আইহন এিং হনয়ন্ত্রে িাধযিাধেোমে হচহিে েরা, নজর রাখা এিং পযমায়ক্রমে যাচাই 

েরার জনয 

 

(নতুন) আপনাি দফরিরলটিি রক নরেেদ্ধ প্ররক্রয়ািেূহ িবয়বে দযগুরল কেীবদিবক 

পরিবেশগত জরুরি অেস্থা/ লঙ্ঘন িম্পবকে  রেেিণী দপশ কিবত িেে কবি?  

আপমলাে েরার িুপাহরশ: প্রহক্রয়ািেমূির নহেপে যযগুহল শ্রহেেমদরমে পহরমিশগে জরুহর অিস্থা/ 
শঙৃ্খলাভি িম্পমেম  হিিরর্ী যপশ েরমে িক্ষে েমর 



আপনার যেহিহলটির যহদ নহেিদ্ধ প্রহক্রয়ািেিূ োমে যযগুহল শ্রহেেমদরমে পহরমিশগে জরুহর অিস্থা/ 
শঙৃ্খলাভি িম্পমেম  হিিরর্ী যপশ েরমে িক্ষে েমর োিমল উত্তবি হযাাঁ েলুন। 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

উদ্দেশ্য হলো শ্রমিকদের জন্য একটি যথাযথ চ্যানেল নিশ্চিত করা যাতে তারা পরিবেশগত জরুরি 
অবস্থা /শৃঙ্খলাভঙ্গ সম্পর্কে রিপোর্ট করতে পারেন। 

ফেসিলিটিগুলোর যেকোনো শৃঙ্খলাভঙ্গের ঘটনাকে চাপা দেয়া এবং/অথবা পরিবেশগত দূষণ রোধে 
জরুরি সংশোধনী পদক্ষেপ নিতে দেরি করাকে প্রতিরোধ করার জন্য এটি গুরুত্বপূর্ণ। 

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 

প্রত্যেক শ্রমিকের দায় হলো সন্দেহজনক অথবা প্রকৃতপক্ষে প্রবিধানের লঙ্ঘন সম্পর্কে 
রিপোর্ট করা। কারখানার একটি প্রক্রিয়া তৈরি এবং নথিবদ্ধ করতে হবে যেটি শ্রমিকদেরকে 
পরিবেশগত জরুরি অবস্থা/শৃঙ্খলাভঙ্গ সম্পর্কে রিপোর্ট করার সুযোগ দেয়। শ্রমিকরা যে 
পদক্ষেপগুলো নিতে পারেন এবং দায়বদ্ধ ব্যক্তিদের কাছে রিপোর্ট করতে পারেন তাদের 

সম্পর্কে নথিতে স্পষ্টভাবে উল্লেখ করতে হবে। কারখানাটির একটি বিবৃতিও দেয়া উচিত এই মর্মে 
যে সত্যনিষ্ঠ তথ্য আইন বলবতকারীর কাছে পেশ করার জন্য কোনো শ্রমিকের বিরুদ্ধে 
শাস্তিজনক বা প্রতিশোধমূলক পদক্ষেপ গ্রহণ করা হবে না। 

এটি কীভাবে যাচাই কিা যাবে: 

হযাাঁ 
● আেশযক ডকুবেবন্টশন  

o পহরমিশগে জরুহর অিস্থা/শঙৃ্খলাভি িম্পমেম  শ্রহেেমদর হরমপার্ম  েরার িক্ষেোর জনয       
প্রহক্রয়ার েকুমেমন্টশন 

 

● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 
o শ্রহেেরা হে পহরমিশগে জরুহর অিস্থা/ শঙৃ্খলাভি িম্পমেম  হরমপার্ম  েরার প্রহক্রয়া িম্বমে 

অিহিে? 

o অিমন্তাষ িম্পমেম  হরমপার্ম  েরা েেীমদর যোমনা ধরমনর যনহেিাচে পহরর্াে যভাগ েরমে না 
িওয়ার হিষময় হে েেৃম পক্ষ তেহেয়ে হদমে িাধয োমেন? 

 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবে 

o পহরমিশগে জরুহর অিস্থা/শঙৃ্খলাভি িম্পহেম ে হলহখে প্রহক্রয়ািেিূ িা নীহে শ্রহেেমদর 

োমে উপলব্ধ।  

৬। আপনাি কািখানায় রক একটি প্ররক্রয়া এেং িেয়তারলকা িবয়বে িেস্ত িিঞ্জাবেি 

িেণাবেেণ কিাি জনয? 



আপমলােেঃ রক্ষর্ামিক্ষমর্র িেয়োহলো 

হযাাঁ উত্তি দদবেন যদি আপনি সমস্ত যন্ত্রপাতির রক্ষণাবেক্ষণ করেন যেহেতু এটি বাতাসে 
নির্গমন, শক্তির কার্যকারীতা, পানির কার্যকারীতা, এবং অন্যান্য পরিবেশগত প্রভাবের 
ব্যবস্থাপনা করার জন্য জরুরি। 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

আপনার োরখানামে হদময় িাোমি হনগমেন, শহির োযমোরীো, পাহনর োযমোরীো ইেযাহদ যোযেভামি 

রক্ষর্ামিক্ষর্ েরামনাই উমেশয। রক্ষর্ামিক্ষর্ আপনার োরখানামে িিহে রক্ষা েরা, অোযমেরী যন্ত্রপাহে িা 
হেমের োরমর্ িওয়া িজম য হ্রাি, এিং িঞ্চময়র িুমযাগমে হচহিে েরার যক্ষমে োরখানামে িিায়ো েমর। 
 

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 
উৎপাদন এিং পহরচালনার জনয িেস্ত যন্ত্রপাহে হনয়হেেভামি রক্ষর্ামিক্ষর্ েরা উহচে যামে িােঞ্জিয িজায় 

রাখা এিং পহরমিশগে প্রভাি হ্রাি েরা িুহনহিে েরা যায়। িরঞ্জামের ধরমনর উপর হনভম র েমর, েে র্ন 

র্ন েরমে িয় এিং িরঞ্জামের রক্ষর্ামিক্ষমর্র িুমযাগ পহরিহেম ে িমি। িরঞ্জামের যোযে রক্ষর্ামিক্ষর্ 

হনম্নহলহখে পদমক্ষপগুমলার দ্বারা হনহিে েরা যায়েঃ 
● োরখানার অন্তে এেজন প্রমেৌশলীমে অেিা প্রযুহিহিদমে িরঞ্জােিেমূির রক্ষর্ামিক্ষমর্র দাহয়ত্ব 

হদময় হনযুি েরুন। 
● িেস্ত িরঞ্জামের রক্ষর্ামিক্ষমর্র িুমযাগ এিং িেয়োহলো িহুঝময় হদন। 
● িেস্ত উৎপাদনেূলে এিং প্রময়াগেলূে িরঞ্জামের রক্ষর্ামিক্ষমর্র জনয এেটি হনয়হেে প্রহক্রয়া 

প্রহেষ্ঠা েরুন। 
● রক্ষর্ামিক্ষমর্র লগ্ তেহর েরুন এিং রাখুন। 

 

এটি কীভাবে যাচাই কিা যাবে: 

হযাাঁ 
● আিশযে েকুমেমন্টশন  

o িরঞ্জামের রক্ষর্ামিক্ষমর্র িেয়োহলো 
o িরঞ্জামের রক্ষর্ামিক্ষমর্র লগ্ 

o িরঞ্জামের রক্ষর্ামিক্ষমর্র প্রহক্রয়া, যার অন্তভুম ি িমলা হনম্নহলহখেেঃ  
▪ উৎপাদন এিং পহরোমপর জনয প্রময়াজনীয় িেস্ত িরঞ্জামের এেটি োহলো 
▪ যয োহরমখ যচে েরা িময়মে 

▪ েেমকুশলোর অিস্থা 
▪ হচহিে িেিযাগুমলা 
▪ প্রময়াজনীয় পদমক্ষপগুমলা 
▪ পদমক্ষপগুমলা যনয়ার োহরখ 

▪ েেীর নাে এিং স্বাক্ষর 

▪ পমরর িার যচে েরার োহরখ 

 

রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 
o িরঞ্জােগুহলর রক্ষর্ামিক্ষমর্র প্রহক্রয়া হনিমামির জনয যে দায়িদ্ধ? 

o পদ্ধহেগুমলা েে র্ন র্ন িালনাগাদ েরা িয়? 



 

পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবে 

o যেহিহলটির োমজর যলামর যদখমে পাওয়া িরঞ্জােগুহলমে যাচাইোরীমদর যিই েিূুমেম ই খুাঁটিময় যদখমে 

িমি এিং িরঞ্জােগুহলর োহলো যেলামে িমি িুহনহিে েরার জনয যয যিই িরঞ্জােটি োহলোভুি 

রময়মে এিং প্রািহিে রক্ষর্ামিক্ষমর্র লগিেিূও উপলব্ধ।  

ইএেএি - স্তি ২ 

৭।  আপনাি কািখানা রক প্রবতযক কযাবলণ্ডাি েেবি কািখানাি েযাবনজািবদি িাবে 

পরিবেশগত েযেস্থাপনাি দকৌশলগুবলাবক পযোবলাচনা কবি? 

আপমলামের জনয িুপাহরশ: হিগে িাহষমে িযিস্থাপনা যেৌশমলর পযমামলাচনার যরেেম  

যহদ আপনার োমে 2022 িামল িওয়া িযিস্থাপনা িংক্রান্ত পযমামলাচনার প্রোর্ োমে যেিলোে োিমলই হযাাঁ 
উত্তি দদবেন । 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

কর্তৃপক্ষ যাতে প্রত্যেক বছর পরিবেশগত উন্নতি সম্পর্কে জানানোর জন্য কারখানার 

ব্যবস্থাপনা দলকে পরিবেশগত ব্যবস্থাপনার কৌশলগুলো এবং/অথবা সুযোগ সম্পর্কে জানান 

সেইদিকে তাদের চালিত করাই উদ্দেশ্য। 

সামগ্রিক পরিবেশগত ব্যবস্থাপনার কাজ করার জন্য নেতৃত্বের সহায়তা প্রয়োজন - আপনার 
ব্যবসায় একটি দীর্ঘমেয়াদী স্থায়িত্ববাদী কৌশল থাকা পরিণত ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত 

মনোভাবের একটি গুরুত্বপূর্ণ সংকেত। 

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 

পরিবেশগত ব্যবস্থাপনার জন্য ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত পর্যালোচনা করানো উন্নতিবিধানকে 
কেন্দ্র করে করে একটি নিরন্তর প্রক্রিয়া হওয়া উচিত। নিয়মিত ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত মিটিং-
এর জন্য একটি স্থির করা সময়তালিকার (যেমন ত্রৈমাসিক) জন্য সুপারিশ করা হয়। বছরে 
অন্তত একটি সম্পূর্ণ ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত পর্যালোচনার জন্য সুপারিশ করা হয়। মিটিংটির 

উচিত তথ্য পর্যালোচনা করা যেমন যাচাইয়ের ফলাফল ও আইনগত সঙ্গতি রক্ষা, পরিবেশগত 

কর্মকুশলতা, উদ্দেশ্য এবং লক্ষ্যের অবস্থা, প্রতিরোধমূলক এবং সংশোধনমূলক পদক্ষেপের 

অবস্থা, উন্নতির জন্য সুপারিশ, ইত্যাদি। 

ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত পর্যালোচনার জন্য আইএসও ১৪০০১-এর বিশদ লক্ষ্য এবং প্রক্রিয়া 
রয়েছে। সফল ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত পর্যালোচনার জন্য আটটি আলাদা ইনপুট রয়েছে যা 
বাধ্যতামূলকঃ 



1. অভযন্তরীর্ অহেমর্র েলােল, আইহন িিহেরক্ষা এিং অনযানয িাধযিাধেো যযগুমলা িংগঠনটি 

যেমন চমল 

2. িহিরাগে পাটিম মদর িমি যযাগামযাগ 

3. পহরমিশগে েেমকুশলো 
4. উমেশয এিং লমক্ষযর উন্নহে 

5. িংমশাধনেূলে োজেমেমর উন্নহে 

6. আমগোর িযিস্থাপনা িংক্রান্ত পযমামলাচনার জনয েমলা-আপ পদমক্ষপ 

7. পহরহস্থহের পহরিেম ন যার অন্তভুম ি িমলা আইহন িাধযিাধেো িালনাগাদ োো 
8. উন্নহের জনয িুপাহরশ 

িযিস্থাপনার পযমামলাচনা হনিমাি েরার জনয আমরা হদেহনমদমশনা এিং পরােশম: 
https://advisera.com/14001academy/blog/2014/07/30/can-ems-management-review-useful/ 

https://www.deq.virginia.gov/Portals/0/DEQ/AboutUs/EMS/EMS01%20DEQ%20EMS%20

Manual.pdf   

এেটি যোর্/েধযে আয়েমনর হেমলর িাস্তিায়ন পহরেেনার এেটি নেনুার জনয এখামন হিে েরুন’ 
 

 

এটা কীভাবে যাচাই কিা যাবেঃ 
হযাাঁ 
 

● আেশযক ডকুবেবন্টশন  

o িাইমর্র ইএেএি িযিস্থাপনা পযমামলাচনার জনয হেটিমের পহরেেনা 
o িাইমর্র ইএেএি িযিস্থাপনা পযমামলাচনার জনয হেটিমের এমজন্ডা 
o হেটিমের যেমো, পদমক্ষমপর পহরেেনা এিং িেয়োহলো 
o হেটিমে উপহস্থে োোর যরেেম  

● রজজ্ঞািাোবদি জনয প্রশ্ন  

o বিশদে, বর্তমান দীর্ঘমেয়াদী স্থায়িত্ববাদী কৌশলটিকে কর্তৃপক্ষের ব্যাখ্যা 
করতে পারা উচিত। 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবে  

o গে িের হনিমাি িওয়া িাম্প্রহেেেে প্রহশক্ষমর্র উপাদান 

o উপহস্থে েেমচারীমদর প্রহশক্ষমর্র হশর্ 

৮। আপনাি কািখানায় পরিবেশগত েযেস্থাপনাি জনয দায়ী কেেচািীবদি রক তাবদি 

কাজ কিাি জনয প্রযুরিগত দযাগযতা আবে? 

আপমলাে েরুনেঃ ে) পহরমিশ িম্পহেম ে িেিযাগুমলার জনয দায়িদ্ধ িযহিমদর োহলো; খ) োহলোভুি 

েেমচারীমদর োমদর োজ েরার জনয প্রযুহিগে যযাগযো আমে ো যচে েরার প্রহক্রয়া 

হযাাঁ উত্তি দদবেন  

https://advisera.com/14001academy/blog/2014/07/30/can-ems-management-review-useful/
https://www.deq.virginia.gov/Portals/0/DEQ/AboutUs/EMS/EMS01%20DEQ%20EMS%20Manual.pdf
https://www.deq.virginia.gov/Portals/0/DEQ/AboutUs/EMS/EMS01%20DEQ%20EMS%20Manual.pdf
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/


যদি আপনি ব্যাখ্যা করতে পারেন যে আপনি কীভাবে নিশ্চিত করেন যে পরিবেশগত কর্মচারীরাঃ 
ক) প্রযুক্তিগত যোগ্যতা-সম্পন্ন, খ) যেমন দরকার সেই অনুযায়ী প্রশিক্ষণ বা সার্টিফিকেট 
পেয়ে থাকেন, এবং গ) বার্ষিক ভিত্তিতে যোগ্যতার মূল্যায়ণ হয়ে থাকে। 

আংরশক হযাাঁ েলুন  

যদি আপনি কর্মচারীদের যোগ্যতা প্রদর্শন করতে পারেন কিন্তু বার্ষিক কর্মকুশলতা 
পর্যালোচনার কোনো প্রক্রিয়া এখনও আপনার না থাকে। 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

উমেশয িমলা েেমচারীমদর জনয প্রযুহিগে প্রহশক্ষমর্র প্রময়াজনীয়ো প্রদশমন েরা এিং/অেিা প্রযুহিগে 

যযাগযোিম্পন্ন (হিশ্বহিদযালময়র হেহগ্র, আমগর োমজর অহভজ্ঞো, প্রহশক্ষর্ েেমিূচীর িাটিম হেমের্) েেীমদর 

চােহরমে যনয়া যামে োরখানার পহরমিশগে প্রভাি িযিস্থাপনা েরা যায়। 

স্থায়িত্ববাদের অগ্রগতি হওয়ার ক্ষেত্রে প্রধান বাধাগুলোর একটি হলো প্রযুক্তিগত 

যোগ্যতার অভাব। প্রাসঙ্গিক প্রভাব ক্ষেত্রগুলোতে দৃঢ় প্রযুক্তিগত যোগ্যতাসম্পন্ন 
কর্মচারী থাকার বিষয়টিই স্থায়িত্ববাদীতার ক্ষেত্রে যারা নেতা এবং যারা সদ্য শুর ুকরেছেন 

তাদের মধ্যেকার প্রভেদ তৈরি করে দেয়। 

উদাহরণ স্বরপূ, কারখানায় শক্তি এবং পানির ব্যবহার উন্নত করার জন্য, এমন কারুর থাকা 

উচিত যিনি জানবেন যে আপনি কোন মেশিনারি/প্রযকু্তি ব্যবহার করেন এবং সেগুলো কতটা 
শক্তি/ পানি ব্যবহার করে। কারখানায় আপনার এমন কাউকে প্রয়োজন যিনি কারখানার মধ্যে 
ঘুরে যেকোনো ছিদ্র বা অকার্যকারিতা খুুঁজে বার করে ফেলতে পারবেন। 

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 
প্রমেৌশল িা অনযানয প্রযুহিগে যক্ষমের হশক্ষািম্পন্ন এেজন োউমে চােহরমে যনয়া যোমনা োরখানামে 

পহরমিশগে প্রভাি োযমেরীরূমপ িযিস্থাপনা েরার যক্ষমে প্রময়াজনীয়। যহদ যোমনা প্রযুহি-হিমশষজ্ঞমে 

চােহর যদয়া িম্ভি না িয়, েেমরে েেীমদর প্রযুহিগে প্রহশক্ষমর্র িযিস্থার জনয হিহনময়াগ েরা (যযেন 

ANSI/ ISO 14001: প্রাোর্য িাটিম হেমের্), হেেু িেয় ধমর প্রযুহিগে যযাগযো েীভামি িহৃদ্ধ েরা যায় ো 
যদখামনা (যযেন এেই ভূহেোয় দীর্মহদন োজ েরমে োো েেমচারী যারা পহরমিশগে উন্নহে যদখামে 

যপমরমেন), অেিা হিমশষ প্রযুহিগে জ্ঞানিম্পন্ন এেজন েনিালর্যান্ট / পরােশমদাোমে ভাো েরা অনয 
েময়েটি িোধান। 

কর্মীদের জন্য বহিরাগত প্রশিক্ষণের ব্যবস্থা করা যাতে তারা অভ্যন্তরীণ ইএমএস অডিটর 

হয়ে উঠতে পারেন (যেমন আভ্যন্তরীণ ইএমএস অডিটর প্রশিক্ষণ কোর্স যা কোনো 

গুণসম্পন্ন পেশাদার সংগঠনের সার্টিফিকেট-প্রাপ্ত যেমন ইনস্টিটিউট অব এনাভায়ারনমেন্টাল 

ম্যানেজমেন্ট অ্যান্ড অ্যাসেসমেন্ট (আইইএমএ), ইন্টারন্যাশনাল রেজিস্ট্রেশন অব 

সার্টিফায়েড অডিটরস (আইআরসিএ ইত্যাদি।) 

এটা কীভাবে যাচাই কিা যাবেঃ 



হযাাঁ 
● নহেপে আিশযেেঃ 

o পহরমিশ িংক্রান্ত হিষয়িেমুির জনয দায়িদ্ধ িযহিমদর োহলো 
o পহরমিশগে িযিস্থাপনা দমলর িংগঠনগে চার্ম  
o ভূহেো এিং দাহয়ত্ব, এিং িংহেষ্ট যক্ষমে োমদর িযােগ্রাউে এিং যযাগযো 
o িাটিম হেমের্ যা োমদর যপশাগে যযাগযো প্রোর্ েমর 

o প্রহশক্ষমর্র যরেেম  যা যদখায় যয দাহয়ত্বপ্রাপ্ত িযহি হিহভন্ন িেময় পহরমিশগে িযিস্থাপনা িংক্রান্ত 

হিষময় হনমজর জ্ঞানমে িালনাগাদ েরার জনয প্রহশক্ষর্ গ্রির্ েমরমেন 

 

● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 
o েেৃম পক্ষ িযাখযা েরমে িক্ষে িমিন যয োরা েীভামি িুহনহিে েমরন যয োমদর যযিি 

োজগুমলার জনয িাধযোেলূেভামি প্রযুহিগে যযাগযো প্রময়াজন যিইরেে েেমচারীরা 
হনমজমদর োজ োযমেরীভামি েরমে পামরন 

o দায়িদ্ধ েেীরা পহরমিশগে িযিস্থাপনার যয হিষয়গুমলা যদমখন যিগুমলা িম্পমেম  োমদর জ্ঞান 

এিং কুশলো প্রদশমন েরমে পামরন 

o েেৃম পক্ষ পহরমিশগে িযিস্থাপনার জনয দায়িদ্ধ েেমচারীমদর প্রহশক্ষর্ এিং িহৃদ্ধর িুমযাগ প্রদান 

েমরন 

 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবেঃ 
o পহরমিশগে িযিস্থাপনা িংক্রান্ত হিষয়গুমলার জনয দায়িদ্ধ োহলোভুি িযহিমদর িাটিম হেমের্ 

অেিা প্রহশক্ষর্ যদয়া িময়মে 

o োমদর হনমজমদর োজ েরার জনয আিশযে প্রযুহিগে যযাগযো োমদর আমে ো িুহনহিে 

েরার জনয েেমচারীর োমজর পারেরেযামন্সর িাহষমে পযমামলাচনা 
o িাইর্ হভহজর্ চলাোলীন োমদর দাহয়ত্ব এিং োমদর লমক্ষযর হভহত্তমে োমদর উন্নহে িম্পমেম  

েেমচারীর িলমে পারার ক্ষেো 
আংরশক হযাাঁ  
● নহেপে আিশযেেঃ 

o পহরমিশ িংক্রান্ত হিষয়িেমুির জনয দায়িদ্ধ িযহিমদর োহলো 
o পহরমিশ িংক্রান্ত হিষয়িেমুির জনয দাহয়ত্বপ্রাপ্ত োহলোভুি িযহিমদর োমজর হিিরর্ 

o যামে হনমজমদর যক্ষমের দাহয়ত্ব িেলভামি িযিস্থাপনা েরার জনয েেমচারীমদর যোযে স্তমরর 

প্রযুহিগে জ্ঞান এিং িম্পদ োমে ো হনহিে েরার জনয েেমচারীমদর জনয িহৃদ্ধর পহরেেনা 
েরা 

 

● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 

o কর্তৃপক্ষ যাতে ব্যাখ্যা করতে পারেন যে পরিবেশ সংক্রান্ত বিষয়সমুহের জন্য 

দায়িত্বপ্রাপ্ত ব্যক্তিদের নিজেদের কাজ করার জন্য আবশ্যক প্রযুক্তিগত 

যোগ্যতাও আছে তা তারা কীভাবে সুনিশ্চিত করেন। 
 



● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবেঃ 
o পহরমিশগে িযিস্থাপনা িংক্রান্ত হিষয়গুমলার জনয দায়িদ্ধ োহলোভুি িযহিমদর িাটিম হেমের্ 

অেিা প্রহশক্ষর্ যদয়া িময়মে 

 

ইএেএি - স্তি ৩ 

৯। আপনাি কািখানা রক কেেচািীবদি কাবে পরিবেশগত দকৌশলগুবলা িম্পবকে  
িবচতনতা েৃরদ্ধ কবি? 

আপলোড করুনঃ কর্মচারীদের কাছে পরিবেশগত কৌশলগুলো সম্পর্কে সচেতনতা বৃদ্ধি করার 
পরিকল্পনা। 

উত্তবি হযাাঁ রলখুন যদি আপনি দেখাতে পারেন যে কর্মচারীদেরকে আপনার পরিবেশগত 

কৌশলগুলো কীভাবে জানানো হয়েছে। 

আংরশক হযাাঁ রলখুন যহদ আপহন িংমযাগেলূে এেটি পহরেেনা তেহর েরার প্রহক্রয়ার েমধয োমেন 

 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

োরখানার েেৃম পক্ষ যামে আপনার পহরমিশগে যেৌশল এিং পদমক্ষমপর পহরেেনা োরখানার েেমচারীমদর 

প্রহশক্ষর্, হনউজমলর্ার, যপাোর, অেিা অনযানয পদ্ধহের োধযমে জানান যিটিই উমেশয। 

কতটা শক্তি এবং পানি ব্যবহার হবে, কতটা বর্জ্য উৎপাদন হবে, কতটা রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা 

করা সম্ভব হল - এইসব বিষয়গুলিতে কর্মচারীরা গুরুত্বপূর্ণ ভূমিকা নিতে পারেন, এবং বাতাস 

এবং বর্জ্যপানির প্রভাবের ক্ষেত্রে উন্নতি চিহ্নিত করার বিষয়েও সহায়তা করতে পারেন। 
আপনার পরিবেশগত ফুটপ্রিন্ট উন্নত করার জন্য আপনার পরিকল্পনা জানানোর মাধ্যমে, 
আপনি আপনার কর্মীদলকে এইসব উন্নতিবিধানে আপনাকে সাহায্য করার জন্য উৎসাহ দেন 

এবং চালিত করেন। 

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 
প্রেে ধাপ হিমিমি এেটি োরখানার এেটি অভযন্তরীর্ িংমযাগ িযিস্থা তেহর েরা উহচে যা োরখানার 

পহরমিশগে যেৌশলমে হিহভন্ন ভামি জানামনার হিষয়টিমে হচহিে েরমি। 

সংযোগ স্থাপনের উদাহরণের অন্তর্ভুক্ত হলো একটি প্রকাশ্য স্থানে লাগানো পোস্টার যা 
প্রাধান্য-প্রাপ্ত আচরণ অথবা কৌশল ব্যবহার করে (যেমন, ডর্ম/রান্নাঘর/শৌচাগারে কীভাবে 
শক্তি এবং পানি সংরক্ষণ করতে হবে, অথবা যথাযথ বর্জ্য নিষ্কাশন প্রক্রিয়া যেমন কোন 

জিনিসগুলোকে রিসাইকল্ করতে হবে)। 



এইধরনের সংযোগের আরো উন্নত উদাহরণ হলো আনুষ্ঠানিক সভা, পর্যালোচনা এবং 
প্রশিক্ষণ অধিবেশনের আয়োজন করা যাতে পরিবেশগত নীতি/কৌশল দ্বারা সংজ্ঞায়িত মূল 

কর্মকুশলতার সূচক (কী পারফরম্যান্স ইন্ডিকেটর, কেপিআই)-এর ভিত্তিতে যেকোনো উন্নতি 
সম্পর্কে সমস্ত কর্মচারীদের জানানো যায়। উদাহরণ স্বরূপ, কিছু সংগঠন তাদের কর্মচারীদের 

জন্য পুরস্কারের ব্যবস্থা রেখেছে যারা কারখানাকে আরও কার্যকরী করে তোলার জন্য 

প্রক্রিয়াগত উন্নতির সুপারিশ করে। 

এটা কীভাবে যাচাই কিা যাবেঃ 
হযাাঁ 
● আেশযক ডকুবেবন্টশন  

o পরিকল্পনা যা পরিবেশগত কৌশল সম্পর্কে শ্রমিকদের মধ্যে সচেতনতা বৃদ্ধি 
করবে যার অন্তর্ভুক্ত হলো সময়তালিকা এবং সংযোগের পুনরাবৃত্তি সহ 
সরবরাহ করার জন্য বিষয়বস্ত,ু উপস্থিতির রেকর্ডসমূহ, এবং কর্মসূচীর 
সফলতার বিষয়ে কর্মচারীদের মূল্যায়ণ। 

o সংযোগের পদ্ধতির মধ্যে অন্তর্ভুক্ত থাকতে পারেঃ স্লোগান, পোস্টার, 
নিউজলেটার, খেলাধুলো এবং প্রতিযোগিতা, পুরস্কার, দল/ডিভিশনের 

মুখপাত্ররা, প্রশিক্ষণ, সর্বোত্তম অভ্যাসটি শেয়ার করা, ঘোষণা করা, 
ইত্যাদি। 
 

● রজজ্ঞািাোবদি জনয প্রশ্ন  

o কীভাবে তারা পরিবেশগত কৌশল সম্পর্কে সংগঠনের বিভিন্ন স্তরে 
কর্মচারীদের মধ্যে সচেতনতা বৃদ্ধি করেন সেটি কর্তৃপক্ষ ব্যাখ্যা করতে 
সক্ষম। 
 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবে  

o কর্তৃপক্ষকে পরিবেশগত কৌশলসমূহ সম্পর্কে সচেতনতা বৃদ্ধি করার জন্য 

সহায়তা দেয়ার প্রমাণ, যার অন্তর্ভুক্ত হতে পারে প্রকাশ্য স্থানে পোস্টার 
লাগানো, কর্মচারীদের দেয়া প্রশিক্ষণ উপাদান, ফর্ম্যাল মিটিঙ-মিনিট এবং সই 
করার জন্য শিট, মূল্যায়ণের রিপোর্ট, ইত্যাদি। 

o পহরমিশগে যেৌশমলর িেস্ত অেিা হেেু উপাদামনর যক্ষমে েেমচারীরা োমদর িমচেনো 
প্রদশমন েরমে পামরন 

আংরশক হযাাঁ  
● নরেপে আেশযকঃ 

o পহরমিশগে যেৌশল িম্পমেম  েেমচারীমদর েমধয িমচেনো িহৃদ্ধ েরার জনয পহরেেনা রময়মে 

এিং এ িের িাস্তিায়ন শুরু িমি 

 

● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 



o পহরেেনাগুমলা িম্পমেম  েেৃম পক্ষ জানামে পামরন এিং েীভামি ও েমি ো িাস্তিায়ন িমি যিটি 

িুহনহিে েরমে পামরন 

 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবেঃ 

o প্রশিক্ষণের তারিখ, শিক্ষাগত সিদ্ধান্তের উদাহরণ, কর্মচারীদের জন্য পদস্থ 

প্রশিক্ষক, ইত্যাদি। 
 

১০। আপনাি কািখানা রক আপনাি উপঠিকাদািবদি পযেবেেণ কিা, েূলযায়ণ কিা, 
এেং/অেো রহগ্ ইনবডক্স েযেহাি কবি তাবদি পরিবেশগত কেেকুশলতাি িবে 

কোোতে া েবল? 

আপলোড করুনঃ হিগ্ ইনডেক্স ব্যবহারের প্রমাণ সহ সমস্ত উপঠিকাদারদের তালিকাঃ যেমন, 

Higg.org মড্যুল অথবা তাদের মড্যুল রেজাল্টের মধয্ে অন্যান্য নথিপত্র শেয়ার করা হয়েছে 
যেমন ফলাফলগুলোর একটি ইমেইল। 

হযাাঁ রলখুন  যদি আপনি হিগ্ ইন্ডেক্স ব্যবহার করে কোনো উপঠিকাদারকে পরিবেশগত 

মূল্যায়ণের জন্য ব্যবহার করে থাকেন। 

আংরশক হযাাঁ রলখুন যদি আপনার হিগ্ ইন্ডেক্স ব্যবহার করে কোনো উপঠিকাদারকে ব্যবহার 
করার কোনো পরিকল্পনা থাকে। 

উত্তি রদন "প্রবযাজয নয়" যহদ আপনার যোমনা উপঠিোদার না োমে 

এই প্রশ্নটির ক্ষেত্রে উপঠিকাদারদের বিষয়টিতে কেবলমাত্র উৎপাদনের জন্য ব্যবহৃত 

উপঠিকাদাররা অন্তর্ভুক্ত। 

একজন উপঠিকাদার সাধারণত একজন লোক যাকে উৎপাদক সংস্থা নির্দিষ্ট কাজ করার জন্য 

নিয়োগ করে যেসব কাজকে বিশেষ কাজ অথবা উৎপাদন প্রক্রিয়ার জন্য জরুরি পদক্ষেপ হিসেবে 
বিবেচনা করা হয়। উৎপাদক সংস্থা উপঠিকাদারদের নিয়োগ করে কারণ তাদের অভ্যন্তরীণ 
বিশেষজ্ঞ বা সম্পদ নেই, এবং উৎপাদন প্রক্রিয়ার একটি অংশ অথবা চূড়ান্ত পণ্যটির কিছু 

অংশ উৎপাদন করার জন্য তাদের উপঠিকাদারদের থেকে সেবা গ্রহণ করা প্রয়োজন। উদাহরণ 

স্বরূপ, কাটা-সেলাই পোশাক উৎপাদন সংস্থার বিভিন্ন প্রক্রিয়ার জন্য ঠিকাদারদের সেবা 
গ্রহণ করার প্রয়োজন হতে পারে, যেমন, পোষাক রঞ্জন, এমব্রয়ডারি এবং স্ক্রিন প্রিন্টিং-
এর কাজ। 
 

উপঠিকাদারদের উৎপাদক সংস্থার সঙ্গে প্রত্যক্ষ মালিকানাধীন সম্পর্ক থাকতে বা না-থাকতে 
পারে। চূড়ান্ত পণ্য প্রস্তুতের কারখানা যেগুলো উৎপাদন প্রক্রিয়াকে সম্পূর্ণ করে, এমনকি 
যখন সেগুলো উৎপাদক সংস্থার/ উৎপাদক সংস্থার প্রকৃত সংস্থার দ্বারা গোপনভাবে 



মালিকানাধীন নয়, তখনও সেগুলোকে হিগ্ এফইএম কনটেক্সট অনুযায়ী উপঠিকাদার হিসেবে 
বিবেচনা করা ব্যাখ্যা করা উচিত নয়। 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

হিগ্ এেইএে-এর িুহিধা হনময় িহুঝময় যদয়া যয পহরমিশগে েেমকুশলো যেন উপঠিোদারমদর িমি আপনার 

িযিিার যক্ষমে েলূযিান, এিং োমদর হনজস্ব েেমকুশলোমে েলূযায়র্ েরা, প্রভািমে পযমমিক্ষর্ েরা, এিং 
উন্নহেহিধামনর জনয োমদর িমি োজ েরাই উমেশয। 

আপনার উৎপাদন করা পণ্যগুলোতে আপনার পরিবেশগত ফুটপ্রিন্টে আপনার উপঠিকাদারদের 

প্রভাব অন্তর্ভুক্ত থাকে। উদাহরণ স্বরূপ, ডেনিম কাপড় সর্বশেষ ধোয়ার কাজটি যদি আপনি 
কোনো উপঠিকাদারকে দেন, তাহলে আপনার ঠিকাদারের তাদের পানি সম্পর্কিত ঝুুঁকি সম্পর্কে 
অবহিত থাকাটা জরুরি এবং কম পানি ব্যবহার করা উচিত। অথবা যদি আপনি ফ্যাব্রিক বানান 

এবং একটি স্ক্রিন-প্রিন্টিং প্রক্রিয়া ঠিকাদারকে দেন, আপনার ঠিকাদার সীমিত উপাদান 

তালিকার সঙ্গে সঙ্গতি রক্ষা করার বিষয়টি গুরুত্বপূর্ণ। 

এটি একটি উন্নততর চর্চা যে বিষয়ে পরিবেশমূলক নেতাদের কাজ করা উচিত। আপনার প্রচেষ্টা 
আপনার উপঠিকাদারদের মধ্যে ছড়িয়ে দেয়ার আগে, আপনার নিজস্ব পরিবেশগত কৌশল এবং 
কর্ম-পরিকল্পনা থাকার বিষয়টি নিশ্চিত করার জন্য স্তর-১ দিয়ে শুর ুকরাটা খুব জরুরি। 

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 
উপঠিোদারমদর িযিিার েরার পদ্ধহেিেমূির েমধয অন্তভুম ি িমলা হশক্ষাদামনর জনয, েেমকুশলোর 

েলূযায়মর্র জনয এিং উন্নয়মনর িুমযাগিেিূমে হচহিে েরার জনয হিগ্ ইনমেক্সমে িযিিার েরা। আপহন 

আপনার উপঠিোদারমদর হিগ্ এেইএে িম্পূর্ম েরার জনয এিং োমদর েলােল আপনার িমি যশয়ার েরার 

জনয আেন্ত্রর্ জানামে পামরন। যযমোমনা চুহি এিং অংশীদাহরত্ব হনরন্তর িওয়া উহচে যামে উন্নহেহিধামনর 

উপর নজর রাখা যায় এিং দীর্ম িেয় ধমর িযিস্থাপনাও েরা িম্ভি িয়। প্রািহিে নহেপে অনিুরর্ েরা, 
যযেন প্রহশক্ষমর্র উপাদান, এেহনষ্ঠোর প্রোর্স্বরূপ স্বাক্ষহরে পহরমিশগে নহে, িাইর্ েলূযায়মর্র হরমপার্ম  
ইেযাহদর িুপাহরশ েরা িয়। 
 

এটা কীভাবে যাচাই কিা যাবেঃ 
হযাাঁ 

● নরেপে আেশযকঃ 
o যিই িেস্ত ঠিোদারমদর োহলোভুি েরুন যামদর িমি আপনার োরখানা িযিিা েমর োমদর 

িমেে যারা হিগ্ এেইএে েেুযল যপাে েমরমে 

o অযাোউহন্টং দপ্তর যেমে এেটি োহলো যনয়া এিং োহলোভুি িেল ঠিোদারমদর িমি যিটি 

হেহলময় যদখা 

o হিগ্ ইনডেক্স ব্যবহার করার প্রমাণঃ যেমন, Higg.org-এর কানেকশন এবং শেয়ার 

করা মড্যুলগুলো অথবা ঠিকাদারদের মড্যুলের অন্যান্য নথিপত্র যেমন ইমেইল করা 
ফলাফল দেখান। 



o োরখানার এেটি ঠিোদার েলূযায়র্ িযিস্থা এিং পযমমিক্ষমর্র পহরেেনা োো উহচে যার 

অন্তভুম ি োেমিেঃ 
■ ঠিোদারমদর জনয এেটি ইএেএি প্রহশক্ষর্ যামে আপনার োরখানার আিশযেো 

এিং োমদর পূরর্মযাগয যযমোমনা লক্ষয িম্পমেম  োমদর যিাঝাপো িুহনহিে েরা 
যায় 

■ এেটি িাহষমে প্রহশক্ষর্ পহরেেনা 
■ প্রহশক্ষমর্র উপাদান 

■ প্রহশক্ষমর্র যরেেম , যযেন উপহস্থে যলামেমদর এেটি োহলো 
 

● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 
o োমদর উপ-ঠিোদাররা েেদরূ অিহধ হিগ্ িযিিার েরমেন যির্া েেৃম পমক্ষর িলমে পারার 

িক্ষেো 
o েেৃম পক্ষ েীভামি হিগ্-এর েলােল িযিিার েরমেন ভযালু যচইন ধমর পহরমিশগে 

উন্নহেহিধানমে এহগময় যদয়ার জনয, যিটি োমদর হিশমদ জানামনার িক্ষেো 
 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবেঃ 
o উপ-ঠিোদারমদর চুহি িম্পহেম ে প্রািহিে নহেপে (যযেন, চুহিপে, উপ-ঠিোদারমদর িমি 

িংমযামগর োগজপে, িরিরািোরীমদর জনয হিগ ইনমেক্স-এর েলােল) 

আংরশক হযাাঁ  

● নরেপে আেশযকঃ 
o োরখানাটির িমি িযিিাহয়ে ভামি জহেে এেন িি উপঠিোদার এিং যারা হিগ্ িযিিার 

েমর জহেে িময়মেন িা িমে চান এেন উপঠিোদারমদরও এেটি োহলো 
o উপঠিোদারমদর িমি োজ চলমে অেিা োমদর িমি োজ েরার এেটি পহরেেনা রময়মে, 

হেন্তু হিগ্-এর িমি িিহে রক্ষা হিষয়ে হেেু িম্পূর্ম িয়হন িা িীহেে রময়মে অেিা যশয়াহরং 
িময়মেেঃ যযেন, আেন্ত্রর্পে হনিেমনর জনয ইমেইল েরা িময়মে, হিগ্-এর হিিরর্ িি অংশগ্রির্ 

েরার জনয আেন্ত্রর্ ইমেইল েরা িময়মে 

 

● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 
o েেৃম পক্ষ যেন এিং েীভামি োমদর উপঠিোদারমদর হিগ্-হভহত্তে পহরমিশগে েেমকুশলোর 

যপ্রহক্ষমে োমদর িমি যযাগামযাগ েরার পহরেেনা েমর ো িযাখযা েরমে িক্ষে 

 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবেঃ 
o এেটি পহরেেনা িমে এিং উপঠিোদারমদর িমি িংমযামগর জনয োহরখও হস্থর িময় যগমে োর 

প্রোর্ 

 



প্রবযাজয নয় 

● নরেপে আেশযকঃ 
o ঠিোদার উৎপাদনেলূে েেমোমের জনয িযিহৃে িনহন োর প্রোর্ 

  

১১। আপনাি স্থানীয় িূবে রক আপনাি কািখানা পরিবেশগত উন্নয়বনি িবে িাবে 

যুি? 

পরিবেশগত উন্নয়বনি িাবে আপনাি কািখানা কীভাবে যুি দিই উপায়গুবলা দেবে রননঃ 

● আমরা (আর্থিকভাবে বা অন্যান্যভাবে) পরিবেশগত সমস্যাগুলোর ক্ষেত্রে সংরক্ষণ বা 
উন্নয়নমূলক প্রকল্পগুলোকে সহায়তা করে থাকি (যেমন, জলাভূমি সংরক্ষণ)। 

● আমরা অন্যান্য অনুরূপ ব্যবসাগুলোর সাথে পরিবেশগত ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত 

সর্বোত্তম অভ্যাসগুলো শেয়ার করার জন্য কাজ করে থাকি। 
● স্থানীয় কম্যুনিটিগুলোর সাথে আমরা কথোপকথনে যুক্ত হয়ে থাকি তাদের দৃষ্টিকোণ 

বোঝার জন্য যে একটি সংগঠন হিসেবে আমরা আমাদের পরিবেশগত প্রভাব কীভাবে 
ব্যবস্থাপনা করতে পারি। 

● অন্যান্য স্থানীয় স্টেকহোল্ডার যেমন সরকার বা কম্যুনিটিগুলোর সাথে আমরা একসাথে 
দল হিসেবে কাজ করি, স্থানীয় পরিবেশগত সমস্যাগুলোকে বোঝা এবং সমাধানের 

উদ্দেশ্যে কাজ করার জন্য। 
● আমরা পরিবেশগত প্রবিধান বা ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত সমস্যাগুলোর জন্য 

প্রত্যক্ষভাবে স্থানীয় বা জাতীয় প্রশাসনিক দলের সাথে যুক্ত থাকি। 
● পরিবেশগত প্রবিধান বা ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত সমস্যাগুলোর বিষয়ে স্থানীয় বা জাতীয় 

প্রশাসনিক গোষ্ঠীগুলোর সাথে যুক্ত হওয়ার জন্য, অন্যান্য স্থানীয় 

স্টেকহোল্ডারদের সঙ্গে আমরা একসাথে দল হিসেবে কাজ করি। 
● অনযানয  

আপলোডের জন্য সুপারিশ: ক) আপনার স্থানীয় প্রসঙ্গে পরিবেশগত উন্নয়নের প্রমাণ (যেমন, 

কম্যুনিটি, নদী অববাহিকা, ইত্যাদি); খ) স্থানীয় স্টেকহোল্ডার এবং যুক্ত হওয়ার তারিখ; গ) 

ছবি, প্রবনধ্ বা প্রেস রিলিজ; আপনার সমর্থন করা সংগঠন/উদ্যোগের তালিকা। 

উত্তবি হযাাঁ রলখুন যদি আপনি আপনার স্থানীয় সূত্রে যুক্ত হয়ে থাকেন (যেমন, আপনার 
কম্যুনিটি, আপনার নদী অববাহিকা, আপনার অঞ্চল) এবং উন্নয়ন দেখাতে পারেন এবং আপনি 
যেসব স্টেকহোল্ডারদের সাথে কাজ করেছেন তাদের তালিকা দিতে পারেন। 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

পহরমিশগে চচম া এিং উন্নয়ন হিষময় আপনার োরখানার চারহদমের েেযুহনটিমে যলােজন, িযিিা, এিং 
িংগঠনগুমলার িামে িংমযাগ স্থাপন েরাই উমেশয। 

এই অভ্যাসটি গুরুত্বপূর্ণ কারণ আপনার কারখানা যেখানে অবস্থিত সেই অঞ্চলের স্থানীয় 

পরিবেশে আপনার কারখানার একটি প্রত্যক্ষ প্রভাব রয়েছে। আপনার স্থানীয় প্রসঙ্গে 



পরিবেশগত উন্নয়নের আরো গভীরভাবে সমন্বয়সাধনের জন্য, স্থানীয় সংগঠনগুলোর সঙ্গে 
যুক্ত হওয়া আপনার কারখানার জন্য লাভজনক হতে পারে যার অন্তর্ভুক্ত হলো সরকার, 
এনজিও, কম্যুনিটি সদস্যরা, এবং পরিবেশগত প্রভাব। 

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 
পহরমিশগে েেমকুশলো এিং হিহনময়ামগর উন্নয়মনর জনয েেযুহনটির িামে যুি িওয়ার এেটি গুরুত্বপূর্ম 
পদ্ধহে িমলা স্থানীয় প্রশািহনে িংস্থা িা যেন্দ্রীয় িজম যপাহন পহরমশাধনাগামরর িামে অংশীদাহরত্ব স্থাপন। 
উদািরর্ স্বরূপেঃ 

● স্থানীয় পরিবারসমূহ যারা যথাযথভাবে বৈদ্যুতিন বর্জ্য নিষ্কাশন করেন তাদের পুরস্কার 
প্রদান করা অথবা স্থানীয় নোংরা পরিষ্কার করার অভিযান (ট্র্যাশ ক্লিন-আপ) 

সংগঠিত করা। 
● পরিবেশ-সংক্রান্ত অলাভজনক সংস্থাগুলোর জন্য স্থানীয় ফাণ্ডরেইজার সংগঠিত করা। 
● পহরমিশ-িংক্রান্ত যনেৃত্বদান শুরু েরার জনয িাচ্চামদর জনয হশক্ষােলূে ইমভন্ট িংগঠিে েরা 

দিফাবিন্স: বিশ্ব বন্যপ্রাণী ফেডারেশনের পানি প্রকল্পের প্রশ্নাবলী থেকে বেছে নেয়া 
বিকল্পগুলোর উত্তর দিন। 

এটা কীভাবে যাচাই কিা যাবেঃ 
হযাাঁ 

● নরেপে আেশযকঃ 

o তাদের স্থানীয় প্রসঙ্গে পরিবেশগত উন্নয়নের প্রমাণ (যেমন, কম্যুনিটি, নদী 

অববাহিকা, ইত্যাদি) যেমন স্থানীয় চ্যারিটিদের অর্থসাহায্য (ডোনেশন) দেয়া; 

স্থানীয় পরিবেশগত উদ্যোগে অংশগ্রহণ; কম্যুনিটি সেবার ফলাফল; সংবাদপত্রের 

প্রবন্ধ, প্যামফ্লেট, অথবা স্থানীয় কম্যুনিটির অংশগ্রহণের ছবিসহ প্রমাণ; 

পরিবেশগত নীতিভিত্তিক কাজের ফলাফল; ইত্যাদি। 
o স্থানীয় যেেমিাল্ডার এিং োমদর িমি যুি িওয়ার োহরখ োহলোভুি েরুন 

 

● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 
o েেৃম পক্ষ েীভামি স্থানীয় প্রিমি পহরমিশগে উন্নয়মনর িমি জহেে িন যিটি িযাখযা েরমে 

িক্ষে 

 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবেঃ 
o স্থানীয় েেযুহনটির িমি িংমযামগর িিায়ে নহেপেেঃ 

▪ ইমভমন্টর েহি, অেিা হভহেও 

▪ দােিয অিদান 

▪ িংিাদপমের প্রিে 



 

১২। আপনাি কািখানা রক রহগ্ ইনবডক্স েযেহাি কবি আপনাি আপরিে 

িিেিাহকািীবক পযেবেেণ, েূলযায়ণ, এেং/অেো তাি িবে িংবযাগ স্থাপন কবি? 

যরদ তা হয়, তবে দকান িিবনি িিেিাহকািীিা? 

● রািায়হনে িরিরািোরীরা 
● োাঁচা োল িরিরািোরীরা 
● অনযানয িরিরািোরীরা, দয়া েমর হিিরর্ হদন 

সুপারিশ করা আপলোডঃ হিগ্ ইনডেক্স ব্যবহারের প্রমাণ সহ সমস্ত আপস্ট্রিম 

সরবরাহকারীদের তালিকাঃ যেমন, Higg.org মড্যুল অথবা তাদের মড্যুল রেজাল্টের মধ্যে 
অন্যান্য নথিপত্র শেয়ার করা হয়েছে যেমন ফলাফলগুলোর একটি ইমেইল।  

উত্তি রদন  হ্যাুঁ-সূচক যদি আপনি হিগ্ ইন্ডেক্স ব্যবহার করে কোনো আপস্ট্রিম 

সরবরাহকারীকে পরিবেশগত মূল্যায়ণের কাজে লাগিয়ে থাকেন। 

উত্তবি আংরশক হযাাঁ রলখুন যদি হিগ্ ইন্ডেক্স ব্যবহার করে কোনো আপস্ট্রিম সরবরাহকারীকে 
কাজে লাগানোর জন্য আপনার কোনো পরিকল্পনা থাকে। 

আপস্ট্রিম সরবরাহকারীরা সাধারণত একটি সংস্থা যারা উৎপাদকদের কাুঁচা মাল সরবরাহ করে যা 
উপাদানগুলোকে চূড়ান্ত প্রক্রিয়াকরণ করে। উদাহরণ স্বরূপ, ফ্যাব্রিক মিল, জিপার এবং 
বোতাম উৎপাদক সংস্থাগুলো হলো কাটা-সেলাই পোষাক কারখানার জন্য সাধারণ আপস্ট্রিম 

সরবরাহকারী। 

 

এই প্রবশ্নি উবেশয রক? 

পহরমিশগে েেমকুশলো যেন আপহিে িরিরািোরীমদর জনয েলূযিান ো োমদরমে জানামনা, এিং হিগ্ 

ইনমেক্স িযিিার েমর োমদর েেমকুশলোমে েলূযায়ন েরা, প্রভািমে পযমমিক্ষর্ েরা, এিং উন্নহেহিধান 

েরাই এর উমেশয। 

আপনার উৎপাদন করা পণ্যগুলোতে আপনার পরিবেশগত ফুটপ্রিন্টে আপনার সরবরাহকারীদের 

প্রভাব অন্তর্ভুক্ত থাকে। উদাহরণ স্বরূপ, আপনি নিশ্চিত করতে চাইবেন যে আপনি এমন 

একজন রাসায়নিক সরবরাহকারীর থেকে রাসায়নিক কিনছেন যিনি আপনাকে সেই সমস্ত তথ্য 

প্রদান করবেন যা আপনার রাসায়নিকের যথাযথ ব্যবহার এবং সঞ্চয়ের জন্য প্রয়োজন। অথবা 
আপনি এমন একজন রাসায়নিক সরবরাহকারীর সঙ্গে কাজ করতে চাইতে পারেন যিনি বর্জ্য 

কমানোর জন্য ড্রামের বদলে ট্যাঙ্কে আপনাকে রাসায়নিক সরবরাহ করেন। অথবা যদি আপনি 
পায়ে পরার জিনিসের উপাদান একত্রিত করেন, আপনি উপাদান সরবরাহকারীদের সঙ্গে কাজ 

করতে চাইতে পারেন যারা তাদের নিজেদের পরিবেশগত প্রভাব বোঝেন এবং উন্নতিবিধানের জন্য 

পদক্ষেপ নিচ্ছেন। অথবা যদি আপনি বয়নশিল্পে থাকেন, আপনি একটি ফ্যাব্রিক মিল থেকে সেবা 



নিতে পারেন যাদের কার্যকরী বর্জ্যপানি পরিশোধনের ব্যবস্থা রয়েছে এবং আপনার কাপড়ের 

তন্তু রঞ্জন করার সময় স্থানীয় জলাশয়গুলোকে দূষিত করে দেয় না। 

এই প্রশ্নে "হ্যাুঁ" বলার একটি সহজ উপায় হবে আপনার সরবরাহকারীদের হিগ্ এফইএম সম্পূর্ণ 
করার জন্য আমন্ত্রণ জানানো এবং তাদের ফলাফল আপনাকে জানাতে বলা। 

এটি একটি উন্নততর চর্চা যে বিষয়ে পরিবেশমূলক নেতাদের কাজ করা উচিত। আপনার প্রচেষ্টা 
আপনার সরবরাহকারীদের মধ্যে ছড়িয়ে দেয়ার আগে, আপনার নিজস্ব পরিবেশগত কৌশল এবং 
কর্ম-পরিকল্পনা থাকার বিষয়টি নিশ্চিত করার জন্য স্তর-১ দিয়ে শুর ুকরাটা খুব জরুরি। 

প্রযুরিগত রনবদে শনাঃ 
আপহিে িরিরািোরীমদর িযিিার েরার পদ্ধহেিেমূির েমধয অন্তভুম ি িমলা হশক্ষাদামনর জনয, 
েেমকুশলোর েলূযায়মর্র জনয এিং উন্নয়মনর িুমযাগিেিূমে হচহিে েরার জনয হিগ্ এেইএে-যে িযিিার 

েরা। যযমোমনা চুহি এিং অংশীদাহরত্ব হনরন্তর িওয়া উহচে যামে উন্নহেহিধামনর উপর নজর রাখা যায় 

এিং দীর্ম িেয় ধমর িযিস্থাপনাও েরা িম্ভি িয়। প্রািহিে নহেপে অনিুরর্ েরা, যযেন প্রহশক্ষমর্র উপাদান, 

এেহনষ্ঠোর প্রোর্স্বরূপ স্বাক্ষহরে পহরমিশগে নহে, িাইর্ েলূযায়মর্র হরমপার্ম  ইেযাহদর িুপাহরশ েরা িয়। 
িাধযোেলূে োগজপমের জনয "এটি েীভামি যাচাই েরা িমি" যদখুন। 

একজন সরবরাহকারীর পরিবেশমূলক কর্মকুশলতা অনুসরণ করার ক্ষেত্রে, নিয়মিতভাবে 
কর্মকুশলতাকে পর্যবেক্ষণ করার সময়তালিকা থাকার সুপারিশ করা হয়। নথিপত্র পর্যালোচনা 
এবং কারখানার সাইট ভিজিটের জন্য সুপারিশ করা হয়। হিগ্ এফইএম-কে আপস্ট্রিম 

সরবরাহকারীদের পর্যবেক্ষণ করার যন্ত্র হিসেবে ব্যবহার করা যায়। 

এটা কীভাবে যাচাই কিা যাবেঃ 
হযাাঁ 

● নরেপে আেশযকঃ 
o িেস্ত আপহিে িরিরািোরীমদর োহলো যামদর িমি োরখানাটি িযিিাহয়ে িূমে জহেে 

o হিগ্ ইনডেক্স ব্যবহারের প্রমাণঃ যেমন, নিবন্ধনের জন্য আমন্ত্রণের ইমেইল, 

কথাবার্তা/ সম্পূর্ণ করার জন্য অনুরোধ, Higg.org মড্যুলটি শেয়ার করা, তাদের 

মড্যুলের ফলাফলের নথিপত্র। 
o আপহিে িরিরািোরীমদর িমি েোিােম া এিং হিগ ইনমেক্স িযিিামরর হিষময় োমদর 

অহভেে  

 

● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 
o যযিি আপহিে িরিরািোরীরা জহেে আমেন োমদর িুমযাগ িম্পমেম  েেৃম পক্ষ হিিরর্ হদমে 

িক্ষে 

o হিগ ইনমেক্স িযিিার েমর আপহিে িরিরািোরীমদর পযমমিক্ষমর্র প্রহক্রয়াটি পযমামলাচনা েরা 
 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবেঃ 



o আপহিে িরিরািোরীমদর িম্পমেম  প্রািহিে নহেপে (যযেন, চুহি, চুহিপে, আপহিে 

িরিরািোরীমদর িমি েমোপেেমনর োগজপে) 

আংরশক হযাাঁ  
● নহেপে আিশযেেঃ 

o িেস্ত আপহিে িরিরািোরীমদর োহলো যামদর িমি োরখানাটি িযিিাহয়ে িূমে জহেে 

o আিন্ন োজ শুরু িওয়ার িেময়র জনয হিগ্ ইনমেক্স-এ োো িরিরািোরীমদর িমি জহেে 

িওয়ার পহরেেনা 
 

● রজজ্ঞািা কিাি জনয প্রশ্নঃ 
o েেৃম পক্ষ েীভামি োমদর আপহিে িরিরািোরীমদর িমি পহরমিশগে েেমকুশলো হিষময় যুি 

িওয়ার পহরেেনা েমরন যিটি োরা িযাখযা েরমে িক্ষে 

 

● পরিদশেন - শািীরিকভাবে দয রেষয়গুবলাবক দদখবত হবেঃ 

o একটি পরিকল্পনা হচ্ছে এবং আপস্ট্রিম সরবরাহকারীদের সঙ্গে সংযোগের জন্য 

তারিখও স্থির হয়ে গেছে তার প্রমাণ দেয়া। 
 

অনযানয যরোমরন্সেঃ 
● িািমর্ইহনহিহলটি েনিটিম য়ামের যিাে অযান্ড অযাপামরল যর্ক্সর্াইল্ি রু্লহের্-এর জনয প্রহেহক্রয়া 

েেযভুি েরার জনয এই প্রশ্নটি িযিিার েরা যায়। হগ্রনিাউি গযাি হনগমেন - িরিরামির যচইন, 

পাহনর িযিিার - িরিরামির যচইন, িজম যপাহন উৎপাদন - িরিরামির যচইন-এর জনয েলূ 

েেমকুশলোর িূচে আপহিে িরিরািোরীমদর পহরমিশগে প্রভামির িোধান েমর। পহরমিশগে 

প্রভামির িযিস্থাপনা এিং চূোন্ত পমর্যর িামে িম্পহেম ে হ্রাি হচহিে েরার জনয োরখানার উপাত্ত 

এেহেে েরা িমে পামর। 
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শক্তির ব্যব্হার ও ক্তিএইচক্তি  

 

শক্তির ব্যব্হার এব্ং ক্তিনহাউস গ্যাসসর ভূক্তিকা  

শক্তি উৎপাদন এবং শক্তির ব্যবহার মানুষের কারণে তৈরি হওয়া বায়ুদূষক এবং গ্রিনহাউস গ্যাস 

নির্গমনের উৎসগুলোর মধ্যে বৃহত্তম।  কারখানার কার্যকলাপের ক্ষেত্রে প্রধান বিষয়গুলো 

হলো শক্তির প্রয়োগসংক্রান্ত, পরিবেশগত, এবং অর্থনৈতিক প্রভাব। শক্তির কার্যকারিতা 
এবং সমগ্র কারখানায় কার্যকলাপের মধ্যে পুনর্নবীকরণের যোগ্য শক্তি সমস্ত কারখানার 
ক্ষেত্রেই একটি গুরুত্বপূর্ণ ক্ষেত্র। 

যখন জলবায়ুর পরিবর্তন পৃথিবীতে মানুষের, পরিবেশগত, এবং অর্থনৈতিক ঝুুঁকিগুলোর মধ্যে 

তীব্রতম হয়ে উঠছে, কঠোরতর আবশ্যকতা এবং প্রবিধান  সরকার দ্বারা আরোপিত হওয়া 
প্রয়োজন।  যদি আপনার কারখানা আপনার শক্তির ব্যবহার এবং গ্রিনহাউস গ্যাসের নির্গমন 

হ্রাস করে, তা আপনাকে প্রবিধানমূলক ঝুুঁকি থেকে বাুঁচাবে অথবা ব্র্যান্ডগুলোর  নতুন 

আবশ্যকতাগুলোর সম্মুখীন হওয়া হ্রাস করবে।  এটি জীবাশ্ম জ্বালানী এবং শক্তির ব্যয় 
বৃদ্ধির ঝুুঁকি হ্রাস করার মাধ্যমে আপনার সংস্থার জন্য একটি অর্থনৈতিক প্রাধান্য পাওয়ার 

ক্ষেত্রও তৈরি করতে পারে।  

প্রয়য়োজনীয় সংগঠনগত এবং শক্তি-সম্পক্তকি ত কর্িকোণ্ড ক্তনর্িোরণ করোর  র্োর্যয়র্ কোরখোনোগুয় ো করয়ত পোয়রেঃ  

● ক্তিনহোউস গযোস (ক্তজএইচক্তজ) ফুটক্তপ্রন্ট এবং বোয়ু ক্তনগির্ন হ্রোস করো  
● বযয় হ্রোস করো  
● প্রক্তিয়ো উন্নত করো  

আপনার কারখানাসে শক্তির ব্যব্হার  

আপনি আপনার কারখানায় ব্যবহৃত মোট শক্তির পরিমাণ কমিয়ে এবং/অথবা আরো পরিষ্কার 

জ্বালানী উৎস ব্যবহার করে আপনার গ্রিনহাউস গ্যাস নির্গমন হ্রাস করতে পারেন।  কীভাবে 
উন্নতি করতে হবে তা বোঝার জন্য, আপনাকে প্রথমে আপনার ব্যবহৃত শক্তি পরিমাপ করতে 
হবে এবং, দ্বিতীয়ত, শক্তি কীভাবে জিএইচজি নির্গমনকে প্রভাবিত করে তা বোঝার জন্য হিগ 

ব্যবহার করতে হবে। 

আপনার ফেসিলিটিকে অবশ্যই শক্তির নিম্নলিখিত উৎসগুলোকে অনুসরণ করতে হবে যেগুলির 

মালিকানা অথবা নিয়ন্ত্রণ আপনার ফেসিলিটির অধীন। এই সুযোগের অন্তর্ভুক্ত হলো শক্তির 

উৎসসমূহ যা উৎপাদন প্রক্রিয়াতে ব্যবহৃত হয় এবং এমন যেকোনো শক্তির উৎসও যেগুলি 
প্রক্রিয়ায় ব্যবহৃত হয় না (যেমন ক্যান্টিন, ডর্মিটরি, যানবাহন, ইত্যাদির জন্য...।) (সূত্র: 

https://ghgprotocol.org ) 

https://ghgprotocol.org/
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টীকাাঃ উদাহরণ স্বরূপ, যদি একাধিক ভাড়াটে থাকে (যেমন পৃথক আইনি ব্যবসায়িক সত্ত্বাগুলি) 
একটিই সাইটে পরিচালনা করে, সেক্ষেত্রে ফেসিলিটিগুলির উচিত আপনার ফেসিলিটির 

মালিকানাধীন বা তদ্দ্বারা নিয়ন্ত্রিত নয় এমন সমস্ত ভাড়াটেদের দ্বারা ব্যয় হওয়া শক্তিকে 
বাদ রাখা।   

● কয় ো  
● প্রোকৃক্ততক গযোস 

● পপট্র  

● ক্তিয়জ  

● জ্বো োক্তন পত   

● পপ্রোয়পন 

● এ ক্তপক্তজ 

● এ এনক্তজ 

● জজবপদোর্ি  
● পসৌর ফয়টোয় োল্টোইক 

● পসৌর তোপ সংিোন্ত 

●  ূ-তোপীয় 

● জ ীয় 

● র্োইয়িো-হোইয়রো 
● বোয়ু 

আপনোর কোরখোনোর অবশযই ক্তনম্নক্ত ক্তখত শক্তির উৎসগুয় োয়কও অনসুরণ (ট্রযোক) করো উক্তচত পেগুয় ো 
আপনোর কোেিসম্পোদনোর ফ শ্রুক্তত, ক্তকন্তু অনয পকোয়নো সংস্থোর র্োক্ত কোনোর্ীন বো ক্তনয়ক্তিত উৎসগুয় োয়তও 

উপক্তস্থত র্োয়ক (সূত্রেঃ https://ghgprotocol.org) 

● িয় করো ক্তবদযুৎ  

● িয় করো শীত ীকরণ করো পোক্তন  

● িয় করো প্রবোহ  

● পুননিবীকরণয়েোগয িয় 

ক্তনয়চ সোর্োরণ পর্ক্তশন ও েিপোক্ততগুয় োর একটো তোক্ত কো রয়য়য়ে েো শক্তি বযবহোর কয়র (পনোটেঃ সোর্োরণ 

ক্তশল্পসম্বন্ধীয় েিপোক্ততর এটি একটি খুব পেোট তোক্ত কো): 

● বয় োর  

● সংকুক্তচত বোয়ু বযবস্থো  
● পর্োটর  

● পজনোয়রটর  

● এইচক্ত এক্তস  

● চুক্তি  

● ক্তচ োর এবং বোনিোর  

● রোয়োর  

https://ghgprotocol.org/
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● আয় ো  
● উৎপোদয়নর েিপোক্তত  

● অক্তফয়সর সরঞ্জোর্ 

ক্তহগ্ এফইএি-এ শক্তির ব্যব্হার  

হিগ্ এফইএম এনার্জি সেকশনে একটি কারখানায় আরোপিত একটি সফল শক্তি সম্বন্ধীয় 

কর্মকাণ্ডের উন্নতি মূল্যায়ণ করার পদ্ধতি হিসেবে ব্যবহৃত হয়।  একটি ভালো শক্তি 
ব্যবস্থাপনা যেরকম গুরুত্বপূর্ণ লাভ প্রদান করতে পারে, যার অন্তর্ভুক্ত হলো ব্যয় সঞ্চয় 
এবং দক্ষতা, এর আবশ্যকতা হলো সংগঠনের তরফ থেকে যথেষ্ট পরিমাণ মনোযোগ দেয়া 
যাতে সম্পদ সঠিকভাবে আরোপ করা যায় ও সফল হওয়া যায় এবং একইসাথে পরিবেশের উপর 

প্রভাব কমানো যায়। 

ক্তহগ ইয়েক্স এনোক্তজি  পসকশন অনেুোয়ী আপনোর েো করো বোর্যতোর্ ূকেঃ  

● গত কযোয় ণ্ডোর বেয়রর শক্তি ও জ্বো োনীর সর্স্ত উৎসয়ক খুুঁয়জ পপয়ত হয়ব এবং কতটো পক্তরর্োণ 

বযবহোর হয়য়য়ে পসই ক্তবষয়য় জোনোয়ত হয়ব  

● কোরখোনোয় পকোন ক্তবষয়গুয় োয়ত শক্তির বযবহোর সবয়চয়য় পবক্তশ পসইগুয় োয়ক ক্তচক্তিত করয়ত হয়ব 

(পের্ন, পর্ক্তশন, প্রক্তিয়ো, অর্বো পক্তরচো ন প্রক্তিয়ো েোয়ত শক্তি খরচ সবিোক্তর্ক)  

● শক্তি বযবহোয়রর জনয একটি ক্তনয়র্র্োক্তফক পবস োইন ক্তস্থর করো, পের্ন "২০১৬ সোয়  উৎপোদয়নর 

ইউক্তনট ক্তপেু ৮০ এর্য়জ" 

● শক্তি হ্রাসের একটি নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড) লক্ষ্যমাত্রা নির্দিষ্ট করতে হবে, 
যেমন "২০২৫ সালে উৎপাদনের প্রতি ইউনিট পিছু শক্তির ব্যবহার ৭০% কমিয়ে আনা।" 

● শক্তি হ্রোয়সর  ক্ষ্য অজি য়নর জনয সুক্তনক্তদিষ্ট পদয়ক্ষ্প এবং পকৌশ  সহ একটি কর্ি-পক্তরকল্পনো ক্তস্থর করো 
● বেসলাইনের প্রেক্ষিতে শক্তির ব্যবহার কমানো হয়েছে তা দেখানো, যেমন "গত বছর 

আমরা উৎপাদনের প্রতি ইউনিট পিছু ৬০ এমজি ব্যবহার করেছি যা বার্ষিক স্তরে ২৫% 

হ্রাস।" 

ক্তহগ্ এফইএি-এ শক্তির ব্যব্হার অনুসরণ করা (ট্র্যাক্তকং) এব্ং ক্তরসপার্ট  করা 

দীর্ঘ সময় ধরে শক্তি ব্যবহার সংক্রান্ত উপাত্তকে সঠিকভাবে অনুসরণ করা এবং বিবরণী পেশ 

করা হলে উন্নতির সুযোগের ক্ষেত্রে তা ফেসিলিটিগুলির এবং স্টেকহোল্ডারদের জন্য বিশদ 

অন্তর্দৃষ্টি প্রদান করে। যদি উপাত্ত সঠিক না হয়, তবে তার ফলে একটি কারখানার শক্তি 
ব্যবহারের ফুটপ্রিন্ট বুঝতে পারা এবং পরিবেশগত ক্ষতি হ্রাস করার জন্য সুনির্দিষ্ট 
পদক্ষেপগুলিকে চিহ্নিত করা ও কার্যকারিতাকে চালনা করার সক্ষমতা সীমিত হয়ে যায়।  

পোক্তনর অনসুরণ (ট্রযোক্তকং) এবং ক্তরয়পোটিি য়ের কোেিির্ ক্তস্থর করোর সর্য়, ক্তনম্নক্ত ক্তখত নীক্ততগুক্ত য়ক প্রয়য়োগ 

করো উক্তচতেঃ 



● সম্পণূটো – অনুসরণ এবং প্রতিবেদন কার্যক্রমে সমস্ত প্রাসঙ্গিক উৎসগুলি 
অন্তর্ভুক্ত হওয়া উচিত (এফইএম-এ যেমন তালিকাভুক্ত রয়েছে)। উপাত্ত থেকে 
উৎসগুলোকে বাদ দেওয়া উচিত নয় এবং অনুসরণ ও রিপোর্টিং জড়ত্বের উপর 

নির্ভরশীল হওয়া উচিত (যেমন, স্বল্প পরিমাণ ব্যতিক্রম)। 
● ক্তনভুট লো - শক্তির অনুসরণের কার্যক্রমে উপাত্ত প্রবেশের বিষয়টি নির্ভুল হওয়া এবং 
বিশ্বাসযোগ্য সূত্র থেকে সরবরাহ হওয়া নিশ্চিত করুন (যেমন, নির্ণীত ক্রমাঙ্ক 

পরিমাপক বা ক্যালিব্রেটেড মিটার, বৈজ্ঞানিক পরিমাপের প্রতিষ্ঠিত নীতিসমূহ অথবা 
যন্ত্রবিদ্যার আনুমানিক হিসেব, ইত্যাদি।)  

● ধারাব্াক্তহকো - শক্তির উপাত্ত অনুসরণ করার জন্য কার্যপ্রণালীর ব্যবহারের মধ্যে 
ধারাবাহিকতা রক্ষা করুন যা দীর্ঘ সময় ধরে ব্যবহতৃ পানির পরিমাণের মধ্যে তুলনা 
অনুমোদন করে। ট্র্যাকিং প্রণালী, শক্তির উৎস, অথবা শক্তির ব্যবহার সংক্রান্ত 

উপাত্তকে প্রভাবিত করে এমন অন্যান্য ক্রিয়াকলাপের মধ্যে কোনো রকম পরিবর্তন 
হলে, তা নথিবদ্ধ হওয়া উচিত।     

● স্বচ্ছো – উপাত্তের সমস্ত উৎসগুলি (যেমন, পানির বিল, মিটার রিডিং, ইত্যাদি), ব্যবহৃত 

অনুমান (যেমন, আনুমানিক হিসেবের প্রযুক্তিসমূহ), এবং গণনার প্রণালী উপাত্তের 

বর্ণনামূলক তালিকায় প্রকাশ করা উচিত এবং নথিবদ্ধ রেকর্ড ও পরিপোষক প্রমাণের 

মাধ্যমে তাৎক্ষণিকভাবে যাচাইযোগ্য হওয়া উচিত।  
● উপাসের গুণগ্ে িাসনর ব্যব্স্থাপনা – গুণগত মান আশ্বাসনের ক্রিয়াকলাপ 

(অভ্যন্তরীণ বা বহিরাগত) শক্তির উপাত্ত এবং উপাত্ত সংগ্রহ ও অনুসরণ করার 

প্রক্রিয়ার পরিপ্রেক্ষিতেও উল্লেখ করা এবং প্রতিপাদন করা উচিত যাতে রিপোর্ট 
করা উপাত্ত যে নির্ভুল সেই বিষয়টি নিশ্চিত করা যায়। উপাত্তের গুণগত মানের 

ব্যবস্থাপনা বিষয়ে অতিরিক্ত নির্দেশিকার জন্য, দয়া করে ক্তজএইচক্তজ পপ্রোয়টোক  - কয়পিোয়রট 

অযোকোউক্তন্টং এবং ক্তরয়পোটিি য়ের একটি র্োনদণ্ড: ইনয় ন্টক্তরর গুণগত র্োয়নর বযবস্থোপনো-এর অধ্যায় 

7 দেখুন। 

উপরিউক্ত নীতিগুলি গ্রিনহাউস গ্যাস প্রোটোকল - অধ্যায় 1: জিএইচজি অ্যাকাউন্টিং অ্যান্ড 

রিপোর্টিং প্রিন্সিপলস্ (জিএইচজি হিসাবরক্ষণ এবং প্রতিবেদনের মূলনীতিসমূহ) থেকে 
অভিযোজিত। 

ক্তহগ্ এফইএি ব্যব্হার কসর ক্তিনহাউস গ্যাস (ক্তিএইচক্তি) ক্তনগ্টিন গ্ণনা করা 

গ্রিনহাউস গ্যাস হলো পৃথিবীর বায়ুমণ্ডলে সেইসব গ্যাস যা কিছুটা হলেও পৃথিবীর বহির্মুখী 
তেজষ্ক্রিয়তাকে শুষে নেয়/আটকে রাখে, যার ফলে বায়ুমণ্ডল উত্তপ্ত হয়ে ওঠে (যাকে 
'গ্রিনহাউস এফেক্ট' বলা হয়)।  এই প্রক্রিয়াই পৃথিবীর জলবায়ু পরিবর্তিত হওয়ার প্রধান 

কারণ, যাকে 'জলবায়ু পরিবরত্ন' বলা হয়।  শক্তি উৎপাদন এবং ব্যবহার, পরিবহন, হিমায়নের 



জন্য প্রয়োজনীয় গ্যাসের ব্যবহার, এবং অন্যান্য কর্মকাণ্ডের ফলে গ্রিনহাউস গ্যাস 

নির্গমন হয় যা পরিবেশের ক্ষতি করে। রেফারেন্স আইপিসিসি: www.ipcc.ch. 

পক্তরয়বয়শর উন্নক্ততক্তবর্োয়নর সোয়র্ সোয়র্, ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্য়নর উৎসগুয় োয়ক ক্তচক্তিত করো এবং পক্তরর্োণয়ক 

বযবস্থোপনো করো আপনোর কোরখোনোর জনয  ো জনক হয়ত পোয়র ক্তনম্নক্ত ক্তখত উপোয়য়েঃ 

● ক্তজএইচক্তজ হ্রোয়সর সোয়র্ সম্পক্তকি ত উপোদোয়নর র্ ূয হ্রোস 

● কোবিন ক্তনউট্রো  র্োকোর পক্ষ্য়ত্র সফ তো  োয় র পচষ্টোর র্োর্যয়র্ প্রক্ততদ্বক্তিতোর্ ূক    ো  বকৃ্তি করো  
● কোবিন এবং ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন সম্পক্তকি ত  ক্তবষযৎ প্রক্তবর্োনগুয় ো পদখুন  

● অনুসরণ করা এবং কৌশলগতভাবে হ্রাস করার মাধ্যমে কারখানাটি পরিবেশমূলক নেতৃত্ব 

প্রদান করছে।  

আপনার কারখানার শক্তির ব্যবহার প্রত্যক্ষ এবং পরোক্ষ জিএইচজি নির্গমন 

ঘটায়।  জিএইচজি প্রোটোকল এই নির্গমনের প্রকারভেদগুলোকে তিনটি বিশদ "সুযোগ"-এ 

বিভক্ত করেেঃ   

● স্কোপ ১েঃ সমস্ত প্রত্যক্ষ জিএইচজি নির্গমন।  
● সুয়েোগ ২ঃেঃ পকনো ক্তবদযুৎ, তোপ অর্বো বোয়ের জ্বো োনী পর্য়ক পয়রোক্ষ্ ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন 

● স্কোপ 3: অন্যান্য ধরনের পরোকষ্ নির্গমন, যেমন ক্রয় করা উপকরণসমূহ ও 

জ্বালানি নিষ্কাশন ও তার উৎপাদন, পরিবহন-সম্পরক্িত কর্মকাণ্ড, স্কোপ 2-তে বলা 
হয়নি এমন সমস্ত বিদ্যুৎ-সম্পর্কিত কর্মকাণ্ড (যেমন টি অ্যান্ড ডি ক্ষতিসমূহ), 
অন্যদের দিয়ে করানো কাজকর্ম, বর্জ্য নিষ্ক্রমণ, ইত্যাদি। (সূত্র: 
https://ghgprotocol.org) 

অনযানয ররফাসরন্সাঃ  

পক্তরয়বশগত পকক্তপআই-এর উপয়র এইচয়কইএক্স-এর ক্তরয়পোটিি ং সংিোন্ত ক্তনয়দি ক্তশকো: 
https://www.hkex.com.hk/-/media/HKEX-Market/Listing/Rules-and-

Guidance/Environmental-Social-and-Governance/Exchanges-guidance-materials-on-

ESG/app2_envirokpis.pdf?la=en 

একবোর েখন আপক্তন ক্তহগ এফইএর্-এ আপনোর কোরখোনোর শক্তি বযবহোর সম্পয়কি  জোক্তনয়য় পদয়বন, তখন 

উপোদোনটি পকোপ 1 (প্রতযক্ষ্) এবং পকোপ 2 (পয়রোক্ষ্) উ য় র্রয়নর ক্তনগির্য়নর জনয একটি ক্তজএইচক্তজ গণনো 
প্রদোন করয়ব যার ভিতত্ি হলো বেসরকারিভাবে উপলবধ্, বিনামলূয্ের সরব্োতত্ম সতূর্গলুি থেকে 
পর্াপত্ নিরগ্মন সংকর্ানত্ কারণসমহূ। 

  

শক্তি ও ক্তিএইচক্তি - স্তর ১ 

http://www.ipcc.ch/
https://ghgprotocol.org/
https://www.hkex.com.hk/-/media/HKEX-Market/Listing/Rules-and-Guidance/Environmental-Social-and-Governance/Exchanges-guidance-materials-on-ESG/app2_envirokpis.pdf?la=en
https://www.hkex.com.hk/-/media/HKEX-Market/Listing/Rules-and-Guidance/Environmental-Social-and-Governance/Exchanges-guidance-materials-on-ESG/app2_envirokpis.pdf?la=en
https://www.hkex.com.hk/-/media/HKEX-Market/Listing/Rules-and-Guidance/Environmental-Social-and-Governance/Exchanges-guidance-materials-on-ESG/app2_envirokpis.pdf?la=en


১।  আপনার কারখানাসে শক্তির সিস্ত উৎসগুসলা রব্সে ক্তননাঃ  

● শক্তির উৎস  

● আপনোর কোরখোনো ক্তক এই উৎস পর্য়ক তোর শক্তির বযবহোয়রর উপর নজর রোয়খ?  

● এই প্রক্ততয়বদয়নর বেয়র এই উত্স দ্বোরো কী পক্তরর্োণ শক্তি বযবহৃত হয়য়ক্তে ? 

● পক্তরর্োয়পর ইউক্তনট  

● শক্তির এই উৎসয়ক অনসুরণ করোর পক্ষ্য়ত্র ক্তক পিক্তত প্রয়য়োগ করো হয়য়ক্তে ? 

● পক্তরর্োয়পর হোর ক্তকরকর্ ক্তে ?  

● পেয়কোয়নো অক্ততক্তরি র্ন্তবয ক্ত খুন 

আপলোড করার সুপারিশ: ক) ঐচ্ছিকেঃ প্রত্যেক ধরনের শক্তির উৎসের জন্য মোট শক্তি 
ব্যয়ের একটি বার্ষিক সারাংশ। ইউটিলিটি বিল আপলোড করা বাধ্যতামূলক নয়, তবে যাচাই করার 
সময়ে তা সহজলভ্য থাকা প্রয়োজন; খ) এনার্জি মিটার যা মূল শক্তি উৎসটির ব্যবহারের উপর 

নজর রাখতে ব্যবহৃত হয়েছিল তার ছবি দেয়া, যদি প্রযোজ্য হয়  

েক্তদ আপনোর পফক্তসক্ত টিয়ত বযবহোর করো শক্তির সবগুয় ো উৎস আপক্তন সম্পূণি োয়ব অনসুরণ কয়র র্োয়কন 

তোহয়  আপক্তন পসুরা পসেন্ট পাবেন। 

েক্তদ আপক্তন সম্পূণি োয়ব আপনোর শক্তির উৎসগুয় োর অন্তত একটোয়ক অনসুরণ কয়রন ক্তকন্তু এখনও শক্তির 

সবগুয় ো উৎসয়ক অনসুরণ নো কয়র র্োয়কন তোহয়  আপক্তন আংক্তশক পসেন্ট পাবেন। 

হিগ এফইএম শক্তির ব্যবহারের উপাত্তকে সাধারণ ইউনিটে (এমজি) রূপান্তর করে, যা সমগ্র 

ব্যবহারের ০%, এবং co2-এর সমতুল।  

এই প্রসের উসেশয ক্তক? 

উয়েশয হয় ো আপনোয়ক ক্তদয়য় পক্তরর্োণগত উপোত্ত প্রয়বশ করোয়নো েো আপনোর কোরখোনো কতটো শক্তি বযবহোর 

করয়ে তো প্রদশিন কয়র। এই প্রশ্নটি আপনোয়ক আপনোর কোরখোনোর শক্তির উৎয়সর তোক্ত কো জতক্তর করয়তও 

সহোয়তো কয়র, েো কী শক্তি বযবহৃত হয়ে, আপনোর কোরখোনোর পকোর্োয় তো বযবহৃত হয়ে, এবং কতটো বযবহৃত 

হয়ে পসই ক্তবষয়গুয় োয়ত স্পষ্ট পবোঝোপড়ো প্রদোন কয়র। 

সমস্ত উৎস থেকে শক্তির ব্যবহারের পরিমাপ হলো শক্তি ব্যবস্থাপনার ভিত্তি এবং একটি 
সংগঠনের জন্য তার সার্বিক স্থায়ীত্ববাদী কর্মকাণ্ড। শক্তির সমস্ত উৎসগুলোর পরিমাপ 

আপনাকে আপনার বৃহত্তম শক্তির ব্যবহারকে বিশ্লেষণ করে, যেকোনো অস্বাভাবিক 

ব্যবহারকে চিহ্নিত করে, শক্তি হ্রাসের লক্ষ্য স্থির করে, এবং জিএইচজি নির্গমনকে পরিমাপ 

করে।  

শক্তি বিভাগটি সম্পূর্ণ করার উদ্দেশ্য হলো শক্তি ব্যবহার হ্রাস করার সুযোগগুলোকে 
চিহ্নিত করা।  সেটা করার প্রথম ধাপ হলো শক্তি ব্যবহারের ক্ষেত্রে আপনার বৃহত্তম উৎসটি 

কি তা বোঝা।  একবার আপনি সেটা জানতে পারলে, আপনি হ্রাস করার বিষয়টিকে প্রাধান্য দিতে 



সক্ষম হবেন।  উদাহরণ স্বরূপ, এই প্রশ্নটি আপনাকে বুঝতে সাহায্য করে যে বিদ্যুৎ ব্যবহার 

কম করার বিষয়টিতে, নাকি শক্তির অন্য কোনো উৎসে আপনার মনোনিবেশ করা উচিত।  

প্রযুক্তিগ্ে ক্তনসদট শনাাঃ 
কোরখোনোর প ৌয়গোক্ত ক সীর্োনো এবং আপনোর বযবসোক্তয়ক ক্তনয়িয়ণর  অর্ীন পক্তরচো নোর র্য়র্য 
বযবহৃত সর্স্ত শক্তিয়ক দয়ো কয়র অন্ত ুি ি করুন (র্োক্ত কোনোর্ীন, পক্তরচোক্ত ত অর্বো প্রতযক্ষ্ োয়ব  োড়ো 
পদয়ো)।  অয়নযর র্োর্যয়র্ করোয়নো পেয়কোয়নো পর্রোর্ক্তত অর্বো পসবো-প্রোপ্ত এ োকো পের্ন ঠিকোদোরী চুক্তিয়ত 

চো োয়নো কযোক্তন্টন অর্বো  োড়োর পদোকোনয়ক দয়ো কয়র এর বোইয়র রোখুন। 

শক্তির ব্যবহার অনুসরণ করা শক্তির ব্যবহার ব্যবস্থাপনায় প্রথম ধাপ হিসেবে বিবেচিত। 
আপনার শক্তি অনুসরণ এবং রিপোর্টিং কার্যক্রম প্রতিষ্ঠার সময়, নিম্নলিখিত বিষয়গুলি 
দিয়ে শুর ুকরুনেঃ 

● শক্তি ব্যবহারের উৎস চিহ্নিত করার জন্য ব্যবসা এবং প্রয়োগগত প্রক্রিয়ার ম্যাপ 

তৈরি করা। 
o টীকাাঃ কারখানা অথবা সাইটে থাকা ভাড়াটেদের দ্বারা খরচ হওয়া শক্তি যা 
আপনার কারখানার মালিকানাধীন বা নিয়ন্ত্রণাধীন নয় সেগুলো হিগ এফইএম 

থেকে শক্তি সম্পর্কিত রিপোর্টিঙের জন্য বাদ যাওয়া উচিত।  উদাহরণ স্বরূপ, 

সাইটে অবস্থিত ক্যান্টিন/ খাদ্য সেবা প্রদানকারীর দ্বারা ব্যবহৃত শক্তি যা 
আপনার কারখানার মালিকানাধীন বা নিয়ন্ত্রণাধীন নয় তা বাদ যাবে। 

● শক্তি বযবহোয়রর উপোত্ত সংিহ এবং অনসুরণ করোর জনয প্রক্তিয়োগুক্ত য়ক প্রক্ততষ্ঠো করোেঃ 
o ক্রয় করা বিদ্যুৎ, বাষ্প এবং তাপের ব্যবহারের পরিমাণ নির্ধারণ করার জন্য 

ইউটিলিটি বিল ব্যবহার করুন। 
o কারখানায় শক্তি উৎপাদনের জন্য ব্যবহৃত অন্যান্য জ্বালানি যেমন কারখানার 

মালিকানাধীন বা নিয়ন্ত্রণাধীন ডিজেল জেনারেটর বা বয়লারের কয়লার 

ব্যবহারকে অনুসরণ করুন। 
o কারখানার মালিকানাধীন বা নিয়ন্ত্রণাধীন চলনশীল দাহ্যতামূলক উৎসগুলি যেমন 

প্রাইভেট গাড়ি এবং ফর্ক লিফটের জন্য ব্যবহৃত জ্বালানীর অনুসরণ করা। 
o পুর্ননবীকরণযোগ্য শক্তির উৎপাদন অনুসরণ করার জন্য সাব-মিটার বসানো, 

যদি পুর্ননবীকরণযোগ্য শক্তি কারখানাতেই উৎপাদিত হয়। 
o যদি অনুমান-প্রযুক্তি ব্যবহার করা হয়, গণনার প্রণালী যাচাইযোগ্য উপাত্ত 

দ্বারা স্পষ্টভাবে সংজ্ঞায়িত এবং অনুমোদিত হতে হবে। 
● অনুসরণ সংক্রান্ত উপাত্ত (যেমন, প্রাত্যহিক, সাপত্াহিক, মাসিক ব্যবহারের রেকর্ড) 

এমন একটি বিন্যাসে রেকর্ড করা যা পর্যালোচনা করা সহজ হয় [যেমন, স্প্রেডশীট 
(যেমন, মাইক্রোসফট্ এক্সেল) অথবা অনুরূপ উপাত্ত বিশ্লেষক কার্যক্রম যা মানুষের 

পঠনযোগ্য বিন্যাসে উপাত্তকে রপ্তানি করা (যেমন, এক্সেল, সিএসভি)]  এবং যাচাই 
চলাকালীন পর্যালোচনার জন্য প্রাসঙ্গিক পরিপোষক প্রমাণকে রক্ষণাবেক্ষণ করা 
অনুমোদন করে। 



ক্তহগ্ এফইএি-এ শক্তি সংক্রান্ত উপাে ক্তরসপার্ট  করা 

এফইএম-এ শক্তির ব্যবহার সংক্রান্ত উপাত্ত রিপোর্ট করার আগে, উপাত্তের গুণগত মান 

খুুঁটিয়ে দেখার বিষয়টি সম্পন্ন হওয়া উচিত এটি নিশ্চিত করার জন্য যে উপাত্ত এবং তা সংগ্রহ 
ও রেকর্ড করার জন্য ব্যবহৃত প্রক্রিয়া শক্তি-সংক্রান্ত নিখুুঁত উপাত্ত উৎপাদনের ক্ষেত্রে 
কার্যকরী। 

করসব্ন: 

✔ উপাত্ত নিখুুঁত হওয়ার বিষয়টি নিশ্চিত করার জন্য একত্রিত সমগ্রের সাথে উৎসের 

উপাত্ত পর্যালোচনা করা (যেমন ইউটিলিটির ইনভয়েস, মিটার লগ্, ইত্যাদি)।  
✔ ঐতিহাসিক উপাত্তের সাথে বর্তমান বছরটিকে তুলনা করা। যেকোনো গুরুত্বপূর্ণ 
পরিবর্তন (যেমন, ১০%-এর উপর বৃদ্ধি বা হ্রাস) পরিচিত পরিবর্তনগুলিতেই 
আরোপযোগ্য হওয়া উচিত। যদি না হয়, ন্যায্যতা প্রতিপন্ন করার জন্য অতিরিক্ত 

তদন্ত হতে পারে। 
✔ নিশ্চিত করা যে উপাত্ত অনুসরণ করার জন্য সাম্প্রতিকতম এবং হালনাগাদ করা 
স্প্রেডশীট ব্যবহার করা হচ্ছে এবং সমস্তরকম স্বয়ংক্রিয় গণনা/ফর্মূলা সঠিক রয়েছে। 

✔ নিশ্চিত করা যে যথাযথ ইউনিটগুলিকে রিপোর্ট করা হয়েছে এবং যেকোনো ইউনিটকে 
উৎসের উপাত্ত থেকে রিপোর্ট করা উপাত্তে রূপান্তর করার বিষয়টিকে যাচাই করা। 

✔ ক্তন ুি   র্োকো সুক্তনক্তিত করোর জনয পেয়কোয়নো আনরু্োক্তনক অর্বো অনরু্োন সংিোন্ত প্রণো ী-ক্তবদযো/ 
গণনোসর্হূয়ক পেিোয় োচনো করো 

✔ "যেকোনো অতিরিক্ত মন্তব্য প্রদান করুন"-এর জায়গাতে টীকা লিখুন উপাত্ত 

সংক্রান্ত যেকোনো অনুমান, হিসেবের প্রণালী, অথবা নির্দিষ্ট কোনো উৎসের জন্য 

উপাত্তে অন্য প্রাসঙ্গিক মন্তব্যের বিবরণ দেয়ার জন্য। 

করসব্ন নাাঃ 

X নির্ভুল নয় এমন উপাত্ত রিপোর্ট করা (যেমন, উপাত্তের সূত্র অজানা বা যাচাই করা 
হয়নি)। 

X আনুমানিক উপাত্ত রিপোর্ট করা যদি তা যাচাইযোগ্য এবং যুক্তিযুক্ত নিখুুঁত অনুমান-

প্রণালী ও উপাত্ত (যেমন যন্ত্রবিদ্যা-সংক্রান্ত গণনা) দ্বারা সমর্থিত না হয়। 

শক্তি ক্তব্ষেক এফএক্তকউ (প্রােশই ক্তিজ্ঞাক্তসে প্রোব্লী)  

1. ক্তিসিল এব্ং ক্তিসিল রেসলর িসধয পার্টকয ক্তক? 

জেনারেটর বা যানবাহনে ব্যবহৃত ডিজেলকে ডিজেল বলা হয় এবং হিটিং / অন্যান্য 

যান্ত্রিক ডিভাইসের জন্য ব্যবহৃত তেলকে ডিজেল তেল বলে।  
2. রপসট্র্াল ও গ্যাসসাক্তলসনর পার্টকয ক্তক? 

পেট্রোল এবং গ্যাসোলিন একই বস্তু।  



3. রসালার ফসর্াসভাল্টাইক ব্যব্স্থা (রসালার ক্তপক্তভ) ক্তক? 

সোলার ফটোভোল্টাইক ব্যবস্থা হলো সেই ব্যবস্থা যা সূর্যের 

তেজস্ক্রিয়তাকে বিদ্যুৎ সরবরাহে রূপান্তর করে।  সুতরাং, সৌর তাপমান 

ব্যবস্থাকে সোলার ফটোভোল্টাইক ব্যবস্থা হিসেবে বিবেচনা করা উচিত নয়।  
4. ফযাক্তিক স্ক্র্যাসপর িনয সঠিক শক্তির উৎসসেণী ক্তক? 

ফ্যাব্রিক স্ক্র্যাপ সেলুলোজ দিয়ে তৈরি যাকে জৈববস্তুপুঞ্জ (বায়োমাস) হিসেবে 
বিবেচনা করা হয়। যেহেতু বায়োমাসের অধীনে ফ্যাব্রিক স্ক্র্যাপের জন্য কোনো 

নির্দিষ্ট শ্রেণীবিভাগ নেই, একে "জৈববস্তুপুঞ্জ - নির্দিষ্ট প্রকৃতি অজানা" 
হিসেবে শ্রেণীভুক্ত করা যায়।  

5. রিক্তট্র্ক র্ন রর্সক আিাসদর প্ল্যার্ফসিট র্াকা ইউক্তনর্গুসলাসে ব্াষ্পসক কীভাসব্ রূপান্তর 

করা যাে? 

বাষ্পকে মেগাজুলে (এমজে) রিপোর্ট করা যায় নিম্নলিখিত ফর্মুলা অনুযায়ী।  
বাষ্প (এমজে) = বাষ্প (মেট্রিক টন) x 1000 (কেজি/মেট্রিক টন) x বাষ্পের নির্দিষ্ট 
এনথ্যাল্পি (এমজে/কেজি) এবং বাষ্পের নির্দিষ্ট এনথ্যাল্পি বয়লারের চাপের উপর 

নির্ভর করে। (দয়া করে বাষ্পের টেব্ল দেখুন: 

https://www.engineeringtoolbox.com/saturated-steam-properties-d_457.html) 

উদোহরণ: 

 7 টি বোর বয় োয়রর 200 পর্ক্তট্রক টন বোে কত পর্গোজয়ু র সর্োন? 

7 টি বোর বয় োর চোয়পর অর্ীন বোয়ের ক্তনক্তদিষ্ট এনর্যোল্ক্তপ = 2.762 এর্য়জ/পকক্তজ = 200 x 1000 x 

2.762 = 552,400 এর্য়জ 

বোে (এর্য়জ) = বোে (পর্ক্তট্রক টন) x 1000 (পকক্তজ/ পর্ক্তট্রক টন) x বোয়ের ক্তনক্তদিষ্ট এনর্যোল্ক্তপ 

(এর্য়জ/পকক্তজ) 

= 200 x 1000 x 2.762 = 552,400 এর্য়জ 

এর্া কীভাসব্ যাচাই করা যাসব্: 

একটি কোরখোনোর শক্তি বযবহোর সংিোন্ত উপোত্ত েোচোই করোর সর্য়, েোচোইকোরীয়দর অবশযই কোরখোনোর শক্তি 

অনসুরণ করোর কোেিক োয়পর সর্স্ত ক্তবষয়গুক্ত য়ক পেিোয় োচনো করয়ত হয়ব েো ত্রুটির জন্ম ক্তদয়ত পোয়র েোর 

অন্ত ুি ি হয় োেঃ 

● প্রোর্ক্তর্ক উপোত্ত সংিয়হর প্রক্তিয়োসর্হূ এবং উপোয়ত্তর উৎসগুক্ত  (পের্ন, ইন য়য়সগুক্ত , সোইয়ট র্োকো 
ক্তর্টোরগুক্ত , ক্তর্টোয়রর  গগুক্ত , ইতযোক্তদ); এবং 

● উপাত্ত জড়ো করার জন্য ব্যবহৃত প্রক্রিয়াসমূহ এবং উপাদানগুলি (যেমন স্প্রেডশীট 

গণনা, ইউনিট রূপান্তরসমূহ, ইত্যাদি।) 
 

যদি কোনো অসামঞ্জস্য অথবা ত্রুটি লক্ষ্য করা যায়, রিপোর্ট করা তথ্য যেখানে সম্ভব 

অবশ্যই সংশোধন করতে হবে এবং বিশদ মন্তব্যসমূহ উপাত্ত যাচাইয়ের ক্ষেত্রে অন্তর্ভুক্ত 

করতে হবে। 

https://www.engineeringtoolbox.com/saturated-steam-properties-d_457.html


পসুরা পসেন্ট  

● আব্শযক িকুসিসন্টশন: 

o শক্তির সিস্ত উৎসসর জনয পক্তরর্োয়পর হোর এবং পিক্তত 

o বিদ্যুৎ, জ্বালানী, বাষ্প এবং অন্যান্য শক্তি খরচের রেকর্ড (যেমন মাসিক বিল এবং 

বার্ষিক খরচের রেকর্ড; স্প্রেডশীটে প্রণীত মিটারের রেকর্ডও (যেমন এক্সেল) 

চলবে যদি মিটারের রেকর্ড যাচাই করার জন্য পাওয়া যায়) যার মোট পরিমাণ 

প্রশ্নের উত্তর হিসেবে দেয়া রিপোর্ট করা উত্তরগুলোর সাথে মিলে যায়। 
o যেখানে প্রযোজ্য, মিটার ক্রমাঙ্কনের রেকর্ড (যেমন, নির্মাতার বিবরণী অনুযায়ী)। 
o পেখোয়ন প্রয়েোজয পসখোয়ন অনরু্োয়নর প্রণো ীয়ক নক্তর্বি করো  
o কারখানায় শক্তির সমস্ত উৎসকে সম্পূর্ণ অনুসরণ করা হয়। এর অর্থ হলো যে 

স্তর ১-এর টেবিলে তালিকাভুক্ত সমস্ত উৎসগুলি সম্পর্কে সমস্ত কলামে সম্পূর্ণ 

উত্তর রয়েছে যা নির্ভুল। 
 

● ক্তিজ্ঞাসা করার িনয প্রোব্লী: 
o কতৃি পয়ক্ষ্র সোয়র্ আয় োচনোেঃ 

▪ কতৃি পক্ষ্ শক্তির বযবহোর, পক্তরবহন এবং ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন সম্পক্তকি ত আইন এবং 
প্রক্তবর্োন, পকোর্োয় প্রয়েোজয, পস সম্পয়কি  ওয়োক্তকবহো ?  

▪ প্রয়েোজয আইন এবং প্রক্তবর্োয়নর রক্ষ্ণোয়বক্ষ্ণ সুক্তনক্তিত করোর জনয কতৃি পক্ষ্ ের্োের্ সম্পদ 

বযবহোর কয়রন?  

▪ শক্তির বযবহোর এবং নক্তর্পয়ত্রর ক্তবষয়য় কোরখোনো ক্তক স্থোনীয় বোর্যবোর্কতোগুয় ো পর্য়ন 

চ য়ে? 

o র্ ূ কর্ীবনৃ্দেঃ  
▪  পফক্তসক্ত টির শক্তির উপোত্ত অনসুরণ কোেিির্ সম্পয়কি  এবং কী োয়ব উপোয়ত্তর গুণগত র্োন 

বজোয় রোখো হয় পস সম্পয়কি  প্রর্োন কর্িচোরীরো অবক্তহত 

▪ র্ ূ কর্ীরো শক্তির বযবহোর এবং ক্তিন হোউস গযোয়সর ক্তনগির্য়নর অনরু্ক্ততপত্র/ োইয়সয়ের 

আবশযকতো, পকোর্োয় প্রয়েোজয পস সম্পয়কি  সয়চতন ? 

▪  কর্ীয়দর অযোয়ক্সস রয়য়য়ে, এবং পবোয়ঝন, শক্তি বযবহোর, পক্তরবহন এবং ক্তিন হোউস গযোস 

ক্তনগির্য়নর প্রক্তিয়ো, পকোর্োয় ের্োের্ ?  

 

● পক্তরদশটন - হাসেকলসি রয ক্তব্ষেগুসলাসক রদখসে হসব্: 

o সোইয়ট র্োকো ক্তর্টোর  

o শক্তির সোয়র্ সম্পক্তকি ত সরঞ্জোর্ (উৎপোদন বো শক্তি বযয়) 

▪ রক্ষ্ণোয়বক্ষ্ণ (সঠিক রক্ষ্ণোয়বক্ষ্ণ হয় বয়  র্য়ন হয়?)  

▪ পকোয়নো ক্তেদ্র (পের্ন বোয়ে?)  



o শক্তি সম্পক্তকি ত েিপোক্ততর েক্তব তু নু  

● আংক্তশক পসেন্টগুসলা  
o পফক্তসক্ত টিয়ত শক্তির অন্তত একটি উৎয়সর জনয উপয়র উক্তিক্তখত "পসুরা পসেন্ট"-এর র্ত একই 

আবক্তশযক শতি োব ী।  এটিয়ক অবশযই সম্পূণিরূয়প অনসুরণ করয়ত হয়ব।  এর অর্ি হয় ো পে স্তর ১-এ 

উক্তিক্তখত অন্তত একটি (ক্তকন্তু সর্স্ত নয়) উৎয়সর জনয সবগুয় ো ক োয়র্ সম্পূণি উত্তর রয়য়য়ে এবং 
সর্স্ত উত্তরয়ক সর্র্িনয়েোগয প্রর্োণও রয়য়য়ে।  

 

এই প্রশ্নটি বযবহোর করো েোয় সোসয়টইক্তনক্তবক্ত টি কনসটিি য়োয়র্র পহোর্ অযোে অযোপোয়র  পটক্সটোইল্ স 
টু ক্তকট-এর জনয প্রক্ততক্তিয়ো তর্য ুি করোর জনয। গ্রিনহাউস গ্যাস নির্গমনের তীব্রতা - 
উৎপাদনের মূল কর্মকুশলতার সূচক উত্তরদাতাদের জিজ্ঞাসা করে চূড়ান্ত উৎপাদক কারখানা 

থেকে গ্রিন হাউস গ্যাস নির্গমনের তীব্রতা সম্পর্কে।  ব্র্যান্ডগুলি কারখানার উপাত্ত 

একত্রিত করতে পারে টিএসসির প্রশ্নের উত্তর দেয়ার জন্য। গ্রিন হাউস গ্যাস নির্গমন - 

সাপ্লাই চেইনের মূল কর্মকুশলতা সূচকটি   উত্তরদাতাদের জিজ্ঞাসা করে যে ফ্যাব্রিক 

উৎপাদক কারখানা স্কোপ ১ এবং ২ গ্রিন হাউস গ্যাস নির্গমন সম্পর্কে রিপোর্ট করেছিল 

কিনা।  ব্র্যান্ডগুলি কারখানার উপাত্ত একত্রিত করতে পারে টিএসসির প্রশ্নের উত্তর দেয়ার 

জন্য। 

  

(নেুন) আপনার রফক্তসক্তলটি ক্তক এনাক্তিট  অযাক্তট্র্ক্তব্উর্ সাটিট ক্তফসকর্ (ইএক্তস) খক্তরদ 

কসর (রযিন, পনুনটব্ীকরণসযাগ্য ক্তব্দযুসের শংসাপত্র (ক্তরক্তনউসেব্ল ইসলকক্তট্র্ক্তসটি 

সাটিট ক্তফসকর্, আরইক্তস))? 

● আপনোর পফক্তসক্ত টি পকোন র্রয়নর এনোক্তজি  অযোক্তট্রক্তবউট সোটিি ক্তফয়কটগুক্ত  খক্তরদ কয়র? 

● প্রক্ততয়বদয়নর বেয়র আপনোর পফক্তসক্ত টি কতটো এর্িোব্ল্যযএইচ খক্তরদ কয়রক্তে  এবং 
অপসোরণ করয়ত পপয়রক্তে ? 

● অনিুহ কয়র আপনোর শংসোপত্রটি আপয় োি করুন 

 আপয় োি করোর পরোর্শি: প্রক্ততয়বদয়নর বেয়র আপক্তন েো খক্তরদ কয়রয়েন/ অপসোরণ কয়রয়েন তো 
পদখোয়নোর জনয নক্তর্পত্র (পের্ন, ইএক্তস) 

এই পর্শন্টিকে 2022 হিগ এফইএম পর্তিবেদনের বছরে কোনও সক্োর দেয়া হয়নি। ভবিষ্যতের 
প্রতিবেদনকারী বছরগুলিতে স্কোর দেয়া হতে পারে।   

এই প্রেটির উসেশয ক্তক? 

https://www.sustainabilityconsortium.org/product-sustainability/industry-sectors/clothing-footwear-textiles/
https://www.sustainabilityconsortium.org/product-sustainability/industry-sectors/clothing-footwear-textiles/
https://www.sustainabilityconsortium.org/product-sustainability/industry-sectors/clothing-footwear-textiles/


এই প্রশ্নটির উদ্দেশ্য হল যে সংস্থাগুলি যেন দেখাতে পারে যে তারা তাদের ক্রিয়াকলাপের অংশ 

হিসেবে পুনরন্বীকরণযোগ্য শক্তিকে ব্যবহার করার জন্য গৃহীত পদক্ষেপগুলিকে সমর্থন দেয়ার 

জন্য এনার্জি অ্যাট্রিবিউট সার্টিফিকেট (ইএসি) খরিদ করেছে।   

প্রযুক্তিগ্ে পর্ক্তনসদটশনা: 

এনার্জি অ্যাট্রিবিউট সার্টিফিকেট (ইএসি) বিবিধ বাজার-ভিত্তিক উপাদানের জন্য একটি 
সাধারণ পরিভাষা যা উপস্থাপনা করে যে শক্তি কিভাবে উৎপন্ন হয় এবং সেই শক্তির 

বৈশিষ্ট্যসমূহের মালিকানা কিভাবে তৈরি হয়।  ইএসি-র নাম এবং নির্দিষ্ট আবশ্যকতাগুলি 
সাধারণভাবে যে আইনগত অধিকার অথবা কার্যক্রমের অধীনে সেগুলিকে জারি করা হয়েছে 
সেগুলির দ্বারা পরিভাষিত হয়। ইএসিগুলিকে সরকারি উদ্যোগের অংশ হিসেবে জারি করা হতে পারে 
অথবা স্বাধীন তৃতীয় পক্ষ সরবরাহকারী যেমন নিচে তালিকাভুক্ত ইএসি কার্যক্রমের দ্বারাও 

প্রস্তাব করা হতে পারেেঃ 

●  উত্তর অযোয়র্ক্তরকোয় পুননিবীকরণয়েোগয ক্তবদযুয়তর শংসোপত্র (ক্তরক্তনউয়য়ব্  ইয় কক্তট্রক্তসটি 

সোটিি ক্তফয়কট, আরইক্তস)  https://www.epa.gov/green-power-markets/renewable-

energy-certificates-recs 

● ইওয়রোয়প উৎয়সর ক্তনিয়তো (গযোরোক্তন্টজ অফ অক্তরক্তজন, ক্তজও) https://www.aib-net.org/  

● ইউয়ক-পত পুননিবীকরণয়েোগয শক্তির ক্তনিয়তোগুক্ত র উৎস (ক্তরক্তনউয়য়ব্  এনোক্তজি  
গযোরোক্তন্টজ অফ অক্তরক্তজন, আরইক্তজও) https://www.ofgem.gov.uk/environmental-

and-social-schemes/renewable-energy-guarantees-origin-rego 

● আন্তজি োক্ততক আরইক্তসগুক্ত  (আই-আরইক্তসগুক্ত ) https://www.irecstandard.org/ 

● বোক্তক পৃক্তর্বী জয়ুড় জবক্তিক পুননিবীকরণয়েোগযগুক্ত র জনয আদোনপ্রদোনয়েোগয উপকরণসর্হূ 

(পট্রয়িব্  ইেটু্রয়র্ন্্টস ফর পলোবযো  ক্তরক্তনউয়য়ব্ল্স, টিআইক্তজআর)  

https://apx.com/about-tigr/ 

● ক্তিন-ই এনোক্তজি  (ইএক্তস) https://www.green-e.org/ 

● ইয়কওএনোক্তজি  দ্বোরো প্রতযক্তয়ত ইএক্তসগুক্ত  https://www.ekoenergy.org 

শংসাপত্রগুলি সাধারণত মেগাওয়াট ঘন্টা পিছু (এমডাব্ল্যুএইচ) উৎপন্ন হয় এবং ইএসি 
কর্ম-পরিকল্পনার অংশ হিসেবে একটি ট্র্যাকিং ব্যবস্থায় নিবন্ধিত থাকে। ইএসিগুলির 

অনেকগুলি অনন্য শনাক্তকরণ থাকবে এবং সেগুলির সাথে সম্পর্কিত উপাত্ত বৈশিষ্ট্য 

থাকবে যেমনেঃ 

● শংসোপয়ত্রর প্রকোর/ অননয শনোিকরণ নম্বর 

● ট্রযোক্তকং বযবস্থোর আইক্তি 

● পুননিবীকরণয়েোগয জ্বো োক্তনর প্রকোর 

● পুননিবীকরণয়েোগয পফক্তসক্ত টির অবস্থোন 

● পুননিবীকরণয়েোগয সম্পদগুক্ত র ক্তনেঃসরয়ণর হোর 

ইএসির ভোক্তা একবার ইএসির শক্তি সংক্রান্ত বৈশিষ্ট্যগুলিকে দাবি করে নিলে, সেগুলিকে 
তখন অপসৃত করানো হয় এবং ভবিষ্যতে শক্তি ব্যবহারের ক্ষেত্রে সেগুলি আর উপলব্ধ থাকে 

https://www.epa.gov/green-power-markets/renewable-energy-certificates-recs
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না। সাধারণভাবে ইএসির প্রতিটি কর্ম-পরিকল্পনার প্রতিষ্ঠিত মাপকাঠি এবং/অথবা ইএসিগুলির 

ক্রয়, স্থানান্তর এবং অপসারণের জন্য প্রক্রিয়া থাকার কথা। 

এই প্রশ্নে 'হ্যাুঁ' উত্তর দেয়ার জন্য, আপনার সংস্থার কাছে প্রতিবেদনের বছরটিতে ইএসি(গুলি) 
থাকতে হবে অথবা প্রতিবেদনের বছরে আপনার ফেসিলিটির সপক্ষে ইএসি(গুলি)কে অবশ্যই 
অপসৃত হয়ে থাকতে হবে। উদাহরণ স্বরূপ, একটি নির্মাতা গোষ্ঠী অথবা ব্র্যান্ড অংশীদার 

আপনার ফেসিলিটির অধীনে ইএসি ক্রয় এবং অপসারণ করতে পারেন। যদি অন্য কোনও সংস্থা 
আপনার ফেসিলিটির জন্য ইএসি খরিদ করে এবং অপসারণ করে, সেটিকে অবশ্যই ফেসিলিটির নাম 

এবং অবস্থানের অধীনে নিবন্ধিত/অপসৃত হতে হবে (যেমন ব্যবসায়িক সত্ত্বাটির আইনি নাম 

এবং ঠিকানা) ঠিক যেভাবে সেটি তাদের Higg.org অ্যাকাউন্টে তালিকাভুক্ত রয়েছে। 

 

উপরে প্রদত্ত লিঙ্কগুলিতে নির্দিষ্ট ইএসি(গুলি)র উপর বিশদে পাওয়া যাবে। এছাড়া, ইএসির 

একটি নিরীক্ষণ জিএইচজি প্রোটোকল স্কোপ 2 পথনির্দেশনাতেও খুুঁজে পাওয়া যাবে এখানে: 
https://ghgprotocol.org/scope_2_guidance 

 

এটি ক্তকভাসব্ যাচাই করা যাসব্াঃ 

হযাাঁ 

● প্রসোিনীে নক্তর্পত্রাঃ 

○ প্রতিবেদনের বছরটিতে আপনি একটি ইএসির সাথে সম্পর্কিত শক্তি ক্রয়/ 

অপসারণ করেছেন যাতে অন্তর্ভুক্ত রয়েছে শংসাপত্র(গুলি) এবং অন্য যেকোনও 

প্রাসঙ্গিক নথিপত্র যা সংশ্লিষ্ট ইএসি কর্ম-পরিকল্পনা অনুযায়ী ইএসিটির 

ক্ষেত্রে ফেসিলিটিটির মালিকানা এবং ইএসিটির ক্রয়/অপসারণ প্রদর্শন করার 

জন্য আবশ্যক। 
○ যদি ইএসিটি অন্য কোনও সংস্থা ক্রয় করে থাকে (যেমন নির্মাতা গোষ্ঠী 

অথবা ব্র্যান্ড অংশীদার) এবং ফেসিলিটির নাম ব্যবহার করে অপসারণ করে 

থাকে, তাহলে তাদের Higg.org অ্যাকাউন্টে যেমন নিবন্ধিত আছে সেই সুনির্দিষ্ট 

ফেসিলিটির নাম এবং অবস্থানের জন্য যে ইএসিটি অপসৃত হয়েছিল তা দেখানোর 

জন্য নথিপত্র অবশ্যই উপলব্ধ থাকতে হবে। 

https://ghgprotocol.org/scope_2_guidance
https://ghgprotocol.org/scope_2_guidance
https://ghgprotocol.org/scope_2_guidance


○ শক্তি ট্র্যাক করার রেকর্ডগুলি যা থেকে ফেসিলিটির শক্তির ব্যবহার দেখা যায় 

এবং যা দেখায় যে ইএসি(গুলি) সম্পর্কিত দাবি অথবা রিপোর্ট করা শক্তি 

সংক্রান্ত বৈশিষ্ট্যসমূহ যথাযথভাবে প্রয়োগ করা হয়েছিল। 

 

● ক্তিজ্ঞাসাব্াসদর িনয প্রোব্লী: 

○ ইএসি(গুলি)র ব্যবস্থাপনার জন্য দায়ী কর্মী সদস্যদের সাথে আলোচনা। 

দলটিকে অবশ্যই সংশ্লিষ্ট ইএসি স্কিমটি সম্পর্কে খোুঁজখবর রাখতে হবে এবং 
ইএসি(গুলি) ব্যবহারের ক্ষেত্রে ফেসিলিটির প্রক্রিয়াগুলিকে ব্যাখ্যা করার জন্য 

সক্ষম হতে হবে (যেমন, ক্রয় ও অপসারণের শংসাপত্রগুলি, ইএসির শক্তি 

বিষয়ক বৈশিষ্ট্যগুলি সম্পর্কিত দাবি রিপোর্ট করা) 

 

শক্তি ও ক্তিএইচক্তি - স্তর ২ 

  

২। শক্তির ব্যব্হাসরর িনয আপনার কারখানা ক্তক রব্সলাইন ক্তস্থর কসরসে? 

যদি তা হয়, শকত্ির সেই সব উৎসগলুো বেছে নিন যার জনয্ আপনার কারখানা বেসলাইন সথ্ির 

করেছে। 

● উৎস  

● এই উৎয়সর জনয আপক্তন ক্তক একটি পবস োইন ক্তস্থর কয়রয়েন ?  

● পবস োইনটি ক্তক চূড়োন্ত (অযোবস যুট) নোক্তক ক্তনয়র্র্োক্তফক (নর্িযো োইজি)? 

● পবস োইয়নর পক্তরর্োণ ক্তক ? 

● পক্তরর্োয়পর ইউক্তনট  

● পবস োইয়নর (আরয়ের) বেরটি ক্ত খুন 

● আপনোর পবস োইনটি ক্তক োয়ব গণনো হয়য়ক্তে  ? 

● পবস োইনটিয়ক েোচোই করো হয়য়ক্তে ?  

আপলোড করার সুপারিশ: রূপরেখা কীভাবে গণনা করা হয়েছিল (বার্ষিক ব্যয়ের রেকর্ডগুলি 
আপলোড করার প্রয়োজন নেই, তবে যাচাই করার সময়ে যাচাইকারী দ্বারা পর্যালোচনা করার 

জন্য সেগুলি উপলব্ধ থাকা প্রয়োজন)।  

 

এই প্রসের উসেশয ক্তক? 



উন্নক্তত বো শক্তি বযবহোর হ্রোস হয়য়য়ে তো পদখোয়নোর জনয, আপনোর শুরুর ক্তবন্দটুি জোনো র্োকো প্রয়য়োজন।  একটি 

পবস োইন ক্তস্থর করো (পের্ন একটি বক্তণিত বেয়র ক্তনক্তদিষ্ট একটি ক্তস্থক্ততর্োয়পর (পযোরোক্তর্টোয়রর) বোক্তষিক 

কর্িকুশ তো) আপনোয়ক চ ক্তত শক্তি ক্তবষয়ক কর্িকুশ তোয়ক অনসুরণ করো এবং  ক্ষ্য ক্তস্থর করোর পক্ষ্য়ত্র একটি 

স্পষ্ট পরফোয়রে ক্তবন্দু রোখয়ত সক্ষ্র্ করয়ব। 
 

প্রযুক্তিগ্ে ক্তনসদট শনাাঃ 
"পবস োইন" হয় ো শুরুর ক্তবন্দু বো পবঞ্চর্োকি  েো আপক্তন বহু বের র্য়র বোরবোর ক্তনয়জর সোয়র্ ক্তনয়জয়ক তু নো 
করোর জনয বযবহোর করয়ত পোয়রন।  

এফইএর্-এ, পবস োইনটি "চূড়োন্ত" (অযোবস যুট) হয়ত পোয়র (একটি ক্তরয়পোটিি ং বেয়রর সম্পূণি খরচ। পের্ন, 

বের প্রক্তত 150,000 পকিোব্ল্যযএইচ) অর্বো একটি পণয বো প্রয়য়োগসংিোন্ত পর্ক্তট্রয়কর পক্ষ্য়ত্র "ক্তনয়র্র্োক্তফক" 

(পের্ন, উৎপোদয়নর ইউক্তনট ক্তপেু 0.15 পকিোব্ল্যযএইচ)। প্রয়য়োগ-সংিোন্ত ওঠোপড়োর ক্তহয়সব রোখোর জনয 
উপোত্তয়ক ক্তনয়র্র্োক্তফক (নর্িযো োইজি) করোর সুপোক্তরশ করো হয় পেয়হতু তো বেয়রর-পর-বের উপোয়ত্তর আয়রো 
 োয় ো তু নো এবং তোর ফয়  আয়রো উপয়েোগী, এবং পদয়ক্ষ্পয়েোগয ক্তবয়েষণ প্রদোন করয়ত পোয়র। 

পবস োইন প্রক্ততষ্ঠো করোর সর্য়, ক্তনম্নক্ত ক্তখতগুক্ত  করোর ক্তবষয়টি ক্তনক্তিত করুনেঃ 

● শক্তি ব্যবহারের উপাত্ত স্থায়ী, এবং একটি বেসলাইন নির্ধারণের ক্ষেত্রে ব্যবহারের 
জন্য যথেষ্ট কিনা নিশ্চিত করুন। হিগ্ এফইএম-এ, একটি বেসলাইনে সাধারণত একটি 
সম্পূর্ণ ক্যালেণ্ডার বছরের উপাত্ত থাকা উচিত।  

o টীকা: েক্তদ আপনোর কোরখোনোটি গুরুত্বপূণি কোঠোয়র্োগত অর্বো প্রয়য়োগগত পক্তরবতি য়নর 

র্য়র্য ক্তদয়য় ক্তগয়য় র্োয়ক পের্ন পণয পেোগোড় অর্বো পয়ণযর প্রকোয়র পক্তরবতি ন, সোর্োরণ োয়ব, 

আপনোর একটি পবস োইন প্রক্ততষ্ঠো করো অর্বো পুনেঃস্থোপন করো উক্তচত পসই পক্তরবতি নগুক্ত  

সম্পূণি হয়য় েোওয়োর পয়র। 
● পবস োইনটি চূড়োন্ত (অযোবস যুট) হয়ব নোক্তক ক্তনয়র্র্োক্তফক (নর্িযো োইজি) হয়ব তো ক্তনর্িোরণ করুন 

(নর্িযো োইজি পবস োইনগুক্ত য়ক পেন্দ করো হয়)  

● উৎসের উপাত্ত এবং নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজিং) মেট্রিক্সের উপাত্ত সঠিক কিনা তা 
যাচাই করুন। 

o পূর্ববর্তী হিগ্ এফইএম ৩.০ প্রতিপাদন থেকে প্রাপত্ শক্তি এবং উৎপাদনের 

আয়তনের উপাত্ত, যোগ্য ব্যক্তিবর্গ দ্বারা করা অভ্যন্তরীণ এবং বহিরাগত 

অডিট উপাত্ত প্রতিপাদনের গ্রহণযোগ্য সূত্র। 
● ের্োয়েোগয পবস োইন পর্ক্তট্রক প্রয়য়োগ করুন (পের্ন, বের প্রক্তত অযোবস ুযয়টর জনয অর্বো পবয়ে পনয়ো 

নর্িযো োইক্তজং পর্ক্তট্রক ক্তদয়য়  োগ করুন প্রক্তত 1,000,000 খণ্ড ক্তপেু 1,500,000 পকিোব্ল্যযএইচ = 1.5 

পকিোব্ল্যযএইচ/খণ্ড) 

o টীকা: উৎপোদয়নর সোয়র্ সম্পকি ক্তবহীন শক্তি খরয়চর জনয,  পেখোয়ন উপেুি পসখোয়ন 

অনযোনয ক্তনয়র্র্োক্তফক পর্ক্তট্রক বযবহোর করো উক্তচত (পের্ন, কযোক্তন্টয়ন প্রোকৃক্ততক গযোয়সর 

খরচ পক্তরয়বক্তশত খোদয ক্তপেু অর্বো কর্ী ক্তপেু ক্তনয়র্র্োক্তফক করো েোয়) 

টীকা: েক্তদ একটি লক্ষ্যের প্রেক্ষিতে কর্মকুশলতাকে মূল্যায়ন করার জন্য বেসলাইনটিকে 
ব্যবহার করা হয়, তবে বেসলাইনটিকে অপরিবর্তিত রাখতে হবে। 



ক্তহগ্ এফইএি-এ রব্সলাইসনর উপাে ক্তরসপার্ট  করাাঃ 

করসব্ন: 

✔ নির্ভুল থাকাটা নিশ্চিত করার জন্য উৎসের উপাত্ত এবং অপরিমার্জিত নিয়মমাফিক 

(নর্ম্যালাইজিং) মেট্রিক উপাত্ত পর্যালোচনা করা (ইউটিলিটি ইনভয়েস, মিটার লগ, 

উৎপাদনের পরিমাণ, ইত্যাদি) একত্রিত মোট পরিমাণের প্রেক্ষিতে যা বেসলাইন(গুলি) 
নির্ধারণের জন্য ব্যবহৃত হয়েছিল। (যেমন, মাসিক বিদ্যুৎ খরচের রেকর্ড দুবার করে 
খুুঁটিয়ে দেখুন নিশ্চিত করার জন্য যে সেগুলো বার্ষিক খরচ যা বেসলাইন গণনা করার 
জন্য ব্যবহার করা হয়েছিল, তার পরিমাণের সাথে মিলছে)।  

✔ এফইএম-এ বেসলাইনের যথাযথ ধরনটি নির্বাচন করুন - চূড়ান্ত (অ্যাবসল্যুট) অথবা 
নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড)। 

✔ নিশ্চিত করা যে যথাযথ ইউনিটগুলিকে রিপোর্ট করা হয়েছে এবং যেকোনো ইউনিটকে 
উৎসের উপাত্ত থেকে রিপোর্ট করা উপাত্তে রূপান্তর করার বিষয়টিকে যাচাই করা। 

✔ বেসলাইনের (আরম্ভের) বছরটি লিখুন। বেসলাইনের উপাত্ত এই বছরটিকেই বর্ণনা করে। 
✔ বেসলাইনের বছরটিকে কীভাবে গণনা করা হয়েছিল সে বিষয়ে যথেষ্ট পরিমাণে খুুঁটিনাটি 
প্রদান করবেন (যেমন, উৎপাদিত কাপড়ের প্রতি মিটারে বিদ্যুতের খরচ নিয়মমাফিক 

হয়েছিল)। 
✔ "বেসলাইন কি যাচাই করা হয়েছিল?" প্রশ্নের উত্তরে কেবলমাত্র হ্যাুঁ বেছে নিন। 
পূর্ববর্তী একটি হিগ্ এফইএম ৩.০ যাচাই চলাকালীন বেসলাইন সংক্রান্ত উপাত্ত যদি 
সম্পুর্ণভাবে যাচাই করা হয়ে থাকে, অথবা যোগ্য ব্যক্তি দ্বারা যদি অভ্যন্তরীণ বা 
বহিরাগত অডিট করানো হয়ে থাকে। 

করসব্ন নাাঃ 

X ক্তন ুি   নয় এর্ন পবস োইন সম্পয়কি  ক্তরয়পোটি  করো (পের্ন, উপোয়ত্তর সূত্র অজোনো বো েোচোই করো হয়ক্তন) 

X সেই বেসলাইন সম্পর্কে রিপোর্ট করা যেটি অপর্যাপ্ত উপাত্তের উপর নির্ভরশীল 

(যেমন, পুরো এক বছরের উপাত্ত নেই)।  
X আনুমানিক উপাত্ত রিপোর্ট করা যদি তা যাচাইযোগ্য এবং নির্ভুল অনুমান-প্রণালী ও 

উপাত্ত দ্বারা সমর্থিত না হয় (যেমন, প্রকৌশলগত গণনা)। 

এর্া কীভাসব্ যাচাই করা যাসব্: 

পকোয়নো কোরখোনোর পবস োইন েোচোই করোর সর্য়, েোচোইকোরীয়দর অব্শযই পেিোয় োচনো করয়ত হয়বেঃ 

● পবস োইন বেরটির উৎস সংিোন্ত সর্স্ত উপোত্ত (ইউটিক্ত টি ইন য়য়স, ক্তর্টোক্তরং  গ, উৎপোদয়নর 

পক্তরর্োণ) এবং পর্োট একক্তত্রত উপোত্ত; এবং/অর্বো  
● পেখোয়ন পোওয়ো েোয়ব পসখোয়ন পবস োইন উপোত্ত েোচোইয়য়র পরকিি  (পের্ন, পূবিবতী ক্তহগ্ েোচোই, 

উপোয়ত্তর গুণগত র্োয়নর পেিোয় োচনো, অ যন্তরীণ অর্বো বক্তহরোগত অক্তিট, ইতযোক্তদ) 

 



যদি কোনো অসামঞ্জস্য অথবা ত্রুটি লক্ষ্য করা যায়, রিপোর্ট করা তথ্য যেখানে সম্ভব 

অবশ্যই সংশোধন করতে হবে এবং বিশদ মন্তব্যসমূহ উপাত্ত যাচাইয়ের ক্ষেত্রে অন্তর্ভুক্ত 

করতে হবে। 

 

হযাাঁ 
● আব্শযক িকুসিসন্টশন: 

o ক্তববরণ / প্রণো ী েো পদখোয়ে পে পবস োইনটিয়ক কী োয়ব গণনো করো হয়য়ক্তে  

o নথিপত্র যা প্রমাণ করে যে বেসলাইন যে বছর স্থির করা হয়েছিল সেই বছরের ব্যয়ের 

রেকর্ডের সাথে বেসলাইন মিলে যায়। 
o পবস োইন উপোয়ত্তর জবর্তো কী োয়ব পদখো হয়য়ক্তে  তো প্রদশিন করোর সক্ষ্র্তো (পের্ন, ক্তহগ ৩.০ 

ক্তদয়য় েোচোই করো উপোত্ত বযবহোর, অ যন্তরীণ/বক্তহরোগত জবর্তো প্রক্তিয়োর বযবহোর) 

 

● ক্তিজ্ঞাসা করার িনয প্রোব্লী: 

o মেট্রিকের ব্যবস্থাপনার জন্য দায়বদ্ধ দলের সাথে আলোচনা। দলটির অবশ্যই 
স্পষ্টভাবে ব্যাখ্যা করা উচিত এবং দেখানো উচিত যে বেসলাইন উপাত্তকে কীভাবে 
বলবৎ করা হয়েছিল (যেমন, হিগ্ ৩.০ দিয়ে যাচাই করা উপাত্ত ব্যবহার করা হয়েছিল, 

অভ্যন্তরীণ বৈধকরণ প্রক্রিয়া, বহিরাগত অডিট ব্যবহার করা হয়েছিল, ইত্যাদি।) 
 

৩। আপনার কারখানা ক্তক িাসন কারখানার রকান প্রক্তক্রো ব্া কাযটকলাপ সব্সচসে 

রব্ক্তশ শক্তি ব্যব্হার কসর? 

সবিোক্তর্ক শক্তি বযবহোর হওয়োর কোরণগুয় োয়ক ক্তচক্তিত করোর পিক্তত আপয় োি করুন 

আপনার কারখানাে সসব্টাচ্চ শক্তিব্যসের কারণগুসলা ক্তক? 

এগুয় ো উৎপোদয়ন পেয়কোয়নো কোরণই হয়ত পোয়র পের্ন পর্ক্তশন, প্রক্তিয়ো, অর্বো ক্তব োগগুয় ো  

সুপোক্তরশ করো আপয় োিগুয় োেঃ ক) প্রক্তিয়োসর্হূ, পসবোগুয় ো, অর্বো কোেিক োপ েোয়ত সবিোক্তর্ক শক্তির প্রয়য়োজন 

হয় পসগুয় োর রঃ্েোক্তকং (শক্তিবযয়য়র পক্তরর্োপ) খ) শক্তি সংিোন্ত অক্তিট েো করোয়নো হয়য়ক্তে  অ যন্তরীণ বো 
বোক্তহযক শক্তি বযবস্থোপনো ক্তবয়শষজ্ঞয়ক ক্তদয়য়, তোর কক্তপ (েক্তদ পোওয়ো েোয়) 

আপনার কারখানাতে শক্তিকে সর্বাধিক কোন বিষয়গুলো প্রভাবিত করে তা জানা 
গুরুত্বপূর্ণ।  এর ফলে আপনি সুকৌশলে সেই কারণগুলোতে লক্ষ্যস্থির করতে পারেন যাতে 
শক্তির কার্যকারিতা এবং/অথবা গ্রিন হাউস গ্যাস নির্গমন উন্নত করা যায়। 



উেসর হযাাঁ ব্লুন কেবলমাত্র যদি আপনার কাছে সাইটের ভেতরে শক্তিব্যয়ের সর্বোচ্চ 
কারণগুলোর রেকর্ড এবং প্রণালীর নথিপত্র থাকে (যেমন, প্রক্রিয়াসমূহ, মেশিনগুলো, 

ক্রিয়াকলাপসমূহ, ইত্যাদি)। 
 

এই প্রসের উসেশয ক্তক? 

উয়েশয হয় ো কোরখোনোটি েোয়ত পে সর্স্ত পক্ষ্য়ত্র শক্তি বযবহোর হয় তোর সবগুয় োর পক্তরর্োণ এবং উৎস র্ ূযোয়ণ 

করোর জনয কোরখোনো-ক্ত ক্তত্তক সোর্ক্তিক ক্তবয়েষণ সম্পূণি করয়ত পোয়র (পের্ন, প্রক্তিয়ো, আয় ো, এইচক্ত এক্তস, 

বয় োর, ইতযোক্তদ)।  পফক্তসক্ত টিটি েোয়ত প্রদশিন করয়ত পোয়র পে শক্তির কোেিকোক্তরতো সম্পক্তকি ত কর্িকোয়ণ্ডর জনয 
সয়বিোচ্চ পক্তরর্োণ শক্তি খরয়চর প্রয়য়োজন হয় এর্ন ক্তিয়োক োপগুক্ত  অর্বো প্রক্তিয়োসর্হূয়ক তোরো 
পকৌশ গত োয়ব অিোক্তর্কোর পদয় অর্বো শক্তির উৎয়সর ক্তবকল্প ক্তহয়সয়ব পুননিবীকরণয়েোগয শক্তি পবয়ে পনয়োর 

পক্তরকল্পনো কয়র, পসটিই এই প্রয়শ্নর উয়েশয।  
 

সংরক্ষণ প্রচেষ্টার পরিণতি প্রাপ্তির জন্য, একটি কারখানাকে অবশ্যই তার 

সীমানার ভেতর তার সর্বাধিক শক্তি-ব্যবহারকারী পরিচালনা বা প্রকর্িয়াগুলোকে চিহ্নিত এবং 
র্যাঙ্ক করতে হবে।   কোন ক্রিয়াকলাপগুলি অথবা প্রক্রিয়াসমূহ সর্বাধিক শক্তি ব্যয় করে সে 
সম্পর্কে যখন একটি ফেসিলিটির বোঝাপড়া তৈরি হয়, সেই ক্রিয়াকলাপগুলি অথবা 
প্রক্রিয়াগুলিকে অগ্রাধিকার দেয়া এবং লক্ষ্য হিসেবে স্থির করার মাধ্যমে, অথবা শক্তির 
উৎসকে পুনর্নবীকরণযোগ্য শক্তি দ্বারা প্রতিস্থাপন করার মাধ্যমে কারখানাটি সুকৌশলে 
শক্তি ব্যয় কমিয়ে আনতে পারে। শক্তির ব্যবহার কার্যকরীভাবে ব্যবস্থাপনা করার আগে 
ফেসিলিটির অবশ্যই ব্যবহার পরিমাপ করতে সক্ষম হওয়া উচিত। 
 

প্রযুক্তিগ্ে ক্তনসদট শনাাঃ 
ক্তনয়জর েিপোক্ততর তোক্ত কো, সম্বক্তন্ধত শক্তি বযবহোয়রর ক্তনয়র্োব ী, শক্তির উৎসসর্হূ সহ (পের্ন জ্বো োনী পত , 

প্রোকৃক্ততক গযোস, ক্তবদযুৎ, ইতযোক্তদ) উৎপোদয়নর প্রক্তিয়ো পবোঝোর র্োর্যয়র্ একটি কোরখোনো তোর সবিোক্তর্ক শক্তি-

বযবহোরকোরী প্রক্তিয়ো এবং ক্তিয়োক োপগুয় োয়ক র্ ূযোয়ণ করয়ত পোয়র। ক্তনয়চ সোর্োরণ ক্তিয়োক োপ বো 
প্রক্তিয়োগুয় ো রয়য়য়ে েো শক্তি বযবহোরয়ক প্র োক্তবত কয়রেঃ 

● বয় োর এবং পজনোয়রটর  

● সংকুক্তচত বোয়ু বযবস্থো  
● পর্োটর  

● পুরয়নো বো অকোেিকরী েিপোক্তত  

● েিপোক্ততর অবস্থোন  

এখোয়ন শুরু করোর ক্তকেু পিক্ততেঃ  
● পর্ক্তশয়নর একটি তোক্ত কো জতক্তরর র্োর্যয়র্ স্বতি পর্ক্তশনগুয় ো েো শক্তি বযবহোর কয়র পসগুয় োয়ক ক্তচক্তিত 

করো  
● েিপোক্ততর শক্তি বযবহোয়রর পরটিংয়ক ক্তবয়েষণ কয়র পক্তরচো নোর পর্োট ঘন্টো দ্বোরো গুণ করো শক্তির 

বযবহোর অনরু্োন করোর জনয  
● বহু সর্য় র্য়র শক্তির বযবহোরয়ক ট্রযোক করোর জনয জবদযুক্ততন েি ইন্স্ট  করো (পের্ন, উপোয়ত্তর 

 গোর, উপোয়ত্তর পরকিি োর, অর্বো সোব-ক্তর্টোর)  



● শক্তি সংিোন্ত একটি র্ ূযোয়য়ণর জনয একজন সোটিি ফোয়য়ি পপশোদোরী শক্তি প্রয়কৌশ ীয়ক (এনোক্তজি  
ইক্তঞ্জক্তনয়োর)  োড়ো করো 

● প্রক্তত উৎপোদন প্রক্তিয়ো/ পর্ক্তশয়নর র্রন ক্তপেু শক্তির বযবহোরয়ক একক্তত্রত করো এবং সয়বিোচ্চ পর্য়ক 

সবিক্তনম্ন বযবহোয়র পসগুয় োয়ক বোেোই করো 

আপনার সর্বোচ্চ শক্তি-ব্যবহারকারী কর্মকান্ড বা প্রক্রিয়াগুলোকে চিহ্নিত করা শুর ুকরার 

জন্য যেকোনো বিকল্প যা উপরে উল্লিখিত রয়েছে সেগুলো গ্রহণযোগ্য। 
 

এর্া কীভাসব্ যাচাই করা যাসব্: 

হযাাঁ 
● আব্শযক িকুসিসন্টশন: 

(অন্তত একটি সম্পূণি এবং হো নোগোদ নক্তর্ প্রদোন করুন পের্ন): 

o কোরখোনোয় শক্তির উপর প্র োব ক্তবস্তোর কয়র এর্ন ক্তকেুর পরকিি  (পের্ন পর্ক্তশয়নর তোক্ত কো এবং 
শক্তির পরটিং/ বযবহোর)  

o একজন পেোগয এনোক্তজি  অক্তিটরয়ক (অ যন্তরীণ বো বোক্তহযক) ক্তদয়য় করোয়নো সোম্প্রক্ততক এনোক্তজি  
অক্তিট 

o বযবহোয়রর পরকিি  ের্োের্ োয়ব ক্তবয়েষণ করোয়নো, এবং পক্তরচো নো বো 
প্রক্তিয়োগুয় ো সয়বিোচ্চ পর্য়ক সবিক্তনম্নয়ত পেণীক্তব োগ করোয়নো  

o পুরয়নো েিপোক্ততগুয় োয়ক নতুন শক্তি-কোেিকরী েিপোক্তত দ্বোরো প্রক্ততস্থোপন করোয়নোর জনয 
ক্তবক্তনয়য়োয়গর পক্তরকল্পনো  

 

● ক্তিজ্ঞাসা করার িনয প্রোব্লী: 
o েিপোক্ততর পরটিং-এর জনয শক্তিয়ক পবোঝো  
o প্রোসক্তিক কর্ীয়দর একটি সোর্োরণ পবোঝোপড়ো র্োয়ক পে কী োয়ব তোরো, এবং তোয়দর কোরখোনোর 

কর্িকোণ্ডসর্হূ এবং ক্তিয়োক োপগুয় ো, শক্তির বযবহোরয়ক এবং ক্তিনহোউস গযোস ক্তনগির্নয়ক 

প্র োক্তবত করয়ত পোয়র 

  

● পক্তরদশটন - হাসেকলসি রয ক্তব্ষেগুসলাসক রদখসে হসব্: 

o কোরখোনোয় বযবহৃত েিপোক্তত  

o একটো সর্য়কো  র্য়র শক্তির বযবহোরয়ক অনসুরণ করোর জনয উপোয়ত্তর  গোয়রর উপক্তস্থক্তত  

o শক্তির অনযোনয উৎস েো শক্তির পরকয়িি র তোক্ত কোয় অনপুক্তস্থত  

 

৪। আপনার কারখানা কি শকত্ির বয্বহার উন্নত করার জনয্ লকষ্য্ নির্ধারণ করেছে? 

যদি তা হয়, শক্তির সেইসব উৎসগলুো নিরব্াচন করুন যেগলুোর জনয্ আপনার 
কারখানা শকত্ির বয্বহার হর্াস করার লকষ্য্ সথ্ির করেছে। 

● উৎস  

● এই উৎয়সর জনয আপক্তন ক্তক একটি  ক্ষ্য ক্তস্থর কয়রয়েন? 



● এই উৎস পর্য়ক শক্তি বযবহোর পক্তরবতি য়নর জনয আপনোর  ক্ষ্য ক্তক? (হর্াস করার কোনো 

লকষ্য্ের জনয্ একটি নেতিবাচক শতকরা হার, এবং বদৃধ্ির লকষ্য্ের জনয্ একটি 
ইতিবাচক শতকরা হার পর্বেশ করান।) 

● পক্তরর্োয়পর ইউক্তনট  

●  য়ক্ষ্যর বেরটি ক্ত খুন  

● এটি ক্তক একটি ক্তনয়র্র্োক্তফক (নর্িযো োইজি) নোক্তক চূড়োন্ত (অযোবস ুযট)  ক্ষ্য? 

● এই  ক্ষ্য পূরয়ণর জনয পক্তরকক্তল্পত পিক্ততর ক্তববরণ ক্তদন (কী োয়ব আপক্তন এই  ক্ষ্য অজি ন করয়বন) 

আপয় োয়ির জনয সুপোক্তরশ: ক্তবক্ত ন্ন শক্তির উৎয়সর জনয একক্তত্রত  ক্ষ্য 

আপক্তন েক্তদ পসইসব শক্তির উৎয়সর জনয  ক্ষ্য ক্তস্থর কয়রন পেগুয় ো আপনোর পর্োট শক্তির বযবহোয়রর 80% বো 
তয়তোক্তর্ক পূরণ কয়র তোহয়  আপক্তন পসুরা পসেন্ট পাবেন।  

আপক্তন েক্তদ পসইসব শক্তির উৎয়সর জনয  ক্ষ্য ক্তস্থর কয়রন পেগুয় ো আপনোর পর্োট শক্তির বযবহোয়রর 50-

79% পূরণ কয়র তোহয়  আপক্তন আংক্তশক পসেন্ট পাবেন। এটি আপনার জন্য পুরস্কার আপনার 
সবচেয়ে গুরুত্বপূর্ণ শক্তি ব্যবহারের  উৎসগুলোর উন্নতি বিধান করার লক্ষ্য স্থির করার 

জন্য যা প্রকৃতপক্ষে পরিবেশের উপর স-ুপ্রভাবকে বাড়িয়ে তুলবে।  

দো কসর লক্ষ্য করুনাঃ কোন উৎসগুলোকে আপনি উন্নতিবিধান করার লক্ষ্য-সংবলিত বলে 
রিপোর্ট করেন তার উপর ভিত্তি করে সম্পূর্ণ বা আংশিক পয়েন্ট স্বয়ংক্রিয়ভাবেই গণনা হয়ে 
যায়। 

ক্তনক্তিেভাসব্ হ্রাসিনক লসক্ষ্যর িনয একটি রনক্তেব্াচক শেকরা হার (রযিন 5% হ্রাস করার 

িনয -5), এব্ং একটি বৃ্ক্তিিূলক লসক্ষ্যর িনয ইক্তেব্াচক শেকরা হার (রযিন ব্যব্হারক্তব্ক্তধসে 

5% বৃ্ক্তির িনয 5)  পর্বেশ করান।  যদি আপনি আপনার শকত্ির একটি উৎস থেকে অনয্টিতে যান 
(যেমন, সৌর পিভি দিয়ে বিদয্তুকে পর্তিসথ্াপন করা), দয়া করে সৌর পিভির জনয্ একটি 
ইতিবাচক লকষ্য্ সথ্ির করনু এটি নিরদ্েশ করার জনয্ যে আপনি সৌর পিভি থেকে উৎপাদিত 

শকত্ি অধিক পরিমাণে বয্বহার করেন এবং বিদয্তুের জনয্ একটি নেতিবাচক লকষ্য্ সথ্ির করনু 
এটি নিরদ্েশ করার জনয্ যে এই উৎস থেকে আপনি কম বয্বহার করেন। 

এই প্রসের উসেশয ক্তক? 

আপনোর কোরখোনোয় শক্তির বযবহোর হ্রোয়সর জনয অন্তত একটি  ক্ষ্য প্রক্ততষ্ঠো করো। 

স্থায়ীত্ববাদী (সাস্টেইনেব্ল) সংস্থাগুলো পরিবেশের উপর তাদের ক্ষতিকর প্রভাব কমানোর 
জন্য অনবরত কাজ করে। এখন যখন আপনি জানেন যে আপনার কারখানা কতটা শক্তি ব্যবহার 
করে (আপনার "বেসলাইন"), এবং আপনার শক্তি ব্যবহারের সর্বোচ্চ বর্ধকগুলো, আপনি 
আপনার শক্তির ব্যবহার কমানোর জন্য লক্ষ্য স্থির করতে তৈরি।  



লক্ষ্য দীর্ঘমেয়াদী বা স্বল্পমেয়াদী হতে পারে (স্বল্পমেয়াদী = ৩ বছরের কম, দীর্ঘমেয়াদী = ৩ 

বছরের বেশি)। একবার স্থির হয়ে গেলে, সাফল্য পাওয়ার পথে থাকার ক্ষেত্রে প্রয়োজনীয় 
পরিবর্তনগুলোকে নিশ্চিত করার জন্য অন্তত ত্রৈমাসিক হারে একবার উন্নতিবিধানের 

বিষয়টিকে পর্যালোচনা করতে হবে। 

প্রযুক্তিগ্ে ক্তনসদট শনাাঃ 
একটি  য়ক্ষ্যর পক্ষ্য়ত্র পবস োইয়নর পপ্রক্তক্ষ্য়ত একটি ক্তনক্তদিষ্ট তোক্তরয়খর র্য়র্য েয়র্ষ্ট পক্তরর্োয়ণ উন্নক্তত করোর জনয 
চূড়োন্ত (অযোবস ুযট) বো (নর্িযো োইজি) ক্তনয়র্র্োক্তফক পর্ক্তট্রক বযবহোর করো েোয়। ক্তহগ্ এফইএর্-এর জনয, হ্রোস-

সংিোন্ত  ক্ষ্যয়ক বোক্তষিক আয়তয়নর ইউক্তনয়টর সোয়র্ (সোইয়টর তর্য ক্তব োয়গ পবয়ে পনয়ো হয়েঃ বোক্তষিক আয়তয়নর 

ইউক্তনট) অর্বো অনযোনয উপেুি প্রয়য়োগ-সংিোন্ত পর্ক্তট্রয়কর সোয়র্ ক্তনয়র্র্োক্তফক করো পেয়ত পোয়র। ক্তনয়র্র্োক্তফক 

(নর্িযো োইজি) একটি  ক্ষ্য পকব র্োত্র বযবসোয় পক্তরবতি য়নর ফ োফ  পের্ন উৎপোদন হ্রোস নো হয়য় পর্য়ক, 

উন্নক্তত প্রকৃতপয়ক্ষ্ ঘটয়  আপনোয়ক তো প্রদশিন কয়র। ক্তনয়র্র্োক্তফক  য়ক্ষ্যর একটি উদোহরণ হয় ো এক 

ক্তকয় োিোর্ ক্তবিয়য়েোগয পয়ণযর উৎপোদয়নর জনয (পকিোব্ল্যযএইচ/পকক্তজ) বযবহৃত শক্তির পকিোব্ল্যযএইচ। 

 এফইএর্-এর পক্ষ্য়ত্র আবশযক হয় ো এই প্রয়শ্নর উত্তয়র হযাাঁ বলার জন্য আনুষ্ঠানিক লক্ষ্য স্থির করা। 
আনুষ্ঠানিক উন্নতিবিধানের লক্ষ্য স্থির করার সময়, নিম্নলিখিত বিষয়গুলি করা নিশ্চিত 

করবেনেঃ 

● শক্তির পরিমাণ কতটা কমানো যায় সেটি গণনা করার জন্য উন্নতিবিধানের সুযোগগুলো 

এবং পদক্ষেপের আনুষ্ঠানিক মূল্যায়নের ভিত্তিতে লক্ষ্য স্থির করুন (যেমন সরঞ্জাম 

পালটানো অথবা আপগ্রেড করা)। 
o উদাহরণ স্বরপূেঃ একটি লক্ষ্য স্থির করা একটি বয়লার প্রতিস্থাপনের 
মূল্যায়নের ভিত্তিতে যা থেকে খণ্ড প্রতি বার্ষিক শক্তি খরচে ১০% হ্রাস 

প্রত্যাশিত যেটি বয়লার নির্মাতার বিবরণ এবং প্রতয্াশিত প্রয়োগমূলক চাপের 

একটি আনুষ্ঠানিক পর্যালোচনার ভিত্তিতে গণনা করা হয়েছিল। 
● লক্ষ্যের প্রকৃত পরিমাণ নির্দেশ করুন, যা শতকরা হার হিসাবে প্রকাশ করা হবে (যেমন, 

খণ্ড প্রতি নিয়মমাফিক বিদ্যুতের খরচ হ্রাস করা হবে ৫% পর্যন্ত)। এটি অব্শযই 

উপরে যেভাবে বলা হয়েছে সেরকম আনুষ্ঠানিক মূল্যায়নের ভিত্তিতে হবে। 
● লক্ষ্য উৎপাদন অথবা কার্যসম্পাদনা-সংক্রান্ত মেট্রিকের ক্ষেত্রে লক্ষ্য চূড়ান্ত 

(অ্যাবসল্যুট) হবে নাকি নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড) হবে তা নির্ধারণ করুন। 
● লক্ষ্যের শুরুর তারিখটি নির্দেশ করুন (যেমন, "বেসলাইন")। 
● লক্ষ্যশেষের তারিখটি নির্দেশ করুন, যার অর্থ হলো আবশ্যক উন্নতিবিধান সম্পূর্ণ 
হওয়ার উদ্দেশিত তারিখ। 

● উপযুক্ত পরিমাপক ইউনিটটি নির্দেশ করুন। 
● লক্ষ্য পর্যালোচনা করার প্রক্রিয়া প্রতিষ্ঠা করনু। নির্দেশিত লক্ষ্যে পৌুঁছানোর 
জন্য গৃহীত পদক্ষেপগুলো এবং তার অগ্রগতির মূল্যায়ন এই পর্যালোচনাতে 
অন্তর্ভুক্ত হওয়া উচিত। ত্রৈমাসিক পর্যালোচনার জন্য প্রস্তাবনা দেয়া হচ্ছে। 

● সোইয়টর শক্তির বযবহোর হ্রোয়সর পক্ষ্য়ত্র  ক্ষ্যটি পেন প্রোসক্তিক হয় তো ক্তনক্তিত করুন (পের্ন 

কোরখোনোয়ত সবয়চয়য় গুরুত্বপূণি শক্তি বযবহোয়রর পক্ষ্য়ত্র র্য়নোক্তনয়বশ করো) 



ক্তহগ্ এফইএি-এ লক্ষ্য ক্তরসপার্ট  করাাঃ 

করসব্ন: 

✔ উপরে উল্লিখিত সমস্ত বিষয়গুলি করা হয়েছে এবং তথ্য নির্ভুল রয়েছে তা নিশ্চিত করার 
জন্য লক্ষ্য পর্যালোচনা করবেন।   

✔ লক্ষ্যস্থির করা হ্রাস বা উন্নতিকে শতকরা হার হিসেবে প্রবেশ করান। হ্রাসিনক 

লসক্ষ্যর িনয একটি রনক্তেব্াচক শেকরা হার (রযিন 5% হ্রাস করার িনয -5), , এব্ং 
একটি বৃ্ক্তিিূলক লসক্ষ্যর িনয ইক্তেব্াচক শেকরা হার (রযিন ব্যব্হারক্তব্ক্তধসে 5% 

বৃ্ক্তির িনয 5)  পর্বেশ করানোর বিষয়টি নিশচ্িত করবেন। 
✔ এফইএম-এ বেসলাইনের যথাযথ ধরনটি নির্বাচন করুন - চূড়ান্ত (অ্যাবসল্যুট) অথবা 
নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড)। 

✔ "এই লক্ষ্য অর্জনের জন্য যে মাপকাঠিগুলো পরিকল্পনা করা হয়েছে তার বিবরণ দিনেঃ"-
এর জায়গাতে পর্যাপ্ত বিশদে লিখবেন যে লক্ষ্য কীভাবে পূরণ করা হবে (যেমন, 

নর্ম্যালাইজড (নিয়মমাফিক) বিদ্যুৎ খরচের ক্ষেত্রে ৩% হ্রাস করা হবে ৫০০ টি৮ 

আলোকে এলইডি আলো দিয়ে প্রতিস্থাপন করার মাধ্যমে)। 
 

করসব্ন নাাঃ 

X ক্তন ুি   নয় এর্ন  ক্ষ্য সম্পয়কি  ক্তরয়পোটি  করো (পের্ন, উপোয়ত্তর সূত্র অজোনো বো েোচোই করো হয়ক্তন) 

X অপর্যাপ্ত উপাত্তের উপর নির্ভরশীল লক্ষ্য সম্পর্কে রিপোর্ট করা। (যেমন, হ্রাসের 

একটি লক্ষ্যমাত্রা যা বিকল্পগুলির একটি আনুষ্ঠানিক মূল্যায়নের উপর নির্ভরশীল নয় 
যেমন বিবৃত লক্ষ্যমাত্রা পূরণের জন্য সরঞ্জামগুলোকে আপগ্রেড করা অথবা 
লক্ষ্যমাত্রা পূরণের জন্য পদক্ষেপ নির্দেশ করা হয়নি।) 

X আনুমানিক লক্ষ্যমাত্রা সম্পর্কে রিপোর্ট করা যদি তা যাচাইযোগ্য এবং নির্ভুল 

অনুমান-প্রণালী ও উপাত্ত দ্বারা সমর্থিত না হয় (যেমন, প্রকৌশলগত গণনা)। 

এর্া কীভাসব্ যাচাই করা যাসব্: 

একটি কোরখোনোর  ক্ষ্যগুয় োয়ক েোচোই করোর সর্য়, েোচোইকোরীয়দরয়ক অবশযই পেিোয় োচনো করয়ত হয়বেঃ 

● পরিপোষক সমস্ত প্রমাণ (যেমন গণনাসমূহ, শক্তি ব্যবহার সংক্রান্ত উপাত্ত এবং 

বেসলাইনগুলি, নতুন/প্রস্তাবিত সরঞ্জামের বিবরণ, ইত্যাদি) যাতে লক্ষ্যমাত্রা যে 
উন্নতিবিধানের সুযোগসমূহের একটি আনুষ্ঠানিক মূল্যায়নের ভিত্তিতে স্থির হয়েছে তা 
যাচাই করা যায়।  

● মূল্যায়ন হওয়া লক্ষ্যমাত্রা এবং সুযোগসমূহ কারখানার শক্তির ব্যবহারের সাথে 
প্রাসঙ্গিক থাকা নিশ্চিত করার জন্য কারখানার শক্তির উৎসের সাথে সম্পর্কিত 

ক্রিয়াকর্ম এবং ব্যবহার। 
 



যদি কোনো অসামঞ্জস্য অথবা ত্রুটি লক্ষ্য করা যায়, রিপোর্ট করা তথ্য যেখানে সম্ভব 

অবশ্যই সংশোধন করতে হবে এবং বিশদ মন্তব্যসমূহ উপাত্ত যাচাইয়ের ক্ষেত্রে অন্তর্ভুক্ত 

করতে হবে। 

পসুরা পসেন্ট  

● আব্শযক িকুসিসন্টশন: 

o পক্তরয়পোষক নক্তর্পত্র েো প্রদশিন কয়র পে  ক্ষ্যর্োত্রোগুক্ত  ক্তনর্িোক্তরত হয়য়য়ে হ্রোস / 

উন্নক্ততক্তবর্োয়নর সুয়েোগসর্য়ূহর একটি আনষু্ঠোক্তনক র্ ূযোয়য়নর ক্ত ক্তত্তয়ত (পের্ন, গণনো, 
শক্তির বযবহোর/ক্তজএইচক্তজ উপোত্ত এবং পবস োইনসর্হূ, নতুন/ প্রস্তোক্তবত সরঞ্জোয়র্র ক্তববরণ, 

ইতযোক্তদ) 

o কী োয়ব  ক্ষ্যর্োত্রো(গুক্ত ) গণনো করো হয় তো পদখোয়নোর জনয পক্তরয়পোষক প্রণো ী এবং গণনো 
o  ক্ষ্যর্োত্রো অজি ন করোর জনয র্োপকোঠি/পদয়ক্ষ্য়পর তোক্ত কো 
o লক্ষ্যমাত্রা সম্পর্কে সংশ্লিষ্ট কর্মীদের জানানো হয়েছিল এবং কারখানার 

গুরুত্বপূর্ণ শক্তির ব্যবহারবিধিগুলোর সাথে সংযুক্ত হয়েছিল যা প্রশ্ন ১-এ 

চিহ্নিত হয়েছে। 
▪ সংযোগের পদ্ধতিগুলোর অন্তর্ভুক্ত হতে পারেেঃ সভা, বুলেটিন 

বোর্ডের পোস্ট, নিউজলেটার ছাপা, অন্য কোনো লিখিত ভাবে সেইসব 

কর্মীদের সাথে সংযোগ স্থাপন করা যারা কারখানায় শক্তি 
ব্যবহারজনিত কর্মকান্ডের সাথে যুক্ত। 

● ক্তিজ্ঞাসা করার িনয প্রোব্লী: 
o লক্ষ্য ব্যবস্থাপনার জন্য দায়বদ্ধ দলের সাথে আলোচনা । দলটিকে অবশ্যই 
স্পষ্টভাবে ব্যাখ্যা করতে এবং প্রদর্শন করতে হবে লক্ষ্যমাত্রা কীভাবে 
নির্ধারণ করা হয়েছিল (যেমন, উন্নতিবিধানের সুযোগসমূহের মূল্যায়ন থেকে 
গণনায় প্রাপ্ত হ্রাসের সংখ্যা) এবং কীভাবে লক্ষ্যমাত্রাটিকে পর্যবেক্ষণে 
রাখা এবং পর্যালোচনা করা হয়েছিল। 

o কর্তৃপক্ষ সক্রিয়ভাবে শক্তি সংরক্ষণ করা প্রচার করেন বা উৎসাহ দেন। 
o কর্তৃপক্ষ অনবরত উন্নতির জন্য কাজ করছেন এবং বার্ষিক ভিত্তিতে সাইটে 
শক্তি কমানোর লক্ষ্যগুলোকে পর্যালোচনা করছেন। 

o শক্তি খরচ এবং গ্রিনহাউস গ্যাস নির্গমন সম্পর্কিত উপাত্ত প্রাসঙ্গিক 

অভ্যন্তরীণ এবং/অথবা বহিরাগত স্টেকহোল্ডারদের কাছে উপলব্ধ করা হয় 

যাতে লক্ষ্য পূরণের জন্য দায়বদ্ধতা বজায় থাকে। 

আংক্তশক পসেন্টগুসলা  

● "হযোুঁ" উত্তয়রর র্য়তোই একই আবশযকতো ক্তকন্তু শুরু্র্োত্র উৎসগুয় োর জনয (অর্বো একটি উৎস) েো 
একয়ত্র ৭৯% অর্বো তোরও কর্ শক্তি বযবহোর কয়র (এই উপোত্ত খুুঁয়জ পোওয়ো পগয়ে প্রশ্ন ১-এর 

অবদোয়নর গণনোয়) 

এই প্রসের িনয পসেন্ট কীভাসব্ রদো হসব্ োর উদাহরণাঃ 



েক্তদ পকোয়নো কোরখোনোর শক্তির উৎসগুয় ো এবং বযবহোর ক্তনম্নক্ত ক্তখত হয়তোেঃ 

● শক্তির ৮০% িয় করো ক্তবদযুৎ পর্য়ক আয়স; 

● ৫% আয়স বযোক-আপ পজনোয়রটরগুয় োর জনয ক্তিয়জ  জ্বো োক্তন পর্য়ক; এবং 
● ৫% আয়স কযোক্তন্টয়ন বযবহৃত এ ক্তপক্তজ পর্য়ক 

পসুরা পসেন্ট পেতে গেলে, ফেসিলিটির লক্ষ্যমাত্রা থাকতে হবে যেগুলো হবে (ন্যূনতম) ক্রয় করা 
বিদ্যুৎ সংক্রান্ত যেহেতু এই উৎসটি ফেসিলিটির মোট শক্তির ব্যবহারের 80% পূরণ করে। 
 

েক্তদ পকব র্োত্র ক্তিয়জ  জ্বো োক্তন এবং/অর্বো এ ক্তপক্তজ-এর জনয  ক্ষ্য ক্তস্থর করো হয়তো, তোহয় ও পফক্তসক্ত টিটি 

 ক্ষ্য ক্তস্থর-সংিোন্ত র্ ূ প্রয়শ্নর উত্তয়র হযোুঁ ক্তনবিোচন করয়ত পোয়র, তয়ব পকোয়নো পসেন্ট রদো হসব্ না পেয়হতু 

এই উৎসগুয় ো পফক্তসক্ত টির পর্োট শক্তি বযবহোয়রর 50%-এরও কি  পূরণ করে। 
 

টীকা লক্ষ্য করবেন যে লক্ষ্যস্থির করা অথবা প্রকৃত শক্তি হ্রাসের পরিমাণগুলি (যেমন, 

কেডাব্ল্যুএইচ-এ) পুরস্কৃত পয়েন্টগুলিকে নির্ধারণের জন্য ব্যবহার হয় না।  
 

এর লক্ষ্য হলো কারখানাগুলোকে পুরস্কৃত করা শক্তি ব্যবহারের সবচেয়ে গুরুত্বপূর্ণ 
উৎসগুলোকে এবং সাইটে জিএইচজি নির্গমনকে হ্রাস করা যা সর্বাধিক পরিমাণে পরিবেশগত 

ক্ষতি কমিয়ে আনবে। 

(নেুন) আপনার কারখানা ক্তক োর সািক্তিক ক্তিএইচক্তি ক্তনগ্টিন হ্রাস করার লক্ষ্য 
ক্তনধটারণ কসরসে?  

● ক্ত ক্তত্তর বেরটি ক্ত খুন 

● আপনোর পফক্তসক্ত টির সোর্ক্তিক ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন হ্রোস করোর জনয আপনোর  ক্ষ্য কী? ((হর্াসের 

লকষ্য্মাতর্ার জনয্ একটি নেতিবাচক শতকরা হার পর্বেশ করান।) 
● পক্তরর্োয়পর ইউক্তনট  

●  য়ক্ষ্যর বেরটি ক্ত খুন  

● এটি ক্তক একটি ক্তনয়র্র্োক্তফক (নর্িযো োইজি) নোক্তক চূড়োন্ত (অযোবস ুযট)  ক্ষ্য? 

● এই  ক্ষ্য পূরয়ণর জনয পক্তরকক্তল্পত পিক্ততর ক্তববরণ ক্তদন (কী োয়ব আপক্তন এই  ক্ষ্য অজি ন করয়বন) 

আপয় োয়ির জনয সুপোক্তরশ: ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন হ্রোস করয়ব এর্ন ক্তবক্ত ন্ন ক্তিয়োক োয়পর একক্তত্রত  ক্ষ্যসর্হূ 

এই পর্শন্টিতে 2020 হিগ এফইএম ,2021 হিগ এফইএম এবং  2022 হিগ এফইএম  উভয় 

রিপোরট্িং বছরেই সক্োর দেয়া হয়নি। ভবিষ্যৎ রিপোর্টিং বছরগুলিতে স্কোর প্রযোজ্য হতে 
পারে।  

হ্রাসসর একটিলসক্ষ্যর িনয একটি রনক্তেব্াচক শেকরা হার (রযিন, 5% হ্রাসিাত্রার িনয -5) 

প্রসব্শ করাসনা নিশচ্িত করনু।  

এই প্রসের উসেশয ক্তক? 



স্থোয়ীত্ববোদী (সোস্পটইয়নব্ ) সংস্থোগুয় ো পক্তরয়বয়শর উপর তোয়দর ক্ষ্ক্ততকর প্র োব কর্োয়নোর জনয অনবরত 

কোজ কয়র। এখন েখন আপক্তন জোয়নন আপনোর কোরখোনো কতটো ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন কয়র (আপনোর 

"পবস োইন"), এবং শক্তি সংিোন্ত ১ নম্বর প্রয়শ্ন শক্তি বযবহোয়রর পক্ষ্য়ত্র আপনোর সবি-বহৃৎ চোক্ত কোগুয় ো, তোহয়  

আপনোর সোর্ক্তিক ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন কর্োয়নোর জনয  ক্ষ্য ক্তস্থর করয়ত আপক্তন প্রস্তুত। 

লক্ষ্য দীর্ঘমেয়াদী বা স্বল্পমেয়াদী হতে পারে (স্বল্পমেয়াদী = ৩ বছরের কম, দীর্ঘমেয়াদী = ৩ 

বছরের বেশি)। একবার স্থির হয়ে গেলে, সাফল্য পাওয়ার পথে থাকার ক্ষেত্রে প্রয়োজনীয় 
পরিবর্তনগুলোকে নিশ্চিত করার জন্য অন্তত ত্রৈমাসিক হারে একবার উন্নতিবিধানের 

বিষয়টিকে পর্যালোচনা করতে হবে। 

প্রযুক্তিগ্ে ক্তনসদট শনাাঃ 
একটি  য়ক্ষ্যর পক্ষ্য়ত্র পবস োইয়নর পপ্রক্তক্ষ্য়ত একটি ক্তনক্তদিষ্ট তোক্তরয়খর র্য়র্য েয়র্ষ্ট পক্তরর্োয়ণ উন্নক্তত করোর জনয 
চূড়োন্ত (অযোবস ুযট) বো (নর্িযো োইজি) ক্তনয়র্র্োক্তফক পর্ক্তট্রক বযবহোর করো েোয়। ক্তহগ্ এফইএর্-এর জনয, হ্রোস-

সংিোন্ত  ক্ষ্যয়ক বোক্তষিক আয়তয়নর ইউক্তনয়টর সোয়র্ (সোইয়টর তর্য ক্তব োয়গ পবয়ে পনয়ো হয়েঃ বোক্তষিক আয়তয়নর 

ইউক্তনট) অর্বো অনযোনয উপেুি প্রয়য়োগ-সংিোন্ত পর্ক্তট্রয়কর সোয়র্ ক্তনয়র্র্োক্তফক করো পেয়ত পোয়র। ক্তনয়র্র্োক্তফক 

(নর্িযো োইজি) একটি  ক্ষ্য পকব র্োত্র বযবসোয় পক্তরবতি য়নর ফ োফ  পের্ন উৎপোদন হ্রোস নো হয়য় পর্য়ক, 

উন্নক্তত প্রকৃতপয়ক্ষ্ ঘটয়  আপনোয়ক তো প্রদশিন কয়র। ক্তনয়র্র্োক্তফক (নর্িযো োইজি)  য়ক্ষ্যর একটি উদোহরণ 

হয় ো এক ক্তকয় োিোর্ ক্তবিয়য়েোগয পণয উৎপোদয়নর সর্য় kgCO2e ক্তনগির্ন (kgCO2e/ইউক্তনট). 

এই প্রয়শ্নর উত্তয়র হযাাঁ লেখার জন্য আনুষ্ঠানিক লক্ষ্য স্থির করা এফইএম-এর ক্ষেত্রে আবশ্যক। 

আনুষ্ঠানিক উন্নতিবিধানের লক্ষ্য স্থির করার সময়, নিম্নলিখিত বিষয়গুলি করা নিশ্চিত 

করবেনেঃ 

● উন্নতির সুযোগসমূহ এবং পদক্ষেপের আনুষ্ঠানিক মূল্যায়নের ভিত্তিতে লক্ষ্যকে 
নির্ভরশীল করা (যেমন আরো পরিষ্কার জ্বালানিতে পরিবর্তন)। 

o উদাহরণ স্বরপূেঃ একটি বয়লার প্রতিস্থাপনের মূল্যায়নের ভিত্তিতে একটি 
লক্ষ্য স্থির করা যা থেকে বার্ষিক জিএইচজি নির্গমনে ১০% হ্রাস প্রত্যাশিত 

যেটি বয়লার নির্মাতার বিবরণ এবং প্রত্যাশিত প্রয়োগমূলক চাপের একটি 
আনুষ্ঠানিক পর্যালোচনার ভিত্তিতে গণনা করা হয়েছিল। 

● সঠিক লক্ষ্যমাত্রার পরিমাণ নির্দেশ করা, যা শতকরা হারে প্রকাশিত (যেমন, ৪% হারে 
নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড) জিএইচজি নির্গমন হ্রাস করা (kgCO2e/ইউনিট)। এটি 
অব্শযই উপরে যেভাবে বলা হয়েছে সেরকম আনুষ্ঠানিক মূল্যায়নের ভিত্তিতে হবে। 

● লক্ষ্য উৎপাদন অথবা কার্যসম্পাদনা-সংক্রান্ত মেট্রিকের ক্ষেত্রে লক্ষ্য চূড়ান্ত 

(অ্যাবসল্যুট) হবে নাকি নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড) হবে তা নির্ধারণ করুন। 
● লক্ষ্যের শুরুর তারিখটি নির্দেশ করুন (যেমন, "বেসলাইন")। 
● লক্ষ্যশেষের তারিখটি নির্দেশ করুন, যার অর্থ হলো আবশ্যক উন্নতিবিধান সম্পূর্ণ 
হওয়ার উদ্দেশিত তারিখ। 

● উপযুক্ত পরিমাপক ইউনিটটি নির্দেশ করুন। 



● লক্ষ্য পর্যালোচনা করার প্রক্রিয়া প্রতিষ্ঠা করনু। নির্দেশিত লক্ষ্যে পৌুঁছানোর 
জন্য গৃহীত পদক্ষেপগুলো এবং তার অগ্রগতির মূল্যায়ন এই পর্যালোচনাতে 
অন্তর্ভুক্ত হওয়া উচিত। ত্রৈমাসিক পর্যালোচনার জন্য প্রস্তাবনা দেয়া হচ্ছে। 

● সোইয়টর সোর্ক্তিক ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন হ্রোয়সর পক্ষ্য়ত্র  ক্ষ্যটির প্রোসক্তিকতো ক্তনক্তিত করো (পের্ন, 

সোইয়টর সবিোক্তর্ক ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন পক্ষ্ত্রগুক্ত য়ত অক্ত ক্তনয়বশ করো) 

ক্তহগ্ এফইএি-এ লক্ষ্য ক্তরসপার্ট  করাাঃ 

করসব্ন: 

✔ উপরে উল্লিখিত সমস্ত বিষয়গুলি করা হয়েছে এবং তথ্য নির্ভুল রয়েছে তা নিশ্চিত করার 
জন্য লক্ষ্য পর্যালোচনা করবেন।   

✔ লক্ষ্যস্থির করা হ্রাস বা উন্নতিকে শতকরা হার হিসেবে প্রবেশ করান। হ্রাসসর একটি 

লসক্ষ্যর িনয একটি রনক্তেব্াচক শেকরা হার (রযিন, 5% হ্রাসিাত্রার িনয -5)  পর্বেশ 

করানো নিশচ্িত করনু। 
✔ এফইএম-এ বেসলাইনের যথাযথ ধরনটি নির্বাচন করুন - চূড়ান্ত (অ্যাবসল্যুট) অথবা 
নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড)। 

✔ "এই লক্ষ্য অর্জনের জন্য পরিকল্পিত উপায়গুলোর বর্ণনা দিনেঃ"-এর জায়গায় পর্যাপ্ত 

বিশদে জানান যে লক্ষ্য কীভাবে পূরণ করা হবে (যেমন, প্রাকৃতিক গ্যাস-চালিত বয়লারে 
পরিবর্তনের মাধ্যমে নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড) জিএইচজি নির্গমন ৪% হ্রাস 

(kgCO2e/ইউনিট)। 

করসব্ন নাাঃ 

X ক্তন ুি   নয় এর্ন  ক্ষ্য সম্পয়কি  ক্তরয়পোটি  করো (পের্ন, উপোয়ত্তর সূত্র অজোনো বো েোচোই করো হয়ক্তন) 

X অপর্যাপ্ত উপাত্তের উপর নির্ভরশীল লক্ষ্য সম্পর্কে রিপোর্ট করা। (যেমন, হ্রাসের 

একটি লক্ষ্যমাত্রা যা বিকল্পগুলির একটি আনুষ্ঠানিক মূল্যায়নের উপর নির্ভরশীল নয় 
যেমন বিবৃত লক্ষ্যমাত্রা পূরণের জন্য যন্ত্রপাতির আপগ্রেড/জ্বালানির উৎস 

পরিবর্তন অথবা লক্ষ্যমাত্রা পূরণের জন্য পদক্ষেপ নির্দেশ করা হয়নি।) 
X আনুমানিক লক্ষ্যমাত্রা সম্পর্কে রিপোর্ট করা যদি তা যাচাইযোগ্য এবং নির্ভুল 

অনুমান-প্রণালী ও উপাত্ত দ্বারা সমর্থিত না হয় (যেমন, প্রকৌশলগত গণনা)। 

এর্া কীভাসব্ যাচাই করা যাসব্: 

একটি কোরখোনোর ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন হ্রোয়সর  ক্ষ্যগুয় োয়ক েোচোই করোর সর্য়, েোচোইকোরীয়দরয়ক অবশযই 

পেিোয় োচনো করয়ত হয়বেঃ 

● পরিপোষক সমস্ত প্রমাণ (যেমন গণনাসমূহ,  জিএইচজির বর্ণনামূলক তালিকা এবং 

বেসলাইনগুলি, নতুন/প্রস্তাবিত যন্ত্রপাতির বিবরণ, ইত্যাদি) যাতে লক্ষ্যমাত্রা যে 
উন্নতিবিধানের সুযোগসমূহের একটি আনুষ্ঠানিক মূল্যায়নের ভিত্তিতে স্থির হয়েছে তা 
যাচাই করা যায়।  



● মূল্যায়ন হওয়া লক্ষ্যমাত্রা এবং সুযোগসমূহ কারখানার জিএইচজি নির্গমনের সাথে 
প্রাসঙ্গিক থাকা নিশ্চিত করার জন্য কারখানার ক্রিয়াকলাপের সাথে সম্পর্কিত 

জিএইচজি নির্গমন। 
 

যদি কোনো অসামঞ্জস্য অথবা ত্রুটি লক্ষ্য করা যায়, রিপোর্ট করা তথ্য যেখানে সম্ভব 

অবশ্যই সংশোধন করতে হবে এবং বিশদ মন্তব্যসমূহ উপাত্ত যাচাইয়ের ক্ষেত্রে অন্তর্ভুক্ত 

করতে হবে। 

হযাাঁ 
● আব্শযক িকুসিসন্টশন: 

o পক্তরয়পোষক নক্তর্পত্র েো প্রদশিন কয়র পে  ক্ষ্যর্োত্রোগুক্ত  ক্তনর্িোক্তরত হয়য়য়ে হ্রোস / 

উন্নক্ততক্তবর্োয়নর সুয়েোগসর্য়ূহর একটি আনষু্ঠোক্তনক র্ ূযোয়য়নর ক্ত ক্তত্তয়ত (পের্ন, গণনো, 
শক্তির বযবহোর/ক্তজএইচক্তজ উপোত্ত এবং পবস োইনসর্হূ, নতুন/ প্রস্তোক্তবত সরঞ্জোয়র্র ক্তববরণ, 

ইতযোক্তদ) 

o কী োয়ব  ক্ষ্যর্োত্রো(গুক্ত ) গণনো করো হয় তো পদখোয়নোর জনয পক্তরয়পোষক প্রণো ী এবং গণনো 
o  ক্ষ্যর্োত্রো অজি ন করোর জনয র্োপকোঠি/পদয়ক্ষ্য়পর তোক্ত কো 

 

● ক্তিজ্ঞাসাব্াসদর িনয প্রে: 

o লক্ষ্য ব্যবস্থাপনার জন্য দায়বদ্ধ দলের সাথে আলোচনা । দলটিকে অবশ্যই 
স্পষ্টভাবে ব্যাখ্যা করতে এবং প্রদর্শন করতে হবে লক্ষ্যমাত্রা কীভাবে 
নির্ধারণ করা হয়েছিল (যেমন, উন্নতিবিধানের সুযোগসমূহের মূল্যায়ন থেকে 
গণনায় প্রাপ্ত হ্রাসের সংখ্যা) এবং কীভাবে লক্ষ্যমাত্রাটিকে পর্যবেক্ষণে 
রাখা এবং পর্যালোচনা করা হয়েছিল। 

o কতৃি পক্ষ্ সক্তিয় োয়ব ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন হ্রোস করোর ক্তবষয়টি প্রচোর কয়রন বো সর্র্িন কয়রন 

o কর্তৃপক্ষ নিরন্তর উন্নতিবিধান পরিচালনা করছেন এবং বার্ষিক ভিত্তিতে 
নির্গমনের লক্ষ্যমাত্রাগুলোকে পর্যালোচনা করছেন। 

o গ্রিনহাউস গ্যাস নির্গমন সম্পর্কিত উপাত্ত প্রাসঙ্গিক অভ্যন্তরীণ 

এবং/অথবা বহিরাগত স্টেকহোল্ডারদের কাছে উপলব্ধ করা হয় যাতে লক্ষ্য 

অর্জনের জন্য দায়বদ্ধতা বজায় থাকে। 

 

৫। আপনার কারখানার ক্তক শক্তি ব্যব্হার এব্ং/অর্ব্া ক্তিএইচক্তি 

ক্তনগ্টিসনর   উন্নক্তেক্তব্ধান ব্াস্তব্ােসনর িনয রকাসনা পক্তরকল্পনা রসেসে ?   

পক্তরকল্পনোটির একটি কক্তপ আপয় োি করুন  

শক্তি ব্যবহার কমানো বা পুনর্নবীকরণযোগ্য উৎস দ্বারা বর্তমান শক্তির উৎসগুলো 

প্রতিস্থাপন করে জিএইচজি  নির্গমন উন্নত করার মাধ্যমে উন্নতিবিধান করা সম্ভব হতে পারে। 



হযাাঁ ক্তলখুন যদি আপনার বাস্তবায়ন সংক্রান্ত এমন কোনো পরিকল্পনা থাকে যা দেখায় যে 
আপনি আপনার হ্রাস-সংক্রান্ত লক্ষ্য অর্জনের জন্য পদক্ষেপ নিচ্ছেন। 

েক্তদ আপনোর পক্তরকল্পনো র্োয়ক ক্তকন্তু করণীয় সব কোজ আপক্তন নো শুরু কয়র র্োয়কন তোহয়  উেসর আংক্তশক 

হযাাঁ ক্তলখুন। 

বোস্তবোয়ন পক্তরকল্পনোর নর্ুনো এখোয়ন আপক্তন িোউনয় োি করয়ত পোয়রন 

এই প্রসের উসেশয ক্তক? 

প্রশ্ন 3-এ সয়বিোচ্চ শক্তি বযয়কোরী প্রক্তিয়োটিয়ক সনোি কয়র শক্তি বযয় এবং/অর্বো ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন 

কর্োয়নোয়ক প্রোর্োনয পদয়োর জনয আপনোর পফক্তসক্ত টিয়ক ক্তদয়য় একটি কর্ি-পক্তরকল্পনো জতক্তর করোয়নোই উয়েশয। 

পিক্ততগত োয়ব শক্তি বযবহোয়রর বযবস্থোপনো করোর জনয  ক্ষ্য-ক্তস্থর করো একটি গুরুত্বপূণি পদয়ক্ষ্প, ক্তকন্তু 

আপনোর সোইটয়ক অবশযই হ্রোয়সর জনয পদয়ক্ষ্প িহণ করয়ত হয়ব। বাস্তবায়নের জন্য একটি পরিকল্পনা 

আপনার লক্ষ্যস্থির করা হ্রাস অর্জনের জন্য আপনি যে পদক্ষেপগুলো গ্রহণ করছেন তাদের 

দেখায়।  কিছু কারখানার নির্দিষ্ট লক্ষ্য ছাড়াই বাস্তবায়ন পরিকল্পনা থাকতে পারে।  

প্রযুক্তিগ্ে ক্তনসদট শনাাঃ 
এই প্রশ্নটি ক্তচক্তিত কয়র পে স্পষ্ট পদয়ক্ষ্প সহ কোরখোনোটি কী োয়ব ক্তনয়জর  ক্ষ্যয়ক সহোয়তো পদয়।  পক্তরকক্তল্পত 

শক্তি হ্রোস প্রকল্প অর্বো কোরখোনোয়ত পের্ন ঘটয়ে পসইসব বযবসোক্তয়ক প্রক্তিয়োগুয় োয়ক নক্তর্বি করোর এটি 

একটি সুয়েোগ।  
 

কর্ি-পদয়ক্ষ্য়পর র্য়র্য অন্ত ুি ি র্োকো উক্তচতেঃ  
1. পেোগয বযক্তিবগি বো তৃতীয়-পক্ষ্ীয় শক্তি র্ ূযোয়ণকোরীয়দর দ্বোরো অ যন্তরীণ র্ ূযোয়ণ করোয়নোর 

র্োর্যয়র্ শক্তি-সঞ্চয় করোর সুয়েোগগুয় োয়ক ক্তচক্তিত করো 
2. শক্তি সঞ্চয়য়র ক্তবকল্পগুয় ো র্ ূযোয়ণ করো এবং ক্তবক্তনয়য়োয়গর পর্য়ক ক্তক পফরত পোওয়ো েোয়ব গণনো করো  
3. পবয়ে পনয়ো সর্োর্োয়নর জনয অর্ি/বোয়জট-এর অনয়ুর্োদন পদয়ো  
4. সর্োর্োন বোস্তবোয়ন করো এবং হ্রোস কর্োয়নো   
5. অিগক্তত পেিয়বক্ষ্ণ করোর জনয কোেি-পদয়ক্ষ্য়পর ক্তনয়ক্তর্ত পেিোয় োচনো করোয়নো 

একটি বোস্তবোয়ন পক্তরকল্পনো কী োয়ব করো েোয়?  

প্রস্তোক্তবত সর্োর্োন বোস্তবোয়য়নর জনয, উন্নক্ততক্তবর্োয়নর সুয়েোগয়ক সুক্তনক্তিত করোর জনয বযবস্থোপকয়দর 

একক্তনষ্ঠতো এবং কর্ীয়দর সয়চতনতো এবং অংশিহণয়ক    ক্তচক্তিত করো, সর্োর্োন প্রস্তোব করো, এবং েক্তদ 

প্রয়য়োজন হয়, আস  বো বযয়য়র জনয ক্তনর্িোক্তরত ি োর বযবহোর কয়র পক্তরবতি ন করো।  সর্োর্োন কোেিকরী করোর 

অক্ত র্ুখী বহু সেোবয পয়র্র র্য়র্য প্রোয়শই অন্ত ুি ি র্োয়ক তৃতীয় পক্ষ্ীয় পরোর্শি, ক্ত ক্তখত নক্তর্পত্র এবং 
প্রেুক্তিগত গয়বষণো, ক্তিজোইয়নর ফোর্ি, এবং প্রর্র্ র্োয়পর পরীক্ষ্োক্তনরীক্ষ্ো।  শুরু পর্য়কই একটি সংগঠিত এবং 
সুসর্ক্তিত উন্নক্তত-সংিোন্ত পদয়ক্ষ্প েোয়ত পনয়ো েোয় তো সুক্তনক্তিত করোর জনয  ক্ষ্য অজি য়নর সোয়র্ সম্পক্তকি ত 

সর্স্ত কর্িকোণ্ড একটি বোস্তবোয়ন পক্তরকল্পনোর অংশ হওয়ো উক্তচত। 
 

 শক্তি পুনরুিোর কী োয়ব ক্তরয়পোটি  করয়বন?  

https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/


শক্তি পুনরুিোর (অর্বো বজি য তোপ পুনবিযবহোর) হয় ো একটি অ যোস বো পদয়ক্ষ্প েো আপনোর একবোর বযবহোর 

কয়র পফ ো শক্তির চোক্তহদোয়ক হ্রোস কয়র।  েক্তদ আপক্তন শক্তি পুনরুিোয়রর ক্তবষয়টি অ যোস কয়রন, তোহয়  

আপনোর কোেিকোরীতোর  প্রয়োস েোয়ত পবোঝো েোয় তো সুক্তনক্তিত করোর জনয দয়ো কয়র পসটিয়ক আপনোর 

বোস্তবোয়ন পক্তরকল্পনোয়ত তোক্ত কো ূি করুন।  
 

ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন কী োয়ব হ্রোস করো েোয় ?  

শক্তির কোেিকোক্তরতো সংিোন্ত পদয়ক্ষ্প ক্তরয়পোটি  করো েোড়োও, ক্তজএইচক্তজ হ্রোয়স অবদোন রোয়খ পে পদয়ক্ষ্পগুয় ো 
আপক্তন পসগুয় ো সম্পয়কি ও ক্তরয়পোটি  করয়ত পোয়রন। উদোহরণ স্বরূপ, আপনোর কোরখোনো েক্তদ ক্তনম্ন কোবিন 

র্োত্রোর শক্তি-উৎস বযবহোর করয়ত শুরু কয়র র্োয়ক অর্বো শক্তি বযবহোর কর্োয়নোর পোশোপোক্তশ 

ক্তজএইচক্তজ  ক্তনগির্য়নর জনয অনযোনয পদয়ক্ষ্পও ক্তনয়য় র্োয়ক, আপক্তন পসগুয় োও আপনোর পদয়ক্ষ্প-

পক্তরকল্পনোয় ক্তরয়পোটি  করয়ত পোয়রন।  
 

 

 

 

আরও েসর্যর িনয রকার্াে রযসে হসব্াঃ  
● ক্তিন বোই ক্তিজোইয়নর দশটি সয়বিোত্তর্ অ যোস: https://apparelimpact.org/case_study/best-

practices/ 

● বোস্তবোয়ন পক্তরকল্পনোর পটর্য়েট: https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/  

 

এর্া কীভাসব্ যাচাই করা যাসব্: 

হযাাঁ 
● আব্শযক িকুসিসন্টশন: 

o শক্তি বযবহোর হ্রোয়সর তোক্ত কো েোর অন্ত ুি ি হয় ো সুক্তনক্তদিষ্ট প্রকল্প, হ্রোয়সর  ক্ষ্য, তোক্তরখ, এবং 
প্রগক্তত েো পর্োট শক্তি বযবহোয়রর ৮০% বো তোরও পবক্তশ এবং/অর্বো  

o একজন যোগ্য এনার্জি অডিটর (অভ্যন্তরীণ বা বহিরাগত) দ্বারা এনার্জি অডিট বা 

মূল্যায়ণ করানো যা শক্তির ব্যবহার হ্রাসের সুযোগ এবং বাস্তবায়নের 

তারিখগুলোকে   চিহ্নিত করে। একজন যোগ্য এনার্জি এডিটর এনার্জি অডিটের সাথে 
সম্পর্কিত ISO 50002:2014 মানদণ্ড দ্বারা প্রশিক্ষিত/ অভিজ্ঞতালব্ধ হবেন। 

 

● ক্তিজ্ঞাসা করার িনয প্রোব্লী: 

o কর্তৃপক্ষ যে সমস্ত প্রকল্প বাস্তবায়িত হচ্ছে সেগুলো সম্পূর্ণ হওয়ার স্টেটাস, 

এবং তাদের সাথে সম্পর্কিত লাভ সহ পরিকল্পনাটিকে স্পষ্টতর করে তুলতে পারেন। 
 

● পক্তরদশটন - হাসেকলসি রয ক্তব্ষেগুসলাসক রদখসে হসব্: 

o পক্তরকল্পনোয়ত ক্তচক্তিত প্রকল্পগুয় ো সম্পূণি হয়য় পগয়ে বো কোজ চ য়ে  

 

আংক্তশক হযাাঁ  

https://apparelimpact.org/case_study/best-practices/
https://apparelimpact.org/case_study/best-practices/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/


● "হযোুঁ" উত্তয়রর র্য়তোই একই আবশযকতো ক্তকন্তু উৎসগুয় োর জনয (অর্বো একটি উৎয়সর জনয) 
পেগুক্ত র সর্ি শক্তি বযবহোর ৫০-৭৯% 

 

 

৬। গত কয্ালেণ্ডার বছরে এর বেসলাইনের তলুনায় আপনার কারখানাতে শকত্ির 
বয্বহার কি উন্নত হয়েছে? যদি তা হয়, শকত্ির সেই সমসত্ উৎসগলুোকে বেছে নিন 

যেগলুোতে উন্নতি হয়েছে।  

● উৎস  

● এই উৎয়সর পবস োইয়নর তু নোয় আপনোর কোরখোনো ক্তক শক্তির বযবহোর উন্নত করয়ত পপয়রয়ে ?  

● একটি পবস োইন বের পবয়ে ক্তনন  

● এই উৎস পর্য়ক আপনোর কোরখোনোর শক্তিবযয়য়র পক্ষ্য়ত্র পক্তরবতি ন ক্তচক্তিত করুন (পক্তরর্োণ, 

পক্তরর্োয়পর ইউক্তনট, শতকরো হোয়র পক্তরবতি ন) 

● এটি ক্তক নর্িযো োইজ (ক্তনয়র্র্োক্তফক) করো নোক্তক অযোবস যুট (চূড়োন্ত)? 

● এই উন্নক্তত অজি ন করোর পক্ষ্য়ত্র বযবহৃত পকৌশ গুয় োর ক্তববরণ ক্তদন 

আপলোডের জন্য সুপারিশেঃ শক্তি-অনুসরণকারী রিপোর্ট যা গত ক্যালেণ্ডার বছরে শক্তির 

উৎসগুলোর ক্ষেত্রে যে হ্রাস ঘটেছে তা প্রদর্শনকারী। ইউটিলিটি বিল আপলোড করা 
বাধ্যতামূলক নয়, তবে যাচাইকারী দ্বারা পর্যালোচনা করার জন্য যাচাইয়ের সময় সেটি থাকা 
উচিত।   

েক্তদ গত কযোয় ণ্ডোর বেয়র আপনোর পর্োট শক্তি বযবহোয়রর 80% বো তয়তোক্তর্ক পূরণ কয়র পে শক্তির 

উৎসগুয় ো পসগুয় োয়ক কক্তর্য়য় আনয়ত পপয়র র্োয়কন তোহয়  আপক্তন পসুরা পসেন্ট পাবেন। 

েক্তদ গত কযোয় ণ্ডোর বেয়র পসই উৎসগুয় োয়ক হ্রোস করয়ত পপয়র র্োয়কন পেগুয় ো আপনোর পর্োট শক্তি 

বযবহোয়রর 50-79% অংশ পূরণ কয়র তোহয়  আপক্তন আংক্তশক পসেন্ট পাবেন। আপনার শক্তি 
ব্যবহারের বৃহত্তর উৎসগুলো যা পরিবেশগত প্রভাবগুলোকে বৃদ্ধি করে, সেগুলোকে হ্রাস 

করার জন্য এটি আপনার পুরস্কার।  

েক্তদ গত কযোয় ণ্ডোর বেয়র আপক্তন ক্তকেুই হ্রোস করয়ত সক্ষ্র্ নো হয়য় র্োয়কন অর্বো একটি উৎয়সর পক্ষ্য়ত্র 

আপনোর হ্রোস সম্পয়কি  ক্তকেু নো জোনোয়ত পোয়রন তয়ব ওই উৎয়সর জনয আপনোর উত্তর ক্তহয়সয়ব দয়ো কয়র না 
রব্সে ক্তনন। 

এই প্রসের উসেশয ক্তক? 

কোরখোনোয় প্র োব কর্োয়নোর জনয পদয়ক্ষ্প িহণ এই র্ ূযোয়য়ণর প্রোর্ক্তর্ক গুরুত্বপূণি  ক্ষ্য।  

স্থায়িত্ববাদীতা হলো নিরন্তর উন্নতিবিধানের একটি যাত্রা। সাফল্য হলো ব্যাপক এক কাজের 

ফলাফল যাতে অন্তর্ভুক্ত রয়েছে অনুসরণ, লক্ষ্য স্থির করা, এবং লক্ষ্য পূরণের জন্য 

বাস্তবায়ন পরিকল্পনা অনুযায়ী কাজ নিষ্পন্ন করা। এই প্রশ্নটি রিপোর্টিং বছরে 
পরিমাপযোগ্য শক্তি সংরক্ষণের সাফল্য রিপোর্ট করার একটি সুযোগ দেয়। রিপোর্টিং বছর 



জুড়ে সফলতাকে অনুসরণ করে, একটি কারখানা তার সফলতার    মাধ্যমে সুদৃঢ় হওয়ার দিকে 
নিজের একনিষ্ঠতাকে প্রমাণ করে।  

প্রযুক্তিগ্ে ক্তনসদট শনাাঃ 
উন্নক্তত চূড়োন্ত (অযোবস ুযট) অর্বো ক্তনয়র্র্োক্তফক (নর্িযো োইজি) হয়ত পোয়র, তয়ব সুপোক্তরশ করো হয় পে আপক্তন 

নর্িযো োইজি হ্রোসই পদখোন পের্ন "ক্তবদযুৎ বযবহোর ক্তরয়পোটিি ং বেয়র 0.015 পকিোব্ল্যযএইচ/ইউক্তনট কর্োয়নো 
হয়য়ক্তে ।" কোরণ ক্তনয়র্র্োক্তফক (নর্িযো োইজি) পর্ক্তট্রক প্রকৃত উন্নক্তত পদখোয় বযবসোক্তয়ক পক্তরবতি য়নর কোরয়ণ 

ঘটো হ্রোস পের্ন উৎপোদন হ্রোয়সর বদয় ।  

এই প্রয়শ্ন হযাাঁ উত্তর দিতে পারার জন্য বছরের পর বছর উন্নতি হওয়ার বিষয়টি এফইএম-এ 

প্রদর্শন করা আবশ্যক। শক্তি ব্যবহারের ক্ষেত্রে আপনার উন্নতি মূল্যায়ন করার সময়, 
নিম্নলিখিত বিষয়গুলি করাটা নিশ্চিত করবেনেঃ 

● শক্তির উৎসের উপাত্ত এবং একত্রিত মোট সংখ্যাটি পুনর্বিবেচনা করা যাতে উপাত্ত 

এবং যেকোনো স্বয়ংক্রিয় গণনা নির্ভুল থাকাটা সুনিশ্চিত করা যায়। 
● উন্নতির লক্ষ্যে গৃহীত পদক্ষেপগুলি পর্যালোচনা করা এবং ঐতিহাসিক শক্তি 
ব্যবহারের উপাত্তের সাথে এই উপাত্তের তুলনা করার মাধ্যমে এগুলোর কারণে 
পরিমাপযোগ্য উন্নতি ঘটেছে কিনা তা নির্ধারণ করুন। টীকা: ঐতিহাসিক উপাত্ত নির্ভুল 

কীনা তাও যাচাই করতে হবে। 
o উদাহরণ স্বরপূেঃ কারখানার সংকুচিত বাতাস ব্যবস্থার বিকাশ এবং পরিচালনার 
চাপ 5পিএসআই কমানো হয়েছে যা সাইটে বাতাসের কমপ্রেসারের দ্বারা খরচ 
হওয়া শক্তিতে বছরের পর বছর 5.3% হ্রাস ঘটিয়েছিল। এটি সাব-মিটারে পরিমাপ 

হয়েছিল যা কমপ্রেসার ঘরগুলোতে বসানো রয়েছে। 

ক্তহগ্ এফইএি-এ উন্নক্তেক্তব্ধাসনর ক্তরসপাটিট ংঃাঃ 

করসব্নাঃ 

✔ উপরে উল্লিখিত সমস্ত বিষয়গুলি করা হয়েছে এবং তথ্য নির্ভুল রয়েছে তা নিশ্চিত করার 
জন্য হ্রাস-সংক্রান্ত উপাত্ত পর্যালোচনা করবেন। 

✔ উন্নতিবিধানের পরিমাণ হয় একটি চূড়ান্ত (অ্যাবসল্যুট) অথবা নিয়মমাফিক 

(নর্ম্যালাইজড) ভ্যালু হিসেবে প্রবেশ করান। এটি বছরের পর বছর ধরে এই উৎসের থেকে 
শক্তি ব্যবহারের ক্ষেত্রে পরিবর্তন। (যেমন, পূর্ববর্তী বছরের খরচ – রিপোর্টিং 
বছরের খরচ = শক্তি ব্যবহারে পরিবর্তন) হ্রাস রদখাসনার িনয একটি রনক্তেব্াচক 

সংখযা (রযিন ক্তনেিিাক্তফক 0.05 রকিাব্ল্যযএইচ/ইউক্তনর্ হ্রাসসর রক্ষ্সত্র -0.05) এব্ং বৃ্ক্তি 

রদখাসনার িনয একটি ইক্তেব্াচক সংখযা (রযিন ক্তরসাইক্ল করা পনুনটব্ীকরণসযাগ্য শক্তি 

ব্যব্হাসরর ক্তনেিিাক্তফক 0.03 রকিাব্ল্যযএইচ/ইউক্তনর্ বৃ্ক্তির িনয 0.03) পর্বেশ করানো 

নিশচ্িত করনু। 



✔ উন্নতির জন্য উপযুক্ত ইউনিটগুলোকে নির্বাচন করুন। (যদি উপযুক্ত ইউনিট পাওয়া না 
যায়, "এই উন্নতি অর্জনের ক্ষেত্রে ব্যবহৃত কৌশলগুলির বিবরণ দিনেঃ" লেখা জায়গাতে 
ইউনিটগুলিকে তালিকাভুক্ত করুন) 

✔ পূর্ববর্তী বছরের তুলনায় উৎসটি থেকে শক্তি ব্যবহারের পরিবর্তন (%)-এ প্রবেশ 
করান। হ্রাসিনক লসক্ষ্যর িনয একটি রনক্তেব্াচক শেকরা হার (রযিন 5% হ্রাস করার 

িনয -5), এব্ং একটি বৃ্ক্তিিূলক ব্যব্হারক্তব্ক্তধর িনয ইক্তেব্াচক শেকরা হার (রযিন 

ব্যব্হাসরর রক্ষ্সত্র 5% বৃ্ক্তির িনয 5) পর্বেশ করানো নিশচ্িত করনু। 
✔ "এই উন্নতি অর্জনের ক্ষেত্রে ব্যবহৃত কৌশলগুলির বিবরণ দিন:" লেখা জায়গাতে 
পর্যাপ্ত খুুঁটিনাটি জানাবেন (যেমন, নিয়মমাফিক বিদ্যুৎ ব্যয় ফেসিলিটির সংকুচিত বাতাস 

ব্যবস্থাকে উন্নত করার মাধ্যমে হ্রাস করা হয়েছিল)। 
 

করসব্ন নাাঃ 

X ক্তন ুি   নয় এর্ন উন্নক্তত সম্পয়কি  ক্তরয়পোটি  করো (পের্ন, উপোয়ত্তর সূত্র অজোনো বো েোচোই করো হয়ক্তন) 

X এর্ন উন্নক্তত সম্পয়কি  ক্তরয়পোটি  করো পেগুয় ো এফইএর্ ক্তরয়পোটিি ং বেয়র অক্তজি ত হয়ক্তন (পের্ন 

ঐক্ততহোক্তসক উন্নক্তত েো ১ বেয়ররও আয়গ অক্তজি ত হয়য়ক্তে  পসগুয় ো ক্তরয়পোটি  করো উক্তচত নয়) 

X এমন উন্নতি সম্পর্কে রিপোর্ট করুন যা চূড়ান্ত (অ্যাবসল্যুট) এবং উৎপাদনে হ্রাস 

অথবা ফেসিলিটির হ্রাসপ্রাপ্ত ক্রিয়াকলাপের সাথে সম্পর্কিত। এই কারণেই উপাত্তকে 
নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজেশন) করা জরুরি।   

X অপর্যাপ্ত উপাত্তের উপর নির্ভরশীল উন্নতি সম্পর্কে রিপোর্ট করা। (যমন, সামগ্রিক 

হ্রাস অর্জন করা গেছিল কিন্ত ুএটি এই হ্রাসের মাত্রা অর্জন করার জন্য 

পরিমাপযোগ্য অথবা বর্ণিত পদক্ষেপের সাথে সম্পর্কিত ছিল না)। এটি বিশেষ করে 
জরুরি যখন উন্নতির পরিমাণ প্রান্তীয় (যেমন, ১-২%-এর চেয়ে কম) এবং সম্ভবত 

পরিমাপ/ অনুসরণের ত্রুটি এবং/অথবা কার্যসম্পাদনগত পরিবর্তনশীলতার কারণে 
ঘটেছে। 

টীকােঃ উন্নতির প্রকৃত % অথবা পরিমাণের ভিত্তিতে এই প্রশ্নে স্কোর দেয়া হয় না কারণ 

একটি ফেসিলিটি তার শেষ 5-10% শক্তি কার্যকারিতার ভিত্তিতে কাজ চালিয়ে যেতে পারে যা পূরণ 
করা কঠিন। আমরা মিছিমিছি সদ্য শুরু করাদের পুরসক্ৃত করতে এবং নেতৃস্থানীয়দের কম 

পয়েন্ট দিতে চাই না  

এর্া কীভাসব্ যাচাই করা যাসব্াঃ 
পকোয়নো কোরখোনোর উন্নক্তত েোচোই করোর সর্য়, েোচোইকোরীয়দর অবশযই  পেিোয় োচনো করয়ত হয়বেঃ 

● রিপোর্ট করা উন্নতির পরিমাণ নির্ভুল এবং শক্তির ব্যবহারে উন্নতি ঘটানোর জন্য 

গৃহীত পরিমাপযোগ্য পদক্ষেপগুলির কারণেই ঘটেছে তা যাচাই করার জন্য সমস্ত 

পরিপোষক প্রমাণ (যেমন শক্তি ব্যবহারের উপাত্ত এবং বেসলাইনসমূহ, ইত্যাদি)।  



● উন্নতি সাধনের জন্য বাস্তবায়িত পরিবর্তনগুলি অথবা গৃহীত পদক্ষেপগুলি। 
 

যদি কোনো অসামঞ্জস্য অথবা ত্রুটি লক্ষ্য করা যায়, রিপোর্ট করা তথ্য যেখানে সম্ভব 

অবশ্যই সংশোধন করতে হবে এবং বিশদ মন্তব্যসমূহ উপাত্ত যাচাইয়ের ক্ষেত্রে অন্তর্ভুক্ত 

করতে হবে। 

পসুরা পসেন্ট  

● নক্তর্পত্র আব্শযকাঃ 
o শক্তি অনুসরণকারী রিপোর্ট এবং গ্রহণের রেকর্ড যা শক্তির সেই উৎসগুলোর 

ক্ষেত্রে হ্রাস প্রদর্শন করে যেগুলো আপনার মোট শক্তি ব্যবহারের ৮০%কে 

পূরণ করে। 
o নতুন যন্ত্রপাতি কেনার অথবা কার্যকারিতার উন্নতিবিধানের প্রমাণ যা প্রদর্শন 
করে যে কেবলমাত্র উৎপাদন হ্রাস করে, অথবা করম্ীসংখ্যা কমানোর মাধ্যমে, বা 

প্রক্রিয়া পরিবর্তনের মধ্যে দিয়ে শক্তি হ্রাস করা হয়নি। 
 

● ক্তিজ্ঞাসা করার িনয প্রোঃ 

○ শক্তির ব্যবহার ব্যবস্থাপনার জন্য দায়বদ্ধ দলের সাথে আলোচনা । দলটিকে 
স্পষ্টভাবে ব্যাখ্যা এবং প্রদর্শন করতে হবে যে কীভাবে উন্নতি অর্জন করা 
হয়েছিল (যেমন কী পদক্ষেপ গ্রহণ করা হয়েছিল, এবং এই পরিবর্তনকে কীভাবে 

পরিমাপ ও গণনা করা হয়েছিল)। 
○ পক্তরচো কবগি সক্তিয় োয়ব ক্তনরন্তর শক্তির খরচ হ্রোসকোরী  ক্ষ্যগুয় োয়ক ক্তনয়ক্তর্ত 

পেিোয় োচনোর র্োর্যর্র উন্নক্ততক্তবর্োন করয়েন? 

 

● পক্তরদশটন - শারীক্তরকভাসব্ রয ক্তব্ষেগুসলাসক রদখসে হসব্াঃ 
○ প্রস্তোব পক্তরকল্পনোর উপোদোয়নর পপ্রক্তক্ষ্য়ত অিগক্তত (পের্ন আয় ো বো েিপোক্তত প্রক্ততস্থোপন) 

○ শক্তির কোেিকোক্তরতো সংিোন্ত প্রকল্পগুয় ো পর্য়ক পে ক্তরয়বট পপয়য়য়েন (েক্তদ প্রয়েোজয হয়) 

○ শক্তির কার্যকারিতা বা পুনর্নবীকরণযোগ্য শক্তি অর্জনের জন্য পুরস্কার বা 
সার্টিফিকেট (যেমন গ্রিন বিল্ডিং সার্টিফিকেট, এনার্জি স্টার সার্টিফিকেশন, 

ইত্যাদি।) 
 

আংক্তশক পসেন্টগুসলা  
● উপয়রর "হযোুঁ"-এর র্য়তোই একই আবশযকতো ক্তকন্তু পসইসব শক্তি সংিোন্ত উৎয়সর (বো একটি 

উৎস) জনয েো আপনোর পর্োট শক্তি বযবহোয়রর ৭৯%-এর কর্ পূরণ কয়র  

  

শক্তি - স্তর ৩ 



৭।  এই প্রক্তেসব্দসনর ব্েসর ক্তক আপনার কারখানার ব্াক্তষটক রকাপ ৩ ক্তিনহাউস গ্যাস 

(GHG) ক্তনগ্টিন গ্ণনা করা হসেসে? 

co2e-রে আপনার কারখানার ব্াক্তষটক রকাপ ৩ ক্তিএইচক্তি ক্তনগ্টিন সম্পসকট  এখাসন ক্তরসপার্ট  করুন 

আপনার রকাপ ৩ গ্ণনার এখাসন ক্তব্ব্রণ ক্তদন 

আপয় োয়ির জনয সুপোক্তরশ: ক্তরয়পোটিি ং বেয়র পকোপ ৩ ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্য়নর গণনোর নক্তর্পত্র 

 

এই প্রসে নম্বর রদো হসব্ না। ক্তজএইচক্তজ পপ্রোয়টোক  এই ক্তনগির্য়নর প্রকোরয় দগুয় োয়ক ক্ততনটি ক্তবশদ পকোপ-এ 

ক্তব ি কয়রেঃ   
● পকোপ ১ঃেঃ সর্স্ত প্রতযক্ষ্ ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন।  (স্তর ১ শক্তি অনসুরয়ণ এটি ব ো হয়য়ক্তে )  

● স্কোপ ২েঃ ক্রয় করা বিদ্যুৎ, তাপ অথবা বাষ্পের ব্যবহার থেকে পরোক্ষ 
জিএইচজি  নির্গমন।  (স্তর ১ শক্তি অনুসরণে এটি বলা হয়েছিল)  

● স্কোপ 3: অন্যান্য পরোক্ষ ধরনের নির্গমন, যেমন ক্রয় করা উপাদান ও জ্বালানি 
নিষ্কাশন ও তার উৎপাদন, রিপোর্টিং সংস্থার মালিকানাধীন বা নিয়ন্ত্রণাধীন নয় এমন 

যানবাহনে পরিবহন-সম্পর্কিত কর্মকাণ্ড, স্কোপ 2-তে বলা হয়নি এমন সমস্ত বিদ্যুত-

সম্পর্কিত কর্মকাণ্ড (যেমন টি অ্যান্ড ডি ক্ষতিসমূহ), অন্যদের দিয়ে করানো 

কাজকর্ম, বর্জ্য নিষ্ক্রমণ, ইত্যাদি। (উৎস: https://ghgprotocol.org ) 

আপনার কারখানা বা ব্যবসা থেকে স্কোপ ৩ নির্গমণ গণনা করা হলো একটি উন্নততর অভ্যাস 

যা এই প্রশ্নে নোট করা যায়।  তবে, এই প্রশ্নে নম্বর দেয়া হবে না কারণ হিগ্ কেবলমাত্র স্তর 
৩-এ পয়েন্ট দেয় সেইসব পদক্ষেপ নেয়ার জন্য যা পরিবেশগত প্রভাবকে সরাসরি উন্নত 

করে।  স্কোপ ৩ নির্গমনকে গণনা করা দরকারি অন্তর্দৃষ্টি প্রদান করতে পারে এবং/অথবা 
সহায়তা দিতে পারে, কিন্তু কোনোরকম পরিবেশগত উন্নতিবিধান হয়েছে এমন কোনো নিশ্চয়তা 
এটি প্রদান করে না।  

এই প্রসের উসেশয ক্তক? 

কোরখোনোর ক্তিয়োক োয়পর জনয পকোপ  3 ক্তনগির্ন গণনো করো ক্তবয়শষ কয়র উৎপোদন ক্তশয়ল্পর জনয জরুক্তর 

কোরণ এটি পয়ণযর উৎপোদন এবং বযবহোর, আপক্তির্ এবং িোউনক্তির্ উ য় প্রকোর ক্তিয়োক োয়পর সোয়র্ 

সংেুি পক্তরয়বশগত প্র োয়বর উপর অন্তদৃি ক্তষ্ট প্রদোন কয়র। সর্স্ত আপক্তির্ এবং িোউনক্তির্ বযবসোক্তয়ক 

কর্িকোণ্ড (বযক্ততির্ কোরখোনোজোত উৎপোদন প্রক্তিয়ো)-পক পকোপ ৩ ফুটক্তপ্রন্ট গণনো করোর জনয অন্ত ুি ি করো 
েোয়। 
 

প্রযুক্তিগ্ে ক্তনসদট শনাাঃ 

https://ghgprotocol.org/


ক্তজএইচক্তজ পপ্রোয়টোক  কয়পিোয়রট  যো ু পচইন (পকোপ ৩) র্োনদণ্ড কোরখোনোগুয় োয়ক তোয়দর সম্পূণি  যো ু পচইয়ন 

ক্তনগির্য়নর প্র োবয়ক র্ ূযোয়ণ করয়ত সুয়েোগ পদয়। পকোপ ৩ র্োনদণ্ড ক্তনম্নক্ত ক্তখত ক্তবষয়গুয় োয়ত অক্ত ক্তনয়বশ 

কয়রেঃ 

● আপস্ট্রিম নির্গমন হলো ক্রয় করা বা অধিগত করা পণ্য বা সেবার সাথে সম্পর্কিত 

পরোক্ষ জিএইচজি নির্গমনসমূহ। 
● ডাউনস্ট্রিম নির্গমন হলো বিক্রি করা পণ্য এবং সেবার সাথে সম্পর্কিত জিএইচজি 
নির্গমনসমূহ। 

র্োনদয়ে, আপক্তির্ এবং িোউনক্তির্ উৎসগুয় ো ক্তনয়চ পদয়ো আয়রো ১৫টি র্ ূ ক্তব োয়গ ক্তব িেঃ 

আপক্তিি রকাপ ৩ 

ক্তনগ্টিসনর উৎস 

১।  ক্রয় করা পণ্য এবং সেবাসমূহ 

২। মূলধন-জাতীয় পণ্যসমহূ 

৩। জ্বালানি-এবং শক্তি-সংক্রান্ত ক্রিয়াকলাপ 

(পকোপ ১ বো পকোপ ২-পত অন্ত ুি ি নয়) 

৪। আপস্ট্রিম পরিবহন এবং বিতরণ 

৫। ক্রিয়াকলাপ থেকে উদ্ভূত বর্জ্য 

৬।  ব্যবসা সংক্রান্ত ভ্রমণ 

৭।  কর্মচারীদের পরিবহন 

৮। আপস্ট্রিমে ভাড়া দেয়া সম্পদ 

িাউনক্তিসি রকাপ ৩ 

ক্তনগ্টিসনর উৎস 

৯। ডাউনস্ট্রিম পরিবহন এবং বিতরণ 

১০। বিক্রি হওয়া পণ্যের প্রক্রিয়াকরণ 

১১। বিক্রি হওয়া পণ্যের ব্যবহার 

১২। বিক্রি হওয়া পণ্যের জীবনবৃত্তীয় সমাপ্তির ব্যবহার 

১৩। ডাউনস্ট্রিমে ভাড়া দেয়া সম্পদ 

১৪। ফ্র্যাঞ্চাইজিসমহূ 

১৫। বিনিয়োগসমূহ 

ক্তজএইচক্তজ পপ্রোয়টোক  পকোপ 3 র্ ূযোয়নকোরী হয় ো (http://www.ghgprotocol.org/scope-3-evaluator ) 

একটি উপকরণ যেটিকে স্কোপ 3 উৎসগুলোর থেকে জিএইচজি নির্গমন চিহ্নিত করা এবং 
আনুমানিক হিসেব করার জন্য সাহায্য পেতে ব্যবহার করা যায়। 

এই প্রয়শ্নর উত্তয়র হযাাঁ ব োর জনয, পকোপ 3 ক্তজএইচক্তজয়ক অবশযই কয়পিোয়রট  যো ু পচইন (পকোপ 3) র্োনদয়ণ্ডর 

সোয়র্ সিক্তত পরয়খ  গণনো করয়ত হয়ব এবং ক্তরয়পোটি  করয়ত হয়ব।  এর অন্তর্ভুক্ত হলোেঃ 

● সর্স্ত পকোপ ৩ ক্তনগির্ন উৎস পর্য়ক ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন গণনো করো (র্োনদয়ণ্ডর অর্যোয় ৫ এবং 
৬-এ পের্ন পক্তর োক্তষত আয়ে)  

● মানদণ্ডের অধ্যায় ১১-তে পরিভাষিত আবশ্যকতাসমহূের সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণভাবে 

স্কোপ ৩ নির্গমন রিপোর্ট করা হয় যার অন্তর্ভুক্ত হলো স্কোপ ৩-এর 
কর্মকান্ডের একটি তালিকা যেটিকে বাদ দেয়ার ন্যায্য কারণ জানানো সহ 
রিপোর্টিং থেকে বাদ দেয়া হয়েছে। 

http://www.ghgprotocol.org/scope-3-evaluator
https://ghgprotocol.org/standards/scope-3-standard


এর্া কীভাসব্ যাচাই করা যাসব্াঃ 

পকোয়নো পফক্তসক্ত টির পকোপ ৩ ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন ক্তরয়পোটি  েোচোই করোর সর্য়, েোচোইকোরীয়দরয়ক অব্শযই 

পেিোয় োচনো করয়ত হয়বেঃ 

● কয়পিোয়রট  যো  ুপচইন (পকোপ 3) র্োনদয়ে প্রদত্ত রপূরেখার বাধ্যবাধকতাগুলির সাথে এটি 
যাতে সামঞ্জস্যপূর্ণ থাকে তা নিশ্চিত করার জন্য রিপোর্ট করার প্রণালী এবং সুযোগ। 
এর অন্তর্ভুক্ত হলোেঃ 

o পকোপ ৩-এর উৎসসর্হূ এবং ক্তব োগগুয় োর জনয ক্তরয়পোটিি য়ের নযূনতর্ সীর্োনো / 
আবশযকতোসর্হূ 

o  বাদ যাওয়া যেকোনো স্কোপ ৩ বিভাগ অথবা কার্যকলাপ যা বিবরণী তালিকা 
থেকে বাদ গেছে তার জন্য আবশ্যক নথিপত্র যা এগুলির বাদ পড়ার বিষয়টিকে 
ন্যায্যতা দেয়। 

হযাাঁ 
● নক্তর্পত্র আব্শযকাঃ 

o ক্তবগত কযোয় ণ্ডোর বেয়র পকোপ ৩ ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্য়নর গণনোর জনয উৎয়সর পরকিি   
o সর্স্ত প্রোসক্তিক পকোপ ৩ ক্তনগির্ন উৎস পর্য়ক ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন প্রদশিয়নর জনয পক্তরয়পোষক 

প্রর্োণ গণনো করো হয়য়য়ে (র্োনদয়ের অর্যোয় ৫-এ পের্নটি পক্তর োক্তষত হয়য়য়ে) 

o টীকা: র্োনদয়ণ্ডর অর্যোয় 11-পত প্রদত্ত রূপয়রখোয় ক্তরয়পোটিি ং সংিোন্ত 

আবশযকতোগুয় োয়ক অনসুরণ নো কয়র পকব র্োত্র বোেোই করো ক্তকেু সংখযক পকোপ 3 

উৎস সম্পয়কি  প্রোর্ক্তর্ক ক্তরয়পোটি  করোর ক্তবষয়টি একটি হযাাঁ-ব্াচক উত্তয়রর প্রেযাশা 
পরূণ কসর না  (পের্ন, পকোপ 3 ক্তনগির্য়নর উৎসগুয় োর 1টি বো 2টি পর্য়ক 

অনোনষু্ঠোক্তনক অনসুরণ / ক্তনগির্ন সংিোন্ত ক্তরয়পোটিি ং) 
 

● ক্তিজ্ঞাসা করার িনয প্রোঃ 
o কতৃি পক্ষ্ পকোপ ৩ ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন গণনোর পিক্তত এবং আবশযকতো পবোয়ঝন 

o কোবিন ক্তিসয়িোজোর প্রয়জক্ট বো অনযোনয বক্তহরোগত ক্তরয়পোটিি ং (ঐক্তেক)-এর র্োর্যয়র্ ক্তনগির্ন 

ক্তরয়পোটি  করো হয়য়য়ে  

 

৮। আপনার কারখানা ক্তক এসক্তব্টিআই (SBTi) অনুযােী একটি ক্তব্জ্ঞান-ক্তভক্তেক লক্ষ্য 
ক্তনধটারণ কসরসে?  

যক্তদ না হে, আপনার কারখানা ক্তক এসক্তব্টিআই অনযুােী একটি ক্তব্জ্ঞান-ক্তভক্তেক লক্ষ্য ক্তনধটারণ 

করার প্রস্তুক্তে ক্তনসচ্ছ? 

আপয় োয়ির জনয সুপোক্তরশ: ক্তরয়পোটিি ং বেয়র আপক্তন এসক্তবটিআই অনেুোয়ী একটি ক্তবজ্ঞোন-ক্ত ক্তত্তক  ক্ষ্য ক্তস্থর 

কয়রয়েন তো পদখোয়নোর জনয নক্তর্পত্র 

https://ghgprotocol.org/standards/scope-3-standard


এই পর্শন্টিতে 2020 হিগ এফইএম  2021 হিগ এফইএম এবং  2022 হিগ এফইএম উভয় 

রিপোরট্িং বছরেই সক্োর দেয়া হয়নি। ভবিষ্যৎ রিপোর্টিং বছরগুলিতে স্কোর প্রযোজ্য হতে 
পারে।  

এই প্রসের উসেশয ক্তক? 

এই প্রয়শ্নর উয়েশয হয় ো সংস্থোগুয় ো েোয়ত প্রদশিন কয়র পে তোরো ক্তবজ্ঞোন-ক্ত ক্তত্তক  ক্ষ্য-সংিোন্ত উয়দযোগ (সোয়য়ে-

পবসি টোয়গিট ইক্তনক্তশয়য়টি , এসক্তবটিআই) অনেুোয়ী ক্তবজ্ঞোন-ক্ত ক্তত্তক ক্তিনহোউস গযোস (ক্তজএইচক্তজ) সংিোন্ত  ক্ষ্য 
ক্তস্থর কয়রয়ে। https://sciencebasedtargets.org/ 

 

প্রযুক্তিগ্ে ক্তনসদট শনাাঃ 
ক্তজএইচক্তজ  ক্ষ্যগুয় োয়ক "ক্তবজ্ঞোন-ক্ত ক্তত্তক" ক্তহয়সয়ব ক্তবয়বচনো করো হয় েক্তদ পসগুয় ো সোম্প্রক্ততকতর্ জ বোয়ু 

ক্তবজ্ঞোয়নর সোয়র্ সোর্ঞ্জসযপূণি হয় এবং পযোক্তরস চুক্তির  ক্ষ্যগুয় ো পূরণ করোর র্য়তো কয়র জতক্তর হয়য় র্োয়ক েো 
ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন এবং জবক্তিক উষ্ণোয়নয়ক সীক্তর্ত করোর পচষ্টো কয়র।  

এই প্রয়শ্ন হযোুঁ উত্তর পদয়োর জনয, আপনোর সংস্থোর  ক্ষ্যর্োত্রোয়ক অবশযই এসক্তবটিআই-এর বোর্যবোর্কতোগুয় োর 

সোয়র্ সোর্ঞ্জসযপূণি র্োকয়ত হয়ব েোর অন্ত ুি ি হয় োেঃ 

● এসবিটিআই-এর সাথে সামঞ্জস্য রেখে বিজ্ঞান-ভিত্তিক লক্ষ্যস্থির করার জন্য 

সংস্থার দায়বদ্ধতা। এসবিটিআই-এর প্রতি আনুষ্ঠানিক দায়বদ্ধতা আবশ্যক (যেমন 

দায়বদ্ধতার চিঠি জমা দেয়া এবং প্রযোজ্য ফী শোধ করা) 
● আপনার সংস্থার জিএইচজি লক্ষ্যমাত্রা স্থির করা এবং এসবিটিআই-এর দ্বারা সেটির 

বৈধতা প্রমাণ করানো অনুমোদন করানো। 

একটি ক্তবজ্ঞোন-ক্ত ক্তত্তক  ক্ষ্য ক্তস্থর করয়ত পগয়  েো করো প্রয়য়োজন তোর সম্পূণি খুুঁটিনোটি এখোয়ন পোওয়ো েোয়ব: 

https://sciencebasedtargets.org/step-by-step-guide/  

েক্তদ আপনোর সংস্থো এসক্তবটিআই-এর কোয়ে দোয়বিতো প্রকোশ কয়র র্োয়ক অর্চ এখনও পকোয়নো  ক্ষ্য ক্তস্থর নো 
কয়র র্োয়ক বো অনয়ুর্োদয়নর জনয জর্ো নো ক্তদয়য় র্োয়ক, অর্বো েক্তদ আপনোর  ক্ষ্যটি পেিোয় োচনোর অর্ীন হয়য় 

র্োয়ক, আপনোর উক্তচত হযাাঁ ব ো এই প্রশ্নটিয়ত "আপনার কারখানা ক্তক এসক্তব্টিআই-এর সাসর্ সািঞ্জসয 
ররসখ একটি ক্তব্জ্ঞান-ক্তভক্তেক লক্ষ্য ক্তস্থর করার ক্তব্ষসে প্রস্তুক্তে ক্তনসচ্ছ?" 

পসইসব সংস্থো পেগুয় ো দোয়বিতো প্রকোশ কয়রয়ে এবং এসক্তবটিআই দ্বোরো জবর্তো-প্রোপ্ত এবং অনয়ুর্োক্তদত  ক্ষ্য 
ক্তস্থর কয়রয়ে তোয়দর ক্তবষয়য় তর্য পোওয়ো েোয়ব এখোয়ন:  https://sciencebasedtargets.org/companies-

taking-action/  

এর্া কীভাসব্ যাচাই করা যাসব্াঃ 
হযাাঁ 

● নক্তর্পত্র আব্শযকাঃ 
o ক্তরয়পোটিি ং বেয়র আপক্তন এসক্তবটিআই-এর সোয়র্ সোর্ঞ্জসয পরয়খ একটি ক্তবজ্ঞোন-ক্ত ক্তত্তক  ক্ষ্য ক্তস্থর 

কয়রয়েন তো পদখোয়নোর জনয নক্তর্পত্র 

https://sciencebasedtargets.org/
https://sciencebasedtargets.org/step-by-step-guide/
https://sciencebasedtargets.org/companies-taking-action/
https://sciencebasedtargets.org/companies-taking-action/


o সংস্থাটির লক্ষ্য এসবিটিআই ওয়েবসাইটে তালিকাভুক্ত রয়েছে। এটিকে অবশ্যই 
দেখাতে হবে যে সংস্থার লক্ষ্য নির্ধারিত হয়ে গেছে (যেমন, সংস্থার স্টেটাস "লক্ষ্য 

স্থির" হিসেবে তালিকাভুক্ত রয়েছে)  https://sciencebasedtargets.org/companies-

taking-action/ 

 

টীকা: যদি সংস্থাটি দায়বদ্ধতার চিঠি জমা দিয়ে থাকে এবং প্রযোজ্য মূল্যও পরিশোধ করে 

থাকে (যেমন এসবিটিআই সাইটে সংস্থাটির স্টেটাস হিসেবে লেখা আছে "দায়বদ্ধ"), কিন্তু 

এখনও অনুমোদনের জন্য কোনো লক্ষ্য প্রতিষ্ঠা করেনি বা জমা দেয়নি, অথবা যদি 

লক্ষ্যটি পর্যালোচনার আওতাধীন হয়। "আপনার কারখানা ক্তক এসক্তব্টিআই-এর সাসর্ 

সািঞ্জসয ররসখ একটি ক্তব্জ্ঞান-ক্তভক্তেক লক্ষ্য ক্তস্থর করার ক্তব্ষসে প্রস্তুক্তে ক্তনসচ্ছ?" প্রশ্নের 

উত্তর হওয়া উচিত, হ্যাুঁ। 
 

 

● ক্তিজ্ঞাসা করার িনয প্রোঃ 

o লক্ষ্য ব্যবস্থাপনার জন্য দায়ী দলের সাথে আলোচনা। দলটির অবশ্যই স্পষ্টভাবে 
ব্যাখ্যা করতে হবে এবং প্রদর্শন করতে হবে কীভাবে লক্ষ্য স্থির করা হয়েছিল 

এবং কীভাবেই বা লক্ষ্যটিকে পর্যবেক্ষণ এবং পর্যালোচনা করা হয়। 
o কতৃি পক্ষ্ সক্তিয় োয়ব ক্তজএইচক্তজ ক্তনগির্ন হ্রোস করোর ক্তবষয়টি প্রচোর কয়রন বো সর্র্িন কয়রন 

o কর্তৃপক্ষ নিরন্তর উন্নতিবিধান পরিচালনা করছেন এবং বার্ষিক ভিত্তিতে 
নির্গমনের লক্ষ্যমাত্রাগুলোকে পর্যালোচনা করছেন। 
 

https://sciencebasedtargets.org/companies-taking-action/
https://sciencebasedtargets.org/companies-taking-action/


পানির ব্যব্হার  

 

পানি ব্যব্হারেে ভূনিকা 

আমরা জানি যে পানি জীবনের জন্য গুরুত্বপূর্ণ। আমরা এও জানি যে পৃথিবী আরো গরম, শুকনো, 

এবং জন-অধ্যুষিত হয়ে যাচ্ছে। জনসংখ্যা বৃদ্ধি পাওয়া এবং ক্রেতাদের মধ্যে আরো পোশাক 

এবং জুতোর চাহিদা বৃদ্ধি পাওয়ার সাথে সাথে, তাজা পানিরও চাহিদা আরও বাড়ছে। পৃথিবীতে 

পানির পরিমাণ নির্দিষ্ট, কিন্তু আমরা আমাদের জনসংখ্যা এবং শিল্পের প্রয়োজনে আরো এবং 
আরও পানি দাবি করে চলেছি। পৃথিবীতে পানির চাহিদা বাড়ার সাথে সাথে যদি আপনার কারখানাতে 
তাজা পানি ব্যবহার হয়, তাহলে আপনার কারখানা শ্রমিক, কম্যুনিটি, এবং পরিবেশের প্রাপ্য 

পরিষ্কার, সুপেয় পানীর পরিমাণ কমিয়ে দিচ্ছে। এটি কেবলমাত্র আপনার ব্যবসার জন্য ঝুুঁকির 
কারণ নয়, আপনার কম্যুনিটি এবং গ্রহের জন্যও বৃহত্তর অর্থে ঝুুঁকির কারণ ঘটায়। 

আপিার কারখািার সাইটের পনরচালিা নিব্বাহ করার ক্ষেটে তাজা পানির ব্যব্হাটর উন্ননত ঘোটিার পদটেপ 

ক্ষিয়ার জিয, এটি ক্ষব্াঝা গুরুত্বপূর্ব ক্ষে কতটা পানি আপনি নিচ্ছেন। 

সংস্থাগুটলার ব্যব্হার করা পানি নব্নিন্ন উৎস ক্ষেটক আসটত পাটর, োর অন্তিভব ক্ত হটলা নিম্ননলনখত 

(পনরিানিত ক্ষরফাটরন্স নসনিনপ ওয়াোর নরটপাটিব ং গাইটিন্স): 

● উপনেভারেে তাজা পানিিঃ  উপরিতলের পানি হলো প্রাকৃতিক উপায়ে প্রাপ্ত পানি যা 
বরফের চাদর, আইস ক্যাপ, হিমবাহ, আইসবার্গ, বগ, পুকুর, হ্রদ, নদী এবং ঝরণা রূপে 
পৃথিবীর উপরিভাগে থাকে। ভূগর্ভ্যস্থ তাজা পানিকে বলা হয় গ্রাউন্ডওয়াটার এবং সমুদ্র 

তাজাপানি নয়। তাজা পানির উৎসগুলোকে সাধারণট বৈশিষ্ট্যায়িত করা হয় নিম্ন মাত্রার 

মিশ্র লবণ (১০০০ এমজি/এল-এর কম) এবং সমস্ত অন্যান্য মিশ্র কঠিন পদার্থের 

ভিত্তিতে। 
● বৃ্নিে পানিিঃ যদি একটি সংস্থা বৃষ্টির পানির ব্যবস্থাপনা করে, তার চাষ বা ব্যবহার 
করার জন্য, অথবা বন্যা রোধ করার জন্য উদাহরণ স্বরূপ, তাদের এটি 
হাইড্রোলজিক্যাল সিস্টেম থেকে উত্তোলন হিসেবে এটিকে হিসেব করা এবং প্রকাশ 

করা উচিত। এটি সংস্থাগুলোকে তাদের পানির উপর নির্ভরতা এবং ঝুুঁকি সম্পর্কে আরো 

ভালো করে বুঝতে সাহায্য করে। 
● ভূেভ্যস্থ পানি:  মাটির উপরিভাগের নিচের মাটির পানি, সাধারণত এরকম অবস্থায় যেখানে 
পানির উপর চাপ বায়ুমণ্ডলের চাপের চাইতে অধিক, এবং মাটির মধ্যেকার শূন্যস্থান পানি 
দিয়ে পূর্ণ থাকে। পুনর্নবীকরণযোগ্য নয় এমন ভূগর্ভ্যস্থ পানি সাধারণত খুব গভীরে 
থাকে এবং পুনরায় ভরা যায় না বা গেলেও দীর্ঘ সময় ধরে করতে হয়। এগুলোকে কখনও 

কখনও "জীবাশ্ম" ভূগর্ভ্যস্থ পানির উৎসও বলা হয়। 
● উৎপানিত/প্রনিয়াজাত পানিিঃ নিষ্কাশন বা প্রক্রিয়াকরণের সময় যে পানি, প্রত্যক্ষ 
সম্পর্কে আসে অথবা কোনো কাুঁচা মালের উৎপাদন বা ব্যবহার থেকে তৈরি হয় (যেমন, 

https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069


অপরিশোধিত তেল (ক্রুড অয়েল) অথবা আখ পেষাইয়ের ফলে উপজাত), মাঝামাঝি 
কোনো পণ্য, চূড়ান্ত পণ্য, উপজাত পণ্য, অথবা বর্জ্য পণ্য। খেয়াল করবেন যে এতেও 

পুনর্ব্যবহৃত/ রিসাইক্ল করা পানি ব্যবহার করা হয়ঃ 

নজ-আর-আই অিভোয়ী -  নজ৪ অিভোয়ী সূচক ইএি১০-এর ব্যাখযা, নেসাইক্ল কো অথব্া পিুব্্যব্হৃত 

পানিে পনেভাষা দিয়া হয় "চূড়ান্ত পরিশোধন এবং/অথবা পরিবেশে নিষ্ক্রমণের আগে আরেকটি 
চক্রের মধ্যে দিয়ে ব্যবহৃত পানির / বর্জ্য পানির  প্রক্রিয়াকরণের একটি কাজ" হিসেবে। এটি 
তিন ধরনের পানি রিসাইক্লিং/পুনর্ব্যবহার সংক্রান্ত চর্চাকে সুনির্দিষ্ট করেঃ 

● একই প্রনিয়ায় নরসাইক্ল করা ব্জব যপানি অেব্া প্রনিয়াচটি নরসাইক্ল করা পানির ক্ষব্নি ব্যব্হার; 

● অিয ক্ষকাটিা প্রনিয়ায়, নকন্তু একই কারখািার ক্ষিতর নরসাইনলং/পভিব্বযব্হার করা ব্জব যপানি; এব্ং 
● নরটপাটিব ং সংগঠটির অিয ক্ষকাটিা কারখািায় পভিব্বযব্হৃত ব্জব যপানি। ইনিটকের ইএি১০-এর সাটে 

সামঞ্জসযপূর্বিাটব্, এর অন্তিভব ক্ত হটত পাটর পানি ো পভিব্বযব্হাটরর আটগ ক্ষিানিত হটয়নিল এব্ং ক্ষসই 

পানিও ো পভিব্বযব্হাটরর আটগ ক্ষিানিত হয়নি। সংগৃহীত ব্নৃির পানি এব্ং ঘটরায়া প্রনিয়া ক্ষেটক 

উৎপানদত ব্জব যপানি ক্ষেমি ব্াসি ক্ষিায়া, কাপড় ক্ষিায়া, এব্ং স্নাি ইতযানদও (ক্ষে ওয়াোর) এর 

অন্তিভব ক্ত হটত পাটর। 
● িেেপানলকাে পানিিঃ ক্ষকাটিা িগরপানলকা ব্া অিযািয গর্-সরব্রাহকারী দ্বারা প্রদত্ত পানি। 
● অিয দকারিা সংেঠরিে ব্জ্যপানিিঃ ক্ষসটরস অযাটকায়া গটজর সংজ্ঞা অিভোয়ী, ব্জব যপানি হটলা 

"ক্ষে কারটর্ এর সৃনি হটয়নিল অেব্া ক্ষে কারটর্ এটিটক ব্যব্হার করা হটয়নিল ক্ষসই উটেিয পূরটর্র 

ক্ষেটে ক্ষে পানির এই মভহূটতব  আর ক্ষকাটিা মলূয ক্ষিই তার গুর্গত মাি, পনরমার্ অেব্া প্রস্তুনতর সমটয়র 

কারটর্।" িীতলীকরটর্র পানিটক ব্জব যপানি নহটসটব্ নব্টব্চিা করা হয় িা। 
● দলািা উপনেভারেে পানি/ সিুরেে পানিিঃ  লোনা পানি হল সেই পানি যেটিতে লবণের 

মাত্রা তূলনামূলকভাবে উচ্চ (১০,০০০ এমজি/লিটার-এর বেশি)। সমুদ্রের পানিতে সাধারণত 

লবণের মাত্রা ৩৫,০০০ এমজি/লিটার-এর বেশি থাকে। 

খেয়াল করুনঃ যে রূপে আপনাকে দেয়া হয়েছে সেইভাবে পানি আপনি ব্যবহার করতে পারেন, অথবা 
আপনাকে পানি শোধন করতে হতে পারে। 

প্রর াজযতা 

এই নব্িাটগর শুরুটত আপিাটক আপিার পানির ঝভুঁ নক গর্িা করটত ব্লা হটব্ িাব্ল্যয আর আই 
অযাটকাটয়িাক্ট েভ ল অেব্া িাব্ল্যয িাব্ল্যয এফ ওয়াোর নরস্ক নফল্টার ব্যবহারের মাধ্যমে। অধিক 

পানির ব্যবহার হয় এমন ফেসিলিটিগুলিতে (ক্ষরাজ 35m
3 

-এর ক্ষব্নি) এবং মধ্যম মাত্রার/অধিক 

মাত্রার পানির ঝুুঁকিসম্পন্ন অঞ্চলে অবস্থিত ফেসিলিটিগুলোতে পানির যথাযথ ব্যবস্থাপনা 
সুনিশ্চিত করার জন্য পানি বিভাগটি সম্পূর্ণভাবে পূরণ করতে বলা হবে। নিম্ন মাত্রার পানির 

ব্যবহার রয়েছে যেসব কারখানাগুলোতে এবং যেগুলো নিম্ন মাত্রার পানির ঝুুঁকিসম্পন্ন অঞ্চলে 
অবস্থিত সেগুলোকে কেবলমাত্র স্তর ১-এর প্রশ্নের উত্তর দিতে হবে। 

http://www.wri.org/applications/maps/aqueduct-atlas/#x=8.00&y=0.10&s=ws!20!28!c&t=waterrisk&w=def&g=0&i=BWS-16!WSV-4!SV-2!HFO-4!DRO-4!STOR-8!GW-8!WRI-4!ECOS-2!MC-4!WCG-8!ECOV-2!&tr=ind-1!prj-1&l=3&b=terrain&m=group&init=y
http://www.wri.org/applications/maps/aqueduct-atlas/#x=8.00&y=0.10&s=ws!20!28!c&t=waterrisk&w=def&g=0&i=BWS-16!WSV-4!SV-2!HFO-4!DRO-4!STOR-8!GW-8!WRI-4!ECOS-2!MC-4!WCG-8!ECOV-2!&tr=ind-1!prj-1&l=3&b=terrain&m=group&init=y
http://waterriskfilter.panda.org/en/Account/Registration


ডাব্ল্যুআরআই অ্যাকোয়াডাক্ট যন্ত্র এবং ডাব্ল্যুডাব্ল্যুএফ ওয়াটার রিস্ক ফিল্টার পানির 

অভাবের ঝুুঁকি মূল্যায়ণ করার জন্য সহজ এবং অনুরপূ যন্ত্র। পানির আকালের ঝুুঁকি মূল্যায়ন 

করার ক্ষেত্রে ডাব্ল্যুআরআই অ্যাকোয়াডাক্ট টুল এবং ডাব্ল্যুডাব্ল্যুএফ ওয়াটার রিস্ক 

ফিল্টার উভয়ই সহজ এবং অনুরূপ উপকরণ। পানির ঝুুঁকির কোন রেটিংটি প্রযোজ্য তা নির্ধারণ 
করার জন্য ফেসিলিটিগুলিকে অবশ্যই দুটি উপকরণই ব্যবহার করতে হবে এবং সর্বোচচ্ ঝুুঁকির 

রেটিংটিকে বেছে নিতে হবে।  উদাহরণ স্বরূপ, ডাব্ল্যুআরআই অ্যাকোয়াডাক্ট টুল অনুযায়ী 
ফেসিলিটিকে যদি অধিক ঝুুঁকিসম্পন্ন বলে রেটিং দেয়া হয় এবং ডাব্ল্যুডাব্ল্যুএফ ওয়াটার রিস্ক 

ফিল্টারে মধ্যম ঝুুঁকিসম্পন্ন রেটিং দেয়া হয়, তাহলে ফেসিলিটিটিকে অধিক ঝুুঁকিসম্পন্ন বলে 
বিবেচনা করা হবে, এবং "এই উপকরণটি ব্যবহার করে সামগ্রিক পানির ঝুুঁকির ক্ষেত্রে আপনার 
ফেসিলিটির অবস্থান কি অধিক/ অত্যধিক উুঁচু হিসেবে নির্ধারিত হয়েছে?" প্রশ্নটির উত্তরে 
'হ্যাুঁ' বলতে হবে। 

িাব্ল্যযআরআই অযাটকায়ািাক্ট েভ ল ব্যব্হার করার সময় ক্ষহাম ক্ষপটজ োি এব্ং বব্নিক পানি সংিান্ত 

ঝুুঁ নকে িািনিত্রটি ক্ষব্টি নিি এব্ং নিটির নিটচ আপিার ক্ষফনসনলটির ঠিকািা নদটয় ক্ষখাুঁজ করার জিয 
ঠিকািা নলখুি  বেছে নিন। ফেসিলিটির উচিত ওজন করার ডিফল্ট একটি কর্ম-পরিকল্পনা বেছে 

নেয়া। "কম ঝুুঁকি", "কম থেকে মধ্যম ঝুুঁকি" এবং "মধ্যম থেকে অধিক ঝুুঁকি"-কে এফইএম-এ "কম 

ঝুুঁকি" বলে পরিভাষিত করা হয়। "অধিক ঝুুঁকি" এবং "অত্যধিক ঝুুঁকি" এফইএম-এ "অধিক ঝুুঁকি" 
হিসেবে সংজ্ঞায়িত করা হয়। 

িাব্ল্যযিাব্ল্যযএফ ওয়াোর নরস্ক নফল্টার ব্যবহার করার সময়, স্ক্রোল করে নিজের দেশ এবং 
অঞ্চল বেছে নিন, এবং রঙ দিয়ে কোড করা মানচিত্রে দেখুন।  এই নলঙ্কটি ডাব্ল্যুডাব্ল্যুএফ 

পদ্ধতি সম্পর্কে ব্যাখ্যাটির অবস্থান চিহ্নিত করে এবং পৃষ্ঠা 3-এ ঝুুঁকিগুলির রেটিং এবং 
কালার-কোডিং ব্যাখ্যা করা হয়েছে।  

নহগ্ এফইএি-এ পানিে ব্যব্হাে অিুসেণ (ট্র্যানকং) এব্ং নেরপার্্ কো (নেরপাট্িং) 

দীর্ঘ সময় ধরে পানি ব্যবহার সংক্রান্ত উপাত্তকে সঠিকভাবে অনুসরণ করা এবং রিপোর্ট করা 
হলে তা কারখানার এবং স্টেকহোল্ডারদের উন্নতির সুযোগের ক্ষেত্রে বিশদ অন্তর্দৃষ্টি 
প্রদান করে। যদি উপাত্ত সঠিক না হয়, তবে তার ফলে একটি কারখানার পানির ব্যবহারের 
ফুটপ্রিন্ট বুঝতে পারা এবং পরিবেশগত প্রভাব হ্রাস করার জন্য সুনির্দিষ্ট পদক্ষেপগুলিকে 
চিহ্নিত করা ও কার্যকারীতাকে চালনা করার সক্ষমতা সীমিত হয়ে যায়।  

পানির অিভসরর্ এব্ং নরটপাটিব টের কােবিম নস্থর করার সময়, নিম্ননলনখত িীনতগুনলটক প্রটয়াগ করা উনচতঃ 

● সম্পণ্ূতা – অনুসরণ এবং রিপোর্টিং কার্যক্রমে সমস্ত প্রাসঙ্গিক উৎসগুলি 

অন্তর্ভুক্ত হওয়া উচিত (এফইএম-এ যেমন তালিকাভুক্ত রয়েছে)। উপাত্ত থেকে 
উৎসগুলোকে বাদ দেওয়া উচিত নয় এবং অনুসরণ ও রিপোর্টিং জড়ত্বের উপর 

নির্ভরশীল হওয়া উচিত (যেমন, স্বল্প পরিমাণ ব্যতিক্রম)। 

http://www.wri.org/applications/maps/aqueduct-atlas/#x=8.00&y=0.10&s=ws!20!28!c&t=waterrisk&w=def&g=0&i=BWS-16!WSV-4!SV-2!HFO-4!DRO-4!STOR-8!GW-8!WRI-4!ECOS-2!MC-4!WCG-8!ECOV-2!&tr=ind-1!prj-1&l=3&b=terrain&m=group&init=y
http://waterriskfilter.panda.org/en/Account/Registration
http://waterriskfiltertutorial.wwf.de/#/


● খুুঁতশূিযতা - পানির অনুসরণ কার্যক্রমে উপাত্ত প্রবেশের বিষয়টি নিখুুঁত হওয়া এবং 
বিশ্বাসযোগ্য সূত্র থেকে আসা নিশ্চিত করুন (যেমন, নির্ণীত ক্রমাঙ্ক পরিমাপক বা 
ক্যালিব্রেটেড মিটার, বৈজ্ঞানিক পরিমাপের প্রতিষ্ঠিত নীতিসমূহ অথবা প্রকৌশলগত 

অনুমান, ইত্যাদি।)  
● ধাোব্ানহকতা - পানির উপাত্ত অনুসরণ করার জন্য ধারাবাহিকভাবে প্রণালী-
বিদ্যাসমূহের ব্যবহার যা দীর্ঘ সময় ধরে ব্যবহৃত পানির পরিমাণের মধ্যে তুলনা 
অনুমোদন করে। অনুসরণ প্রণালী, পানির উৎস, অথবা পানির ব্যবহার সংক্রান্ত 

উপাত্তকে প্রভাবিত করে এমন অন্যান্য ক্রিয়াকলাপের মধ্যে কোনো রকম পরিবর্তন 
হলে, তা নথিবদ্ধ হওয়া উচিত।     

● স্বচ্ছতা – উপাত্তের সমস্ত উৎসগুলো (যেমন, পানির বিল, মিটার রিডিং, ইত্যাদি), 
ব্যবহৃত অনুমানসমূহ (যেমন, আনুমানিক হিসেবের প্রযুক্তি), এবং গণনার প্রণালী 
উপাত্তের বর্ণনামূলক তালিকায় প্রকাশ করা উচিত এবং নথিবদ্ধ রেকর্ড এবং 
পরিপোষক প্রমাণের মাধ্যমে তাৎক্ষণিকভাবে যাচাইযোগ্য হওয়া উচিত।  

● উপারেে গুণেত িারিে ব্যব্স্থাপিা – গুণগত মান আশ্বাসনের ক্রিয়াকলাপসমূহ 

(অভ্যন্তরীণ বা বহিরাগত ভাবে উপাত্তের গুণগত মান মিলিয়ে দেখা) পানির উপাত্তের 

জন্য এবং উপাত্ত সংগ্রহ ও অনুসরণ করার প্রক্রিয়াগুলির জন্যও পরিভাষিত এবং 
সম্পাদিত হওয়া উচিত যাতে জ্ঞাপিত উপাত্ত অভ্রান্ত হওয়াকে নিশ্চিত করা যায়।   

উপরিউক্ত নীতিগুলি গ্রিনহাউস গ্যাস প্রোটোকল - অধ্যায় 1: জিএইচজি অ্যাকাউন্টিং এবং 
রিপোর্টিং প্রিন্সিপলস্ থেকে অভিযোজিত। 

পানিে ব্যব্হাে - স্তে ১ 

১।  আপিাে কােখািাে ব্যব্হাে কো পানিে সিস্ত উৎসগুরলা দব্রে নিি 

উৎস  

● আপিার কারখািা নক এই উৎস ক্ষেটক তার পানির ব্যব্হাটরর উপর িজর রাটখ? 

● নরটপাটিব ং ব্িটর এই উৎস ক্ষেটক কতো পনরমার্ পানির ব্যব্হার হটয়নিল? 

● পনরমাটপর ইউনিে  

● এই উৎস ক্ষেটক নিগবমি অিভসরটর্র জিয ক্ষকাি পদ্ধনত অিভসরর্ করা হটয়নিল? 

● পনরমাটপর হার নকরকম নিল?  

আপলোডের জন্য সুপারিশ: ঐচ্ছিকঃ প্রত্যেক ধরনের পানির উৎস থেকে মোট পানি ব্যবহারের 

একটি বার্ষিক সারাংশ। ইউটিলিটি বিল আপলোড করার দরকার নেই, কিন্তু যাচাই প্রক্রিয়া 
চলাকালীন এগুলো উপলব্ধ থাকা দরকার। 



ক্ষকাটিা উৎস ক্ষেটক পানি ব্যব্হাটরর পনরমার্, তা অিভসরর্ করটত ব্যব্হৃত পদ্ধনত, এব্ং পনরমাটপর হার েনদ 

আপনি নরটপােব  করটত অেম হি; এই উৎস ক্ষেটক পানির ব্যব্হার নক আপিার কারখািা অিভসরর্ কটর? - 

এই প্রশ্নটির জিয আপিার উত্তর নহটসটব্ দয়া কটর ক্ষব্টি নিি িা অথব্া জািা দিই । 

দয়া কটর ক্ষখয়াল করুি ক্ষে আপনি েনদ ব্যব্হৃত পানির উৎসগুটলাটক নচনিত িা করটত পাটরি, এই প্রটশ্নর 

জিয আপিার উত্তর নহটসটব্ দয়া কটর ক্ষব্টি নিি "পানি - সাধােণ অথব্া অজািা উৎস" । 

আপনি পরুো পরয়ন্ট পাবেন যদি আপনি পানির সেই সমস্ত পরিমাণ সম্পূর্ণভাবে অনুসরণ করতে 
পারেন যা আপনার কারখানা সমস্ত উৎস থেকে তুলে নেয়। 

আপনি আংনশক পরয়ন্ট পাবেন যদি আপনি আপনার অন্তত একটি উৎসকে সম্পূর্ণভাবে অনুসরণ 

করছেন, কিন্তু এখনও আপনার সবকটি উৎসকে অনুসরণ করছেন না। 

হিগ এফইএম স্বয়ংক্রিয়ভাবে পানি ব্যবহারের উপাত্তকে সাধারণ ইউনিটে (লিটার) এবং সমগ্র 

ব্যবহারের %-এ রূপান্তর করে। 

এই তথ্য প্রয়োগযোগ্যতা নির্ধারণ করার ক্ষেত্রে গড়ে প্রাত্যহিক পানির ব্যবহার 
স্বয়ংক্রিয়ভাবে গণনার জন্য ব্যবহৃত হবে। 

● েনদ আপিার কারখািা 35 m3-এর ক্ষব্নি প্রনতনদি ব্যব্হার কটর োটক, তাহটল আপনি একজি 

উচ্চিাত্রাে পানি ব্যব্হােকােী 
● েনদ আপিার কারখািার সাইে 35 m3-এর কম ব্া সমপনরমার্ প্রনতনদি ব্যব্হার কটর, আপনি 

তাহটল একজি হাল্কা িাত্রাে পানি ব্যব্হােকােী 

এই প্ররেে উরেশয নক? 

উটেিয হটলা আপিাটক নদটয় পনরমার্গত উপাত্ত প্রটব্ি করাটিা ো আপিার কারখািা কতো পানি ব্যব্হার 

করটি তা প্রদিবি কটর। এই প্রশ্নটি আপিাটক আপিার কারখািার পানির উৎটসর তানলকা ততনর করটত 

সহায়তা কটর, ো ক্ষকাি পানি ব্যব্হৃত হটে, আপিার কারখািার ক্ষকাোয় তা ব্যব্হৃত হটে, এব্ং কতো 
ব্যব্হৃত হটে ক্ষসই নব্িয়গুটলাটত স্পি ক্ষব্াঝাপড়া প্রদাি কটর।   

পানি ব্যবস্থাপনার ভিত্তি হলো তাজাপানির সমস্ত উৎস থেকে তাজাপানি ব্যবহারের সমস্ত 

পরিমাপ নেয়া। তাজাপানির সমস্ত উৎসগুলোর পরিমাপ নিশ্চিত করা পানির ভারসাম্য রক্ষা করা, 
তাজাপানি-ভিত্তিক মূল কর্মকুশলতার সূচক (কী পারফরম্যান্স ইন্ডিকেটর, কেপিআই) স্থির 
করা, ছিদ্রপথে পানি নিঃসরণ চিহ্নিত করা, এবং তাজাপানির ফুটপ্রিন্ট প্রতিষ্ঠা ও পরিমাপ 

করার সক্ষমতায় সহায়তা করে।  মাসিক অথবা আরো ঘন ঘন পানি পরিমাপ করার সুপারিশ করা 
হয় (যেমন, অনসাইট মিটার রিডিং)।  

তাজাপানির সবচেয়ে প্রচলিত ব্যবহার হলো নগরপালিকা অথবা শহরের পানি যা পাত্রে রাখা যায় 

(পান করার যোগ্য)। অন্যান্য উৎসগুলো হতে পারে ভূ-গর্ভস্থ কুয়ো, উপরিভাগের পানি (হ্রদ, 



নদী, এবং ছোট নদী), বৃষ্টির পানি, রিসাইক্ল করা প্রসেস পানি, এবং এমনকি কোনো প্রবাহ 
থেকে সংগৃহীত জমা পানি যা বহিরাগত উৎস থেকে ব্যবসাকে সরবরাহ করা হয়েছে। 

প্র ুনিেত নিরি্শিািঃ 
কারখািার ক্ষিৌটগানলক সীমািা এব্ং আপিার ব্যব্সানয়ক নিয়ন্ত্রটর্র অিীি পনরচালিার মটিয ব্যব্হৃত সমস্ত 

পানির উৎসটক দয়া কটর অন্তিভব ক্ত করুি (মানলকািািীি, পনরচানলত অেব্া প্রতযেিাটব্ িাড়া ক্ষদয়া)। 
অটিযর মািযটম করাটিা ক্ষেটকাটিা ক্ষমরামনত অেব্া ক্ষসব্া-প্রাপ্ত এলাকা ক্ষেমি ঠিকাদারী চভ নক্তটত চালাটিা 
কযানিি অেব্া িাড়ার ক্ষদাকািটক দয়া কটর এর ব্াইটর রাখভি। 

পানির ব্যবহারকে অনুসরণ করা পানির ব্যবস্থাপনায় প্রথম ধাপ হিসেবে বিবেচিত। এভাবে শুরু 
করার জন্য সুপারিশ করা হয়ঃ 

● পানির উৎস, এবং পানি ব্যবহার করে যেসব ক্ষেত্র/প্রক্রিয়া সেগুলিকে চিহ্নিত করার 

জন্য ব্যবসা এবং প্রয়োগমূলক প্রক্রিয়ার বিশদ বর্ণনা। 
● পানি ব্যব্হাটরর উপাত্ত সংেহ এব্ং অিভসরর্ করার জিয প্রনিয়াগুনলটক প্রনতষ্ঠা করাঃ 

o িয় করা পানির পনরমার্ নিিবারটর্র জিয ইউটিনলটি নব্টলর ব্যব্হার 

o অন্যান্য প্রযোজ্য উৎস, যেমন বৃষ্টির পানি, রিসাইক্ল করা পানি, ইত্যাদি থেকে 
পানির ব্যবহার অনুসরণ করার পদ্ধতি নির্ধারণ করা। 

o সাইটে ব্যবহৃত পানির পরিমাণ অনুসরণ করার জন্য সাব-মিটার বসানো। 
o পানির ব্যবহার নির্ধারণ করার জন্য যদি অনুমান-পর্যুক্তি ব্যবহার করা হয়, 

গণনার প্রণালী-বিদ্যা যাচাইযোগ্য উপাত্ত দ্বারা স্পষ্টভাবে পরিভাষিত এবং 
অনুমোদিত হতে হবে। 

o জায়গাটি কিভাবে পানি পেয়ে থাকে তার তালিকা নেয়া এবং পানি কোথা থেকে আসে 
এবং কে বা কী সেই পানি সরবরাহ করে সে বিষয়ে তথ্য সংগ্রহ করা। 

● অিভসরর্ সংিান্ত উপাত্ত (ক্ষেমি, প্রাতযনহক, সাপ্তানহক, মানসক ব্যব্হাটরর ক্ষরকিব ) এমি একটি 

নব্িযাটস ক্ষরকিব  করা ো পেবাটলাচিা করা সহজ হয় [ক্ষেমি, ক্ষেিিীে (ক্ষেমি, মাইটিাসফট্ এটেল) 

অেব্া অিভরূপ উপাত্ত নব্টেিক কােবিম ো মািভটির পঠিটোগয নব্িযাটস উপাত্তটক রপ্তানি করা 
অিভটমাদি কটর (ক্ষেমি, এটেল, নসএসনি)] এবং প্রাসঙ্গিক পরিপোষক প্রমাণ যাচাই 
চলাকালীন পর্যালোচনার জন্য রক্ষণাবেক্ষণ করা। 

নহগ্ এফইএি-এ পানিে ব্যব্হাে সংিান্ত উপাে নেরপার্্ কোিঃ 

এফইএম-এ পানির ব্যবহার সংক্রান্ত উপাত্ত রিপোর্ট করার আগে, উপাত্তের গুণগত মান 

খুুঁটিয়ে দেখার বিষয়টি সম্পন্ন হওয়া উচিত এটি নিশ্চিত করার জন্য যে উপাত্ত এবং তা সংগ্রহ 
ও রেকর্ড করার জন্য ব্যবহৃত প্রক্রিয়া নিখুুঁত উপাত্ত উৎপাদনের ক্ষেত্রে কার্যকরী। 

কেরব্িিঃ 

✔ উপাত্ত নিখুুঁত হওয়ার বিষয়টি নিশ্চিত করার জন্য একত্রিত সমগ্রের সাথে উৎসের 

উপাত্ত পর্যালোচনা করা (যেমন ইউটিলিটির ইনভয়েস, মিটার লগ্, ইত্যাদি)।  



✔ ঐতিহাসিক উপাত্তের সাথে বর্তমান বছরটিকে তুলনা করা। যেকোনো গুরুত্বপূর্ণ 
পরিবর্তন (যেমন, ১০%-এর উপর বৃদ্ধি বা হ্রাস) পরিচিত পরিবর্তনগুলিতেই 
আরোপযোগ্য হওয়া উচিত। যদি না হয়, ন্যায্যতা প্রতিপন্ন করার জন্য অতিরিক্ত 

তদন্ত হতে পারে। 
✔ নিশ্চিত করা যে উপাত্ত অনুসরণ করার জন্য সাম্প্রতিকতম এবং হালনাগাদ করা 
স্প্রেডশীট ব্যবহার করা হচ্ছে এবং সমস্তরকম স্বয়ংক্রিয় গণনা/ফর্মূলা সঠিক রয়েছে। 

✔ নিশ্চিত করা যে যথাযথ ইউনিটগুলিকে রিপোর্ট করা হয়েছে এবং যেকোনো ইউনিটকে 
উৎসের উপাত্ত থেকে রিপোর্ট করা উপাত্তে রূপান্তর করার বিষয়টিকে যাচাই করা। 

✔ নিিভব ল োকা সভনিনিত করার জিয ক্ষেটকাটিা আিভমানিক অেব্া অিভমাি সংিান্ত প্রর্ালী-নব্দযা/ 
গর্িাসমহূটক পেবাটলাচিা করা 

কেরব্ি িািঃ 

X নির্ভুল নয় এমন উপাত্ত রিপোর্ট করা (যেমন, উপাত্তের সূত্র অজানা বা যাচাই করা 

হয়নি)। 
X আনুমানিক উপাত্ত রিপোর্ট করা যদি তা যাচাইযোগ্য এবং যুক্তিযুক্ত নিখুুঁত অনুমান-

প্রণালী ও উপাত্ত (যেমন যন্ত্রবিদ্যা-সংক্রান্ত গণনা) দ্বারা সমর্থিত না হয়। 

এর্া কীভারব্  ািাই কো  ারব্িঃ 
একটি ক্ষফনসনলটির পানি ব্যব্হার সংিান্ত উপাত্ত োচাই করার সময়, োচাইকারীটদর অব্িযই ক্ষফনসনলটির 

পানিটক অিভসরর্ করার কােবিটমর সমস্ত নব্িয়গুনলটক পেবাটলাচিা করটত হটব্ োটত ত্রুটি হটত পাটর োর 

অন্তিভব ক্ত হটলাঃ: 

● প্রােনমক উপাত্ত সংেটহর প্রনিয়াসমহূ এব্ং উপাটত্তর সূেগুটলা (ক্ষেমি, ইিিটয়সগুনল, সাইটে োকা 
নমোরগুনল, নমোটরর লগগুনল, ইতযানদ); এব্ং 

● উপাত্ত জড়ো করার জন্য ব্যবহৃত প্রক্রিয়াসমূহ এবং উপাদানগুলি (যেমন স্প্রেডশীট 

গণনা, ইউনিট রূপান্তরসমূহ, ইত্যাদি।) 
 

যদি কোনো অসামঞ্জস্য অথবা ত্রুটি লক্ষ্য করা যায়, রিপোর্ট করা তথ্য যেখানে সম্ভব 

অবশ্যই সংশোধন করতে হবে এবং বিশদ মন্তব্যসমূহ উপাত্ত যাচাইয়ের ক্ষেত্রে অন্তর্ভুক্ত 

করতে হবে। 

পরুো পরয়ন্ট  

● িনথপত্র আব্শযকিঃ 
o পানি খরচের রেকর্ড(যেমন, মাসিক বিল বা বার্ষিক খরচের রেকর্ড; একটি 

স্প্রেডশীটে (যেমন এক্সেল)-এ প্রণীত মিটারিং রেকর্ড ততক্ষণই ঠিক আছে 

যতক্ষণ পর্যালোচনার জন্য মিটারিং রেকর্ডও পাওয়া যায়) যার মোট সংখ্যাটি 

সমস্ত প্রশ্নে দেয়া উত্তরের মাধ্যমে রিপোর্ট করা উপাত্তের সাথে মিলে যায়। 



o যেখানে প্রযোজ্য, মিটার ক্রমাঙ্কনের রেকর্ড (যেমন, নির্মাতার বিবরণী অনুযায়ী)। 
o ক্ষেখাটি প্রটোজয অিভমাটির প্রর্ালীটক িনেব্দ্ধ করা 
o কারখানায় পানির সমস্ত উৎসকে সম্পূর্ণ অনুসরণ করা হয়। এর অর্থ হলো যে স্তর 

১-এ তালিকাভুক্ত পানির সমস্ত উৎসগুলি সম্পর্কে সমস্ত কলামে সম্পূর্ণ উত্তর 

রয়েছে যা সঠিক। 
 

● নজজ্ঞাসা কোে জিয প্রেিঃ 

o মূল কর্মচারীরা কারখানার পানির উপাত্ত অনুসরণ কার্যক্রম এবং কীভাবে 
উপাত্তের গুণগত মান বজায় রাখা হয় সে সম্পর্কে অবহিত। 

 

● পনেিশ্ি - শােীনেকভারব্ দ  নব্ষয়গুরলারক দিখরত হরব্িঃ 
o পানির ক্ষিতটর প্রটব্ি এব্ং/অেব্া নিষ্কািটির উৎসগুনলটক সভনিনিত করা 
o েনদ ক্ষকাটিা কারখািার ক্ষলা নমোর োটক, ক্ষলা-নমোরগুটলা েোেে জায়গায় আটি নকিা এব্ং 

কাজ করটি নকিা তা নিনিত করা 
o ক্ষলানমোটরর িনব্ ক্ষতালা (েনদ প্রটোজয হয়)  

আংনশক পরয়ন্টগুরলা  

● কারখানার পানির অন্তত একটি উৎসের জন্য উপরে উল্লিখিত "পুরো পয়েন্ট"-এর মত 

একই বাধ্যবাধকতা। এটিকে অবশ্যই সম্পূর্ণরূপে অনুসরণ করতে হবে। এর অর্থ হলো 

যে স্তর ১-এ উল্লিখিত অন্তত একটি (সমস্ত নয়) উৎসের জন্য সবগুলো কলামে 
সম্পূর্ণ উত্তর রয়েছে এবং সমস্ত উত্তরকে সমর্থনযোগ্য প্রমাণও রয়েছে। 

অিযািয দেফারেন্সগুরলা: সাসটেইনিনব্নলটি কিসটিব য়াটমর ক্ষহাম অযাি অযাপাটরল ক্ষেেোইল্স েভ লনকে-

এর  প্রনতটব্দিসমহূটক তেযিভ ক্ত করার জিয এই প্রশ্নটি ব্যব্হার করা োয়। পানির ব্যবহার - 

সাপ্লাই চেইনের মূল কর্মকুশলতার সূচকটি উত্তরদাতাদেরকে জিজ্ঞাসা করে যে কাপড়ের 

কারখানাগুলো সমগ্র বার্ষিক পানির ব্যবহার সম্পর্কে প্রতিবেদন দিয়েছে কিনা।  ব্র্যান্ডগুলি 
কাপড়ের কারখানার উপাত্ত একত্রিত করতে পারে টিএসসির প্রশ্নের উত্তর দেয়ার জন্য। 

পানিে ব্যব্হাে - স্তে ২ 

২। পানির বয্বহারের জনয্ আপনার কারখানা কি রূপরেখা সথ্ির করেছে ? যদি তা হয়, 
পানির সেই সব উৎসগলুো বেছে নিন যার জনয্ আপনার কারখানা বেসলাইন সথ্ির 
করেছে। 

উৎস  

● ক্ষব্সলাইিটি নক চূড়ান্ত (অযাব্সলভযে) িানক নিয়মমানফক (িমবযালাইজি)? 

https://www.sustainabilityconsortium.org/product-sustainability/industry-sectors/clothing-footwear-textiles/


● ক্ষব্সলাইি পনরমার্ এব্ং পনরমাটপর ইউনিে নক?  

● ক্ষব্সলাইটির (আরটের) ব্িরটি নলখভি 

● আপিার ক্ষব্সলাইিটি নকিাটব্ গর্িা হটয়নিল ? 

● ক্ষব্সলাইিটিটক োচাই করা হটয়নিল? 

েনদ আপনি ক্ষকাটিা উৎটসর জিয আপিার ক্ষব্সলাইি (রূপটরখা নস্থর করা) ব্িরটি এব্ং পনরমার্ সম্পটকব  
জািাটত িা পাটরি, তাহটল উেরে িা / জািা দিই নলখরব্ি । 

এই প্ররেে উরেশয নক? 

উন্ননত ব্া হ্রাস হওয়ার নব্িয়টি ক্ষদখাটিার জিয, আপিার শুরুর নব্ন্দভটি জািা োকা প্রটয়াজি। একটি 

ক্ষব্সলাইি নস্থর করা (ক্ষেমি একটি পনরিানিত ব্িটর নিনদব ি একটি পযারানমোটরর ব্ানিবক কমবকুিলতা) 
আপিাটক পানি নব্িয়ক কমবকুিলতা অিভসরর্ করা এব্ং লেয নস্থর করার ক্ষেটে একটি স্পি ক্ষরফাটরন্স নব্ন্দভ 
রাখটত সেম করটব্। 
 

প্র ুনিেত নিরি্শিািঃ 
"ক্ষব্সলাইি" হটলা শুরুর নব্ন্দভ ব্া ক্ষব্ঞ্চমাকব  ো আপনি ব্হু ব্ির িটর ব্ারব্ার নিটজর সাটে নিটজটক তভ লিা 
করার জিয ব্যব্হার করটত পাটরি। 

এফইএম-এ, বেসলাইনটি "অ্যাবসল্যুট" হতে পারে (একটি রিপোর্টিং বছরের সম্পূর্ণ ব্যয়। 
যেমন, বছর প্রতি মিউনিসিপ্যালের 150,000m3) অথবা একটি পণ্য বা প্রয়োগসংক্রান্ত 

মেট্রিকের ক্ষেত্রে নিয়মমাফিক "নর্ম্যালাইজড" (যেমন, উৎপাদনের ইউনিট পিছু 0.15m3)। 

প্রয়োগ-সংক্রান্ত ওঠাপড়ার হিসেব রাখার জন্য উপাত্তকে নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড) করার 
সুপারিশ করা হয় যেহেতু তা বছরের-পর-বছর উপাত্তের আরো ভালো তুলনা এবং তার ফলে 

আরো উপযোগী, এবং পদক্ষেপযোগ্য বিশ্লেষণ পর্দান করতে পারে।  

ক্ষব্সলাইি প্রনতষ্ঠা করার সময়, নিম্ননলনখতগুনল করার নব্িয়টি নিনিত করুিঃ 

● পানি ব্যবহারের উপাত্ত স্থায়ী, এবং একটি বেসলাইন নির্ধারণের ক্ষেত্রে ব্যবহারের 
জন্য যথেষ্ট কিনা নিশ্চিত করুন। হিগ্ এফইএম-এ, একটি বেসলাইনে সাধারণত একটি 
সম্পূর্ণ ক্যালেণ্ডার বছরের উপাত্ত থাকা উচিত।  

o টীকা: েনদ আপিার কারখািাটি গুরুত্বপূর্ব কাঠাটমাগত অেব্া প্রটয়াগগত পনরব্তব টির 

মটিয নদটয় নগটয় োটক ক্ষেমি পটর্যর আহরর্ অেব্া প্রকাটর পনরব্তব ি, সািারর্িাটব্, ক্ষসই 

পনরব্তব িগুনল সম্পূর্ব হটয় োওয়ার পটর আপনার একটি বেসলাইন প্রতিষ্ঠা করা 
অথবা পুনঃস্থাপন করা উচিত। 

● ক্ষব্সলাইিটি চূড়ান্ত (অযাব্সলভযে) হটব্ িানক নিয়মমানফক (িমবযালাইজি) হটব্ তা নিিবারর্ করুি 

(িমবযালাইজি ক্ষব্সলাইিগুনলটক পিন্দ করা হয়)  

● উৎসের উপাত্ত এবং নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজিং) মেট্রিক্সের উপাত্ত সঠিক কিনা তা 
যাচাই করুন। 



o আগের হিগ্ এফইএম  3.0 যাচাইকরণ থেকে প্রাপ্ত পানি এবং উৎপাদনের 

আয়তনের উপাত্ত, যোগ্য ব্যক্তিবর্গ দ্বারা করা অভ্যন্তরীণ এবং বহিরাগত 

অডিট উপাত্ত যাচাইয়ের গ্রহণযোগ্য সূত্র। 
● েোেে ক্ষব্সলাইি ক্ষমনিক প্রটয়াগ করুি (ক্ষেমি, ব্ির প্রনত অযাব্সলভযটের জিয অেব্া ক্ষব্টি ক্ষিয়া 

িমবযালাইনজং ক্ষমনিক নদটয় িাগ করুি 1,000,000 নপিভ  150,000 m3 = 0.15m3/ েভ কটরা) 
o টীকা: উৎপাদনের সাথে সম্পর্কবিহীন পানি খরচের জন্য, যেখানে যথাযথ হবে 
অন্যান্য নিয়মমাফিক মেট্রিক ব্যবহার করা উচিত। উদাহরণ স্বরপূঃ কেবলমাত্র 

ঘরোয়া পানির ব্যবহারকে ব্যক্তি পিছু নিয়মমাফিক করা যায় (যেমন, দিন অথবা 
মাস প্রতি ব্যক্তি পিছু 0.005m3)। 

টীকাঃ যদি একটি লক্ষ্যের প্রেক্ষিতে কর্মকুশলতাকে মূল্যায়ন করার জন্য বেসলাইনটিকে 
ব্যবহার করা হয়, তবে বেসলাইনটিকে অপরিবর্তিত রাখতে হবে। 

নহগ্ এফইএি-এ দব্সলাইরিে উপাে নেরপার্্ কোিঃ 

কেরব্িিঃ 

✔ ভ্রান্তিহীনতা নিশ্চিত করার জন্য পানি ব্যবহারের উৎসের উপাত্ত এবং অপরিমার্জিত 

নিয়মমাফিক মেট্রিক উপাত্ত বা র' নর্ম্যালাইজিং মেট্রিক ডেটার (পানির ইনভয়েস, 

মিটার লগ, উৎপাদনের পরিমাণ, ইত্যাদি) একত্রিত মোট পরিমাণ যা বেসলাইন(গুলি) 
নির্ধারণের জন্য ব্যবহৃত হয়েছিল, তার প্রেক্ষিতে পর্যালোচনা করুন। (যেমন, মাসিক 

পানি খরচের রেকর্ড দুবার করে খুুঁটিয়ে দেখুন নিশ্চিত করার জন্য যে সেগুলো বার্ষিক 

পানি খরচ যা বেসলাইন গণনা করার জন্য ব্যবহার করা হয়েছিল, তার পরিমাণের সাথে 
মিলছে)। 

✔ এফইএম-এ বেসলাইনের যথাযথ ধরনটি নির্বাচন করুন - চূড়ান্ত (অ্যাবসল্যুট) অথবা 
নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড)। 

✔ নিশ্চিত করা যে যথাযথ ইউনিটগুলিকে রিপোর্ট করা হয়েছে এবং যেকোনো ইউনিটকে 
উৎসের উপাত্ত থেকে রিপোর্ট করা উপাত্তে রূপান্তর করার বিষয়টিকে যাচাই করা। 

✔ বেসলাইনের (আরম্ভের) বছরটি লিখুন। বেসলাইনের উপাত্ত এই বছরটিকেই বর্ণনা করে। 
✔ বেসলাইনের বছরটিকে কীভাবে গণনা করা হয়েছিল সে বিষয়ে যথেষ্ট পরিমাণে খুুঁটিনাটি 
প্রদান করবেন (যেমন, উৎপাদিত কাপড়ের প্রতি মিটারে পানির খরচ নিয়মমাফিক 

হয়েছিল)। 
✔ "বেসলাইন কি যাচাই করা হয়েছিল?" প্রশ্নের উত্তরে কেবলমাত্র হ্যাুঁ বেছে নিন। 
পূর্ববর্তী একটি হিগ্ এফইএম ৩.০ যাচাই চলাকালীন বেসলাইন সংক্রান্ত উপাত্ত যদি 
সম্পুর্ণভাবে যাচাই করা হয়ে থাকে, অথবা যোগ্য ব্যক্তি দ্বারা যদি অভ্যন্তরীণ বা 
বহিরাগত অডিট করানো হয়ে থাকে। 



কেরব্ি িািঃ 

X নিিভব ল িয় এমি ক্ষব্সলাইি সম্পটকব  নরটপােব  করা (ক্ষেমি, উপাটত্তর সূে অজািা ব্া োচাই করা হয়নি) 

X সেই বেসলাইন সম্পর্কে রিপোর্ট করা যেটি অপর্যাপ্ত উপাত্তের উপর নির্ভরশীল 

(যেমন, পুরো এক বছরের উপাত্ত নেই)।  
X আনুমানিক উপাত্ত রিপোর্ট করা যদি তা যাচাইযোগ্য এবং নির্ভুল অনুমান-প্রণালী ও 

উপাত্ত দ্বারা সমর্থিত না হয় (যেমন, প্রকৌশলগত গণনা)। 

এর্া কীভারব্  ািাই কো  ারব্িঃ 
ক্ষকাটিা ক্ষফনসনলটির ক্ষব্সলাইি োচাই করার সময়, োচাইকারীটদর অব্িযই পেবাটলাচিা করটত হটব্: 

● ক্ষব্সলাইি ব্িরটির উৎস সংিান্ত সমস্ত উপাত্ত (পানির ইিিটয়স, নমোনরং লগ, উৎপাদটির 

পনরমার্) এব্ং ক্ষমাে একনেত উপাত্ত; এব্ং/অেব্া  
● ক্ষেখাটি পাওয়া োটব্ ক্ষসখাটি ক্ষব্সলাইি উপাত্ত োচাইটয়র ক্ষরকিব  (ক্ষেমি, পূব্বব্তী নহগ্ োচাই, 

উপাটত্তর গুর্গত মাটির পেবাটলাচিা, অিযন্তরীর্ অেব্া ব্নহরাগত অনিে, ইতযানদ) 

 

যদি কোনো অসামঞ্জস্য অথবা ত্রুটি লক্ষ্য করা যায়, রিপোর্ট করা তথ্য যেখানে সম্ভব 

অবশ্যই সংশোধন করতে হবে এবং বিশদ মন্তব্যসমূহ উপাত্ত যাচাইয়ের ক্ষেত্রে অন্তর্ভুক্ত 

করতে হবে। 

হযাুঁ 
● িনথপত্র আব্শযকিঃ 

o নব্ব্রর্ / প্রর্ালী ো ক্ষদখাটে ক্ষে ক্ষব্সলাইিটিটক কীিাটব্ গর্িা করা হটয়নিল 

o িনেপে ো প্রমার্ কটর ক্ষে ক্ষব্সলাইি ক্ষে ব্ির নস্থর করা হটয়নিল ক্ষসই ব্িটরর ব্যটয়র ক্ষরকটিব র 

সাটে ক্ষব্সলাইি নমটল োয় 

o ক্ষব্সলাইি উপাটত্তর সতযতা কীিাটব্ প্রনতপাদি করা হটয়নিল তা প্রদিবি করার সেমতা 
(ক্ষেমি, নহগ এফইএম ৩.০ নদটয় োচাই করা উপাটত্তর ব্যব্হার, অিযন্তরীর্ / ব্নহরাগত তব্িতা 
প্রনিয়ার ব্যব্হার) 

 

● নজজ্ঞাসা কোে জিয প্রেিঃ 

o মেট্রিকের ব্যবস্থাপনার জন্য দায়বদ্ধ দলের সাথে আলোচনা। দলটির অবশ্যই 
স্পষ্টভাবে ব্যাখ্যা করা উচিত এবং দেখানো উচিত যে বেসলাইন উপাত্তকে কীভাবে 
বলবৎ করা হয়েছিল (যেমন, হিগ্ ৩.০ দিয়ে যাচাই করা উপাত্ত ব্যবহার করা হয়েছিল, 

অভ্যন্তরীণ বৈধকরণ প্রক্রিয়া, বহিরাগত অডিট ব্যবহার করা হয়েছিল, ইত্যাদি।) 
 

৩। আপিাে কােখািা নক জারি কােখািাে দকাি প্রনিয়া ব্া পনেিালিা সব্রিরয় 

দব্নশ পানি ব্যব্হাে করে? 

সটব্বাচ্চ মাোয় পানি ব্যব্হারকারীটদর নচনিত করার পদ্ধনত আপটলাি করুি অেব্া েনদ আপিার আপটলাি 



করার জিয ক্ষকাটিা িকুটমি িা োটক, আপিার পদ্ধনতটির নব্ব্রর্ নদি 

আপিার কারখািায় সটব্বাচ্চ মাোয় পানি খরটচর কারর্গুটলা নক ? 

আপলোডের সুপারিশঃ প্রক্রিয়া বা সেবার র্যাঙ্কিং, অথবা ক্রিয়াকলাপ যেগুলো সবচেয়ে বেশি 
পানি খরচ করে (পানি ব্যবহারের ভ্যালু সহ)। 

আপনার কারখানাতে পানিকে সর্বাধিক কোন বিষয়গুলো প্রভাবিত করে তা জানা গুরুত্বপূর্ণ। 
পানি তোলা কমানোর জন্য এটি আপনাকে সেই কারণগুলোকে কৌশলগতভাবে লক্ষ্য হিসাবে 
স্থির করতে সাহায্য করে। 

উেরে হযাুঁ বলবেন কেবলমাত্র যদি আপনি মিটারের অবস্থান সহ পানির পাইপলাইনের সম্পূর্ণ 
ড্রয়িং/  ডায়াগ্রাম / ফ্লোচার্টের মাধ্যমে ভিতরে ঢোকা পানি, পানির খরচ এবং নিষ্ক্রান্ত পানি 
নথিবদ্ধ করে থাকেন। এর মধ্যে সর্বোচ্চ মাত্রায় পানি ব্যবহারকারী প্রক্রিয়াসমূহ, 
মেশিনগুলো, অথবা ক্রিয়াকলাপগুলোকে বোঝার জন্য সাবমিটারিং এবং যথাযথভাবে রেকর্ড 

রাখার বিষয়গুলোকেও অন্তর্ভুক্ত করা যেতে পারে। 
 

এই প্ররেে উরেশয নক? 

উটেিয হটলা তাজাপানির ব্যব্হার এব্ং কারখািার উপর প্রিাব্টক মলূযায়র্ করা এব্ং ক্ষকাি প্রনিয়াগুটলা, 
ক্ষমনিি অেব্া নিয়াকলাপগুটলা সব্টচটয় ক্ষব্নি পনরমার্ পানি ব্যব্হার কটর তা নচনিত করা। 
স্থায়ীত্ববাদী প্রচেষ্টাগুলোকে বজায় রাখার জন্য একটি কারখানাকে তার সীমানার ভেতরে 
পানির প্রভাব নিয়ন্ত্রকগুলোকে চিহ্নিত করতে হবে এবং ক্রমপর্যায়ভুক্ত করতে হবে। পানির 
প্রভাবের উপর কর্তৃত্বকারী বিষয়গুলো সম্পর্কে একবার বোঝাপড়া তৈরি হয়ে গেলে একটি 
কারখানা সেই বিষয়গুলোতে লক্ষ্যস্থির করে কৌশলগতভাবে তার ব্যবহার এবং প্রভাব কমাতে 
পারে। কার্যকরীভাবে নিয়ন্ত্রণ করতে সক্ষম হওয়ার আগে একটি কারখানার অবশ্যই ব্যবহার 

এবং প্রসঙ্গ-সংশ্লিষ্ট পানির ঝুুঁকি পরিমাপ করতে হবে। 

প্র ুনিেত নিরি্শিািঃ 
েনদ একটি কারখািা ব্ভঝটত পাটর ক্ষে পানির ব্যব্হারটক ক্ষকাি নব্িয়গুটলা প্রিানব্ত করটি এব্ং কীটসর 

প্রিাব্ সব্টচটয় ক্ষব্নি, তাহটল তার পরব্তী প্রশ্নগুটলা ো নজজ্ঞাসা করা হটব্ তার উত্তর ক্ষদয়ার জিয নব্ব্রর্ 

নদটত হটব্। কীিাটব্ সটব্বাচ্চ মাোর পানি ব্যব্হাটরর প্রনিয়া/ নিয়াকলাপটক নচনিত করা হয় এব্ং 
নিনদবিিাটব্ কী কারটর্ উচ্চ মাোয় পানি ব্যব্হার হটে, তা কারখািাটক অব্িযই ক্ষদখাটত সেম হটত হটব্। 

এই প্রশ্নটির উত্তর যথাযথভাবে দেয়ার জন্য একটি কারখানার অবশ্যই বুঝতে হবে যে কতটা 
পানি একটি সুনির্দিষ্ট এলাকা / টুল / প্রক্রিয়ার মধ্যে যাচ্ছে। কোথায় ব্যবহার মিটারে হিসেব 

করা হচ্ছে অথবা হিসাব করা যায় সেটি সহ কারখানার প্রক্রিয়াগুলোর ফ্লো ডায়াগ্রাম হলো 

উচ্চ মাত্রার পানি ব্যবহারকারী ক্ষেত্রগুলোকে চিহ্নিত করার প্রথম পদক্ষেপ। 

একটি পদ্ধতি হতে পারে পানির অডিটের একটি টেমপ্লেট তৈরি করা। এর অন্তর্ভুক্ত হলো 

কারখানার সমস্ত পানি ব্যবহারকারী সরঞ্জাম হাতে লিখে তালিকাভুক্ত করা এবং তারপরে 
মিটার, চটজলদি পরীক্ষা, অথবা হিসাবের মাধ্যমে চিহ্নিত করা যে তালিকার প্রতিটি বস্তু কতটা 



পানি ব্যবহার করে। একবার সম্পূর্ণ হলে, অনুরূপ বস্তুগুলোকে দলবদ্ধ করে সমগ্র পরিমাণ 

হিসেব করে নেয়া যায় যেমন, বাথরুমের সাথে রুঁজক-সরঞ্জামের তুলনা করার জন্য। বিভিন্ন 
ক্ষেত্রগুলো কীভাবে কাজ করছে তা জানার জন্য এটি ভালো পদ্ধতি তবে শেষ করার জন্য সময় 

এবং পরিশ্রম লাগে। যেহেতু পানির অডিট যেকোনো একটি সময়ের ভিত্তিতে একটি একক 

দৃষ্টিকোণ, সময়ের প্রেক্ষিতে তা কর্মকুশলতাকে বিচার করতে সক্ষম নয়। 

আেও তরথযে জিয দকাথায় দ রত হরব্িঃ   

1.পানিে অনিরর্ে ধাপগুরলা 
http://www.facilitiesnet.com/green/article/Steps-in-a-Water-Audit-Facilities-Management-

Green-Feature--9364 

 

2.পানিে অনিরর্ে উপাে সংগ্ররহে নশর্ 

https://www.brewersassociation.org/attachments/0001/1518/Water_Water_Audit_Data_c

hecklist.pdf 

 

3.তন্তুে ওরয়র্ প্ররসনসরেে জিয পানিে নহসাব্ নিরূপরণে উপকেণ 

https://watercalculator.dnvgl.com 

কারখানা জুড়ে পানি পরিমাপের রিডিং নেয়ার জন্য কারখানাগুলো বহনযোগ্য পানির মিটারে 
বিনিয়োগ করতে চাইতে পারে। ব্যাটারি-চালিত ডিজিট্যাল ইন-লাইন মিটার এবং পাইপের চারদিকে 
উঠে যাওয়া নন-ইনভেসিভ আল্ট্রাসোনিক মিটার উভয়ই পাওয়া যায়। 

কঠিি পরণযে দফনসনলটিে জিয িতুি পথনিরি্শিা:  

কঠিিপর্য নিল্পটেটে উৎপাদি প্রনিয়াসমটূহর উদাহরর্ রটয়টি ক্ষেগুনল ব্হৃৎ আয়তটি পানি খরচ করটত 

পাটর: 

● ঢালাই (ঠািা করার পানি) 

● নেজ ব্ার করা (পানি-নিনত্তক নিনেনজং এটজি দ্বারা) 
● ক্ষমনিনিং (ঠািা করার পানি) 

● রে করা (ক্ষপইনিং) 
● পানলি করা (ঠািা করার জিয পানি ব্যব্হার করা হটত পাটর) 

● অযাটিািাইটজিি, ইটলটরাটেটিং, ইটলটরাটলস ক্ষেটিং, ক্ষকাটিং 
● নপ্রটিি সানকব ে ক্ষব্ািব  নিমবার্ (ঠািা করার জিয পানি) 

এর্া কীভারব্  ািাই কো  ারব্িঃ 
হযাুঁ 
● িনথপত্র আব্শযকিঃ 

(কারখািা ক্ষদখাটত পাটর ক্ষে তারা কারখািার নিতটর ক্ষঢাকা পানি, পানির েনত এব্ং নিগবত পানি 

নিটচর এক ব্া দভই িাটব্ই মলূযায়র্ কটরটি): 

http://www.facilitiesnet.com/green/article/Steps-in-a-Water-Audit-Facilities-Management-Green-Feature--9364
http://www.facilitiesnet.com/green/article/Steps-in-a-Water-Audit-Facilities-Management-Green-Feature--9364
https://www.brewersassociation.org/attachments/0001/1518/Water_Water_Audit_Data_checklist.pdf
https://www.brewersassociation.org/attachments/0001/1518/Water_Water_Audit_Data_checklist.pdf
https://watercalculator.dnvgl.com/


o কারখািার িনেিভক্ত পানি মলূযায়র্ (অিযন্তরীর্িাটব্ অেব্া একজি তৃতীয় পে দ্বারা নিব্বাহ 

করা হটয়টি) ক্ষেটি ক্ষসই সমস্ত দনৃিটকার্গুটলাটক নচনিত করটব্ ক্ষেগুটলার ফটল সব্বানিক পানি 

ক্ষতালা হটয় োটক 

o কারখানার ফ্লোচার্ট যার অন্তর্ভুক্ত হলো পানির ব্যবহার এবং বর্জ্যপানির 

প্রবাহের জন্য কোথায় পরিমাপ করা হয়েছে। 
 

● নজজ্ঞাসা কোে জিয প্রেিঃ 
o অিযন্তরীর্িাটব্ এব্ং ব্নহরাগতিাটব্ নিব্বাহ করা পানির মলূযায়টর্র ফলাফল ক্ষেটক 

পনরচালকব্গব এব্ং মলূ কমবচারীরা জাটিি ক্ষে সাইটের ক্ষকাি পনরটপ্রনেতগুটলা পানি ব্যব্হাটরর 

ক্ষেটে সব্টচটয় ক্ষব্নি দায়ী 
o স্থািীয় পানির চযাটলঞ্জগুটলা এব্ং কীিাটব্ এগুটলার সাটে সাইটের প্রিাব্ েভক্ত হটয় োয় তা 

কতৃব পে এব্ং মলূ কমবচারীরা জাটিি - উদাহরর্ স্বরূপ িূগিব স্থ পানির সমসযায় িূক্তটিাগী 
একটি অঞ্চটল কারখািাটি উচ্চ মাোয় িূগিব স্থ পানি ব্যব্হার করটি নকিা 

 

● পনেিশ্ি - শােীনেকভারব্ দ  নব্ষয়গুরলারক দিখরত হরব্িঃ 
o পানির পাইপলাইটির আুঁকা িনব্ (ড্রনয়ং) / িায়াোম / ক্ষলাচাটেব র পেবাটলাচিা করুি, কারখািাটি 

তাটদর পানির ব্যব্হারনব্নি সম্পটকব  ওয়ানকব্হাল নকিা ক্ষদখভি 

o পানির ব্যব্হাটরর জিয সাব্ নমোনরং এব্ং েোেে ক্ষরকিব  রাখা 

  

৪। যেকোনো উৎস থেকে পানি বয্বহার হর্াস করার জনয্ আপনার কারখানা কি লকষ্য্ 

সথ্ির করেছে? যদি তা হয়, পানির সেই সব উৎসগলুো বেছে নিন যার জনয্ আপনার 
কারখানা হর্াসের লকষ্য্ সথ্ির করেছে। 

উৎস  

● এই উৎস ক্ষেটক পানি ব্যব্হার হ্রাস করার জিয আপিার কারখািা নক লেয নস্থর কটরটি? 

● এই উৎস ক্ষেটক পানি ব্যব্হার পনরব্তব টির জিয আপিার লেয নক ? (হর্াস করার কোনো 

লকষ্য্ের জনয্ একটি নেতিবাচক শতকরা হার, এবং বদৃধ্ির লকষ্য্ের জনয্ একটি 
ইতিবাচক শতকরা হার পর্বেশ করান।) 

● লটেযর ব্িরটি নলখভি  

● এটি নক একটি নিয়মমানফক (িমবযালাইজি) িানক চূড়ান্ত (অযাব্সলভযে) লেয? 

● এই লক্ষ্য পূরণের জন্য পরিকল্পিত পদ্ধতির বিবরণ দিন। 

আপটলাি করুিঃ পানি ক্ষতালা কমাটিার জিয নস্থর করা লেযগুটলা নব্ব্তৃ কটর ক্ষেসব্ িনেপে 

েনদ আপনি আপিার লেযমাোর পনরমার্, ব্ির এব্ং ক্ষকাটিা উৎটসর জিয এটি চূড়ান্ত (অযাব্সলভযে) িানক 

নিয়মমানফক (িমবযালাইজি) তা ব্লটত িা পাটরি তাহটল উেরে িা/ জািা দিই ব্লুি 



েনদ আপনি ক্ষসইসব্ পানির উৎটসর জিয লেয নস্থর কটরি ক্ষেগুটলা আপিার ক্ষমাে পানির ব্যব্হাটরর 80% 

ব্া তটতানিক পূরর্ কটর তাহটল আপনি পরুো পরয়ন্ট পাবেন।  

েনদ আপনি ক্ষসইসব্ পানির উৎটসর জিয লেয নস্থর কটরি ক্ষেগুটলা আপিার ক্ষমাে পানির পনরমাটর্র 50-

79% পূরর্ কটর তাহটল আপনি আংনশক পরয়ন্ট  পাবেন। আপনার পানি ব্যবহারের বৃহত্তম 

উৎসগুলো যা পরিবেশগত ক্ষতি বৃদ্ধি করে, সেগুলোকে হ্রাস করার জন্য এটি আপনার পুরস্কার। 

িয়া করে লক্ষ্য করুিিঃ কোন উৎসগুলোকে আপনি উন্নতিবিধান করার লক্ষ্য-সংবলিত বলে 
রিপোর্ট করেন তার উপর ভিত্তি করে সম্পূর্ণ বা আংশিক পয়েন্ট স্বয়ংক্রিয়ভাবেই গণনা হয়ে 
যায়। 

হ্রাসজিক লরক্ষ্যে জিয একটি দিনতব্ািক শতকো হাে (দ িি 5% হ্রাস কোে জিয -5) এব্ং 
একটি বৃ্নিিূলক লরক্ষ্যে জিয ইনতব্ািক শতকো হাে  (যেমন বয্বহারের কষ্েতর্ে 5% বদৃধ্ির 
জনয্ 5) পর্বেশ করানোটি নিশচ্িত করনু। 

এই প্ররেে উরেশয নক? 

আপিার কারখািায় পানির ব্যব্হার হ্রাটসর জিয অন্তত একটি লেয প্রনতষ্ঠা করা। 

স্থায়ীত্ববাদী (সাস্টেইনেব্ল) সংস্থাগুলো পরিবেশের উপর তাদের ক্ষতিকর প্রভাব কমানোর 
জন্য অনবরত কাজ করে। এখন যখন আপনি জানেন যে আপনার কারখানা কতটা পানি ব্যবহার 
করে (আপনার "বেসলাইন"), এবং আপনার পানি ব্যবহারের সর্বোচ্চ বর্ধকগুলো, আপনি 
আপনার পানির ব্যবহার কমানোর জন্য লক্ষ্য স্থির করতে তৈরি। 

লক্ষ্য দীর্ঘমেয়াদী বা স্বল্পমেয়াদী হতে পারে (স্বল্পমেয়াদী = ৩ বছরের কম, দীর্ঘমেয়াদী = ৩ 

বছরের বেশি)। একবার স্থির হয়ে গেলে, সাফল্য পাওয়ার পথে থাকার ক্ষেত্রে প্রয়োজনীয় 
পরিবর্তনগুলোকে নিশ্চিত করার জন্য অন্তত ত্রৈমাসিক হারে একবার উন্নতিবিধানের 

বিষয়টিকে পর্যালোচনা করতে হবে। 

প্র ুনিেত নিরি্শিািঃ 
একটি লটেযর ক্ষেটে ক্ষব্সলাইটির ক্ষপ্রনেটত একটি নিনদবি তানরটখর মটিয েটেি পনরমাটর্ উন্ননত করার জিয 
চূড়ান্ত (অযাব্সলভযে) ব্া (িমবযালাইজি) নিয়মমানফক ক্ষমনিক ব্যব্হার করা োয়। নহগ্ এফইএম-এর জিয, হ্রাস-

সংিান্ত লেযটক উৎপাদটির আয়তটির ক্ষমনিটকর সাটে (সাইটের তেয নব্িাটগ ক্ষব্টি ক্ষিয়া হয়ঃ ব্ানিবক 

আয়তটির ইউনিে) অেব্া অিযািয েোেে প্রটয়াগ-সংিান্ত ক্ষমনিটকর সাটে িমবযালাইজ করা ক্ষেটত পাটর । 
নিয়মমানফক (িমবযালাইজি) একটি লেয ক্ষকব্লমাে ব্যব্সায় পনরব্তব টির ফলাফল ক্ষেমি উৎপাদি হ্রাস িা 
হটয় ক্ষেটক, উন্ননত প্রকৃতপটে ঘেটল আপিাটক তা প্রদিবি কটর। িমবযালাইজি লটেযর একটি উদাহরর্ হটলা 
এক নকটলাোম নব্িয়টোগয পটর্যর উৎপাদটির জিয ব্যব্হৃত পানির নকউনব্ক নমোর (m

3
/ক্ষকনজ)। 

এই প্রশ্নের উত্তরে হ্যাুঁ লেখার জন্য আনুষ্ঠানিক লক্ষ্য স্থির করা এফইএম-এর ক্ষেত্রে 
আবশ্যক। আনুষ্ঠানিক উন্নতিবিধানের লক্ষ্য স্থির করার সময়, নিম্নলিখিত বিষয়গুলি করা 
নিশ্চিত করবেনঃ 



● পানির পরিমাণ কতটা কমানো যায় সেটি গণনা করার জন্য উন্নতিবিধানের সুযোগগুলো 

এবং পদক্ষেপের আনুষ্ঠানিক মূল্যায়নের ভিত্তিতে লক্ষ্য স্থির করুন (যেমন যন্ত্রপাতি 
পালটানো অথবা আপগ্রেড করা)। 

o উদাহরণ স্বরপূ, একটি কাউন্টার কারেন্ট প্রক্ষালন ব্যবস্থা বসানোর 
মূল্যায়নের ভিত্তিতে একটি লক্ষ্য স্থির করার ফলে পৌরসভা থেকে প্রাপ্ত 

পানির খরচের বার্ষিক হার উৎপাদিত কাপড়ের প্রতি স্কোয়্যার মিটারের 

ক্ষেত্রে ৫% কম হওয়ার আশা করা যায় যা প্রক্ষালন ব্যবস্থা নির্মাতার 

সবিস্তার বিবরণী এবং প্রত্যাশিত উৎপাদনের আবশয্কতার আনুষ্ঠানিক 

পর্যালোচনার ভিত্তিতে গণনা করা হয়েছিল।  অথবা 10% হ্রাসের লক্ষ্য যেটি 
অর্জন করা যাবে সমস্ত ল্যাভাটরিতে কম প্রবাহের পানির ট্যাপ বসানোর 
মাধ্যমে যা ফেসিলিটির বেসলাইন পানি ব্যবহারের উপাত্ত এবং বসানো হবে 
এরকম সমস্ত ট্যাপগুলির হ্রাসপ্রাপ্ত প্রবাহের হারের ভিত্তিতে গণনা করা 
হয়েছিল। 

● প্রকৃত লক্ষ্যের পরিমাণের সংজ্ঞা দিন, যা শতকরা হারে প্রকাশ করা হয় (যেমন, 

পৌরসভার পানির নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড) ব্যবহার কাপড়ের স্কোয়্যার মিটার পিছু 

5% হ্রাস করা)। এটি অব্শযই উপরে যেভাবে বলা হয়েছে সেরকম আনুষ্ঠানিক মূল্যায়নের 

ভিত্তিতে হবে। 
● লক্ষ্য উৎপাদন অথবা কার্যসম্পাদনা-সংক্রান্ত মেট্রিকের ক্ষেত্রে লক্ষ্য চূড়ান্ত 

(অ্যাবসল্যুট) হবে নাকি নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড) হবে তা নির্ধারণ করুন। 
● লটেযর শুরুর তানরখটি নিটদবি করুি (ক্ষেমি, "ক্ষব্সলাইি") 

● লক্ষ্যশেষের তারিখটি নির্দেশ করুন, যার অর্থ হলো আবশ্যক উন্নতিবিধান সম্পূর্ণ 
হওয়ার উদ্দেশিত তারিখ। 

● উপেভক্ত পনরমাপক ইউনিেটি নিটদবি করুি 

● লক্ষ্য পর্যালোচনা করার প্রক্রিয়া প্রতিষ্ঠা করনু। নির্দেশিত লক্ষ্যে পৌুঁছানোর 
জন্য গৃহীত পদক্ষেপগুলো এবং তার অগ্রগতির মূল্যায়ন এই পর্যালোচনাতে 
অন্তর্ভুক্ত হওয়া উচিত। ত্রৈমাসিক পর্যালোচনার জন্য প্রস্তাবনা দেয়া হচ্ছে। 

● সাইটের পানির ব্যব্হার হ্রাটসর ক্ষেটে লেযটি ক্ষেি প্রাসনিক হয় তা নিনিত করা (ক্ষেমি 

কারখািাটত সব্টচটয় গুরুত্বপূর্ব পানি ব্যব্হাটরর ক্ষেটে মটিানিটব্ি করা) 

নহগ্ এফইএি-এ লক্ষ্য নেরপার্্ কোিঃ 

কেরব্িিঃ 

✔ উপরে উল্লিখিত সমস্ত বিষয়গুলি করা হয়েছে এবং তথ্য নির্ভুল রয়েছে তা নিশ্চিত করার 
জন্য লক্ষ্য পর্যালোচনা করবেন।   

✔ লক্ষ্যস্থির করা হ্রাস বা উন্নতিকে শতকরা হার হিসেবে প্রবেশ করান। হ্রাসজিক 

লরক্ষ্যে জিয একটি দিনতব্ািক শতকো হাে (দ িি ৫% হ্রাস কোে জিয -৫), এব্ং 
একটি বৃ্নিিূলক লরক্ষ্যে জিয ইনতব্ািক শতকো হাে (দ িি ব্যব্হারেে দক্ষ্রত্র ৫% 

বৃ্নিে জিয ৫) পর্বেশ করানোর বিষয়টি নিশচ্িত করবেন। 



✔ এফইএম-এ বেসলাইনের যথাযথ ধরনটি নির্বাচন করুন - চূড়ান্ত (অ্যাবসল্যুট) অথবা 
নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড)। 

✔ "এই লক্ষ্য অর্জনের জন্য পরিকল্পিত মাপকাঠিগুলির বর্ণনা দিনঃ" লেখা জায়গাটিতে 
লক্ষ্যমাত্রা কীভাবে পূরণ হবে সে বিষয়ে  পর্যাপ্ত খুুঁটিনাটি প্রদান করুন (যেমন, 

নিয়মমাফিক পৌরসভার পানির ক্ষেত্রে ভেতরের খরচ ব্যক্তি পিছু ৫% হ্রাস করার 

বিষয়টি অর্জন করা যাবে নিম্ন-প্রবাহসম্পন্ন এবং স্বয়ংক্রিয়ভাবে বন্ধ হওয়া ট্যাপ 

কারখানার সমস্ত ল্যাভাটরিতে বসানোর মাধ্যমে)। 

কেরব্ি িািঃ 

X নিিভব ল িয় এমি লেয সম্পটকব  নরটপােব  করা (ক্ষেমি, উপাটত্তর সূে অজািা ব্া োচাই করা হয়নি) 

X অপর্যাপ্ত উপাত্তের উপর নির্ভরশীল লক্ষ্য সম্পর্কে রিপোর্ট করা। (যেমন, হ্রাসের 

একটি লক্ষ্যমাত্রা যা বিকল্পগুলির একটি আনুষ্ঠানিক মূল্যায়নের উপর নির্ভরশীল নয় 
যেমন বিবৃত লক্ষ্যমাত্রা পূরণের জন্য সরঞ্জামগুলোকে আপগ্রেড করা অথবা 
লক্ষ্যমাত্রা পূরণের জন্য পদক্ষেপ নির্দেশ করা হয়নি।) 

X আনুমানিক লক্ষ্যমাত্রা সম্পর্কে রিপোর্ট করা যদি তা যাচাইযোগ্য এবং নির্ভুল 

অনুমান-প্রণালী ও উপাত্ত দ্বারা সমর্থিত না হয় (যেমন, প্রকৌশলগত গণনা)। 

এর্া কীভারব্  ািাই কো  ারব্িঃ 

ক্ষকাটিা ক্ষফনসনলটির ক্ষব্সলাইি োচাই করার সময়, োচাইকারীটদরটক অব্শযই পেবাটলাচিা করটত হটব্: 

● পরিপোষক সমস্ত প্রমাণ (যেমন গণনাসমূহ, পানি ব্যবহার সংক্রান্ত উপাত্ত এবং 
বেসলাইনগুলি, নতুন/প্রস্তাবিত সরঞ্জামের বিবরণ, ইত্যাদি) যাতে লক্ষ্যমাত্রা যে 
উন্নতিবিধানের সুযোগসমূহের একটি আনুষ্ঠানিক মূল্যায়নের ভিত্তিতে স্থির হয়েছে তা 
যাচাই করা যায়।  

● মূল্যায়ন হওয়া লক্ষ্যমাত্রা এবং সুযোগসমূহ কারখানার পানির ব্যবহারের সাথে 
প্রাসঙ্গিক থাকা নিশ্চিত করার জন্য কারখানার পানির উৎসের সাথে সম্পর্কিত 

কর্মকান্ড এবং ব্যবহার। 
 

যদি কোনো অসামঞ্জস্য অথবা ত্রুটি লক্ষ্য করা যায়, রিপোর্ট করা তথ্য যেখানে সম্ভব 

অবশ্যই সংশোধন করতে হবে এবং বিশদ মন্তব্যসমূহ উপাত্ত যাচাইয়ের ক্ষেত্রে অন্তর্ভুক্ত 

করতে হবে। 

পরুো পরয়ন্ট  

● িনথপত্র আব্শযকিঃ 



o পনরটপািক িনেপে ো প্রদিবি কটর ক্ষে লেযমাোগুনল নিিবানরত হটয়টি হ্রাস / উন্ননতনব্িাটির 

সভটোগসমটূহর একটি আিভষ্ঠানিক মলূযায়টির নিনত্তটত (ক্ষেমি, গর্িা, পানির ব্যব্হাটরর উপাত্ত 

এব্ং ক্ষব্সলাইিগুটলা, িতভ ি/ প্রস্তানব্ত সরঞ্জাটমর নব্ব্রর্, ইতযানদ) 

o কীিাটব্ লেযমাো(গুনল) গর্িা করা হয় তা ক্ষদখাটিার জিয পনরটপািক প্রর্ালী এব্ং গর্িা 
o লেযমাো অজব ি করার জিয মাপকাঠি/পদটেটপর তানলকা 
o লক্ষ্যমাত্রা সম্পর্কে সংশ্লিষ্ট কর্মীদেরকে জানানো হয়েছিল এবং ফেসিলিটিতে 
পানির গুরুত্বপূর্ণ ব্যবহারবিধির সাথে সংযুক্ত হয়েছিল যা প্রশ্ন 3-এ চিহ্নিত 

হয়েছে। 
o সংযোগের পদ্ধতিগুলোর অন্তর্ভুক্ত হতে পারেঃ সভা, বুলেটিন বোর্ডের পোস্ট, 

নিউজলেটার ছাপা, অন্য কোনো লিখিত ভাবে সেইসব কর্মীদের সাথে সংযোগ 

স্থাপন যারা কারখানায় শক্তির ব্যবহারবিধির সাথে সম্পর্কিত কাজের সাথে জড়িত।  
▪ টীকাঃ যদি লক্ষ্যগুলো সম্প্রতি স্থির করা হয়ে থাকে, পর্যালোচনার 

কাঠামো এবং দায়িত্বপ্রাপ্ত প্রতিনিধিদেরকে অবশ্যই ইতিমধ্যেই কার্যকর 
থাকতে হবে। 

 

● নজজ্ঞাসা কোে জিয প্রেিঃ 

o লক্ষ্য ব্যবস্থাপনার জন্য দায়বদ্ধ দলের সাথে আলোচনা । দলটিকে অবশ্যই 
স্পষ্টভাবে ব্যাখ্যা করতে এবং প্রদর্শন করতে হবে লক্ষ্যমাত্রা কীভাবে নির্ধারণ 
করা হয়েছিল (যেমন, উন্নতিবিধানের সুযোগসমূহের মূল্যায়ন থেকে গণনায় প্রাপ্ত 

হ্রাসের সংখ্যা) এবং কীভাবে লক্ষ্যমাত্রাটিকে পরয্বেক্ষণে রাখা এবং পর্যালোচনা 

করা হয়েছিল। 
o কতৃব পে সনিয়িাটব্ পানি সংরের্ করার নব্িয়টি প্রচার কটরি ব্া উৎসাহ ক্ষদি 

o কতৃব পে নিরন্তর উন্ননতনব্িাি করটিি এব্ং ব্ানিবক নিনত্তটত পানি কমাটিার লেযগুটলার 

পেবাটলাচিা করটিি  

o পানি ব্যব্হার এব্ং নেিহাউস গযাস নিগবমি সম্পনকব ত উপাত্ত প্রাসনিক অিযন্তরীর্ এব্ং/অেব্া 
ব্নহরাগত ক্ষেকটহাল্ডারটদর কাটি উপলব্ধ করা হয় োটত লেয পূরটর্র জিয দায়ব্দ্ধতা ব্জায় 

োটক 

আংনশক পরয়ন্টগুরলা  

● "হ্যাুঁ" উত্তরের মতোই একই আবশ্যিক শর্তাবলী কিন্তু কেবলমাত্র সেই উৎসগুলির 

জন্য (অথবা একটি উৎস) যেগুলি পানি ব্যবহারের 50-79% পূরণ করে (এই উপাত্ত খুুঁজে 
পাওয়া গেছে প্রশ্ন 1-এ % অবদানের গণনায়)। 

এই প্ররেে জিয পরয়ন্ট কীভারব্ দিয়া হরব্ তাে উিাহেণিঃ 



েনদ ক্ষকাটিা কারখািার পানির উৎসগুনল নিম্ননলনখত হয়ঃ 

● ক্ষিতটর এটস ব্যব্হার হওয়া পানির ৯০% ক্ষপৌরসিা ক্ষেটক আটস; 

● সাইটে ব্যব্হৃত পানির ১০% আটস কুটয়া ক্ষেটক 

পুরো পয়েন্ট অর্জন করার জন্য, কারখানাটিকে এরকম লক্ষ্যমাত্রা রাখতে হবে যেগুলি 
পৌরসভার পানির ব্যবহারের ক্ষেত্রে উদ্দেশিত কারণ এই উৎসটি কারখানার মোট পানি 
প্রত্যাহারের ৮০%-এরও বেশি পূরণ করে।  

যদি লক্ষ্যমাত্রা কেবলমাত্র ভূগর্ভ্যস্থ পানির জন্যই স্থির করা হয়, তাহলে কোনো পয়েন্ট 
দেয়া হবে না যেহেতু এই উৎসটি কারখানার মোট পানি প্রত্যাহারের ৫০%-এরও কম পূরণ করে। 

লক্ষ্য করবেন যে লক্ষ্যস্থির করা অথবা প্রকৃত পানি হ্রাসের পরিমাণ (যেমন, m3-তে পরিমাণ) 

পুরস্কৃত পয়েন্টগুলি নির্ধারণের জন্য ব্যবহার হয় না।  

এর লক্ষ্য হলো কারখানাগুলিকে পানি প্রত্যাহারের সবচেয়ে বড় উৎসগুলিকে কমিয়ে আনার 
লক্ষ্য স্থির করার জন্য পুরস্কৃত করা যা  সর্বাধিক কার্যকরীভাবে পরিবেশগত ক্ষতি কমায়। 

৫। পানি ব্যব্হাে উন্নত কোে জিয আপিাে কােখািাে নক দকারিা ব্াস্তব্ায়ি 

পনেকল্পিা েরয়রে? 

বাসত্বায়ন পরিকলপ্নার একটি পর্তিলিপি আপলোড করনু। 

আপলোডের জন্য সুপারিশ: দয়া করে পানি ব্যবহার কম করা সংক্রান্ত পরিকল্পনাটি আপলোড 

করুন যাতে পানি ব্যবহারের ক্ষেত্রে হ্রাস করার ক্ষেত্রে লক্ষ্যপূরণের জন্য নির্ধারিত 

পদক্ষেপগুলো প্রতিফলিত হবে। 

েনদ আপিার ব্াস্তব্ায়ি সংিান্ত এমি ক্ষকাটিা পনরকল্পিা োটক ো ক্ষদখায় ক্ষে আপনি আপিার হ্রাস-সংিান্ত 

লেয অজব টির জিয পদটেপ নিটেি তাহটল হযাুঁ-সূিক উেে দিন  । 

েনদ আপিার ক্ষকাটিা পনরকল্পিা োটক নকন্তু করর্ীয় সব্ কাজ আপনি িা শুরু কটর োটকি তাহটল আংনশক 

হযাুঁ-সূিক উেে নিি 

 

এই প্ররেে উরেশয নক? 

পদ্ধনতগতিাটব্ পানির ব্যব্হার কমাটিার জিয লেয-নস্থর করা একটি গুরুত্বপূর্ব পদটেপ, নকন্তু আপিার 

কারখািাটক অব্িযই উন্ননতনব্িাটির জিয হ্রাস-সংিান্ত পদটেপ নিটত হটব্। ব্াস্তব্ায়টির জিয একটি 

পনরকল্পিা আপিার লেযনস্থর করা হ্রাস অজব টির জিয আপনি ক্ষে পদটেপগুটলা েহর্ করটিি তাটদর 

ক্ষদখায়।  নকিভ  কারখািার নিনদবি লেয িাড়াই ব্াস্তব্ায়ি পনরকল্পিা োকটত পাটর।  উন্ননতনব্িাটির সভটোগটক 

নচনিত করটত এব্ং সমািাি প্রস্তাব্ করার জিযও কতৃব পটের একনিষ্ঠতা, কমীটদর সটচতিতা, এব্ং অংিেহর্ 



জরুনর, এব্ং েনদ প্রটয়াজি হয়, আসল ব্া ব্যটয়র জিয নিিবানরত িলার ব্যব্হার কটর প্রস্তানব্ত সমািাি 

সফলিাটব্ ব্াস্তব্ায়ি কটর পনরব্তব ি করা প্রটয়াজি। সমািাি কােবকরী করার অনিমভখী ব্হু সোব্য 
পটের মটিয প্রায়িই অন্তিভব ক্ত োটক তৃতীয় পেীয় পরামিব, নলনখত িনেপে এব্ং প্রেভনক্তগত গটব্ির্া, 
নিজাইটির ফামব, এব্ং প্রেম িাটপর পরীোনিরীো।  শুরু ক্ষেটকই একটি সংগঠিত এব্ং সভসমনিত উন্ননত-

সংিান্ত পদটেপ োটত ক্ষিয়া োয় তা সভনিনিত করার জিয লেয অজব টির সাটে সম্পনকব ত সমস্ত কমবকাণ্ড 

একটি ব্াস্তব্ায়ি পনরকল্পিার অংি হওয়া উনচত। 
 

প্র ুনিেত নিরি্শিািঃ 
পানি সংরের্ প্রকল্পগুটলার জিয সংটোগ ব্যব্স্থা এব্ং অিভটমাদটির জিয দায়ব্দ্ধ একটি ব্যব্সানয়ক প্রনিয়া 
কারখািার দ্বারা িনেব্দ্ধ এব্ং আিভষ্ঠানিক হওয়া উনচত। 

কমব-পদটেটপর মটিয অন্তিভব ক্ত োকা উনচতঃ  

1. পানি ব্াুঁচাটিার সভটোগগুটলাটক নচনিতকরর্ 

2. পানি ব্াুঁচাটিার নব্কল্পগুটলা, নব্নিটয়াগ এব্ং নব্নিটয়াগ ক্ষফরত (নরোিব অি ইিটিেটমি) মলূযায়ি 

করা 
3. ক্ষব্টি ক্ষিয়া সমািাটির জিয আনেবক অিভটমাদি ক্ষদয়া 
4. সমািাি ব্াস্তব্ায়ি করা এব্ং হ্রাসগুটলাটক অিভসরর্ করা 
5. অেগনত পেবটব্ের্ করার জিয কােব-পদটেটপর নিয়নমত পেবাটলাচিা করাটিা 

পানি বাুঁচানোর সুযোগগুলো চিহ্নিত করার উপায়গুলোর মধ্যে কয়েকটি হতে পারে স্বতন্ত্র 
কর্মী, পানি সংক্রান্ত অডিট, এবং পানির ভারসাম্য। সঞ্চয়ের কিছু সরল বিকল্পগুলি 
রক্ষণাবেক্ষণের সাথে যুক্ত যেমন ছিদ্র সারিয়ে ফেলা। সঞ্চয়ের অন্যান্য বিকল্পগুলো আরো 

জটিল হতে পারে যার মধ্যে যন্ত্রপাতি/রাসায়নিক প্রক্রিয়াকরণ বা প্রতিস্থাপন বাধ্যতামূলক 

হতে পারে যেমনঃ 

● প্রনিয়া এব্ং ক্ষরনসনপটক উন্নততর করা 
● সটব্বাত্তম অিভকূল প্রনিয়ার িতব গুটলা এব্ং দ্রুততার ব্ািযব্ািকতা খভুঁটিটয় ক্ষদখা 
● প্রেমব্াটরই-সঠিক হওয়া অজব ি করার মাো ব্াড়াটিা 
● িভটয়-ক্ষফলা িরটির আচরর্টক উন্নত করটত সেম রাসায়নিকগুটলার ব্যব্হার 

● প্রনিয়াগুটলার নমশ্রর্ঃ দভটি স্তটরর জিয একই ব্াথ্-এ রঞ্জি এব্ং রাসায়নিক পদাটেবর ব্যব্হাটরর 

সোব্িা 
● অিযািয প্রনিয়ার জিয ক্ষিায়ািভনয়র আটগ হালকািাটব্ ক্ষিায়া অেব্া ক্ষিায়ার পানি ব্যব্হার করার 

সোব্িা 

মূল্যই সাধারণভাবে সবচেয়ে উদ্বেগের বিষয়, সেই কারণে একটি কারখানার উচিত বিনিয়োগ 

ফেরতের বিষয়গুলোকে মূল্যায়ণ করা যেহেতু উন্নয়নের জন্য বিনিয়োগের প্রয়োজন কিন্তু পানি 
ব্যবহারের খরচকে কমাতে সক্ষম হতে পারে এবং শক্তি ও রাসায়নিক সঞ্চয়ও এর অন্তর্ভুক্ত 

হতে পারে। একবার সমাধান খুুঁজে নেয়া গেলে কারখানাটির বাস্তবায়নকে সময়সীমাভুক্ত করা এবং 
সহায়তা প্রদান করা উচিত। এটি ভাল্ভ বদলানোর মতো সহজ অথবা একটি তৃতীয় পক্ষের 
মাধ্যমে নকশা বানানোর চুক্তি তৈরি করার মতো কঠিন। শেষ পর্যন্ত এই প্রশ্নটি সেই 



কাঠামোর দিকে তাকিয়ে রয়েছে যেটি হলো যে কারখানাটি কীভাবে মজবুত প্রবর্তনগুলোর জন্য 

পদক্ষেপ গ্রহণ করে। 

আপনার বাস্তবায়ন পরিকল্পনার অন্তর্ভুক্ত হতে পারে যেকোনো পদক্ষেপ যা পানির 

ব্যবহারকে কমিয়ে দেয়। পানি সঞ্চয় করার পরিমাপের অন্তর্ভুক্ত হলোঃ 

● প্রনিয়ার ক্ষিটি জটম োকা ব্স্তু সংেহ এব্ং পভিব্বযব্হার 

● িীতলীকরটর্র জিয ক্ষিয়া পানি সংেহ এব্ং পভিব্বযব্হার 

● জিরো লিক্যুইড ডিসচার্জ (জেডএলডি) পানি পরিশোধন প্রযুক্তি ব্যবহার করে ৮০%-

এরও বেশি পানি রিসাইক্ল করা এবং পুনর্ব্যবহার করা। 
● প্রনিয়াজাত ব্া ক্ষিায়ার পানি সংেহ এব্ং পভিব্বযব্হার (অন্তত ৩০%-এর সভপানরি রটয়টি) 

● নিম্ন নলকাটরর রঞ্জক ক্ষমনিি ব্যব্হার 

● প্রনতটি স্বতন্ত্র প্রনিয়ার ক্ষরনসনপটত নলকাটরর অিভপাত ক্ষদখাটিা 
● নিরন্তর ক্ষলা ওয়াটির ব্দটল ব্যাচ নহটসটব্ ক্ষিায়ার প্রব্তব ি 

● িাই (রঞ্জক পদােব) এব্ং অনেনলয়ানরর জিয স্বয়ংনিয় ব্িি ব্যব্স্থা (রাসায়নিক োর অন্তিভব ক্ত হটলা 
লব্র্) 

সটব্বাত্তম অিযাসগুটলার সভপানরটির মটিয আটিঃ 

● েন্ত্রপানত পনরষ্কার/ক্ষিায়ািভনয়র জিয রঞ্জক পদাটেবর ব্যাটচর সময়সীমা ততনর করা (িাই ক্ষমনিটি 

অিভরূপ রেগুটলাটক ক্ষশ্রর্ীব্দ্ধ করা) 
● প্রব্াটহ কম নপগ্ক্ষমি সহ কম সংখযক ব্ার ক্ষিায়ার জিয িাই নফটেিটির অিভপাত ব্নৃদ্ধ করা 
● পানি কম ব্যব্হার করার স্বাটেব উন্নতমাটির রাসায়নিক ব্যব্হার 

● পানি ব্াুঁচাটিার জিয আিভনিক সরঞ্জাম ইিেল করা 
● ক্ষলা-নমোর প্রনিয়া অিভোয়ী পানির ব্যব্হার সম্পটকব  ক্ষখয়াল রাটখ 

● পানির সংরের্ নব্িটয় কমী সটচতিতা 
● নিদ্র (অিযাসগত িাটব্ িি হওয়া) ব্ন্ধ করা 

আেও তরথযে জিয দকাথায় দ রত হরব্িঃ  

● নলি ব্াই নিজাইটির দিটি সটব্বাত্তম অিযাস: https://apparelimpact.org/case_study/best-

practices/ 

● নেি েভ  উইয়যার েভ ল: 

https://www.wateractionplan.com/documents/177327/558126/Green+to+Wear+2.

0.pdf/21e45f62-8e99-1e1a-7c28-901efcf65073  

● েকটহাম আন্তজব ানতক পানি প্রনতষ্ঠাি: http://www.siwi.org/ 

● ব্াস্তব্ায়ি পনরকল্পিার ক্ষেমটেে: https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/  

এর্া কীভারব্  ািাই কো  ারব্িঃ 
হযাুঁ 
● িনেপে আব্িযকঃ 

https://apparelimpact.org/case_study/best-practices/
https://apparelimpact.org/case_study/best-practices/
https://www.wateractionplan.com/documents/177327/558126/Green+to+Wear+2.0.pdf/21e45f62-8e99-1e1a-7c28-901efcf65073
https://www.wateractionplan.com/documents/177327/558126/Green+to+Wear+2.0.pdf/21e45f62-8e99-1e1a-7c28-901efcf65073
http://www.siwi.org/
https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/


o পানি ব্যব্হার হ্রাটসর তানলকা োর অন্তিভব ক্ত হটলা সভনিনদবি প্রকল্প, হ্রাটসর লেয, তানরখ, এব্ং 
প্রগনত ো ক্ষমাে পানি ব্যব্হাটরর ৮০% ব্া তারও ক্ষব্নি এব্ং/অেব্া 

o ব্নহরাগত পটের দ্বারা পানির অনিে অেব্া মলূযায়র্ োর মািযটম পানি হ্রাটসর সভটোগ এব্ং 
ব্াস্তব্ায়টির তানরখ নচনিত করা োটব্ 

 

● নজজ্ঞাসা কোে জিয প্রেিঃ 

o কর্তৃপক্ষ যে সমস্ত প্রকল্প বাস্তবায়িত হচ্ছে সেগুলো সম্পূর্ণ হওয়ার স্টেটাস, 

এবং তাদের সাথে সম্পর্কিত লাভ সহ পরিকল্পনাটিকে স্পষ্টতর করে তুলতে পারেন। 
o কতৃব পে সনিয়িাটব্ পানি সংরের্ করার নব্িয়টি প্রচার কটরি ব্া উৎসাহ ক্ষদি 

 

● পনেিশ্ি - শােীনেকভারব্ দ  নব্ষয়গুরলারক দিখরত হরব্িঃ 
o পনরকল্পিাটত নচনিত প্রকল্পগুটলা সম্পূর্ব হটয় ক্ষগটি ব্া কাজ চলটি  

o পনরকল্পিার সাটে সংনেি ক্ষেটকাটিা েন্ত্রপানত ব্া প্রনিয়ার িনব্ তভ লভি 

আংনশক হযাুঁ  

● "হযাুঁ" উত্তটরর জিয একই আব্িযকতা নকন্তু উৎসগুটলার জিয (অেব্া একটি উৎটসর জিয) ক্ষেগুনল 

সামনেক পানির ব্যব্হাটরর ৫০-৭৯% 

৬।  আপনার বেসলাইনের তুলনায়, আপনার কারখানা কি কোনো উৎস থেকে পানি 
গর্হণ হর্াস করেছে? যে সমসত্ পানির উৎস থেকে বয্বহার কমানো গেছে সেগলুো 

বেছে নিন। 

উৎস  

● একটি ক্ষব্সলাইি ব্ির ক্ষব্টি নিি  

● এই উৎস ক্ষেটক আপিার কারখািার পানি প্রতযাহাটরর ক্ষেটে পনরব্তব ি নিটদবি করুি (পনরমার্, 

মাটপর ইউনিে এব্ং িতকরা হাটর ব্দল) 

● এই উন্ননত অজব ি করার ক্ষেটে ব্যব্হৃত ক্ষকৌিলগুটলার নব্ব্রর্ নদি 

আপলোডের জন্য সুপারিশ: ক) বার্ষিক পানি তোলার ক্ষেত্রে পানির অন্তত একটি উৎসের 

নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজড) বা চূড়ান্ত (অ্যাবসল্যুট) হ্রাসের প্রমাণ (যেমন, উপরিভাগের তাজা 
পানি, ভূগর্ভ্যস্থ পানি ইত্যাদি) যার পিছনে কারখানার গৃহীত পদক্ষেপের অবদান রয়েছে। খ) পানি 
ট্র্যাক করার রিপোর্ট যা গত ক্যালেণ্ডার বছরে নর্ম্যালাইজড পানি তোলার ক্ষেত্রে হ্রাস 

দেখাবে  

েনদ গত কযাটলণ্ডার ব্িটর আপিার ক্ষমাে পানি প্রতযাহাটরর 80% ব্া তটতানিক পূরর্কারী পানির উৎসগুটলা 
ক্ষেটক পানি ক্ষতালা হ্রাস করটত ক্ষপটর োটকি তাহটল আপনি পরুো পরয়ন্ট পাবেন। 



েনদ গত কযাটলণ্ডার ব্িটর আপিার ক্ষমাে পানি প্রতযাহাটরর 50-79% পূরর্কারী পানির উৎসগুটলা ক্ষেটক 

পানি ক্ষতালা আপনি হ্রাস করটত ক্ষপটর োটকি তাহটল আপনি আংনশক পরয়ন্ট পাবেন। আপনার পানি 
ব্যবহারের বৃহত্তর উৎসগুলো যা পরিবেশগত ক্ষতিগুলোকে সর্বাপেক্ষা বাড়িয়ে তোলে, 
সেগুলোকে হ্রাস করার জন্য এটি আপনার পুরস্কার। 

েনদ গত কযাটলিার ব্িটর আপিার নকিভই হ্রাস িা হটয় োটক অেব্া ক্ষকাটিা একটি উৎটসর ক্ষেটে আপিাটক 

েখি ক্ষসই উৎটসর জিয উত্তর নদটত হটব্ তখি আপিার হ্রাটসর পনরমার্ েনদ আপনি ব্লটত সেম িা হি 

তাহটল িা ব্ােরব্ি। 

যদি আপনি আপনার প্রত্যেকটি উৎসের জন্য বেসলাইন লিখে থাকেন, আপনার হ্রাস যন্ত্রের 
মধ্যেই স্বয়ংক্রিয়ভাবে গণনা হবে। যদি আপনি বেসলাইন এন্টার না করে থাকেন, আপনার হ্রাস 

সম্পর্কে নিজে এন্টার করার বিকল্প নিচে রয়েছে। 

এই প্ররেে উরেশয নক? 

স্থানয়ত্বব্াদীতা হটলা নিরন্তর উন্ননতনব্িাটির একটি োো। সাফলয হটলা ব্যাপক এক কাটজর ফলাফল োটত 

অন্তিভব ক্ত রটয়টি অিভসরর্, লেয নস্থর করা, এব্ং লেয পূরটর্র জিয ব্াস্তব্ায়ি পনরকল্পিা অিভোয়ী কাজ 

নিষ্পন্ন করা। এই প্রশ্নটি কারখািাগুনলটক নরটপাটিব ং ব্িরটিটত পানি সংরেটর্র ক্ষেটে তাটদর নির্বয়টোগয 
পনরমাটর্র অনজব ত সাফলয প্রদিবি করার একটি সভটোগ প্রদাি কটর। আটগর ব্ির জভটড় উন্ননতনব্িািটক 

অিভসরর্ কটর, একটি কারখািা তার সফলতার মািযটম মজব্ভত হওয়ার নদটক নিটজর একনিষ্ঠতাটক প্রমার্ 

কটর। 

এটি আপনার কঠিন পরিশ্রমের মাধ্যমে প্রভাব হ্রাসের ক্ষেত্রে অনুসরণ করা, লক্ষ্য স্থির 

করা এবং একটি কর্মপরিকলপ্না তৈরি করার বিষয়গুলোকে প্রদর্শন করার সুযোগ। আপনি গত 

ক্যালেন্ডার বছরে কি অর্জন করেছেন তা শেয়ার করার জন্য এই প্রশ্নটি ব্যবহার করুন। 

প্র ুনিেত নিরি্শিািঃ 
হ্রাস হটত পাটর অযাব্সলভযে (চূড়ান্ত) অেব্া িমবযালাইজি (নিয়মমানফক), তটব্ প্রস্তাব্িা ক্ষদয়া হয় ক্ষে আপনি 

নিয়মমানফক হ্রাসই ক্ষদখাটব্ি ক্ষেমি "িূগিব স্থ পানির ব্যব্হার নরটপাটিব টের ব্িটর ইউনিে প্রনত 0.17 m
3
 

কমাটিা হটয়নিল।" এর কারর্ ব্যব্সানয়ক পনরব্তব ি ক্ষেমি উৎপাদটি হ্রাস ইতযানদর তভ লিায় নিয়মমানফক 

ক্ষমনিে প্রকৃত উন্ননত প্রদিবি কটর। 

এই প্রশ্নে হ্যাুঁ উত্তর দিতে পারার জন্য বছরের পর বছর পানির ব্যবহার কম হওয়ার বিষয়টি 
এফইএম-এ প্রদর্শন করা আবশ্যক। আপনার পানি ব্যবহারের উন্নতি মূল্যায়ন করার সময়, 

নিম্নলিখিত বিষয়গুলি নিশ্চিত করবেনঃ 

● পানির উৎসের উপাত্ত এবং একত্রিত মোট সংখ্যাটি পর্যালোচনা করবেন যাতে উপাত্ত 

এবং যেকোনো স্বয়ংক্রিয় গণনা নির্ভুল রয়েছে। 
● উন্নতির লক্ষ্যে গৃহীত পদক্ষেপগুলি পুনরব্িবেচনা করুন এবং ঐতিহাসিক পানি ব্যবহারের 
উপাত্ত এবং উন্নতির পরিমাণ নির্ধারণের জন্য বেসলাইনগুলিকে উপাত্তের সাথে তুলনা 
করার মাধ্যমে এগুলোর কারণে পরিমাপযোগ্য উন্নতি ঘটেছে কিনা তা নির্ধারণ করুন। 
টীকা: ঐতিহাসিক উপাত্ত নির্ভুল কীনা তাও যাচাই করতে হবে। 



o উদাহরণ স্বরপূঃ একটি স্টীম কন্ডেন্সেট রিকভারি ব্যবস্থা বসানোর ফলে 
নিয়মমাফিক পানি খরচের ক্ষেত্রে বছরের পর বছর উৎপাদিত কাপড়ের মিটার পিছু 
২% হ্রাস সম্ভব হয়েছিল। কন্ডেন্সেট রিকভারি ব্যবস্থায় বসানো সাব-মিটারের 

মাধ্যমে এবং সাইটের সামগ্রিক পৌর-পানি খরচের উপাত্ত দ্বারা এটি মাপা 
হয়েছিল। 

নহগ্ এফইএি-এ উন্ননতনব্ধারিে নেরপাট্িংঃিঃ 

কেরব্িিঃ 

✔ উপরে উল্লিখিত সমস্ত বিষয়গুলি আওতাধীন রয়েছে এবং তথ্য নির্ভুল রয়েছে তা নিশ্চিত 

করার জন্য হ্রাস-সংক্রান্ত উপাত্ত পুনর্বিবেচনা করবেন। 
✔ উন্নতিবিধানের পরিমাণ হয় একটি চূড়ান্ত (অ্যাবসল্যুট) অথবা নিয়মমাফিক 

(নর্ম্যালাইজড) ভ্যালু হিসেবে প্রবেশ করান। বছরের পর বছর ধরে এই উৎসের থেকে পানি 

ব্যবহারের ক্ষেত্রে এই হলো পরিবর্তন। (যেমন, পূর্ববর্তী বছরের খরচ – রিপোর্টিং 
বছরের খরচ = পানি ব্যবহারে পরিবর্তন) হ্রাস দিখারিাে জিয একটি দিনতব্ািক সংখযা 
(দ িি -0.05 নিয়িিানফক হ্রারসে দক্ষ্রত্র 0.05 m3/রু্করো) এব্ং একটি বৃ্নি দিখারিাে 

জিয একটি ইনতব্ািক সংখযা (যেমন 0.03 রিসাইকল্ করা পানি বয্বহারের কষ্েতর্ে 
নিয়মমাফিক বৃদধ্ির জনয্ 0.03 m3/টুকরো) পর্বেশ করানোর বিষয়টি নিশচ্িত করনু। 

✔ হ্রাস দেখানোর জন্য যথাযথ ইউনিট বেছে নিন। (যদি উপযুক্ত ইউনিট পাওয়া না যায়, 

"এই উন্নতি অর্জনের ক্ষেত্রে ব্যবহৃত কৌশলগুলির বিবরণ দিনঃ" লেখা জায়গাতে 
ইউনিটগুলিকে তালিকাভুক্ত করুন) 

✔ পূর্ববর্তী বছরে উৎসটি থেকে পানি ব্যবহারের (%) পরিবর্তন প্রবেশ করান। হ্রাসজিক 

লরক্ষ্যে জিয একটি দিনতব্ািক শতকো হাে (দ িি 5% হ্রাস কোে জিয -5), এব্ং 
একটি বৃ্নিিূলক লরক্ষ্যে জিয ইনতব্ািক শতকো হাে (দ িি ব্যব্হারেে দক্ষ্রত্র 5% 

বৃ্নিে জিয 5)  পর্বেশ করানোর বিষয়টি নিশচ্িত করবেন। 
✔ "এই উন্নতি অর্জনের ক্ষেত্রে ব্যবহৃত কৌশলগুলির বিবরণ দিনঃ" লেখা জায়গাতে 
পর্যাপ্ত খুুঁটিনাটি জানাবেন (যেমন, নিয়মমাফিক (নরম্্যালাইজড) পৌর ব্যয় একটি 
কন্ডেন্সেট রিকভারি ব্যবস্থা বসানোর মাধ্যমে হ্রাস করা হয়েছিল)। 

কেরব্ি িািঃ 

X নিিভব ল িয় এমি উন্ননত সম্পটকব  নরটপােব  করা (ক্ষেমি, উপাটত্তর সূে অজািা ব্া োচাই করা হয়নি) 

X এমি উন্ননত সম্পটকব  নরটপােব  করা ক্ষেগুটলা এফইএম নরটপাটিব ং ব্িটর অনজব ত হয়নি (ক্ষেমি 

ঐনতহানসক হ্রাস ো 1 ব্িটররও আটগ অনজব ত হটয়নিল ক্ষসগুটলা নরটপােব  করা উনচত িয়) 

X এমন উন্নতি সম্পর্কে রিপোর্ট করুন যা চূড়ান্ত (অ্যাবসল্যুট) এবং উৎপাদনে হ্রাস 

অথবা ফেসিলিটির হ্রাসপ্রাপ্ত ক্রিয়াকলাপের সাথে সম্পর্কিত। এই কারণেই উপাত্তকে 
নিয়মমাফিক (নর্ম্যালাইজেশন) করা জরুরি।  



X অপর্যাপ্ত উপাত্তের উপর নির্ভরশীল উন্নতি সম্পর্কে রিপোর্ট করা। (যমন, সামগ্রিক 

হ্রাস অর্জন করা গেছিল কিন্ত ুএটি এই হ্রাসের মাত্রা অর্জন করার জন্য 

পরিমাপযোগ্য অথবা বর্ণিত পদক্ষেপের সাথে সম্পর্কিত ছিল না)। এটি বিশেষ করে 
জরুরি যখন উন্নতির পরিমাণ প্রান্তীয় (যেমন, 1-2%-এর চেয়ে কম) এবং সম্ভবত 

পরিমাপ/ অনুসরণের ত্রুটি এবং/অথবা কার্যসম্পাদনগত পরিবর্তনশীলতার কারণে 
ঘটেছে। 
 

টীকাঃ প্রকৃত উন্নতির %-কে এটি স্কোর দিচ্ছে না কারণ একটি কারখানা তার শেষ ৫-১০% 

পানির কার্যকারিতাকে নিয়ে কাজ করতে পারে যা পূরণ করা খুব কঠিন। আমরা মিছিমিছি সদ্য শুরু 
করাদের পুরস্কৃত করতে এবং নেতৃস্থানীয়দের কম পয়েন্ট দিতে চাই না। 

এর্া কীভারব্  ািাই কো  ারব্িঃ 
ক্ষকাটিা ক্ষফনসনলটির উন্ননত োচাই করার সময়, োচাইকারীটদর অব্িযই পেবাটলাচিা করটত হটব্: 

● রিপোর্ট করা হ্রাসের পরিমাণ নির্ভুল এবং পানির ব্যবহার কমানোর জন্য গৃহীত 

পরিমাপযোগ্য পদক্ষেপগুলির কারণেই ঘটেছে তা যাচাই করার জন্য সমস্ত পরিপোষক 

প্রমাণ (যেমন পানি ব্যবহারের উপাত্ত এবং বেসলাইন, ইত্যাদি)।  
● হ্রাস করার জন্য বাস্তবায়িত পরিবর্তনগুলি অথবা গৃহীত পদক্ষেপগুলি। 

 

যদি কোনো অসামঞ্জস্য অথবা ত্রুটি লক্ষ্য করা যায়, রিপোর্ট করা তথ্য যেখানে সম্ভব 

অবশ্যই সংশোধন করতে হবে এবং বিশদ মন্তব্যসমূহ উপাত্ত যাচাইয়ের ক্ষেত্রে অন্তর্ভুক্ত 

করতে হবে। 

পরুো পরয়ন্ট  

● িনেপে আব্িযকঃ 
o পানি অনুসরণকারী রিপোর্ট এবং গ্রহণের রেকর্ড যা পানির সেই উৎসগুলোর 

ক্ষেত্রে হ্রাস প্রদর্শন করে যেগুলো আপনার মোট পানি ব্যবহারের ৮০%-এরও 

বেশি পরিমাণকে পূরণ করে। 
o নতুন যন্ত্রপাতি কেনার অথবা কার্যকারীতার উন্নতিবিধানের প্রমাণ যা প্রদর্শন 
করে যে কেবলমাত্র উৎপাদন হ্রাস করে, অথবা করম্ীসংখ্যা কমানোর মাধ্যমে, বা 

প্রক্রিয়া পরিবর্তনের মধ্যে দিয়ে হ্রাস করা হয়নি। 
 

● নজজ্ঞাসা কোে জিয প্রেিঃ 

o পানির ব্যবহার ব্যবস্থাপনার জন্য দায়বদ্ধ দলের সাথে আলোচনা।  দলটিকে 
স্পষ্টভাবে ব্যাখ্যা এবং প্রদর্শন করতে হবে যে কীভাবে হ্রাসের মাত্রা অর্জন করা 
হয়েছিল (যেমন কী পদক্ষেপ গ্রহণ করা হয়েছিল, এবং এই পরিবর্তনকে কীভাবে 

পরিমাপ ও গণনা করা হয়েছিল)। 



o পনরচালকব্গব নিয়নমতিাটব্ পানি ব্যব্হার-হ্রাসকারী লেযগুটলাটক পেবাটলাচিার মািযটম 

িারাব্ানহক উন্ননতনব্িাটির জিয সটচি রটয়টিি 

o কর্তৃপক্ষ ব্যাখ্যা করতে পারবেন যে কীভাবে উন্নতির জন্য প্রয়োজনীয় 
পদক্ষেপগুলো নেয়া হয়েছিল। 

 

● পনেিশ্ি - শােীনেকভারব্ দ  নব্ষয়গুরলারক দিখরত হরব্িঃ 
o প্রকল্প পনরকল্পিার উপাদািগুটলার অেগনত (ক্ষেমি, পানি ক্ষতালা কমাটিার জিয 

সরঞ্জাম/প্রনিয়ার পেবটব্ের্) 

o পানির কােবকারীতা সংিান্ত প্রকল্পগুটলা ক্ষেটক ক্ষে িাড় (নরটব্ে) ক্ষপটয়টিি (েনদ প্রটোজয হয়) 

o পানির কােবকানরতা সংিান্ত লেযপূরটর্র জিয পভরস্কার ব্া সাটিব নফটকে 

আংনশক পরয়ন্টগুরলা  

● "হযাুঁ" উত্তটরর জিয একই আব্িযকতা নকন্তু উৎসগুটলার জিয (অেব্া একটি উৎটসর জিয) ক্ষেগুনল 

সম্পূর্ব পানির ব্যব্হাটরর ৫০-৭৯% পূরর্ কটর 

  

পানিে ব্যব্হাে - স্তে ৩ 

৭।  পানি গ্রহণ ব্িাি ব্যব্হাে (দ িি দকাি প্রনিয়াগুরলা) এব্ং নিে্িি (দ িি, 

ব্জ্যপানি পনেরশাধিাোে) -এে অিুসেণর ােযতারক িূলযায়ণ কোে জিয নক 

আপিাে কােখািা পানিে ভােসািয েক্ষ্াে নব্ষয়টি ব্া অিয দকারিা নব্রেষণ 

ব্াস্তব্ায়ি করেরে? 

পানির িারসাময নব্টেির্ করার পদ্ধনত আপটলাি করুি। 
● পানির িারসাটমযর নব্টেির্ কীিাটব্ করা হটয়নিল 

হযাুঁ উেে নিি যদি আপনার কারখানা পানি গ্রহণ বনাম কারখানায় তার ব্যবহারবিধি এবং 
নিষ্ক্রমণের অনুসরণযোগ্যতাকে সম্পূর্ণরূপে বোঝার জন্য পানির ভারসাম্য রক্ষার বিষয়টি 
বাস্তবায়ন করে থাকে। নিম্নলিখিত তথ্য পানির ভারসাম্য সংক্রান্ত সম্পূর্ণতার অন্তর্ভুক্ত 

হওয়া উচিত। 

আংনশক হযাুঁ ব্লুি যদি আপনি পানির ভারসাম্য আংশিকভাবে সম্পূর্ণ করে থাকেন কিন্তু সমস্ত 

বাধ্যবাধকতা পূরণ করার ক্ষেত্রে কর্মপরিকল্পনা মাত্র রয়েছে। 

অন্তিভব ক্ত হটলাঃ 

● কারখািা ক্ষঢাকা পানিঃ পনরমার্ এব্ং পানির উৎস 

● উৎপাদি প্রনিয়া চলাকালীি ব্যব্হৃত পানির পনরমার্ 

● কারখািায় নরসাইক্ল হওয়া / পভিব্বযব্হৃত হওয়া পানির পনরমার্ 



● উৎপানদত ব্জব যপানির গুর্গত মাি 

● কারখািায় উৎপানদত ব্জব যপানি 

● নিটজটদর পনরটিািি কাটেবর পটর নিষ্ক্রান্ত পানির আয়তি 

● ক্ষে হাটর পানির িারসামযটক হালিাগাদ করা হয় 

এই প্ররেে উরেশয নক? 

কারখািা জভটড় পানির িারসাময ততনর করটল নহসাব্ িা োকা পানিটক নচনিত করটত এব্ং কােবকানরতার 

উন্ননতনব্িাটির সভটোগ রটয়টি এমি জায়গাগুটলাটত অন্তদৃব নি প্রদাি করটত কারখািাগুটলা সহায়তা পায়। 
পানির িারসাময, ঐনতহানসকিাটব্ পানির ব্যব্হার এব্ং পানির মলূয সহ, একটি কারখািাটক সামনেকিাটব্ 

কারখািাটত পানির ব্যব্হার এব্ং আনেবক সঞ্চটয়র সভটোগ সম্পটকব  ব্ভঝটত সাহােয কটর। 
 

প্র ুনিেত নিরি্শিািঃ 
সমটয়র দিৃযমািতার ক্ষপ্রনেটত কমবকুিলতাটক ক্ষদখায় ক্ষে পদ্ধনত ক্ষসটিই হটলা পানির িারসাময। পানির 

িারসাময সংিান্ত ব্যব্স্থা একটি কারখািাটক পানির ব্যব্হার এব্ং নিদ্র ও ব্াষ্পীিব্টির মািযটম সোব্য েনত 

নচনিত করটত সহায়তা কটর ক্ষেটহতভ  এটি ক্ষেটকাটিা একটি অঞ্চটল / উপাদাটি/ প্রনিয়াটত ব্জব যপানির নব্িয়টি 

খভুঁটিটয় ক্ষদটখ। মলূয সহ ঐনতহানসক পানির ব্যব্হার ক্ষিি ততনর করটত পাটর ো একটি কারখািাটক অটিকো 
সময় িটর কারখািা স্তর ক্ষেটক ব্যনক্তনিনত্তক প্রনিয়ার িাপ অব্নি কমবকুিলতাটক দনৃিটগাচর করটত সহায়তা 
কটর। পানির িারসাময ততনর করার ক্ষেটে সীমািা সৃনিকারী নব্িয়গুটলা হটলা নমোর/নহটসব্ এব্ং উপাটত্তর 

লগ, ক্ষেগুটলাটক রের্াটব্ের্ করটত হয়। এটিটক স্বয়ংনিয়িাটব্ এব্ং চানহদার নিনত্তটত ঘোটিার জিয 
তব্দভযনতি উপাত্ত ব্যব্স্থা ব্াস্তব্ানয়ত করা োয়, ক্ষেটি সময় এব্ং প্রটচিাটক অটিকোই কনমটয় আিটব্ অিযোয় 

ো করার জিয পানি অনিটের প্রটয়াজি। 

প্রাথমিক পানির ভারসাম্য কারখানার গণ্ডির পাুঁচিলকে ধর্তব্য হিসেবে বিবেচনা করে এবং 
বাইরের উৎসগুলো থেকে কারখানার ভিতরে আসা সমস্ত পানিকে চিহ্নিত করে (যার অন্তর্ভুক্ত 

হলো কারখানার ভেতরকার কুয়ো), এবং কারখানা থেকে নির্গত সমস্ত বর্জ্যপানি এবং নর্দমার 

প্রবাহ। একটি আদর্শ পরিবেশে কোনো ক্ষতি হয় না, সেই কারণে ইনফ্লুয়েন্ট (অন্তঃপ্রবাহ) - 

এফ্লুয়েন্ট (বহির্প্রবাহ) = ০। 

তবে, বাস্তব পরিস্থিতিতে, ইনফ্লুয়েন্ট এবং এফ্লুয়েন্টের মধ্যে পার্থক্য শূন্য হতে পারে না। 
পার্থক্য সম্ভবত হয়ে যায় ছিদ্র, বাষ্পীভবন (ইচ্ছাকৃত বা অনিচ্ছাকৃত), পরিমাপের ভুল (১-
১০%), ইত্যাদিতে। সমগ্র পানির ব্যবহারের ১৫%-এর কম পার্থক্য হলে তা স্বাভাবিক। 
যাইহোক, সমগ্র পানির ব্যবহারের 25%-এর বেশি সাধারণভাবে একটি বৃহত্তর সমস্যার 
পরিচায়ক এবং পানি নিঃসরণের উৎসগুলিকে অতিরিক্ত তদন্তের মাধ্যমে চিহ্নিত করা 
প্রয়োজন। উদাহরণ হিসেবে, এটি প্রায়শই ছিদ্র এবং খারাপ কর্মকুশলতা-সম্পন্ন 
যন্ত্রপাতিকে খুুঁজে বার করতে পারে। 

আরো উন্নত ধরনের পানির ভারসাম্য পাুঁচিল খোুঁজার বিষয়টিকে কারখানার এলাকাগত সীমানা 
থেকে বাড়ির সীমানা, নির্মাণ প্রক্রিয়ার সীমানা, অথবা এমনকি একটি উপকরণ/যন্ত্রপাতি-
নির্দিষ্ট সীমানার দিকেও দৃষ্টি নিবদ্ধ করে। টুলের ভিতরে কি ঢুকছে এবং তা থেকে কি বার 



হচ্ছে? এই উন্নততর ভারসাম্যটি কেবলমাত্র মিটারিং এবং ব্যবহারের জন্য উপলব্ধ হিসেব-

পয়েন্ট দ্বারা সীমাবদ্ধ কিন্তু একটি কারখানার ভেতরে পানি ব্যবহারের বৃহত্তর পরিমাপ করে 
থাকে, যা পরিবর্তে সেইসব ব্যবহারগুলোর ক্ষেত্রে বৃহত্তর নিয়ন্ত্রণ প্রদান করে। 

● আপনার সমগ্র কারখানাতে পানি কিভাবে ব্যবহার হয় তা চিহ্নিত এবং বিশ্লেষণ করুন। 
কারখানায় পানির আগমন বনাম ব্যবহার (যেমন, কোন প্রক্রিয়াগুলো) এবং বহির্গমন 

(যেমন, ইটিপি)-এর অনুসরণযোগ্যতাকে মূল্যায়ণ করার/বোঝার জন্য কারখানাতে 
বিশ্লেষণ অবশ্যই হওয়া উচিত। একটি ভালো পদ্ধতি হল পানির ভারসাম্য তৈরি করা। 
চাহিদার ভিত্তিতে পানির ভারসাম্য প্রাথমিক বা উন্নততর হতে পারে। 

● একটি কারখানাতে পানির ভারসাম্য তৈরি কারখানাটিকে হিসেব-বহির্ভূত পানিকে চিহ্নিত 

করতে এবং কার্যকারিতা উন্নয়নের সুযোগবিশিষ্ট ক্ষেত্রগুলোতে অন্তর্দৃষ্টি 
প্রদানের মাধ্যমে সহায়তা করে। পানির ভারসাম্য, ঐতিহাসিকভাবে পানির ব্যবহার এবং 
পানির মূল্য সহ, ফেসিলিটিগুলিকে ফেসিলিটিতে পানির সামগ্রিক ব্যবহার এবং সঞ্চয়ের 
সুযোগসমূহ সম্পর্কে বুঝতে সাহায্য করবে। 

● প্রাথমিকভাবে পানির ভারসাম্য হলো একটি সমীকরণ যা ফেসিলিটির ভিতরে আসা এবং 
বাইরে বেরনো পানির প্রবাহের বিবরণ দেয়। আদর্শ পরিবেশে মিটারে হিসাব করা 
ইনফ্লুয়েন্ট এফ্ল্যুয়েন্টের মোট পরিমাণের সমান হবে (ইনফ্ল্যুয়েন্ট = এফ্ল্যুয়েন্ট)। 
যখন এগুলো সমান নয়, তখন বুঝতে হবে যে পানির ক্ষতি হচ্ছে বা ব্যবহার হচ্ছেঃ 
ইনফ্ল্যুয়েন্ট - এফ্ল্যুয়েন্ট - পানির ক্ষতি। কিছু ক্ষতি, যেমন বাষ্পীভবন, সাধারণ 
নির্মাণমূলক পরিচালনার অংশ। 

এখাটি প্রােনমক পানি-িারসাটমযর একটি উদাহরর্ রটয়টি ো আপিার কারখািায় পানির ইিটলা ব্িাম 

আউেটলাটক প্রদিবি কটরঃ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

সূে: http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S2212371716300221 

● ১৫%-এর বেশি পার্থক্য মিটার এবং হিসাবের ত্রুটির ছাড়িয়ে আরো বেশি অমিলের 

পরিচায়ক এবং ছিদ্র বা অন্যান্য সম্ভাব্য সমস্যার অস্তিত্বের দিকে নির্দেশ করে। 
(সাধারণভাবে, গণনার হিসাবে ১৫% পানির ক্ষতি আসলেই একটি ভালো ভারসাম্য, ১৫%-

এর বেশি হলে তা খারাপ ভারসাম্য এবং নির্ভুল হওয়া নিশ্চিত করার জন্য আবার হিসেব 

করার দরকার হতে পারে। পানির ক্ষতির ভারসাম্য ০ বা নেতিবাচক হলে তা সাধারণত 

ভুল।) 
● আরো উন্নততর পানির ভারসাম্য যেখানে প্রত্যেকটি এলাকা, বাড়ি, প্রক্রিয়া, অথবা 
এমনকি যন্ত্রেও ইনফ্ল্যুয়েন্ট এবং এফ্ল্যুয়েন্ট মিটারে গণনা করা হয়েছে, তা আরো 

বিশদ পানি-ভারসাম্য নির্বাহ হওয়াতে সহায়তা করে। এটি নির্দিষ্ট এলাকা বা বিল্ডিঙে 
অত্যধিক পানির ব্যবহার দেখাতে পারে। আরো লক্ষ্য-সমন্বিত কার্যকারীতার 

উন্নতিবিধানের জন্য। 
● যত বেশিবার পানির ভারসাম্যকে পর্যালোচনা করা হবে, কারখানায় পানির ব্যবহার এবং 
বৈচিত্র্য সম্পর্কে বোঝাপড়া তত বেশি হবে। একটি ব্যবসাকে তার প্রচেষ্টার স্তর এবং 
সম্ভাব্য প্রাপ্ত মূল্যের মধ্যে ভারসাম্য বজায় রাখতে হবে। মাসিক পানির ভারসাম্যের 

সুপারিশ করা হয় যেহেতু এটি মরসুমী প্রবণতা এবং পানি ব্যবহারের পরিবর্তনশীলতার 
ক্ষেত্রে বোঝাপড়া করতে সাহায্য করে এবং সাধারণত অধিকাংশ পানি ব্যবহার 

সংক্রান্ত বিলের হারের সাথে একত্রে আসে। 

শব্দরকাষিঃ 

● পানির ভারসাম্য: প্রাথমিকভাবে পানির ভারসাম্য হলো একটি সমীকরণ যা ফেসিলিটির 

ভিতরে আসা এবং বাইরে বেরনো পানির প্রবাহের বিবরণ দেয়। মিটারে হিসাব করা মোট 
ইনফ্ল্যুয়েন্ট সমস্ত এফ্ল্যুয়েন্ট এবং পানির ক্ষতির সাথে সমান হবে। 

িমভিার জিয ওটয়ব্সাইে ক্ষদখভি - http://waterplanner.gemi.org/calc-waterbalance.asp 

আেও তরথযে জিয দকাথায় দ রত হরব্িঃ  

http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S2212371716300221
http://waterplanner.gemi.org/calc-waterbalance.asp


● নজইএমআই (GEMI) "কাটলনক্টং দয ড্রপ্সঃ আ ওয়াোর সাস্ক্ষেইনিনব্নলটি েযািার" 

http://waterplanner.gemi.org/index.htm 

● ব্রুয়ার সনমনতর "ক্ষচকনলেঃ ওয়াোর অনিে অযাি ক্ষিো কাটলকিি িীে " 

https://www.brewersassociation.org/attachments/0001/1518/Water_Water_Audit_Dat

a_checklist.pdf 

 

এর্া কীভারব্  ািাই কো  ারব্: 

হযাুঁ 
● িনথপত্র আব্শযকিঃ 

o কারখািাটি সম্পূর্বরূটপ  পানির িারসাময ব্াস্তব্ায়ি কটরটি অেব্া কারখািায় পানি ক্ষঢাকা 
ব্িাম ব্যব্হারনব্নি এব্ং নিষ্ক্রমটর্র অিভসরর্টোগযতাটক সম্পূর্বিাটব্ ব্ভঝটত পারার জিয 
নব্টেির্ করার অিয ক্ষকাটিা পদ্ধনত স্বেিাটব্ প্রদিবি করটত সেম 

o এই নরটপাটেব  নিম্ননলনখত তেযগুটলা অন্তিভব ক্ত হওয়া উনচতঃ 
▪ কারখািা ক্ষঢাকা পানিঃ পনরমার্ এব্ং পানির উৎস 

▪ উৎপাদি প্রনিয়া চলাকালীি ব্যব্হৃত পানির পনরমার্ 

▪ কারখািায় নরসাইক্ল হওয়া / পভিব্বযব্হৃত হওয়া পানির পনরমার্ 

▪ উৎপানদতব্জব যপানির  গুর্গত মাি 

▪ নিটজটদর পনরটিািি কাটেবর পটর নিষ্ক্রান্ত পানির আয়তি 

▪ ক্ষে হাটর পানির িারসামযটক হালিাগাদ করা হয় 

 

● নজজ্ঞাসা কোে জিয প্রেিঃ 
o পানির িারসাময কত ঘি ঘি পেবাটলাচিা করা হয়? 

o পানির িারসাময ক্ষেটক আপনি কী নিটখটিি? 

o ক্ষকাোও েনত হটয়নিল? কত ব্ড়? ক্ষসগুটলাটক কীিাটব্ ব্যাখযা করা হটয়নিল? 

 

● পনেিশ্ি - শােীনেকভারব্ দ  নব্ষয়গুরলারক দিখরত হরব্িঃ 
o পানির পাইপলাইটির ড্রনয়ং/ িায়াোম / ক্ষলাচােব  পেবাটলাচিা করুি, কারখািাটি তাটদর পানির 

ব্যব্হারনব্নি (ইিপভে ক্ষেটক আউেপভে অব্নি) সম্পটকব  অব্নহত নকিা ক্ষদখভি 

o পানির ব্যব্হাটরর জিয সাব্ নমোনরং  এব্ং েোেে ক্ষরকিব  রাখা 
 

http://waterplanner.gemi.org/index.htm
https://www.brewersassociation.org/attachments/0001/1518/Water_Water_Audit_Data_checklist.pdf
https://www.brewersassociation.org/attachments/0001/1518/Water_Water_Audit_Data_checklist.pdf


বর্্জযপানি  

 

বর্্জযপানিকে সঠিেভাকব নিয়ন্ত্রণ, শ াধি এবং মকু্ত িা েরা হকে তা আক পাক র প্রােৃনতে বযবস্থায় এবং 
েমযুনিটিকত দষূণ এবং শিাংরা ছড়াকিার শেকে গুরুত্বপূণ্ হকয় উঠকত পাকর। সমস্ত শেনসনেটিকতই নেছুটা 
বর্্জযপানি থাকেেঃ 
● ঘর োয়ো ব্যব্হো : শ ৌচাগার, স্নাি, রান্নাঘর, শধায়ামার্জা, ইতযানদ। 
● শিল্পরেরে  ব্যব্হো : উৎপাদন, লুব্রিকেশন, ঠান্ডা করা, রক্ষণাবেক্ষণ, উৎপাদক 

যন্ত্রপাতি পরিষ্কার করা, ইত্যাদি। 

মেূযায়ণ সংক্রান্ত প্রকের উত্তর শদয়ার আকগ, আপিাকে আকগ বর্্জযপানি পনরক াধি এবং নিষ্কা ি নবষকয় 

আপিার শেনসনেটির মািনসেতা সম্পকে্ বেকত বো হকব। নিম্ননেনিত বযবহার এবং শ াধি পদ্ধনতগুকোই 

নিধ্ারণ েরকব শে আপিার শেনসনেটির র্জিয বর্্জযপানি সম্পনে্ত শোি প্রেগুকো র্জমা শদয়া হকবেঃ 
● ন ল্পকেেনভনত্তে এবং/অথবা ঘকরায়া বর্্জযপানি?  

● সাইকটর বাইকর শ াধিোে্, সাইকটর শভতকর শ াধিোে্, সাইকটর নভতকর ও বাইকর - উভয় শেকের 

শ াধিোে্, অথবা শোকিা তরে নিষ্ক্রমণ শিই (নর্জকরা নেক্যযইড নডসচার্্জ)? 

নহগ ওকয়স্টওয়াটার নবভাগ অিেুায়ী আপিার েরা আব যেেঃ  
● ন ল্পকেে বা গৃহনভনত্তে বযবহার শথকে উৎপানদত বর্্জযপানির পনরমাণ শর্জকি রািা 
● বর্্জযপানি সংক্রান্ত এমি সমস্ত গুণগত পযারানমটার সম্পকে্ র্জািাি ো অিমুনতর  ত্ অথবা 

ন ল্পকেকের মািদণ্ড(গুকো)শে, শেমি শর্জডনডএইচনস বর্্জযপানি নিকদ্ন ো, অিসুরণ েরকছ িা 
বকে সাম্প্রনতেতম গুণগত মাি পরীোয় র্জািা শগকছ 

o কঠিনপরযয  ফেশিশিটি  জনয নতুন শনরদে শিকো: যদিও জেডডিএইচসি 
বর্জ্যপানির নির্দেশিকাগুলি কঠিনপণ্য নির্মাতাদের জন্য প্রত্যক্ষভাবে 
প্রযোজ্য নয়, যেখানে যথাযথ হবে সেখানে উল্লেখ করার জন্য অথবা 
শিল্পক্ষেত্রে সমমানের সর্বোতত্ম অনুশীলনটিকে গ্রহণ করার জন্য তাদেরকে 
উৎসাহিত করা হয়। 

● অেসাইট বর্্জযপানি পনরক াধিাগার শথকে প্রাপ্ত িাম এবং গুণগত েোেকের  নরকপাট্ নদি (েনদ 

প্রকোর্জয হয়) 

● নিয়নমত পনরক াধি বযথ্ হকে বযাে-আপ প্রনক্রয়া নববতৃ েরুি (েনদ প্রকোর্জয হয়)  

● েথােথাভাকব োদা নিষ্ক্রমকণর নবষয়টি নিনিত েরুি (েনদ প্রকোর্জয হয়)  

● আপিার োরিািা প্রনক্রয়ার্জাত বর্্জযপানিকে প্রনক্রয়ার র্জিয পানি নহকসকব পুিবয্বহার এবং/অথবা 
নরসাইক্ে েকর নেিা শস নবষকয় নরকপাট্ েরুি (েনদ প্রকোর্জয হয়) 

বর্্জযপানির ভূনমো 
এই নবভাগটি আপিার শেনসনেটির  অভযন্তকর পুিবয্বহাকরর েকেয চানেত িয় এমি এেটি স্থাি শথকে পানি 

নিেঃসরণ সম্পকে্ বকে।  বর্্জযপানি প্রােৃনতে দষূকণর শেকে গুরুত্বপূণ্ ভূনমো নিকত পাকর েনদ তা 
েথােথভাকব নিয়ন্ত্রণ েরা, র্জমাকিা, স্থািান্তর েরা, পনরক াধি েরা, এবং / অথবা নিষ্কা ি েরা িা হয়।  
 

যদি আপনার ফেসিলিটি তার যে কোনো পরিচালনার ক্ষেত্রে পানি ব্যবহার করে, তাহলে কোনো 

না কোনো রূপে  শিল্পজাত বর্জ্যপানি  অথবা তরল নিিঃসরণ অবশ্যই থাকবে।  এর অন্তর্ভুক্ত 

https://www.roadmaptozero.com/output


হলো আপনার ফেসিলিটির ভিতরে সমস্ত ধরনের উৎপাদনভিত্তিক এবং/অথবা বাণিজ্যিক 

ক্রিয়াকলাপ, যেমন শিল্পজাত প্রক্রিয়াকরণ, তৈলাক্তকরণ, শীতলীকরণ, রক্ষণাবেক্ষণ, 
পরিষ্কার করা, এবং ঘরোয়া ব্যবহার (যেমন, ডর্মিটরি, শৌচাগার, স্নানঘর, রান্নাঘর)।  যদি 
এর যেকোনো একটি কোনো ফেসিলিটির ভিতরে থাকে তাহলে স্থানটিতে 
যেকোনো রূপে বর্জ্যপানি এবং সেই সম্বন্ধীয় নিিঃসরণ এবং প্রবাহও বজায় আছে।  
 

বর্্জযপানির প্রবাকহর অকিে রূপ থােকত পাকরেঃ  
● এেটি ন ল্পর্জাত, েৃনষর্জাত, বা বানণনর্জযে প্রনক্রয়ার নবনভন্ন স্তর শথকে উৎসানরত 

প্রবাকহর প্রনক্রয়ােরণ (অথবা "বযবসা েরা");  

● বর্্জযপানি  ীতেীেরণ অথবা অিযািয স্প ্-নবেুক্ত বর্্জযপানি (শেমি, ফ্লান ং নচোর);  

● শলা-ডাউি (শেমি, েকম্প্রসার, বয়োর ইতযানদ শথকে);  

● শৌচ/ ঘরোয়া বর্জ্যপানি (যেমন, শৌচাগার, বেসিন প্রভৃতি থেকে)।  

অিযািয ধরকির তরে নিেঃসরকণর অন্তভ্ুক্ত হকোেঃ  
● ছাত, দঢ়ৃ ঋর্জ ুস্থািসমহূ, গানড় পাে্ েরার র্জায়গা ইতযানদ শথকে ঝকড়র পানি গনড়কয় োওয়া (অকিে 

সময় োকে উপনরভাগ নিসৃত পানিও বো হকয় থাকে);   

● োয়ারওয়াটার (আগুি শিভাকিার নিকে বযবহৃত নিষ্কা িকোগয পানি) 

বহুল জিজ্ঞাসিত একটি প্রশ্ন জিজ্ঞেস করে "আমার বর্জ্যপানিকে শিল্পক্ষেত্রীয় অথবা 
ঘরোয়া হিসেবে কীভাবে শ্রেণীভুক্ত করব। আপনাকে সিদ্ধান্ত নিতে সাহায্য করার জন্য নিচে 
একটি ডায়াগ্রাম দেয়া আছে, সেই সমস্ত পরিস্থিতির জন্য কিছু টীকা সহ যেসব ক্ষেত্রে তবুও 

বিষয়টি ততটা স্পষ্ট নয়। 



 

  

বর্্জযপানির বযবস্থাপিা েরার র্জিয সবকচকয় েথােথ বা োেে্রী নবেল্পগুকো সম্পকে্ নসদ্ধান্ত (শেমি অি-

সাইট শ াধি, পুিব্যবহাকরর র্জিয সাইট-বনহভ্ূত শ াধি, ইতযানদ) অকিে নবষকয়র উপর নিভ্র েরকব, োর 

অন্তভ্ুক্ত হকোেঃ 
● শেনসনেটির অবস্থাি  

● বানহযে পনরোঠাকমার উপনস্থনত  

● উৎসানরত বর্্জযপানির পনরমাণ  

● বর্্জযপানির উপাদাি  

● পনরক ানধত বর্্জযপানির সাইটনভনত্তে (অথবা সাইট-বনহভ্ূত) পুিবয্বহার  

● মেূয  
● স্থািীয় প্র াসনিে আব যেতা  

পরিশোধনযোগ্য বর্জ্যপানির পরিমাণ এবং গুণগত মান সেই বর্জ্যপানির ধারার 

পরিশোধন ক্রিয়াকে অথবা নিষ্কাশন বিকল্পকে  প্রভাবিত / নিয়ন্ত্রণ করবে।  উদাহরণ স্বরূপ, 

গুরুত্বপূর্ণ পার্থক্য থাকতে পারে এগুলোর মধ্যেিঃ   
● বর্্জযপানির পনরমাণ এবং প্রবাকহর হার  

● অনমনিত পদাথ্ (শটাটযাে সাসকপকণ্ডড সনেড- টিএসএস)  

   

বর্্জযপানি ো ন ল্পকেে-

সম্বন্ধীয় িয় 

ঘকরায়া বর্্জযপানি

 

 

প্রনক্রয়ার্জাত বর্্জযপানি 

বর্্জযপানি 

 
ন ল্পর্জাত বর্্জযপানি 

আিষু্ঠানিে বর্্জযপানি (এর অবস্থাি নিনবক্ কষ)** 

ডকমট্নরর বর্্জযপানি** 

েযানিি / েযাকে / রান্নাঘকরর বর্্জযপানি** 

বর্্জয গযাস পনরক াধি শেনসনেটি বর্্জযপানি 

শেনসনেটি রেণাকবেকণর বর্্জযপানি 

সংস্প েু্ক্ত  ীতেীেরকণর (েিযাক্ট 
ক্যনেং পানি

প্রারনিে স্তকর ঝকড়র পানি বকয় োওয়া  

শে পানি বর্্জয িয় 

(পনরচ্ছন্ন নিো ী বযবস্থা) 
প্রারনিে স্তকরর পকর ঝকড়র পানি বকয় োওয়া 
 ীতেীেরকণর োকর্জ বযবহৃত পানি ো সংস্প হ্ীি 
পকরাে ।

েয়ো/বর্্জয/োদার নিনপ নিেঃসৃত তরে ো অিয 
উপাদািেুক্ত (নেকচট) 



● জর্জব অনিকর্জকির চানহদা (বাকয়ােনর্জেযাে অনিকর্জি নডমযান্ড - নবওনড)  

 

রাসায়নিে অনিকর্জকির চানহদা (শেনমেযাে অনিকর্জি নডমযান্ড - নসওনড)  

● সিাবয নবষ (শেমি রাসায়নিে, ওষুধ / অযানিবাকয়াটিে ইতযানদ শথকে)  

● শহনভ শমটাে উপাদাি (শেমি অযানিমনি, আকসন্িে, েযাডনময়াম, শক্রানময়াম, শোবাল্ট, তামা, 
সায়ািাইড, নসসা, পারদ, নিকেে, নর্জঙ্ক, ইতযানদ)  

● নপএইচ (অম্লতা / োর)  

● রঙ  

● তাপমাো  
●  সারেযাক্টযাি  

● িাইকরাকর্জি এবং েসেরাকসর পনরমাণ  

● শতে এবং নির্জ, অিযািয পদাকথর্ মকধয  

কঠিন পরযয  ফেশিশিটি  জনয নতুন পথশনরদেিনো: 
কঠিনপণ্যের ফেসিলিটিগুলিতে বহুবিধ দূষক থাকতে পারে যেগুলি সম্পর্কে উপরে উল্লিখিত 

গোষ্ঠীগুলিতে বলা হয়েছে। 
েকয়েটি উদাহরণ হকো:  

● জর্জব দ্রাবেসমহূ (নবওনড, নসওনড, অথবা সুনিনদ্ষ্ট বর্্জযপানি পযারানমটার দ্বারা পনরমাপ েরা হকয়কছ) 

● নির্জ অপসারকণর একর্জি (নবওনড, নসওনড, অথবা সুনিনদ্ষ্ট বর্্জযপানি পযারানমটার দ্বারা পনরমাপ 

েরা হকয়কছ) 

● ধাতু পরিশোধন প্রক্রিয়াসমূহ থেকে প্রাপ্ত ভারি ধাতুসমূহ (ভারি ধাতু, পিএইচ, 
তাপমাত্রা।) 

 

সাইটভিত্তিক বর্জ্যপানি পরিশোধন হলো বর্জ্যপানির সেই পরিশোধনাগার যা কেবলমাত্র 

কারখানায় ব্যবহার এবং নিয়ন্ত্রিত হয়।  সাইট-ভিত্তিক পরিশোধন পদ্ধতিতে পরিশোধিত 

হওয়ার পর, বর্জ্যপানিকে  আনুষঙ্গিক সীমার মধ্যে আনা হতে পারে এবং সেটাকে সরাসরি 
প্রকৃতিতে, অথবা কোনো তৃতীয় পক্ষীয় অফ-সাইট পরিশোধনাগারে   নিষ্কাশন করা হতে পারে।  
 

সাইট-বহির্ভূত বর্জ্যপানি পরিশোধন ব্যবস্থা হলো একটি তৃতীয় পক্ষীয় সংস্থা বা সংগঠন যে 
দুটির বেশি দূষিত উপাদান নিিঃসরণকারী পদার্থের বরজ্্যপানি সংগ্রহ করার মাধ্যমে, এবং সেই 
বর্জ্যপানিকে তার সংশ্লিষ্ট সীমানার মধ্যে রেখে প্রত্যক্ষভাবে প্রকৃতিতে নিষ্কাশনের মাধ্যমে 
বর্জ্যপানি পরিশোধন সেবা প্রদান করে। সাইট-বহির্ভূত পরিশোধন ব্যবস্থা গণ-বর্জ্যপানি 
পরিশোধন ব্যবস্থা, আঞ্চলিক বর্জ্যপানি পরিশোধন ব্যবস্থা (যেমন, শিল্প পার্ক, 

শিল্পাঞ্চল, ইত্যাদি) হতে পারে। 
 

জিরো-লিক্যুইড ডিসচার্জ (জেডএলডি) এক ধরনের পরিশোধন প্রকর্িয়া যেটি অনুযায়ী কোনো 

কারখানা (ফেসিলিটি) থেকে কোনো পানিই তরল রূপে নিষ্কাশিত করা হবে না।  সাইট-ভিত্তিক 

জেডএলডি পরিশোধন ব্যবস্থাপনা সমন্বিত একটি ফেসিলিটিতে, প্রায় সমস্ত বর্জ্যপানি 
এতটাই পরিশোধিত এবং পুনরুদ্ধার করা হয়ে থাকে যে ফেসিলিটি থেকে নিষ্কাশিত একমাত্র পানি 



বাষ্পীয় রূপে থাকে অথবা পরিশোধনাগারের কার্যাবলী থেকে প্রাপ্ত কাদার মধ্যে আর্দ্রতা 
হিসেবে থাকে।  (সূত্র: https://www.roadmaptozero.com/output - জেডডিএইচসি বর্জ্যপানি 
নির্দেশিকার পরিভাষা বিভাগটি দেখুন)।  তরল নিষ্কাশন হতে থাকলে সেই ফেসিলিটিতে জেডএলডি 
পরিশোধন ব্যবস্থা নেই বলেই মনে করা হয়।  
 

শিল্পরেরে  মোনদরে  ফ েোর ন্স  

আমাদের অংশীদার সংগঠনগুলির মধ্যে একটি, জিরো ডিসচার্জ অব হ্যাজার্ডাস কেমিক্যালস 

(জেডডিএইচসি) গ্রুপ, বর্জ্যপানি ব্যবস্থাপনা এবং ক্ষতিকর রাসায়নিক নিষ্কাশনকে শূন্য করে 
তোলার লক্ষ্যে আমাদের শিল্পক্ষেত্রকে এগিয়ে দেয়ার জন্য নির্দেশিকা হিসেবে ব্যবহারের 
জন্য একটি বর্জ্যপানি নির্দেশিকা প্রস্তুত করেছে। হিগ এফইএম 3.0-তে আপনি শিল্পক্ষেত্রের 
মানদণ্ডের উল্লেখ খুুঁজে পাবেন, এবং জেডডিএইচসি বর্জ্যপানির নির্দেশিকাটি হলো এমনই 
একটি মানদণ্ড। 

কঠিনপরযয  ফেশিশিটি  জনয নতুন শনরদে শিকো: যদিও জেডডিএইচসি বর্জ্যপানির 
নির্দেশিকাগুলি কঠিনপণ্য নির্মাতাদের জন্য প্রত্যক্ষভাবে প্রযোজ্য নয়, যেখানে যথাযথ হবে 
সেখানে উল্লেখ করার জন্য অথবা শিল্পক্ষেত্রে সমমানের সর্বোত্তম অনুশীলনটিকে গ্রহণ 

করার জন্য তাদেরকে উৎসাহিত করা হয়। 

প্ররয়োগর োগযতো িম্পশকে ত প্রশ্নোব্িী 

আপনো  ফেশিশিটি শক শিল্পজোত ব্জে যপোশন উৎপোদন কর ?  

উপরের সূচনামূলক অনুচ্ছেদে শিল্পজাত বর্জ্যপানির সংজ্ঞা পর্যালোচনা করুন।  
 

আপনো  কো খোনোরত শক শজর ো শিক্যযইড শডিচোজে   রয়রে?  

উপরের সূচনামূলক অনুচ্ছেদে জেডএলডি-এর সংজ্ঞা পর্যালোচনা করুন।  
 

আপশন শক শিল্পজোত এব্ং ঘর োয়ো ব্জে যপোশন একইিোরথ ফিোধন কর ন?   

উপরের সূচনামূলক অনুচ্ছেদে শিল্পজাত এবং ঘরোয়া বর্জ্যপানির    সংজ্ঞা পর্যালোচনা 
করুন।  
 

আপনো  শিল্পজোত/ ঘর োয়ো/ শমশ্র ব্জে যপোশন ফকোথোয় পশ রিোশধত হয়?  

উপরের সূচনামূলক অনুচ্ছেদে সাইট-ভিত্তিক এবং সাইট-বহির্ভূত 

বর্জ্যপানি পরিশোধনের সংজ্ঞা পর্যালোচনা করুন।  

  

ব্জে যপোশন - স্ত  ১ 

১।  আপনো  ফেশিশিটি শক এ  ব্জে যপোশন  পশ মোরয  শদরক নজ   োরখ ?  (শিল্পজোত/ 

https://www.roadmaptozero.com/output


ঘর োয়ো/ শমশ্র)  

● এই প্রনতকবদকির বছকর আপিার শেনসনেটি শথকে শমাট েী পনরমাণ বর্্জযপানি নিষ্কা ি েরাকিা 
হকয়নছে? 

● বর্্জযপানির আয়তিকে অিসুরণ েরার র্জিয শোি পদ্ধনত বযবহার েরা হকয়নছে? 

● পনরমাকপর হার নেরেম নছে?  

● আপিার োকছ বর্্জযপানি নিষ্কা ি বাবদ েতগুনে পকয়ি রকয়কছ? 

● আপনি নে বর্্জযপানি নিষ্কা ি বাবদ সমস্ত পকয়িগুনেকে শেকবে নদকয় নচনিত েকরকছি? 

● আপনি নে সমস্ত নচনিত বর্্জযপানি নিষ্কা কির শেন্দ্রগুনেকে নিরীেণ েকরি? 

● আপিার শেনসনেটি শথকে বর্্জযপানি নিষ্কা কির চূড়ান্ত স্থািটি শোথায় নছে? 

● শেকোকিা অনতনরক্ত মন্তবয নেিুি 

আপকোড েরার সুপানর : বানষে্ বর্্জযপানির নিষ্কা িকে নিরীেণ েরার শরেড্ (পনরমাণ) 

 

বর্্জযপানি অিসুরকণর অন্তভ্ুক্ত হওয়া উনচত শসই পানি ো হয় শেনসনেটির বাইকর নিষ্কান ত হকয়কছ, অথবা 
পুিরায় তাকে শেরত আিা/ নরসাইক্ে েরা অথবা পুিব্যবহার েরা হকয়কছ আপিার সাইকট  

শিল্পজাতিঃ আপনার ফেসিলিটিতে সমস্ত উৎপাদনগত এবং/অথবা বাণিজ্যিক ক্রিয়াকলাপ 

অন্তর্ভুক্ত করুন যেমন, শিল্পজাত প্রক্রিয়াকরণ, লুব্রিকেশন, রক্ষণাবেক্ষণ ইত্যাদি।  
 

ঘকরায়া ঘরোয়া সমস্ত বর্জ্যপানি উৎপাদন প্রকর্িয়াকে অন্তর্ভুক্ত করুন যার মধ্যে রয়েছে 
ডর্মিটরি, শৌচাগার, স্নানাগার, এবং রান্নাঘর থেকে নিিঃসৃত বর্জ্যপানি/ প্রবাহ ইত্যাদি।  
 

এই প্ররশ্ন  উরেিয শক? 

এই প্রশ্নের উদ্দেশ্য হলো নিশ্চিত করা যে সাইটটি জানে যে কতটা বর্জ্যপানি উৎপাদিত হচ্ছে 
এবং তা কোথায় নিষ্কাশিত হচ্ছে।  এই তথ্য ফেসিলিটির পানির ভারসাম্য থেকে পাওয়া যেতে 
পারে।  এই প্রশ্নের উত্তর দেয়ার মাধ্যমে, ফেসিলিটিগুলো দেখাতে পারে যে তারা 
কীভাবে বর্জ্যপানির পরিমাণের দিকে নজর রাখে এবং তার ব্যবস্থাপনা   করে।  আপনার পরিমাণ 

সম্পর্কে অবগত হওয়া যথাযথ পরিশোধন ব্যবস্থার বিকল্প বিষয়ে সিদ্ধান্ত নেয়ার 

ক্ষেত্রে একটি দরকারি প্রথম পদক্ষেপ।  

বর্জ্যপানি অনুসরণ সম্পূর্ণদৃশ্যমানতা প্রদান করে একটি ফেসিলিটির দৈনন্দিন কার্যকলাপের 

ক্ষেত্রে এবং কোন কার্যকলাপগুলো বর্জ্যপানির আয়তনকে প্রভাবিত করে সেই 

বিষয়েও।  আপনার বর্জ্যপানির আয়তন সম্পর্কে অবগত থাকা প্রত্যক্ষভাবে পরিবেশগত 

প্রভাব এবং প্রয়োগসংক্রান্ত ব্যয়ের সাথে সম্পরক্িত। 
 

প্র ুশিগত শনরদে িনোাঃ 
বর্জ্যপানি অনুসরণের ক্ষেত্রে যেখানে প্রযোজ্য সেখানে ঘরোয়া এবং শিল্পক্ষেত্রজাত উভয় 

প্রকার বর্জ্যপানিই অন্তর্ভুক্ত হওয়া উচিত এবং আপনার কারখানার অভ্যন্তরে সমস্ত 



নির্মাণ এবং/অথবা বাণিজ্যিক কর্মকান্ডের কারণে উৎপাদিত সমস্ত পানি যা আপনার চত্বরে 
হয় নিষ্কাশিত হয়েছে, রিক্লেইম/রিসাইক্ল করা হয়েছে অথবা পুনর্ব্যবহৃত হয়েছে, সেগুলিকেও 

অন্তর্ভুক্ত করা উচিত। 

বর্্জযপানিকে অিসুরণ েরার সময়, এইভাকব শুরু েরার র্জিয সুপানর  েরা হয়: 

● কারখানা চত্বরগুলিকে এবং প্রক্রিয়াগুলিকে মানচিত্রায়ণ করে নেয়া যাতে বর্জ্যপানি 
কোথায় উৎপাদিত হয় এবং নিষ্কাশিত হয়, সেগুলিকে চিহ্নিত করা যায়। 

● বর্্জযপানি সংক্রান্ত উপাত্ত সংিহ এবং অিসুরণ েরার র্জিয প্রনক্রয়াগুনেকে প্রনতষ্ঠা েরােঃ 
o চত্বকর নমটার বসাকিা অথবা সাইট-বনহভ্ূত পনরক াধিাগাকরর নমটার শথকে প্রাপ্ত ইিভকয়স 

বযবহার েরা 
o উৎপাদিত বর্জ্যপানির পরিমাণকে নির্ধারণ করার জন্য যদি অনুমান-প্রযুক্তি 
ব্যবহার করা হয়, গণনার প্রণালীটিকে যাচাইযোগ্য উপাত্ত দ্বারা স্পষ্টভাবে 
পরিভাষিত এবং অনুমোদিত হতে হবে। 

● অিসুরণ সংক্রান্ত উপাত্তকে (শেমি, জদনিে, সাপ্তানহে, মানসে শরেড্) এমি এেটি নবিযাকস শরেড্ 

েরুি ো পো্কোচিা েরা সহর্জ হয় [শেমি, শেড ীট (শেমি, মাইকক্রাসেট্ একিে) অথবা অিরুূপ 

উপাত্ত নবকেষে োেক্্রম ো মািকুষর পঠিকোগয নবিযাকস উপাত্তকে রপ্তানি েরা অিকুমাদি েকর 

(শেমি, একিে, নসএসনভ)] এবং প্রাসঙ্গিক পরিপোষক প্রমাণ যাচাই চলাকালীন 

পর্যালোচনার জন্য রক্ষণাবেক্ষণ করুন। 

ব্জে যপোশন  আয়তনরক অনুি য ক ো 

বর্জ্যপানির আয়তনকে অনুসরণ করার সবচেয়ে নিখুুঁত পদ্ধতি হলো একটি মিটারিং ব্যবস্থাকে 
ব্যবহার করা। যান্ত্রিক মিটারসমূহ এবং আল্ট্রাসোনিক মিটারসমূহ বর্জ্যপানির আয়তনকে 
অনুসরণ করার জন্য ব্যাপকভাবে ব্যবহৃত হয়। পরিবেশে নিিঃসৃত করানোর আগে বরজ্্যপানির 

নিষ্কাশনের সমস্ত জায়গাগুলিতে ফেসিলিটির মিটার বসানো উচিত। যদি ফেসিলিটির নিজস্ব 

প্রবাহ পরিশোধনাগার (এফ্ল্যুয়েন্ট ট্রিটমেন্ট প্ল্যান্ট, ইটিপি) থাকে, তাহলে বর্জ্যপানি 
পরিশোধনাগারের আউটলেটে মিটার বসানো উচিত। নিয়মিতভাবে মিটার থেকে ফেসিলিটির উপাত্ত 

সংগ্রহ এবং রেকর্ড করতে হবে বর্জ্যপানি নিষ্কাশনের সঠিক আয়তনটি জানার জন্য। এই 
পদ্ধতিটি ঘরোয়া এবং শিল্পক্ষেত্রীয় উভয় প্রকার বর্জ্যপানির জন্যই প্রযোজ্য। 

যদি একটি ফেসিলিটির তার থেকে নিিঃসৃত বর্জ্যপানির আয়তন ট্র্যাক করার জন্য মিটার না 
থাকে, অনুমানের একটি পদ্ধতি ব্যবহার করা যেতে পারে যাতে অন্তর্ভুক্ত হতে পারে নিচে 
তালিকাভুক্ত অনুমানের যেকোনও একটি প্রযুক্তি। টীকো: যদি আপনার ফেসিলিটি মিটারিং-এর 

মাধ্যমে বর্জ্যপানি ট্র্যাক না করে অথবা আপনার বার্ষিক বর্জ্যপানি নিিঃসরণের আয়তন একটি 
অনুমানভিত্তিক পদ্ধতি ব্যবহারের মাধ্যমে ইনভয়েস করে এবং গণনা করে, তাহলে "বর্জ্যপানির 

আয়তন ট্র্যাক করার জন্য কোন পদ্ধতি ব্যবহার করা হয়েছিল?" প্রশ্নটির উত্তরে আপনাকে 
অবশ্যই “অনুমান” বেছে নিতে হবে।  



● যদি উৎপাদন প্রক্রিয়া এবং ঘরোয়া ব্যবহারের জন্য প্রবেশমান পানির আয়তন 
সম্পর্কে ফেসিলিটির কাছে নির্ভুল উপাত্ত (মিটারগুলি বা ইনভয়েসগুলি) থাকে, 
ফেসিলিটিটি প্রবেশমান পানির আয়তনকে ব্যবহার করে বর্জ্যপানি নিষ্কাশনের আয়তন 
হিসেব করে নিতে পারে। বর্জ্যপানির আয়তনটিকে হিসেব করার সময় ফেসিলিটিটিকে 
কুলিং টাওয়ার বাষ্পীভবনের কারণে ক্ষয় বা সেচের মতো বিষয়ে পানির ব্যবহার বা 
ক্ষয়কে হিসেব করতে হবে।  

● যেকোনো আনুষ্ঠানিক পরিবেশগত রিপোর্টে বর্জ্যপানি নিষ্কাশন সংক্রান্ত আয়তন 
সম্পর্কে উপাত্ত থাকতে পারে (যেমন, পরিবেশগত প্রভাব মূল্যায়ণ রিপোর্ট, 
পরিবেশগত অনুমতির জন্য আবেদনসমূহ, সামঞ্জস্য রক্ষার উপর সরকারের রিপোর্ট 
অথবা সাইট-বহির্ভূত বর্জ্যপানি পরিশোধন সংক্রান্ত ইনভয়েসগুলি)।  টীকো: কিছু 
ক্ষেত্রে, সাইট-বহির্ভূত বর্জ্যপানি পরিশোধনাগার থেকে পাওয়া বর্জ্যপানির 
পরিশোধন বিষয়ক ইনভয়েসগুলিতে পরিশোধিত বর্জ্যপানির আয়তনটির উল্লেখ নাও 

থাকতে পারে। পরিবর্তে, ইনভয়েসে পরিশোধনের মোট ব্যয়ের উল্লেখ থাকতে পারে 
(যেমন 100 ইউএসডি) ইউনিট পিছু পরিশোধনের ব্যয় সহ ($1 ইউএসডি/m3). এই 
ক্ষেত্রে, কারখানাটিকে পরিশোধনের সম্পূর্ণ ব্যয় এবং ইউনিট পিছু ব্যয়ের সাথে 
বর্জ্যপানির আয়তনটিকে পরিশোধনের সম্পূর্ণ ব্যয় গণনা এবং রেকর্ড করতে হতে 
পারে (যেমন, পরিশোধনের মোট ব্যয় ÷ ইউনিট পরিশোধনের ব্যয় = বর্জ্যপানির 
আয়তন)।  

● যদি কারখানাটির কাছে এমন কোনো ডকুমেন্টেশন না থাকে যা প্রবেশমান পানির 

পরিমাণটিকে নির্দেশ করে, সেক্ষেত্রে তারা বিভিন্ন উৎপাদন প্রক্রিয়া এবং 
সরঞ্জামভিত্তিক ব্যয়ের ভিত্তিতে শিল্পক্ষেত্রজাত বর্জ্যপানি হিসেব করতে পারেন। 
উদাহরণ স্বরূপ, রঞ্জনকারক একটি মিলে, রঞজ্নের রেসিপিতে রঞ্জনের প্রতিটি 
ব্যাচেই পানি লাগতে পারে, অথবা রঞ্জনের মেশিনটিতে নির্দিষ্ট করা থাকতে পারে যে 
প্রতিটি ব্যাচের জন্য কতটা পানি লাগবে। রঞ্জনের প্রত্যেকটি রেসিপি থেকে উৎপাদনের 

আয়তন এবং প্রতিটি রঞ্জনের মেশিনের জন্য উৎপাদনের আয়তন কারখানাটিকে সংগ্রহ 
করতে হবে। তখন কারখানাটি মেশিন পিছু প্রতিটি রেসিপির ক্ষেত্রে উৎপাদনের পানির 

ব্যবহারবিধি এবং মেশিন পিছু প্রতিটি রেসিপির জন্য প্রয়োজনীয় পানিকে ব্যবহার করে 
নিজেই গণনা করতে সক্ষম হবে, যেগুলিকে গুণ করা হবে সংশ্লিষ্ট উৎপাদনের আয়তন 
দিয়ে। শেষে, উৎপাদনে ব্যবহৃত পানির সমগ্রটি বার করতে হবে। উৎপাদনের আনুমানিক 

পানির আয়তনকে শিল্পক্ষেত্রে নিষ্কাশিত বর্জ্যপানির পরিমাণের জন্য একটি অনুমান 

হিসাবে বিবেচনা করা যায়। উৎপাদনের প্রক্রিয়া চলাকালীন বাষ্পীভবনের কারণে ঘটা যে 
কোনো ক্ষয়কেও কারখানাগুলির হিসেব করতে হতে পারে।  

নবনভন্ন উৎস শথকে পানির বযবহারকে গণিা েরার র্জিয এেটি সরঞ্জাম এিাকি পাওয়া োকব: 

http://waterplanner.gemi.org/calc-waterbalance.asp  

গোহে স্থ্য ব্জে যপোশন ট্র্যোশকং (ফিপটিক ব্যব্স্থ্ো িহ): 

http://waterplanner.gemi.org/calc-waterbalance.asp


অন-সাইট মিটারের মাধ্যমে ঘরোয়া বর্জ্যপানির প্রবাহের হার এবং নিষ্কাশনের আয়তনকে 
অনুসরণ করা প্রচলিত অনুশীলন নয় কিন্তু ঘরোয়া বর্জ্যপানির আয়তন এবং পরিমাণকে 
অনুসরণ করার বিষয়টিকে তুমুলভাবে উৎসাহিত করা হচ্ছে। এটি জিজ্ঞাসা করার মাধ্যমে আমরা 
যে আচরণ প্রত্যাশা করছি তা এটি দেখানোর জন্য যে একটি ফেসিলিটি অবগত রয়েছে যে কী 
পরিমাণ পানি নষ্ট হচ্ছে/ তাদের ফেসিলিটি থেকে নির্গত হচ্ছে এবং তারা সেই আয়তনটিকে 
প্রয়োগ করছে আপনার ফেসিলিটিতে পানির ব্যবহার এবং যথাযথভাবে পরিশোধিত না হলে 
পরিবেশে তৈরি হওয়া এর প্রভাবকে মূল্যায়ন করার জন্য। 
 

যদি ঘরোয়া বর্জ্যপানি নিষ্কাশন সংক্রান্ত মিটারিং উপাত্ত অথবা প্রকৃত নিষ্কাশনমূলক 

উপাত্ত পাওয়া না যায়, তাহলে কারখানাটি তার চত্বরে ব্যবহৃত পানির মোট পরিমাণের ভিত্তিতে 
বর্জ্যপানির হিসেব করার বিষয়টি বিবেচনা করতে পারে, ঘরোয়া উদ্দেশ্যে ব্যবহৃত পরিমাণের 

হিসেব এবং তা থেকে ক্ষয়বাবদ (যেমন, বাষ্পীভবন) হিসেব করা একটি পরিমাণ বাদ দেয়ার 

মাধ্যমে। উদাহরণ স্বরূপ, কেবলমাত্র ঘরোয়া বর্জ্যপানি সমন্বিত একটি চত্বর যেটি প্রতি 

মাসে পৌরসঙ্ঘের 150m3 পানি ব্যবহার করেছিল হিসেব করে যে সেই পানির ১০% বাষ্পীভবনের 

কারণে ক্ষয় হয়েছে এবং নিষ্কাশিত বর্জ্যপানির 135m3 ছিদ্রের কারণে নষ্ট হয়েছে (150m3 – 

10%)। 
 

যেকোনো সুলভ স্থানীয়/আঞ্চলিক উপাত্ত অথবা নির্মাতার বিবরণীর (যেমন, টয়লেট 
ফিক্সচারে ফ্লাশ প্রতি লিটারের হার) ভিত্তিতে একটি কারখানাতে পানির ব্যবহার ব্যক্তির 

সংখ্যা, ফেসিলিটিগুলির সংখ্যা এবং ধরন, নল, শৌচাগার, স্নানাগার, সেচ ইত্যাদির মাধ্যমে 
হিসেব করা যায়। 
 

টীকো: যদি কোনো অনুমান-প্রযুক্তি ব্যবহার করা হয়, সেটিকে সম্পূর্ণরপূে নথিবদ্ধ করতে 
হবে, সামঞ্জস্যপূর্ণভাবে প্রয়োগ করতে হবে এবং যুক্তিযুক্ত অনুমানের কারণগুলির উপর 

নির্ভর করতে হবে যে কারণগুলি প্রাসঙ্গিক সূত্রসমূহ থেকে পাওয়া গেছে (যেমন, উৎপাদনকারীর 

বিবরণীসমূহ, ব্যক্তি পিছু / দিন নর্দমার বর্জ্যের আয়তনের আঞ্চলিক উপাত্ত, ইত্যাদি।) 

এেইএম-এ ব্জে যপোশন িংক্রোন্ত উপোত্ত শ রপোর্ে  ক ো: 

এফইএম-এ বর্জ্যপানি সংক্রান্ত উপাত্ত রিপোর্ট করার আগে, উপাত্তের গুণগত মান খুুঁটিয়ে 
দেখার বিষয়টি সম্পন্ন হওয়া উচিত এটি নিশ্চিত করার জন্য যে উপাত্ত এবং তা সংগ্রহ ও 

রেকর্ড করার জন্য ব্যবহৃত প্রক্রিয়াসমূহ নিখুুঁত উপাত্ত উৎপাদনের ক্ষেত্রে কার্যকরী। 

ক রব্ন: 

✔ নিখুুঁত হওয়া নিশ্চিত করার জন্য উৎসের উপাত্তগুলিকে (যেমন, মিটার লগ্গুলি, 
ইনভয়েসগুলি, ইত্যাদি) সম্পূর্ণ মোট-এর প্রেক্ষিতে পর্যালোচনা করা।  



✔ ঐতিহাসিক উপাত্তের সাথে বর্তমান বছরটিকে তুলনা করা। যেকোনো গুরুত্বপূর্ণ 
পরিবর্তন (যেমন, ১০%-এর উপর বৃদ্ধি বা হ্রাস) পরিচিত পরিবর্তনগুলিতেই 
আরোপযোগ্য হওয়া উচিত। যদি না হয়, ন্যায্যতা প্রতিপন্ন করার জন্য অতিরিক্ত 

তদন্ত হতে পারে। 
✔ নিশ্চিত করা যে উপাত্ত অনুসরণ করার জন্য সাম্প্রতিকতম এবং হালনাগাদ করা 
স্প্রেডশীট ব্যবহার করা হচ্ছে এবং সমস্তরকম স্বয়ংক্রিয় গণনা/ফর্মূলা সঠিক রয়েছে। 

✔ নিশ্চিত করা যে যথাযথ ইউনিটগুলিকে রিপোর্ট করা হয়েছে এবং যেকোনো ইউনিটকে 
উৎসের উপাত্ত থেকে রিপোর্ট করা উপাত্তে রূপান্তর করার বিষয়টিকে যাচাই করা। 
টীকো: এফইএম-এ বর্জ্যপানি সংক্রান্ত উপাত্ত কিউবিক মিটারে (m3) প্রবেশ করানো 

আবশ্যক। 
✔ উপাত্তের উৎস রিপোর্ট করা (যেমন, মিটারগুলি, ইনভয়েসগুলি, হিসেব) এবং পরিমাপের 

হার (যেমন, দৈনিক, মাসিক, ইত্যাদি)। 
✔ চূড়ান্ত নিষ্কাশন বিন্দুটিকে রিপোর্ট করা (যেমন সাইট-বহির্ভূত বর্জ্যপানি 
পরিশোধনাগার)। টীকো: ফেসিলিটি থেকে বেরনোর পরে বর্জ্যপানি যেখানে নিিঃসৃত হয় 

এটি সেই জায়গাটি।  
✔ নির্ভুল থাকা সুনিশ্চিত করার জন্য যেকোনো আনুমানিক অথবা হিসেব সংক্রান্ত 

প্রণালী-বিদ্যা/ গণনাসমূহকে পর্যালোচনা করা। 
✔ "যেকোনো অতিরিক্ত মন্তব্য প্রদান করুন" লেখা জায়গাতে টীকা লেখা উপাত্ত 

সংক্রান্ত যেকোনো অনুমান, হিসেবের প্রণালী, অথবা রিপোর্ট করা পরিমাণের উপর 
অন্য প্রাসঙ্গিক মন্তব্যের বিবরণ দেয়ার জন্য।  

ক রব্ন নোাঃ 

X নির্ভুল নয় এমন উপাত্ত রিপোর্ট করা (যেমন, উপাত্তের সূত্র অজানা বা যাচাই করা 
হয়নি)। 

X আনুমানিক উপাত্ত রিপোর্ট করা যদি তা যাচাইযোগ্য এবং যুক্তিযুক্ত নিখুুঁত অনুমান-

প্রণালী ও উপাত্ত (যেমন যন্ত্রবিদ্যা-সংক্রান্ত গণনা) দ্বারা সমর্থিত না হয়। 

 

এর্ো কীভোরব্  োচোই ক ো  োরব্: 

এেটি শেনসনেটির বর্্জযপানি সংক্রান্ত উপাত্তসমহূকে োচাই েরার সময়, োচাইোরীকদরকে অব্িযই 

শেনসনেটির বর্্জযপানিকে অিসুরণ েরার োেে্োকপর সমস্ত নবষয়গুনেকে পো্কোচিা েরকত হকব ো ত্রুটি 

জতনর েরকত পাকর োর অন্তভ্ুক্ত হকো: 

● প্রাথনমে উপাত্ত সংিকহর প্রনক্রয়াসমহূ এবং উপাকত্তর উৎসগুনে (শেমি, ইিভকয়সগুনে, সাইকট থাো 
নমটারগুনে, নমটাকরর েগগুনে, ইতযানদ); এবং 



● উপাত্ত জড়ো করার জন্য ব্যবহৃত প্রক্রিয়াসমূহ এবং উপাদানগুলি (যেমন স্প্রেডশীট 
গণনা, ইউনিট রূপান্তরসমূহ, ইত্যাদি।) 
 

যদি কোনো অসামঞ্জস্য অথবা ত্রুটি লক্ষ্য করা যায়, রিপোর্ট করা তথ্য যেখানে সম্ভব 

অবশ্যই সংশোধন করতে হবে এবং বিশদ মন্তব্যসমূহ উপাত্ত যাচাইয়ের ক্ষেত্রে অন্তর্ভুক্ত 

করতে হবে। 

হযোাঁ  
● আব্িযক ডক্যরমরেিন: 

o বর্জ্যপানি নিষ্কাশনের রেকর্ড (যেমন, মাসিক বিলগুলি এবং বার্ষিক নিষ্কাশনের 
রেকর্ডগুলি; একটি স্প্রেডশীটে (যেমন এক্সেল)-এ প্রণীত মিটারিং রেকর্ডগুলি 
ততক্ষণই ঠিক আছে যতক্ষণ পর্যালোচনার জন্য মিটারিং রেকর্ডও পাওয়া 
যায়) যার মোট সংখ্যাটি সমস্ত প্রশ্নে দেয়া উত্তরের মাধ্যমে রিপোর্ট করা 
উপাত্তের সাথে মিলে যায়। 

o যেখানে প্রযোজ্য সেখানে মিটার ক্রমাঙ্কনের রেকর্ড (যেমন, নির্মাতার বিবরণী 
অনুযায়ী)। 

o শেিাকি প্রকোর্জয শসিাকি অিমুাকির প্রণােীকে িনথবদ্ধ েরা  
o কারখানায় বর্জ্যপানির সমস্ত উৎসগুলিকে সম্পূর্ণ অনুসরণ করা হয়। এর অর্থ 

হলো যে স্তর ১-এর টেবিলে তালিকাভুক্ত সমস্ত উৎসগুলি সম্পর্কে সমস্ত 

কলামে সম্পূর্ণ উত্তর রয়েছে যা নির্ভুল। 
 

● শজজ্ঞোিো ক ো  জনয প্রশ্নোব্িী: 
o মূল  কর্মচারীরা কারখানার বর্জ্যপানির উপাত্ত অনুসরণের কার্যক্রম এবং 
কীভাবে উপাত্তের গুণগত মান বজায় রাখা হয় সে সমপ্র্কে অবহিত। 
 

● পশ দিেন - হোরতকিরম ফ  শব্ষয়গুরিোরক ফদখরত হরব্: 

o বর্্জযপানি/ বর্্জযতরে নে শোকিা বর্্জযপানি/বর্্জযতরে পনরক াধিাগাকরর নদকে বানহত হকচ্ছ 

অথবা নিষ্কা কির আকগই পনরক ানধত হকচ্ছ? 

o দষূণ বা অবকরাধস্থাি শথকে উপনরভাকগর পানি/ঝকড়র পানি নে নবিা বাধায় নিষ্কান ত 

হয়?  

o বর্্জযপানি/ বর্্জযপানি নিষ্ক্রমকণর র্জিয প্রনতনষ্ঠত প্রনক্রয়া নে অিসৃুত হকচ্ছ?  (শেমি, 

বর্্জযপানির বযবস্থাপিা, নক্রয়ােোপ ইতযানদ)  

o পনরকবক  উপকচ পড়া বা নছদ্র নদকয় শবনরকয় োওয়ার প্রনত নে েেয রািা হয়?  

o শেিাকি পানিকে সংিহ এবং অিসুরণ েরা হয় শসিািোর বয়োকরর নে শলা-ডাউি এবং 
শমমকেি পনরষ্কার েরার অিযািয োেে্োপ রকয়কছ? 

o বসাকিা শফ্লা-নমটারগুকো নে েথােথভাকব োর্জ েরকছ (েনদ োরিািাটি "নমটার" পদ্ধনত 

নিবা্চি েকর থাকে), ক্রমাঙ্ক অিেুায়ী, এবং উপেব্ধ? 

o সাইটের পরিদর্শনের সময় প্রমাণ হিসেবে ফ্লোমিটারের ছবি তুলতে হবে।  



o আনুমানিক উপাত্তের ক্ষেত্রে, দয়া করে নিশ্চিত করুন যে পানির ভারসাম্য 

নির্ভর করছে উপলব্ধ ফ্লো-মিটার, ট্যাঙ্ক আয়তনের সমতাবিধান, ফ্লো-

রেটের টাইমিং ইত্যাদির উপর।  
o প্রকব মাি পানি এবং নিষ্কা ি অিমুাকির র্জিয ইিভকয়সগুনেকে োচাই েরা 

  

(নতুন) আপনো  কো খোনোরত শক ঝর়ে  নোিো ব্যব্স্থ্োয় প্রব্োশহত ঝর়ে  পোশন  

িোরথ ব্জে যপোশনরক শমশশ্রত হওয়ো ফথরক শব্ ত  োখো  ফকোনও ব্যব্স্থ্ো  রয়রে? 

আপলোডের জন্য সুপারিশ: প্রসেস ফ্লো-এর নকশা এবং ইউটিলিটি ম্যাপ যাতে পাইপগুলি 
এবং নর্দমাগুলির অবস্থান এবং সেগুলি কীভাবে সংযুক্ত তা প্রদর্শিত হয়। 

এই পর্শন্টিতে 2020 হিগ এফইএম , 2021 হিগ এফইএম এবং 2022 হিগ এফইএম  উভয় 

রিপোরট্িং বছরেই সক্োর দেয়া হয়নি। ভবিষ্যৎ রিপোর্টিং বছরগুলিতে স্কোর প্রযোজ্য 

হতে পারে।  

এই প্ররশ্ন  উরেিয শক? 

ঝড়ের পানিকে বর্জ্যপানি থেকে পৃথক রাখা ভালো বলে বিবেচনা করা হয় বিভিন্ন কারণে যার 

অন্তর্ভুক্ত হলো আয়তন বৃদ্ধি পাওয়া এবং বর্জ্যপানি পরিশোধন ব্যবস্থায় দূষক 

(পল্যুট্যান্ট) জমে ওঠার ওপর আরো বেশি নিয়ন্ত্রণ এবং উপচে পড়া যার ফলে নর্দমা 
এবং/অথবা অপরিশোধিত শিল্পক্ষেত্রীয় বর্জ্যপানি পরিবেশে নিিঃসৃত হতে পারে সেটিকে 
প্রতিরোধ করা।  ফেসিলিটি জুড়ে এই দুটি ব্যবস্থাকে ফেসিলিটিগুলির আলাদা করা উচিত, 

কিন্তু নিষ্কাশনের আগে পরিশোধনের জন্য কী করা আবশ্যক সে বিষয়ে স্থানীয় প্রবিধানগুলি 
বিধান দিতে পারে, যার অন্তর্ভুক্ত হতে পারে একটি পরিশোধন ব্যবস্থায় ঝড়ের পানির সাথে 
কারখানার বর্জ্যপানিকে মিশ্রিত করা। 
 

প্র ুশিগত শনরদে িনোাঃ 
ঝড়ের পানি (যেমন বৃষ্টির পানি) এবং বর্জ্যপানি পৃথকভাবে সংগ্রহ করা, পরিশোধন করা 
এবং নিষ্কাশন করা উচিত, যাতে বর্জ্যপানির পরিশোধনাগারের ওপর ঝড়ের পানির প্রভাবকে 
হ্রাস করা যায় এবং পরিশোধনের কার্যকারিতাকে সনুিশ্চিত করা যায়। এই পদ্ধতিটিকে রাখার 

উদ্দেশ্য হলো যথারূপে ঝড়ের পানি এবং বর্জ্যপানিকে সংগ্রহ করা এবং নিষ্কাশন করাকে 
সুনিশ্চিত করা, এবং ব্যবস্থাটি কাজ করছে তা সুনিশ্চিত করা। 

এই পদ্ধনতটিকে েীভাকব রেণাকবেণ েরকত হকব – 
1)      ঝকড়র পানি এবং বর্্জযপানির সমস্ত সংিহ-নবন্দগুুনেকে এবং নিষ্কা ি বযবস্থাগুনেকে 

শোড েরা এবং আিযা শদয়া, এবং আিযাপ্রদত্ত দায়বদ্ধ দপ্তরটিকে অথবা বযনক্তকে 

নিয়নমত বযবস্থাপিার র্জিয বরাদ্দ েরা 
2)      ঝড়ের পানি এবং বর্জ্যপানির একটি নিষ্কাশন-মানচিত্র তৈরি করা যাতে 
অবস্থান, ব্যবহার, কোড এবং দায়ী ব্যক্তি সম্পরক্ে তথ্য থাকবে। নির্গমন-

মানচিত্রটি এমন একটি জায়গায় পোস্ট করুন যেটি অধিকাংশ কর্মীদের 



পক্ষেই দেখতে পাওয়া সহজ। টীকো: ফেসিলিটির বর্জ্যপানির সংগ্রহ এবং 
ঝড়ের পানির নিকাশী ব্যবস্থা ফেসিলিটির কাঠামোগত 

প্রকৌশলমূলক/ইউটিলিটি চিত্রে অন্তর্ভুক্ত হতে পারে।  
3)      প্রতিটি সংগ্রহ ব্যবস্থার বিভিন্ন ব্যবহারের জন্য দায়ী ব্যক্তিবর্গকে 
প্রশিক্ষণ দেয়া। 

4)      ব্যবস্থাতে কোনো ধরনের মিশ্রণ বা ক্ষতি হচ্ছে না তা নিশ্চিত করার 

জন্য ঝড়ের পানি এবং বর্জ্যপানির সমগ্র সংগ্রহ বিন্দুগুলি এবং নিষ্কাশন 

ব্যবস্থাগুলিকে নিয়মিতভাবে (যেমন, দৈনিক, মাসিক, ইত্যাদি) পরীক্ষা করে 
দেখুন।   

 

এর্ো কীভোরব্  োচোই ক ো  োরব্: 

হযোাঁ 
● আব্িযক ডক্যরমরেিন:  

o ঝকড়র পানি এবং বর্্জযপানির নিষ্কা ি মািনচে(গুনে) োকত শদিাকিা হয় শে দটুির সংিহ 

এবং নিষ্কা ি বযবস্থা পৃথে 

o িনথবদ্ধ িীনতসমহূ অথবা প্রনক্রয়াসমহূ, এবং নিয়নমত পেক্বেকণর শরেড্ েনদ পাওয়া 
োয় 

● শজজ্ঞোিো ক ো  জনয প্রশ্নোব্িী: 
o সেইসব কর্মীদেরকে জিজ্ঞাসাবাদ করা যারা বিবিধ বর্জ্যপানি/ঝড়ের পানি 
সংক্রান্ত পরিকাঠামোগুলির ব্যবস্থাপনা করেন যেগুলি থেকে মিশ্র-দূষণের 

অথবা পাইপ, রাসায়নিক ট্যাঙ্কসমূহ, এবং অন্যান্য ব্যবস্থার মধ্যে 
নিিঃসরণের সম্ভাবনা আছে।  

o কর্মীরা পরিদর্শনের জন্য, ডকুমেন্ট খোুঁজার জন্য, এবং খোুঁজার ফলাফল 

বিষয়ক সিদ্ধান্তের জন্য ঘুরে দেখেন কিনা তা নির্ধারণ করুন। 
● পশ দিেন - িো ীশ কভোরব্ ফ  শব্ষয়গুরিোরক ফদখরত হরব্াঃ 

o ইউটিলিটি মানচিত্র এবং প্রসেস ফ্লো ডায়াগ্রাম যোগাড় করুন, নির্ভুল 

থাকার বিষয়টিকে পরিদর্শন করার জন্য মানচিত্র অনুযায়ী কিছু লাইন বরাবর 
হাুঁটুন। 

o সম্মিলিত নর্দমা সম্পর্কিত অনুমতিপত্র অথবা অন্যান্য নিয়ামক তথ্য 

এবং/অথবা ঝড়ের পানিকে পৃথক রাখা এবং যেকোনো ঝড়ের পানি নিষ্কাশনের 

আগে পরিশোধন সম্পর্কিত প্রবিধানসমূহকে পর্যালোচনা করুন। 
o ঝড়ের পানিকে ভালোভাবে পরীক্ষা করে দেখুন এবং পর্যবেক্ষণ করুন জানার 

জন্য যে তাতে অনিয়মিত কিছু আছে কিনা, যেমন, বৃষট্ি না হওয়া সত্ত্বেও 

কুয়োর আশেপাশে বর্জ্যপানি প্রবাহিত হচ্ছে কিনা, অথবা বৃষ্টির পানির 
কুয়োতে পানির সন্দেহজনক রঙ (সাদা, কালো, সবজু, ইত্যাদি)। 

 

২। িোইর্-ব্শহভভে ত ব্জে যপোশন পশ রিোধনোগোর   নোম এব্ং ফ োগোর োরগ  ঠিকোনো 



শক আপনো  কোরে আরে ?  

● িামেঃ  
● ঠিোিােঃ  
● মানেোিােঃ  
● বর্্জযপানি পনরক াধিাগাকরর সকে আপিার চুনক্তর শোকিা েনপ আকছ ?  

● েনদ উপেব্ধ থাকে তকব দয়া েকর িনথপে আপকোড েরুি  

আপকোডেঃ ে) সাইট-বনহভ্ূত বর্্জযপানি পনরক াধিাগাকরর সকে চুনক্তপে; ি) আপিার োরিািাকে শদয়া 
এেটি অিমুনতপে এবং চুনক্তপে োকত শদিাকিা োয় শে সাইট-বনহভ্ূত পনরক াধিাগাকর নিষ্ক্রমণ েরার 

র্জিয তাকদর সম্মনত শদয়া হকয়কছ  

 

এই তথ্য জরুরি কারণ ভুলভাবে পরিশোধনের কারণে প্রাকৃতিক দূষণ ঘটলে কোথায় সমস্যার 

সূত্রপাত সেই স্থানভেদে তা অবশ্যই দূর করতে হবে।  এই তথ্য আপনার কারখানাকে, আপনার 
সম্প্রদায়কে, এবং স্থানীয় ব্যবসাগুলোকে কোনোপ্রকার ব্যর্থতার ক্ষেত্রে  দুর্ঘটনাজনিত 

পরিবেশগত দূষণ প্রতিরোধ করতে অথবা পরিষ্কার করতে সহায়তা করবে। 
 

আপনি পরু ো পরয়ে পাবেন যদি আপনি আপনার সাইট-বহির্ভূত বর্জ্যপানি পরিশোধনাগারের 

তথ্য সম্পর্কে অবহিত থাকেন এবং একটি চুক্তিপত্র আপলোড করতে পারেন। দয়া করে লক্ষ্য 

করুন যে চীন দেশের সমস্ত কারখানায় যাচাই করার সময় চুক্তিপত্র দেখানোর প্রয়োজন হবে।  
 

এই প্ররশ্ন  উরেিয শক? 

এই প্রশ্নের উদ্দেশ্য হলো কারখানাটির একটি সম্পর্ক এবং তার 

বর্জ্যপানি পরিশোধনাগারের সঙ্গে যোগাযোগ স্থাপন করার সক্ষমতা দেখানো।  এটি সমস্যা 
সমাধানেও সাহায্য করে এবং অবিরত উন্নতিতে সহায়তা দেয়।  
 

এই তথ্য জরুরি কারণ ভুলভাবে পরিশোধনের কারণে প্রাকৃতিক দূষণ ঘটলে কোথায় সমস্যার 

সূত্রপাত সেই স্থানভেদে তা অবশ্যই দূর করতে হবে।  এই তথ্য সম্প্রদায় এবং ব্যবসাগুলোকে 
কোনোপর্কার ব্যর্থতার ক্ষেত্রে দুর্ঘটনাজনিত পরিবেশগত দূষণকে প্রতিরোধ করতে অথবা 
পরিষ্কার করতে সাহায্য করতে পারে। 
 

এর্ো কীভোরব্  োচোই ক ো  োরব্: 

হযোাঁ 

● নশথপে আব্িযক - অনুমশত শব্ভোগ চিোকোিীন ফদখো হরয়রে: 

o সাইট-বনহভ্ূত বর্্জযপানি পনরক াধিাগাকরর সকে চুনক্ত স্বাের েরা হকয়কছ  

o আপিার োরিািাকে শদয়া এেটি অিমুনতপে োকত শদিাকিা োয় শে সাইট-বনহভ্ূত 

পনরক াধিাগাকর নিষ্কা ি েরাকিার র্জিয আপিাকে সম্মনত শদয়া হকয়কছ 

● শজজ্ঞোিো ক ো  জনয প্রশ্নোব্িী: 



o সাইট-বহির্ভূত বর্জ্যপানি পরিশোধনাগারের সাধারণ বিবরণ পরীক্ষা করুন যেমন 

নকশা, পরিশোধনের ধরন (প্রাথমিক, গৌণ, গঠনসংক্রান্ত), প্রভৃতি। 
o ৩য় পেীয় সাইট-বনহভ্ূত পনরক াধিাগাকরর সকে চুনক্ত পুিিব্ীেরণ েরাকিার র্জিয শোকিা 

পনরচােিা প্রনক্রয়া আকছ ?  

  

৩। ব্জে যপোশন িংক্রোন্ত ফকোরনো জরুশ  পশ শস্থ্শত  িৃশি হরি শক আপনো  কো খোনোরত 

ফকোরনো িহোয়ক (ব্যোক-আপ) পশ কল্পনো আরে?  

আপনো  ফেশিশিটিরত শক দঘুের্নোজশনত প্রব্োরহ  ফেরে আইনগতভোরব্ প্ররয়োজনীয় ি কো ী 
কতৃে পে ব্ো িংস্থ্োগুশি  িোরথ ফ োগোর োগ ক ো  ফকোনও প্রশক্রয়ো  রয়রে?  

 

আপনো  ফেশিশিটি শক কমীরদ  ব্যোকআপ প্ল্যোন িম্পশকে ত িমস্ত প্রোিশিক প্রশিেয প্রদোন কর ? 

● েত র্জি েমচ্ারীকে প্রন েণ শদয়া হকয়নছে? 

● আপনি আপিার েমীকদর েত ঘি ঘি প্রন েণ শদি? 

ব্জে যপোশন িংক্রোন্ত শব্ষরয় আপনো  কো খোনো  ব্যোক-আপ পশ কল্পনোয় অন্তগেত িব্কটি ফকৌিি 

ফব্রে শনন 

● র্জরুনর পনরনস্থনতকত উৎপাদি বন্ধ  

● শহানডং টযাঙ্ক 

● আপিার শেনসনেটির শহানডং টযাকঙ্কর আয়তি েত? 

● শগৌণ পনরক াধি (জর্জব এবং উন্নততর রাসায়নিে পনরক াধি—োকত অন্তভ্ুক্ত শিই শোঅযাগুকে ি, 

ফ্লক্যযকে ি, নিউরাোইকর্জ ি, ক্ল্যানরনেকে ি / শসনডকমকি ি প্রনক্রয়া) 
● সাইট-বনহভ্ূত পানির পনরক াধিাগাকর নিষ্ক্রমণ  

● অিযািয বযাে-আপ প্রনক্রয়া 

আপনো  ফেশিশিটি  ব্জে যপোশন পশ রিোধন পশ চোিনো  িীষে / িব্েোশধক গ়ে েমতো কত? 

 

আপলোড করুন: আপতকালীন সহায়তামূলক প্রক্রিয়ার নথিপত্র যা কারখানা থেকে দৈনিক 

নিষ্কাশিত বর্জ্যপানির গড় পরিমাণটিকে পরিশোধন করার জন্য যথেষ্ট। 
 

বর্জ্যপানি পরিশোধনে ব্যর্থতা ঘটলে আপনার কারখানায় একটি ব্যাক-আপ পরিকল্পনা থাকা 
খুবই জরুরি যাতে স্থানীয় পরিবেশে অপরিশোধিত তরল নিষ্ক্রমণ প্রতিরোধ করা যায়। আপনার 
দৈনন্দিন সক্ষমতাকে সামলাতে পারার মতো ব্যাক-আপ পরিকল্পনা যদি আপনার না থাকে, 
আপনি পয়েন্ট স্কোর করতে পারবেন না বা লেভেল ১ পূর্ণ করতে পারবেন না।  
 

এই প্ররশ্ন  উরেিয শক? 

অপরিশোধিত তরলের নিষ্ক্রমণ প্রতিরোধ করতে পরিশোধন প্রকর্িয়া ব্যর্থ হলে 
একটি আপতকালীন পরিকল্পনাকে এই প্রশ্নটি উন্নীত করে।  যদি আপনার কোনো ব্যাক-আপ 



পরিকল্পনা না থাকে, আপনি লেভেল ১ সম্পূর্ণ করতে পারবেন না যেহেতু ব্যর্থতার 

ক্ষেত্রে দুর্ঘটনাজনিত পরিবেশ দূষণ প্রতিরোধ করতে এটি খুবই জরুরি।  
 

বর্জ্যপানি পরিশোধনাগারের ব্যর্থতার ক্ষেত্রে দুর্ঘটনাজনিত পরিবেশ দূষণ প্রতিরোধ করতে 
এটি খুবই জরুরি। 
 

প্র ুশিগত শনরদে িনোাঃ 
জরুরি পরিস্থিতির প্রয়োজনে আপৎকালীন পরিকল্পনা গড়ে তোলা এবং তা নথিবদ্ধ করা 
ফেসিলিটির জন্য প্রয়োজন। বর্জ্যপানি পরিশোধনাগারের দৈনন্দিন পরিচালন ক্ষমতা এবং 
হোল্ডিং ট্যাঙ্কের আয়তন সম্পর্কে অবগত থাকা প্রয়োজন (যদি ফেসিলিটিতে হোল্ডিং 
ট্যাঙ্ক থাকে)। জরুরি পরিস্থিতিতে আপনি বর্জ্যপানি ধরে রাখতে পারবেন কিনা জানার জন্য 

বর্জ্যপানির পরিমাণের সাথে এই তথ্যকে তুলনা করা উচিত। হোল্ডিং ট্যাঙ্ককে বিশেষ ধরনের 
ব্যাক-আপের পরিমাপক হিসেবে বিবেচনা করা উচিত নয়।  
 

প্রনতনক্রয়ার ধরিগুকো ো হকত পাকরেঃ  

1. কারখানাতে একটি অতিরিক্ত হোল্ডিং ট্যাঙ্ক আছে যা সর্বনিম্ন একদিনের উৎপাদনের 

সমান বর্জ্যপানি ধরে রাখতে সক্ষম।  (কারখানায় কোনো পরিশোধন না ঘটলে এবং 
প্রত্যক্ষভাবে বর্জ্য পানিকে একটি পাইপলাইনের মাধ্যমে একটি নিরন্তর নিষ্ক্রমণ 
প্রক্রিয়া হিসেবে সিইটিপি-তে পাঠিয়ে দিতে থাকলে এটি হতে পারে)  

2. যদি কারখানাটি সাইটের ভিতরেই নিষ্ক্রান্ত বর্জ্যপানির গুণগত মানের ক্ষেত্রে পূর্ব-
পরিশোধন করে থাকে সিইটিপির সঙ্গে চুক্তিভিত্তিক আবশ্যকতা পরিপূরণের জন্য, 

তাহলে হোমোজেনাইজেশন বা নিউট্রালাইজেশন ইত্যাদি ছাড়াও তাদের একটি সংগ্রহ 
ট্যাঙ্ক থাকা উচিত।   সেইসব ক্ষেত্রে, কারখানায় বর্তমানে উৎপাদিত বর্জ্যপানির 

আয়তনের তুলনায় আরো বেশি ধরে রাখার ক্ষমতাসম্পন্ন একটি বৃহত্তর সংগ্রহ ট্যাঙ্ক 

থাকা উচিত, এবং এর বর্তমানের আয়তনের সাথেই অতিরিক্ত অন্তত 1 দিনের উৎপাদিত 

আয়তনের ধারণ ক্ষমতা থাকা অথবা রেসিডেন্স টাইম থাকা উচিত। 
3. পরিস্থিতি স্বাভাবিক না হওয়া পর্যন্ত কারখানা উৎপাদন বন্ধ করে দেবে।  তবে, 
কেবলমাত্র তারা উৎপাদন বন্ধ করবে জাতীয় বক্তবয্ পেশ করার পরিবর্তে এই 

প্রতিক্রিয়াটির সমর্থনে কোনো ধরনের নথিবদ্ধ আপতকালীন প্রক্রিয়া থাকা উচিত। 

কোনো নথিবদ্ধ আপতকালীন পরিকল্পনা ছাড়া এবং তা সমস্ত দলগুলোর মধ্যে স্পষ্টভাবে 
বুঝিয়ে না দেয়া থাকলে, লেভেল ১ অতিক্রম করা সম্ভব নয় কারণ এই অনুশীলনটির মূল উদ্দেশ্য 

হলো যাতে কোনো বর্জ্যপানিরই অবহেলিত হওয়া বা পরিশোধন ছাড়া অন্য কোনো জলাশয়ে 
নিষ্কাশিত হওয়া উচিত নয়। 
 

এর্ো কীভোরব্  োচোই ক ো  োরব্: 

হযোাঁ 



● আব্িযক ডক্যরমরেিন: 

o নথিবদ্ধ সহায়তামূলক প্রক্রিয়া যা কারখানা থেকে দৈনন্দিন ভিত্তিতে নিষ্কাশিত 

বর্জ্যপানিকে পরিশোধন করার জন্য যথেষ্ট। এই রূপরেখার অন্তর্ভুক্ত হতে 
হবে হয় আপতকালীন উৎপাদন বন্ধের প্রক্রিয়া অথবা/ এবং পরিশোধনের ধরন, 

পরিশোধনের সহজপ্রাপ্যতা, ব্যাক-আপ পরিশোধন ব্যবস্থাকে পরিচালিত করার 

প্রক্রিয়া, এই পরিচালনার জন্য দায়িত্বপ্রাপ্ত ব্যক্তি বা ব্যক্তিবর্গ ইত্যাদি।  
o সহায়তামেূে (বযাে-আপ) পনরক াধকির নবেল্পগুনেকে এবং সেমতাকে নববতৃ েকর এমি 

শোকিা রূপকরিা 
● শজজ্ঞোিো ক ো  জনয প্রশ্নোব্িী: 

o বর্্জযপানি পনরক াধকির র্জিয দায়বদ্ধ মেূ েমী বযাে-আপ পনরেল্পিাটি নে শস 

সম্পকে্ নবস্তানরত র্জািাকত পাকরি এবং েীভাকব ও েিি এটিকে োেে্রী েরা হকব তাও 

শদিাকত পাকরি  

o এই বযাে-আপ বযবস্থাপিার প্রকয়ার্জি হকয়কছ নে? েিি এবং শেি? 

o েনদ আকগ শোকিা র্জরুনর পনরনস্থনতর সৃনষ্ট হকয় থাকে, েকব এবং শেি এই বযাে-আপ 

বযবস্থার প্রকয়ার্জি হকয়নছে? বযাে-আপ পনরেল্পিাটি নে আপতোেীি পনরনস্থনতর 

বযবস্থাপিার র্জিয েকথষ্ট নছে? 

● পশ দিেন - হোরতকিরম ফ  শব্ষয়গুরিোরক ফদখরত হরব্: 

o িনথবদ্ধ বযাে-আপ পনরেল্পিাটি শচকয় নিি এবং পনরেল্পিা অিসুাকর এোোটি নস্থরীেৃত 

রকয়কছ নেিা তা োচাই েরুি  

o পনরেল্পিা, সরঞ্জাকমর (েনদ সাইকটর নভতকর হয়) ছনব তুেিু, এবং/অথবা চুনক্তপকের ছনব 

তুেিু (েনদ সাইট-বনহভ্ূত হয়) 

 

(নতুন) আপশন শক শনশিত ক রত পো রব্ন ফ  ব্জে যপোশন ফকোরনো শেদ্রপরথ প্রব্োশহত 

হরে নো ব্ো ব্োইপোি ক রে নো? 

এই পর্শন্টিতে 2020 হিগ এফইএম , 2021 হিগ এফইএম এবং 2022 হিগ এফইএম উভয় 

রিপোরট্িং বছরেই সক্োর দেয়া হয়নি। ভবিষ্যৎ রিপোর্টিং বছরগুলিতে স্কোর প্রযোজ্য হতে 
পারে।  

এই প্ররশ্ন  উরেিয শক? 

কারখানাগুলির উচিত বর্জ্যপানি নিষ্কাশনের বিষয়টিকে পর্যবেক্ষণ করা এবং প্রযোজ্য 

আইনগুলি এবং প্রবিধানসমূহের সাথে সামঞ্জস্যপূরণ্ স্তর অবধি বর্জ্যপানি থেকে পল্যুট্যান্ট 
হ্রাস করা। 
 

উদ্দেশ্যটি হলো পানি বিতরণ এবং বর্জ্যপানির প্রবাহকে সঠিক পরিশোধন অথবা নিষ্কাশন 

স্থানগুলির দিকে চালনা করার জন্য পাইপিং এবং অন্যান্য পরিবহন ব্যবস্থাগুলির বিষয়ে 
নিজেদের প্রসেস ফ্লো ডায়াগ্রাম সম্পর্কে কারখানার জ্ঞান মূল্যায়ণ করা।  কোনোপ্রকার 



অবৈধ নিষ্ক্রমণ ঘটছে না তা নিশ্চিত করা চালিয়ে যাওয়ার জন্য পরিদর্শনের সময়ে একটি 
ফেসিলিটির পরিবেশগত ব্যবস্থাপনা পদ্ধতি সম্পর্কে অবহিত থাকা উচিত। 
 

প্র ুশিগত শনরদে িনোাঃ 
বর্জ্যপানির সমস্ত প্রবাহগুলিকে চিহ্নিত করুন এবং বৈশিষ্ট্যায়িত করুন, এবং প্রক্রিয়া-
সংক্রান্ত বর্জ্যপানির প্রবাহগুলির একটি তালিকা রক্ষণাবেক্ষণ করুন এবং নিশ্চিত করুন যে 
সেগুলি যেন পরিবেশে নিষ্কাশিত হওয়ার আগে যথাযথ পরিশোধনের জন্য চালিত হয়।  
 

যথাযথ আয়তনবিশিষ্ট বর্জ্যপানি পরিশোধন ব্যবসথ্াগুলিকে বসান এবং রক্ষণাবেক্ষণ করুন 
যেগুলি প্রযোজ্য আইনসমূহ এবং প্রবিধানসমূহের সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ স্তর অবধি বর্জ্যপানি 
থেকে পল্যুট্যান্ট হ্রাস করে।  
 

নিয়মানুযায়ী, চত্বরের মধ্যে থাকা বর্জ্যপানি পরিশোধন ব্যবস্থার অভাবে, বর্জ্যপানিকে 
সাইট-বহির্ভূত বর্জ্যপানি পরিশোধনাগারে (যেমন, ইন্ডাস্ট্রিয়াল পার্ক বর্জ্যপানি 
পরিশোধনাগার, অথবা পৌরসঙ্ঘের বর্জ্যপানি পরিশোধন ব্যবস্থা) নিষ্কাশন করান। নিষ্কাশন 
সংক্রান্ত আবশ্যক অনুমতিপত্রগুলিকে অবশ্যই নির্দিষ্ট সময় অন্তর হালনাগাদ করতে হবে 
এবং যথাযথ নিয়ামক সংস্থার কাছে দাখিল করতে হবে।  
 

জরুরি অবস্থার জন্য প্রস্তুতি গ্রহণ করুন এবং জরুরি প্রতিক্রিয়া সংক্রান্ত পদক্ষেপগুলিকে 
বাস্তবায়ন করুন যদি কোনো কারণে অন-সাইট বরজ্্যপানি পরিশোধন ব্যবস্থা তার ক্ষমতাকে 
অতিক্রম করে যায় অথবা যদি ত্রুটি দেখা দেয়। 
 

বর্জ্যপানি নিয়ে প্রত্যক্ষভাবে কাজ করেন এমন সমস্ত কর্মীদেরকে প্রশিক্ষণ দিন।  
 

এর্ো কীভোরব্  োচোই ক ো  োরব্: 

হযোাঁ 

● আব্িযক ডক্যরমরেিন:  

o কী ধরনের পরিদর্শন হয়েছে, কোথায় সেগুলি হয়েছে, এবং ছিদ্র ও বাইপাস 

পর্যবেক্ষণ করার হার সম্পর্কে রেকর্ড করার জন্য ডকুমেন্টেশনগুলিকে 
পর্যালোচনা করুন। 

o ক্রিয়াকলাপ এবং বর্জ্যপানি পরিশোধনাগারের পর্যবেক্ষণ করার রেকর্ডগুলিকে 
তুলনা করুন। 

▪ যেমন, উদ্ভূত এবং নিিঃসৃত বর্জ্যপানির পরিমাণের পার্থক্য গ্রহণযোগ্য 

কিনা তা খুুঁটিয়ে দেখার জন্য ইনফ্ল্যুয়েন্ট/এফ্ল্যুয়েন্ট-এর রেকর্ডগুলি, 
অনলাইন নিয়ন্ত্রণ ব্যবস্থার রেকর্ডগুলি এবং অন্যান্য ব্যবস্থার 
রেকর্ডসমূহ।  

● শজজ্ঞোিো ক ো  জনয প্রশ্নোব্িী: 
o বহির্বিভাগের বিবিধ নির্মাণ পরিকাঠামো যেগুলি থেকে নিিঃসরণের সম্ভাবনা 
রয়েছে যার মধ্যে আছে পাইপ, রাসায়নিক ট্যাঙ্ক, এবং অন্যান্য ব্যবস্থাসমূহ, 
সেগুলির ব্যবস্থাপনার দায়িত্বে থাকা কর্মীদের জিজ্ঞাসাবাদ করুন।  



o কর্মীরা পরিদর্শনের জন্য, ডকুমেন্ট খোুঁজার জন্য, এবং খোুঁজার ফলাফল 

বিষয়ক সিদ্ধান্তের জন্য ঘুরে দেখেন কিনা তা নির্ধারণ করুন। 
o বর্জ্যপানি সংগ্রহ এবং পরিশোধন সম্পর্কে কর্মীরা অবহিত কিনা জানার জন্য 

উৎপাদনের ওয়র্কশপে কর্মীদের জিজ্ঞাসাবাদ করুন। 
o বর্জ্যপানি পরিশোধনাগার এবং পরীক্ষাগারের কর্মীদের জিজ্ঞাসাবাদ করুন 
তাদের দৈনন্দিন অনুশীলন, প্রশিক্ষণ এবং সচেতনতা সম্পর্কে জানার জন্য। 

● পশ দিেন - িো ীশ কভোরব্ ফ  শব্ষয়গুরিোরক ফদখরত হরব্াঃ 
o ইউটিলিটি মানচিত্র এবং প্রসেস ফ্লো ডায়াগ্রাম যোগাড় করুন, নির্ভুল থাকার 

বিষয়টিকে পরিদর্শন করার জন্য মানচিত্র অনুযায়ী কিছু লাইন বরাবর হাুঁটুন। 
o অবৈধ নিিঃসরণ খুুঁজে পাওয়ার জন্য মূল ব্যবস্থাসমূহ এবং ভবনগুলির বাইরে 
চারপাশে হেুঁটে দেখুন। 

o বর্জ্যপানি এবং বৃষ্টির পানি নিিঃসরণের স্থানগুলিকে পরীক্ষা করে দেখুন 

বর্জ্যপানি নিিঃসৃত হচ্ছে কিনা অথবা বাইপাস করছে কিনা। 
o বর্জ্যপানি পরিশোধনাগার খুুঁটিয়ে দেখুন  জানার জন্য যে তার প্রতিটি অংশ 

ক্রিয়াশীল কিনা এবং যথাযথ-রক্ষণাবেক্ষণ করা হচ্ছে কিনা। 

৪। শব্পজ্জনক কোদো ( োিোয়শনক / শিল্পরেে-িম্পশকে ত) শক  থো থভোরব্ শনষ্কোিন 

ক োরনো হয় ? 

আপনো  ফেশিশিটি শক িমস্ত প্রোিশিক কমীরদ  শব্পজ্জনক কোদো শনষ্কোিরন  পদ্ধশত িম্পশকে ত 

প্রশিেয প্রদোন কর ? 

● েত র্জি েমচ্ারীকে প্রন েণ শদয়া হকয়নছে? 

● আপনি আপিার েমীকদর েত ঘি ঘি প্রন েণ শদি? 

 

আপনো  শব্পজ্জনক কোদোরক কীভোরব্ শনষ্কোিন ক োরনো হয়? 

● নবপজ্জিে বকর্্জযর পনরক াধি 

● দাহয নিয়নন্ত্রত পনরনস্থনত 

● র্জনমভরাট 

● প্রোক য শপাড়াকিা 
● জ্বাোনি নমনিত 

● জর্জবসার 

● সার (র্জনমকত প্রকয়াগ েরা হকয়কছ) 

আপলোড করুনিঃ ক) গত ১২ মাসের কাদার বিশ্লেষণ বা পরীক্ষার ফলাফল (যদি ঝুুঁকিবিহীন 

হিসেবে বাছাই করা হয়ে থাকে); খ) যথাযথ নিষ্ক্রমণ অথবা জমিতে প্রয়োগের জন্য অনুমতিপত্র 

বা ইস্তাহার। 
 

যদি আপনার বিপজ্জনক কাদা থেকে থাকে তবে তা অবশ্যই কোনো লাইসেন্স-প্রাপ্ত বর্জ্য 

ঠিকাদারের মাধ্যমে অথবা যথাযথভাবে নিয়ন্ত্রিত পরিস্থিতিতে পোড়ানোর মাধ্যমে নষ্ট করতে 



হবে। 
 

এই প্ররশ্ন  উরেিয শক? 

আপনার জানা উচিত যে আপনার পরিচালনার মধ্যে কোনো রাসায়নিক বা শিল্পক্ষেত্র-সম্বন্ধীয় 

বিপজ্জনক পদার্থ আছে কিনা, এবং, যদি থাকে, আপনার নিশ্চিত করা উচিত যে যথাযথ প্রক্রিয়া 
ব্যতীত সেগুলো আপনি ফেলে দিচ্ছেন না। 
 

পরিবেশ দূষণ এড়ানোর জন্য বিপজ্জনক কাদা যথাযথভাবে নষ্ট করতে হবে। আপনি যদি 
বিপজ্জনক কাদা জমিতে ফেলেন বা প্রকাশ্যে জ্বালিয়ে দেন, আপনি পরিবেশের জন্য গুরুতর বিপদ 

তৈরি করছেন। 
 

 

প্র ুশিগত শনরদে িনোাঃ 
বিপজ্জনক কাদাকে (স্লাজ) অনুমোদিত এজেন্টের মাধ্যমে যথাযথভাবে নিষ্কাশন করাতে হবে 
অথবা ফেসিলিটির এলাকার মধ্যেই সেটিকে পচিয়ে ফেলার জন্য স্থানীয় দূষণ বোর্ডের কাছ থেকে 
পাওয়া একটি লাইসেন্স ফেসিলিটির কাছে থাকতে হবে। এমএসডিএস সেকশন 13-এর সঙ্গে সঙ্গতি 
রক্ষা করে রাসায়নিকগুলো নাড়াচাড়া এবং বিনষ্ট করার বিষয়টি ঘটতে হবে। যে ক্ষেত্রে স্থানীয় 

প্রশাসন ওই কাদাটিকে বিপদহীন বর্জ্য বলে ঘোষণা করেছে সেখানে কাদা বিশ্লেষণের পরীক্ষার 
ফলাফল প্রয়োজন হবে না। তবে, জমিভরাট এবং কারখানার এলাকাতেই প্রকাশ্যে পোড়ানোর 
কর্মকাণ্ড যথাযথ হবে না যদি না কাদা বিশ্লেষণের মাধ্যমে স্পষ্টভাবে চিহ্নিত করা হয় যে 
কাদাটির প্রকৃতি বিপদহীন। 
 

এর্ো কীভোরব্  োচোই ক ো  োরব্: 

হযোাঁ 

● আব্িযক ডক্যরমরেিন: 

o েতটা োদা উদূ্ভত হকয়কছ তার শমাট পনরমাণ এবং প্রেৃনতর (নবপদহীি এবং নবপজ্জিে) 

এেটি তানেো 
o পরীোগাকরর নবকেষি োকত নবনভন্ন প্রোর োদার নবপদহীি এবং নবপজ্জিে (েনদ প্রকোর্জয 

হয়) উপাদাি শদিাকিা থােকব 

o প্রকতযে ধরকির োদা িষ্ট েরার পদ্ধনত প্রদ ্ি েরা িনথপে 

o োরিািার বাইকর শোথাও িষ্ট েরার র্জিয, শডনেভানর শরেকড্র ইিভকয়স প্রকয়ার্জি োকত 

শবকছ শিয়া িষ্ট েরার পদ্ধনতর মাধযকম প্রেৃতপকে েী ধরকির অভযাস এিাকি চেকছ শসটা 
শবাঝা োকব 

o েনদ র্জনমভরাট, প্রোক য শপাড়াকিা, জর্জবসার পদ্ধনত, নমি জ্বাোনি, অথবা র্জনমকত শদয়া সার 

নহকসকব শেো হকয় থাকে, তকব স্লার্জটিকে অব যই নবকেষণ েরাকত হকব, এবং িষ্ট েরার 

নিনদ্ষ্ট পদ্ধনতর র্জিয তা েথােথ এবং নবপদহীি নহকসকব িনথবদ্ধ েরাকত হকব 

o অিমুনতপেসমহূ, েনদ নিষ্কা কির শোকিা নবক ষ পদ্ধনতর র্জিয প্রকোর্জয হয় 

● িোেোৎকোর  শজজ্ঞোিো ক ো  জনয প্রশ্ন:  

o োদার উপাদািগুকো সম্পকে্ নে শোকিা নব দ এবং হােিাগাদ নবষয় র্জািা শগকছ? েীভাকব 

োদাকে নিয়নমতভাকব নবকেষণ েরা োয় এটিকে েথােথভাকব িষ্ট েরা হকচ্ছ তা সুনিনিত 



েরার র্জিয? 

o পনরচােেবগ্ এবং দায়বদ্ধ েমচ্ারীরা নে প্রকতযে ধরকির স্লাকর্জর র্জিয েথােথ নিষ্কা ি 

পদ্ধনত সম্পকে্ সকচতি? 

● পশ দিেন - হোরতকিরম ফ  শব্ষয়গুরিোরক ফদখরত হরব্: 

o োদা নিষ্কা ি েরাকিার র্জিয র্জায়গা বা এোো েনদ তা চত্বকরর মকধযই (অি-সাইট) হয় 

o দয়া েকর ছনব তুেিু 

 

 

 

৫। শব্পদহীন কোদো শক  থো থভোরব্ শনষ্কোশিত ক ো হরয়রে? (ফকব্িমোে ঘর োয়ো 
ব্জে যপোশন) 

আপকোড েরার সুপানর  রকয়কছেঃ োদার নবকেষণ বা পরীোর েোেে 

 

বিপদহীন কাদাকে যেকোনো পদ্ধতিতেই নিষ্কাশিত করার ব্যবস্থা করা যায় যদিও আপনাকে 
অবশ্যই নথিপ্ত্রের মাধ্যমে প্রমাণ দিতে হবে যে আপনার কারখানার কাদা বিপজ্জনক নয়। 
 

আপনো  ফেশিশিটি শক িমস্ত প্রোিশিক কমীরদ  শব্পদহীন কোদো শনষ্কোশিত ক ো  পদ্ধশত িম্পশকে ত 

প্রশিেয প্রদোন কর ? 

● েত র্জি েমচ্ারীকে প্রন েণ শদয়া হকয়নছে? 

● আপনি আপিার েমীকদর েত ঘি ঘি প্রন েণ শদি? 

 

আপনো  শব্পজ্জনক কোদোরক কীভোরব্ শনষ্কোশিত ক োরনো হয়? 

● নবপজ্জিে বকর্্জযর পনরক াধি 

● দাহয নিয়নন্ত্রত পনরনস্থনত 

● র্জনমভরাট 

● প্রোক য শপাড়াকিা 
● জ্বাোনি নমনিত 

● জর্জবসার 

● সার (র্জনমকত প্রকয়াগ েরা হকয়কছ) 

আপলোড করার সুপারিশিঃ ক) গত ১২ মাসের কাদার বিশ্লেষণ বা পরীক্ষার ফলাফল (যদি বিপদহীন 

হিসেবে বাছাই করা হয়ে থাকে); খ) যথাযথভাবে নিষ্কাশন করানো অথবা জমিতে প্রয়োগের জন্য 

অনুমতিপত্র বা ইস্তাহার। 
বিপদহীন কাদাকে যেকোনো পদ্ধতিতেই নিষ্কাশিত করার ব্যবস্থা করা যায় যদিও আপনাকে 
অবশ্যই নথিপ্ত্রের মাধ্যমে প্রমাণ দিতে হবে যে আপনার কারখানার কাদা বিপজ্জনক নয়। 
 

এই প্ররশ্ন  উরেিয শক? 



আপনার জানা উচিত যে আপনার পরিচালনার মধ্যে কোনো রাসায়নিক বা শিল্পক্ষেত্র-

সম্বন্ধীয় বিপজ্জনক পদার্থ আছে কিনা, এবং, যদি থাকে, আপনার নিশ্চিত করা উচিত যে 
যথাযথ প্রক্রিয়া ব্যতীত সেগুলো আপনি ফেলে দিচ্ছেন না। 
 

প্র ুশিগত শনরদে িনোাঃ 
বিপজ্জনক কাদাকে (স্লাজ) অনুমোদিত এজেন্টের মাধ্যমে যথাযথভাবে নিষ্কাশন করাতে হবে 
অথবা ফেসিলিটির এলাকার মধ্যেই সেটিকে পচিয়ে ফেলার জন্য স্থানীয় দূষণ বোর্ডের কাছ থেকে 
পাওয়া একটি লাইসেন্স ফেসিলিটির কাছে থাকতে হবে। 
 

এর্ো কীভোরব্  োচোই ক ো  োরব্: 

হযোাঁ 

● আব্িযক নশথপে:  

o েতটা োদা উদূ্ভত হকয়কছ তার শমাট পনরমাণ এবং প্রেৃনতর (নবপদহীি এবং নবপজ্জিে) 

এেটি তানেো 
o পরীোগাকরর নবকেষি োকত নবনভন্ন প্রোর োদার নবপদহীি এবং নবপজ্জিে (েনদ প্রকোর্জয 

হয়) উপাদাি শদিাকিা থােকব 

o প্রকতযে ধরকির োদা িষ্ট েরার পদ্ধনত প্রদ ্ি েরা িনথপে 

o োরিািার বাইকর শোথাও িষ্ট েরার র্জিয, শডনেভানর শরেকড্র ইিভকয়স প্রকয়ার্জি োকত 

শবকছ শিয়া িষ্ট েরার পদ্ধনতর মাধযকম প্রেৃতপকে েী ধরকির অভযাস এিাকি চেকছ শসটা 
শবাঝা োকব 

o যদি জমিভরাট, প্রকাশ্যে পোড়ানো, জৈবসার পদ্ধতি, মিশ্র জ্বালানি ইত্যাদি 
প্রক্রিয়ায় নষ্ট করা হয়ে থাকে, অথবা সার হিসেবে জমিতে দেয়া হয়ে থাকে, 
কাদাটিকে অবশ্যই বিশ্লেষণ করাতে হবে, এবং নির্দিষ্ট নষ্ট করার পদ্ধতির 

জন্য তা যথাযথ এবং বিপদহীন হিসেবে নথিবদ্ধ করাতে হবে। 
o অিমুনতপেসমহূ, েনদ নিষ্কা কির শোকিা নবক ষ পদ্ধনতর র্জিয প্রকোর্জয হয় 

● শজজ্ঞোিো ক ো  জনয প্রশ্নোব্িী: 
o োদার উপাদািগুকো সম্পকে্ নে শোকিা নব দ এবং হােিাগাদ নবষয় র্জািা শগকছ? েীভাকব 

োদাকে নিয়নমতভাকব নবকেষণ েরা োয় এটিকে েথােথভাকব িষ্ট েরা হকচ্ছ তা সুনিনিত 

েরার র্জিয? 

o েত্ৃপে এবং দায়বদ্ধ েমচ্ারীরা নে প্রকতযে ধরকির োদার র্জিয েথােথ নিষ্কা ি পদ্ধনত 

সম্পকে্ সকচতি? 

● পশ দিেন - িো ীশ কভোরব্ ফ  শব্ষয়গুরিোরক ফদখরত হরব্:  

o োদা নিষ্কা ি েরাকিার র্জিয র্জায়গা বা এোো েনদ তা চত্বকরর মকধযই (অি-সাইট) হয় 

o দয়া েকর ছনব তুেিু 

৬। আপনো  ফেশিশিটি শক ব্জে যপোশনরক শনষ্কোিন ক ো  আরগ ফিপ্টিক ব্যব্হোর   

মোধযরম তোরক পশ রিোধন কর ? 

আপলোড করার সুপারিশ: ক) সেইসব কাগজপত্র যেগুলি দেখায় যে আপনার কারখানা দূষিত 



বর্জ্যপানিকে নিষ্কাশন করার আগে তাকে পরিশোধন করে; খ) আপনার সেপ্টিক ট্যাঙ্কটিকে 
একটি আরও আধুনিক বর্জ্যপানি পরিশোধন ব্যবসথ্ায় রূপান্তরের পরিকল্পনা। 
 

আপনো  ফেশিশিটি শক িমস্ত প্রোিশিক কমীরদ  ফিপ্টিক ব্জে য শনষ্কোিরন  পদ্ধশত িম্পশকে ত 

প্রশিেয প্রদোন কর ? 

● েত র্জি েমচ্ারীকে প্রন েণ শদয়া হকয়নছে? 

● আপনি আপিার েমীকদর েত ঘি ঘি প্রন েণ শদি? 

 

ভশতে  হরয় ফগরি আপনো  কো খোনো আপনো  ফিপ্টিক র্যোঙ্কটিরক কীভোরব্ খোশি কর ? 

● শোথায় এটিকে িানে েরা হয় তার নববরণ নদি 

● িানে েরার পকর শসটিকে েীভাকব শ াধি েরা হয় তার নববরণ নদি 

● েনদ উপেব্ধ থাকে তকব দয়া েকর িনথপে আপকোড েরুি  

আপনো  শক আপনো  ফিপ্টিক র্যোঙ্কটিরক একটি আ ও আধুশনক ব্জে যপোশন পশ রিোধন ব্যব্স্থ্োয় 

রূপোন্তর   পশ কল্পনো আরে ? 

 

পরিবেশ দূষণ এড়ানোর জন্য দূষিত বর্জ্যপানি পরিশোধিত হওয়া এবং যথাযথভাবে নিিঃসরণের 

ব্যবস্থা করা প্রয়োজন। 
 

আপনার সেপ্টিক ট্যাঙ্কটিকে একটি আরও আধুনিক বর্জ্যপানি পরিশোধন ব্যবস্থায় 
রূপান্তরের পরিকল্পনা আপনার ফেসিলিটির শুর ুকরে দেয়া উচিত যাতে দীর্ঘমেয়াদের ভিত্তিতে 
দূষিত পদার্থকে যথাযথভাবে বন্ধ রাখা যায়। আপনি যদি যথাযথভাবে সেপ্টিক বর্জ্যপানিকে 
শোধন এবং বিনষ্ট করে থাকেন, কিন্তু এখনও আধনুিকতর কোনো ব্যবস্থায় রূপান্তরের 

কোনো পরিকল্পনা আপনার না থেকে থাকে তাহলে আপনি আংশিক পয়েন্ট পাবেন 

 

এই প্ররশ্ন  উরেিয শক? 

আপনার জানা উচিত যে আপনার পরিচালনার মধ্যে কোনো রাসায়নিক বা শিল্পক্ষেত্র-

সম্বন্ধীয় বিপজ্জনক পদার্থ আছে কিনা, এবং, যদি থাকে, আপনার নিশ্চিত করা উচিত যে 
যথাযথ প্রক্রিয়া ব্যতীত সেগুলো আপনি ফেলে দিচ্ছেন না। 
 

পরিবেশ দূষণ এড়ানোর জন্য বিপজ্জনক কাদা যথাযথভাবে নষ্ট করতে হবে।  
আপনি যদি যথাযথ প্রক্রিয়ায় আপনার সেপ্টিক বরজ্্যপানি পরিশোধন বা বিনষ্ট না করেন, 

তাহলে আপনি বিপজ্জনক পদার্থ পরিবেশে ছড়িয়ে দেবেন। 
 

প্র ুশিগত শনরদে িনোাঃ 
ঘরোয়া পানির ব্যবহার যেমন কাচার সাবান, মেঝে এবং দাগ পরিষ্কারের রাসায়নিক, সৌচাগার-
সংক্রান্ত অন্যান্য রাসায়নিক সামান্য কয়েকটি নিয়ন্ত্রিত রাসায়নিক এবং উচ্চ মাত্রায় 

কোলিফর্ম নিষ্ক্রমণ করতে পারে। একটি কারখানার অবশ্যই সেপ্টিক বর্জ্যপানি নিষ্ক্রমণের 

বিষয়টিকে বুঝতে, মনিটর করতে এবং দায়িত্ব নিতে হবে নিম্নলিখিত কর্মকাণ্ডের মাধ্যমেিঃ 



1. সেপ্টিক বর্জ্যপানি নিষ্ক্রান্ত হওয়ার আগে পরিশোধন করা হয়েছে তা সুনিশ্চিত করার 

জন্য একটি প্রক্রিয়া প্রতিষ্ঠা করুন। 
2. শসপ্টিে বর্্জযপানির বযবস্থাপিা এবং মনিটর েরার র্জিয এের্জি দানয়ত্ববাি েমচ্ারীকে নিকয়াগ 

েরুি 

3. শসপ্টিে টযাকঙ্কর উপাদাি িানে েরার র্জিয অিকুমানদত তৃতীয় পকের সাকথ চুনক্ত েরুি এবং 
নিষ্কা ি েরার শরেড্/ইিভকয়স শরকি নদি 

এর্ো কীভোরব্  োচোই ক ো  োরব্: 

 

পরু ো পরয়ে  

● আব্িযক ডক্যরমরেিন: 

o ডক্যকমকি ি (প্রনক্রয়া, সরঞ্জাকমর িে া, পদ্ধনতসমহূ, দায়বদ্ধ বযনক্তবগ্, ইতযানদ) োকত 

শবাঝা োয় শে সাইটটি শসপ্টিে বর্্জযপানিকে নিষ্কা ি েরার আকগ তা পনরক াধি েকর 

o শসপ্টিে টযাঙ্ক ভনত্ হকয় শগকে আপনি েীভাকব তা িানে েকরি এবং বর্্জয শেকে শদি তার 

নববরকণর োগর্জপে 

o েনদ প্রকোর্জয হয় তকব সমস্ত অিমুনতপে 

o শসপ্টিে টযাকঙ্কর উপাদাি সরাকিার পকর তা নবিষ্ট েরার শরেড্/ ইিভকয়স েনদ প্রকোর্জয 
হয় 

o এেটি সময়-শেনন্দ্রে পনরেল্পিা োকত আপনি েীভাকব আপিার শসপ্টিে টযাঙ্কটিকে এেটি 

আরও আধুনিে বর্্জযপানি পনরক াধি বযবস্থায় রূপান্তর েরকছি বা েরকবি তার নব দ 

নববরণ এবং মাইেকস্টািগুনে রকয়কছ 

● শজজ্ঞোিো ক ো  জনয প্রশ্নোব্িী: 
o েত্ৃপে এবং দায়বদ্ধ েমচ্ারীরা বণ্িা নদকত পারকবি শে শসপ্টিে বযবস্থায় শোি নিনদ্ষ্ট 

ধরকির বর্্জয পানি পনরক ানধত হয় 

o কর্তৃপক্ষ এবং দায়িত্বশীল কর্মচারীরা বর্ণনা দিতে পারবেন যে কীভাবে 
কারখানাটি ভর্তি সেপ্টিক ট্যাঙ্ককে খালি করে এবং মোটামুটিভাবে বলতে 
পারবেন যে কত ঘন ঘন এই প্রক্রিয়া করা হয়ে থাকে। 

o েত্ৃপে এবং দানয়ত্ব ীে েমচ্ারীরা বণ্িা নদকত পারকবি শে শসপ্টিে টযাকঙ্কর বর্্জয 
পনরক াধি এবং/অথবা নিষ্ক্রমণ শোথায় হয় 

o শসপ্টিে টযাঙ্কটিকে এেটি আরও আধুনিে বর্্জযপানি পনরক াধি বযবস্থায় রূপান্তর েরা 
নবষকয় তাকদর পনরেল্পিা সম্পকে্ েত্ৃপে বেকত পারকবি এবং এটি েরার র্জিয তাকদর 

সময়সীমাও নদকত পারকবি 

● পশ দিেন - হোরতকিরম ফ  শব্ষয়গুরিোরক ফদখরত হরব্: 

o শসপ্টিে টযাঙ্ক এোো এবং িদ্মার পাইপোইিগুকোর ছনব তুেিু 

o প্রদত্ত পনরেল্পিার সাকথ ছনবগুকো শমকে নেিা 
o সেপ্টিক বর্জ্য বা উপচে পড়া সেপ্টিক ব্যবস্থার অনুপযুক্ত ডিস্পোজালের 

কোনো প্রমাণ রয়েছে? যদি তা হয়, তবে মন্তব্য করুন এবং ছবি তুলুন। 



আংশিক পরয়েগুরিো  
● "হযাাঁ" শেিার র্জিয ো দরোর শসটুক্যই োর বযনতক্রম হকো শসপ্টিে টযাঙ্ক শথকে আপকিড েরার 

পনরেল্পিা 
  

 

ব্জে যপোশন - স্ত  ২ 

৭।  ব্জে যপোশন  মোনদরে  শভশত্তরত শক আপশন শ রপোর্ে  শদরেন? 

·  আপশন শক এই মোনদেটি  শব্রুরদ্ধ শ রপোর্ে  ক রেন? 

● শর্জডনডএইচনস বর্্জযপানি নিকদ্ন ো 
● নবএসআর 

● আইনপই 

● িাহে/েযাণ্ড 

● অিযািয হকে, দয়া েকর নববরণ নদি (বযনতক্রম স্থািীয় আইি এবং প্রনবধািসমহূ) 

·  মোনদরে উশিশখত িমস্ত পযো োশমর্ো  অনু োয়ী শক আপশন প ীেো কশ রয়রেন এব্ং ফিগুশি  

িোরথ িোমঞ্জিয ব্জোয় ফ রখরেন? 

 

। মোনদরে  প্ল্যোর্েরমে শক আপনো  পযো োশমর্োর   েিোেি পোওয়ো  োরব্? (ফ মন, 

ফজডশডএইচশি ফগর্ওরয় অথব্ো আইশপই ফডর্োরব্ি) 

 

শর্জডনডএইচনস বর্্জযপানি নিকদ্ন ো েনদ শবকছ শিয়া হয়েঃ 
·  ফর্শব্ি 2A-N-এ   োিোয়শনক গ্রুরপও শক পযো োশমর্োর   শকেু আপনো  েিোেরি শচশিত ক ো 
 োরে নো? 

 

পরীোর েোেে আপকোড েরুি 

নচনিত েরা শগকে পযারানমটাকরর শটনবেগুনেকে সম্পূণ্ েরুি 

 

এই প্ররশ্ন  উরেিয শক? 

এই প্রশ্নের উদ্দেশ্য হলো বর্জ্যপানি মানদণ্ড অনুসরণ এবং রিপোর্টিঙের মাধ্যমে একটি 
কারখানার বর্জ্যপানির গুণগত মান সংক্রান্ত কর্মকুশলতা প্রদর্শন করা।  এখানে রেফার করা 
মানদণ্ড হলো ইন্ডাস্ট্রির মানদণ্ড এবং উদ্দেশ্য হলো স্থানীয় আইন এবং প্রবিধানের সঙ্গে 
সঙ্গতি রক্ষা করে উন্নতিবিধান করা।  

আপনার কারখানা থেকে নিষ্কাশিত পানির গুণগত মান প্রত্যক্ষভাবে বাস্তুগত প্রভাব এবং 
কার্যনির্বাহের ব্যয়ভারের সঙ্গে সম্পর্কিত। এটি ইন্ডাস্ট্রির সংগঠনগত স্বচ্ছতার জন্য 

প্রয়োজনীয় সম্ভাব্য নিষ্কাশন সংক্রান্ত বাধ্যবাধকতার সাথে সঙ্গতি রক্ষা করার সঙ্গেও 

প্রত্যক্ষভাবে জড়িত। 

ঐশেক ফজডশডএইচশি ব্জে যপোশন শনরদে শিকোটি শক? 



নর্জকরা নডসচার্্জ অব হযার্জাড্াস শেনমেযাল স (শর্জডনডএইচনস) ওকয়স্টওয়াটার গাইডোইি একটি 
ঐচ্ছিক নির্দেশিকা যা কতকগুলি ব্র্যাণ্ড তাদের গ্রাহকদের জন্য বাধ্যতামূলক করে দিয়েছে। 
আপনি যদি আপনার গ্রাহকদের কাছ থেকে জেডডিএইচসি সম্পর্কে না শুনে থাকেন, তবে দয়া করে 

এই রেফারেন্সটিতে গুরুত্ব দেবেন না - যদি আপনি প্যারামিটার টেবিলের শেষ কলামটির উত্তর না 
দেন তাহলে  আপনাকে কোনভাবে িোশস্ত ফদয়ো হরব্ নো। 
 

নর্জকরা নডসচার্্জ অব হযার্জাড্াস শেনমেযালস (শর্জডনডএইচনস) েমসূ্চী হকো নবনভন্ন েযান্ড, ভযােু শচইি 

অযানেনেকয়ট এবং সহকোগীকদর মকধয এেটি সহকোনগতামূেে েমে্াণ্ড োরা শর্জডনডএইচনস বর্্জযপানি 
সংক্রান্ত নিকদ্ন ো প্রকাশ করে, যেটি বর্জ্যপানির গুণগত মানের বিষয়ে সমগ্র বয়ন এবং 
ফুটওয়্যার শিল্পের একটি সমবেত প্রত্যাশা। যদি আপনি জেডডিএইচসি সম্পর্কে আরো তথ্য 

চান, আপনি তাদের ওয়েবসাইট এবং নির্দেশিকাটি এখানে দেখতে পারেন: 

https://www.roadmaptozero.com/about  

 

প্র ুশিগত শনরদে িনোাঃ 
1) গত বছর 3

য় পক্ষের অনুমোদিত পরীক্ষাগারগুলি থেকে প্রাপ্ত পরীক্ষার রিপোর্টগুলি থেকে 
অথবা অভ্যন্তরীণ মনিটরিং রিপোর্ট থেকে ত্রুটি খুুঁজে পেয়েছেন / জানা গেছে যে সীমা অতিক্রম 

করেছে এমন সমস্ত প্যারামিটারগুলো সম্পর্কে রিপোর্ট করুন। উপাত্ত রিপোর্ট করাকে 
পুরস্কৃত করার পরিবর্তে আমরা পদক্ষেপকে প্রাধান্য দেয়ার জন্য বর্জ্যপানির সমস্যার বিষয়ে 
তথ্য সংগ্রহ করতে চাইছি। 

● বযবহৃত মািদণ্ড শবকছ নিি 

● পযো োশমর্ো গুরিো  িোরথ িোমঞ্জিযশব্হীন েিোেিগুরিোরক প্ররব্ি ক োন (নম্বর টাইপ 

করুন এবং ইউনিট বেছে নিন)। 
● অনুমশতপে ব্ো মোনদে অনু োয়ী ব্োধযতোমভিক িীমোটি শিখুন (শেমি, োউকণ্ড িাে 

শেকভকে উনিনিত শর্জডনডএইচনস বর্্জযপানি নিকদ্ন োয় তানেোভুক্ত সীমাগুনে) 

● যদি আপনি জেডডিএইচসি বর্জ্যপানি মানদণ্ড বেছে নেন, আপনাকে আপনার সাইটের 

বর্জ্যপানি সংক্রান্ত পরীক্ষার ফলাফলে জেডডিএইচসি বর্জ্যপানি নির্দেশিকায় 

তালিকাভুক্ত পরীক্ষার প্যারামিটারগুলো চিহ্নিত হয়েছে কিনা সে সম্পর্কে অতিরিক্ত 

একগুচ্ছ প্রশ্ন জিজ্ঞাসা করা হবে যার জন্য আপনাকে কোনো নম্বর দেয়া হবে না। 
খেয়াল রাখবেন যে যদি কোনো দূষণের প্যারামিটার খুুঁজে পাওয়া যায় সেটা জানার জন্য 

ভেতরে ঢোকা পানির পরীক্ষা করানোরও সুপারিশ করা হয়। 

এর্ো কীভোরব্  োচোই ক ো  োরব্: 

হযোাঁ 

● আব্িযক ডক্যরমরেিন: 

o বর্জ্যপানি সংক্রান্ত পরীক্ষার ফলাফলটি উপলব্ধ হওয়া উচিত যেটিতে 
কারখানার অনুসরণ করা প্যারামিটারগুলিকে (পরিশোধিত এবং অপরিশোধিত 

তরল) দেখানো হয়েছে। জেডডিএইচসি বর্জ্যপানি সংক্রান্ত নির্দেশিকার হিসেবে, 

বর্জ্যপানির পরীক্ষা ফ্রিকোয়েন্সি, পরীক্ষার প্যারামিটার, সীমা, নমুনা প্রদান 

https://uploads-ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5db70334bd2f007e2fbc8577_ZDHC_WastewaterGuidelines_V1.1_JUL19_compressed%20(1).pdf
https://uploads-ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5db70334bd2f007e2fbc8577_ZDHC_WastewaterGuidelines_V1.1_JUL19_compressed%20(1).pdf
https://uploads-ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5db70334bd2f007e2fbc8577_ZDHC_WastewaterGuidelines_V1.1_JUL19_compressed%20(1).pdf
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এবং পরীক্ষার পদ্ধতি অনুযায়ী হওয়া উচিত। জেডডিএইচসি গেটওয়ে - বর্জ্যপানি 
মড্যুল অনুযায়ী পরীক্ষার ফলাফল আপলোড করুন। 

o পযারানমটারগুকোকে শরেড্ এবং নবকেষণ েরা হকয়কছ তার োগর্জপে শদিাি 

o িমিুা প্রনক্রয়ার োগর্জপে 

● শজজ্ঞোিো ক ো  জনয প্রশ্নোব্িী: 
o শেনসনেটির শভতকর বর্্জযপানি নিষ্কা ি সম্পকে্ নে প্রধাি েমচ্ারীরা সকচতি? 

o বর্্জযপানি েথােথভাকব নিষ্কা ি িা হওয়ার শেকে পনরচােেবগক্ে র্জািাকিার র্জিয 
েমচ্ারীকদর োকছ নে নচনিত েরার শোকিা পদ্ধনত নবদযমাি রকয়কছ? 

o শেসব প্রধাি েমচ্ারীরা িমিুা প্রনক্রয়া নিকয় োর্জ েকরি তাকদর নে েথােথ প্রন েণ শদয়া 
হয়? েত ঘি ঘি? 

● পশ দিেন - হোরতকিরম ফ  শব্ষয়গুরিোরক ফদখরত হরব্: 

o গত্/ নপটগুকো শেিাকি বর্্জযপানি র্জমা হয় শসগুকো নে ভাকো অবস্থায় এবং পূণ্ অিণ্ড 

অবস্থায় রকয়কছ ? 

o দষূণ বা অবকরাধস্থাি শথকে উপনরভাকগর পানি/ঝকড়র পানি নে নবিা বাধায় নিষ্কান ত 

হয়?  

o বর্্জযপানি/ বর্্জযপানি নিষ্ক্রমকণর র্জিয প্রনতনষ্ঠত প্রনক্রয়া নে অিসৃুত হকচ্ছ?  (শেমি, 

বর্্জযপানির বযবস্থাপিা, নক্রয়ােোপ ইতযানদ)  

o ইটিনপ-এর প্রনতটি পনরক াধি-সংক্রান্ত পদকেকপর র্জিয ছনব নদি 

৮। আপশন শক িোইর্-ব্শহভভে ত ব্জে যপোশন পশ রিোধনোগো  ফথরক ব্জে যপোশন  গুযগত 

মোরন  েিোেরি  জনয অনুর োধ জোশনরয়রেন? 

আপকোড েরুিেঃ ে) সাইকটর বাইকর শোকিা বর্্জযপানি পনরক াধিাগার শথকে আপিার গুণগত মাকির 

েোেকের র্জিয অিকুরাকধর োগর্জপে; ি) সাইকটর বাইকর বর্্জযপানি পনরক াধিাগাকরর গুণগত মাকির শরেড্ 

(েনদ প্রদাি েরা হকত থাকে) 

 

আপনার কারখানা পরিবেশ দূষিত করতে থাকলে বর্জ্যপানি পরিশোধনাগারে বর্জ্যপানির গুণগত 

মান লঙ্ঘনের যে কোনো ঘটনা সম্পর্কে সচেতন থাকা জরুরি। যদিও আপনার কারখানার সাইট-
বহির্ভূত বর্জ্যপানি পরিশোধনাগারের উপর কোনো কর্তৃত্ব নেই, দয়া করে বর্জ্যপানির 
গুণগত মানের ফলাফলের জন্য আপনার অনুরোধের প্রমাণ দিন, যদি গুণগত মান সম্পর্কে 
ফলাফল প্রদান না করা হয়ে থাকে তবুও। যথাযথ পরিশোধন এবং নিষ্কাশনের জন্য বর্জ্যপানি 
পরিশোধনের পরিকল্পনায় সহায়তা করার জন্য যদি আপনি কোনো পদক্ষেপ নিতে সক্ষম হন 
তাহলে আপনাকে আরো তথ্য সরবরাহ করাই এই প্রশ্নের উদ্দেশ্য। 
 

এই প্ররশ্ন  উরেিয শক? 

 

সাইট-বহির্ভূত যে বর্জ্যপানি পরিশোধনাগারের সঙগ্ে বর্জ্যপানি পরিশোধনের জন্য চুক্তি করা 

হয়েছে, সেটি এবং ফেসিলিটির মধ্যে সংযোগ এবং দায়িত্ববোধ গড়ে তোলা এই প্রশ্নের 
উদ্দেশ্য। তাদের বর্জ্যপানি সঙ্গতিপূর্ণ এবং কোনোপ্রকার পরিবেশ লঙ্ঘনের জন্য দায়ী নয় 



তা নিশ্চিত করার জন্য কারখানাটিকে যথা সম্ভব সক্রিয় করে তোলা এই প্রশ্নের উদ্দেশ্য। 
সাইট-বহির্ভূত বর্জ্যপানি পরিশোধনাগার থেকে উত্তরের ফলাফল যাই হোক না কেন, 

ফেসিলিটির সক্রিয় প্রচেষ্টা সম্পর্কেই এই প্রশ্নে জিজ্ঞাসা করা হচ্ছে। 
 

এই তথ্য আপনার পরিস্থিতি সম্পর্কে বোঝার ক্ষেত্রে এবং ঝুুঁকির কারণ এবং/অথবা 
উন্নতিবিধানের সুযোগ চিহ্নিত করার ক্ষেত্রে দরকারি। 
 

অফসাইট বর্জ্যপানি পরিশোধনাগার থেকে গুণগত মানের ফলাফল সম্পর্কে অনুরোধ জানিয়ে, 
একটি কারখানা নিশ্চিত করে যে প্রায়শই অফসাইট কারখানা থেকে পরিবেশে নিষ্ক্রান্ত হওয়া 
পরিশোধিত বর্জ্যপানি তাদের নিজেদের কারখানা এবং অফসাইট পরিশোধনাগারের মধ্যে 
নিষ্ক্রমণ সংক্রান্ত নিয়মের সঙ্গেও সঙ্গতিবিধান করছে। 
 

েনদও আপিার শেনসনেটির সাইট-বনহভ্ূত 3
য় পক্ষের পরিশোধনের উপর কোনো নিয়ন্ত্রণ নেই, 

যেকোনো শৃঙ্খলাভঙ্গ সম্পর্কে এবং সেই ফেসিলিটিটি কতদূর পর্যন্ত শৃঙ্খলাভঙ্গ করছে সে 
সম্পর্কে সচেতন থাকা জরুরি। এছাড়াও, যদি আপনার সাইট সঙ্গতিপূর্ণ আচরণ না করে থাকে, 
এই প্রশ্নটি নিশ্চিত করে যে আপনার ফেসিলিটির সমস্যাটি সমাধানের জন্য একটি পরিকল্পনা 
রয়েছে। স্তর ১-এর বদলে স্তর ২-এ এটি অন্তর্ভুকত্ করা হয়েছে যেহেতু একটি কারখানার 
অফসাইট পরিশোধনাগারের উপর কোনো প্রত্যকষ্ নিয়ন্ত্রণ বা দৃশ্যমানতা নাও থাকতে পারে। 
 

প্র ুশিগত শনরদে িনোাঃ 
 

এই প্রশ্নের জন্য আপনার কারখানা ততক্ষণই ক্রেডিট পাবে যদি আপনি প্রমাণ দিতে পারেন যে 
আপনি অফসাইট বর্জ্য পরিশোধনাগারের সঙ্গে যোগাযোগ করেছিলেন বর্জ্যের গুনগত মান 

সংক্রান্ত রিপোর্টের জন্য। যদি অফসাইট বর্জ্য পরিশোধনাগার প্রত্যাখ্যান করে থাকে, 
সেক্ষেত্রে আপনাকে শাস্তি দেয়া হবে না যদি আপনি আপনার অনুরোধ এবং তাদের 

প্রত্যাখ্যানের প্রমাণ দিতে পারেন। 
 

টীো: েনদ 3
য় পক্ষের বর্জ্য পরিশোধনাগার তাদের তরল সম্পর্কে অনলাইনে তথ্য দেয়, তাহলে 

কারখানাটি এই প্রশ্নের উত্তরে "হ্যাুঁ" লিখতে পারে। 
 

কখনও কখনও অফসাইট তরল পরিশোধনাগার বর্জ্যপানি নিষ্ক্রমণ বিষয়ে ফেসিলিটির জন্য 

একটি মানদণ্ড স্থির করতে পারে এবং কোনো প্যারামিটার অতিক্রম করলে কারখানার থেকে 
বেশি অর্থমূল্যও চাইতে পারে। যদি এটি আপনার জন্য প্রযোজ্য হয়, দয়া করে পরিস্থিতিটি 
ব্যাখ্যা করবেন এবং যদি প্রাসঙ্গিক হয় তবে আপনার কারখানা থেকে যথাযথ মূল্যায়ণের 

উদাহরণ দেবেন। যদি বাড়তি হয়ে থাকে তাহলে সফট লিমিট পারমিট নয়। তাদের পারমিটের সঙ্গে 
সঙ্গতি রক্ষা করার প্রয়োজন হবে। 
 

েনদ আপনি েোেকের র্জিয অিকুরাধ েকর থাকেি এবং র্জািকত পাকরি শে 3
য় পক্ষ বর্জ্যপানি 

পরিশোধনাগারটি সীমার সাথে সামঞ্জস্যবিধান করেনি, দয়া করে বিবরণ দিয়ে জানান যে আপনার 
কারখানাও সামঞ্জস্য বজায় রাখার ক্ষেত্রে ব্যর্থ হয়েছে কিনা। যদি হয়ে থাকে, আপনার 



কারখানা কীভাবে এই সমস্যা সমাধান করেছে ? যদি আপনি ফলাফলের জন্য অনুরোধ করে 
থাকেন, কিন্তু তা না পেয়ে থাকেন, দয়া করে জানান যে কি ঘটেছিল। 
 

এর্ো কীভোরব্  োচোই ক ো  োরব্: 

হযোাঁ  

● আব্িযক ডক্যরমরেিন: 

o সাইট-বনহভ্ূত বর্্জযপানি পনরক াধিাগাকরর োছ শথকে বর্্জযপানির গুণগত মাকির শরেকড্র 

র্জিয আপিার অিকুরাকধর সাম্প্রনতে িনথপে এবং/অথবা 
o সাম্প্রনতে (বছকরর মকধয, নেন্তু আদ গ্তভাকব আরও ঘি ঘি) সাইট-বনহভ্ূত বর্্জযপানি 

পনরক াধিাগাকরর গুণগত মাকির শরেড্গুনে (েনদ শদয়া হকয় থাকে) 

● শজজ্ঞোিো ক ো  জনয প্রশ্নোব্িী: 
o বর্্জযপানির গুণগত মাি বযািযা েরার র্জিয দানয়ত্বপ্রাপ্ত প্রধাি বযনক্তবগ্ সাধারণ তরে 

পনরক াধিাগার শথকে প্রাপ্ত বর্্জযপানির গুণগত মাি সংক্রান্ত পরীোর েোেে বযািযা 
েকরি 

● পশ দিেন - হোরতকিরম ফ  শব্ষয়গুরিোরক ফদখরত হরব্: 

o িমিুার েোেকে নে োরিািার প্রকয়াগমূেে অবস্থাগুকোর প্রনতেেি শদিা োকব? 

  

ব্জে যপোশন - স্ত  ৩ 

৯। আপনো  কো খোনো শক প্রশক্রয়োজোত ব্জে যপোশনরক প্রশক্রয়োজোত পোশন (ব্ন্ধ িুপ) 

শহরিরব্ পনুব্েযব্হো  এব্ং/অথব্ো শ িোইক্ি কর  ? 

● আপিার উৎপাদি প্রনক্রয়ায় পনরক ানধত এবং নরসাইক্ে েরা বর্্জযপানির  তেরা হার নেিুি 

সুপারিশ করা আপলোডিঃ ক) রেকর্ডসমূহ যেগুলিতে ক্লোজড-লুপ রিসাইক্লিং প্রদর্শন করা 
হয়েছে (প্রকর্িয়াজাত পানি থেকে প্রক্রিয়াজাত পানি) এবং / অথবা খ) রিসাইক্লিং করার জন্য 

পানি যেখানে রাখা হয়েছে অথবা যেখানে রিসাইক্ল করা পানি ব্যবহার করা হয়েছে সেই অঞ্চলের 
অবস্থান অনুযায়ী অর্জিত পানি হ্রাসে(গুলি)র তালিকা। 
 

েনদ আপিার উৎপাদকির বর্্জযপানিকে পুিবয্বহার এবং/অথবা নরসাইনক্ল্ং েকর উৎপাদি প্রনক্রয়াগুনেকত 

শেরত পাঠাকিার র্জিয আপিার বর্্জযপানি পনরক াধকির বযবস্থা থাকে তাহকে উত্তর  হযোাঁ ব্িরব্ন। 
পুনর্ব্যবহৃত এবং/অথবা রিসাইক্লিং করা পানি অবশ্যই উৎপাদন প্রক্রিয়ায় ব্যবহার করা যাবে - 
অন্যান্য ব্যবহার ক্ষেত্র যেমন সেচ, শৌচাগার এতে অন্তর্ভুক্ত নয়। প্রকৃত পরিশোধন 
প্রযুক্তির অন্তর্ভুক্ত হতে পারে রাসায়নিক অথবা জৈব প্রযুক্তি যেমন মেমব্রেন ফিল্ট্রেশন 

অথবা জিরো লিক্যুইড ডিসচার্জ। 
 

 



ফকোশ ং িম্পরকে  ফনোর্াঃ 
● ৫০% বা তকতানধে পুিব্যবহার/নরসাইনক্ল্ং েরা = পুকরা িম্বর 

● িা অথবা র্জানি িা =  িূয পকয়ি 

এই প্ররশ্ন  উরেিয শক? 

পুনর্ব্যবহার/রিসাইক্লিং এবং সামগ্রিকভাবে তাজা পানির ব্যবহারের ফুটপ্রিন্ট কমানোর জন্য 

প্রয়োজনীয় উদ্ভাবনী প্রযুক্তিকে পুরস্কৃত করাই এই প্রশ্নের উদ্দেশ্য। 
 

এই প্রযুক্তিটি উৎপাদন প্রক্রিয়ার জন্য তাজাপানি তুলে নেয়ার পদ্ধতিটিকে প্রায় পরিহার করে। 
 

প্র ুশিগত শনরদে িনোাঃ 
যখন জানা কোনো প্রক্রিয়া থেকে প্রাপ্ত বর্জ্যপানি অন্য কোনো প্রক্রিয়ার জন্য গুণগত 

মানের বাধ্যবাধকতা পূরণ করে না তখন তাকে প্রায়শই পরিশোধন এবং নিষ্কাশন করে দেয়া হয়। 
তার বদলে যদি কোনো কারখানা এই বর্জ্যপানিকে (হয় রাসায়নিক অথবা জৈব) কারখানার 

ভিতরেই অন্য কোনো প্রক্রিয়ার জন্য গুণগত খুুঁটিনাটি পূরণের জন্য শোধন করে তাকে 
পুনর্ব্যবহার/ রিসাইক্লিং হিসেবে গণ্য করা হবে। প্রক্রিয়াকে সুদৃঢ় করা ছাড়াও প্রতিটি 
প্রক্রিয়াই যথাসম্ভব কার্যকরীভাবে পরিচালিত হওয়া নিশ্চিত করার জন্য, পানির রিসাইক্লিং 
এবং পুনর্ব্যবহার হলো তাজা পানি ব্যবহারের জন্য সবচেয়ে সাধারণ পদ্ধতি। পুনর্ব্যবহারের 
জন্য, একটি প্রক্রিয়ার বর্জ্যপানি কোনো অতিরিক্ত পরিশোধন ছাড়াই দ্বিতীয় কোনো 

প্রক্রিয়াতে গুণগত বাধ্যবাধকতা পূরণ করতে পারে। এতে একই পরিমাণ পানি বহুবার ব্যবহৃত হয় 

যা দ্বিতীয় প্রক্রিয়ায় তাজা পানি ব্যবহারের চাহিদাকে হ্রাস করে। 
 

কোনো কারখানায় সমগ্র পানি ব্যবহারের ১০০%-কেই রিসাইক্লিং করা গেলে তাকে ক্লোজড 

লুপ বলা হয়। এর অর্থ কোনো গুরুত্বপূর্ণ তাজা পানি কারখানার পরিচালনার জন্য জরুরি নয় 

যার ব্যতিক্রম হলো প্রাকৃতিক পদ্ধতিতে পানি নষট্ হওয়া যেমন বাষ্পীভবন। জিরো লিক্যুইড 

ডিসচার্জ (জিএলডি) প্রযুক্তি যার মধ্যে পরিশোধন-পূর্ব, বাষ্পীভবন এবং কেলাসিত হওয়ার 
মতো কিছু পদক্ষেপ অন্তর্ভুক্ত রয়েছে সেটি সমস্ত বর্জ্যপানির উদ্ধার এবং পুনর্ব্যবহারের 
সমন্বয়সাধন করে। 
 

একটি কারখানা যেটি রিভার্স অসমোসিস (আর-ও) এবং ন্যানোফিল্ট্রেশন প্রযুক্তি ব্যবহার 

করে বর্জ্যপানি পরিশোধন করে এবং বর্জ্যপানির ৮০% পুনর্ব্যবহার করে কিন্তু মেমব্রেন 

থেকে ফেরত পাঠানো পানি অফসাইট ইটিপি-তে পাঠায় তাদের জিএলডি হিসেবে বিবেচনা করা হবে 
না যেহেতু মেমব্রেন প্রযুক্তির মাধ্যমে ফেরত পাঠানো পানির টিডিএসকে সাধারণ ভাবে 
নিষ্ক্রান্ত বর্জ্যপানির তুলনায় অনেক বেশি বিপজ্জনক হিসেবে বিবেচনা করা হয়। 
 

এই পানিকে আবার প্রক্রিয়া-পানি হিসেবে ব্যবহৃত হতে হবে। অন্যান্য ব্যবহার যেমন সেচ এবং 
শৌচাগার এর অন্তর্ভুক্ত নয়। 
 

এর্ো কীভোরব্  োচোই ক ো  োরব্: 

● আব্িযক নশথপে:  



o োরখানা নথিপত্রের রেকর্ডের মাধ্যমে প্রমাণ করতে সক্ষম যে তারা 
প্রক্রিয়াজাত বর্জ্যপানিকে প্রক্রিয়া-পানি হিসেবে পুনর্ব্যবহার এবং 
রিসাইক্লিং করতে সক্ষম। পানি প্রত্যাহার করা এবং পানির ভারসাম্যের 

ভিত্তিতে এখানে দেয়া শতকরা হার সঠিক কিনা তা মূল্যায়ণ করার জন্য পানি 
বিভাগের ডকুমেন্টেশন-এর জায়গাটি দেখুন (যদি প্রযোজ্য হয়) 

o পানি হ্রাকসর েেয অর্্জকির তানেো ো অিসুরণ েকরেঃ 
▪ নরসাইনক্ল্ং-এর র্জিয পানিকে শেিাকি রািা হয় শসই অবস্থাি 

▪ শেিাকি নরসাইনক্ল্ং েরা পানিকে বযবহার েরা হয় শসই অবস্থাি 

▪ নরসাইনক্ল্ং প্রনক্রয়ার শফ্লা ডায়ািাম 

● শজজ্ঞোিো ক ো  জনয প্রশ্নোব্িী: 
o েত্ৃপে এবং দায়বদ্ধ েমচ্ারীরা বযািযা েরকত/প্রদ ি্ েরকত পাকরি শে েীভাকব 

বর্্জযপানি প্রনক্রয়া-পানি নহকসকব পুিবয্বহার এবং/অথবা নরসাইনক্ল্ং হয় 

● পশ দিেন - হোরতকিরম ফ  শব্ষয়গুরিোরক ফদখরত হরব্: 

o প্রনক্রয়ার্জাত পানির পুিব্যবহার / নরসাইনক্ল্ং-এর র্জিয সরঞ্জাম পেক্বেণ 

o যন্ত্রপাতিগুলোর বিশদ বিবরণ (কাজ, পানি খরচের ক্ষেত্রে লাভ, কত পুরনো, 

রক্ষণাবেক্ষণ, ইত্যাদি।) 
o দয়া েকর েন্ত্রপানতর ছনব তুেিু 

o নিষ্কা কির আকগ সমস্ত শেরত পাঠাকিা বর্্জযপানি পনরক াধকির মকধয নদকয় োয় তা নিনিত 

েরা (উপকর আকগর প্রেগুকোকত শেভাকব শরেড্ েরা আকছ) 

 



বায়ু নির্গমি 
 

শহরেে উপরে ধ াোঁয়াে ধেঘ আেো সকরেই ধেরেছি এবং জাছি ধে েষূণ োিষু ও পছেরবরশে 
জিয অস্বাস্থ্যকে।  এই েশৃযোি ধ াোঁয়াশা আপিাে কােোিা ধেরক ছির্গত বায়ুে একটি ফোফে, 

ছকন্তু ছশল্পর্ত প্রছিয়া এবং পছেচােিাে ফরে অেশৃয েছূষত কণাও ছির্গত হয় ো োিরুষে স্বারস্থ্য 
প্রভাব ধফরে এবং জেবায়ুে পছেবতগ িরক প্রভাছবত করে।  

বায়ু ছির্গেি সা ােণত হরয় োরক এোি ধেরকেঃ  

● ফেনিনিটিতে কার্গিম্পাদিা:  বয়িার, ফেিাতরটর, এবং শীেিীকরণ বযবস্থা (সা ােণত 
 ুরো/কণাে অংশ বা পাটিগ কুরেট স, (ছপএে10, ছপএে2.5), িাইররারজরিে ছবছভন্ন অক্সাইড 
("এিওএক্স"), সােফারেে ছবছভন্ন অক্সাইড ("এসওএক্স"), ওরজািরক শুরষ ধিয়া পোেগসেহূ 
("ওছডএস") এবং অিযািয ক্ষছতকে বায়ুেূষক তযার্ করে)। 

● উৎপাদি প্রনিয়া: উৎপাদতির েিয িরঞ্জাম এবং নিমগাতণর প্রনিয়ািমূহ (সা ােণত 
ছির্গত হয় পছেবতগ িশীে জজব ধেৌর্ ("ছভওছস"), ওরজাি ধশাষক পোেগ ("ওছডএস"),  ুরো/ 
বস্তুকণা বা পাটিগ কুরেট স (ছপএে10, ছপএে2.5), এবং অিযািয ক্ষছতকে বায়ুেূষক। 

েরুনর ফিাট: ছিরচ আপিারক ধবরি ছিরত বো হরব ধে বায়ু ছির্গেিকােী ধকাি ছিয়াকোপগুছে 
অেবা প্রছিয়াগুছে আপিাে সাইরে েরয়রি। আপিাে পিন্দগুরো আপিারক ধসইসব প্রররে অছভেেু 
ছিরেগশ কেরব ধেগুরো আপিাে ধফছসছেটিে ধক্ষরে সবরচরয় ধবছশ প্ররোজয। ছিয়াকোপজছিত 
কােরণ বা উৎপােির্ত ভারব েছে আপিাে কােোিা ধেরক বায়ু ছির্গেি িা হয়, তাহরে 
আপিাে এই ছবভার্টি সম্পূণগ কোে েেকাে ধিই। 

 

ছহর্ এয়াে এছেশি ছবভার্ অিুোয়ী আপিাে জিয বা যতােেূকেঃ 

● েছে প্ররোজয হয় তাহরে ফেনিনিটির নিয়াকিাপ এবং ফরনিোতরশতির কােরণ  
নির্গমতির পনরমাণ, অিসুেণ করুি। 

● েরুনর ফিাট: েছে আপছি (ধেছিজারেন্ট) সাইরে বযবহাে করেি তরব আপিারক 
সুছিছেগষ্টরূরপ ছজজ্ঞাসা কো হরব ধে ধকাি ধেছিজারেন্টগুরোরক বযবহাে কো হয়। এই 
ধেছিজারেন্টগুরো আপিাে ছজএইচছজ ছির্গেি র্ণিায় প্রভাব ধফরে, সুতোং সঠিকভারব 
ধেছিজারেন্টগুরোরক রযাক কোে ছবষয়টি ছিছিত করুি। 

● েছে প্ররোজয হয়, উৎপাদি প্রনিয়াগুতিা ফেতক  ছির্গেরিে পনরমাণতক অিসুেণ করুি। 

● কার্গিম্পাদি এবং ফরনিোতরশি সংিান্ত ছির্গেি ছিয়ন্ত্রক ছডভাইস / অপসােণ 
প্রছিয়াসেহূ এবং পেগরবক্ষরণে হাে তাছেকাভুক্ত করুি। 

● উৎপাদি িংিান্ত ছির্গেরিে জিয ছিয়ন্ত্রক ছডভাইস / অপসােণ প্রছিয়া এবং পেগরবক্ষরণে 
হাে তাছেকাভুক্ত করুি। 

● িাইতরাতেি অক্সাইডগুতিা (এিওএক্স), িািোর অক্সাইডগুতিা (এিওএক্স) এবং 
পাটিগ কুতিট মযাটার (নপএম)-এর  উন্নততে কেগকুশেতাে ছবরশষ অজগ িরক ছিছেগষ্ট করে 
বেিু। 

● এেি ধকারিা প্রছিয়া আপিাে ধফছসছেটিে আরি ছকিা ো বায়ু ছির্গেিরক উন্নত কোে 
জিয প্ররয়াজিীয় িরঞ্জাতমর আধুনিকীকরণ করে, ধস ছবষয়টি স্পষ্টভারব জািাি। 



েরি োেরবিেঃ সেঞ্জাে ধভরে োওয়া বা তারত ছিদ্র হওয়াে কােরণই ধেছিজারেন্ট ধেরক েছূষত 
বায়ুে অেশৃয ছির্গেরিে ঘেিা সবরচরয় ধবছশ ঘরে। ইএেএস ছবভারর্ েন্ত্রপাছতে েক্ষণারবক্ষণ 
সম্পরকগ  আপিারক ছজজ্ঞাসা কো প্ররাবেী এই ছবভারর্ে সারে সঙ্গছতপূণগ ধেরহতু অেশৃয ছির্গেি 
প্রছতরো  কোে ধক্ষরে প্রছতরো েূেক েক্ষণারবক্ষণ সরবগাত্তে পদ্ধছতগুরোে একটি। 

 

বায়ু নির্গমতির ভূনমকা  
 

কােোিা ধেরক বায়ু ছির্গেি সা ােণত হরয় োরকেঃ  
 আপিাে উৎপােি প্রছিয়াগুছেেঃ উৎপােরিে সেঞ্জােসেহূ এবং ছিেগারণে প্রছিয়া 
● আপিাে কােোিাে ছিয়াপ্রণােীেঃ বয়োেগুছে, ধজিারেেেগুছে, এবং শীতেীকেণ 

প্রছিয়াসেহূ 

নির্গমতির ধরতির অন্তভুগ ক্তঃ  
 পতয়ন্ট ফিািগ নির্গমি – বায়ুে প্রবাহ ো ধকারিাভারব ছিয়ন্ত্রণ কো হয় এবং একটি একক উৎস 

ধেেি স্ট্যাক ধেরক বায়ুেন্ডরে ধিরে ধেয়া হয়।  এই ছির্গেিগুরো কােোিা-সংিান্ত হরত পারে, 

ধেেি বয়োে ধেরক ছির্গেি, অেবা প্রছিয়া-সংিান্ত, ধেেি উদ্বায়ী োসায়ছিক বযবহারেে জিয 
এক্সহস্ট্ বযবস্থ্া।  

● িি-পতয়ন্ট ফিািগ অেবা নেউনেটিভ নির্গমি – ছহর্ এফইএে-এে জিয, বায়ু ছির্গেরিে 
এইসকে উৎস হরো ধসইগুরো োরেে সা ােণভারব ঘরেে ধভতরে অেবা বাইরেে 
পছেরবরশ ছিষ্ক্রান্ত কছেরয় ধেয়া হয়।  এই  েরিে ছির্গেিগুরো সা ােণত হরো প্রছিয়া-
সংিান্ত ধেেি ছিি ছপ্রছন্টং, স্পে ছিছিং, েঞ্জি, ইতযাছে)।   

একটি কােোিারত ছির্গেরিে উৎসগুরোে ধেরকারিাটিে ধেরকই একাছ ক ছির্গেি বা ছডসচাজগ  
পরয়ন্ট জতছে হরত পারে। উোহেণ স্বরূপ, একটি কােোিায় একাছ ক বয়োে বা একাছ ক 
ছির্গেি প্রছিয়া োকরত পারে।  

 

এইসব ছিয়াকোরপে ো যরে পছেছচত েষূক পোেগ বাতারস িছেরয় পরেেঃ  

● অযাছসরডে ধ াোঁয়া 
●  ুরো/পোেগকণা (ছপএে10, ছপএে2.5) - সা ােণত জ্বাোিী ধপাো, তাকছে ধঘাোরিা, ছসরেটিক 

তন্তু জতছে, ঢাোইরয়ে সারে জছেত 

● িাইররারজরিে ছবছব  অক্সাইড ("এিওএক্স") - সা ােণত জ্বাোিী ধপাোে সারে েুক্ত 

● সােফারেে ছবছব  অক্সাইড ("এসওএক্স") - সা ােণত জ্বাোিী ধপাোে সারে েুক্ত 

● অছস্থ্ে জজব ধেৌর্সেহূ (ধভাোোইে অর্গযাছিক কম্পাউন্ডস, "ছভওছস") - সা ােণত ফযাছিক 
ছফছিশ, দ্রাবক, আঠা, কাপে িাপা, ধেন্টােরিে, ধতে পছেষ্কাে কোে ছিয়াকোরপে 
(ছডছিছজং) সারে সম্পছকগ ত 

● ওরজাি-ধশাষক উপাোিসেহূ ("ওছডএস") - সা ােণত ধেছিজারেন্টগুরো, ধপাষারকে োর্ 
ধোিাে েন্ত্রগুরো, এবং ছকিু আঠা ও দ্রাবরক পাওয়া োয় 

● ছবপজ্জিক বা ক্ষছতকে বায়ু েূষক - সা ােণত জ্বাোিী ধপাো, দ্রাবক, আঠা, এবং 
ধপাষারকে ধশষ প্রস্তুছতেেূক ছকিু ছবষয়,  াতুে ধেটিং-এে সারে জছেত 

● ঘূিগি, চাকাি (স্ল্যাছশং), এবং বিুি ধেরক উৎপন্ন তুরোে  ুরোকণাে ছিয়ছন্ত্রত ছির্গেি 

● ধ াোঁয়া: েে কো এবং োছস্ট্ক ইরঞ্জকশরিে িাোঁচ 



পছেছচত ধকারিা ছির্গেি-সূরেে জিয (ধেেি, বয়োে চাোরিা, বহুছব  উৎপােি প্রছিয়া), বহুছব  
ছির্গেি অেবা ছডসচাজগ  পরয়ন্ট োকরত পারে।  আপিাে কােোিাে ো যরে ছির্গত বায়ুেষূক 
ছিয়ন্ত্ররণে জিয আপিাে কােোিাে ছির্গেি পরয়ন্টগুরো আপিাে বহৃত্তে সুরোর্।   এোরি 
বায়ুেষূরণে সবরচরয় সা ােণ ছডসচাজগ  পরয়ন্টগুরো ধেয়া হরোেঃ  

 স্ট্যাক, ছচেছি, অেবা ধভন্ট (উৎপােরিে সেঞ্জাে অেবা ডরেগে সারে সম্পছকগ ত ধসবাসেহূ, ধেেি 

একটি োন্নাঘে) 

● ধোো েযাঙ্ক  

●  ুছেকণা-সম্বছেত বস্তু িাোচাো কো বা সোরিা  
● দ্রাবক প্ররয়ার্  

বায়ু ছির্গেরিে ধক্ষরে শছক্ত, পাছি, এবং বরজগ যে বযবস্থ্াপিা িয়, অিয  েরিে  ছচন্তাভাবিাে প্ররয়াজি 
হয়।  বায়ু ছির্গেি একটি স্তে ছিছেগষ্ট কোে জিয ছিয়ন্ত্রণ কো হয়, এবং শছক্ত, পাছি, এবং বজগ যরক 
অিবেত উন্নততে কো োয়।  

 

আপিাে কােোিাে বায়ুে কেগকুশেতা প্রকৃতপরক্ষ আপিাে ধেসব েন্ত্রপাছত েরয়রি তাে উপরে 
ছিভগ ে করে। েছে আপিাে েন্ত্রপাছত পুেরিা হয় বা েক্ষণারবক্ষণ ভারো িা হয়, বায়ু ছির্গেরিে 
ধক্ষরে আপিাে ঝুোঁ ছক ধবছশ। িুষম বায়ু নির্গমি বযবস্থাপিাতক িুনিনিে করার েিয িতবগাত্তম 
কাে র্া আপনি করতে পাতরি ো হতিা আধুনিক মাতির িরঞ্জাতম উত্তরণ এবং নবদযমাি 
িরঞ্জামগুতিার রক্ষণাতবক্ষণ ও েত্ত্বাবধাি করার েিয কত ার প্রনিয়া অবিম্বি করা। 

 

েছে ছসএফছস এবং এইচছসএফছস (ওরজাি-ধশাষক পোেগ) কােোিায় বযবহৃত হয়, এইসব 
র্যাসগুরোরক কেরজাছে কোে জিয প্ররয়াজিীয় সো াি ছবরবচিা কো উছচত। ধেছিজারেন্ট, 

অযারোরসাে প্ররপরেন্ট এবং ধফাে ধলাছয়ং এরজন্টগুরোরত ছিম্ন োোে ছজডাব্ল্যযছপ-সম্পন্ন োসায়ছিক 
ধেেি এইচএফও বযবহাে কো একটি সো াি হরত পারে। আপিাে ধেছিজারেন্টগুরোে ের য 
ধকািটি রযাক কো এবং ধফজ-আউে কো জরুছে তা ছচছিত কোে জিয অিুিহ করে ছিরচে 
তাছেকায় ধেফারেন্স িম্বে সহ ধেছিজারেন্টগুরো ধেেুি: https://www.ashrae.org/standards-

research--technology/standards--guidelines/standards-activities/ashrae-refrigerant-

designations. 

 

উন্ননে করার ফক্ষতে নহগ্  কীভাতব আপিার িহায়ো করতব ?  

বায়ু ছির্গেরিে ছবষরয় পেরক্ষপ িহরণে জিয, আপিারক ছবছভন্ন গুরুত্বপূণগ ছবষয় কােগকেী কেরত 
হরবেঃ  

1. আপিারক অবশযই আপিাে স্থ্ািীয় ছিয়োবেী/ অিেুছতে আবশযকতাগুরো জািরত হরব, 

জািরত হরব ধে কীভারব পেগরবক্ষণ/ বেবৎ কোে প্রছিয়া কাজ করে, এবং সােঞ্জসয 
ধেোরিাে জিয একটি কােগকে প্রছিয়া োকরত হরব (ছহর্ এফইএে অিেুছত ছবভার্ এবং 
ইএেএস ছবভার্, পােছেট স অযান্ড ইএেএস ধসকশাি) 

2. আপিাে কােোিাে বায়ু ছির্গেরিে উৎসগুরো আপিারক অবশযই জািরত হরব (ছহগ্  
এফইএে প্ররয়ার্রোর্যতাে পেীক্ষা) 

3. আপিাে কােোিা ধেরক ধে েছূষত বায়ুকণা ছির্গত হয় তা আপিারক অবশযই রযাক 
কেরত হরব (ছহগ্  এফইএে স্তে ১) 

https://www.ashrae.org/standards-research--technology/standards--guidelines/standards-activities/ashrae-refrigerant-designations
https://www.ashrae.org/standards-research--technology/standards--guidelines/standards-activities/ashrae-refrigerant-designations
https://www.ashrae.org/standards-research--technology/standards--guidelines/standards-activities/ashrae-refrigerant-designations


4. আপিারক অবশযই ছিয়ন্ত্রক েন্ত্র বসারত হরব এবং/অেবা আ ুছিক সেঞ্জারে আপরিড 
কেরত হরব (ধেেি, আ ুছিক বয়োে) ছিছিত কোে জিয ধে সােঞ্জসযছবছ /োিেণ্ড পূেণ 
হরয়রি অেবা তাে অছ ক সােঞ্জসয েক্ষা কো হরয়রি (ছহগ্ এফইএে  স্তে ১) 

আপিাে সুছিছেগষ্ট প্রেুছক্ত এবং ধেছশরিে উপরে বায়ু ছির্গেি প্রায়শই ছিভগ েশীে; সুতোং, সেঞ্জাে 
েক্ষণারবক্ষণ কো এবং আপরিড কো জরুছে। ধকাি প্রেুছক্ত কীরসে সারে সংেুক্ত হরে তা 
ছির্গেিরক হ্রাস কেরব ধস ছবষরয় আপিারক ছিরেগশিা ধেয়াে জিয এেিও ধকারিা োিেন্ড ধিই, 

ছকন্তু ছহগ্ এফইএে -এে প্ররগুরো আপিারক আপিাে ছিজস্ব ছির্গেরিে বযবস্থ্াপিা কোে জিয 
প্ররয়াজিীয় পেরক্ষপ িহণ কেরত প্রস্তুত কেরব। কীভারব সেঞ্জারেে েক্ষণারবক্ষণ কেরত হয় তা 
এেি একটি কাজ ো কােোিাে একজি প্রছশক্ষণপ্রাপ্ত প্রেুছক্ত ছবরশষরজ্ঞে জিযই েোেে। 

 

অপসােণ প্রেুছক্ত হরত পারে: 

● ধশাষণ 

● অযাছিরভরেড কাবগি ছফল্টাে 

● সাইরিাি 

● ডাস্ট্ বযার্ ছফল্টাে 

● ইরেররাস্ট্যাটিক ধপ্রছসছপরেেে 

● িাবাে 

● ছিবগাছচত অিুঘেক সংিান্ত প্রছতছিয়া (ছসরেছিভ কযাোছেটিক ছেঅযাকশি) 

● ছিবগাছচত অিিঘুেক সংিান্ত প্রছতছিয়া (ছসরেছিভ িি-কযাোছেটিক ছেঅযাকশি) 

 

ছজএইচছজ ছির্গেি ধকবেোে শছক্তে বযবহাে এবং জ্বাোিী ধপাোরিারতই সীছেত িয়, বেং 
উৎপােি প্রছিয়াে ফেস্বরূপ ছির্গত েষূরণেও ফে।  ধফছসছেটি এিভায়ােিরেন্টাে েডুযে-এে এয়াে 
ধসকশি (বায়ু ছবভার্) জ্বাোিী ধপাোরিাে সারে সংেুক্ত িয় এেি ছজএইচছজ ছির্গেিরক পছেোপ 
করে। েছে আপিাে কােোিায় জ্বাোিী-ছবহীি উৎসসেহূ ধেরক ছজএইচছজ ছির্গেি হয় ধেেি 
এইচএফছস (ধেেি, ধেছিজারেরন্টে ছিদ্র এবং অযারোরসাে প্ররপেযান্ট এবং ধফাে ধলাছয়ং এরজন্ট 
ধেরক এইচএফ ধবছেরয় োওয়া) এবং উৎপােিজছিত ছির্গেি ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত, তাহরে ছহগ্  
ইিরডক্স ছজএইচছজ ফুেছপ্ররন্টে অংশ ছহরসরব আপিারক ছজএইচছজ র্ণিা কেরত সহায়তা কেরব। 

নহর্ এেইএম-এ বায়ু নির্গমি অিুিরণ এবং নরতপাটিগ ং 

েীঘগ সেয়  রে বায়ু ছির্গেি সংিান্ত উপাত্তরক সঠিকভারব অিসুেণ কো এবং ছেরপােগ  কো হরে 
উন্নছতে সুরোরর্ে ধক্ষরে তা ধফছসছেটিে এবং ধস্ট্করহাল্ডােরেে জিয ছবশে অন্তেৃগ ছষ্ট প্রোি করে। 
েছে উপাত্ত সঠিক িা হয়, তরব তাে ফরে একটি ধফছসছেটিে বায়ু ছির্গেরিে ফুেছপ্রন্ট বঝুরত 
পাো এবং পছেরবশর্ত ক্ষছত হ্রাস কোে জিয সুছিছেগষ্ট পেরক্ষপগুছেরক ছচছিত কোে সক্ষেতা 
সীছেত হরয় োয়।  

 

বায়ু ছির্গেরিে অিসুেণ (রযাছকং) এবং ছেরপাটিগ রেে কােগিে ছস্থ্ে কোে সেয়, ছিম্নছেছেত 
িীছতগুছেরক প্ররয়ার্ কো উছচতেঃ 



●  িম্পণূগো – অিসুেণ এবং ছেরপাটিগ ং কােগিরে সেস্ত প্রাসছঙ্গক উৎসগুছে অন্তভুগ ক্ত হওয়া 
উছচত (এফইএে-এ ধেেি তাছেকাভুক্ত েরয়রি)।  

● নিভুগ িো - বায়ু ছির্গেি অিুসেণ কােগিরে প্রেত্ত উপাত্ত ছিভুগ ে এবং ছবশ্বাসরোর্য উৎস 
ধেরক আসাো ছিছিত করুি (ধেেি ছির্গেি পেীক্ষা অেবা ছিেন্তে পেগরবক্ষণ বযবস্থ্া ো 
প্রছতছিত জবজ্ঞাছিক পছেোরপে িীছতসেহূ বা প্ররকৌশের্ত অিেুারিে উপে ছিভগ েশীে, 

ইতযাছে।)  

● িামঞ্জিয  - বায়ু ছির্গেরিে উপাত্ত অিুসেণ কোে জিয সােঞ্জসযপূণগ কােগপ্রণােীে বযবহাে 
ো েীঘগ সেয়  রে ছির্গেরিে ের য তুেিা অিরুোেি করে। রযাছকং (অিসুেরণে) প্রণােী, 
উৎসসেহূ, অেবা অিযািয ছিয়াকোপগুছেরত এেি ধকারিা পছেবতগ ি েছে হয় ো বায়ু 
ছির্গেরিে উপাত্তরক প্রভাছবত করে, তা িছেবদ্ধ হওয়া উছচত।     

● স্বচ্ছো – উপারত্তে সেস্ত সূেগুছে (ধেেি, পেীক্ষাে ধেকডগ সেহূ), বযবহৃত অিুোিগুছে 
(ধেেি, আিেুাছিক ছহরসরবে প্রেুছক্ত), এবং র্ণিাে প্রণােী উপারত্তে ইিরভন্টছেরত প্রকাশ 
কো উছচত এবং িছেবদ্ধ ধেকডগ  এবং পছেরপাষক প্রোরণে ো যরে তাৎক্ষছণকভারব 
োচাইরোর্য হওয়া উছচত।  

● উপাতত্তর গুণর্ে বযবস্থাপিা – গুণর্ত োি আশ্বাসরিে ছিয়াকোপ (অভযন্তেীণ বা 
বাছহযক) বায়ু ছির্গেি সংিান্ত উপারত্তে জিয এবং উপাত্ত সংিহ ও রযাক কোে প্রছিয়াে 
জিযও সংজ্ঞাপ্রাপ্ত এবং সম্পাছেত হওয়া উছচত োরত জ্ঞাছপত উপাত্ত েুোঁতছবহীি হওয়াে 
ছবষয়টি ছিছিত কো োয়। 

উপছেউক্ত িীছতগুছে ছিিহাউস র্যাস ধপ্রারোকে - অ যায় 1: ছজএইচছজ অযাকাউছন্টং এবং ছেরপাটিগ ং 
ছপ্রছন্সপল স ধেরক অছভরোছজত। 

প্রতয়ার্তর্ার্যোর পরীক্ষা  
 

বায়ু ছির্গেি (এয়াে এছেশি) ধসকশরিে প্ররাবেী আপিাে পূেণ কোে প্ররয়াজি আরি ছকিা তা 
ছচছিত কোে জিয, আোরেে অবশযই েূেযায়ণ কেরত হরব ধে বায়ু ছির্গেরিে প্রাসছঙ্গক 
উৎসগুরো আপিাে কােোিারত েরয়রি ছকিা। উপকেণ প্রছিয়াকেরণে সেঞ্জাে এবং/অেবা 
পছেচােিাে জিয বাষ্প উৎপােিকােী বয়োে ধেরকও বায়ু ছির্গেি হরত পারে। 

 

আপিারক প্রেরে ছজজ্ঞাসা কো হরব ধে ধকাি ছিয়াকোপসেহূ বা প্রছিয়াগুছে আপিাে 
কােোিারত বতগ োি। আপিাে পিন্দগুরো আপিারক ধসইসব ছহগ্  প্রররে অছভেুে ছিরেগশ কেরব 
ধেগুরো আপিাে কােোিাে ধক্ষরে সরবগাচ্চরূরপ প্ররোজয। 

● েছে আপিাে ধকারিা বায়ু ছির্গেিকােী পছেচােি পদ্ধছত োরক (ধেেি, বয়োে), আপছি 
তাহরে সবগ স্তরে পছেচােিা সংিান্ত ছির্গেরিে ছবষরয় প্রররে উত্তে ধেরবি।  

● েছে আপিাে বায়ু-ছির্গেিকােী উৎপােি প্রছিয়া োরক (ধেেি, দ্রাবক অেবা আঠা), 
আপছি উৎপােি সংিান্ত ছির্গেরিে ছবষরয় উত্তে ধেরবি স্তে ১-এ।  

● েছে আপিাে কােোিায় ছিয়াকোপ বা উৎপােরিে ো যরে বায়ু ছির্গেি িা হয়, 

আপিাে এই ছবভার্টি সম্পূণগ কোে প্ররয়াজি হরব িা। 

1. আপিার কারখািায় নক নিতে প্রদত্ত পনরোিিা িংিান্ত র্ন্ত্রপানেগুতিার ফকাতিাটি 
আতে ? 



● বয়োে   

o েছে ধবরি ধিয়া হয়, তাহরে আোরেে আয়তিটি জািািেঃ  

▪ ধিােেঃ ৫০ এেডাব্ল্যয-এে ধেরক কে 

▪ োঝাছেেঃ ৫০ এেডাব্ল্যয - ৩০০ এেডাব্ল্যয 
▪ বেেঃ ৩০০ এেডাব্ল্যয -এে ধচরয় ধবছশ 

o ধজিারেেে 

o কেবাশি ইছঞ্জি (ধেেি র্যারসাছেি চাছেত পাম্প) 

o ছশল্পপরণযাৎপােক উিিু (ছহটিং/ড্রাইং/ছকওছেং-এে জিয) 
o কেবাশি ছহটিং (ফারিগস) এবং বায়ুচোচে 

o ধেছিজারেন্ট  ােণকােী ছডভাইস (শীতেীকেণ বযবস্থ্া িাো) 
o এয়াে কছন্ডশছিং (ঠান্ডা কো) 
o কােোিাে পছেচােিাে ফরে বায়ু ছির্গেরিে অিযািয পছেছচত উৎস 

o উদ্বায়ী জজব ছেশ্ররণে অিযািয উৎস (ছভওছস) 

2. আপিার কারখািা নক নিতের ফকাতিা প্রনিয়া নিবগাহ কতর অেবা নিতের ফকাতিা পদােগ 
বযবহার কতর? 

● ইয়ািগ ছস্পছিং অেবা ছসরেটিক তন্তু উৎপােি 

● ছফছিশ (ধেরকারিা োছন্ত্রক বা োসায়ছিক প্রছিয়া ো েঞ্জরিে পরে ঘরে োরক ধেো, 
কেগকুশেতা, অেবা পণয সম্পছকগ ত অিভুবরক প্রভাছবত কোে জিয) 

● দ্রাবক 

● আঠা/ছসরেছন্টং 
● ছপ্রছন্টং 
● েঞ্জি 

● ধেন্টােরিে বা ছহটিরেে অিযািয প্রছিয়াসেহূ 

● স্পে ছিিােগুরো (*স্পে ছিিাে হরো ধসই োসায়ছিক ো চূোন্ত পণয ধেরক েছূষত ছচি 
সোরত বযবহাে কো হয় ধেেি ধপাশাক, ধবড কভাে, জতুা ইতযাছে। অরিক ধক্ষরে, 

অযাছসরোি-ছভছত্তক োসায়ছিক স্পে ছিিাে ছহরসরব বযবহাে হয়।  স্পে ছিছিং কােগকোপ 
অিোইরি উৎপােি প্রছিয়া চোকােীিও কো ধেরত পারে, অেবা কােোিারত স্পে 
ছিছিং-এে জিয একটি ছিছেগষ্ট ঘে োকরত পারে।) 

● ধে কো োসায়ছিক বা েে 

● ওরজাি ধশাষক পোরেগে অিযািয উৎস (ওছডএস) 

3.  আপিার কারখািাটি নক বায়ু নির্গমি নিরীক্ষণ কতর? 

 

বায়ু নির্গমি - স্তর ১ 

১।  আপনি নক কার্গকিাপ ফেতক আপিার বায়ু নির্গমি রযাক কতরি? 



আপিার ফেনিনিটির কার্গকিাতপর িাতে িম্পনকগ ে িমস্ত বায়ু নির্গমতির উত্িগুনি 
নিবগােি করুি  

িমস্ত বায়ু নির্গমতির েিয দয়া কতর উপাত্ত প্রতবশ করাি। দয়া কতর িমস্ত দষূক (পিুযটযান্ট) 

ফবতে নিি ফর্গুতিা একই নির্গমি উৎতির িাতে েনিে ফেতক োকতে পাতর। এই প্রতে উৎপাদি 
প্রনিয়ার কারতণ বায়ু নির্গমতির নবষয়টিতক বাদ রাখা হতয়তে। 

● উৎস  

● এই উৎস ধেরক ছক ছির্গেি ঘরে ? 

● আপছি ছক এই উৎস ধেরক ছির্গেি অিসুেণ করেি? 

● এই উৎরসে সারে ধকাি সেঞ্জােরক সংেুক্ত কো আরি ? 

● এই উৎরস ধকাি েষূকগুরোরক পাওয়া োয়?  

● েষূকগুরোরক ছক ধকারিা সেকাছে সংস্থ্া ছিয়ন্ত্রণ করে? 

● েষূকগুরো েছে ধকািও অিেুছতপে দ্বাো ছিয়ছন্ত্রত হরয় োরক, তা ছক অিেুছতপরেে সারে 
সােঞ্জসযপূণগ েরয়রি? 

● আপিাে কােোিাটি েছে সােঞ্জসযপূণগ িা ধেরক োরক, অিসুন্ধারি েুোঁরজ পাওয়া পোরেগে 
জিয কােগ-পছেকল্পিাটি হােিার্াে করুি 

● েছে আপছি একটি প্রছতছেছপ আপরোড কেরত িা পারেি, েয়া করে কােগ-পছেকল্পিাটিে 
ছববেণ ছেি 

● প্ররোজয হরে, ছির্গেি পেীক্ষাে প্রছতরবেি(গুছে) আপরোড করুি। 

● অছতছেক্ত েন্তবযগুছে 

 

টীকা: ভছবষযরতে সংস্কেরণ, ছহর্ এফইএে-এ ছির্গেি সংিান্ত উপারত্তে ধক্ষরে ছবশে অিুসেণ এবং 
ছেরপাটিগ ং প্ররয়াজি হরব এবং ধেফারেরন্সে জিয ছিরচ প্রেুছক্তর্ত ছিরেগশিা এবং োচাইরয়ে 
আবশযকতাসেহূ ধেয়া হরয়রি। 

 

এই প্রতের উতেশয নক? 

এই প্রররে উরেশয হরো ধফছসছেটিগুছেরক ছেরয় সাইরেে ছিয়াকোপ ছবষয়ক বায়ু ছির্গেি সম্পরকগ  
ছেরপােগ  কোরিা। কােোিাে উৎপােি ধেরক অি-সাইে পছেচােিাে সেস্ত জায়র্া ধেরক বাতারস 
সেস্ত সম্ভাবয ছির্গেিরক তাছেকাভুক্ত কোে ছেরক এই প্ররটি আপিারক চাছেত কেরব। 

 

প্রর্ুনক্তর্ে নিতদগ শিা  
বায়ু ছির্গেি ছবছভন্ন ভারব পছেোপ কো এবং ছিয়ন্ত্রণ কো হয়, োে সংছক্ষপ্তসাে ছিরচ ধেয়া 
হরো। আপিাে ছির্গেিগুরো সােঞ্জসযপূণগ ছকিা তা েেূযায়ি কোে সেয়, ছিম্নছেছেত 
োিেন্ডগুরোরক ছবরবচিা কো হরত পারে: 

 

বায়ুর গুণর্ে মাতির মািদন্ড: এইগুরো গুণর্ত োরিে ছিরেগ ছশকা, একটি এয়ােরশরডে ছভতরে 
জিস্বারস্থ্যে সারে ধেটিরক প্রায়শই আিষুছঙ্গক ভাবা হরয় োরক। ভারো উোহেণসেহূ হরো ইউ 
এস িযাশিাে অযাম ছবরয়ন্ট এয়াে ধকায়াছেটি স্ট্যান্ডাডগ স, (https://www.epa.gov/criteria-air-

pollutants/naaqs-table), চাইছিজ অযাম ছবরয়ন্ট এয়াে ধকায়াছেটি স্ট্যান্ডাডগ স (ছজছব 3095-2012), 

এবং ওয়ল্ডগ  ধহেে অর্গযািাইরজশি এয়াে ধকায়াছেটি র্াইডোইিস (ছবশ্ব স্বাস্থ্য সংস্থ্াে বায়ুে 

https://www.epa.gov/criteria-air-pollutants/naaqs-table
https://www.epa.gov/criteria-air-pollutants/naaqs-table


গুণর্ত োি সংিান্ত ছিরেগ ছশকা) (https://www.who.int/airpollution/guidelines/en/ ). কােোিা 
ধেরক এেি ছির্গেি হওয়া উছচত িা োরত েষূক পোেগ এই পছেোরণ োরক ো প্রাসছঙ্গকভারব 
পছেবযাপ্ত গুণর্ত োরিে ছিরেগশিাে রূপরেোরক স্পশগ করে ধফরে অেবা অছতিে করে োয় 
অেবা প্রাসছঙ্গকভারব পছেবযাপ্ত গুণর্ত োরিে ছিরেগশিাে রূপরেোরক সফে কোে জিয একটি 
গুরুত্বপূণগ অবোি োরে। সম্ভাবয িাউন্ড ধেরভে কিরসিররশি েূেযায়ণ কোে জিয ধবসোইি 
বায়ুে গুণর্ত োরিে েেূযায়ণ এবং বায়ুেণ্ডেীয় ছবছকেণ েরডে বযবহাে করে গুণর্ত বা 
পছেোণর্ত েেূযায়রণে অিেুারিে ো যরেই ধকবেোে এটি ছি গাছেত হরত পারে। ছকিু ধেশ 
ছিয়ন্ত্রক েূেযায়রিে (পােছেটিং) জিয ভূর্ভগ যস্থ্ স্তরে কিরসরেশি পছেোপরক বযবহাে করে। 

 

নির্গমি মািদন্ড (কিতিতেশি): বায়ু েষূরণে সীোরেোগুরো কেিও কেিও ঘিরত্বে সীোরেো 
(ধেেি ছপছপএে, এেছজ/এে3

). বায়ু েষূণ হ্রারসে সােছিক েরক্ষযে ছভছত্তরত প্রশাসছিক কতৃগ পক্ষ 
ছির্গেরিে কিরসরেশরিে সরবগাচ্চ োো ছি গােণ কেরত পারেি। উোহেণ স্বরূপ, র্াছেে জিয, 
সেকাে কিরসরেশরিে সীোরেো এক্সহরস্ট্ পছেোরপে ছভছত্তরত ছিয়ন্ত্রণ কেরত পারেি। ধিাে 
জ্বাোছি ধফছসছেটিে জিযও একই কো সছতয (ধেেি বয়োে), োে কিরসিররশরি ছির্গেরিে 
োিেণ্ড েরয়রি (ধেেি, র্যাস বয়োে স্ট্যারক পছেোপ কো ৩২০ ছপছপএে-এে এিওএক্স 
কিরসিররশরি সীছেত)।      
      
 এগুরো পছেোণ িয়, ছকন্তু র্ণিা বা পছেোরণে অিেুারিে ধক্ষরে উপরোর্ী হরত পারে, 

ছবরশষ করে েেি ধলা-ধেে জািা োরক।  

 

নির্গমতির মািদন্ডিমূহ (পনরমাণ): বায়ু েষূরণে সীোরেোরক ধকারিা একটি উৎস ধেরক ছির্গত 
প্রকৃত পছেোরণে ো যরেও োপা ধেরত পারে। ধকারিা ধকারিা প্রশাসছিক কতৃগ পক্ষ একটি ধর্াো 
কােোিা ধেরক ছির্গেরিে বাছষগক পছেোণরক সীছেত কেরত পারেি, তরব, অিযো প্রছব াি বা 
অিযািয বা যবা কতা দ্বাো ছবরশষভারব পছেভাছষত অেবা ছিরেগ ছশত পরয়ন্ট ধসাসগ এছেশিরক 
প্ররয়ার্ কেরত পারেি। পছেোণ হরো ছির্গেরিে ধোে পছেোণ োে সবরশরষ পছেরবরশে উপে 
প্রভাব োরক।  

 

স্থ্ািীয় প্রশাসছিক পছেকল্পিাে ছভছত্তরত ছির্গেি পেগরবক্ষরণে জিয প্রশাসছিক বা যবা কতা 
পছেবছতগ ত হয়। ছির্গেি সংিান্ত উপাত্ত এবং আপিাে পেগরবক্ষণ কেগসূচীে ো যরে প্রস্তুত 
পছেবযাপ্ত বাতারসে গুণর্ত োি েীঘগ সেয়  রে কােোিা এবং প্রছিয়া ধেরক ছির্গেরিে ধক্ষরে 
প্রছতছিছ ত্বেেূক হওয়া উছচত। উোহেণ স্বরূপ, উৎপােি প্রছিয়ারত ধেি উপাত্ত সেয়-ছিভগ ে 
জবছচরেযে ছহরসব োেরত পারে ধেেি বযাচ-ছভছত্তরত উৎপােি এবং েেসুছে প্রছিয়াে জবছচেযসেহূ। 
উচ্চ োোয় পছেবতগ িশীে প্রছিয়া ধেরক ছির্গেরিে িেিুা আেও ঘি ঘি অেবা ধেৌছর্ক 
পদ্ধছতরত পেীক্ষা কোে েেকাে হরত পারে। ছির্গেি পেগরবক্ষণ কোে প্রেুছক্ত এবং সেয়কােও 
ছকিু েহি প্রছিয়াে পছেচােি পযাোছেোে বা ইিপুরেে ধক্ষরে অিবেত ধেরক (ধেেি, জ্বাোিীে 
গুির্ত োি) কে ছিরকারয়ন্ট, োছসক, জেোছসক অেবা বাছষগক স্ট্যাক ধেস্ট্ও হরত পারে। 
      
       
       (ধেেি 
প্রছিয়ায় বযবহৃত োসায়ছিরকে পছেোণ এবং  েি )।  

 

বায়ু নির্গমতির একটি ইিতভন্টনর প্রস্তুে করাঃ 

https://www.who.int/airpollution/guidelines/en/


ছির্গেি এবং তারেে উৎসরক ছচছিত এবং বযবস্থ্াপিা কোে জিয বায়ুে একটি তাছেকা 
কােোিাে েেকাে। কােোিাে জিয একটি ইিরভন্টছে প্রস্তুত কোে জিয, সেস্ত  েরিে সহায়ক 
ছিয়াকোপ এবং সেঞ্জােরক অন্তভুগ ক্ত কেরত হরব। তাছেকাটিে হােিার্াে োকারক সুছিছিত 
কোে জিয ছিয়ছেত পেগারোচিা কো উছচত। ইিরভন্টছেরত ছির্গেরিে উৎসগুরো ো অিেুছতপে 
দ্বাো ছিয়ছন্ত্রত এবং ধেগুরো বতগ োরি ছিয়ছন্ত্রত িয়, সবই অন্তভুগ ক্ত হওয়া উছচত। 

 

ইিরভন্টছেরত ছিম্নছেছেত উপাোিগুরোে অন্তভুগ ছক্ত সুপাছেশ কো হরয়রি ((সূে: ছজএসছসছপ): 

● েষূক ো বতগ োরি েরয়রি বা োকাে সম্ভাবিা আরি 

● ছির্গত প্রছতটি েষূরকে পছেোণ 

● ছির্গেি/ ছডসচাজগ  পরয়ন্ট 

● ছিয়ন্ত্রক ছডভাইস এবং তারেে কােগকোরপে পযাোছেোেগুরো 
● ঘি ঘি পেগরবক্ষণ কো 
● আইছি প্রছব ারিে সারে সােঞ্জসযপূণগতা 

ইিরভন্টছেে একটি উোহেণ ডাউিরোড কো ধেরত পারে এোরি: 

https://www.sumerra.com/wp-content/uploads/Air-Emissions-Inventory.xlsx 

 

নির্গমি পরীক্ষা (কিতিতেশি বা ঘিত্ব): ছির্গেরিে পেীক্ষা কেিও কেিও কিরসরেশরিে 
ো যরে ছিয়ছন্ত্রত হয়, ধেটিরত পেীক্ষাে ছিছেগষ্ট এোকাগুরোরক প্রছতবাে প্ররেয় ছির্গেরিে 
আওতা ীি হরত হয়। প্রছতছিছ ত্বেেূক কােগকোপ-সংিান্ত ছসিাছেওরত পেীক্ষা কো হরব, এবং 
োিেণ্ডছবহীি পেীক্ষাগুরো অেবা র্ণিা পৃেকভারব কো ধেরত পারে।  প্রছতটি পেীক্ষা পদ্ধছত 
এবং/অেবা সেঞ্জাে ো ছির্গেি ছি গােরণে জিয বযবহাে হয় ধসগুরোে সম্ভবত একটি িযূিতে 
সেয় এবং/অেবা পুিবগাে পেীক্ষা কোে বা যবা কতা েরয়রি, এবং সংেযাতত্ত্বর্ত এই 
জবছচেযগুরোরক ছবরবচিা কো হরব।   

 

ছির্গেরিে পেীক্ষা ছিেন্তে পেগরবক্ষরণে ো যরে, অেবা প্রছতছিছ ত্বেূেক কােগকোপ-সংিান্ত 
পছেছস্থ্ছতরত স্বতন্ত্র পেীক্ষাে ো যরে এবং এক বিে সেয়কাে  রে ধেোে জিয অেবা র্ণিাে 
ো যরে প্রাোণয কােগকোরপে জিয ছির্গেরিে পছেোণরক র্ণিা কেরত বযবহাে হরত পারে।  
প্রছতটি পেীক্ষা পদ্ধছত এবং/অেবা সেঞ্জাে ো ছির্গেি ছি গােরণে জিয বযবহাে হয় ধসগুরোে 
সম্ভবত একটি িযূিতে সেয় এবং/অেবা পুিবগাে পেীক্ষা কোে বা যবা কতা েরয়রি, এবং 
সংেযাতত্ত্বর্ত এই জবছচেযগুরোরক ছবরবচিা কো হরব।   

 

নির্গমতির আিুমানিক নহতিব (পনরমাণ): ছির্গেরিে প্রছতটি উৎরসে জিয, প্রছতটি প্রাসছঙ্গক 
েষূরকে একটি পছেোণ র্ণিা কেরত হরব। পাওয়া োয় এেি ধেরকারিা একটি ছির্গেি সংিান্ত 
ছহরসরবে প্রেুছক্ত বযবহাে কোে ো যরে কােোিাগুরো তারেে ছির্গেরিে পছেোণ ছহরসব কেরত 
পারে।  

ধকারিা এক  েরিে ছির্গেি উৎস ধেরক একাছ ক ছডসচাজগ  পরয়ন্ট (ধেেি, বয়োে অেবা 
একাছ ক দ্রাবক প্ররয়ার্ প্রছিয়া)-ধক ছেরপাটিগ রেে প্ররয়াজরি একটি একক ছির্গেি উৎস ছহরসরব 
ছবরবচিা কো োয়, অেবা প্ররতযকটি অবস্থ্াি অিুোয়ী পৃেক কো োয়। একজি ধোর্য বযছক্ত 
ধেেি একজি প্রছিয়া বা পছেরবশর্ত প্ররকৌশেীে ো যরে েোেে পদ্ধছত প্ররয়ার্ কেরত হরব।  

https://www.sumerra.com/wp-content/uploads/Air-Emissions-Inventory.xlsx


 

এেইএম-এ কার্গকিাপেনিে বায় ুনির্গমি নরতপাটগ  করা: 

ধফছসছেটিে কােগকোপ-সংিান্ত উৎস ধেরক বায়ু ছির্গেি ছবষয়ক উপাত্ত এফইএে-এ ছেরপােগ  
কোে আরর্, উপারত্তে গুণর্ত োি েুোঁটিরয় ধেো উছচত োরত উপাত্ত ও তা র্ণিা কো এবং 
অিসুেণ কোে জিয বযবহৃত প্রছিয়াগুরোরক ছিভুগ ে বায়ু ছির্গেি ছবষয়ক উপাত্ত উৎপােি 
কোে জিয কােগকেী বরে ছিছিত কো োয়।  

টীকা: প্রছতটি উৎস ধেরক ছির্গেি ছি গােরণে জিয বযবহৃত প্রণােীছবেযা ধোর্য বযছক্তরেে দ্বাো 
ছিবগাছচত এবং প্ররয়ার্ হওয়া উছচত ধেেি একজি প্রছিয়া অেবা পছেরবশ-প্ররকৌশেী । 

✔ প্রছতটি উৎরসে জিয, েষূক ছির্গেরিে পছেোণ র্ণিা হওয়া উছচত। ছির্গেি সংিান্ত 
পেীক্ষাে উপাত্ত এবং/অেবা প্ররকৌশের্ত ছহরসব বযবহাে করে এটি কো ধেরত পারে।  

o পাওয়া োয় এেি ধেরকারিা একটি ছির্গেি সংিান্ত ছহরসরবে প্রেুছক্ত বযবহাে 
কোে ো যরে কােোিাগুরো তারেে ছির্গেরিে পছেোণ ছহরসব কেরত পারে। এে 
একটি ভারো ধেফারেন্স হরো িযাশিাে পেযুেযান্ট ইিরভন্টছে (এিছপআই) এছেশি 
এছস্ট্রেশি ধেকছিকস েযািয়ুাে ফে ধেক্সোইে অযান্ড ধিাছেং ইন্ডাছি 
(http://www.npi.gov.au/system/files/resources/1889355c-bdcc-f7d4-853f-

203ddf3652bd/files/ftextile.pdf).  

o প্রকাছশত ছির্গেি-সংিান্ত ধহতুগুরোরকও ছির্গেি ছহরসব কোে জিয বযবহাে কো 
োয় ধেেি ইউএসইছপএ এছপ42 (USEPA AP42) দ্বাো একছেত বায়ু ছির্গেরিে 
ধহতুগুরো: https://www.epa.gov/air-emissions-factors-and-quantification/ap-42-

compilation-air-emissions-factors   

✔ েছে উৎসটি একটি অিুেছতপে দ্বাো ছিয়ছন্ত্রত িা হয় অেবা এে জিয আবশযক 
অিেুছতপরেে সারে সােঞ্জসযপূণগ িা োরক, এে উৎস ধেরক ছির্গেি সংিান্ত উপাত্ত প্রর ১-

এে উপাত্ত ধেছবরে অন্তভুগ ক্ত হওয়া উছচত। 

✔ ছির্গেরিে সারে েুক্ত সেঞ্জােগুরোরক তাছেকাভুক্ত করুি। টীকা: েছে একাছ ক উৎস 
োরক, সেস্ত উৎসগুরোরক তাছেকাভুক্ত করুি (ধেেি বয়োে 1 এবং বয়োে 2) 

✔ ধে েষূক(পেযুেযান্ট)গুরো একটি অিেুছতপে দ্বাো ছিয়ছন্ত্রত িয় অেবা ড্রপডাউি 
তাছেকাটিে সারে সােঞ্জসযপূণগ িয়, ধসগুরো ধবরি ছিি। টীকা: েছে 'অিযািয' ধবরি ধিয়া 
হয়, েয়া করে "অছতছেক্ত েন্তবয" ছবভারর্ একটি ছববেণ ছেি।  

✔ এই উৎস(গুরো) ধেরক ছির্গত েষূকগুরোে পছেোণ তাছেকাভুক্ত করুি। প্রছতটি েষূরকে 
পছেোণগুরোরক ধোর্ কো উছচত এবং ছহগ্  এফইএে-এ প্ররবশ কোরিা উছচত।. ধকারিা 
একটি  েরিে ছির্গেরিে উৎরসে একাছ ক ছির্গেি ছবন্দ ু(ধেেি বয়োেগুরো, 
ধজিারেেেগুরো)-ধক এফইএে-এ ছেরপাটিগ রেে জিয একটি একক ছির্গেি উৎস ছহসারব 
ছবরবচিা কো োয়।  

o টীকা: েছে ছির্গেরিে পছেোণরক কিরসরেশি ছহরসরব তাছেকাভুক্ত কো হয় 
(ধেেি ছপছপএে অেবা এেছজ/এে3), উৎস(গুরো)ে জিয এক্সহস্ট্ ধলা সংিান্ত 
উপাত্তরক ধেছবরে প্ররবশ কোরিা উছচত।  

✔ েছে প্ররোজয হয়, পেীক্ষাে প্রণােী বা উৎস পেীক্ষাে জিয বযবহৃত েন্ত্রপাছত (ধেেি 
পাটিগ কুরেে েযাোরেে জিয ইউএসইছপএ পদ্ধছত ৫ অেবা এিওএক্স-এে জিয ছেরয়ে-োইে 
কছন্টছিউয়াস এছেশি েছিেছেং ছসরস্ট্ে, ইতযাছে।) 

http://www.npi.gov.au/system/files/resources/1889355c-bdcc-f7d4-853f-203ddf3652bd/files/ftextile.pdf
http://www.npi.gov.au/system/files/resources/1889355c-bdcc-f7d4-853f-203ddf3652bd/files/ftextile.pdf
https://www.epa.gov/air-emissions-factors-and-quantification/ap-42-compilation-air-emissions-factors
https://www.epa.gov/air-emissions-factors-and-quantification/ap-42-compilation-air-emissions-factors


 

"অছতছেক্ত েন্তবয" ছবভারর্ টীকা ছেেুি উপাত্ত সংিান্ত ধেরকারিা অিেুাি, ছহরসরবে প্রণােী, অেবা 
ধসই উৎস(গুরো)ে ধেরক ছির্গত েষূরকে পছেোণ ছবষরয় অিযািয প্রাসছঙ্গক েন্তরবযে ছববেণ 
ধেয়াে জিয। 

 

এটা কীভাতব র্াোই করা র্াতবঃ 

একটি ধফছসছেটিে ছির্গেি সংিান্ত উপাত্ত োচাই কোে সেয়, োচাইকােীরেে অবশযই 
ধফছসছেটিে ছির্গেি অিসুেণ কো এবং ছেরপােগ  কোে কেগসূচীে সেস্ত ছবষয়গুছেরক পেগারোচিা 
কেরত হরব োরত ত্রুটি হরত পারে োে অন্তভুগ ক্ত হরো: 

● ছির্গেরিে উপারত্তে উৎসগুছে (ধেেি, পেীক্ষাে ছেরপােগ , ছির্গেরিে েরডছেং অেবা অিযািয 
প্ররকৌশের্ত ছহরসবগুছে); এবং 

● উপাত্ত জরো কোে জিয বযবহৃত প্রছিয়াসেহূ এবং উপাোিগুছে (ধেেি ধেডশীে র্ণিা, 
ইউছিে রূপান্তেসেহূ, ইতযাছে।) 

 

েছে ধকারিা অসােঞ্জসয অেবা ত্রুটি েক্ষয কো োয়, ছেরপােগ  কো তেয ধেোরি সম্ভব অবশযই 
সংরশা ি কেরত হরব এবং ছবশে েন্তবযসেহূ উপাত্ত োচাইরয়ে ধক্ষরে অন্তভুগ ক্ত কেরত হরব। 

পতুরা পতয়ন্ট  

িনেপে আবশযকঃ 

● কােোিাে কােগকোরপে সারে জছেত সেস্ত উৎস ধেরক বায়ুরত ছির্গেরিে জিয একটি 
ইিরভন্টছে। 

● ছির্গেরিে পেীক্ষা / পেগরবক্ষরণে ছেরপােগ ।  একটি ধেডশীরে (ধেেি এরক্সে) একছেত কো 
পেীক্ষাে উপাত্ত ঠিক আরি েেি পেীক্ষাে ফোফে পেগারোচিাে জিয পাওয়া োয় এবং 
উপাত্ত সেস্ত প্রররে উত্তরে ছেরপােগ  কো তরেযে সারে ছেরে োয়। 

● ধেোরি প্ররোজয ধসোরি ছির্গেরিে আিুোছিক ছহরসরবে প্রণােী / র্ণিারক িছেবদ্ধ কো 
হরয়রি। 

● প্রছতটি ছির্গেরিে উৎরসে জিয ছহগ্ -এ প্ররবশ কোরিা তেয েোেে প্রোণ সহ োচাই 
কোরিা োরব ধেেি সেঞ্জারেে উৎস এবং ছির্গেরিে পছেোণ। 

নেজ্ঞািাবাতদর েিয প্রে: 

● বায়ুরত ছির্গেরিে উৎসগুছেে তাছেকাটি এবং ধেরকারিা ছির্গেরিে ছহরসরবে প্রণােী সহ 
প্ররতযকটি উৎস কীভারব তাো ইিরভন্টছেরত োরেি ধস সম্পরকগ  কতৃগ পক্ষ বযােযা কেরত 
সক্ষে। 

পনরদশগি - হাতেকিতম ফর্ নবষয়গুতিাতক ফদখতে হতব:  

● তাছেকাভুক্ত বায়ু ছির্গেরিে অিসাইে েেূযায়ণ 

● সেস্ত প্ররোজয সেঞ্জারেে তাছেকা উৎরসে তাছেকায় অন্তভুগ ক্ত োকাো ছিছিত করুি 



আংনশক পতয়ন্টগুতিা  

িনেপে আবশযক:  

● অিরুোেিকােী অছফস ধেরক প্রাপ্ত সােঞ্জসযপূণগতাে ছবষয় সংিান্ত িছেপে প্রেশগি করে ধে 
সেসযাটি(গুছে) ছতি োরসে কে বয়সী। 

● ছির্গেরিে ধেরকারিা উৎস ো সােঞ্জসযপূণগ িয় তাে জিয একটি কেগ-পছেকল্পিা সম্পূণগ 
কো হরয়রি। 

নেজ্ঞািা করার েিয প্রেঃ 

● সােঞ্জসযছবহীিতাে উৎসগুরোরক এবং সােঞ্জসযপূণগতায় ছফরে আসাে জিয পছেকল্পিাগুরোরক 
পছেচােকবর্গ বযােযা কেরত পারেি। 

পনরদশগি - হাতেকিতম ফর্ নবষয়গুতিাতক ফদখতে হতব:  

● ধেরকারিা সােঞ্জসযপূণগতারক পূেণ কোে জিয ধেরকারিা উন্নছতছব ারিে ধচষ্টা, অেবা কাজ 
ো কো হরয়রি েয়া করে িছব তুেিু।  

 

২। আপনি নক আপিার উৎপাদিেনিে বায়ু নির্গমি রযাক কতরি? 

উৎপাদি প্রনিয়ার েিােিস্বরূপ তেনর হওয়া বায়ু নির্গমতির িমস্ত উৎি 

● ছিবগাছচত প্রছিয়াসেহূ 

● এই উৎস ধেরক ছক ছির্গেি ঘরে ? 

● ছির্গেি উত্রসে ছশরোিাে 

● আপছি ছক এই উৎস ধেরক ছির্গেি অিসুেণ করেি? 

● এই উৎরস ধকাি েষূকগুরোরক পাওয়া োয়? 

● েষূকগুরোরক ছক ধকারিা সেকাছে সংস্থ্া ছিয়ন্ত্রণ করে? 

● েষূকগুরো েছে ধকািও অিেুছতপে দ্বাো ছিয়ছন্ত্রত হরয় োরক, তা ছক অিেুছতপরেে সারে 
সােঞ্জসযপূণগ েরয়রি? 

● আপিাে কােোিাটি েছে সােঞ্জসযপূণগ িা ধেরক োরক, অিসুন্ধারি েুোঁরজ পাওয়া পোরেগে 
জিয কােগ-পছেকল্পিাটি হােিার্াে করুি 

● েছে আপছি একটি প্রছতছেছপ আপরোড কেরত িা পারেি, েয়া করে কােগ-পছেকল্পিাটিে 
ছববেণ ছেি 

● প্ররোজয হরে, ছির্গেি পেীক্ষাে প্রছতরবেি(গুছে) আপরোড করুি। 

● অছতছেক্ত েন্তবযগুছে 

এই প্ররটি উৎপােি প্রছিয়া ধেরক অভযন্তেীণ বায়ুে গুণর্ত োি রযাক করে। উৎপােি 
প্রছিয়াে কােরণ সৃষ্ট ছফউছজটিভ ধসাসগগুরোও এে অন্তভুগ ক্ত (ছচেছি িাোই ছবছল্ডং-এে ছভতরে 
ছির্গেি হয় জািো, েেজা ইতযাছে ধেসবছকিুে ো যরে)। 
 



টীকা: ভছবষযরতে সংস্কেরণ, ছহর্ এফইএে-এ ছির্গেি সংিান্ত উপারত্তে ধক্ষরে ছবশে অিুসেণ এবং 
ছেরপাটিগ ং প্ররয়াজি হরব এবং ধেফারেরন্সে জিয ছিরচ প্রেুছক্তর্ত ছিরেগশিা এবং োচাইরয়ে 
আবশযকতাসেহূ ধেয়া হরয়রি। 

 

এই প্রতের উতেশয নক? 

প্ররসস এয়াে এছেশরিে উৎসগুরোে সম্পরকগ  আপিাে কােোিাে অবছহত োকা এবং ধসগুরোরক 
পেগরবক্ষণ কো এবং ছিয়ন্ত্ররণে ো যরে পেরক্ষপ িহণ কো এই প্রররে উরেশয। 

 

প্রর্ুনক্তর্ে নিতদগশিাঃ 
সেস্ত  েরিে প্ররসস ছির্গেিরক রযাক কো উছচত, েছে ধসগুরোরক আবদ্ধ ধেরে স্ট্যাক/ছচেছিরত 
েকু্ত কো সম্ভব হয়, তবওু। এে অন্তভুগ ক্ত হরত পারে িি-পরয়ন্ট উৎসগুরো ধেেি শুকারিাে 
কক্ষগুছে, অেবা ছফউছজটিভ ছির্গেি ধেেি বাইরেে  ুরো।  

 

তাছেকায় ছিম্নছেছেত উপাোিগুরোে অন্তভুগ ছক্ত সুপাছেশ কো হরয়রি (সূে: GSCP): 

● েষূণকণা ো বতগ োরি েরয়রি বা োকাে সম্ভাবিা আরি 

● ধে পছেোণ ছির্গেি হরয়রি বরে অিুোি 

● েছে প্ররোজয হয়, ছির্গেি/ছডসচাজগ  পরয়ন্ট অেবা অবস্থ্াি 

● েছে প্ররোজয হয়, ধেরকারিা ছিয়ন্ত্রক ছডভাইস 

● ধে পেগরবক্ষণ ছিবগাহ কো হরয়রি 

● আইছি প্রছব ারিে সারে সােঞ্জসযছব াি, েছে প্ররোজয হয় 

িি-পরয়ন্ট ধসাসগ এছেশরি ছির্গত েষূরকে পছেোণ ছচছিত কোে জিয সা ােণত ছভন্ন পদ্ধছতে 
প্ররয়াজি হরত পারে। ছিছেগষ্ট প্রছব াছিক র্ণিা অেবা ছেরপাটিগ ং প্রণােী ছফউছজটিভ উৎসগুরোে 
জিয প্ররোজয হরত পারে।  বায়ু ছির্গেি কীভারব ছি গােণ কো োরব ধস সম্পরকগ  অছতছেক্ত 
বযােযা এবং উোহেণ ছিরচ তাছেকাভুক্ত কো হরোেঃ 

1. ইিরভন্টছে-ছভছত্তক (ছির্গেরিে সম্ভাবযতা, ছপটিই) 

▪ ছির্গেরিে সম্ভাবিা সেস্ত বায়ু ছির্গেরিে জিযই ইিরভন্টছেরত ধেরে োে 
অন্তভুগ ক্ত হরো শছক্ত উৎপােি এবং প্ররসস েসায়ি োরত ধসই কােোিা 
ধেরক ছির্গত অছ কতে পছেোণটিরক প্রছতিা কো োয়।  উোহেণ 
স্বরূপ, েছে ১ েি আইছপএ ধকিা হয়, ১ েি আইছপএ সম্ভাবযরূরপ বায়ুরত 
ছির্গত হরত পারে।  এটি সা ােণভারব একটি অতযন্ত েক্ষণশীে অিেুাি 
এবং একটি কােোিা ধেরক সবগাছ ক ছির্গেরিে সম্ভাবযতা প্রোি করে। 

▪ বায়ু ছির্গেরিে পছেোণর্ণিা কো বা ছেরপােগ  কোে সেয় েক্ষণশীে 
একটি ছহসাব প্রোরিে জিয, প্রায়শই এেকে ছহসাব কো হয় ধে উদ্বায়ী 
পেযুেযারন্টে (েষূক) ১০০% পছেরবরশ ছির্গত হরব। েছে বযছপ্তে একটি সীো 
প্রোি কো হয় (ধেেি অি এবং এসছডএস)  তাহরে ধসই বযছপ্তে 
ঊর্ধ্গসীোটিরক বযবহাে কো োয় 

2. ইিরভন্টছে-ছভছত্তক (ছির্গেরিে সম্ভাবযতা + ভরেে সেতা এবং/অেবা সহায়ক কােগ) 
▪ একবাে ছপটিই ছবরেষণ সম্পূণগ হরে, োস বযাোন্স (ভরেে সেতা) 

এবং/অেবা সহায়ক অিেুাি ধোর্ কো ধেরত পারে।  উোহেণ স্বরূপ, 

েছে ১ েি আইছপএ ধকিা হরয় োরক, ০.২৫ েি দ্রাবক পুিরুদ্ধারে চরে 



ছর্রয় োরক, আেো অিেুাি করে ছিরত পাছে ধে সবগাছ ক ০.৭৫ েি 
বায়ুরত ছির্গত হরব।  তরব, েছে ০.৭৫ েিরক সহায়তা প্রোরিে জিয 
৯০% কােগকােীতায় একটি োেগাে অছক্সডাইজাে বযবহাে কো হরয় োরক, 

আেো র্ণিা কেরত পাছে ধে ধকবেোে ০.০৭৫ েি বায়ুরত ছির্গত 
হরব।  এই একই প্রেুছক্ত ভরেে সেতাে অরিক ছভন্ন  েরিে বযবহারেে 
জিয প্ররোজয হরত পারে োে অন্তভুগ ক্ত হরো পুিবগযবহাে, বজগ যপাছি, এবং 
বরজগ যে অিযািয  েি।  

3. ছির্গেি ধহতু-ছভছত্তক (কােোিা অেবা অফ-সাইে পেীক্ষা) 
▪ ছির্গেরিে ধহতুগুরো ছির্গেরিে প্রাোণয হােরক প্রছতছিছ ত্ব করে েছে একটি 

ছিছেগষ্ট প্রছিয়া চরে।  উোহেণ স্বরূপ, এক ধকছজ োসায়ছিরকে ধেছসছপ 
বযবহােকােী একটি প্রছিয়ারক পেীক্ষা কো ধেরত পারে ধেোরিাে জিয 
ধে প্রছতবাে ধেছসছপটি বযবহাে কোে সেয় ধকবেোে ০.০৫ ধকছজ 
বায়ুরত ছিষ্ক্রান্ত হরয়রি।  েছে তাইই হয়, তাহরে ওই প্রছিয়াে  ারপ এবং 
ওই ছিছেগষ্ট উপাোরি বযবহৃত প্ররতযক ১ ধকছজ োসায়ছিরকে জিয, ০.০৫ 
ধকছজরক গুণ কো োয় ছির্গেরিে ধোে পছেোণ পাওয়াে জিয।  এই 
 েরিে পেীক্ষাগুরোরক সাইরে বা সাইরেে বাইরে ধকািও 3

য় পক্ষ দ্বাো 
কো ধেরত পারে।  েয়া করে ধেয়াে কেরবি ধে সা ােণ ধেছসছপ এবং 
উপাোিরক অবশযই অিরুূপ অেবা েরেষ্ট পছেোরণ সেতুে হরত হরব এই 
ধহতুটিরক (ফযািে) বযবহাে করে একই ছির্গেি উৎপােি কোে জিয।  
কেিও কেিও, একটি ছিছেগষ্ট কােোিারত, করয়কশত বা করয়ক হাজাে 
ছির্গেরিে ধহতু প্ররয়াজি হয় তারেে কােগকোপরক প্রছতছিছ ত্ব কোে 
জিয।  এই প্রণােীটি বযবহাে কোে জিয সেস্ত পেীক্ষা এবং 
ডকুরেরন্টশি পাওয়া ধেরত হরব।  ধেোরি ধেছসছপ এবং উপাোরিে িকশা 
েুব ঘি ঘি িা বেোয় িা, অেবা েেি অিরুূপ ধেছসছপ েীঘগ সেয়  রে 
বযবহাে হয়, এটি বােবাে ছির্গেি ছবষয়ক পেীক্ষা প্রছতরো  কোে জিয 
ছির্গেরিে আিেুাছিক ছহরসরবে ধক্ষরে েেচ কোরিাে একটি অতযন্ত 
কােগকেী উপায় হরত পারে।  

ছির্গেরিে আিেুাছিক ছহসারবে পদ্ধছতটি অবশযই উৎরসে  েরিে প্রছত প্ররোজয হরত হরব (ধেেি, 

ে যবতী সেরয়ে কেগকাণ্ড অেবা ছবছভন্ন োসায়ছিরকে োোয় উচ্চ পছেবতগ রিে ধক্ষরে ধসই 
প্রছিয়াে জিয বাছষগক স্তরে দ্রাবরকে িহরণে ছভছত্তরত পছেোণরক পছেোপ কো োয়)। 
 

ভরেে সেতাে উোহেণেঃ ছির্গেিরক পছেোপ কো োয় বযবহৃত উপকেণসেরূহে োসায়ছিক 
র্ঠরিে ছভছত্তরত (ধেেি, ছভওছস উপাোি বা স্বতন্ত্র েষূরকে শতকো হাে) এবং বিরে কতো 
োসায়ছিক বযবহাে কো হরয়রি (ধেেি, ছেোে/বিে)। 
 

 , বাছষগক ছভছত্তরত স্পে ছিছিং -এে জিয ধোে  ছেোে অযাছসরোি 
বযবহৃত হয়। অযাছসরোরিে ঘিত্ব 784 ধকছজ/ m3

.  েছে আেো  রে ছিই ধে 50% বজগ য ছহরসরব 
সংরৃ্হীত হরয়রি এবং 50% পছেরবরশ ছিষ্ক্রান্ত হয়, আেো র্ণিা কেরত পাছে ধে  বাছষগক 50 L X 

(784 kg/m
3
/1000 L/m

3
) = 39.2 ধকছজ অযাছসরোি ছিষ্ক্রান্ত হরয়রি।  

 



আরেকটি উোহেণেঃ েছে ধকারিা োসায়ছিরক ছভওছস উপাোি ৫ছজ/এে (5g/L) হয় এবং 
কােোিাটি বাছষগকভারব 1000 L বযবহাে করে োরক, এবং সহায়তা ৯০% কােগকােীতায় প্ররয়ার্ 
কো হরয়ছিে, বাছষগক ছির্গেি হরব 5,000g* (10%) = 500g ছির্গত।  

 

ছকিু ধক্ষরে, ছির্গেরিে ধহতুগুরোরক (ফযািে) বযবহাে কো োয়। উোহেণ স্বরূপ, েছে িাইররারজি-

সেছিত ধকারিা োসায়ছিরকে ছবছেত পছেোণ অিয একটি িাইররারজি-ছবহীি োসায়ছিরকে সারে 
ধেশারিা হয় এবং পেীক্ষায় িাইররারজি অক্সাইরডে ছির্গেি  ো পরে, ছির্গেরিে ধহতুরক (ফযািে) 

বযবহাে কো ধেরত পারে েছে ধেছসছপটি পছেবতগ ি িা ঘটিরয় ছেছপে কো হয়। আসে 
োসায়ছিকটিে ১ ধকছজ েছে সব সেয় ০.৩ধকছজ এিওএক্স-এে কােণ হরয় োোঁোয়, তাহরে এই 
ধেছসছপরত এিওএক্স-এে ছির্গেরিে ফযািে ০.৩।     হরত পারে, ধসই 
কােরণ এই পদ্ধছতটি ধবরি ধিয়া হরে েয়া করে োসায়ছিক এবং পছেরবশর্ত ছবরশষরজ্ঞে জ্ঞািরক 
কারজ োর্ারবি।  

 

ধেফারেন্সেঃ  

িযাশিাে পেুযেযান্ট ইিরভন্টছে (এিছপআই) এছেশি এছস্ট্রেশি ধেকছিকস েযািয়ুাে ফে ধেক্সোইে 
অযান্ড ধিাছেং ইন্ডাছি (http://www.npi.gov.au/system/files/resources/1889355c-bdcc-f7d4-

853f-203ddf3652bd/files/ftextile.pdf 

(http://www.npi.gov.au/system/files/resources/1889355c-bdcc-f7d4-853f-

203ddf3652bd/files/ftextile.pdf 

 

ইউএস ইছপএ কেপাইরেশি অব এয়াে পেুযেযান্ট এছেশি ফযািেস (এছপ-42): 

https://www.epa.gov/air-emissions-factors-and-quantification/ap-42-compilation-air-

emissions-factors  

 

উপরেে সেস্ত উোহেণগুরো ছির্গেি ছহসাব কোে িীছতগুরো প্রেশগি কোে সা ােণ উোহেণ। 
একজি ধোর্য বযছক্ত ধেেি একজি প্রছিয়া বা পছেরবশর্ত প্ররকৌশেীে ো যরে েোেে পদ্ধছত 
প্ররয়ার্ কেরত হরব। 

এেইএম-এ উৎপাদিোে বায়ু নির্গমি নরতপাটগ  করা: 

কােোিাে উৎপােি-সংিান্ত উৎসগুরো ধেরক বায়ু ছির্গেি ছবষয়ক উপাত্ত এফইএে-এ ছেরপােগ  
কোে আরর্, উপারত্তে গুণর্ত োি েুোঁটিরয় ধেো উছচত োরত উপাত্ত ও তা র্ণিা কো এবং 
রযাক কোে জিয বযবহৃত উপাত্ত এবং প্রছিয়াগুরোরক ছিভুগ ে বায়ু ছির্গেি ছবষয়ক উপাত্ত 
উৎপােি কোে জিয কােগকেী বরে ছিছিত কো োয়। উপরে প্রর ১-এ ছির্গেি ছেরপােগ  কো 
ছবষরয় প্রেত্ত ছিরেগ ছশকাটিরক এই প্ররর উৎপােি-সংিান্ত উৎসগুরো ধেরক ছির্গেি সম্পরকগ  ছেরপােগ  
কোে জিযও বযবহাে কো উছচত। 

টীকা: প্রছতটি উৎস ধেরক ছির্গেি ছি গােরণে জিয বযবহৃত প্রণােীছবেযা ধোর্য বযছক্তরেে দ্বাো 
ছিবগাছচত এবং প্ররয়ার্ হওয়া উছচত ধেেি একজি প্রছিয়া অেবা পছেরবশ-প্ররকৌশেী । 

এটা কীভাতব র্াোই করা র্াতবঃ 

http://www.npi.gov.au/system/files/resources/1889355c-bdcc-f7d4-853f-203ddf3652bd/files/ftextile.pdf
http://www.npi.gov.au/system/files/resources/1889355c-bdcc-f7d4-853f-203ddf3652bd/files/ftextile.pdf
https://www.epa.gov/air-emissions-factors-and-quantification/ap-42-compilation-air-emissions-factors
https://www.epa.gov/air-emissions-factors-and-quantification/ap-42-compilation-air-emissions-factors


একটি ধফছসছেটিে ছির্গেি সংিান্ত উপাত্ত োচাই কোে সেয়, োচাইকােীরেে অবশযই ধফছসছেটিে ছির্গেি 

অিসুেণ কো এবং ছেরপােগ  কোে কেগসূচীে সেস্ত ছবষয়গুছেরক পেগারোচিা কেরত হরব োরত ত্রুটি হরত পারে 

োে অন্তভুগ ক্ত হরো: 

● ছির্গেরিে উপারত্তে উৎসগুছে (ধেেি, পেীক্ষাে ছেরপােগ , ছির্গেরিে েরডছেং অেবা অিযািয 
প্ররকৌশের্ত ছহরসবগুছে); এবং 

● উপাত্ত জরো কোে জিয বযবহৃত প্রছিয়াসেহূ এবং উপাোিগুছে (ধেেি ধেডশীে র্ণিা, 
ইউছিে রূপান্তেসেহূ, ইতযাছে।) 

 

েছে ধকারিা অসােঞ্জসয অেবা ত্রুটি েক্ষয কো োয়, ছেরপােগ  কো তেয ধেোরি সম্ভব অবশযই 
সংরশা ি কেরত হরব এবং ছবশে েন্তবযসেহূ উপাত্ত োচাইরয়ে ধক্ষরে অন্তভুগ ক্ত কেরত হরব। 

হযাাঁ 
পতুরা পতয়ন্ট  

 িনেপে আবশযক:  

o উৎপােি প্রছিয়াসেহূ ধেরক বাতারস ছির্গেরিে সেস্ত উৎসগুরোে জিয বাতারস 
ছির্গেরিে একটি ইিরভন্টছে। 

o ছির্গেরিে পেীক্ষা / পেগরবক্ষরণে ছেরপােগ । একটি ধেডশীরে (ধেেি এরক্সে) একছেত 
কো পেীক্ষাে উপাত্ত ধেয়া ঠিক আরি েেি পেীক্ষাে ফোফে পেগারোচিাে জিয 
পাওয়া োয় এবং উপাত্ত সেস্ত প্রররে উত্তরে ছেরপােগ  কো তরেযে সারে ছেরে োয়। 

o ধেোরি প্ররোজয ধসোরি ছির্গেরিে আিুোছিক ছহরসরবে প্রণােী / র্ণিারক িছেবদ্ধ 
কো হরয়রি।  

o প্রছতটি ছির্গেরিে উৎরসে জিয ছহগ্ -এ প্ররবশ কোরিা তেয েোেে প্রোণ সহ োচাই 
কোরিা োরব ধেেি সেঞ্জারেে উৎস এবং ছির্গেরিে পছেোণ। 

 নেজ্ঞািাবাতদর েিয প্রে:  

o বায়ুরত ছির্গেরিে জিয উৎসগুরোে একটি তাছেকা এবং কীভারব তাো প্রছতটি 
উৎসরক তাছেকাভূক্ত করেি ধসই পদ্ধছতটি কতৃগ পক্ষ বযােযা কেরত সক্ষে 

 পনরদশগি - হাতেকিতম ফর্ নবষয়গুতিাতক ফদখতে হতব:  

o বায়ু ছির্গেরিে উৎসগুরোে কােোিায় েেূযায়ণ তাছেকাে সারে ছেরে োয় 

o সেস্ত প্ররোজয েন্ত্রপাছতে তাছেকা উৎরসে তাছেকায় অন্তভুগ ক্ত োকাো ছিছিত 
করুি 

o সেকােী/ অিরুোছেত সংস্থ্া দ্বাো  ছিয়ছন্ত্রত ছির্গেরিে সেস্ত সূেগুরোে ধেস্ট্ 
ধেজারল্টে সহায়ক কার্জপে 

আংনশক পতয়ন্টগুতিা  
 িনেপে আবশযক:  



o অিরুোেিকােী অছফস ধেরক প্রাপ্ত সােঞ্জসযপূণগতাে ছবষয় সংিান্ত িছেপে প্রেশগি করে 
ধে সেসযাটি(গুছে) ছতি োরসে কে বয়সী। 

o ছির্গেরিে ধেরকারিা উৎস ো সােঞ্জসযপূণগ িয় তাে জিয একটি কেগ-পছেকল্পিা সম্পূণগ 
কো হরয়রি। 

 নেজ্ঞািা করার েিয প্রেঃ 

o সােঞ্জসযছবহীিতাে উৎসগুরোরক এবং সােঞ্জসযপূণগতায় ছফরে আসাে জিয 
পছেকল্পিাগুরোরক পছেচােকবর্গ বযােযা কেরত পারেি। 

 পনরদশগি - হাতেকিতম ফর্ নবষয়গুতিাতক ফদখতে হতব:  

o ধেরকারিা সােঞ্জসযপূণগতারক পূেণ কোে জিয ধেরকারিা উন্নছতছব ারিে ধচষ্টা, অেবা 
কাজ ো কো হরয়রি েয়া করে িছব তুেিু।  

 

৩। এই প্রনেতবদতির বেতর আপিার কারখািা নক ফকািও নবদযমাি িরঞ্জাতম 
অনেনরক্ত ফরনিোতরন্ট ফর্ার্ কতরতে? 

আপনি নক ফরনিোতরতন্টর বযবহার/নির্গমি অিুিরণ কতরি? 

র্নদ হযাাঁ বতিি, বেগ মাি িরঞ্জাতমর িাতে র্ুক্ত িমস্ত ফরনিোতরতন্টগুতিা ফবতে নিি 

● ধেছিজারেন্ট 

● এই প্রছতরবেরিে বিরে ধে পছেোরণ ধেছিজারেন্ট ছবেযোি সেঞ্জারে ধোর্ কো হরয়রি 

● পছেোরপে ইউছিে  

● এই উৎস ধেরক ছির্গেি অিুসেরণে জিয ধকাি পদ্ধছত অিসুেণ কো হরয়ছিে? 

● এই ছিরদ্রে ধেোেছত কোে জিয আপিাে পছেকল্পিা ছক? 

এই প্ররটি আপিাে ছজএইচছজ ছির্গেরিে ধক্ষরে অবোি োরে ধে কােরণ ছিরদ্রে পছেোরণে ছবষরয় 
আপিাে ছিভুগ ে উপাত্ত জািারিা জরুছে। েয়া করে ধেয়াে কেরবি ধে আপিাে ছজএইচছজ 
ফোফরেে উরেশয হে আপিাে সুরোরর্ে উন্নয়রিে জিয পছেচােিােেূক অন্তেৃগ ছষ্ট প্রোি কো, 
ছকন্তু পাবছেক ছেরপাটিগ রেে জিয ধপাষাকী ছজএইচছজ র্ণিা ছহরসরব বযবহৃত হওয়া িয়। 

 

বতগ োি সেঞ্জারেে সারে ধেছিজারেন্টগুরোরক েুক্ত কেরত হওয়াে অেগ হরো বযবস্থ্ায় ছিদ্র 
েরয়রি। েছে ছবছল্ডরে ছসএফছস-ছভছত্তক ধেছিজারেন্ট েক্ষণারবক্ষণ কো হরয় োরক, আপিারক ছিরদ্রে 
ো যরে বাছষগক ছির্গেি অবশযই ৫% অেবা তাে কে কছেরয় আিরত হরব এবং সেঞ্জােগুরোে 
বাছক কেগক্ষেতাে ধোে সেরয় সােছিক ছির্গেি (ছিরদ্রে ো যরে) এে ধেছিজারেরন্টে চারজগ ে 
৩০%-এে কে হ্রাস কোরত হরব। 

 

ফকবিমাে েখিই িা বিতবি েছে আপছি বতগ োি সেঞ্জােসেরূহে সারে  নরতপাটিগ ং বেতর 
অনেনরক্ত ফরনিোতরন্ট িা ফর্ার্ কতর োতকি । পতুরা িম্বর ধেয়া হরব। 

 



েছে ছেরপাটিগ ং বিরে ধকািও ছবেযোি সেঞ্জারেে সারে ধকারিা ধেছিজারেন্টও ধোর্ কো আরি 
ছকিা ধস ছবষরয় আপছি অবছহত িা হি, তাহরে আপিাে উত্তরে বো উছচত োিা ফিই।  
 

"আপিার কারখািা নক নরতপাটিগ ং বেতর নবদযমাি িরঞ্জামগুনির িাতে ফকাতিা ফরনিোতরন্টও 
ফর্ার্ কতরতে?" প্ররটিে জিয আপিাে ধবরি ধিয়া উছচত হযাোঁ, েছে আপিাে জািা োরক ধে 
ধেছিজারেন্ট ধোর্ কো হরয়ছিে, ছকন্তু পছেোণ সম্পরকগ  আপছি অবছহত িা োরকি, এবং 
"আপনি নক ফরনিোতরতন্টর বযবহার/নির্গমি অিুিরণ কতরি? প্ররটিে উত্তরে ধবরি ধিরবি িা 
 

এই প্রতের উতেশয নক? 

উরেশয হরো আপিারক ছেরয় পছেোণ-ছবষয়ক উপাত্ত প্ররবশ কোরিা ধেটি প্রেশগি কেরব কতো 
ধেছিজারেন্ট(গুছে) আপিাে কােোিা ছেরপাটিগ ং বিরে ছির্গেি করেরি। এই প্ররটি আপিারক ধকাি 
ধেছিজারেন্টগুরোরক বযবহাে কো হরে, আপিাে কােোিারত ধকাোয় ধসগুরোরক বযবহাে কো 
হরে, এবং সম্ভাবয কতো বায়ুেন্ডরে ছির্গত হরে ধসগুছেরক সিাক্ত কেরত সহায়তা করে। 

 

প্রর্ুনক্তর্ে নিতদগশিাঃ 
ধেছিজারেন্টগুরো হরো ওরজাি-ধশাষক পোেগ ো ছজএইচছজ ছির্গেি এবং জেবায়ু পছেবতগ রিে 
ধক্ষরে ক্ষছতকে অবোি োেরত পারে সা ােণ ধেছিজারেন্টগুরোরত তূেিােেূক উচ্চোোে জবছশ্বক 
উষ্ণায়রিে সম্ভাবযতা (ধলাবযাে ওয়াছেগং ধপারেিছশয়াে, ছজডাব্ল্যযছপ) োকাে কােরণ। ধেছিজারেন্টগুরো 
প্রায়শই ছিদ্রেুক্ত সেঞ্জাে, ধেোেছত এবং ছডসরপাজারেে ো যরে ছির্গত হরয় োরক। 

 

েছেও অছ কাংশ আ ুছিক সেঞ্জারে ছিদ্ররক কছেরয় আিাে েরতা করেই িকশা কো হয়, েছে হরয় 
োয় তাহরে ছিদ্রগুরোরক ছচছিত কেরত পাো জরুছে।  ছিদ্রগুরোরক সা ােণত ছচছিত কো হয় 
সেঞ্জারে বােছত ধেছিজারেন্ট ধোর্ কেরত হরে।  একটি কেগপছেকল্পিা োকা েেকাে ছিদ্র 
ধেোেত কো এবং/অেবা ধেছিজারেরন্টে ছিদ্র ধেোেছতে জিয সেঞ্জােগুরোরক আপরিড কোে 
জিয।  

 

েছে ধেছিজারেন্টগুরোরক সাইরে বযবহাে কো হয়, এই র্যাসগুরোরক ধফজ-আউে কোে জিয 
প্ররয়াজিীয় সো ািগুরোরক ছবরবচিা কো উছচত। অিয আরেকটি সো াি হরো ছিম্নোোে 
জবছশ্বক উষ্ণায়ি সম্ভাবযতা (ছজডাব্ল্যযছপ)-সম্পন্ন ধেছিজারেন্ট বযবহাে কো ধেেি ধেছিজারেরন্টে 
প্ররয়ারর্ এইচএফও, অযারোরসাে প্ররপেযান্টসেহূ ধফাে ধলাছয়ং এরজন্টসেহূ। আপিাে 
ধেছিজারেন্টগুছেে ের য ধকািটি রযাক কো এবং ধফজ-আউে কো জরুছে তা ছি গােণ কোে 
জিয অিিুহ করে ছিরচ ধেফারেন্স িম্বে সহ ধেছিজারেন্টগুু্ছেে তাছেকাটি ধেেুি: 

https://www.ashrae.org/standards-research--technology/standards--guidelines/standards-

activities/ashrae-refrigerant-designations. 

 

েছেয়ে ধপ্রারোকে িারে একটি আন্তজগ াছতক চুছক্ত অিসুারে ছসএফছস এবং এইচছসএফছস কছেরয় 
ধফো হরে, এইচএফছস-ধক গুরুত্ব ধেয়াে জিয ধেগুরো উচ্চ োোে ছজডাব্ল্যযছপ-সম্বছেত শছক্তশােী 
ছিিহাউস র্যাস, এবং ধসগুরোরক ছিেগাণ প্রছিয়াসেহূ চোকােীি এবং ছিদ্র, ধেোেছতে ো যরে, ও 
ধসইসব সেঞ্জাে ধেগুরোরত এই র্যাসগুরো বযবহাে কো হরয়ছিে, ধসগুরো ধফরে ধেয়াে সেয় 
বায়ুেণ্ডরে েুক্ত করে ধেয়া হয়। িতুি জতছে কো হাইরড্রালুওরুরেছফি (এইচএফও) এইচএফছস-এে 
একটি সাবরসে এবং বায়ুেণ্ডরে কে জীবিচি এবং ছিম্ন োোে ছজডাব্ল্যযছপ-সম্পন্ন। এইচএফও-ধক 

https://www.ashrae.org/standards-research--technology/standards--guidelines/standards-activities/ashrae-refrigerant-designations
https://www.ashrae.org/standards-research--technology/standards--guidelines/standards-activities/ashrae-refrigerant-designations


বতগ োরি ধেছিজারেন্ট, অযারোরসাে প্ররপেযান্ট এবং ধফাে ধলাছয়ং এরজন্ট ছহরসরব বযবহাে কো শুরু 
হরে। 

ওরজাি ধশাষক পোেগগুরোরক িেশ কছেরয় আিাে ছবষরয় আরো তরেযে জিয: 
https://www.epa.gov/ods-phaseout 

● এই ধস্কারপ অন্তভুগ ক্ত িয় ধে পোেগগুরোেঃ  

o ছেিারেে পরণযে উৎপােি এবং বযবহাে ধেেি ছসরেন্ট, ধোহা এবং ইস্পাত, এবং 
োসায়ছিরকে উৎপােি। (CO2) 

o অযাছডছপক অযাছসরডে উৎপােি, ধেটি ফাইবাে, ধেেি িাইেি, এবং অিযািয 
ছসরেটিক পণয জতছেরত বযবহৃত হয়। (N2O) 

o প্রাকৃছতক র্যাস এবং অপছেরশাছ ত ধতরেে উৎপােি, প্রছিয়াকেণ, সঞ্চয়, পছেবহি, 

এবং ছবতেণ; এবং কয়ো ধতাো। (CH4) 

o ছশল্পরকন্দ্রর্ত জজব বস্তুে পছেচােিা, জছেভোে এবং বজগ যপাছিে অযািারোছবক 
পছেরশা ি। (CH4) 

o কৃছষকাজ সংিান্ত োটিে বযবস্থ্াপিা, ছসরেটিক সারেে উৎপােি এবং প্ররয়ার্, এবং 
োইভস্ট্ক সারেে বযবস্থ্াপিা। (N2O) 

o অেণয সংিান্ত চচগ া এবং জছেে বযবহাে। (CO2) 

o অযােছুেছিয়ারেে উৎপােি এবং আ া-পছেবাহী বস্তুে উৎপােরিে সারে জছেত 
ছবছভন্ন ছশল্পরকন্দ্রর্ত প্রছিয়া ধেরক একটি উপজাত দ্রবয ছহরসরব উৎপাছেত ধেৌর্ 
হরো পােলুরোকাবগি। (ছপএফছস) 

o এইচছসএফছস-২২ উৎপােরিে ফেস্বরূপ উৎপন্ন হয় এইচএফছস-২৩। () 

o সােফাে ধহক্সালুরয়াোইড (এসএফ৬) বযবহাে কো হয় েযাগ্ রিছসয়াে প্রছিয়াকেণ 
এবং আ া-পছেবাহী ছিেগারণে ধক্ষরে, এবং ছিদ্র ছচছিতকেরণে জিয প্ররয়াজিীয় 
একটি ধরসাে র্যারসে জিয, এবং সাছকগ ে ধিকাে সহ ছবেযুৎ পছেবাহী সেঞ্জারেে 
ের যও। 

অছতছেক্ত তরেযে জিয েয়া করে ধেেুিেঃ 

● https://www.epa.gov/sites/production/files/2015-07/documents/fugitiveemissions.pdf 
● https://ww2.arb.ca.gov/our-work/programs/refrigerant-management-program  

ফরনিোতরন্ট র্যাি রযাক করাঃ 

ধেছিজারেন্টরক ছচছিত কো এবং রযাক কো সাইরে ধেছিজারেন্ট বযবস্থ্াপিাে প্রেে  াপ। 
আপিাে রযাছকং এবং ছেরপাটিগ ং কােগিে প্রছতিা কোে সেয়, ছিম্নছেছেত ছবষয়গুছে ছেরয় শুরু 
করুিেঃ 

● কােোিাে সেস্ত সেঞ্জােগুরোরক (উৎপােি এবং কােগকোপ ছবষয়ক েন্ত্রপাছত) 

ছবস্তাছেতভারব ধেেুি ছচছিত কোে জিয ধে ধকািগুরোরত ধেছিজারেন্ট েরয়রি। 

o সেঞ্জারে বযবহৃত হরয়ছিে ধে ছিছেগষ্ট ধেছিজারেন্ট ধসটিে  েিটি ছচছিত হওয়াে 
ছবষয়টি এরত অন্তভুগ ক্ত হরত হরব ( আে-২ ২  (R-22))।  

https://www.epa.gov/ods-phaseout
https://www.epa.gov/sites/production/files/2015-07/documents/fugitiveemissions.pdf
https://ww2.arb.ca.gov/our-work/programs/refrigerant-management-program


● প্ররতযকটি সেঞ্জাে ধেরক কতো ধেছিজারেন্ট ছির্গত হরয়রি তা ছি গােণ কোে জিয 
প্রছিয়া প্রছতিা করুি (ধেেি ছিরদ্রে ো যরে, ছডসরপাজাে দ্বাো, ইতযাছে)।  

o সা ােণত, ধেছিজারেরন্টে পছেোণ ো ছির্গত হয় তাে পছেোণ সেঞ্জারে েুক্ত 
হওয়া ধেছিজারেরন্টে পছেোরণে সারে সোি (ছিরচ ছিরদ্রে হাে র্রণািা ধেেুি)  

o ধেছিজারেন্ট িরয়ে ইিভরয়সগুরো, অেবা ধেোেছতে ধেকডগ ও পছেোণ ছি গােরণে 
ধক্ষরে সহায়ক হরত পারে। 

o েছে অিুোি-প্রেুছক্ত বযবহাে কো হয়, র্ণিাে প্রণােী োচাইরোর্য উপাত্ত দ্বাো 
স্পষ্টভারব সংজ্ঞাছয়ত এবং অিরুোছেত হরত হরব। 

● অিসুেণ (রযাছকং) সংিান্ত উপাত্ত (ধেেি, োছসক, বাছষগক ছিেঃসেণ অেবা েপ-আপ ধেকডগ ) 
এেি একটি ছবিযারস ধেকডগ  কো ো পেগারোচিা কো সহজ হয় [ধেেি, ধেডশীে 
(ধেেি, োইরিাসফট  এরক্সে) অেবা অিরুূপ উপাত্ত ছবরেষক কােগিে ো োিরুষে 
পঠিরোর্য ছবিযারস উপাত্তরক েপ্তাছি কো (ধেেি, এরক্সে, ছসএসছভ)]  এবং োচাই 
চোকােীি পেগারোচিাে জিয প্রাসছঙ্গক পছেরপাষক প্রোণরক েক্ষণারবক্ষণ কো অিরুোেি 
করে। 

নিঃিরতণর হার র্ণিা করা 
 

ধকারিা একটি সেঞ্জাে ধেরক ধেছিজারেরন্টে পছেোণ ছি গােণ কোে সেয়, সা ােণভারব ছবরবচিা 
কো হয় ধে ছিেঃসৃত ধেছিজারেরন্টে পছেোণ ছকিু সেয় পরে সেঞ্জােটিরত পূণগোোে চাজগ  ধেয়াে 
জিয সেঞ্জারে ধোর্ কো পছেোরণে সারে সোি হয়।  

 

● উোহেণ স্বরূপ, েছে আপছি ছচোে ইউছিরেে ধেছিজারেন্টটিরক পূণগোোয় ছেচাজগ  করেি, 

তাহরে এক বিে কােগকোপ চাোরিাে পরে আপিারক ইউছিেটিরক পুরো ছেচাজগ  কেরত 
হরে 0.5 ধকছজ ধোর্ কেরত হরব, তেি এটি অিেুাি কো হরব ধে ছিদ্র োকাে কােরণ 
বা ধেোেছতে কােরণ সাো বিে  রে 0.5 ধকছজ ছির্গত হরয়ছিে। 

 

ধেছিজারেন্ট ছির্গেি অিসুেণ কোে সেয়, কােোিাটি ছেরপাটিগ ং বিরে ধকারিা সেঞ্জারে ধোর্ 
কো ধেছিজারেরন্টে পছেোণ সোসছে পছেোপ এবং ধেকডগ  কেরত পারে অেবা ছির্গেরিে ছহরসব 
কোে জিয ছিেঃসেরণে হাে ছি গােণ কেরত পারে।  

 

ছিেঃসেরণে হাে সা ােণভারব একটি পূণগোোে চাজগ  ধেটি ১২-োরসে সেয়কারে ধশষ হরব তাে 
শতকো হারে প্রকাশ কো হয়। ছিরচে উোহেণটি ছিেঃসেরণে হাে র্ণিা কোে একটি পদ্ধছত।  

1. ধেছিজারেরন্টে েতো ছকরোিাে (ধকছজ) আপছি ছেচাজগ  বযবস্থ্ায় ধোর্ করেছিরেি 
বযবস্থ্াটিরক পূণগোোে চাজগ  কোরিাে জিয ধসটিরক ওই বযবস্থ্াে জিয সা ােণ অবস্থ্ায় 
পূণগোোে চারজগ  োকা ধেছিজারেরন্টে ধকছজ ছেরয় ভার্ করুি। 

2. চাজগ গুরোে ে যবতী সেরয় কতগুরো ছেি ধপছেরয় ধর্রি তা ছি গােণ করুি (ধেেি 
ধশষবাে েেি ধেছিজারেন্ট ধোর্ কো হরয়ছিে এবং এবাে েেি ধেছিজারেন্ট ধোর্ 
কো হরো - এই েইুরয়ে ের য কতগুরো ছেি), এবাে এটিরক ৩৬৫ ছেরয় ভার্ করুি 
(বিরে েতগুছে ছেি)।  

3.  াপ ১-এ ছি গাছেত ধেছিজারেরন্টে ধকছজ ছিি এবং  াপ ২-ধত ছি গাছেত ছেরিে সংেযা 
ছেরয় এরক ভার্ করুি।  

4. ধশষ পেগন্ত, ১০০% ছেরয় গুণ করুি (শতকো হাে ছি গােরণে জিয)।  



 

উোহেণ স্বরূপেঃ  

 

ছচোে #১ 

o ধোর্ কো ধেছিজারেন্ট = ১ ধকছজ 

o পূণগোোে চাজগ  = ৫ ধকছজ 

o চাজগ গুরোে োঝোরি ছেি (ছেরিে সংেযা) = ২৭৫ 

ছিেঃসেরণে হাে = (১ ধকছজ ÷ ৫ ধকছজ) ÷ (২৭৫ ÷ ৩৬৫) x ১০০% = ২৬.৫% 

 

সুতোং, ছচোে ইউছিে হাোরে / ছির্গেি কেরি বিরে ১.৩৩ ধকছজ (পূণগোোে চারজগ ে 
২৬.৫%) ধেছিজারেন্ট। 

টীকা: কেি সেঞ্জােটিরত অছতছেক্ত ধেোেতকােগ কোে বা প্রছতস্থ্াপি কোে েেকাে হরত 
পারে তা ছি গােণ কোে জিযও ছিেঃসেরণে হােরক বযবহাে কো োয়।  

এেইএম-এ ফরনিোতরন্ট িংিান্ত উপাত্ত নরতপাটগ  করাঃ 

এফইএে-এ ধেছিজারেন্ট সংিান্ত উপাত্ত ছেরপােগ  কোে আরর্, উপারত্তে গুণর্ত োি েুোঁটিরয় ধেোে 
ছবষয়টি সম্পন্ন হওয়া উছচত এটি ছিছিত কোে জিয ধে উপাত্ত এবং তা সংিহ ও ধেকডগ  
কোে জিয বযবহৃত প্রছিয়া শছক্ত-সংিান্ত ছিেুোঁত উপাত্ত উৎপােরিে ধক্ষরে কােগকেী। 

 

করতবিঃ 

✔ একছেত ধোে সংেযাে ছবপ্রতীরপ উৎরসে উপাত্ত পেগারোচিা করুি (ধেেি, সেঞ্জাে 
েক্ষণারবক্ষরণে ধেকডগ সেহূ, ধেোেছতে েগ্ , ধেছিজারেন্ট িরয়ে ইিভরয়সগুরো, ইতযাছে) এে 
অভ্রান্ততা ছিছিত কোে জিয।  

✔ ছিছিত কো ধে উপাত্ত অিুসেণ কোে জিয সাম্প্রছতকতে এবং হােিার্াে কো 
ধেডশীে বযবহাে কো হরে এবং সেস্তেকে স্বয়ংছিয় র্ণিা/ফেূগো সঠিক েরয়রি। 

✔ ছিছিত কো ধে েোেে ইউছিেগুছেরক ছেরপােগ  কো হরয়রি এবং ধেরকারিা ইউছিেরক 
উৎরসে উপাত্ত ধেরক ছেরপােগ  কো উপারত্ত রূপান্তে কোে ছবষয়টিরক োচাই কো। 

✔ ছিভুগ ে োকা সুছিছিত কোে জিয ধেরকারিা আিেুাছিক অেবা ছহরসব সংিান্ত প্রণােী-
ছবেযা/ র্ণিাসেহূরক পেগারোচিা করুি। 

✔ এফইএে-এ েোেে রযাছকং পদ্ধছতটিরক ছেরপােগ  করুি (ধেেি পছেোপ হওয়া, ছিেঃসেরণে 
হাে, ছহরসব) 

করতবি িাঃ 

X ছিভুগ ে িয় এেি উপাত্ত ছেরপােগ  কো (ধেেি, উপারত্তে সূে অজািা বা োচাই কো 
হয়ছি)। 



X আিেুাছিক উপাত্ত ছেরপােগ  কো েছে তা োচাইরোর্য এবং েুছক্তেুক্ত ছিেুোঁত ছহরসরবে 
প্রণােী ও উপাত্ত দ্বাো সেছেগত িা হয় (ধেেি, ছিরদ্রে হাে অেবা অিয প্ররকৌশের্ত 
র্ণিাসেহূ)। 

এটা কীভাতব র্াোই করা র্াতবঃ 
একটি ধফছসছেটিে ধেছিজারেন্ট সংিান্ত উপাত্ত োচাই কোে সেয়, োচাইকােীরেে অবশযই 
ধফছসছেটিে অিসুেণ কােগকোরপে সেস্ত ছবষয়গুছেরক পেগারোচিা কেরত হরব ধেগুরোরত ভুে 
হরত পারে োে অন্তভুগ ক্ত হরো: 

● প্রােছেক উপাত্ত সংিহকােী প্রছিয়াগুছে এবং উপারত্তে উৎসগুছে (ধেেি, সেঞ্জাে 
েক্ষণারবক্ষরণে ধেকডগ গুরো, ধেোেছতে েগ্ সেহূ, ধেছিজারেন্ট িরয়ে ইিভরয়সগুছে, 

ইতযাছে); এবং 
● উপাত্ত একছেত কোে জিয বযবহৃত প্রছিয়া এবং উপাোিগুছে (ধেেি ধেডশীে র্ণিা, 

ছিেঃসেরণে হাে র্ণিা, ইতযাছে) 

 

েছে ধকারিা অসােঞ্জসয অেবা ত্রুটি েক্ষয কো োয়, ছেরপােগ  কো তেয ধেোরি সম্ভব অবশযই 
সংরশা ি কেরত হরব এবং ছবশে েন্তবযসেহূ উপাত্ত োচাইরয়ে ধক্ষরে অন্তভুগ ক্ত কেরত হরব। 

 

পতুরা পতয়ন্ট  

 িছেপে আবশযক:  

o সেস্ত ধেছিজারেন্ট সেঞ্জােগুরোে সেঞ্জাে-ধেোেছত ছবষয়ক েগ্ োরক োে অন্তভুগ ক্ত হরো 
ধেছিজারেন্ট প্রছতস্থ্াপি ধেটিরক হােিার্াে োো হয় 

o এই ধেকডগ গুরোরত অবশযই ধেোরিা উছচত ধে 2021 সারে ধকারিা ধেছিজারেন্ট েুক্ত কো হয়ছি 

 নেজ্ঞািাবাতদর েিয প্রে:  

o ধেছিজারেন্ট সেঞ্জারেে েক্ষণারবক্ষরণে জিয োছয়ত্বপ্রাপ্ত কেগচােীো ছিদ্র অরিষরণে জিয 
সেঞ্জােগুরোরক কত ঘি ঘি এবং কীভারব েেূযায়ণ করেি ধসই প্রছিয়াটিে ছববেণ ছক ছেরত 

পােরবি? 

 পনরদশগি - হাতেকিতম ফর্ নবষয়গুতিাতক ফদখতে হতব:  

o সেঞ্জারেে েক্ষণারবক্ষরণে ভারোভারব োো ধেকডগ  
o ধেছিজারেরন্ট সম্ভাবয ছিদ্রগুরো 

আংনশক পতয়ন্টগুতিা  
 িনেপে আবশযক:  

o সেস্ত ধেছিজারেন্ট সেঞ্জােগুরোে সেঞ্জাে-ধেোেছত ছবষয়ক েগ্ োরক োে অন্তভুগ ক্ত হরো 
ধেছিজারেন্ট প্রছতস্থ্াপি ধেটিরক হােিার্াে োো হয় 

o েন্ত্রপাছতে েগ্-এ তাছেে, সুছিছেগষ্ট  েি এবং েুক্ত হওয়া ছহোয়রিে পছেোণ ধেোরিা হয়। 
o ছিরদ্রে উৎসরক ছচছিত কো হরয়ছিে 

o একটি কেগপছেকল্পিা এবং োছয়ত্বপ্রাপ্ত কেগচােী েরয়রিি ছিছিত কোে জিয োরত ধেরকারিা ছিদ্র 

দ্রূত ধেোেত কো হয় 



 

 নেজ্ঞািাবাতদর েিয প্রে:  

o ধেছিজারেন্ট সেঞ্জারেে েক্ষণারবক্ষরণে জিয োছয়ত্বপ্রাপ্ত কেগচােীো ছিদ্র অরিষরণে জিয 
সেঞ্জােগুরোরক কত ঘি ঘি এবং কীভারব েেূযায়ণ করেি ধসই প্রছিয়াটিে ছববেণ ছক ছেরত 

পােরবি? 

o ধেরকারিা ছিদ্র ধেোেছতে জিয োয়ী কেগচােী ছক ছববেণ ছেরয় জািারত পােরবি ধে সেসযাে 

সো ারিে জিয ছতছি ছক কেরিি? 

 

 পনরদশগি - হাতেকিতম ফর্ নবষয়গুতিাতক ফদখতে হতব:  

o সেঞ্জারেে েক্ষণারবক্ষরণে ভারোভারব োো ধেকডগ  
o ধেকডগ  ো ধেোয় ধে েরন্ত্রে েক্ষণারবক্ষরণে জিয োছয়ত্বপ্রাপ্ত কেগচােী ছিদ্রগুরো ধেোেছত ছবষরয় 

কাজ কেরিি 

 

 

 

 

৪। আপিার কারখািায় নক অি-িাইট পতয়ন্ট উৎি বায়ু নির্গমতির েিয নিয়ন্ত্রণ 
নডভাইি বা অপিারণ প্রনিয়া রতয়তে? র্নদ হযাাঁ হয়, নিয়ন্ত্রণ নডভাইি বা অপিারণ 
প্রনিয়ার্ুক্ত বায়ু নির্গমতির িমস্ত পতয়ন্ট ফিািগগুনিতক নিবগােি করুি। 

● উৎস  

● এই উৎরসে জিয ছক আপিাে ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত / অপসােণ প্রছিয়া েরয়রি? 

● ধকাি ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত, অপসােণ প্রছিয়া, অেবা ছিোপত্তা ছবষয়ক সেঞ্জাে বায়ু ছির্গেরিে 
এই উৎরসে জিয বযবহৃত হরয়ছিে? 

● কত ঘি ঘি পেগরবক্ষণ কো হরয়ছিে? 

আপরোরডে জিয সুপাছেশ: ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত অেবা অপসােণ প্রছিয়া ধেরক ছির্গেি পেীক্ষাে 
ফোফে। 

 

েছে আপছি ছিয়াকোপজছিত সেস্ত  েরিে ছির্গেরিে উৎসগুরোে জিয ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত(গুরো) 
বছসরয় োরকি ধেগুরো কােগকে েরয়রি, তাহরেই ধকবেোে উত্ততর হযাাঁ বিুি। 
 

েছে আপিাে ছিয়াকোপজছিত ছির্গেরিে ছকিু উৎরসে জিয ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত(গুরো) বসারিা 
এবং কােগকে োরক তাহরে উত্ততর আংনশক হযাাঁ বিুি।    
       
 িয়।  

 

পতয়ন্ট ফিািগ নির্গমতির পনরভাষা – বায়ুে প্রবাহ ো ধকারিাভারব ছিয়ন্ত্রণ কো হয় এবং 
বায়ুেন্ডরে ধিরে ধেয়া হয় একটি একক উৎস ধেরক ধেেি স্ট্যাক।  এই ছির্গেিগুরো কােোিা-
সংিান্ত হরত পারে, ধেেি বয়োে ধেরক ছির্গেি, অেবা প্রছিয়া-সংিান্ত, ধেেি উদ্বায়ী োসায়ছিক 
বযবহারেে জিয এক্সহস্ট্ বযবস্থ্া।  

 

এই প্রতের উতেশয নক? 



সেস্ত পরয়ন্ট উৎস (পরয়ন্ট ধসাসগ) ধেরক ছির্গেি বাতারস োরত িছেরয় িা োয় ধস ছবষরয় 
বযবস্থ্াপিা এবং ছির্গেিরক সীছেত কোে জিয কােগকেী ছিয়ন্ত্রণ কােোিাে েরয়রি ছকিা ধসটি 
ধবাঝাই এই প্রররে উরেশয। 

 

বায়ু েষূণ ছিয়ন্ত্রণ অেবা উপশেকােী েন্ত্রপাছতগুরো হরো ধসই প্রেুছক্ত ধেটি পছেচােিাজাত 
ছির্গেরিে কােরণ বায়ুেণ্ডরে ধসইসব পোেগকণাে িছেরয় োওয়ারক হ্রাস করে অেবা েেূ করে 
ধেগুরো পছেরবশ অেবা োিরুষে স্বারস্থ্যে ক্ষছত করে। বায়ুরত ছির্গেরিে উৎস এবং 
প্ররয়াজিীয়তাে উপে ছভছত্ত করে অপসােণকােী প্রছিয়া একটি সা ােণ প্রছিয়া ধেরক শুরু করে 
একটি বাস্তব েী েন্ত্র এবং ছিয়ন্ত্রক সেঞ্জােও হরত পারে। বায়ুরত ছির্গেরিে জিয প্ররয়াজিীয় 
বা যবা কতাে সারে েছে কােোিাটি সঙ্গছত েক্ষা করে, সম্ভাবিা আরি ধে একটি উপশে প্রছিয়া 
সছিয় েরয়রি অেবা ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত এেিই বতগ োি েন্ত্রপাছতে একটি অংশ। েন্ত্রপাছতে 
উোহেরণে ের য অন্তভুগ ক্ত হরো  ুরো সংিহ এবং এক্সরযাি ইউছিে (ছডএসই), িাবাে এবং 
েহিেন্ত্র (ইিছসিারেেে)। 
 

প্রর্ুনক্তর্ে নিতদগশিাঃ 
এই প্ররটি প্রােছেকভারব পরয়ন্ট ধসাসগ/স্ট্যাক ছির্গেরিে জিয প্ররোজয। উোহেণ স্বরূপ, এে 
অন্তভুগ ক্ত হরত পারে কােোিাে বয়োেগুছে, অেবা প্ররসস এক্সহস্ট্ ধেরক অিযািয স্ট্যাকগুছে। এই 
ছির্গেিগুরোরত ছিয়ন্ত্ররণে অন্তভুগ ক্ত হরত পারে  ুরো সংিাহক, িাবাে, োহিেন্ত্র (চুছি), ইতযাছে।  

 

ছিয়ন্ত্রক এবং অপসােণকােী েন্ত্রপাছতে পেগরবক্ষণ এবং েক্ষণারবক্ষণ আপিাে কােোিাে 
প্রছতরো েূেক েক্ষণারবক্ষণ কেগকারণ্ড এবং বতগ োি ছভসুযয়াে পছেেশগরিও অন্তভুগ ক্ত োকা উছচত 
োরত ধেরকারিা সেসযা সারে সারে ছচছিত কো োয়। 

 

আপিাে ছিয়ন্ত্রণ েন্ত্রপাছতে পেগরবক্ষণ/পেীক্ষাে ফোফে ধেরক সা ােণভারব তাে কােগকােীতা 
এবং সক্ষেতাে প্রোণ পাওয়া োয়। ফেত ধে ধক্ষরে ছিয়ছেত পেগরবক্ষণ আে চাোরিা হরে িা, 
ধফছসছেটিে উছচত এই প্রররে উত্তরে িা বো। 

 

ধস্কাছেং: বাতারস সেস্ত  েরিে ছচছিত অেবা সম্ভাবয পরয়ন্ট ধসাসগ / স্ট্যাক ছির্গেি ধেগুরোে 
কােরণ বাতারস কে পছেোরণ ধসই েরিে ছির্গেি হয় ো ধকািও  েরিে ছিয়ন্ত্রণ িা োকরে 
েশৃযোি হরতা, ধসগুরোে জিয েছে ধফছসছেটিে অপসােণ প্রছিয়া বা ছিয়ন্ত্রণ প্রছিয়া োরক (েেি 
প্রেুছক্তর্তভারব প্ররোজয) তাহরে ধফছসছেটিরক পতুরা পতয়ন্ট ধেয়া হরব। এে জিয আবছশযকভারব 
ছিছিত হওয়া প্ররয়াজি এবং ধসই কােরণ উপরোক্ত পদ্ধছতরত পেগরবক্ষণ/পেীক্ষাে ফোফে 
প্ররয়াজি। 

 

এটা কীভাতব র্াোই করা র্াতবঃ 
হযাাঁ 

 িনেপে আবশযক:  

o ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত বা অপসােক প্রছিয়াে জিয ছবিযাস, ছববেণ অেবা প্রছিয়াসেহূ 

o তাছেকাভুক্ত ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছতে িোঙ্কি এবং েক্ষণারবক্ষরণে ধেকডগ  

 ছজজ্ঞাসা কোে জিয প্ররেঃ  



o কতৃগ পক্ষ এবং োছয়ত্বপ্রাপ্ত কেগচােীো কােোিারত সছিয় ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত বা অপসােণ প্রছিয়া 
এবং কীভারব ধসগুরো ছির্গেি কোয় তাে ছববেণ ছেরত সক্ষে 

 

 পনরদশগি - হাতেকিতম ফর্ নবষয়গুতিাতক ফদখতে হতব:  

o ছিয়াকোরপে সারে জছেত সেস্ত  েরিে ছির্গেরিে উৎরসে জিয ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছতগুরো 
ধফছসছেটিে ধেোরি োকা উছচত ধসোরি োকাে ছবষয়টি, এবং ঠিকেরতা কাজ কেরি ছকিা 
এবং ভারোভারব কাজ কোে েরতা অবস্থ্ায় েরয়রি ছকিা ধসইসব (োছয়ত্বপ্রাপ্ত কেগচােীরেে 

দ্বাো ছিয়ছেত েক্ষণারবক্ষণ এবং পেগরবক্ষণ) পেগারোচিা কোে জিয ধসগুরোে তাছেকা 
ধেেুি। 
 

আংনশক হযাাঁ  
 "হযাোঁ' ছকন্তু করয়কটিে জিয ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত ইন্সেে কো আরি, ছকন্তু পছেচােিাজাত ছির্গেরিে 

সেস্ত উৎরসে জিয িয়। 

 

ফরোতরন্স: সাসরেইছিছবছেটি কিসটিগ য়ারেে ধহাে অযান্ড অযাপারেে ধেক্সোইল স েুেছকে-এে 
প্রছতছিয়া তেযভুক্ত কোে জিযএই প্ররটিরক বযবহাে কো োয়। বাতারসে গুণর্ত োি - 

েযািফুযাকচাছেং কী পােফেেযান্স ইছন্ডরকেে উত্তেোতারেে ছজজ্ঞাসা করে ধে বাতারস বাছষগক 
ছির্গেি চূোন্ত প্রস্তুতকতগ া কােোিা দ্বাো অিসুেণ এবং ছেরপােগ  কো হয় ছকিা। িযান্ডগুছে 
কােোিাে উপাত্ত একছেত কেরত পারে টিএসছসে প্রররে উত্তে ধেয়াে জিয। 

 

৫। আপিার ফেনিনিটিতে নক অিিাইট-পিােক/িি-পতয়ন্ট উত্ি বায়ু নির্গমতির 
েিয নিয়ন্ত্রণ নডভাইি বা অবিাি প্রনিয়া রতয়তে? র্নদ ো হয়, নিয়ন্ত্রণ নডভাইি বা 
অপিারণ প্রনিয়ার্ুক্ত িমস্ত নেউনেটিভ/িি-পতয়ন্ট বায়ু নির্গমতির উত্িগুনিতক 
নিবগােি করুি 

● উৎস  

● এই উৎরসে জিয ছক আপিাে ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত / অপসােণ প্রছিয়া েরয়রি? 

● ধকাি ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত, অপসােণ প্রছিয়া, অেবা ছিোপত্তা ছবষয়ক সেঞ্জাে বায়ু ছির্গেরিে 
এই উৎরসে জিয বযবহৃত হরয়ছিে? 

● কত ঘি ঘি পেগরবক্ষণ কো হরয়ছিে? 

আপরোরডে জিয সুপাছেশ: ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত অেবা অপসােণ প্রছিয়া ধেরক ছির্গেি পেীক্ষাে 
ফোফে। 

 

েছে আপছি ছিয়ন্ত্রক ছডভাইস বছসরয় োরকি এবং উৎপােি প্রছিয়াগুরো ধেরক সেস্ত  েরিে 
ছির্গেরিে উৎসগুরোে জিয ধসগুরো কেগেত অবস্থ্ায় োরক, ধকবেোে তাহরেই উত্ততর হযাাঁ বিুি। 
 

েছে আপিাে উৎপােি প্রছিয়াগুরো ধেরক ছির্গেরিে ছকিু উৎরসে জিয ছিয়ন্ত্রক ছডভাইস 
বসারিা হরয় োরক এবং ধসগুছে কেগেত োরক তাহরে উত্ততর আংনশক হযাাঁ বিুি।  

https://www.sustainabilityconsortium.org/product-sustainability/industry-sectors/clothing-footwear-textiles/


িি-পতয়ন্ট ফিািগ অেবা নেউনেটিভ নির্গমতির িংজ্ঞা  – ছহর্ এফইএে-এে জিয, বায়ু ছির্গেরিে 
এই উৎসগুরো হরো ধসইগুরো োরেেরক সা ােণভারব ঘরেে ধভতরে অেবা বাইরেে পছেরবরশ 
ছিষ্ক্রান্ত কছেরয় ধেয়া হয়।  এই  েরিে ছির্গেিগুরো সা ােণত হরো প্রছিয়া-সংিান্ত ধেেি ছিি 
ছপ্রছন্টং, স্পে ছিছিং, েঞ্জি, ইতযাছে)।   

এই প্রতের উতেশয নক? 

এই প্রররে উরেশয হরো ধবাঝা ধে কােোিাটিে িি-পরয়ন্ট বা ছফউছজটিভ বায়ু ছির্গেরিে 
উৎসগুছে ধেরক ছির্গেিরক বযবস্থ্াপিা এবং সীছেত কোে জিয এে ধকারিা ছিয়ন্ত্রণ কােগকে 
আরি ছকিা। 

 

বায়ু েষূণ ছিয়ন্ত্রক অেবা অপসােক েন্ত্রপাছতগুরো হরো ধসই প্রেুছক্ত ধেটি বায়ুেণ্ডরে ধসইসব 
পোেগকণাে ছির্গেিরক হ্রাস করে অেবা অপসােণ কোে জিয বযবহাে কো হয় ধেগুরো 
পছেরবশ অেবা োিরুষে স্বারস্থ্যে ক্ষছত কেরত পারে। বায়ুরত ছির্গেরিে উৎস এবং 
প্ররয়াজিীয়তাে উপে ছভছত্ত করে অপসােণকােী প্রছিয়া একটি সা ােণ প্রছিয়া ধেরক শুরু করে 
একটি বাস্তব েী েন্ত্র এবং ছিয়ন্ত্রক সেঞ্জােও হরত পারে। উোহেণ স্বরূপ, এে অন্তভুগ ক্ত হরত পারে 
এক্সহস্ট্ ধেটিরক  ড্রাইং রুে ধেরক ছভওছসে জিয পছেরশা ি কো হয়।  

 

প্রর্ুনক্তর্ে নিতদগশিাঃ 
এই প্ররটি প্রােছেকভারব প্ররোজয হরব ধেরকারিা িি-পরয়ন্ট উৎরসে জিয ধেগুরো ছির্গেি 
উৎপােি করে, এবং ঘরেে ধভতরেে বায়ুে গুণর্ত োি এবং পছেরবশ উভরয়েই ক্ষছত কেরত 
পারে। ছির্গেি ঘোয় এেকে ছকিু উৎপােি প্রছিয়াে উোহেণ হরোেঃ 

● ছডছজেযাে ছপ্রছন্টং ইউছিে ধেগুরো তারেে ছিরজরেে কাোরেন্ট/কাছে প্রস্তুত করে দ্রাবক 
পদ্ধছত বযবহাে করে কঠিি কাোরেন্ট (সা ােণভারব অযাছসড, ছেঅযাছিভ এবং ছডস পাসগ 
ডাই) গুরোরক গুরে ধফোে ো যরে োে ের য অন্তভুগ ক্ত হরো, লাইকে, ডাইঅছক্সি ইতযাছে। 

● ধকাটিং/েযাছেরিশি ইউছিে ধেগুরো দ্রাবক বযবহাে করে 

● এম্ব্রয়ডাছেে জিয তাকছে েঞ্জরিে ইউছিে ধেগুরো সা ােণত গুোঁরো ভযাে েঞ্জিপোেগ 
বযবহােকােী ছভস রকাজ ছফোরেন্ট ইয়ািগ বযবহাে করে 

● পারয়ে জরুতাে উপাোি একছেত কোে ইউছিে ধেগুরো জরুতাে ধসারে েে ধেয়াে জিয 
ধে বযবহাে করে 

● চােোে ধকাটিং/ ধে কোে ইউছিে ধেগুরো তেে ঢাোে ধচম্বাে বযবহাে করে 

● দ্রাবক বযবহােকােী ছপ্রছন্টং ইউছিে স্থ্ািান্তে কো 
● হযারোরজি ছেছশ্রত দ্রাবক বযবহােকােী শুকরিা ছিছিং প্রছিয়া 
● পোছশয়াে পােেযাঙ্গারিে (ছপছপ) ধে কোে ইউছিে 

● িাোঁচ জতছেে ইউছিে ধেগুরো েযাছেরিশি বা ছফউছজং প্রছিয়া বযবহাে করে ইতযাছে। 

● েঞ্জরিে পরে কাপে/ধপাশাকরক ধশা ি কো 
● অিযািয দ্রাবক বা আঠাে প্ররয়ার্ (ধেেি গ্ল্যযইং বা প্রাইছেং) 

এই েরিে ছির্গেরিে জিয ছিয়ন্ত্ররণে ের য পেরত পারে ছফউে হুড বা স্থ্ািীয় এক্সহস্ট্ 
ধভছন্টরেশি োরত অছতছেক্ত ছিয়ন্ত্রক েন্ত্র বা অপসােক প্রছিয়া েরয়রি, দ্রাবক পুিরুদ্ধাে বযবস্থ্া, 
ধশাষক েন্ত্র, অেবা ছফল্টাে/বযার্ হাউস ো  ুরো/লক ইতযাছেরক  েরত পােরব। 

 



ছিয়ন্ত্রক এবং অপসােণকােী েন্ত্রপাছতে পেগরবক্ষণ এবং েক্ষণারবক্ষণ আপিাে কােোিাে 
প্রছতরো েূেক েক্ষণারবক্ষণ কেগকারণ্ড এবং ছিেবছেন্ন চাকু্ষষ পছেেশগি এবং অিযািয বা যতােূেক 
পেীক্ষায় অন্তভুগ ক্ত োকা উছচত োরত ধেরকারিা সেসযা তেছি ছচছিত কো োয়। 

 

ধস্কাছেং: বাতারস সেস্ত  েরিে ছিরূছপত অেবা সম্ভাবয ছফউছজটিভ ছির্গেি ধেগুরোে কােরণ 
ধসই েরিে স্বল্প পছেোরণে ছির্গেি হয় ো ছিয়ন্ত্রণ িা োকরেও েশৃযোি হরতা, ধসগুরোে জিয 
েছে ধফছসছেটিে অপসােণকােী প্রছিয়া বা ছিয়ন্ত্রণসেহূ োরক (েেি প্রেুছক্তর্তভারব প্ররোজয) 
তাহরে ধফছসছেটিরক পতুরা পতয়ন্ট ধেয়া হরব। 

 

এটা কীভাতব র্াোই করা র্াতবঃ 
হযাাঁ 

 িনেপে আবশযক:  

o ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত বা অপসােক প্রছিয়াে জিয ছবিযাস, ছববেণ অেবা প্রছিয়াসেহূ 

o তাছেকাভুক্ত ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছতে িোঙ্কি এবং েক্ষণারবক্ষরণে ধেকডগ  
 

 নেজ্ঞািাবাতদর েিয প্রে:  

o কতৃগ পক্ষ এবং োছয়ত্বপ্রাপ্ত কেগচােীো কােোিারত সছিয় ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত বা অপসােণ প্রছিয়া 
এবং কীভারব ধসগুরো ছির্গেি কোয় তাে ছববেণ ছেরত সক্ষে 

 

 পছেেশগি - হারতকেরে ধে ছবষয়গুরোরক ধেেরত হরব:  

o উৎপােি-প্রছিয়াজাত ছির্গেরিে সেস্ত  েরিে উৎরসে জিয ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছতগুরো 
ধফছসছেটিে ধেোরি োকা উছচত ধসোরিই েরয়রি এবং কেগেত ও ভারো অবস্থ্ায় েরয়রি ছকিা 
(োছয়ত্বপ্রাপ্ত কেগচােীরেে দ্বাো ছিয়ছেত েক্ষণারবক্ষণ এবং পেগরবক্ষণ ছপিু ) তাে জিয ধসগুরোে 

তাছেকা পেগারোচিা করুি। 
 

আংনশক হযাাঁ  
 "হযাোঁ' ছকন্তু করয়কটিে জিয ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছত ইন্সেে কো আরি, ছকন্তু উৎপােিজছিত 

প্রছিয়াগুরোে ধেরক ছির্গেরিে সেস্ত উৎরসে জিয িয়। 

  

বায়ু নির্গমি - স্তর ২ 

৬।  িাইতরাতেি অক্সাইড (এিওএক্স), িািোর অক্সাইড (এিওএক্স), এবং পাটিগ কুতিট 
মযাটার (নপএম)-এর ফক্ষতে বায়ুর কমগকুশিোতক উচ্চ মাোয় অেগ ি করার েিয 
আপিার কারখািা নক অিুতমাদির্ে বাধযবাধকোতক অনেিম কতরতে? 

● েছে হযাোঁ হয়, স্তেটি উরিে করুি। 

ছপএে, এসও২, এবং এিওএক্স-এে জিয ছির্গেি সংিান্ত পেীক্ষাে ফোফে আপরোড করুি 

 

সােঞ্জসযপূণগতারক অছতিে করে ছর্রয় বায়ু ছির্গেরিে কেগকুশেতা অজগ ি কোে ছবষয়টিরত ছহগ্  
এফইএে অিরুপ্রেণা ধেয়। তরব, বতগ োরি ধপাষাক, ফুেওয়যাে, এবং তন্তু ছশরল্পে জিয ধকারিা বায়ু-



োিেণ্ড ধিই। েছে ছশল্পরক্ষরেে বায়ু সংিান্ত ধকারিা োিেণ্ড পাওয়া োয়, আেো উপাোিগুরোরক 
ধসইভারব হােিার্াে কেব।  

 

এই প্রতের উতেশয নক? 

আপিাে কােোিা োহয েন্ত্রপাছত ধেরক বায়ুরত ছির্গেরিে সারে সােঞ্জসযপূণগতারকও অছতিে 
কোে পরে আরো উন্নছতছব াি করেরি ছকিা তা প্রেশগি কোই এই প্রররে উরেশয। 

 

প্রর্ুনক্তর্ে নিতদগশিাঃ 
বায়ুে োিেণ্ড পূেণ কোেঃ বায়ু ছির্গেি সা ােণভারব স্থ্ািীয় প্রছব াি অিুোয়ী একটি ছিছেগষ্ট 
সীোয় বযবস্থ্াপিা কো হয়। তরব স্থ্াছয়রত্বে জিয, প্ররয়াজিীয় হরো সােঞ্জসযপূণগতা ধপছেরয় ছর্রয়ও 
উন্নছতছব াি কোে ো যরে বায়ুে কেগকুশেতাে সরবগাচ্চ অজগ িরোর্য স্তেটিরত ধপৌোঁিরিা। বতগ োরি, 

ছশল্পরক্ষরে বায়ুে ধকারিা োিেণ্ড ধিই। ধসই কােরণ, ছহগ্  এফইএে বায়ু ছবভার্ সেিরয়ে ো যরে 
ছবকাশপ্রাপ্ত করয়কটি সীোিা প্রোি করে ধেগুরো বতগ োরি প্রাপয সরবগাত্তে বায়ু েষূণ ছিরেগ ছশকাে 
সারে োিািসই। 

 

ছহগ্  এফইএে বায়ু ছবভার্টি িাইররারজি অক্সাইড (এিওএক্স), সােফাে অক্সাইড (এসওএক্স) এবং 
পাটিগ কুরেে েযাোে (ছপএে) ছির্গেিকােী েহিেেূক েন্ত্রপাছতে জিয (ধেেি, বয়োে এবং 
ধজিারেেে) ছতিটি স্তরেে সীো ছস্থ্ে কোে ো যরে েষূরকে (পেযুেযান্ট) সীো েোসম্ভব হ্রাস 
কোে জিয আপিারক উৎসাহ প্রোি করে। আইএফছস-এে স্মে কেবাসশি ধফছসছেটিজ এছেশিস 
র্াইডোইিস)-এে সাহারেয (ছেঙ্ক: 

https://www.ifc.org/wps/wcm/connect/532ff4804886583ab4d6f66a6515bb18/1-

1%2BAir%2BEmissions%2Band%2BAmbient%2BAir%2BQuality.pdf?MOD=AJPERES) 

এবং শ্রীেঙ্কা, ধবেছজয়াে, অরিছেয়া, জােগাছি (50 এেডাব্ল্যয-এে ধচরয় ধবছশ), জাপাি, এবং ভােতবষগ 
ধেরক প্রাপ্ত এই োিেন্ড বযবহাে করে এই সীোগুরোরক ছচছিত কো হরয়ছিে। এসএছস অেবা 
ছশল্পজর্রতে অিয ধকারিা সংর্ঠি েীঘগ সেয়  রে এই সীোগুরোরক আেও ধজাোরো করে তুেরব 
বা অিয ধকারিা োিেণ্ড দ্বাো প্রছতস্থ্াপি কেরব েছে এেকে ধকারিা োিেণ্ড ধপাষাক ছশরল্পে 
জিয জতছে হয়। 

 

ছির্গেরিে এইসব স্তরেে ধপ্রছক্ষরত উৎরস ছির্গেি হ্রাস কোে ছবছভন্ন সুরোর্ আপছি েেূযায়ণ 
কেরত পারেি। উোহেরণে অন্তভুগ ক্ত হরো স্বেতে জ্বাোছি বযবহাে কোে জিয বয়োে 
ধেররাছফে, ছির্গেি কছেরয় ধফোে জিয ছিয়ন্ত্রক েন্ত্রপাছতগুরোে উন্নছতছব াি ইতযাছে। 

 

বয়িার এবং ফেিাতরটতরর েিয বায়ুর মািদতন্ডর খিিা তেনর করুি: (পনরমাতপর ইউনিট: 

mg/Nm
3
): 

ফোটঃ ৫০ 
এমডাব্ল্যয-এর 
ফেতক কম 

  
স্তর ১ 

নভনত্তর্ে 

স্তর ২ 

ফকৌশির্ে 

স্তর ৩ 

উচ্চাকাঙ্খা-িম্পন্ন 

ছপএে 150 100 50 

এসও২ 2000 1000 400 

এিওএক্স 650 300 200 

মাঝানর (৫০ 
এমডাব্ল্যয - ৩০০ 

  স্তর ১ স্তর ২ স্তর ৩ 

ছপএে 150 80 50 

https://www.ifc.org/wps/wcm/connect/532ff4804886583ab4d6f66a6515bb18/1-1%2BAir%2BEmissions%2Band%2BAmbient%2BAir%2BQuality.pdf?MOD=AJPERES
https://www.ifc.org/wps/wcm/connect/532ff4804886583ab4d6f66a6515bb18/1-1%2BAir%2BEmissions%2Band%2BAmbient%2BAir%2BQuality.pdf?MOD=AJPERES


এমডাব্ল্যয)  এসও২ 1500 1000 200 

এিওএক্স 600 300 150 

বি (৩০০ 
এমডাব্ল্যয-এর 
ফেতক ফবনশ) 

  স্তর ১ স্তর ২ স্তর ৩ 

ছপএে 100 50 30 

এসও২ 850 600 150 

এিওএক্স 510 200 150 

 

 

 

 

এটা কীভাতব র্াোই করা র্াতবঃ 
হযাাঁ 

 িনেপে আবশযক:  

o ছির্গেি পেীক্ষাে ফোফে ো প্রেশগি করে ধে িাইররারজি অক্সাইড (এিওএক্স), সােফাে 

অক্সাইড (এসওএক্স), এবং পাটিগ কুরেে েযাোে (ছপএে)-এে ধক্ষরে বায়ুে কেগকুশেতারক উচ্চ 

োোয় অজগ ি কোে জিয আপিাে কােোিা অিরুোেির্ত বা যবা কতারক অছতিে করেরি। 
o একটি সছিয় পছেকল্পিা বা ধসটিরক অজগ ি কোে জিয ধিয়া প্রকরল্পে ছববেণ। এে অন্তভুগ ক্ত 

োকা উছচত সেঞ্জারেে একটি তাছেকা এবং/অেবা উন্নছতসেরূহে কােরণ ছির্গেরিে 

পছেবতগ রিে ধেকডগ  সহ প্রছিয়াে পছেবতগ ি। 
 

 নেজ্ঞািা করার েিয প্রেঃ  
o পােছেরেে বা যবা কতারক কােোিা অছতিে করে োওয়াে ফরে ছিরত হওয়া পেরক্ষপগুরো 

সম্পরকগ  কতৃগ পক্ষ বযােযা কেরত সক্ষে 

 

 পনরদশগি - হাতেকিতম ফর্ নবষয়গুতিাতক ফদখতে হতব:  

o উচ্চ োোে বায়ুে কেগকুশেতা অজগ ি কোে জিয েন্ত্রপাছত বা প্রছিয়া সহ পছেকল্পিারত 

তাছেকাভুক্ত ধেফারেরন্সে ছবষয়গুরো। 
  

বায়ু নির্গমি - স্তর ৩ 

৭।  আপিার কারখািায় বায়ুতে নির্গমি এবং আভযন্তরীণ বাোতির গুণর্ে মাতির 
িমিযা হ্রাি করা বা দরূ করার েিয আধুনিক র্ন্ত্রপানে বাস্তবানয়ে করার ফকাতিা 
প্রনিয়া আতে? 

আপরোড করুিেঃ েন্ত্রপাছত আপরিড কোে জিয পছেকল্পিা/প্রছিয়াে কার্জপে অেবা সাম্প্রছতক 
আপরিরডে কার্জপে 

 

হযাাঁ বােুি েছে েন্ত্রপাছতগুরোরক আপরিড কোে ধকারিা িছেবদ্ধ পছেকল্পিা আপিাে োরক বা 
েছে সেস্ত েন্ত্রপাছতরক আ ুছিকতে সংস্কেরণ আপরিড কো হরয় ছর্রয় োরক ধেরহতু পেযুেযান্ট 
ছিয়ন্ত্রণ কোে এবং বায়ু ছির্গেিরক কোরিাে ধক্ষরে এটি অিযতে সরবগাত্তে একটি পদ্ধছত। 



 

এই প্রতের উতেশয নক? 

এই প্রররে উরেশয হরো োরত একটি কােোিা বায়ুে পেযুেযান্ট ছিয়ন্ত্রণ কোে জিয উন্নততে 
অভযাস প্রেশগি বা ধশয়াে কেরত সক্ষে হয়। 

 

বায়ুরত ছির্গেি এবং অভযন্তেীণ বায়ুে গুণর্ত োরিে সেসযা হ্রাস কো বা েেূ কোে জিয 
েন্ত্রপাছতে আ ুছিকীকেণ একটি কােগকেী প্রছিয়া। ছির্গেি হ্রাস কোে জিয (ছজএসছসছপ) 

সেঞ্জােগুরোরক আপরিড কোে সম্ভাবিারক ছচছিত কো এবং েেূযায়ণ কোে (ধেেি, সেঞ্জাে 
প্রছতস্থ্াপি কো, বতগ োরি েরয়রি এেি সেঞ্জােগুরোরত বেে আিা, অপসােক সেঞ্জােগুরোরক 
আরো ফেোয়ক কো, ইতযাছে) জিয সম্ভাবযতা ছবষয়ক র্রবষণা সহায়ক হরয় োরক। 

 

প্রর্ুনক্তর্ে নিতদগশিাঃ 
পুেরিা হরয় োওয়া বা কােগকােীতাছবহীিভারব চেরত োকা সেঞ্জাে প্রায়শই বায়ু ছির্গেি 
ছিয়ন্ত্ররণে জিয সুেভ সরবগাত্তে প্রেুছক্ত (ধবস্ট্ অযারভইরেব ে ধেকরিােছজ, ছবএটি) অেবা সুেভ 
সরবগাত্তে ছিয়ন্ত্রক প্রেুছক্তরক (ধবস্ট্ অযারভইরেব ে করোে ধেকরিােছজ, ছবএছসটি) কারজ োর্ায় িা। 
ফেত, িতুি, আ ুছিকতে সেঞ্জােগুরোে তুেিায় পুেরিা েন্ত্রপাছতগুরোে ধেরক ধবছশ বায়ু ছির্গেি 
হরত পারে। েন্ত্রপাছতগুরোরক আ ুছিকীকেণ কোে অেগ হরো বতগ োি েন্ত্রপাছতগুরোরক বায়ু 
ছির্গেি ছিয়ন্ত্রণ কোে জিয িতুিতে প্রেুছক্ত বযবহাে করে আ ুছিকীকেণ কো অেবা আরো 
উন্নততে প্রেুছক্তসম্পন্ন েন্ত্রপাছত িয় কো। 

 

েন্ত্রপাছতগুরোরক আ ুছিকীকেণ কোে একটি উোহেণ হরো ছহোয়ি এবং/অেবা এয়াে কছন্ডশছিং 
বযবস্থ্ারক আপরিড কো োরত ধসগুরো ছিম্ন োোে ছজডাব্ল্যযছপ-সম্পন্ন ধেছিজারেন্ট বযবহাে 
কেরত পারে অেবা ওছডএস-ধক আরো পছেরবশবান্ধব ধেছিজারেন্ট দ্বাো প্রছতস্থ্াপি কেরত পারে। 

 

আরেকটি উোহেণ হরো স্বেতে জ্বাোছি দ্বাো চাছেত িতুি একটি বয়োে বা ধজিারেেে িয় 
কো োে ফরে বায়ু ছির্গেরিে পছেোণ কে হয়। 

 

এটা কীভাতব র্াোই করা র্াতবঃ 
হযাাঁ 

 িনেপে আবশযক:  

o আপরোড করুিেঃ সেঞ্জাে আপরিড কোে জিয পছেকল্পিা/প্রছিয়াে কার্জপে অেবা 
সাম্প্রছতক আপরিরডে কার্জপে 

o সেঞ্জােগুরোরক আপরিড কোে সাম্প্রছতক কার্জপে (েছে প্ররোজয হয়) 

 

 নেজ্ঞািাবাতদর েিয প্রে:  

o সেঞ্জােগুরোরক আপরিড কোে পছেকল্পিা/প্রছিয়া অেবা সাম্প্রছতক আপরিরডে কার্জপে 

কতৃগ পক্ষ বযােযা কেরত সক্ষে। 
 

 পনরদশগি - হাতেকিতম ফর্ নবষয়গুতিাতক ফদখতে হতব:  

o কেগেত পছেকল্পিাে ধপ্রছক্ষরত কােোিারত সেঞ্জাে আপরিরডে ছবষয়টি োচাই করুি। 
  

 



বর্্জয 
 

বর্জর্্জযর সংজ্ঞা  

বর্্জয হল ো এমন যেলকোলনো উপোদোন বো পদোর্ ্েো কোরখোনো যর্লক ননষ্কোনিত হয়, েো পনরলবিলক 
এবং আলিপোলির কমযযননটিগুল োলক দনূিত করলত পোলর। 

বলর্্জযর উদোহরলের মলযয অন্তর্য্ ক্ত হলত পোলর, নকন্তু সীনমত নয়ঃ 

● ববপদহীন বর্্জয নবপদহীন বর্্জয হল ো পেয ও যসবোসমহূলক বযবহোর এবং পেয উৎপোদলনর 
ফল  পনরতযক্ত উপকরে। নবপদহীন বলর্্জযর মলযয সোযোরেত অন্তর্য্ ক্ত নবপদহীন বস্তুর 
উৎপোদলনর ফল  ননষ্কোনিত এবং ঘলরোয়ো বর্্জয। নবপদহীন উৎপোদনর্জোত বর্্জয সোযোরেত 
প্রতযক্ষর্োলব উৎপোদন প্রনিয়ো যর্লক ততনর হয়, যেমন, কোপড়, চোমড়ো, প্লোনিক, কোগর্জ, যোতয  
অর্বো যমোড়ক-সংিোন্ত বর্্জয। ঘলরোয়ো বলর্্জযর অন্তর্য্ ক্ত হল ো খোদয এবং যিৌচ-সংিোন্ত 
বর্্জয। কোরখোনোর কযোনিন এবং রোন্নোঘর যর্লক সোযোরেত খোদযর্জোত বর্্জয প্রস্তুত হয়। 
যিৌচ-সংিোন্ত বর্্জয হল ো অনফস এবং ডনমট্নর অঞ্চ  যর্লক প্রোপ্ত ঘলরোয়ো বর্্জয, যেমন, 

টয়ল ট যপপোর,  ন/বোগোলনর বর্্জয, কোচ, এবং খোলদযর যমোড়ক। 

● ববপজ্জনক বর্্জয হল ো যসই বর্্জয েো তোর রোসোয়ননক, পদোর্গ্ত, অর্বো তর্জব তবনিষ্ট্যসমলূহর 
কোরলে (যেমন, তো দোহয, নবলফোরক, দিূেকোরক, যতর্জনিয়, অর্বো সংিোমক) র্জনস্বোস্থ্যগত 
এবং/অর্বো পনরলবলির ক্ষনত করলত পোলর। েযক্তরোষ্ট্রীয় পনরলবি সযরক্ষো সংগঠন (ইউ এস 
এনর্োয়োরনলমিো  যপ্রোলটকিন এলর্জনি) নবপজ্জনক বর্্জযলক সংজ্ঞো যদয় এরকম "বর্্জয নহলসলব 
েো স্বোস্থ্য বো পনরলবলির র্জনয নবপজ্জনক অর্বো সম্ভোবযরূলপ ক্ষনতকর। নবপজ্জনক বর্্জয 
তর , কঠিন, অর্বো গযোস, বো কোদো হলত পোলর। নবপজ্জনক বর্্জয ননয়ন্ত্রলের আবিযকতো 
নবপদহীন বলর্্জযর তয  নোয় কলঠোর।" (http://www.epa.gov/osw/hazard/) 

তলব, নবপজ্জনক ও নবপদহীন বলর্্জযর যক্ষলে একটি যদলির আইনোনযগ যেেীনবনযোস অনয যদলির 
তয  নোয় পৃর্ক হলত পোলর, েো যকোন যরলনর বর্্জযলক নবপজ্জনক বল  সংজ্ঞোনয়ত করো হলব তোর 
যেেীনবর্োর্জন পৃর্করূলপ করলত পোলর। একটি কোরখোনোর অন্তত আইনন 
বলর্্জযর আবিযকতোগুল ো অনযসরে করো উনচত।  েনদ আইনোনযগ আবিযকতোগুল ো সহর্জ র্য নো হয়, 

যসলক্ষলে আলরো কঠিন নিল্পলকন্দ্র সংিোন্ত ননলদ্নিকো অনযসরে করোর সযপোনরি করো হলয়লে।  

 

কঠিন পর্জযযর ফেবসবিটির র্জনয নতুন পথবনর্জদ্শনা: 
ইওলরোনপয়োন ইউননয়লনর অর্যন্তলর উৎপোদনকোরী অর্বো তোলদরলক নবতরে করো সক  সংস্থ্োর 
র্জনয, ডোব্ল্যযইইই (ওলয়ি ফ্রম ইল কনিকযো  অযোন্ড ইল কিননক ইক্যযইপলমি) আলদিপেটি অনযসরে 
করোর র্জনয একটি র্জরুনর আলদিপে।  ডোব্ল্যযইইই আলদিপে তবদযযনতন বর্্জয হ্রোস এবং 
পৃর্কীকরেলক ননয়ন্ত্রে কলর।  

 

নহগ ইলন্ডক্স ওলয়ি নবর্োগ অনযেোয়ী আপনোর েো করলত হলবঃ  
 সমস্ত নবপজ্জনক এবং নবপদহীন বর্্জয প্রবোহগুল ো সম্পলক্ র্জোনো এবং অনযসরে করো 
● উৎপোনদত আয়তন এবং সমস্ত নবপজ্জনক ও নবপদহীন বলর্্জযর প্রবোলহর ননষ্কোিন প্রনিয়ো 

যরকড্ করো এবং যস সম্পলক্ নরলপোট্ করো 

http://www.epa.gov/osw/hazard/
https://ec.europa.eu/environment/topics/waste-and-recycling/waste-electrical-and-electronic-equipment-weee_en


● পৃর্কীকরে করো, ের্োের্র্োলব সঞ্চয় করো, এবং কমচ্োরীলদর সমস্ত নবপজ্জনক এবং 
নবপদহীন বলর্্জযর প্রবোহ সোম োলনো সম্পলক্ প্রনিক্ষে যদয়ো 

● প্রকোলিয যপোড়োলনো এবং কোরখোনোর এ োকোর মলযয যফল  রোখো নননিদ্ধ করো এবং ের্োের্ 
ননয়ন্ত্রে ও সোইলটই পযনড়লয় যদয়ো 

● উৎপোনদত বলর্্জযর যক্ষলে স্বোর্োনবক রূপলরখো (যেমন, ২০১৬ সোল  উৎপোদলনর প্রনত 
ইউননট নপেয ঘলরোয়ো বর্্জয উৎপোদন ২০ যকনর্জ) এবং ননষ্কোিন প্রনিয়োর 
যক্ষলে বলর্্জযর িতকরো হোর (যেমন, ২০১৬ সোল  ৮০% ঘলরোয়ো বর্্জয রূ্নমস্থ্ হলয়নে ) নননদ্ষ্ট্ 
কলর যদয়ো  

● বর্্জয হ্রোস করো এবং পেন্দসই ননষ্কোিন প্রনিয়োর উন্ননতর র্জনয স্বোর্োনবক  ক্ষয নস্থ্র কলর 
যনয়ো  

● বর্্জয হ্রোস করোর  ক্ষযপূরলের র্জনয সযনননদ্ষ্ট্ নিয়োপদ্ধনত এবং যকৌি  নস্থ্র কলর যনয়ো 
● যবস োইলনর পনরলপ্রনক্ষলত বর্্জয হ্রোসলক যদখোলনো যেমন "গত বের আমরো উৎপোদলনর 

ইউননট নপেয ১৬ যকনর্জ ঘলরোয়ো বর্্জয উৎপোদন কলরনে েো ২০১৬ যর্লক শুরু কলর 
বোনিক্ হ্রোলসর ২০%।" 

● সোযোরে চচ্োঃ র্জনমর্রোট, িনক্ত পযনরুদ্ধোর নো কলর যপোড়োলনোর অর্যোস, এবং পনরলবি যর্লক 
প্রোপ্ত সমস্ত যফল  যদয়ো উপোদোলনর অন্তত ৯০ িতোংিলক অনযনদলক বযবহোর করো  

● সোযোরে চচ্োঃ বর্্জয পদোর্ল্ক নতয ন উপোদোলন বো আলরো র্োল ো গুেগত মোলনর পদোলর্ ্
অর্বো উন্নততর পনরলবি মলূ যর পদোলর্ ্রূপোন্তলরর মোযযলম বর্্জযলক পনরবত্ন করো।  

বলর্্জযর কমক্্যি তোলক দযইর্োলব উন্নত করো েোয়ঃ 

1. আপনোর যফনসন টির র্জনয উৎপাবদত বর্জর্্জযর সমগ্র পবরমাযর্জক হ্রাস করার মাধ্যর্জম। 
      
 উৎস  যর্লকই  বলর্্জযর পনরমোে হ্রোস পোয়।  

2. বববিবযবস্থার পছন্দসই প্রবিয়ার্জত পবরবত্ন করার মোযযলম যেমন নরসোইক   করো, 
পযনবয্বহোর করো, অর্বো ের্োের্র্োলব ননয়নন্ত্রত দহলনর মোযযলম িনক্ত পযনরুদ্ধোর করো। 

বহগ্  এেইএম-এ বর্জর্্জযর বযবহার অনুসরয এবং বরর্জপার্্ করা 

দীঘ্ সময় যলর বর্্জয সংিোন্ত উপোত্তলক সঠিকর্োলব অনযসরে করো এবং নরলপোট্ করো হল  তো 
কোরখোনোর এবং যিকলহোল্ডোরলদর উন্ননতর সযলেোলগর যক্ষলে নবিদ অন্তদৃ্ নষ্ট্ প্রদোন কলর। েনদ 
উপোত্ত সঠিক নো হয়, তলব তোর ফল  একটি কোরখোনোর  বলর্্জযর ফয টনপ্রি বযঝলত পোরো এবং 
পনরলবিগত প্রর্োব হ্রোস করোর র্জনয সযনননদ্ষ্ট্ পদলক্ষপগুন লক নচনিত করো ও কোেক্োনরতোলক 
চো নো করোর সক্ষমতো সীনমত হলয় েোয়।  

বর্্জয িযোনকং (অনযসরে) এবং নরলপোট্িলের কোেি্ম নস্থ্র করোর সময়, ননম্নন নখত নীনতগুন লক 
প্রলয়োগ করো উনচতঃ 

● সম্পয্ূতা – অনযসরে এবং প্রনতলবদন কোেি্লম সমস্ত প্রোসনিক উৎসগুন  অন্তর্য্ ক্ত হওয়ো 
উনচত (এফইএম-এ যেমন তোন কোর্যক্ত রলয়লে)।    
         
    (যেমন  ,স্ব  ্ প পনরমোে বযনতিম)। 



● বনর্ু্িতা - বলর্্জযর অনযসরে কোেি্লম উপোত্ত প্রলবলির নবিয়টি ননর্য্   হওয়ো এবং 
নবশ্বোসলেোগয সূে যর্লক আসো নননিত করুন (যেমন, ননেীত িমোঙ্ক পনরমোপক, 

ইনর্লয়সসমহূ, তবজ্ঞোননক পনরমোলপর প্রনতনিত নীনতসমূহ অর্বো েন্ত্রনবদযোর আনযমোননক 
নহলসব, ইতযোনদ।)  

● সামঞ্জসয - বলর্্জযর উপোত্ত অনযসরে করোর র্জনয সোম্যপসযপূে্ প্রেো ী-নবদযো বযবহোর করুন 
েো দীঘ্ সময় যলর বযবহৃত বলর্্জযর পনরমোলের মলযয তয  নো অনযলমোদন কলর। অনযসরে 
প্রেো ী, বলর্্জযর উৎস, অর্বো বলর্্জযর বযবহোর সংিোন্ত উপোত্তলক প্রর্োনবত কলর এমন 
অনযোনয নিয়োক োলপর মলযয যকোলনো রকম পনরবত্ন হল , তো ননর্বদ্ধ হওয়ো উনচত।     

● স্বচ্ছতা – উপোলত্তর সমস্ত সূেগুন  (যেমন, ইনর্লয়স, ওর্জলনর যরকড্ ইতযোনদ), বযবহৃত 
অনযমোনসমহূ (যেমন, আনযমোননক নহলসলবর প্রেযনক্ত), এবং গেনোর প্রেো ীসমহূ উপোলত্তর 
বে্নোম ূক তোন কোয় প্রকোি করো উনচত এবং ননর্বদ্ধ যরকড্সমহূ এবং পনরলপোিক 
প্রমোলের মোযযলম তোৎক্ষনেকর্োলব েোচোইলেোগয হওয়ো উনচত।  

● উপার্জের গুযগত মার্জনর বযবস্থাপনা – জ্ঞোনপত উপোত্ত ননর্য্   হওয়ো নননিত করোর র্জনয 
গুেগত মোন আশ্বোসলনর নিয়োক োপসমলূহর (অর্যন্তরীে বো বোনহযক প্রনিয়োয় উপোলত্তর 
গুেগত মোন খযুঁটিলয় যদখো) বলর্্জযর উপোলত্তর র্জনয এবং উপোত্ত সংগ্রহ ও অনযসরে করোর 
প্রনিয়োসমযলহর র্জনযও পনরর্োনিত এবং সম্পোনদত হওয়ো উনচত। 

উপনরউক্ত নীনতগুন  নগ্রনহোউস গযোস যপ্রোলটোক  - অযযোয় ১্ঃ নর্জএইচনর্জ অযোকোউনিং এবং নরলপোট্িং 
নপ্রনিপল স (নর্জএইচনর্জ  নহসোবরক্ষে এবং প্রনতলবদলনর ম ূনীনতসমহূ) যর্লক অনর্লেোনর্জত। 

বর্্জয - স্তর ১ 

১।  আপনার কারখানা ববপদহীন বর্্জয প্রবার্জহর ফকানগুর্জিা উৎপাদন কর্জর?  ফেগুর্জিা 
প্রর্জোর্জয তার সবগুর্জিাই বাছুনঃ  

● উপকরে 

● যোতয   
● প্লোনিক  

● কোগর্জ  

● কযোন 

● খোদয  
● কোচ  

● কোট্ন  

● বর্্জযপোনন যিোযলনর কোদো (নবপদহীন) 

● অনযোনয (দয়ো কলর উলেখ করুন)  

● সমস্ত ঘলরোয়ো বর্্জয একনেত  

আপল োলডর র্জনয সযপোনরি: বলর্্জযর ইস্তোহোর 

 

আপবন বক আপনার ববপজ্জনক নয় এমন বর্্জয প্রবাহগুবি অনুসরয কর্জরন? 

অন্তর্য্ ক্ত রলয়লে নবপদহীন উৎপোদনর্জোত বর্্জয এবং ঘলরোয়ো বর্্জয 
 



েনদ আপনন আপনোর যফনসন টিলত উৎপোনদত সমস্ত বর্্জয প্রবোহলক, প্রনতটি প্রবোলহর পনরমোেলক 
এবং প্রনতটি বর্্জয প্রবোলহর ননষ্কোিন পদ্ধনতলক সম্পূে্র্োলব অনযসরে কলর র্োলকন তোহল  আপনন 
পরু্জরা পর্জয়ন্ট পোলবন। 

 

আপনন েনদ আপনোর বর্্জয প্রবোহসমলূহর অন্তত একটিলক সম্পূে্রূলপ িযোক কলর র্োলকন, নকন্তু 
এখনও আপনোর সবগুল ো উৎস অর্বো প্রনতটি বর্্জয প্রবোলহর ননষ্কোিন প্রবোহলক অনযসরে নো কলর 
র্োলকন তোহল  আপনন আংবশক পর্জয়ন্ট  পোলবন। 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

এর উলেিয হল ো আপনোর কোরখোনোয় সমস্ত নবপদহীন বলর্্জযর প্রকৃনত সম্পলক্ও সলচতনতো গলড় 
যতো ো (উৎপোদনর্জোত এবং ঘলরোয়ো বর্্জয উর্য় সম্পলক্ই) এবং প্রনতটি বলর্্জযর প্রকৃনতর মোযযলম 
উৎপোনদত হওয়ো আয়তনলক িযোক করো। কীর্োলব বর্্জয হ্রোস করলবন ও অনযনদলক বযবহোর 
করলবন যস সম্পলক্ যকৌি গত নসদ্ধোন্ত যনয়োর আলগ আপনোলক অবিযই আপনোর বলর্্জযর উৎস 
সম্পলক্ র্জোনলত হলব।  আপনোর বত্মোন বর্্জয ননয়ন্ত্রলের অর্যোসলক বযঝলত পোরো এবং আপনন 
সবো্নযক উৎপোদন কলরন যেসব বলর্্জযর উৎসলক তোলদর উন্নত কলর যতো োলক প্রোযোনয 
যদয়োটো র্জরুনর।  এটি করোর মোযযলম আপনন বর্্জয হ্রোস এবং অনযর্োলব বযবহোলরর র্জনয আলরো 
কোেক্রী নবকল্প খযুঁলর্জ যপলত পোলরন।  

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

বলর্্জযর একটি ইনলর্িনর গলড় যতো ো বর্্জয বযবস্থ্োপনোর প্রর্ম যোপ বল  গেয করো হয়। আপনোর 
বর্্জয অনযসরে এবং নরলপোট্িং কম্সূচী প্রনতিো করোর সময়, ননলচর কোর্জগুন  নদলয় শুরু করুন, েো 
নবপদহীন বলর্্জযর যক্ষলে প্রলেোর্জয যেটি এই প্রলের আওতোযীন এবং নবপজ্জনক বর্্জয অনযসরে েো ২ 
নম্বর প্রলের আওতোযীনঃ 

● বযবসো এবং কমস্ম্পোদনমূ ক প্রনিয়োগুন লক নচেোনয়ত কলর ননন েোলত বর্্জয যকোর্োয় 
উৎপোনদত হলে এবং সমস্ত যরলনর বর্্জয েো উৎপোনদত হলে তো নচনিত করো েোয়। 

● বর্্জয সংিোন্ত উপোত্ত সংগ্রহ এবং অনযসরে করোর র্জনয প্রনিয়োগুন লক প্রনতিো করোঃ 
o সোইলট যে , বর্্জয ইনর্লয়স/মযোননলফি, নবনি হওয়ো বর্্জয উপকরলের রনসদ, ইতযোনদ 

উৎপোনদত বলর্্জযর পনরমোে ননয্োরলের র্জনয বযবহোর করুন। 

o েনদ অনযমোন-প্রেযনক্ত বযবহোর করো হয়, গেনোর প্রেো ী েোচোইলেোগয উপোত্ত দ্বোরো 
স্পষ্ট্র্োলব পনরর্োনিত এবং সমর্ন্প্রোপ্ত হলত হব (ননলচ উদোহরে যদখযন) 

● অনযসরে সংিোন্ত উপোত্ত (যেমন, প্রোতযনহক, সোপ্তোনহক, মোনসক বলর্্জযর পনরমোে) এমন একটি 
নবনযোলস যরকড্ করো েো পেো্ল োচনো করো সহর্জ হয় [যেমন, যেডিীট (যেমন, মোইলিোসফট্  
এলক্স ) অর্বো অনযরূপ উপোত্ত নবলেিক কোেি্ম েো মোনযলির পঠনলেোগয নবনযোলস উপোত্তলক 
রপ্তোনন করো (যেমন, এলক্স , নসএসনর্)]  এবং েোচোই চ োকো ীন পেো্ল োচনোর র্জনয প্রোসনিক 
পনরলপোিক প্রমোেলক রক্ষেোলবক্ষে করো অনযলমোদন কলর। 

বহগ্  এেইএম-এ বর্্জয সংিান্ত উপাে বরর্জপার্্ করাঃ 

এফইএম-এ বলর্্জযর উপোত্ত নরলপোট্ করোর আলগ, উপোলত্তর গুেগত মোন খযুঁটিলয় যদখোর নবিয়টি 
সম্পন্ন হওয়ো উনচত এটি নননিত করোর র্জনয যে উপোত্ত এবং তো সংগ্রহ ও যরকড্ করোর র্জনয 
বযবহৃত প্রনিয়ো ননখযুঁত উপোত্ত উৎপোদলনর যক্ষলে কোেক্রী। 



করর্জবনঃ 

✔ উৎলসর উপোত্ত পেো্ল োচনো করো (যেমন, ওর্জলনর যরকড্, ইনর্লয়স / মযোননলফি, ইতযোনদ) 

সম্পূে্ যমোট-এর যপ্রনক্ষলত নমন লয় যনয়ো নননিত করোর র্জনয যে এটি ননখযুঁত।   

✔ ঐনতহোনসক উপোলত্তর সোলর্ বত্মোন বেরটিলক তয  নো করো। যেলকোলনো গুরুত্বপূে্ পনরবত্ন 
(যেমন, ১০%-এর উপর বনৃদ্ধ বো হ্রোস) পনরনচত পনরবত্নগুন লতই আলরোপলেোগয হওয়ো 
উনচত। েনদ নো হয়, নযোেযতো প্রনতপন্ন করোর র্জনয অনতনরক্ত তদন্ত হলত পোলর।  

✔ নননিত করো যে উপোত্ত অনযসরে করোর র্জনয সোম্প্রনতকতম এবং হো নোগোদ করো 
যেডিীট বযবহোর করো হলে এবং সমস্তরকম স্বয়ংনিয় গেনো/ফমূ ্ো সঠিক রলয়লে। 

✔ নননিত করো যে ের্োের্ ইউননটগুন লক নরলপোট্ করো হলয়লে এবং যেলকোলনো ইউননটলক 
উৎলসর উপোত্ত যর্লক নরলপোট্ করো উপোলত্ত রূপোন্তর করোর নবিয়টিলক েোচোই করো। 

✔ ননর্য্   র্োকো সযনননিত করোর র্জনয যেলকোলনো আনযমোননক অর্বো অনযমোন সংিোন্ত প্রেো ী-
নবদযো/ গেনোসমহূলক পেো্ল োচনো করো 

✔ নননদ্ষ্ট্ বর্্জয নকর্োলব যফ ো হলয়লে তো েোচোই করো এবং যফ োর পদ্ধনতটিলক নরলপোট্ করো 
(যেমন, র্জনমর্রোট, নরসোইক   করো, যপোড়োলনো) 

✔ নননিত করো যে বলর্্জযর যর্ন্ডরলদর প্রনতটি যরলনর বর্্জয নোড়োচোড়ো করোর র্জনয ের্োের্ 
 োইলসি আলে। 

✔ "এই উৎলসর র্জনয আপনোর বর্্জয বযবস্থ্োপনো এবং যফ োর প্রনিয়োসমলূহর নববরে নদন" 

নফলল্ড যনোট যেোগ করুন নববরে যদয়োর র্জনয যে কীর্োলব বলর্্জযর বযবস্থ্োপনো করো হয় 
এবং যেলকোলনো উপোলত্তর অনযমোন, নহলসলবর প্রেো ী, অর্বো যকোলনো নননদ্ষ্ট্ উৎলসর র্জনয 
উপোলত্তর নবিলয় অনযোনয প্রোসনিক মন্তবয। 

করর্জবন নাঃ 

X ননর্য্   নয় এমন উপোত্ত নরলপোট্ করো (যেমন, উপোলত্তর সূে অর্জোনো বো েোচোই করো 
হয়নন)। 

X আনযমোননক উপোত্ত নরলপোট্ করো েনদ তো েোচোইলেোগয এবং েযনক্তেযক্ত ননখযুঁত নহলসলবর 
প্রেো ী ও উপোত্ত দ্বোরো সমনর্ত্ নো হয়। 

এই প্রেটির উত্তর কীর্োলব নদলত হলব তো যবোঝোর র্জনয ননম্নন নখত িব্দলকোি আপনোলক সোহোেয 
করলবঃ  

● বর্জর্্জযর সমস্ত প্রবাহ ব লত যবোঝোয় যফনসন টির চত্বলর (অন-সোইট) উৎপন্ন সমস্ত বর্্জয 
েোর অন্তর্য্ ক্ত হল ো উৎপোনদত পেয, অনফলসর বযবহোর, কযোনিন, ডনমট্নর, যদোকোনসমলূহ 
কমীলদর দ্বোরো উৎপন্ন বর্্জয, এবং যসবো প্রদোলনর র্জনয প্রোিলে আসো ঠিকোদোরলদর দ্বোরো 
উৎপোনদত সমস্ত বর্্জয। 

● চূড়ান্ত বনষ্কাশন (বির্জর্জপার্জাি) ব লত যবোঝোয় আপনোর বর্্জয বযবস্থ্োপনো বো সরোলনোর 
র্জনয প্রলয়োর্জনীয় চূড়োন্ত পদলক্ষপ। েনদ একর্জন ঠিকোদোর আপনোর বর্্জয সংগ্রহ কলর অনয 
যকোলনো সংস্থ্োলক তো নবিয় কলর, তোহল  চূড়োন্ত ননষ্কোিনলক্ষে হলব যসই সংস্থ্োটি যে 
নরসোইক  , যপোড়োলনো, পনরলিোযলনর মোযযলম (পদোর্গ্ত বো রোসোয়ননক পনরলিোযন), অর্বো 
র্জনমর্রোলটর র্জনয আপনোর বর্্জযলক যিিবোর বযবহোর করলে। বর্্জয সংগ্রলহর এ োকোটিলক 



অর্বো বর্্জয-ঠিকোদোলরর অঞ্চ টি পনরদিন্ করোর মোযযলম এবং বোেোবোনের নবিয়টির 
বযবস্থ্োপনো ের্োের্ তো নননিত করোর মোযযলম এটি কোরখোনোলত ননয়ন্ত্রে করো েোয় 

● ববপদহীন বর্্জয: দয়ো কলর এই নবর্োলগর একদম ওপলর বর্্জয পনরনচনতলত নগলয় 
তোন কোর্যক্ত সংজ্ঞো যদখযন। 

● ববপজ্জনক বর্্জয: দয়ো কলর এই নবর্োলগর একদম ওপলর বর্্জয পনরনচনতলত নগলয় 
তোন কোর্যক্ত সংজ্ঞো যদখযন। নবপজ্জনক বর্্জযলক সনোক্ত করোর র্জনয, আপনন যসটির তবনিষ্ট্য, 
পনরলবিগত প্রর্োব, বযবহোরনবনয, ক্ষয়কোনরতো, দোহযতো এবং যতর্জনিয়তো খযুঁটিলয় যদখলত 
পোলরন, েনদ যসটি নবপজ্জনক বলর্্জযর অন্তর্য্ ক্ত নো হয়, তলব তো নবপদহীন বলর্্জযর অন্তর্য্ ক্ত 
হলব। 

● পনুব্যবহার: যেসব উপকরে যকোলনো কম্কোণ্ড বো প্রলয়োগলক্ষলে নতয ন যকোলনো বোনেনর্জযক 
পলেযর র্জনয নবকল্প নহলসলব বযবহোর হয়। সোযোরেত, এই উপোদোনলক একই কোরলে বহুবোর 
বযবহৃত হওয়োর মলতো কলর বোনোলনো হলয়লে। এর অন্তর্য্ ক্ত হলত পোলর উপকরে/উপোদোন 
খযুঁটিলয় যদখো, পনরষ্কোর করো অর্বো সোনরলয় যতো ো, েোলত আস  বো অনযোনয  লক্ষযর র্জনযও 
আলরো যকোলনো পূব-্প্রনিয়ো েোড়োই এগুল োলক পযনবয্বহোর করো েোয়। উদোহরে স্বরূপঃ  

o রোসোয়ননক সরবরোহকোরী রোসোয়ননলকর পোেটি একই রোসোয়ননক নদলয় পযনবো্র র্নত্ 
করোর র্জনয পযনবয্বহোর করলত পোলরন (বোনহযক পযনব্যবহোর)।  

o অনয যকোলনো কোরখোনোলত কোপলড়র যফল  যদয়ো অংি বযবহোর হলত পোলর (বোনহযক 
পযনবয্বহোর)।  

o নরচোর্্জ করো েোয় এমন বযোটোনর বহুবোর বযবহোর করো েোয় (অর্যন্তরীে 
পযনবয্বহোর)।   পযোল ট বো কোড্লবোড্ কোরখোনোর নর্তলর নর্জননসপে যরোর 
র্জনয পযনবয্বহোর হলত পোলর (অর্যন্তরীে পযনব্যবহোর)। 

● বরসাইক ি করা: খযুঁলর্জ বোর করো উপকরে যর্লক পযনপ্্রনিয়োকরলের মোযযলম একটি চূড়োন্ত 
পেয অর্বো যকোলনো পলেযর একটি উপোদোলন পনরেত করো উপকরেসমহূ। িনক্ত পযনরুদ্ধোর 
এবং পযনপ্্রনিয়োকরলের মোযযলম জ্বো োনন নহলসলব বযবহৃত হওয়োর মলতো যকোলনো পদোলর্ ্
পনরেত করো অর্বো বযোকনফন ং সম্পোদলনর র্জনয বযবহৃত হলত পোরো এর অন্তর্য্ ক্ত নয়। 

নরসোইক   করো এবং পযনবয্বহোর করো বস্তুর মলযয পোর্ক্যঃ  

● বরসাইক ি করা উপকরয প্রনিয়োকরে, অর্বো পদোর্্গতর্োলব পো লট েোওয়োর প্রনিয়োর 
মলযয নদলয় েোয়, েোলত তোলক অনয একটি উপোদোন অর্বো পলেয পনরেত করো েোয়। 

● পনুব্যবহৃত উপকরয  তোর বত্মোন রূলপই, বহুবোর, সোযোরেত একই উলেলিয বযবহোর 
হয়। উদোহরে স্বরূপঃ 

o প্লোনিক নরসোইনলং হল ো স্ক্র্যোপ বো বর্্জয প্লোনিক পযনরুদ্ধোর এবং দরকোনর পলেয, 
কখনও কখনও তোলদর প্রকৃত রূলপর তয  নোয় সম্পূে্ আ োদো যকোননকেযলত 
পযনপ্্রনিয়োর্জোত করোর প্রনিয়ো। উদোহরে স্বরূপ, এর অর্ ্হলত পোলর সফট নিলঙ্কর 
যবোত লক গন লয় প্লোনিক যটনব  এবং যচয়োলরর যচহোরো যদয়ো। 

o যখ োর র্জোয়গো বো িযোনফক যকোলের র্জনয বযবহৃত প্লোনিক 

o আসবোবপে, মযোলিস, কম্ব , যখ নো প্ররৃ্নতর র্জনয বযবহৃত পযোনডং/িোনফং-এর র্জনয 
ফযোনিক স্ক্র্যোপলক পযনপ্্রনিয়োর্জোত করো হয় 

● শবি পনুরুদ্ধার সহ র্স্মীকরয: বর্্জয র্লে পনরেত করোর মোযযলম নবদযযৎ অর্বো তোপ 
নহলসলব িনক্ত উৎপোদন করোর প্রনিয়ো। তোপীয় প্রেযনক্তর অন্তর্য্ ক্ত হল ো র্েীকরে, গযোস 



প্লোর্জমো, পোইলরো োইনসস অর্বো 150 °C-এর যবনি তোলপোৎপোদনকোরী যে যকোলনো প্রনিয়ো 
(দয়ো কলর UL2799 মোনদণ্ডটি যদখযন: 

https://standardscatalog.ul.com/standards/en/standard_2799_3). এই পনরচো নোটি 
যকব মোে সরকোলরর যকোলনো অনযলমোনদত এবং অনযলমোদন-প্রোপ্ত দহনোগোর অর্বো অনযলমোদন-

প্রোপ্ত দহনোগোলরই স্বীকৃত। 

● জর্জববক পবরর্জশাধ্ন: সোযোরেত খোলদযর বর্্জয ননষ্কোিলনর র্জনযই বযবহৃত হয়। পনরনচত 
যিোযনপদ্ধনতগুল ো হল ো অযোনোলরোনবক ডোইলর্জিন, তর্জব-জ্বো োনন এবং সোর। অযানার্জরাববক 
িাইর্জর্জশন একটি তর্জনবক প্রনিয়ো যেখোলন বযোকলটনরয়ো অনক্সলর্জলনর অনযপনস্থ্নতলত তর্জব 
বস্তুলক পনচলয় যদয়। বযোকলটনরয়োটি তর্জব গযোস উৎপোদন কলর েো িনক্ত উৎপোদলন 
বযবহোর হলত পোলর। ননয়নন্ত্রত অযোনোলরোনবক ডোইলর্জিলনর পলর বোনক যর্লক েোওয়ো তর  
কম দযগন্্ধেযক্ত এবং যবনি পযনষ্ট্কর। জর্জব জ্বািাবন তর্জনবক উপকরেসমহূ যর্লক বোর করো 
হয় এবং নবকল্প জ্বো োনন নহলসলব অর্বো েোনবোহলনর যর্লক ননগ্মন হ্রোস করোর যক্ষলে 
যেোর্জনীয় নহলসলব বযবহোর করো েোয়। জর্জবসার প্রস্তুত করা হল ো তর্জব বর্্জযলক 
অনক্সলর্জলনর উপনস্থ্নতলত নবনর্ন্ন র্জীবোেয দ্বোরো যর্লে একটি উপলেোগী পদোলর্ ্পনরেত 
করোর তর্জনবক প্রনিয়ো। নমে সোলরর অন্তর্য্ ক্ত হল ো তর্জব বর্্জযলক নিল্পলকন্দ্রগত এবং প্রস্তুত 
পেয যেমন সোর, টযোল ো এবং নিল্পলকনন্দ্রক রসোয়লন রূপোন্তর করো। 

● র্স্মীকরয: উপকরেসমহূলক সংগ্রহ করো হয় এবং স্থ্োনীয় ও আন্তর্্জোনতক মোনদণ্ড অনযসোলর 
র্েীকরে প্রনিয়োর মোযযলম বযবস্থ্োপনো করো হয়। 

● র্জবমর্রার্:  উপকরেসমহূলক সংগ্রহ করো হয় এবং স্থ্োনীয় ও আন্তর্্জোনতক মোনদণ্ড 
অনযসোলর র্জনমর্রোট প্রনিয়োর মোযযলম বযবস্থ্োপনো করো হয়। 

● আপসাইক ি:  উপর্জোত দ্রবযগুন , বর্্জয উপকরেসমহূ, অদরকোরী এবং/অর্বো অবোনিত 
পেযসমহূলক উন্নত মোলনর অর্বো উন্নত পনরলবিগত মলূ যর নতয ন উপোদোন বো পলেয 
রূপোন্তর করোর প্রনিয়োলক আপসোইনলং বল । পযরলনো যপোিোক এবং কোপড়লক নরসোইক   
কলর নতয ন যপোিোক প্রস্তুত করো, বযবহৃত প্লোনিলকর যবোত  যর্লক কোপড় ততনর করো, এবং 
বয় োর রুলমর কয় োর েোইলক আপসোইক   কলর ইট ততনর করো আপসোইনললের নকেয 
উদোহরে। বর্্জযলক আপসোইনলং করোর র্জনয নিয়োিী  সমোযোন খযুঁর্জলত উপকরে 
সরবরোহকোরী, যিতো এবং বর্্জয বযবস্থ্োপনো ঠিকোদোরলদর মলযয একটি কোরখোনো সংলেোগ 
ততনর করলত পোলর 

● বোযযতোম ূক বর্্জয উপকরেলক নবপদহীন বলর্্জযর প্রবোলহ অন্তর্য্ ক্ত করো উনচত নয়, যেলহতয  
এইযরলনর বর্্জয "সোযোরে বযবসো" সংিোন্ত পনরনস্থ্নত যর্লক উদ্ভযত নয়, যেমন:  

o যমনডকযো  বর্্জয  
o পন ললোনরলনলটড বোইনফনোই  (নপনসনব) 

o সীসোেযক্ত রে 

o অযোসলবিস 

o স্থ্োনীয় প্রনবযোলন বোযযতোম ূক অনযোনয বর্্জয 
o গুরুত্বপূে্ ননমো্ে এবং র্োেোর প্রকলল্পর বর্্জয (নস অযোন্ড নড বর্্জয) 
o প্রোকৃনতক নবপেয্য় যেমন বনযো, ঝড়, সোমযনদ্রক ঝড় ইতযোনদর কোরলে ততনর হওয়ো 

বর্্জয। 

https://standardscatalog.ul.com/standards/en/standard_2799_3


ববপদহীন বর্্জয পদার্জথ্র পবরমার্জযর গযনা-সংিান্ত গৃহীত অনুমান: নকেয যক্ষলে, বর্্জয পনরমোলের 
গেনোর র্জনয অনযমোন প্রলয়োর্জন হয়। নহলসলবর র্জনয একটি ডক্যলমলিড প্রেো ী প্রলয়োর্জন েোর 
অন্তর্য্ ক্ত হল ো: 

● গেনো এবং প্রেো ীসমহূ 

● যে তোনরলখ আপনন আনযমোননক গেনো কলরনেল ন 

● গেনো এবং প্রেো ীসমলূহর হো নোগোলদর হোর 

উদোহরেঃ আপনোর কোরখোনো বর্্জয উৎপোদন কলর েো নপলপলত র্নত্ হলয় যগল  নসল  কলর যদয়ো 
হয় এবং সোপ্তোনহক নর্নত্তলত নডর্জলপোর্জোল র র্জনয পোঠিলয় যদয়ো হয়। প্রলতযকটি নপলপ ওর্জন করো 
সম্ভব নোও হলত পোলর। সযতরোং, প্রনতনননযস্থ্োনীয় কলয়কটি নপলপলক ওর্জন কলর এবং তোরপর যসই 
গড় ওর্জনলক প্রনত সপ্তোলহ বো মোলস যফল  যদয়ো নপলপর যমোট সংখযো নদলয় গুন কলর একটি র্নত্ 
নপলপর গড় ওর্জন ননয্োরে করো যেলত পোলর, যেমনর্োলব ননলচ যদখোলনো হলয়লেঃ 

● একটি নপলপর গড় ওর্জন = ২৫ যকনর্জ (নর্ন্ন নদন, মোস, উৎপোদলনর পনরনস্থ্নতর নর্নত্তলত, 

ইতযোনদ।)  

● ১ মোলস যফল  যদয়ো নপলপর সংখযো = ৬৫ 

● এই উৎলসর র্জনয ১ মোলস যমোট বর্্জয = ১,৬২৫ যকনর্জ (২৫ যকনর্জ  x ৬৫ নপলপ) 

 

 
 

টীকা: উপলরোক্ত পদ্ধনতটি যেলকোলনো প্রকোলরর বলর্্জযর র্জনয বযবহোর করো যেলত পোলর (যেমন 
উৎপোদন সংিোন্ত অর্বো ঘলরোয়ো বর্্জয)।     
       
   উনচত।   

 

খাদয বর্্জয অথবা ফশৌচ বর্জর্্জযর পদ্ধবতঃ 

যেলকোলনো একটি বো নত বো বযোগ মোলস ৩ বোর ওর্জন করলবন এবং বো নত বো বযোগ নপেয গড় 
ওর্জন গেনো করলবন। তোরপলর মোলসর যিলি বো নতর বো বযোলগর সংখযো অনযেোয়ী সমগ্র ওর্জনটি 
একনেত করুন। দয়া কর্জর ফখয়াি করর্জবন  যে প্রনতটি বো নত বো বযোলগর র্জনয বলর্্জযর আয়তন 
সোযোরে উৎপোনদত বলর্্জযর পনরমোলের প্রনতনননযত্বমূ ক হওয়ো উনচত। 

 

টীকা: েনদ যকোলনো অনযমোন যকৌি  বযবহোর করো হয়, যসটিলক সম্পূে্রূলপ ননর্র্যক্ত করলত হলব, 

সোম্যপসযপূে্র্োলব প্রলয়োগ করলত হলব এবং তো প্রোসনিক উপোত্ত যর্লক প্রোপ্ত েযনক্তসিত অনযমোলনর 
কোরেসমলূহর উপর ননর্্রিী  হলত হলব (যেমন, বলর্্জযর প্রনতনননযত্বম ূক একটি নমযনোর প্রকৃত 
ওর্জন)। 
 

 

 

 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 



একটি কোরখোনোর বর্্জয সংিোন্ত উপোত্ত েোচোই করোর সময়, েোচোইকোরীলদরলক অবিযই কোরখোনোর বর্্জয 
অনযসরে করোর কোেি্লমর সমস্ত পনরলপ্রনক্ষতগুন লক পেো্ল োচনো করলত হলব েো যর্লক ত্রুটি হলত পোলর েোর 

অন্তর্য্ ক্ত হ : 

● প্রোর্নমক উপোত্ত সংগ্রলহর প্রনিয়োসমহূ এবং উপোলত্তর উৎসগুল ো (যেমন, ওর্জলনর যরকড্, 

মযোননলফি/ইনর্লয়স/রনসদ, ইতযোনদ); 

● উপোত্ত র্জলড়ো করোর র্জনয বযবহৃত প্রনিয়ো এবং উপোদোনগুন  (যেমন যেডিীট গেনো, 
ইউননট রূপোন্তর, ইতযোনদ) 

 

েনদ যকোলনো অসোম্যপসয অর্বো ত্রুটি  ক্ষয করো েোয়, নরলপোট্ করো তর্য যেখোলন সম্ভব অবিযই 
সংলিোযন করলত হলব এবং নবিদ মন্তবযসমহূ উপোত্ত েোচোইলয়র যক্ষলে অন্তর্য্ ক্ত করলত হলব। 

পরু্জরা পর্জয়ন্ট  

 আবিযক ননর্পে:  

o কোরখোনোয় উৎপোনদত সমস্ত নবপদহীন বর্্জয পদোলর্র্ তোন কো নদন  

▪ উৎপোদনগত বর্্জয 
▪ যমোড়কর্জোত বর্্জয 
▪ ঘলরোয়ো বর্্জয 

o সমস্ত যরলনর নবপদহীন বলর্্জযর পনরমোে এবং নডর্জলপোর্জোল র যরন - উর্য়ই 
অনযসরে করোর যরকড্ (েোর অন্তর্য্ ক্ত হল ো নডর্জলপোর্জোল র গন্তবয) (যেমন, বর্্জয 
ঠিকোদোরলদর যর্লক ইনর্লয়স, যেডিীট, (যেমন এলক্স ) র্জলড়ো করো ওর্জলনর যরকড্ 
ততক্ষেই ঠিক আলে েতক্ষে পেো্ল োচনোর র্জনয পনরলপোিক প্রমোেও পোওয়ো েোয়)। 
       
     

o সমস্ত নবপদহীন বলর্্জযর পনরমোে অনযসরে করো এবং পনরমোপ করোর পদ্ধনত 

o যেখোলন প্রলেোর্জয যসখোলন নমটোর িমোঙ্কলনর যরকড্সমূহ (যেমন, ননমো্তোর নববরেী 
অনযেোয়ী) 

o যেখোলন প্রলেোর্জয অনযমোলনর প্রেো ীলক ননর্বদ্ধ করো  

o কোরখোনোর সমস্ত নবপদহীন বলর্্জযর উৎসগুন লক সম্পূে্র্োলব অনযসরে করো হয়। 
এর অর্ ্হল ো যে স্তর ১-এর যটনবল  তোন কোর্য ক্ত সমস্ত উৎসগুন  সম্পলক্ সমস্ত 
ক োলম সম্পূে্ উত্তর রলয়লে েো সঠিক। 

 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o সমস্ত নবপদহীন বলর্্জযর প্রযোন উৎসগুল োর নববরে কত্ৃপক্ষ নদলত পোরলবন এবং 
যসগুল োলক কী করো হলয়লে ব লত পোরলবন (যকোর্োয় যফ ো হলয়লে) 

o প্রযোন কমচ্োরীরো অবনহত আলেন যেঃ 
▪ নবপদহীন বর্্জযলক অনযসরে করোর র্জনয সনিয় প্রনিয়োগুল ো, েোর অন্তর্য্ ক্ত 

হল ো বর্্জয সংগ্রলহর প্রনিয়োলক অনযসরে করো, পনরমোে বযবস্থ্োপনো এবং 
ননষ্কোিলনর যরন 

▪ বর্্জয সংিোন্ত উপোত্ত অনযসরে কোেি্ম এবং উপোলত্তর গুেগত মোন 
কীর্োলব বর্জোয় রোখো হয় 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  



o নবপদহীন-বর্্জয উৎপোদলনর উৎসগুন  

o বলর্্জযর পনরমোে বযবস্থ্োপনোর েন্ত্রপোনত 

o যফল  যদয়ো বর্্জয সংগ্রলহর র্জোয়গো 
o বর্্জয বযবস্থ্োপনো ঠিকোদোরলদর বর্্জয নডসলপোর্জ করোর স্থ্োন 

আংবশক পর্জয়ন্টগুর্জিা   

 কোরখোনোয় অন্তত একটি নবপদহীন-বলর্্জযর উৎলসর উপলর "হযোুঁ" য খোর র্জনয একই আবিযকতো। 
এটিলক অবিযই সম্পূে্রূলপ অনযসরে করলত হলব। এর অর্ ্হল ো যে স্তর ১-এ উনেনখত অন্তত একটি 

(সমস্ত নয়) উৎলসর র্জনয সবগুল ো ক োলম সম্পূে্ উত্তর রলয়লে এবং সমস্ত উত্তরলক সমর্্নলেোগয 
প্রমোেও রলয়লে। 
 

২। আপনার সাইর্ ফকান ববপজ্জনক বর্্জয প্রবাহগুবির্জক উৎপাদন কর্জর? ফেগুর্জিা 
প্রর্জোর্জয তার সবগুর্জিাই বাছুনঃ  

উৎপোদনগত বর্্জযঃ 

● রোসোয়ননক িোম এবং কলিনোরগুল ো খোন  করুন 

● নফল্ম এবং নপ্রনিং যফ্রম 

● বর্্জযপোনন যিোযলনর কোদো (নবপজ্জনক) 

● যিি হলয় েোওয়ো / অবযবহৃত / বযবহৃত রোসোয়ননক (বর্্জয যত , দ্রোবক, নরঅযোক্ট্যোি, 

ইতযোনদ...) 

● সংক্যনচত গযোস নসন ণ্ডোর (যরনফ্রর্জোলরিসমহূ, ইতযোনদ) 

● দনূিত বস্তু (দয়ো কলর নননদ্ষ্ট্র্োলব ব যন) 

● অনযোনয (দয়ো কলর উলেখ করুন)  

● কঠিন পলেযর যফনসন টির র্জনয নতয ন পর্ননলদ্িনো: প্রলবি করোন (যেমন, যোতয র কোদো, বর্্জয যত  

এবং চনব্ (নিয়োক োপ এবং উৎপোদনর্জননত), ক্য যোলির নডসলপোর্জো , ইতযোনদ।) 

ঘলরোয়ো বর্্জযঃ 
 বযোটোনর 

● ফ্লয লরোলসি  োইট বোল ব 

● কোন র কোনি্র্জ 

● (রোন্নো যর্লক যবরলনো) বর্্জয যত  এবং নগ্রর্জ 

● খোন  কলিনোর (নলননং, সযোননটোইনর্জং, কীটনোিক, ইতযোনদ...) 

● তবদযযনতন বর্্জয 
● কয় ো দহলনর অবনিষ্ট্োংি (উড়ন্ত েোই এবং ননলচ পলড় র্োকো েোই/কয় োর গুুঁলড়ো) 
● বর্্জযপোনন পনরলিোযনর্জোত কোদো (ঘরবোনড়লত) 

● অনযোনয (দয়ো কলর উলেখ করুন)  

আপল োলডর র্জনয সযপোনরি: নবপজ্জনক বলর্্জযর র্জনয ইস্তোহোর এবং/অর্বো নবপজ্জনক বর্্জয বযবস্থ্োপনোর 
র্জনয প্রলয়োর্জনীয় অনযমনতপলের প্রনতন নপ 

 

আপবন বক আপনার ববপজ্জনক বর্্জয প্রবাহগুবি ট্র্যাক কর্জরন? 



 

েনদ আপনন নবপজ্জনক বলর্্জযর সমস্ত উৎসগুল োলক সম্পূে্র্োলব অনযসরে কলর র্োলকন এবং 
নবপজ্জনক বর্্জযগুন লক একর্জন  োইলসিপ্রোপ্ত এবং অনযলমোনদত নবপজ্জনক বর্্জয ঠিকোদোলরর মোযযলম 
নবনষ্ট্ করোর বযবস্থ্ো কলর র্োলকন তোহল  আপনন পরু্জরা নম্বর  পোলবন। দয়ো কলর িোম এবং 
নপলপগুল োর নরলপোট্িং সম্পলক্ তলর্যর র্জনয ননলচর ননলদ্িনো যদখযন। 

 

েনদ আপনন আপনোর নবপজ্জনক বলর্্জযর উৎসগুল োর মলযয অন্তত একটিলক সম্পূে্র্োলব অনযসরে 
কলরন, নকন্তু এখনও সবগুল ো উৎসলক অনযসরে নো কলর র্োলকন তোহল  আপনন আংবশক পর্জয়ন্ট 
পোলবন। 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

সক  ববপজ্জনক বলর্্জযর প্রকোর েো যফনসন টিলত উৎপোনদত হয় যসগুল ো সম্পলক্ র্জোনো এবং 
উৎপোনদত প্রলতযক যরলনর বলর্্জযর পনরমোে এবং যসটির ননষ্পনত্তর পদ্ধনতলক অনযসরে করোই হল ো 
উলেিয। কীর্োলব বর্্জয বযবস্থ্োপনো হ্রোস করলবন, অনযনদলক বযবহোর করলবন অর্বো উন্নত করলবন 
যস সম্পলক্ যকৌি গত নসদ্ধোন্ত যনয়োর আলগ আপনোলক অবিযই আপনোর বলর্্জযর উৎসসমহূ 
সম্পলক্ র্জোনলত হলব। 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

এর নবপজ্জনক প্রকৃনতর কোরলে, সমস্ত নবপজ্জনক বর্্জযলক অবিযই অনযসরে করলত হলব এবং 
স্থ্োনীয় আইন এবং প্রনবযোলনর সোলর্ সোম্যপসযপূে্ হলত হলব। আপনোর নবপজ্জনক বর্্জযলক নচনিত 
করোর র্জনয, প্রলতযকটি যদলির ননর্জস্ব নযোিনো  হযোর্জোড্োর্জ ওলয়ি ইনলর্িনর এবং নযোিনো  
হযোর্জোড্োর্জ আইলডনিনফলকিন িযোন্ডোড্ রলয়লে। দয়ো কলর এই মোনদণ্ড এবং তোন কো অনযসরে 
করুন। 

 

টীকা: উপোত্ত অনযসরে এবং নরলপোট্ করোর নীনতসমূহ এবং ননলদ্িনো েো নবপদহীন বর্্জয সংিোন্ত 
প্রে 1-এর কোনরগরী ননলদ্িনোয় যদয়ো আলে যসগুল ো নবপজ্জনক বলর্্জযর অনযসরে এবং নরলপোট্িলেও 
প্রলেোর্জয হওয়ো উনচত। 

 

নবপজ্জনক বর্্জয পনরলবি এবং র্জনস্বোলস্থ্যর র্জনয নবপদহীন বলর্্জযর তয  নোয় অনযক ক্ষনতর কোরে, 

এবং যসই কোরলে প্রলয়োর্জন কলঠোরতর  বযবস্থ্োপনো প্রনিয়ো।   
  , অনযনদলক বযবহোর করলবন অর্বো উন্নত করলবন যস 
সম্পলক্ যকৌি গত নসদ্ধোন্ত যনয়োর আলগ আপনোলক অবিযই আপনোর বলর্্জযর উৎসসমহূ সম্পলক্ 
র্জোনলত হলব। আপনোর উৎপোনদত সবো্নযক বলর্্জযর উৎসগুল োর উন্ননতনবযোন করোলক প্রোযোনয 
যদয়ো গুরুত্বপূে্। 

 

নবপজ্জনক বর্্জয সংিোন্ত স্থ্োনীয় আইন এবং প্রনবযোলনর সোলর্ সিনত রক্ষোর র্জনয প্রলতযকটি বর্্জয 
প্রবোলহর কীর্োলব ননষ্পনত্ত হলে এবং ননষ্পনত্ত হওয়োর পদ্ধনতগুল োলক উন্নত করোর সযলেোগলক নচনিত 
করোর নবিয়গুল ো (যেমন, হ্রোস, নরসোইক   এবং িনক্ত পযনরুদ্ধোলরর বযবস্থ্ো সহ র্েীকরে) নননদ্ষ্ট্ 
কলর র্জোনোলনো গুরুত্বপূে্। 

 



অনযলমোনদত অনর্লপ্রত যফনসন টিলত নবপজ্জনক বর্্জয ের্োের্র্োলব নোড়োচোড়ো করো হলে এবং 
পনরলিোনযত / ননষ্পনত্ত করো হলে তো ননয়নমতর্োলব খযুঁটিলয় যদখোর নবিয়টি আপনোর কোরখোনোলক 
সযপোনরি করো হয়।  

 

যমনিন পনরষ্কোলরর কোলর্জ বযবহৃত সূতী বো নোই লনর টয কলরো দনূিত পদোলর্র্ একটি উদোহরে। 
হোইিন ক যত  বো  যনিকযোি যত  অর্বো কোন  বো রোসোয়ননক দ্বোরো কোপড়টি দনূিত হলয়লে 
এবং নবপজ্জনক বর্্জয নহলসলব যসটি যেেীর্যক্ত হলত পোলর। 

 

টীকা: নবপজ্জনক ও নবপদহীন বলর্্জযর যক্ষলে একটি যদলির আইনোনযগ যেেীনবনযোস অনয যদলির 
তয  নোয় পৃর্ক হলত পোলর েোর ফল  যকোন যরলনর 'বর্্জয'যক নবপজ্জনক বল  পনরর্োনিত করো হলব 
তোর যেেীনবর্োর্জন পৃর্ক হলত পোলর। বর্্জয সংিোন্ত আইনন বোযযবোযকতো কোরখোনোর অনযসরে 
করো উনচত। েনদ আইনোনযগ আবিযকতোগুল োলক পোওয়ো নো েোয়, যসলক্ষলে আলরো কলঠোর নিল্প-

সংিোন্ত ম ূনীনতগুল োলক অনযসরে করুন। 

 

ড্রাম/বপর্জপ ববষর্জয় টীকা: েনদ আপনন খোন  িোম যফল  নদলয় র্োলকন, দয়ো কলর নকল োগ্রোম বো 
যমনিক টলন সমস্ত িোলমর যমোট ওর্জন ন খযন। উদোহরে স্বরূপ, েনদ আপনন ২৫টি খোন  িীল র 
িোম যফল  র্োলকন েোর প্রলতযকটির ওর্জন ২০ যকনর্জ, দয়ো কলর "খোন  কলিনোর" বোেযন এবং 
৫০০ নকল োগ্রোম (২৫টি িোম x ২০ যকনর্জ = ৫০০ যকনর্জ যমোট) ন খযন।  

 

েনদ আপনন র্নত্ িোম যফল  যদন েোর নর্তলর তর  বর্্জয নে , দয়ো কলর িোলমর আয়তন 
(নকউনবক নফট, নকউনবক ইয়োড্, গযো ন, নমটোর) অর্বো সমগ্র ওর্জনটি (যকনর্জ অর্বো যমনিক টন) 

ন খযন। 

 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

একটি কোরখোনোর বর্্জয সংিোন্ত উপোত্ত েোচোই করোর সময়, েোচোইকোরীলদরলক অবিযই কোরখোনোর বর্্জয 
অনযসরে করোর কোেি্লমর সমস্ত পনরলপ্রনক্ষতগুন লক পেো্ল োচনো করলত হলব েো যর্লক ত্রুটি হলত পোলর েোর 

অন্তর্য্ ক্ত হ : 

● প্রোর্নমক উপোত্ত সংগ্রলহর প্রনিয়োসমহূ এবং উপোলত্তর উৎসগুল ো (যেমন, ওর্জলনর যরকড্, 

মযোননলফি/ইনর্লয়স/রনসদ, ইতযোনদ); 

● উপোত্ত র্জলড়ো করোর র্জনয বযবহৃত প্রনিয়ো এবং উপোদোনগুন  (যেমন যেডিীট গেনো, 
ইউননট রূপোন্তর, ইতযোনদ) 

 

েনদ যকোলনো অসোম্যপসয অর্বো ত্রুটি  ক্ষয করো েোয়, নরলপোট্ করো তর্য যেখোলন সম্ভব অবিযই 
সংলিোযন করলত হলব এবং নবিদ মন্তবযসমহূ উপোত্ত েোচোইলয়র যক্ষলে অন্তর্য্ ক্ত করলত হলব। 

হযাাঁ 
 আবশযক নবথপত্র:  

o কোরখোনোয় উৎপোনদত সমস্ত নবপজ্জনক বলর্্জযর তোন কো নদন  

▪ উৎপোদনগত বর্্জয 
▪ যমোড়কর্জোত বর্্জয (যেমন, রোসোয়ননক িোম এবং কলিনোর) 

▪ ঘলরোয়ো বর্্জয 



o সমস্ত যরলনর নবপদহীন বলর্্জযর পনরমোে এবং নডর্জলপোর্জোল র যরন - উর্য়ই 
অনযসরে করোর যরকড্ (েোর অন্তর্য্ ক্ত হল ো নডর্জলপোর্জোল র গন্তবয) (যেমন, বর্্জয 
ঠিকোদোরলদর যর্লক ইনর্লয়স, ওর্জলনর যরকড্ েো একটি যেডিীলট প্রেয়ন করো 
হলয়লে (যেমন এলক্স ) ততক্ষেই ঠিক আলে েতক্ষে পেো্ল োচনোর র্জনয পনরলপোিক 
প্রমোেও পোওয়ো েোয়)।      
      
 

o সমস্ত নবপজ্জনক বলর্্জযর পনরমোে এবং পনরমোপ করোর পদ্ধনত অনযসরে করো। 

o নবপজ্জনক বর্্জয বযবস্থ্োপনো করোর পোরনমট (েনদ প্রলেোর্জয হয়) 

o যেখোলন প্রলেোর্জয, িমোঙ্কলনর যরকড্ (যেমন, ননমো্তোর নববরেী অনযেোয়ী)। 
o যেখোলন প্রলেোর্জয অনযমোলনর প্রেো ীলক ননর্বদ্ধ করো  

o কোরখোনোর সমস্ত নবপজ্জনক বলর্্জযর উৎসগুন লক সম্পূে্র্োলব অনযসরে করো হয়। 
এর অর্ ্হল ো যে স্তর ১-এর যটনবল  তোন কোর্য ক্ত সমস্ত উৎসগুন  সম্পলক্ সমস্ত 
ক োলম সম্পূে্ উত্তর রলয়লে েো সঠিক। 

 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o সমস্ত নবপজ্জনক বলর্্জযর প্রযোন উৎসগুল োর নববরে কত্ৃপক্ষ নদলত পোরলবন এবং 
যসগুল োলক কী করো হলয়লে ব লত পোরলবন (যকোর্োয় যফ ো হলয়লে)। 

o প্রযোন কমচ্োরীরো অবনহত আলেন যেঃ  

▪ নবপজ্জনক বর্্জযগুল োলক অনযসরে করোর র্জনয সনিয় প্রনিয়োগুল ো েোর 
অন্তর্য্ ক্ত হল ো বর্্জয সংগ্রলহর প্রনিয়ো, পনরমোে বযবস্থ্োপনো এবং ননষ্পনত্তর 
প্রকোর। 

▪ বর্্জয সংিোন্ত উপোত্ত অনযসরে কোেি্মটি এবং উপোলত্তর গুেগত মোন 
কীর্োলব বর্জোয় রোখো হয়। 

 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  

o নবপজ্জনক বর্্জয উৎপোদলনর উৎস 

o বলর্্জযর পনরমোে বযবস্থ্োপনোর েন্ত্রপোনত 

o যফল  যদয়ো বর্্জয সংগ্রলহর র্জোয়গো 
o বর্্জয যফ োর র্জনয বর্্জয বযবস্থ্োপনো ঠিকোদোরলদর সোইট 

  

৩। আপনার কারখানা বক সমস্ত বর্্জয প্রবাহ ফথর্জক ববপদহীন এবং ববপজ্জনক বর্্জয 
পথৃকীকরয কর্জর, এবং তার্জদর পথৃকর্ার্জব সঞ্চয় কর্জর? 

আপল োলডর র্জনয সযপোনরি: পৃর্কীকরে সম্পন্ন হওয়ো সংরক্ষেোগোলরর েনবগুল ো 
 

েনদ আপনন ের্োের্ বযবস্থ্োপনোর র্জনয নবপজ্জনক এবং নবপদহীন-বর্্জয পৃর্কীকরে কলর র্োলকন 
তোহল  উের্জর হযাাঁ বির্জবন। 
 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 



ের্োের্ বযবস্থ্োপনোর র্জনয নবপজ্জনক এবং নবপদহীন-বর্্জয আপনোর কোরখোনোলক নদলয় পৃর্কীকরে 
করোলনোই উলেিয। 

 

এই প্রেটি র্জরুনর কোরে আপনোর কোরখোনোর নবপজ্জনক এবং নবপদহীন-বর্্জয আ োদোর্োলব 
বযবস্থ্োপনো করো এবং যফ োর বযবস্থ্ো করো দরকোর। নবপজ্জনক এবং নবপদহীন-বর্্জয পৃর্কীকরে 
বর্্জয প্রবোহগুন র মলযয অেোনচত প্রনতনিয়ো প্রনতলরোয করলত পোলর, পনরলবি ও মোনযলির র্জনয দিূে 
এবং ক্ষনত হ্রোস করলত পোলর, ম ূযহ্রোলসর যক্ষলে সহোয়তো করলত পোলর (বর্্জয নমেে নবপজ্জনক 
নহলসলব নচনিত বলর্্জযর পনরমোে বৃনদ্ধ করলত পোলর েো যফল  যদয়োর বযয়র্োর যবনি), এবং 
অবোনিতর্োলব মোনযিলদর এগুল োর সম্মযখীন হওয়ো প্রনতলরোয করলত পোলর (সূেঃ নর্জএসনসনপ)। 
 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

বর্্জয উৎপোদন, সংগ্রহ এবং পৃর্কীকরে, সঞ্চয়, পনরবহন, পনরলিোযন এবং নবনষ্ট্করে সম্পলক্ আইনন 
বোযযবোযকতোগুল ো যমলন চ োর নবিয়টি নননিত করোটো প্রর্ম পদলক্ষপ। নবপজ্জনক এবং নবপদহীন 
বলর্্জযর বযবস্থ্োপনোর র্জনয প্রনিয়ো র্োকো উনচত (েোর অন্তর্য্ ক্ত হল ো সংগ্রহ এবং পৃর্কীকরে, সঞ্চয় 
এবং পনরবহন)।       
     নো অর্বো প্রোমোেয 
পনরচো নোম ূক প্রনিয়ো এবং সংলকত প্রদোন করো উনচত। এটি প্রনিক্ষে, সলচতনতো অনর্েোন, 

যপোিোর, কোলর্জর ননলদ্িনো, যকোন বর্্জয যকোর্োয় রোখলত হলব যসই সংিোন্ত সংলকত, ইতযোনদ হলত 
পোলর। বর্্জয নোড়োচোড়ো করোর সময় কমচ্োরীলদর বযনক্তগত সযরক্ষো েন্ত্রপোনত (পোলসো্নো  যপ্রোলটকটির্ 
ইক্যযইপলমি, নপনপই) প্রদোন করো উনচত। ননলদ্িনো যদয়ো উনচত েোলদরঃ 

● নবপদহীন বলর্্জযর নোড়োচোড়ো এবং পৃর্কীকরলের র্জনয দোয়বদ্ধ বযনক্তবগ্ 
● নবপদহীন বর্্জয উৎপোদনক্ষম যে যকোলনো বযনক্তলক েোলক যসগুল ো সংগ্রহ করলত হয় এবং 

সঠিক ময় ো যফ োর স্থ্োলন রোখোর র্জনয পৃর্কীকরেও করলত হয় (যেমন, কযোনিন, 

যপ্রোডোকিন যফ্লোর, ডম,্ ইতযোনদর সব কমচ্োরীরো)। 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

হযাাঁ 

● আবশযক নবথপত্র:  

o উৎপোনদত বর্্জয সংগ্রহ, বর্্জয প্রবোহ পৃর্কীকরে (নবপজ্জনক এবং নবপদহীন বর্্জয), 
নবপজ্জনক এবং নবপদহীন বর্্জয সঞ্চয় এবং পনরবহন সংিোন্ত নবিয়গুল োর যক্ষলে 
কোলর্জর ননলদ্িনো অর্বো পনরচো নো প্রনিয়োর কোগর্জপে (ডক্যলমলিিন)। 

o বর্্জয বযবস্থ্োপনো এবং নোড়োচোড়ো করোর প্রনিক্ষলের র্জনয প্রনিক্ষে উপকরে এবং 
যরকড্ 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o প্রযোন কমচ্োরীলদর আল োচনোঃ  

▪ প্রযোন কমচ্োরীলদর বর্্জয সংগ্রহ, পৃর্কীকরে এবং সঞ্চয় করোর র্জনয 
প্রনিক্ষে যদয়ো হলয়লে 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  



o কোরখোনোর চোরপোলি সংগ্রলহর অঞ্চ  নহলসলব পৃর্কীকৃত বর্্জয অঞ্চল র অবস্থ্োন 
এবং নবপজ্জনক এবং নবপদহীন বর্্জয উর্য়লক িোরীনরকর্োলব পৃর্কীকরে করোর 
র্জনয সংগ্রহ অঞ্চ গুল োলত স্পষ্ট্ ননলদ্িনো এবং সংলকত 

o বর্্জয পৃর্কীকরলের র্জনয কোরখোনোলত একটি প্রনতনিত প্রনিয়োলক সহোয়তো প্রদোন, 

যেমন, ওয়ক্িপগুল োলত সম্পনক্ত প্রোমোেয প্রনিয়োগুল ো যপোি করো। 

o বর্্জয যফ োর র্জনয সংগ্রহ অঞ্চ  - যসগুল োলক নক নবিয়বস্তুর দ্বোরো আলরোনপত 
নবপলদর র্জনয প্রলয়োর্জনীয় রূলপ স্পষ্ট্র্োলব পৃর্ক করো, নচনিত করো, এবং ননয়নন্ত্রত? 

৪। আপনার কারখানার্জত বক র্ার্জিার্ার্জব বচবিত, মর্জনানীত ববপজ্জনক বর্্জয সঞ্চর্জয়র 
স্থান এবং পাত্র রর্জয়র্জছ? 

আপল োলডর র্জনয সযপোনরি: পৃর্কীকরে সম্পন্ন হওয়ো সংরক্ষেোগোলরর েনবগুল ো 
 

ববপজ্জনক বর্্জয সঞ্চয় স্থার্জনর আবশযকতাসমূহঃ 

 

● ববপজ্জনক বর্জর্্জযর সঞ্চয় এিাকার্জত বায়ু চিাচর্জির বযবস্থা থার্জক, শুকর্জনা এবং 
আবহাওয়া ও আগুর্জনর ঝুাঁ বক ফথর্জক সুরবক্ষত রাখা হয়। 

● ববপজ্জনক বর্জর্্জযর সঞ্চয় এিাকা অননুর্জমাবদত কম্চারীর্জদর ফথর্জক সুরবক্ষত (তািা 
িাগার্জনা থার্জক)। 

● এই অঞ্চিগুবির্জত খাওয়া, ধ্ূমপান এবং মদযপান করার অনুমবত ফনই। 

● ববপজ্জনক বর্জর্্জযর সঞ্চয় এিাকা স্পষ্টর্ার্জব বচবিত থার্জক। 

● ফেখার্জন তরি বর্্জয সঞ্চয় করা হয়, ফমর্জঝ সুদঢ়ৃ এবং বছদ্রববহীন, কর্জন্টনারগুর্জিার 
ঢাকনা আর্জছ, তরি উপর্জচ বর্জয় ফের্জত পার্জর পাবনর এমন ফকার্জনা নদ্মা ফনই, এবং 
উপর্জচ পড়া তরর্জির ফকার্জনা প্রমায ফনই। 

● দাহয পদাথ্ তাপ অথবা দহর্জনর উৎর্জসর ফথর্জক দরূ্জর রাখা হয়, োর মর্জধ্য অন্তর্ু্ি হর্জিা 
গ্রাউবডং এবং ববর্জফারয-ববর্জরাধ্ী আর্জিা। 

● ফবমানান বর্্জয পথৃকীকরয করা আবশযক। 

● প্রর্জয়ার্জনীয় বযবিগত সুরক্ষামূিক সরঞ্জাম (PPE) সহ উপর্জচ পড়া সামিার্জনার 
প্রবতবিয়ার র্জনয সরঞ্জামগুবি অযার্জেসর্জোগয র্জরুবর ফচাখ ফধ্ায়ার (আইওয়াশ) 

এবং/অথবা শাওয়ার ফেশন সহ সঞ্চয়স্থার্জনর কাছাকাবছ অববস্থত থাকর্জত হর্জব। 

● এই অঞ্চর্জি থাকাকািীন কমীর্জদর অবশযই উপেুি বযবিগত সুরক্ষামূিক সরঞ্জাম 
(PPE) বযবহার করর্জত হর্জব। 

ববপজ্জনক বর্্জয সঞ্চয় পার্জত্রর প্রর্জয়ার্জনীয়তাগুবিঃ 

● সঞ্চর্জয়র র্জনয পাত্রগুর্জিা র্ার্জিা অবস্থায় রর্জয়র্জছ, তার্জদর ববষয়বস্তুর র্জনয েথােথ, বন্ধ 
এবং স্পষ্টর্ার্জব ববষয়বস্তুর নাম সহ ফির্জবি িাগার্জনা রর্জয়র্জছ। 

● পাত্রগুবির্জত অবশযই ঢাকনা থাকর্জত হর্জব 

● পাত্রগুবি পর্জড় োওয়া ফরাধ্ করর্জত অবশযই র্াির্ার্জব বন্ধ করর্জত হর্জব এবং 
সুরবক্ষতর্ার্জব েযাক করর্জত হর্জব 

● পাত্রগুবির মর্জধ্য অবশযই পে্াপ্ত আইি ফস্পস বর্জায় রাখর্জত হর্জব 

 

 



এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

আপনোর কোরখোনোর সমস্ত এ োকোয় নবপজ্জনক বলর্্জযর কলিনোরগুল োর ের্োের্ সঞ্চয় সযনননিত 
করোই উলেিয। 

 

নবপজ্জনক বর্্জয পনরলবি এবং র্জনস্বোলস্থ্যর র্জনয নবপদহীন বলর্্জযর তয  নোয় অনযক ক্ষনতর কোরে, 

এবং যসই কোরলে প্রলয়োর্জন কলঠোরতর বযবস্থ্োপনো প্রনিয়ো। কমচ্োরী এবং পনরলবলির র্জনয ঝযুঁ নক 
নো রোখোর র্জনয নবপজ্জনক বর্্জয এবং ননরোপদ সংরক্ষে এ োকো এবং কলিনোর পৃর্কীকরে করো 
গুরুত্বপূে্। 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 
নবপজ্জনক বলর্্জযর সঞ্চলয়র র্জনয কোরখোনোর একটি একননি অবস্থ্োন র্োকো উনচত। সঞ্চলয়র 
এ োকোয় ননম্নন নখত তবনিষ্ট্যগুল ো র্োকো উনচতঃ 

● অবস্থ্োন য োলকলদর যর্লক, আগুলনর উৎস যর্লক এবং উচ্চ মোেোর িযোনফক যফ্লো-এর 
র্জোয়গোগুল ো যর্লক দলূর র্োকো উনচত। 

● ক্ষনয়ষ্ণয , দোহয এবং নবলফোরকগুল োলক শুকলনো, ঠোন্ডো র্জোয়গোয়, প্রতযক্ষর্োলব সূলে্র আল ো 
পলড় নো এমন র্জোয়গোয় এবং বোলষ্পর পোইপ, বয় োর অর্বো তোলপর অনযোনয উৎস যর্লক 
দলূর রোখো। সঞ্চলয়র তোপমোেোর র্জনয রোসোয়ননক প্রস্তুতকত্ো অর্বো সরবরোহকোরীর 
সযপোনরি অনযসরে করো। 

● বলর্্জযর মলযয নদলয় বনৃষ্ট্র পোনন চযুঁ ইলয় পড়ো এবং মোটিলত ও মোটির ননলচর পোননলত 
যকোলনো নেলদ্রর মোযযলম নকেয ঢয লক েোওয়ো প্রনতলরোয করোর র্জনয ের্োের্ েোদ এবং যমলঝর 
বযবস্থ্ো র্োকো। 

● উপলচ পড়োর র্জনয বযবস্থ্ো র্োকো এবং কমচ্োরীরো নেলদ্রর যক্ষলে তো বযবহোর করোর র্জনয 
প্রনিক্ষে-প্রোপ্ত। 

● এ োকোলত আগুন যনর্োলনোর েন্ত্রপোনত র্োকো েনদ যসখোলন অনক্সডোইর্জোর, নবলফোরক, দোহয 
অর্বো চোপ-েযক্ত গযোস-সম্পন্ন বর্্জয সনঞ্চত হলয় র্োলক। 

● েলর্ষ্ট্ বোয়য চ োচ । র্োল ো নকিো-সম্পন্ন এবং র্োল ো রক্ষেোলবক্ষে-সম্পন্ন বোয়য-চ োচ  
বযবস্থ্ো কোলর্জর র্জোয়গো যর্লক ক্ষনয়ষ্ণয , দোহয এবং দনূিত বোষ্প, যযোুঁয়ো, ক্যয়োিো অর্বো 
বোয়যবোনহত যযল োকেো সনরলয় যফল  এবং তোলদর নবপদ কমোয়। গ্রহেলেোগয বোয়য-চ োচল র 
র্জনয নকেয নকেয স্থ্োলন ঢোকো এবং নো ো-সম্পন্ন বযবস্থ্ো র্োকো উনচত। অনয র্জোয়গোগুল োলত 
একটি, র্োল ো-র্োলব বসোলনো এক্সহি ফযোলনর দরকোর হলত পোলর। ক্ষনয়ষ্ণয  যোতয র র্জনয 
বোয়যচ োচ  বযবস্থ্োয় ক্ষয়-যরোযী ননমো্ে বযবহোর করো উনচত। বোয়যদিূে কলর নো এমন 
কম পনরমোলের ক্ষনয়ষ্ণয  যোতয  ননলয় কোর্জ করোর সময় যকোলনো নবলিি বোয়যচ োচ  বযবস্থ্োর 
দরকোর যনই। 

● সবক্্ষে তো োবদ্ধ এবং ননরোপদ রোখো। যকব মোে অনযলমোনদত বযনক্তলদরই প্রলবলির 
অনযকোর রলয়লে। 

● প্রলবিপলর্ ের্োের্ সতক্তোম ূক নচি প্রদোন করো। 

● বযনক্তগত সযরক্ষো েন্ত্র (পোলসো্নো  যপ্রোলটকটির্ ইক্যযলয়পলমি, নপনপই)-এর তোন কো যদখোন 
যেটো এখোলন প্রলবলির র্জনয র্জরুনর। 

● প্রলবলির র্জনয র্জরুনর নপনপই প্রদোন করুন। 

● সর ীকৃত যসফটি ডোটো নিটটি প্রদি্ন করুন। 



● রোসোয়ননক সোম্যপসয মযোনিক্স অনযেোয়ী পৃর্কীকরে করুন। 

● র্য  র্োলব পৃর্কীকরলের ফল  অসম্যপস বলর্্জযর নর্তলর প্রনতনিয়োর কোরলে আগুন, 

নবলফোরক ততনর হওয়ো অর্বো দনূিত গযোস ননঃসরে হলত পোলর। 

● নবপজ্জনক বর্্জয কলিনোলর র্োলক যেগুল ো তোলদর সোমগ্রীর সোলর্ সযসম্যপস, যেমন যফল  
যদয়ো রোসোয়ননক। যবলে যনয়ো উপকরেসমহূ যেমন নি , অযো যনমননয়োম, ফোইবোর, প্লোনিক, 

ইতযোনদ... যে পেযলক যোরে করলব তোর সোলর্ সনম্মন ত হওয়ো র্জরুনর। নননিত করুন 
যেন বর্্জয এবং তোর আযোলরর মলযয প্রনতনিয়োর সৃনষ্ট্ নো হয়। নকেয বর্্জয উচ্চ মোেোয় 
ক্ষনয়ষ্ণয , েো যকোলনো যোতব কলিনোলরর সোলর্ প্রনতনিয়ো ঘটোলত পোলর, েোর ফল  কলিনোরটি 
সম্ভোবযরূলপ বযর্ ্হলত পোলর। প্লোনিক অর্বো প্লোনিক নদলয় যঘরো কলিনোর ক্ষনয়ষ্ণয  বলর্্জযর 
র্জনয র্োল ো সমোযোন। নি  কলিনোর ক্ষনয়ষ্ণয  নয় এমন এবং দোহয তরল র র্জনয র্োল ো 
পেন্দ। 

● বযবহোর নো হওয়োর সময় বলর্্জযর কলিনোর বন্ধ র্োকো উনচত অর্বো ননরোপদ রোখো 
উনচত; উপর যর্লক যখো ো েোয় যেগুল ো যসগুল োলক র্োল োর্োলব বন্ধ রোখো উনচত। 

● সমস্ত কলিনোর এবং আযোরগুল োলত তোলদর উপোদোন এবং নবপজ্জনক তবনিষ্ট্য সহ 
স্পষ্ট্র্োলব য খো র্োকো উনচত। 

● বলর্্জযর কলিনোরগুল ো র্োল ো অবস্থ্োয় আলে। 

● এ োকোটি ইুঁদযর এবং যপোকোমোকলড় বংিবনৃদ্ধর স্থ্োন হলয় ওঠো যর্লক প্রনতলরোয করলত সযিয  
পনরেন্নতো বর্জোয় রোখলত হলব। 

● ঝযুঁ নক অনযেোয়ী অন-সোইট বর্্জয সঞ্চলয়র ননয়নমত পনরদিন্ করো উনচত এবং উপলরোক্ত 
বোযযবোযকতোর সোলর্ সব ্সমলয়ই সিনতপূে্ র্োকো উনচত। 

● সঞ্চয় যক্ষলে সমস্ত বলর্্জযর অবস্থ্ো প্রনতটি নবপজ্জনক বলর্্জযর নোম, উৎস, পনরমোে, তবনিষ্ট্য, 
বলর্্জযর কলিনোলরর যরন, বর্্জয রোখোর তোনরখ, সঞ্চলয়র অবস্থ্োন, বর্্জয ননিমলের তোনরখ, 

এবং বর্্জয গ্রহে করোর দোনয়ত্বপ্রোপ্ত দপ্তর সহ সবনকেয যরকড্ করো উনচত। 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

হযাাঁ 

● নবথপত্র আবশযকঃ  
o নবপজ্জনক বলর্্জযর সঞ্চয় সযনননিত করোর প্রনিয়ো এবং সঞ্চয় যক্ষলের যরকলড্র 

অবস্থ্ো সব সময় উপলরোক্ত প্রেযনক্তগত ননলদ্িনোর সোলর্ সোম্যপসযপূে্ রোখো হয়। 

● বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রেঃ  
o কত্ৃপক্ষ নবপজ্জনক বলর্্জযর নবপদ এবং দিূে প্রনতলরোয করোর গুরুত্ব যবোলঝন 

o নবপজ্জনক বর্্জয সঞ্চয় যক্ষলে দিূে প্রনতলরোলযর র্জনয প্রযোন কমচ্োরীলদর প্রনিক্ষে 
যদয়ো হয় 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জবঃ  
o একটি সযনননদ্ষ্ট্ র্জোয়গোয় বর্্জযলক সঞ্চয় করো হলে এবং উপলরোক্ত সবগুল ো 

বোযযবোযকতো পূে্ করো হলে। (প্রেুবিগত বনর্জদ্শনা) যদখযন 

৫। আপনার ফেবসবিটির্জত বক সুবচবিত, মর্জনানীত ববপদহীন বর্্জয সঞ্চর্জয়র স্থান এবং 



আধ্ার রর্জয়র্জছ? 

আপল োলডর র্জনয সযপোনরি: পৃর্কীকরে সম্পন্ন হওয়ো সংরক্ষেোগোলরর েনবগুল ো 
 

ববপদহীন বর্্জয সঞ্চয় স্থার্জনর প্রর্জয়ার্জনীয়তাগুবি 

 

● ববপদহীন বর্্জয সঞ্চর্জয়র স্থানটির্জত বায়ুচিাচি কর্জর, ফসটি শুকর্জনা থার্জক এবং আবহাওয়া 
এবং আগুর্জনর ঝুাঁ বক ফথর্জক সুরবক্ষত, এবং অবশযই অর্জর্দয পষৃ্ঠতিগুবির্জত সঞ্চয় করর্জত 
হর্জব 

● ববপদহীন বর্জর্্জযর সঞ্চয় এিাকাটি  স্পষ্টর্ার্জব বচবিত থার্জক। 

● দাহয পদাথ্ তাপ অথবা দহর্জনর উৎর্জসর ফথর্জক দরূ্জর রাখা হয়, োর মর্জধ্য অন্তর্ু্ি হর্জিা 
গ্রাউবডং এবং ববর্জফারয-ববর্জরাধ্ী আর্জিা। 

● এই অঞ্চর্জি থাকাকািীন কমীর্জদর অবশযই উপেুি বযবিগত সুরক্ষামূিক সরঞ্জাম 
(PPE) বযবহার করর্জত হর্জব। 

 

ববপদহীন বর্্জয সঞ্চয় পার্জত্রর আবশযকতাসমূহঃ 

 

● সঞ্চর্জয়র র্জনয পাত্রগুর্জিা র্ার্জিা অবস্থায় রর্জয়র্জছ, তার্জদর ববষয়বস্তুর র্জনয েথােথ, বন্ধ 
এবং স্পষ্টর্ার্জব ববষয়বস্তুর নাম সহ ফির্জবি িাগার্জনা রর্জয়র্জছ। 

● পাত্রগুবি পর্জড় োওয়া ফরাধ্ করর্জত অবশযই র্াির্ার্জব বন্ধ করর্জত হর্জব এবং 
সুরবক্ষতর্ার্জব েযাক করর্জত হর্জব। 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

আপনোর কোরখোনোর সমস্ত এ োকোয় নবপদহীন বলর্্জযর কলিনোরগুল োর ের্োের্ সঞ্চয় সযনননিত 
করোই উলেিয। 

 

নবপদহীন বর্্জয যর্লকও দিূলের ঝযুঁ নক র্োকলত পোলর (যেমন, দিূে, বোতোলসর দ্বোরো বর্্জয উলড় 
েোওয়ো, খোলদযর বর্্জয) এবং কমচ্োরীলদর র্জনয ঝযুঁ নকপূে্ (যেমন, আগুন, যোরোল ো বস্তু)। 
 

অলনক পনরমোে বর্্জয দীঘ্ সময় যলর যরলখ যদয়ো উনচত নয় যেলহতয  তোর মলযয যপোকো হলত 
পোলর (নবলিি কলর খোলদযর বর্্জয বো যোতয র উপর প্রল প বো অনয যকোলনো যরলনর উপকরে 
যেটিলত নবপজ্জনক পদোর্ ্রলয়লে)।       
         
        
 উঠলত পোলর। 

 

 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

ননিোন্ত বর্্জয সংগ্রলহর র্জনয ঠিকোদোলরর র্জনয অলপক্ষমোে র্োকোকো ীন বোেোই করো বর্্জয যোরে 
করোর র্জনয একটি সঞ্চয় যক্ষে র্োকো উনচত। একটি নবপদহীন বর্্জয সঞ্চয় যক্ষলের সোযোরে 
বোযযবোযকতোর অন্তর্য্ ক্ত হওয়ো উনচতঃ 



● অবস্থান: মোনযির্জন, আগুলনর উৎলসর যর্লক দলূর। 

● েথােথ ছাদ এবং ফমর্জঝ এবং ফদয়াি: বলর্্জযর মলযয নদলয় বনৃষ্ট্র পোনন চযুঁ ইলয় পড়ো এবং 
মোটি ও রূ্গর্্যস্থ্ পোননর মলযয দনূিত তর  সৃনষ্ট্ হওয়ো প্রনতলরোয করুন। যমলঝগুল োলক 
অপ্রলবিয (এর অর্ ্হল ো যে যমলঝ ঢোকোর র্জনয বযবহৃত উপোদোনটি যকোলনো তর লক তোর 
মলযয নদলয় ঢয কলত /  প্রবোনহত হলত যদলব নো) উপোদোন নদলয় সযরনক্ষত রোখলত হলব েোলত 
বর্্জযর্জোত তর  অর্বো নবপদহীন পদোলর্্র উপরকোর প্রল প েোলত মোটিলত প্রলবি কলর 
দিূে ততনর করলত (নপ্রনিং সোমগ্রী, েনব, ইতযোনদ...) এবং েড়োলত নো পোলর 

● পবরচ্ছন্নতা: এ োকোটি ইুঁদযর এবং যপোকোমোকলড় র্নত্ হলয় েোওয়ো প্রনতহত করোর র্জনয 
সযিয  পনরেন্নতো বর্জোয় রোখলত হলব। 

● আগুন বনব্াপক সরঞ্জাম েনদ স্থ্োনটিলত দোহয বর্্জয সনঞ্চত র্োলক (যেমন, কোগর্জ, 

কোড্লবোড্, ইতযোনদ...) 

● সঞ্চয় এ োকোর প্রলবিপর্ এবং যর্তলরও ের্োের্ সতক্তামূিক বচি নদন যেমন 
"যূমপোন ননলিয" নচি, "খোদয ননলিয", নরসোইক   করোর র্জনয নবনর্ন্ন যরলনর পদোর্ ্
যকোর্োয় সঞ্চয় করো উনচত যসইসক  নোম এবং অবস্থ্োলন। সমস্ত সংলকতগুল ো দিৃযমোন 
অবস্থ্োলন এবং এমন র্োিো(গুল ো)যত র্োকলত হলব েোলত তো বর্্জয নোড়োচোড়োকোরী 
কমচ্োরীরো বযঝলত পোলরন। 

● বপবপই তাবিকা যেটি যকোলনো ঝযুঁ নকর যক্ষলে (যোরোল ো বলর্্জযর র্জনয দস্তোনো, যযল োময় 
বলর্্জযর র্জনয মযলখোি...) এই এ োকোলত প্রলবি করোর র্জনয প্রলয়োর্জন যসটিলক প্রদি্ন করুন 
এবং সরবরোহ করুন। 

● এ োকোর বর্্জয সঞ্চলয় স্থ্োলনর ননয়নমত পনরদিল্নর দোনয়ত্ব ননলত হলব বর্্জয নবর্োলগর 
ইন্যপননয়োরলক ঝযুঁ নকর সোলর্ সমোনযপোনতক র্োলব এবং পেল্বক্ষলের যরকড্ও রোখো দরকোর। 

● সঞ্চয় যক্ষলে সমস্ত বলর্্জযর অবস্থ্ো প্রনতটি নবপদহীন বলর্্জযর নোম, উৎস, পনরমোে, তবনিষ্ট্য, 
বলর্্জযর কলিনোলরর যরন, বর্্জয রোখোর তোনরখ, সঞ্চলয়র অবস্থ্োন, বর্্জয ননিমলের তোনরখ, 

এবং বর্্জয গ্রহে করোর দোনয়ত্বপ্রোপ্ত দপ্তর সহ সবনকেয যরকড্ করো উনচত। 

ন লচট হল ো যসই তর  (যেমন, বনৃষ্ট্) েো বর্্জয যর্লক ননগত্ হয় (যেমন, খোদযর্জোত বলর্্জযর 
মলযযকোর তর ) েখন পোনন যকোলনো বলর্্জযর মলযয নদলয় প্রবোনহত হলয় আলস। বলর্্জযর বয়স এবং 
যরলনর নর্নত্তলত এটিলত বযোপক পোর্্কয র্োলক। এলত সোযোরেত নমনেত এবং অনমনেত উর্য় 
যরলনর উপকরেই র্োলক। 

 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

হযাাঁ 

● আবশযক নবথপত্র:  

o সনঞ্চত নবপদহীন বর্্জয েোলত দিূে েড়োলনোর অবস্থ্োয় নো যপৌুঁেয়, যসটো সযনননিত 
করোর প্রনিয়ো। 

o আপনোর সঞ্চয় এ োকোলত নবপদহীন বলর্্জযর অবস্থ্োর যরকড্। 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o কত্ৃপক্ষ নবপদহীন বলর্্জযর নবপদ এবং দিূে েড়োলনো প্রনতলরোয করোর গুরুত্ব 
যবোলঝন 



o নবপদহীন বর্্জয সঞ্চয় যক্ষলে সংিমে েনড়লয় েোওয়ো প্রনতলরোলযর র্জনয প্রযোন 
কমচ্োরীলদর প্রনিক্ষে যদয়ো হয় 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  

o একটি সযনননদ্ষ্ট্ র্জোয়গোয় বর্্জযলক সঞ্চয় করো হলে এবং উপলরোক্ত সবগুল ো 
বোযযবোযকতো পূে্ করো হলে। (প্রেুবিগত বনর্জদ্শনা) যদখযন 

 

৬। আপনার ফেবসবিটি বক উন্মুির্ার্জব ফপাড়ার্জনা, উন্মুির্ার্জব িাম্প করা, মাটির্জত 
পরু্জত ফদওয়া এবং ফোর্জরর্জ র্যাঙ্ক বিক করার মর্জতা সমস্ত দাবয়ত্বজ্ঞানহীন বর্্জয 
বনষ্পবের কম্ বনবষদ্ধ কর্জর? 

প্রকোলিয যপোড়োলনো নননিদ্ধ 

● েনদ প্রকোলিয যপোড়োলনো নননিদ্ধ নো হয়, তোহল  দয়ো কলর নববরে সহ র্জোনোন যে যকোন 
প্রেযনক্ত বযবহোর কলর এবং কীর্োলব আপনন বোয়য ননগ্মন ননয়ন্ত্রে কলরন 

প্রকোলিয র্জমো কলর রোখো নননিদ্ধ 

● েনদ প্রকোলিয র্জমো কলর রোখো নননিদ্ধ নো হয়, তোহল  দয়ো কলর নববরে সহ র্জোনোন যে 
যকোন প্রেযনক্ত বযবহোর কলর এবং কীর্োলব আপনন দূিে ননয়ন্ত্রে কলরন 

 

বর্্জয পযুঁলত যদয়ো এবং যিোলরর্জ টযোলঙ্ক নেদ্র হওয়ো নননিদ্ধ 

● েনদ বর্্জয পযুঁলত যদয়ো এবং যিোলরর্জ টযোলঙ্ক নেদ্র হওয়ো নননিদ্ধ নো হয়, দয়ো কলর র্জোনোন 
যে আপনন নকর্োলব আপনোর চত্বলর বলর্্জযর ননষ্পনত্ত কলরলেন 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

বর্্জয ননষ্পনত্তর্জননত দোনয়ত্বজ্ঞোনহীন কোে্ক োপ েোর অন্তর্য্ ক্ত হল ো সোইলট উন্মযক্ত র্জোয়গোয় 
যপোড়োলনো, র্জনমর্রোট, মোটিলত বর্্জয পযুঁলত যদয়ো এবং নেদ্রেযক্ত যিোলরর্জ টযোঙ্ক মোটি এবং রূ্গর্্স্থ্ 
পোননলত দিূে েনড়লয় নদলত পোলর, যযোুঁয়ো ননগ্মন এবং গযোস উৎপন্ন হওয়োর কোরলে বোয়য দিূে, 

এবং স্বোস্থ্য সংিোন্ত নবপদ (নর্জএসনসনপ) যডলক আনলত পোলর। উলেিয হল ো আপনোলক চোন ত করো 
েোলত সমস্ত যরলনর দোনয়ত্বজ্ঞোনহীন বর্্জয ননিমে সংিোন্ত কোর্জকলমর্ সমোনপ্ত ঘটোলনো েোয়। 

 

এই প্রেটি কীর্ার্জব একটি কারখানার্জক উন্নয়নর্জক চাবিত করর্জত সহায়তা করর্জত পার্জর? 

বর্্জযলক যেলকোনও রূলপ অননযলমোনদত র্োলব যপোড়োলনো অর্বো যফল  যদয়ো এবং বর্্জয পযুঁলত যদয়ো ও 
নেদ্রেযক্ত যিোলরর্জ টযোঙ্ক আপনোর কোরখোনোর চত্বলর র্োকো প্রোসনিক পনরলবিগত ঝযুঁ নক নহলসলবই 
নননিদ্ধ হওয়ো উনচত, যেমন বোয়য ননগম্ন, বর্্জযপোনন ননিমে ননয়নন্ত্রত, সংগৃহীত এবং পনরলিোনযত 
হলব নো। সমস্ত বর্্জয গযোস নচমনন, িযোক, অর্বো যর্লির মোযযলম ননগ্মন হওয়ো উনচত েোলত 
ননগ্মন ননয়নন্ত্রত হলত পোলর এবং যকোলনো যকোলনো যক্ষলে দিূেলক সীনমত রোখোর র্জনয নফল্টোর 
প্রলয়োগ করো যেলত পোলর। 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 



বোয়য ননগম্ন ননয়ন্ত্রলের েন্ত্রপোনত েোড়ো এবং আপনোর পনরলবিগত আইনন সংস্থ্োর নবলিি 
অনযলমোদন েোড়ো কোরখোনোর এ োকোর মলযয (যর্তলর বো বোইলর) বর্্জয যপোড়োলনো বো র্জমো করো 
নননিদ্ধ হওয়ো উনচত। েনদ আপনন কোরখোনোর এ োকোলত যপোড়োলনোর কোর্জ কলরন, দয়ো কলর 
প্রেযনক্তটি, অনযলমোদলনর প্রনিয়ো, এবং কীর্োলব আপনন বোয়য ননগম্ন ননয়ন্ত্রে কলরন তো মন্তবয 
নবর্োলগ বযোখযো করলবন। বর্্জয দ্বোরো যে যকোলনো অননয়নন্ত্রত র্জনমর্রোট (যেমন, ের্োের্ 
 োইলসি/পোরনমট েোড়ো র্জনমর্রোট) নননিদ্ধ হওয়ো উনচত। আপনোর সমস্ত নবপজ্জনক বর্্জয একর্জন 
 োইলসিযোরী এবং অনযলমোনদত হযোন্ড   োরলক (সোট্িনফলকিন রলয়লে এমন একর্জন আইনন ঠিকোদোর) 

যদয়ো উনচত এবং কঠিন বলর্্জযর বযবস্থ্োপনো হওয়ো উনচত একর্জন যেোগয তৃতীয়-পক্ষীয় যর্ন্ডলরর 
মোযযলম নেনন সমস্ত যরলনর স্বোস্থ্যগত এবং পনরলবিগত প্রর্োব কমোলনোর এবং ননয়ন্ত্রে করোর 
মোযযলম বর্্জয যিোযন করলবন। চূড়োন্ত নডসলপোর্জো  এবং পনরলিোযন কোরখোনোর কমচ্োরীলদর দ্বোরো 
কোরখোনোলত হওয়ো উনচত নো (কোরখোনো চত্বলর)। 
 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

হযাাঁ  

● আবশযক নবথপত্র:  

o বর্্জয ননিমে-র্জননত দোনয়ত্বজ্ঞোনহীন কোেক্ োপ নননিদ্ধকরলে নীনতসমহূ 

o বর্্জয কীর্োলব নোড়োচোড়ো করো হলব এবং যফ ো হলব যস নবিলয় নীনতসমহূ 

o বর্্জয বযবস্থ্োপনো ঠিকোদোলরর সোলর্ চয নক্ত 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o যেলকোলনো দোনয়ত্বজ্ঞোনহীন বর্্জয ননষ্পনত্তম ূক পদলক্ষলপর নবিলয় পনরচো কবগ ্এবং 
প্রযোন কমীলদর অবনহত করো হয় 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  

o কোরখোনোলত অননয়নন্ত্রতর্োলব পযুঁলত যদয়ো, যপোড়োলনো অর্বো অননয়নন্ত্রত র্জনমর্রোট 
কমক্োণ্ড 

o বলর্্জযর যিোলরর্জ টযোলঙ্ক নেদ্র র্োকো 

৭।  আপনার কারখানা বক সমস্ত কম্চারীর্জদর প্রবশক্ষয ফদয় োর্জদর কার্জর্জ ববপজ্জনক 
বর্্জয নাড়াচাড়ার ববষয়টি অন্তর্ু্ি রর্জয়র্জছ (ফেমন রক্ষযার্জবক্ষয এবং দাবয়ত্ব-প্রাপ্ত 
ববষয়গুর্জিা)? 

েবদ তা হয়, আপনার প্রবশক্ষর্জয অন্তর্ু্ি সমস্ত ববষয়গুর্জিা ফবর্জছ বননঃ 

● ের্োের্র্োলব নোড়োচোড়ো 
● সঞ্চয় এবং যফল  যদয়োর প্রেযনক্ত এবং প্রনিয়ো 
● বর্্জয কমোলনোর র্জনয নননদ্ষ্ট্ পনরচো নোগত প্রনিয়ো 
● বযনক্তগত সযরক্ষোম ূক েন্ত্রপোনতর বযবহোর 

● অনযোনয, দয়ো কলর উলেখ করুন 

কত র্জন কম্চারীর্জক প্রবশক্ষয ফদয়া হর্জয়বছি? 

 



আপবন আপনার কমীর্জদর কত ঘন ঘন প্রবশক্ষয প্রদান কর্জরন? 

 

আপল োলডর র্জনয সযপোনরি: প্রনিনক্ষত বযনক্তগে, প্রনিক্ষে উপকরলের তোন কো (কযোল ণ্ডোর সহ), 

িংসোপেসমহূ 

 

আপনোলক পরু্জরা পর্জয়ন্ট পযরেোর যদয়ো হলব েনদ সব নবিয়গুল ো আপনোর প্রনিক্ষলে অন্তর্য্ ক্ত হলয় 
র্োলক। 

 

েনদ কলয়কটি, নকন্তু সব নবিয়গুল ো, অন্তর্য্ ক্ত নো হলয় র্োলক আপনোলক  আংবশক পর্জয়ন্ট  যদয়ো 
হলব 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

ের্োের্ বর্্জয নোড়োচোড়ো করো সংিোন্ত প্রনিয়ো নবিলয় সমস্ত প্রলয়োর্জনীয় কমচ্োরীলদরলক আপনোর 
নিনক্ষত করোই উলেিয। 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

কোরখোনোলক ননম্নন নখত র্জরুনর উপোদোনগুল ো প্রনিক্ষলের অন্তর্য্ ক্ত করোর সযপোনরি করো হলেঃ 

● ের্োের্র্োলব নোড়োচোড়ো 
● খোরোপর্োলব বর্্জয নোড়োচোড়ো করো এবং বযবস্থ্োপনোর আইনন বোযযবোযকতো এবং 

পনরলবিগত প্রর্োলবর একটি সোমনগ্রক যবস োইন। 

● কীর্োলব নবপজ্জনক বর্্জযলক সনোক্ত, পৃর্কীকরে, সংগ্রহ এবং পনরবহন করলত হলব 

● কীর্োলব নবপজ্জনক বর্্জয অনযসরে এবং ওর্জন করলত হলব 

● নবপজ্জনক বলর্্জযর দযঘ্টনো প্রনতলরোয সংিোন্ত নীনত সম্পলক্ সলচতনতো, র্জরুনর অবস্থ্োয় 
প্রস্তুনত এবং প্রনতনিয়ো প্রনিয়োর বযবস্থ্োপনো 

● সঞ্চয় এবং যফল  যদয়োর প্রেযনক্ত এবং প্রনিয়ো 
● বর্্জয পৃর্কীকরলের ইনতবোচক পনরলবিগত প্রর্োলবর একটি সোমনগ্রক রূপলরখো েোর 

অন্তর্য্ ক্ত হল ো গুেগত মোন এবং উচ্চ মোেোসম্পন্ন নরসোইনলং-এর নবনর্ন্ন নবকল্প। 

● বযনক্তগত সযরক্ষো েন্ত্রপোনত নবতরে এবং বযবহোর সম্পনক্ত বযবস্থ্োপনো। 

● বর্্জয নোড়োচোড়ো করোর সময় সঠিক উপোদোন এবং সযরক্ষোমূ ক েন্ত্রপোনতর বযবহোর সম্পলক্ 
রূ্নমকো। 

প্রনিক্ষে সহ, কোরখোনোর নবপদহীন বর্্জযলক নোড়োচোড়ো করো, পৃর্কীকরে এবং পনরবহলনর র্জনয 
পেো্প্ত পনরমোলে কোর্জ-সংিোন্ত ননলদ্িনো এবং সলঙ্কত প্রদোন করো উনচত। 

 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

হযাাঁ 

● আবশযক নবথপত্র:  

o প্রনিক্ষে ননর্পে েোর মলযয অন্তর্য্ ক্ত হল ো ননলচর সবনকেযঃ  

▪ ের্োের্র্োলব নোড়োচোড়ো 



▪ নবপজ্জনক বর্্জয সনোক্ত করো, পৃর্কীকরে করো, সংগ্রহ করো এবং পনরবহলনর 
প্রনিয়োসমহূ 

▪ নবপজ্জনক বর্্জয অনযসরে এবং ওর্জন করোর প্রনিয়োসমহূ 

▪ সঞ্চয় এবং যফল  যদয়োর প্রেযনক্ত এবং প্রনিয়ো 
▪ বর্্জয কমোলনোর র্জনয নননদ্ষ্ট্ পনরচো নোগত প্রনিয়ো 
▪ বযনক্তগত সযরক্ষো সর্যপোম নবতরে এবং বযবহোর সম্পনক্ত বযবস্থ্োপনো। 

 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

▪ প্রযোন কমচ্োরীরো নবপজ্জনক বর্্জয নোড়োচোড়ো করো সম্পনক্ত প্রনিক্ষে 
ননলয়লেন 

▪ কমচ্োরীরো ননরোপত্তো সংিোন্ত প্রনিয়ো অনযসরে নো করোর ঝযুঁ নক সম্পলক্ 
র্জোলনন 

 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  

▪ প্রনিক্ষে ননর্পে 

▪ প্রনিক্ষলের সোইন-ইন কোগর্জ 

▪ প্রনিক্ষলের পরীক্ষোর ফ োফল র কোগর্জপে 

▪ প্রনিক্ষে ইলর্লির েনব 

আংবশক হযাাঁ:  আংনিক যিনডট েনদ যেলকোলনো দিূে সম্পূে্ রূলপ ননয়ন্ত্রে করোর মলতো যকোলনো 
প্রনতলরোযমূ ক বযবস্থ্ো (বোয়য, মোটি এবং রূ্গর্্স্থ্...) এখনও সম্পূে্র্োলব কোেক্র এবং ননয়নন্ত্রত নো 
হলয় র্োলক 

● আবশযক নবথপত্র:  

o ননলচর কলয়কটি সহ প্রনিক্ষলের কোগর্জপেঃ  

▪ ের্োের্র্োলব নোড়োচোড়ো 
▪ নবপজ্জনক বর্্জয সনোক্ত করো, পৃর্কীকরে করো, সংগ্রহ করো এবং পনরবহলনর 

প্রনিয়োসমহূ 

▪ নবপজ্জনক বর্্জয অনযসরে এবং ওর্জন করোর প্রনিয়োসমহূ 

▪ সঞ্চয় এবং যফল  যদয়োর প্রেযনক্ত এবং প্রনিয়ো 
▪ বর্্জয কমোলনোর র্জনয নননদ্ষ্ট্ পনরচো নোগত প্রনিয়ো 
▪ বযনক্তগত সযরক্ষো সর্যপোম নবতরে এবং বযবহোর সম্পনক্ত বযবস্থ্োপনো। 

● বর্জজ্ঞাসাবাদ করার র্জনয প্রে:  

o প্রযোন কমচ্োরীরো নবপজ্জনক বর্্জয নোড়োচোড়ো করো সম্পনক্ত প্রনিক্ষে ননলয়লেন 

 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক খুাঁটির্জয় ফদখর্জত হর্জব:  

o প্রনিক্ষে ননর্পে 

o প্রনিক্ষলের সোইন-ইন কোগর্জ 

o প্রনিক্ষলের পরীক্ষোর ফ োফল র কোগর্জপে 

o প্রনিক্ষে ইলর্লির েনব 



বর্্জয - স্তর ২ 

৮। আপনার কারখানা বক কঠিন বর্জর্্জযর র্জনয ফবসিাইন বস্থর কর্জরর্জছ? 

েনদ তো হয়, বলর্্জযর যসই সব উৎসগুল ো যবলে ননন েোর র্জনয আপনোর কোরখোনো যবস োইন নস্থ্র কলরলে। 
● বলর্্জযর উৎস 

● যবস োইনটি নক চূড়োন্ত (অযোবস যযট) নোনক ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জড)? 

● যবস োইলনর পনরমোে নক ? 

● পনরমোলপর ইউননট  

● যবস োইলনর (আরলম্ভর) বেরটি ন খযন 

● আপনোর যবস োইনটি নকর্োলব গেনো হলয়নে  ? 

● যবস োইনটিলক েোচোই করো হলয়নে ? 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

বলর্্জযর উৎলসর উন্ননত বো হ্রোস হলয়লে তো যদখোলনোর র্জনয, আপনোর শুরুর নবন্দযটি র্জোনো র্োকো 
প্রলয়োর্জন। একটি যবস োইন নস্থ্র করো (যেমন একটি পনরর্োনিত (নডফোইন্ড)) বেলর নননদ্ষ্ট্ একটি 
পযোরোনমটোলরর বোনি্ক কমক্্যি তো) আপনোলক চ নত িনক্ত নবিয়ক কমক্্যি তো অনযসরে করো এবং 
 ক্ষয নস্থ্র করোর যক্ষলে একটি স্পষ্ট্ যরফোলরি নবন্দয রোখলত সক্ষম করলব। 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

"যবস োইন" হল ো শুরুর নবন্দয বো যবঞ্চমোক্ েো আপনন বহু বের যলর বোরবোর ননলর্জর সোলর্ ননলর্জলক তয  নো 
করোর র্জনয বযবহোর করলত পোলরন। 
এফইএম-এ, যবস োইন "অযোবস্ল্যযট" হলত পোলর (একটি নরলপোট্িং নপনরয়লডর র্জনয বলর্্জযর যমোট 
পনরমোে যেমন প্রনত বের ১,৫০০ টন) অর্বো একটি পেয বো প্রলয়োগ-সংিোন্ত যমনিলকর র্জনয 
"নময্ো োইর্জড" হলত পোলর (যেমন উৎপোদলনর ইউননট নপেয ০.১৫ যকনর্জ)। 
      
 (নর্মে্ো োইর্জড) করোর সযপোনরি করো হয় যেলহতয  তো বেলরর-পর-বের উপোলত্তর 
আলরো র্োল ো তয  নো এবং তোর ফল  আলরো উপলেোগী, এবং পদলক্ষপলেোগয নবলেিে প্রদোন করলত 
পোলর। 

যবস োইন প্রনতিো করোর সময়, ননম্নন নখতগুন  করোর নবিয়টি নননিত করুনঃ 

● বর্্জয বযবহোলরর উপোত্ত স্থ্োয়ী, এবং একটি যবস োইন ননয্োরলের যক্ষলে বযবহোলরর র্জনয 
েলর্ষ্ট্ নকনো নননিত করুন। নহগ্  এফইএম-এ, একটি যবস োইলন সোযোরেত একটি সম্পূে্ 
কযোল ণ্ডোর বেলরর উপোত্ত র্োকো উনচত।  

o টীকা: েনদ আপনোর কোরখোনোটি গুরুত্বপূে্ কোঠোলমোগত অর্বো প্রলয়োগগত 
পনরবত্লনর মলযয নদলয় নগলয় র্োলক যেমন পেয অর্্জন অর্বো পলেযর প্রকোলর 
পনরবত্ন, সোযোরের্োলব, যসই পনরবত্নগুন  সম্পূে্ হলয় েোওয়োর পলর আপনোর 
একটি যবস োইন প্রনতিো করো অর্বো পযনঃস্থ্োপন করো উনচত । 

● যবস োইনটি চূড়োন্ত (অযোবস যযট) হলব নোনক ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জড) হলব তো ননয্োরে 
করুন (নময্ো োইর্জড যবস োইনগুন লক পেন্দ করো হয়)  



● উৎলসর উপোত্ত এবং ননয়মমোনফক যমনিলকর উপোত্ত সঠিক নকনো তো েোচোই করুন। 

o আলগর নহগ্  এফইএম 3.0 েোচোইকরে যর্লক প্রোপ্ত বলর্্জযর পনরমোে এবং উৎপোদলনর 
আয়তলনর উপোত্ত, যেোগয বযনক্তবগ ্দ্বোরো করো অর্যন্তরীে অর্বো বনহরোগত অনডট 
উপোত্ত েোচোইকরলের গ্রহেলেোগয উৎস। 

● ের্োলেোগয যবস োইন যমনিক প্রলয়োগ করুন (যেমন, বের প্রনত অযোবস যযলটর র্জনয অর্বো 
যবলে যনয়ো নম্যো োইনর্জং যমনিক নদলয় র্োগ করুন প্রনত 1,000,000 খণ্ড নপেয 1,500,000 

যকনর্জ = 1.5 যকনর্জ/খণ্ড) 

o টীকা: উৎপোদলনর সোলর্ র্জনড়ত নয় এরকম বর্্জয উৎসগুল োর র্জনয, যেখোলন 
ের্োের্ যসখোলন অনযোনয নময্ো োইনর্জং যমনিকগুল োলক বযবহোর করো উনচত (যেমন 
খোদয অর্বো অনযোনয ঘলরোয়ো বর্্জযলক পনরলবিন করো খোদয নপেয অর্বো কমী নপেয 
ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জ) করো যেলত পোলর) 

টীকা: েনদ একটি  লক্ষযর যপ্রনক্ষলত কম্ক্যি তোলক মূ যোয়ন করোর র্জনয যবস োইনটিলক বযবহোর 
করো হয়, তলব যবস োইনটিলক অপনরবনত্ত রোখলত হলব। 

বহগ্  এেইএম-এ ফবসিাইর্জনর উপাে বরর্জপার্্ করাঃ 

করর্জবনঃ 

✔ উৎলসর উপোত্ত এবং প্রনিয়োকরে হয়নন এরকম ননয়মমোনফক (নময্ো োইনর্জং) যমনিক উপোত্ত 
(মযোননলফি/ইনর্লয়স, ওর্জলনর যরকড্, উৎপোদলনর পনরমোে, ইতযোনদ) যমোট সমলগ্রর সোলর্ 
নমন লয় যদখো তোলদর ননর্য্   র্োকোর নবিয়টিলক নননিত করোর র্জনয। (যেমন, মোনসক বর্্জয 
উৎলসর যরকড্ দযবোর কলর খযুঁটিলয় যদখযন নননিত করোর র্জনয যে যসগুল ো বোনিক্ বর্্জয 
খরচ েো যবস োইন গেনো করোর র্জনয বযবহোর করো হলয়নে , তোর পনরমোলের সোলর্ 
নম লে)।  

✔ এফইএম-এ যবস োইলনর ের্োের্ যরনটি ননবো্চন করুন - চূড়োন্ত (অযোবস যযট) অর্বো 
ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জড)। 

✔ নননিত করো যে ের্োের্ ইউননটগুন লক নরলপোট্ করো হলয়লে এবং যেলকোলনো ইউননটলক 
উৎলসর উপোত্ত যর্লক নরলপোট্ করো উপোলত্ত রূপোন্তর করোর নবিয়টিলক েোচোই করো। 

✔ যবস োইলনর (আরলম্ভর) বেরটি ন খযন। যবস োইলনর উপোত্ত এই বেরটিলকই বে্নো কলর। 

✔ যবস োইলনর বেরটিলক কীর্োলব গেনো করো হলয়নে  যস নবিলয় েলর্ষ্ট্ পনরমোলে খযুঁটিনোটি 
প্রদোন করলবন (যেমন, উৎপোনদত কোপলড়র প্রনত নমটোলর বলর্্জযর পনরমোে ননয়মমোনফক 
(নময্ো োইর্জ করো) হলয়নে )। 

✔ "যবস োইন নক েোচোই করো হলয়নে ?" প্রলের উত্তলর যকব মোে হযোুঁ যবলে ননন। পূব্বতী 
একটি নহগ্  এফইএম ৩.০ েোচোই চ োকো ীন যবস োইন সংিোন্ত উপোত্ত েনদ সম্পযে্র্োলব 
েোচোই করো হলয় র্োলক, অর্বো যেোগয বযনক্ত দ্বোরো েনদ অর্যন্তরীে বো বনহরোগত অনডট 
করোলনো হলয় র্োলক। 

করর্জবন নাঃ 

X ননর্য্   নয় এমন যবস োইন সম্পলক্ নরলপোট্ করো (যেমন, উপোলত্তর সূে অর্জোনো বো েোচোই 
করো হয়নন) 



X যসই যবস োইন সম্পলক্ নরলপোট্ করো যেটি অপেো্প্ত উপোলত্তর উপর ননর্্রিী  (যেমন, 

পযলরো এক বেলরর উপোত্ত যনই)।  
X আনযমোননক উপোত্ত নরলপোট্ করো েনদ তো েোচোইলেোগয এবং ননর্য্   অনযমোন-প্রেো ী ও 

উপোত্ত দ্বোরো সমনর্ত্ নো হয় (যেমন, প্রলকৌি গত গেনো)। 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

যকোলনো কোরখোনোর যবস োইন েোচোই করোর সময়, েোচোইকোরীলদর অবিযই পেো্ল োচনো করলত হলব: 

● যবস োইন বেরটির উৎস সংিোন্ত সমস্ত উপোত্ত (মযোননলফি/ ইনর্লয়সগুল ো, ওর্জলনর যরকড্, 

উৎপোদলনর পনরমোে, ইতযোনদ)  এবং যমোট একনেত উপোত্ত; এবং/অর্বো  

● যেখোলন পোওয়ো েোলব যসখোলন যবস োইন উপোত্ত েোচোইলয়র যরকড্ (যেমন, পূবব্তী নহগ্  
েোচোই, উপোলত্তর গুেগত মোলনর পেো্ল োচনো, অর্যন্তরীে অর্বো বনহরোগত অনডট, ইতযোনদ) 

 

েনদ যকোলনো অসোম্যপসয অর্বো ত্রুটি  ক্ষয করো েোয়, নরলপোট্ করো তর্য যেখোলন সম্ভব অবিযই 
সংলিোযন করলত হলব এবং নবিদ মন্তবযসমহূ উপোত্ত েোচোইলয়র যক্ষলে অন্তর্য্ ক্ত করলত হলব। 

হযাাঁ 
আবশযক নবথপত্র:  

o প্রলতযকটি বর্্জয উৎলসর যবস োইলনর কোগর্জপে এবং যবস োইন যসট করোর প্রনিয়ো 
এবং সম্পনক্ত উপোলত্তর অনযসরে 

o যবস োইন উপোত্ত কীর্োলব েোচোই করো হলয়নে  তো প্রদিন্ করোর সক্ষমতো 
(যেমন, নহগ এফইএম ৩.০ দ্বোরো েোচোই করো উপোত্ত বযবহোর, অর্যন্তরীে তবযতো 
প্রনিয়োর বযবহোর) 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o যমনিলকর বযবস্থ্োপনোর র্জনয দোয়বদ্ধ দল র সোলর্ আল োচনো। দ টির অবিযই 
স্পষ্ট্র্োলব বযোখযো করো উনচত এবং যদখোলনো উনচত যে যবস োইন উপোত্তলক 
কীর্োলব ব বৎ করো হলয়নে  (যেমন, নহগ্  ৩.০ নদলয় েোচোই করো উপোত্ত বযবহোর 
করো হলয়নে , অর্যন্তরীে তবযকরে প্রনিয়ো, বনহরোগত অনডট বযবহোর করো 
হলয়নে , ইতযোনদ।) 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  

o বর্্জয উৎপোদলনর নবন্দযগুল ো 
o বর্্জয সঞ্চয় এ োকো 
o বর্্জয ওর্জন করোর এ োকোগুল ো 

9. আপনার কারখানার সামবগ্রক বর্জর্্জযর র্জনয বক আপবন বর্্জয বনষ্পবে পদ্ধবতর একটি 
ফবসিাইন বস্থর কর্জরর্জছন? 

 

েনদ তো হয়, যকোন পদ্ধনতগুল ো নচনিত করুনঃ 

● নডসলপোর্জো  পদ্ধনত 

● যবস োইলনর পনরমোে নক ? (একটি িতকরো হোর % প্রলবি করোন) 

● যবস োইলনর (আরলম্ভর) বেরটি ন খযন 



● আপনোর যবস োইনটি নকর্োলব গেনো হলয়নে  ? 

● যবস োইনটিলক েোচোই করো হলয়নে ? 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

বর্্জয নডসলপোর্জো  পদ্ধনতলত উন্ননত হলয়লে তো যদখোলনোর র্জনয, আপনোর শুরুর নবন্দযটি র্জোনো র্োকো 
প্রলয়োর্জন। একটি যবস োইন নস্থ্র করো (যেমন একটি পনরর্োনিত বেলর নননদ্ষ্ট্ একটি 
পযোরোনমটোলরর বোনি্ক কমক্্যি তো) আপনোলক বর্্জয নডসলপোর্জো  পদ্ধনত অনযসরে করো এবং  ক্ষয 
নস্থ্র করোর যক্ষলে ঘটলত র্োকো উন্ননতর নবিলয় একটি স্পষ্ট্ যরফোলরি নবন্দয রোখলত সক্ষম 
করলব। 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

বর্্জয নডসলপোর্জো  পদ্ধনতর যবস োইন ৮ নম্বর প্রলে বর্্জয উৎলসর যবস োইলনর যর্লক আ োদো। 
নডসলপোর্জো  পদ্ধনতর যবস োইনগুল ো কোরখোনোর যমোট বর্্জয েো একটি নননদ্ষ্ট্ পদ্ধনতলত যফ ো হলে 
তোর িতকরো হোলরর উপর অনর্ননলবি কলর (যেমন, এক বেলর কোরখোনোয় উৎপোনদত বলর্্জযর 
৬০% র্জনমর্রোলটর মোযযলম যফল  যদয়ো হয়)।  

বর্্জয নডসলপোর্জো  পদ্ধনতর যবস োইন প্রনতিো করোর সময়, ননলচর নবিয়গুল ো করো নননিত 
করলবনঃ 

● নননিত করলবন যে বর্্জয পনরমোলের উপোত্তটি ননর্য্  , এলত অন্তর্য্ ক্ত রলয়লে সমস্ত 
উৎসগুল ো এবং একটি যবস োইন ননয্োরে করোর র্জনয তো পেো্প্ত। নহগ্  এফইএম-এ, একটি 
যবস োইলন সোযোরেত একটি সম্পূে্ কযোল ণ্ডোর বেলরর উপোত্ত র্োকো উনচত।  

o টীকা: েনদ আপনোর কোরখোনোটি গুরুত্বপূে্ কোঠোলমোগত অর্বো প্রলয়োগগত 
পনরবত্লনর মলযয নদলয় নগলয় র্োলক যেমন পেয অর্্জন অর্বো পলেযর প্রকোলর 
পনরবত্ন, সোযোরের্োলব, যসই পনরবত্নগুন  সম্পূে্ হলয় েোওয়োর পলর আপনোর 
একটি যবস োইন প্রনতিো করো অর্বো পযনঃস্থ্োপন করো উনচত । 

● সমস্ত উৎস যর্লক) উৎপোনদত বলর্্জযর যমোট পনরমোে গেনো করুন েোর অন্তর্য্ ক্ত হলব 
নবপজ্জনক এবং নবপদনবহীন উৎসগুল ো।  

● একটি নননদ্ষ্ট্ নডসলপোর্জো  পদ্ধনত বযবহোর কলর যফল  যদয়ো বলর্্জযর যমোট পনরমোে গেনো 
করো (যেমন র্জনমর্রোট, নরসোইনলং। যপোড়োলনো) 

● একটি নননদ্ষ্ট্ নডসলপোর্জো  পদ্ধনত বযবহোর কলর যফল  যদয়ো বলর্্জযর যমোট পনরমোেলক 
উৎপোনদত যমোট বলর্্জযর পনরমোে নদলয় র্োগ করো। উদোহরে স্বরূপঃ 

o সমস্ত উৎস যর্লক উৎপোনদত বলর্্জযর যমোট পনরমোেঃ  বের প্রনত ৪৬০,৫৫৫ 
যকনর্জ 

o নরসোইক   হওয়ো বলর্্জযর যমোট পনরমোে (সমস্ত প্রোসনিক উৎস): বের প্রনত 
২৫৫,০০০ যকনর্জ 

o নরসোইক   হওয়ো বলর্্জযর র্জনয যবস োইন: ৫৫.৩% (২৫৫,০০০ যকনর্জ / ৪৬০,০০০ 
যকনর্জ) 

টীকা: েনদ একটি  লক্ষযর যপ্রনক্ষলত কম্ক্যি তোলক মূ যোয়ন করোর র্জনয যবস োইনটিলক বযবহোর 
করো হয়, তলব যবস োইনটিলক অপনরবনত্ত রোখলত হলব। 



বহগ্  এেইএম-এ ফবসিাইর্জনর উপাে বরর্জপার্্ করাঃ 

করর্জবনঃ 

✔ উৎলসর উপোত্তলক পেো্ল োচনো করুন (মযোননলফিগুল ো/ইনর্লয়সগুল ো, ওর্জলনর যরকড্, 

ইতযোনদ) একনেত সমলগ্রর সোলর্ নমন লয় তোলদর ননর্য্  তো নননিত করোর র্জনয। (যেমন, 

মোনসক বর্্জয উৎলসর যরকড্ দযবোর কলর খযুঁটিলয় যদখযন নননিত করোর র্জনয যে যসগুল ো 
বোনিক্ বর্্জয খরচ েো যবস োইন গেনো করোর র্জনয বযবহোর করো হলয়নে , তোর 
পনরমোলের সোলর্ নম লে)। 

✔ বলর্্জযর সমস্ত উৎসগুল ো (নবপজ্জনক এবং নবপদনবহীন) কোরখোনোর বলর্্জযর যমোট পনরমোলে 
এবং প্রলতযকটি নডসলপোর্জো  পদ্ধনতর মলযয অন্তর্য্ ক্ত র্োকোটো নননিত করুন। 

✔ যবস োইলনর (আরলম্ভর) বেরটি ন খযন। যবস োইলনর উপোত্ত এই বেরটিলকই বে্নো কলর। 
✔ যবস োইন কীর্োলব গেনো করো হলয়নে  যস নবিলয় পেো্প্ত নবিলদ র্জোনোলবন (যেমন 

নরসোইক   হওয়ো সমস্ত বলর্্জযর যমোট পনরমোে কোরখোনোয় উৎপোনদত যমোট বলর্্জযর পনরমোে 
নদলয় র্োগ করো হলয়নে )। 

✔ "যবস োইন নক েোচোই করো হলয়নে ?" প্রলের উত্তলর যকব মোে হযোুঁ যবলে ননন। পূব্বতী 
একটি নহগ্  এফইএম ৩.০ েোচোই চ োকো ীন যবস োইন সংিোন্ত উপোত্ত েনদ সম্পযে্র্োলব 
েোচোই করো হলয় র্োলক, অর্বো যেোগয বযনক্ত দ্বোরো েনদ অর্যন্তরীে বো বনহরোগত অনডট 
করোলনো হলয় র্োলক। 

করর্জবন নাঃ 

X ননর্য্   নয় এমন যবস োইন সম্পলক্ নরলপোট্ করো (যেমন, উপোলত্তর সূে অর্জোনো বো েোচোই 
করো হয়নন) 

X যসই যবস োইন সম্পলক্ নরলপোট্ করো যেটি অপেো্প্ত উপোলত্তর উপর ননর্্রিী  (যেমন, 

পযলরো এক বেলরর উপোত্ত যনই)।  
X আনযমোননক উপোত্ত নরলপোট্ করো েনদ তো েোচোইলেোগয এবং ননর্য্   অনযমোন-প্রেো ী ও 

উপোত্ত দ্বোরো সমনর্ত্ নো হয় (যেমন, প্রলকৌি গত গেনো)। 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

যকোলনো কোরখোনোর যবস োইন েোচোই করোর সময়, েোচোইকোরীলদর অবিযই পেো্ল োচনো করলত হলব: 

● যবস োইন বেরটির উৎস সংিোন্ত সমস্ত উপোত্ত (মযোননলফি/ ইনর্লয়সগুল ো, ওর্জলনর যরকড্, 

উৎপোদলনর পনরমোে, ইতযোনদ)  এবং যমোট একনেত উপোত্ত; এবং/অর্বো  

● যেখোলন পোওয়ো েোলব যসখোলন যবস োইন উপোত্ত েোচোইলয়র যরকড্ (যেমন, পূবব্তী নহগ্  
েোচোই, উপোলত্তর গুেগত মোলনর পেো্ল োচনো, অর্যন্তরীে অর্বো বনহরোগত অনডট, ইতযোনদ) 

 

েনদ যকোলনো অসোম্যপসয অর্বো ত্রুটি  ক্ষয করো েোয়, নরলপোট্ করো তর্য যেখোলন সম্ভব অবিযই 
সংলিোযন করলত হলব এবং নবিদ মন্তবযসমহূ উপোত্ত েোচোইলয়র যক্ষলে অন্তর্য্ ক্ত করলত হলব। 

হযাাঁঃঃ  



● আবশযক নবথপত্র:  

o প্রলতযকটি বর্্জয নডসলপোর্জো  পদ্ধনতর যবস োইন ততনর করোর প্রনিয়োর  কোগর্জপে 
(ডক্যলমলিিন) এবং যবস োইন ততনর করোর  সম্পনক্ত উপোলত্তর অনযসরে 

o যবস োইন উপোত্ত কীর্োলব েোচোই করো হলয়নে  তো প্রদিন্ করোর সক্ষমতো 
(যেমন, নহগ এফইএম ৩.০ দ্বোরো েোচোই করো উপোত্ত বযবহোর, অর্যন্তরীে তবযতো 
প্রনিয়োর বযবহোর) 

o বর্্জয নোড়োচোড়োকোরীর চয নক্ত। বর্্জয নডসলপোর্জোল র উপোত্ত এবং প্রনিয়োর বযোখযো। 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o যমনিলকর বযবস্থ্োপনোর র্জনয দোয়বদ্ধ দল র সোলর্ আল োচনো। দ টির অবিযই 
স্পষ্ট্র্োলব বযোখযো করো উনচত এবং যদখোলনো উনচত যে যবস োইন উপোত্তলক 
কীর্োলব ব বৎ করো হলয়নে  (যেমন, নহগ্  ৩.০ নদলয় েোচোই করো উপোত্ত বযবহোর 
করো হলয়নে , অর্যন্তরীে তবযকরে প্রনিয়ো, বনহরোগত অনডট বযবহোর করো 
হলয়নে , ইতযোনদ।) 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  

o কোরখোনোয় বর্্জয নডসলপোর্জো  পদ্ধনত এবং বর্্জয নোড়োচোড়োকোরী ঠিকোদোলরর সোইট। 

১০। আপনার কারখানা বক বর্জর্্জযর পবরমায হ্রাস করার র্জনয িক্ষয বস্থর কর্জর? 

বলর্্জযর সমস্ত উৎসগুল ো যবলে ননন যেগুল োর র্জনয আপনোর কোরখোনো উন্নয়লনর  ক্ষয নস্থ্র 
কলরলে। 

● এই উৎস যর্লক উৎপোনদত বলর্্জযর র্জনয আপনোর পনরবনত্ত  ক্ষয নক? হ্রার্জসর ির্জক্ষযর 
র্জনয ফনবতবাচক শতকরা হার (%) প্রর্জবশ করার্জনার ববষয়টি বনবিত করুন 

●  ক্ষয নহলসলব নস্থ্র করো বেরটি যকোনটি? 

● এই  ক্ষয পূরলের র্জনয পনরকনল্পত পদ্ধনতর নববরে নদন। 

 

আপনোর উৎপোনদত যমোট বলর্্জযর 80% অর্বো তোরও যবনি পূরে কলর যে বর্্জয যসটির পনরমোলের 
র্জনয েনদ আপনন  ক্ষয নস্থ্র কলরন তোহল  আপননপযলরো পলয়ি পার্জবন । 
 

আপনন আংবশক পর্জয়ন্ট পোলবন েনদ যসইসব বলর্্জযর পনরমোলের র্জনয আপনন  ক্ষয নস্থ্র কলরন 
যেগুল ো আপনোর যমোট বর্্জয উৎপোদলনর 50-79% র্নরলয় যতোল । আপনোর বর্্জয বযবহোলরর 
বহৃত্তর উৎসগুল ো েো পনরলবিগত প্রর্োবগুল োলক বৃনদ্ধ কলর, যসগুল োলক হ্রোস করোর র্জনয এটি 
আপনোর পযরেোর। 

 

দয়া কর্জর ফনার্ করুন:  যকোন উৎসগুল োলক আপনন উন্ননতনবযোন করোর  ক্ষয সংবন ত বল  
নরলপোট্ কলরন তোর উপর নর্নত্ত কলর সম্পূে্ বো আংনিক পলয়ি স্বয়ংনিয়র্োলবই গেনো হলয় 
েোলব। 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

আপনোর কোরখোনোর র্জনয অন্তত একটি বর্্জয হ্রোলসর  ক্ষয নস্থ্র করো আপনোর উলেিয। 



স্থ্োয়ীত্ববোদী (সোস লটইলনব  ) সংস্থ্োগুল ো পনরলবলির উপর তোলদর ক্ষনতকর প্রর্োব কমোলনোর র্জনয 
অনবরত কোর্জ কলর। এখন েখন আপনন র্জোলনন আপনোর কোরখোনো কতটো বর্্জয উৎপোদন কলর 
(আপনোর "যবস োইন"), আপনন উৎপোনদত বলর্্জযর পনরমোে কমোলনোর র্জনয  ক্ষয নস্থ্র করলত 
ততনর। 

টীকা: কোরখোনোগুল ো বলর্্জযর পনরমোে এবং ননষ্পনত্তর পদ্ধনতর র্জনয আ োদো  ক্ষয নস্থ্র করলত 
পোলর। এই প্রেটি বলর্্জযর নননদ্ষ্ট্ উৎলসর নর্নত্তলত পনরমোলের উপর যফোকোস কলর। 

 ক্ষয দীঘ্লময়োদী বো স্বল্পলময়োদী হলত পোলর (স্বল্পলময়োদী = ৩ বেলরর কম, দীঘ্লময়োদী = ৩ বেলরর 
যবনি)।    , সোফ য পোওয়োর পলর্ র্োকোর যক্ষলে প্রলয়োর্জনীয় 
পনরবত্নগুল োলক নননিত করোর র্জনয অন্তত তেমোনসক হোলর একবোর উন্ননতনবযোলনর নবিয়টিলক 
পেো্ল োচনো করলত হলব। 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

একটি  ক্ষয যবস োইলনর যপ্রনক্ষলত একটি নননদ্ষ্ট্ তোনরলখর মলযয েলর্ষ্ট্ পনরমোলে উন্ননত করোর র্জনয চূড়োন্ত 

(অযোবস যযট) বো ননয়মমোনফক (নম্যো োইর্জড) যমনিক বযবহোর করলত পোলর। নহগ্ এফইএম-এর র্জনয, হ্রোস-

সংিোন্ত  ক্ষযলক উৎপোদলনর আয়তলনর ইউননলটর সোলর্ ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জ) করো যেলত পোলর (সোইলটর 

তর্য নবর্োলগ যবলে যনয়ো হয়ঃ বোনিক্ আয়তলনর ইউননট)  অর্বো অনযোনয ের্োের্ প্রলয়োগ-সংিোন্ত যমনিক। 

ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জড) একটি  ক্ষয যকব মোে বযবসোয় পনরবত্লনর ফ োফ  যেমন উৎপোদন হ্রোস নো 
হলয় যর্লক, উন্ননত প্রকৃতপলক্ষ ঘটল  আপনোলক তো প্রদি্ন কলর। ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জড)  লক্ষযর একটি 

উদোহরে হল ো এক নকল োগ্রোম নবিয়লেোগয পলেযর উৎপোদলনর র্জনয কলয়ক নকল োগ্রোম (যকনর্জ) বলর্্জযর 

উৎপোদন (যকনর্জ/ইউননট)। 

এই প্রলের উত্তলর হযোুঁ য খোর র্জনয আনযিোননক  ক্ষয নস্থ্র করো নহগ এফইএম-এর যক্ষলে 
আবিযক। আনযিোননক উন্ননতনবযোলনর  ক্ষয নস্থ্র করোর সময়, ননম্নন নখত নবিয়গুন  করো নননিত 
করলবনঃ 

● হ্রোসলেোগয বলর্্জযর পনরমোে গেনো করোর র্জনয উন্ননতর সযলেোগ এবং পদলক্ষলপর আনযিোননক 
ম ূযোয়লনর নর্নত্তলত  ক্ষয নস্থ্র করুন (যেমন কোুঁচোমো  / যমোড়ক পনরবত্ন, প্রনিয়োর 
সংলিোযন অর্বো সর্যপোম প্রনতস্থ্োপন)। 

o উদোহরে স্বরূপঃ য র্জোর কোটিং যমনিন েো কোপলড়র বর্্জয কোপলড়র নমটোর নপেয 
১৫% পেন্্ত হ্রোস করলত পোলর বল  আিো করো হয় এবং েো গেনো করো হলয়নে  
েন্ত্রপোনতর তবনিষ্ট্য এবং পনরকনল্পত নিয়োক োলপর নর্নত্তলত, যসটির িলয়র 
ম ূযোয়লনর নর্নত্তলত নস্থ্র করো  ক্ষয। 

●  লক্ষযর প্রকৃত পনরমোে ননলদ্ি করুন, েো িতকরো হোর নহসোলব প্রকোি করো হলব (যেমন, 

খণ্ড প্রনত ননয়মমোনফক কোপলড়র খরচ হ্রোস করো হলব ৫% পেন্্ত)।  অবশযই 
উপলর যের্োলব ব ো হলয়লে যসরকম আনযিোননক ম ূযোয়লনর নর্নত্তলত হলত হলব। 

●  ক্ষয উৎপোদন অর্বো কোেস্ম্পোদনো-সংিোন্ত যমনিলকর যক্ষলে  ক্ষয চূড়োন্ত (অযোবস যযট) হলব 
নোনক ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জড) হলব তো ননয্োরে করুন। 

●  লক্ষযর শুরুর তোনরখটি ননলদ্ি করুন (যেমন, "যবস োইন")। 
●  ক্ষযলিলির তোনরখটি ননলদ্ি করুন, েোর অর্ ্হল ো আবিযক উন্ননতনবযোন সম্পূে্ হওয়োর 

উলেনিত তোনরখ।  



● উপেযক্ত পনরমোপক ইউননটটি ননলদ্ি করুন। 

●  ক্ষয পেো্ল োচনো করোর প্রনিয়ো প্রনতিো করুন। ননলদ্নিত  লক্ষয যপৌুঁেোলনোর র্জনয গৃহীত 
পদলক্ষপগুল ো এবং তোর অগ্রগনতর মূ যোয়ন এই পেো্ল োচনোলত অন্তর্য্ ক্ত হওয়ো উনচত। 
তেমোনসক পেো্ল োচনোর র্জনয প্রস্তোবনো যদয়ো হলে। 

● সোইলটর বর্্জয বযবহোর হ্রোলসর যক্ষলে  ক্ষযটি যেন প্রোসনিক হয় তো নননিত করো (যেমন 
কোরখোনোলত সবলচলয় গুরুত্বপূে্ পোনন বযবহোলরর যক্ষলে মলনোননলবি করো) 

বহগ্  এেইএম-এ িক্ষয বরর্জপার্্ করাঃ 

করর্জবনঃ 

✔ উপলর উনেনখত সমস্ত নবিয়গুন  করো হলয়লে এবং তর্য ননর্য্   রলয়লে তো নননিত করোর 
র্জনয  ক্ষয পেো্ল োচনো করলবন।   

✔  ক্ষযস্থ্র করো হ্রোলসর মোেো িতকরো হোলর প্রলবি করোন। হ্রার্জসর একটি ির্জক্ষযর র্জনয 
একটি ফনবতবাচক শতকরা হার প্রর্জবশ করার্জনা বনবিত করুন (ফেমন 5% হ্রাসমাত্রার 
র্জনয -5) 

✔ এফইএম-এ যবস োইলনর ের্োের্ যরনটি ননবো্চন করুন - চূড়োন্ত (অযোবস যযট) অর্বো 
ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জড)। 

✔ "এই  ক্ষয অর্্জলনর র্জনয পনরকনল্পত উপোয়গুল োর বে্নো নদনঃ"-এর র্জোয়গোয় কীর্োলব 
 ক্ষযমোেো অর্্জন করো হলব যস নবিলয় পেো্প্ত খযুঁটিনোটি র্জোনোন (যেমন, কোুঁচোমো  
সরবরোলহর র্জনয পযনবয্বহোরলেোগয কোট্লন বযবহোর করো শুরু কলর ননয়মমোনফক কোড্লবোড্ 
বলর্্জযর যক্ষলে 3% হ্রোস অর্্জন করো হলব)। 

করর্জবন নাঃ 

X ননর্য্   নয় এমন  ক্ষয সম্পলক্ নরলপোট্ করো (যেমন, উপোলত্তর সূে অর্জোনো বো েোচোই করো 
হয়নন) 

X অপেো্প্ত উপোলত্তর উপর ননর্্রিী   ক্ষয সম্পলক্ নরলপোট্ করো। (যেমন, হ্রোলসর একটি 
 ক্ষযমোেো েো নবকল্পগুন র একটি আনযিোননক ম ূযোয়লনর উপর ননর্্রিী  নয় যেমন 
নববতৃ  ক্ষযমোেো পূরলের র্জনয েন্ত্রপোনতর আপলগ্রড/উপকরে পনরবত্ন অর্বো  ক্ষযমোেো 
পূরলের র্জনয পদলক্ষপ ননলদ্ি করো হয়নন।) 

X আনযমোননক  ক্ষযমোেো সম্পলক্ নরলপোট্ করো েনদ তো েোচোইলেোগয এবং ননর্য্   অনযমোন-

প্রেো ী ও উপোত্ত দ্বোরো সমনর্ত্ নো হয় (যেমন, প্রলকৌি গত গেনো)। 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

একটি কোরখোনোর  ক্ষযগুল োলক েোচোই করোর সময়, েোচোইকোরীলদরলক  অবশযই পেো্ল োচনো করলত হলব: 

● পনরলপোিক সমস্ত প্রমোে (যেমন গেনোসমহূ, বলর্্জযর পনরমোে সংিোন্ত উপোত্ত এবং 
যবস োইনগুন , নতয ন/প্রস্তোনবত েন্ত্রপোনতর নববরে, ইতযোনদ) েোলত  ক্ষযমোেো যে উন্ননতনবযোলনর 
সযলেোগসমলূহর একটি আনযিোননক ম ূযোয়লনর নর্নত্তলত নস্থ্র হলয়লে তো েোচোই করো েোয়।  

● ম ূযোয়ন হওয়ো  ক্ষযমোেো এবং সযলেোগসমহূ কোরখোনোর নিয়োক োলপর সোলর্ প্রোসনিক র্োকো 
নননিত করোর র্জনয কোরখোনোর বলর্্জযর উৎলসর সোলর্ সম্পনক্ত কমক্োন্ড এবং বযবহোর। 



 

েনদ যকোলনো অসোম্যপসয অর্বো ত্রুটি  ক্ষয করো েোয়, নরলপোট্ করো তর্য যেখোলন সম্ভব অবিযই 
সংলিোযন করলত হলব এবং নবিদ মন্তবযসমহূ উপোত্ত েোচোইলয়র যক্ষলে অন্তর্য্ ক্ত করলত হলব। 

 

পরু্জরা পর্জয়ন্ট  

● আবশযক নবথপত্র:  

o পনরলপোিক ননর্পে েো প্রদি্ন কলর যে  ক্ষযমোেোগুন  ননয্োনরত হলয়লে হ্রোস / 

উন্ননতনবযোলনর সযলেোগসমলূহর একটি আনযিোননক ম ূযোয়লনর নর্নত্তলত (যেমন, গেনো, 
বলর্্জযর পনরমোলের উপোত্ত এবং যবস োইন, নতয ন/ প্রস্তোনবত েন্ত্রপোনতর নববরে, 

ইতযোনদ)  

o কীর্োলব  ক্ষযমোেো(গুন ) গেনো করো হয় তো যদখোলনোর র্জনয পনরলপোিক প্রেো ী 
এবং গেনো  

o  ক্ষযমোেো অর্্জন করোর র্জনয মোপকোঠি/পদলক্ষলপর তোন কো 
● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o  ক্ষয বযবস্থ্োপনোর র্জনয দোয়ী দল র সোলর্ আল োচনো। দ টিলক অবিযই স্পষ্ট্র্োলব 
বযোখযো করলত এবং প্রদিন্ করলত হলব  ক্ষযমোেো কীর্োলব ননয্োরে করো হলয়নে  
(যেমন, উন্ননতনবযোলনর সযলেোগসমলূহর ম ূযোয়ন যর্লক গেনোয় প্রোপ্ত হ্রোলসর সংখযো) 
এবং কীর্োলব  ক্ষযমোেোটিলক নর্জরদোনরলত রোখো এবং পেো্ল োচনো করো হলয়লে 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  

o বর্্জয হ্রোলসর  লক্ষযর যকৌিল র সহোয়ক প্রমোে 

আংবশক হযাাঁ  

● "হযোুঁ" উত্তলরর মলতোই একই আবিযকতো নকন্তু শুযযমোে উৎসগুল োর র্জনয (অর্বো একটি 
উৎস) েো একলে সমগ্র বলর্্জযর 50-79% বযবহোর কলর (এই উপোত্ত খযুঁলর্জ পোওয়ো যগলে প্রে 
1-এর % অবদোলনর গেনোয়)। 

 

১১। আপনার কারখানার সামবগ্রক বর্জর্্জযর র্জনয বক আপবন বর্্জয বিসর্জপার্জাি-এর 
পদ্ধবতর উন্নবতর র্জনয একটি িক্ষয বস্থর কর্জরর্জছন? 

েনদ তো হয়, যকোন পদ্ধনতগুল ো নচনিত করুন। 
● বর্্জয যফ োর পদ্ধনত 

● নডসলপোর্জোল র এই পদ্ধনতর পনরবত্লনর র্জনয আপনোর  ক্ষয নক ? 

●  ক্ষয নহলসলব নস্থ্র করো বেরটি যকোনটি? 

● এই  ক্ষয পূরলের র্জনয পনরকনল্পত পদ্ধনতর নববরে নদন। 

 



দয়ো কলর যনোট করুন যে উৎপোনদত বলর্্জযর যমোট পনরমোে এবং নডসলপোর্জোল র পদ্ধনতর র্জনয 
আপনোর পৃর্ক  ক্ষয নস্থ্র করোর প্রলয়োর্জন হলত পোলর। এই  ক্ষযগুল ো নডসলপোর্জোল র পদ্ধনতর 
উপর ননর্্র কলর। 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

উলেিয হল ো আপনন েোলত আপনোর কোরখোনোর বর্্জয ননষ্কোিন পদ্ধনতর উন্ননতর র্জনয অন্তত 
একটি  ক্ষযমোেো ননয্োরে কলরন। 

স্থ্োয়ীত্ববোদী (সোস লটইলনব  ) সংস্থ্োগুল ো পনরলবলির উপর তোলদর ক্ষনতকর প্রর্োব কমোলনোর র্জনয 
অনবরত কোর্জ কলর। এখন েখন আপনন বলর্্জযর যসই িতকরো হোরটি সম্পলক্ অবগত যেটিলক 
একটি নবলিি পদ্ধনতলত ননিমে করোলনো হয় (যেমন র্জনমর্রোট, নরসোইনলং, ইতযোনদ) (আপনোর 
"যবস োইন"), আপনন  ক্ষয নস্থ্র করোর র্জনয প্রস্তুত েোলত আপনোর বলর্্জযর ননিমে পদ্ধনতর 
উন্ননত ঘটোলনো েোয় পনরলবিগত প্রর্োব কনমলয় আনোর র্জনয। 

 ক্ষয দীঘ্লময়োদী বো স্বল্পলময়োদী হলত পোলর (স্বল্পলময়োদী = ৩ বেলরর কম, দীঘ্লময়োদী = ৩ বেলরর 
যবনি)।    , সোফ য পোওয়োর পলর্ র্োকোর যক্ষলে প্রলয়োর্জনীয় 
পনরবত্নগুল োলক নননিত করোর র্জনয অন্তত তেমোনসক হোলর একবোর উন্ননতনবযোলনর নবিয়টিলক 
পেো্ল োচনো করলত হলব। 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

আপনোর বলর্্জযর পনরলবিগত প্রর্োব হ্রোলসর নবিয়টি অর্্জন করো সম্ভব বর্্জয উৎপোদলনর পনরমোে 
কমোলনোর মোযযলম অর্বো একটি ননিমে পদ্ধনত বযবহোর করোর মোযযলম েো কম পনরলবিগত 
ক্ষনত সোযন করলব। নডসলপোর্জো  পদ্ধনতর উন্ননতনবযোলনর উদোহরলের অন্তর্য্ ক্ত হল োঃ 

● বনহরোগত নরসোইনলং ঠিকোদোরলদর কোলে পোঠোলনো বলর্্জযর পনরমোে এবং তর্জব পনরলিোযন 
বনৃদ্ধ করুন (যেমন নবপদহীন উৎপোদলনর বর্্জয নরসোইনলং এবং খোদযর্জোত বলর্্জযর তর্জব 
পনরলিোযন) েোলত র্জনমর্রোট বো িনক্ত পযনরুদ্ধোর েোড়ো দহনকোলের্ ফল  উৎপোনদত বর্্জযলক 
রূপোন্তলর সহোয়তো করলব। 

● এমন একটি নডর্জলপোর্জো  / পনরলিোযন পদ্ধনত বযবহোর েো বলর্্জযর বযবহোরলেোগয নদকগুন লক 
উনরুদ্ধোর করলব (যেমন, র্জনমর্রোলটর বদল  িনক্ত পযনরুদ্ধোর সহ দহনকোলের্ বযবহোর) 

টীকা: বর্্জয নডর্জলপোর্জো  পদ্ধনতর উন্ননতর র্জনয প্রোয়িই বর্্জয পনরলিোযক যর্ন্ডোরলদর সহলেোগীতোর 
প্রলয়োর্জন হয় যকোন পেন্দনীয় নডর্জলপোর্জো  পদ্ধনতটি পোওয়ো েোলব তো ম ূযোয়ন করোর র্জনয।  

বর্্জয নডর্জলপোর্জো  পদ্ধনত বো পনরলিোযলনর পদ্ধনতর উন্ননতলক ম ূযোয়ন করোর সময় ননলম্নোক্ত 
যেেীনবর্োগ বযবহোর করো যেলত পোলর (১ সবো্নযক পেন্দসই নবকল্প)। 

1. বলর্্জযর উৎস কনমলয় আনো এবং পযনবয্বহোর / আপসোইক   

2. নরসোইক   

3. িনক্ত / উপকরে পযনরুদ্ধোর (যেমন িনক্ত পযনরুদ্ধোর সহ দহনকোে্) 
4. অনযোনয পনরলিোযন (যেমন, তর্জব পনরলিোযন, িনক্ত পযনরুদ্ধোর েোড়ো দহনকোে)্ 

5. র্জনমর্রোট 



এই প্রলের উত্তলর হযাাঁ য খোর র্জনয আনযিোননক  ক্ষয নস্থ্র করো নহগ এফইএম-এর যক্ষলে 
আবিযক। আনযিোননক উন্ননতনবযোলনর  ক্ষয নস্থ্র করোর সময়, ননম্নন নখত নবিয়গুন  করো নননিত 
করলবনঃ 

● উন্ননতর সযলেোগ এবং পদলক্ষলপর আনযিোননক ম ূযোয়লনর নর্নত্তলত  ক্ষয নস্থ্র করুন (যেমন, 

বর্্জয পনরলিোযনকোরী যর্ন্ডরলদর সোলর্ উপ ব্ধ ননষ্কোিন নবকল্পগুন  সম্পলক্ পেো্ল োচনো) 
েোলত বলর্্জযর পনরমোে এবং যরন েো পেন্দনীয় পদ্ধনতলত পনরলিোযন করো েোলব তো 
গেনো করো েোয়। 

o উদোহরে স্বরূপ, সমস্ত ফযোনিক ও প্লোনিক পযোলকনর্জং নরসোইক   যর্ন্ডোলরর কোলে 
পোঠোলনোর ম ূযোয়লনর নর্নত্তলত একটি  ক্ষয নস্থ্র করো েো এগুন  র্জনমর্রোলটর র্জনয 
পোঠোলনোর নবপরীত এবং ফ স্বরূপ নরসোইনলং-এর র্জনয ২৫% যবনি বর্্জয পোঠোলনোর 
আিো করো েোয়।  টীকা: এটি নননিত করো উনচত যে যর্ন্ডর উপকরেগুন লক 
নরসোইক   করলত সক্ষম এবং তো করোর র্জনয তোর প্রলেোর্জয প্রেযনক্ত এবং 
পনরচো নো-সংিোন্ত অনযমনতপে আলে। 

● সঠিক পনরমোে ননয্োরে করুন, েো িতকরো হোলর প্রকোি পোলব (যেমন, িনক্ত পযনরুদ্ধোর সহ 
দহনকোলের্ মোযযলম বলর্্জযর পনরলিোযলনর পনরমোে ১৫% বনৃদ্ধ)।  অবশযই উপলর 
যের্োলব ব ো হলয়লে যসরকম আনযিোননক ম ূযোয়লনর নর্নত্তলত হলত হলব। 

●  লক্ষযর শুরুর তোনরখটি ননলদ্ি করুন (যেমন, "যবস োইন")। 
●  ক্ষযলিলির তোনরখটি ননলদ্ি করুন, েোর অর্ ্হল ো আবিযক উন্ননতনবযোন সম্পূে্ হওয়োর 

উলেনিত তোনরখ।  

●  ক্ষয পেো্ল োচনো করোর প্রনিয়ো প্রনতিো করুন। ননলদ্নিত  লক্ষয যপৌুঁেোলনোর র্জনয গৃহীত 
পদলক্ষপগুল ো এবং তোর অগ্রগনতর মূ যোয়ন এই পেো্ল োচনোলত অন্তর্য্ ক্ত হওয়ো উনচত। 
তেমোনসক পেো্ল োচনোর র্জনয প্রস্তোবনো যদয়ো হলে। 

● কোরখোনোর বর্্জয নডর্জলপোর্জো  পদ্ধনতর সোলর্  ক্ষযমোেো প্রোসনিক র্োকো নননিত করুন 
(যেমন নতয ন নডর্জলপোর্জো  পদ্ধনতর কোরলে পনরলবিগত ক্ষনত কলম) 

বহগ্  এেইএম-এ িক্ষয বরর্জপার্্ করাঃ 

করর্জবনঃ 

✔ উপলর উনেনখত সমস্ত নবিয়গুন  করো হলয়লে এবং তর্য ননর্য্   রলয়লে তো নননিত করোর 
র্জনয  ক্ষয পেো্ল োচনো করলবন।   

✔  ক্ষযনস্থ্র করো হ্রোলসর মোেো িতকরো হোলর প্রলবি করোন। হ্রাসর্জনক ির্জক্ষযর র্জনয একটি 
ফনবতবাচক শতকরা হার (ফেমন ৫% হ্রাস করার র্জনয -৫),, এবং একটি  বৃবদ্ধমূিক 
ির্জক্ষযর র্জনয ইবতবাচক শতকরা হার (ফেমন বযবহার্জরর ফক্ষর্জত্র ৫% বৃবদ্ধর র্জনয ৫) 
প্রর্জবশ করার্জনার ববষয়টি বনবিত করর্জবন। 

✔ "এই  ক্ষয অর্্জলনর র্জনয পনরকনল্পত উপোয়গুল োর বে্নো নদনঃ"-এর র্জোয়গোয় কীর্োলব 
 ক্ষযমোেো অর্্জন করো হলব যস নবিলয় পেো্প্ত খযুঁটিনোটি র্জোনোন (যেমন, েোচোইকৃত ফোইবোর 
নরসোইক   যর্ন্ডোলরর কোলে ফযোনিলকর টয কলরো পোঠিলয় বর্্জয নরসোইনললের যক্ষলে 10%% 

বনৃদ্ধ অর্্জন)। 
 



করর্জবন নাঃ 

X ননর্য্   নয় এমন  ক্ষয সম্পলক্ নরলপোট্ করো (যেমন, উপোলত্তর সূে অর্জোনো বো েোচোই করো 
হয়নন) 

X অপেো্প্ত উপোলত্তর উপর ননর্্রিী   ক্ষয সম্পলক্ নরলপোট্ করো। (যেমন, হ্রোলসর একটি 
 ক্ষযমোেো েো নবকল্পগুন র একটি আনযিোননক ম ূযোয়লনর উপর ননর্্রিী  নয় যেমন 
নববতৃ  ক্ষযমোেো পূরলের র্জনয নতয ন বর্্জয পনরলিোযনকোরী যর্ন্ডর অর্বো  ক্ষযমোেো 
পূরলের র্জনয পদলক্ষপ ননলদ্ি করো হয়নন।) 

X আনযমোননক  ক্ষযমোেো সম্পলক্ নরলপোট্ করো েনদ তো েোচোইলেোগয এবং ননর্য্   অনযমোন-

প্রেো ী ও উপোত্ত দ্বোরো সমনর্ত্ নো হয় (যেমন, প্রলকৌি গত গেনো)। 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

একটি কোরখোনোর  ক্ষযগুল োলক েোচোই করোর সময়, েোচোইকোরীলদরলক  অবশযই পেো্ল োচনো করলত হলব: 

● পনরলপোিক সমস্ত প্রমোে (যেমন গেনোসমহূ, বলর্্জযর পনরমোে সংিোন্ত উপোত্ত এবং 
যবস োইনগুন , নতয ন/প্রস্তোনবত েন্ত্রপোনতর নববরে, ইতযোনদ) েোলত  ক্ষযমোেো যে উন্ননতনবযোলনর 
সযলেোগসমলূহর একটি আনযিোননক ম ূযোয়লনর নর্নত্তলত নস্থ্র হলয়লে তো েোচোই করো েোয়।  

● ম ূযোয়ন হওয়ো  ক্ষযমোেো এবং সযলেোগসমহূ কোরখোনোর নিয়োক োলপর সোলর্ প্রোসনিক র্োকো 
নননিত করোর র্জনয কোরখোনোর বলর্্জযর উৎলসর সোলর্ সম্পনক্ত কমক্োন্ড এবং বযবহোর। 

 

েনদ যকোলনো অসোম্যপসয অর্বো ত্রুটি  ক্ষয করো েোয়, নরলপোট্ করো তর্য যেখোলন সম্ভব অবিযই 
সংলিোযন করলত হলব এবং নবিদ মন্তবযসমহূ উপোত্ত েোচোইলয়র যক্ষলে অন্তর্য্ ক্ত করলত হলব। 

হযাাঁ 

● আবশযক নবথপত্র:  

o বর্্জয সরোলনোর উন্ননতনবযোলনর যকৌি  / বর্্জয বযবস্থ্োপনোর পনরকল্পনো 
o পনরলপোিক ননর্পে েো প্রদি্ন কলর যে  ক্ষযমোেোগুন  ননয্োনরত হলয়লে হ্রোস / 

উন্ননতনবযোলনর সযলেোগসমলূহর একটি আনযিোননক ম ূযোয়লনর নর্নত্তলত (যেমন, বলর্্জযর 
পনরমোলের উপোত্ত এবং যবস োইনসমহূ, নতয ন/ প্রস্তোনবত নডর্জলপোর্জো  পদ্ধনত, ইতযোনদ) 

o কীর্োলব  ক্ষযমোেো(গুন ) গেনো করো হয় তো যদখোলনোর র্জনয পনরলপোিক প্রেো ী 
এবং গেনোসমহূ।  

o  ক্ষযমোেো অর্্জন করোর র্জনয মোপকোঠি/পদলক্ষলপর তোন কো 
● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o  ক্ষয বযবস্থ্োপনোর র্জনয দোয়ী দল র সোলর্ আল োচনো। দ টিলক অবিযই স্পষ্ট্র্োলব 
বযোখযো করলত এবং প্রদিন্ করলত হলব  ক্ষযমোেো কীর্োলব ননয্োরে করো হলয়নে  
(যেমন, উন্ননতনবযোলনর সযলেোগসমলূহর ম ূযোয়লনর নর্নত্তলত) এবং কীর্োলব 
 ক্ষযমোেোটিলক নর্জরদোনরলত রোখো এবং পেো্ল োচনো করো হলয়লে। 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  

o বর্্জয রূপোন্তলরর উন্ননতনবযোলনর  লক্ষযর যকৌিল র সহোয়ক প্রমোে 

১২। বর্জর্্জযর পবরমায হ্রাস করা অথবা পবরর্জশাধ্র্জনর ধ্রন উন্নত করার র্জনয বক 



আপনার কারখানার বাস্তবায়ন পবরকল্পনা আর্জছ ? 

পনরকল্পনোটির একটি কনপ আপল োড করুন। 

● এটি একটি বর্্জয হ্রোলসর পনরকল্পনো হওয়ো উনচত যেটি বর্্জয বযবহোলরর যক্ষলে হ্রোলসর  ক্ষয 
পূরলের র্জনয সযনননদ্ষ্ট্ পদলক্ষপ যদখোয় 

 

েনদ আপনোর বোস্তবোয়ন সংিোন্ত এমন যকোলনো সনিয় পনরকল্পনো র্োলক েো যদখোয় যে আপনন 
আপনোর হ্রোস-সংিোন্ত অর্বো উন্ননতনবযোলনর  ক্ষয পূরলের র্জনয পদলক্ষপ ননলেন তোহল  উের্জর 
হযাাঁ বিুন। 
 

েনদ আপনোর পনরকল্পনো যর্লক র্োলক নকন্তু করেীয় সব কোর্জ আপনন নো শুরু কলর র্োলকন 
তোহল  আংবশক হযাাঁ বিুন।  
 

এখোলন আপনন ডোউনল োড করলত পোলরন বোস্তবোয়ন পনরকল্পনোটির একটি নমযনো 
 

যনোটঃ প্রকৃত উন্ননতর % হোরলক এটি যেোর নদলে নো কোরে একটি কোরখোনো তোর যিি ৫-১০% 

বর্্জয বযবস্থ্োপনোর সযলেোলগর নর্নত্তলত কোর্জ করলত পোলর েো পূরে করো খযব কঠিন। আমরো 
নমনেনমনে সদয শুরু করোলদর পযরেৃত করলত এবং যনতৃস্থ্োনীয়লদর কম পলয়ি নদলত চোই নো। 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

বর্্জয বযবস্থ্োপনোর উন্ননত (পনরমোে বো চূড়োন্ত নডসলপোর্জো ) করোর র্জনয আপনোর কোরখোনোলক নদলয় 
একটি কম্-পদলক্ষলপর পনরকল্পনো প্রস্তুত করোলনোই উলেিয। 

 

পদ্ধনতগতর্োলব বর্্জয বযবস্থ্োপনোর র্জনয  ক্ষয-নস্থ্র করো একটি গুরুত্বপূে্ পদলক্ষপ, নকন্তু আপনোর 
সোইটলক অবিযই হ্রোলসর র্জনয পদলক্ষপ ননলত হলব।    
        
       
      নননদ্ষ্ট্  ক্ষয েোড়োই 
বোস্তবোয়ন পনরকল্পনো র্োকলত পোলর।  
 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 
আপনোর কোরখোনোর বর্্জয বযবস্থ্োপনো প্রকলল্পর সোলর্ সংেযক্ত সমস্ত বযবসোনয়ক প্রনিয়োলক ননর্বদ্ধ 
করোর র্জনয এটিই আপনোর সযলেোগ। 

 

কম্-পদলক্ষলপর মলযয অন্তর্য্ ক্ত র্োকো উনচতঃ  
1. বর্্জয সংিোন্ত উন্ননতনবযোলনর সযলেোগলক নচনিত করো 
2. বর্্জয বযবস্থ্োপনোর নবকল্পগুল োলক ম ূযোয়ে করো 
3. উন্ননত করো দরকোর এমন নবিয়বস্তুগুল োলক অগ্রগনতিী  সময়সীমোর মলযয প্রোযোনয 

যদয়ো 
4. যবলে যনয়ো সমোযোলনর র্জনয আনর্ক্ অনযলমোদন যদয়ো 
5. সমোযোন বোস্তবোয়ন করো এবং হ্রোস কমোলনো ননর্রূ্ক্ত করো 
6. একটি দ /কমচ্োরীলদর অগ্রগনত অনযসরে এবং পেল্বক্ষে করোর র্জনয ননলয়োগ করো 

https://howtohigg.org/fem-landing/fem-templates/


7. উন্ননতনবযোলনর সোলর্ সংনেষ্ট্ প্রকলল্পর অগ্রগনত খযুঁটিলয় যদখোর র্জনয ননয়নমত 
পেো্ল োচনোর বযবস্থ্ো করো 

 

একটি বোস্তবোয়ন পনরকল্পনো কীর্োলব করো েোয়?  

উন্ননতনবযোলনর সযলেোগগুল োলক েোলত নচনিত করো সম্ভব হয়, সমোযোলনর প্রস্তোব যদয়ো েোয়, এবং 
প্রস্তোনবত সমোযোনগুল োলক সফ র্োলব বোস্তবোনয়ত করোর র্জনয েনদ প্রলয়োর্জন হয় তোহল  আস  
অর্বো বযলয়র র্জনয নননদ্ষ্ট্ ড োর বযবহোর কলর েোলত পনরবত্ন করো সম্ভব হয়, যসর্জনয 
বযবস্থ্োপনো এবং বর্্জয ননয়ন্ত্রে ঠিকোদোলরর একননিতো, কমচ্োরীলদর সলচতনতো, এবং অংিগ্রহে 
আপনোর প্রলয়োর্জন হলব। বর্্জয বযবস্থ্োপনোর সযলেোগলক কোেক্রীর্োলব নচনিত করোর র্জনয, বর্্জয 
কমোলনোর র্জনয একটি অনডট করোলনো েোয়। অনডট সোযোরেত কোরখোনোয় উৎপোনদত বলর্্জযর 
একটি পদ্ধনতগত ম ূযোয়ে কলর র্োলক এবং পনরলবিগত ও মলূ যর উপর প্রর্োব কমোলনোর র্জনয 
সযলেোগলক নচনিত কলর। সমোযোন বোস্তবোনয়ত করোর অনর্মযখী বহু সম্ভোবয পলর্র মলযয প্রোয়িই 
অন্তর্য্ ক্ত র্োলক তৃতীয় পক্ষীয় পরোমি্, ন নখত ননর্পে এবং প্রেযনক্তগত গলবিেো, নডর্জোইলনর ফোম,্ 

এবং প্রর্ম যোলপর পরীক্ষোননরীক্ষো। 

 

 ক্ষয পূরলের সোলর্ সংনেষ্ট্ সমস্ত কম্কোন্ড একটি বোস্তবোয়ন পনরকল্পনোর অংি হওয়ো উনচত েোলত 
শুরু যর্লকই সংগঠিত এবং সমনিত অগ্রগনতম ূক পদলক্ষপ গ্রহে করো েোয় এবং অগ্রগনতম ূক 
সময়সীমোর মলযয উন্ননতনবযোন প্রলয়োর্জন এমন সমস্ত নবিয়বস্তুলক প্রোযোনয যদয়ো েোয়। এই 
পনরকল্পনোটি ততনর করোর পলর, কোেক্রী বোস্তবোয়নলক সযনননিত করোর র্জনয একটি বোস্তবোয়নকোরী 
দ  গঠলনর র্জনয সযপোনরি করো হয়। এই দল  ননেযক্ত কমচ্োরীলদর স্পষ্ট্ রূ্নমকো এবং দোনয়ত্ব 
র্োকো উনচত। বোস্তবোয়ন পনরকল্পনোটি অন্তত বোনি্ক হোলর পেো্ল োচনো করো উনচত এবং এলত 
অন্তত প্রকলল্পর খযুঁটিনোটি, বোস্তবোয়লনর র্জনয ের্োের্ সময়সীমো এবং দোনয়ত্বিী  পক্ষলদর অন্তর্য্ নক্ত 
র্োকো উনচত। 

 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

হযাাঁ 
 আবশযক নবথপত্র:  

o বর্্জয বযবস্থ্োপনোর র্জনয পনরলবিগত কম্ক্যি তোর উন্ননতর বযবস্থ্োপনো এবং 
বোস্তবোয়লনর পনরকল্পনো রলয়লে। 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o পনরচো কবগ ্বর্্জয বযবস্থ্োপনোর র্জনয পনরলবিগত কমক্্যি তোর উন্ননতনবযোলনর 
বযবস্থ্োপনো এবং বোস্তবোয়লনর নবিয়টি প্রযোন কমীলদরলক র্জোননলয় নদলয়লেন। 

o ম ূ কমীরো বর্্জয বযবস্থ্োপনোর যক্ষলে পনরলবিগত কম্ক্যি তোর বযবস্থ্োপনো ও 
বোস্তবোয়লনর পনরকল্পনোটি যবোলঝন। 

o বর্্জয বযবস্থ্োপনোকোরী ঠিকোদোরলদরও বর্্জয বযবস্থ্োপনোর র্জনয পনরলবিগত 
কমক্্যি তোর বযবস্থ্োপনো ও বোস্তবোয়লনর উন্ননতর পনরকল্পনোটি র্জোনোলনো হলয়লে। 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  

o বর্্জয বযবস্থ্োপনোর কোরলে পনরলবিগত কম্ক্যি তোর উন্ননতনবযোলনর বযবস্থ্োপনো 
এবং বোস্তবোয়লনর পনরকল্পনো সহলর্জ কমচ্োরীলদর র্জনয উপ ব্ধ। 



o কোরখোনোয় এবং বর্্জয ঠিকোদোরলদর সোইলট পনরকল্পনো অনযসরে করো হলে - তোর 
সমর্ল্ন প্রমোে। 

 

আংবশক হযাাঁ  
 নবথপত্র আবশযকঃ  

o কোরখোনো বর্্জয বযবস্থ্োপনোর যক্ষলে পনরলবিগত কমক্্যি তোর উন্ননতনবযোলনর 
বযবস্থ্োপনো এবং বোস্তবোয়লনর র্জনয পনরকল্পনো ততনরর র্জনয প্রনিয়োরত। 

● বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রেঃ  
o পনরচো কবগ ্র্জোলনন কীর্োলব বর্্জয বযবস্থ্োপনোর যক্ষলে পনরলবিগত কমক্্যি তোর 

উন্ননতনবযোলনর বযবস্থ্োপনো এবং বোস্তবোয়লনর র্জনয তোলদর পনরকল্পনোলক ততনর 
করলত এবং চূড়োন্ত করলত হলব। 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জবঃ  
o কোরখোনোর বর্্জয বযবস্থ্োপনোর যক্ষলে পনরলবিগত কম্ক্যি তোর উন্ননতনবযোলনর 

বযবস্থ্োপনো এবং বোস্তবোয়লনর র্জনয পনরকল্পনো ততনরর অগ্রগনতর সপলক্ষ প্রমোে। 

o পনরকল্পনোটি সম্পূে্ করোর র্জনয স্পষ্ট্ পরবতী পদলক্ষপেযক্ত রূপলরখো রলয়লে। 

১৩। আপনার ফেবসবিটি বক প্রবতবষ্ঠত ফবসিাইর্জনর তুিনায়, এই প্রবতর্জবদর্জনর বছর্জর 
বর্জর্্জযর পবরমায কবমর্জয়র্জছ অথবা পবরর্জশাধ্র্জনর ধ্রর্জন উন্নবত কর্জরর্জছ? 

● বলর্্জযর যেসব উৎলসর যক্ষলে আপনোর কোরখোনোয় অগ্রগনত হলয়লে যসগুল ো যবলে ননন 

● একটি যবস োইন বের যবলে ননন  

● পনরমোে 

● পনরমোলপর ইউননট  

● িতোংি পনরবত্ন 

● এই উন্ননত অর্্জন করোর যক্ষলে বযবহৃত যকৌি গুল োর নববরে নদন 

 

আপনন পরু্জরা পর্জয়ন্ট পোলবন েনদ আপনন বলর্্জযর যসইসক  উৎলসর যক্ষলে হ্রোস কলর র্োলকন েো 
আপনোর উৎপোনদত যমোট বলর্্জযর 80% পূরে কলর। 

 

েনদ বলর্্জযর যসইসক  উৎলসর যক্ষলে হ্রোস কলর র্োলকন যেগুল ো আপনোর যমোট বলর্্জযর পনরমোলের 
50-79% পূরে কলর তোহল  আপনন আংবশক পর্জয়ন্ট পোলবন। আপনোর বর্্জয বযবহোলরর বহৃত্তর 
উৎসগুল ো েো পনরলবিগত প্রর্োবগুল োলক বনৃদ্ধ কলর, যসগুল োলক হ্রোস করোর র্জনয এটি আপনোর 
পযরেোর। 

 

আমরো সযপোনরি কনর যে আপনন স্বোর্োনবক হ্রোস যদখোন যেমন "২০১৯ সোল  পেয নপেয নবপজ্জনক 
বলর্্জযর যকনর্জ ৫০% হ্রোস হলয়নে ।" কোরে ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জড) যমনিক প্রকৃত উন্ননত 
যদখোয় বযবসোনয়ক পনরবত্লনর কোরলে ঘটো হ্রোস যেমন উৎপোদন হ্রোলসর বদল । 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 



স্থ্োনয়ত্ববোদীতো হল ো ননরন্তর উন্ননতনবযোলনর একটি েোেো। সোফ য হল ো বযোপক এক কোলর্জর 
ফ োফ  েোলত অন্তর্য্ ক্ত রলয়লে অনযসরে,  ক্ষয নস্থ্র করো, এবং  ক্ষয পূরলের র্জনয বোস্তবোয়ন 
পনরকল্পনো অনযেোয়ী কোর্জ ননষ্পন্ন করো। নহগ এফইএম নরলপোট্িং বেলর এই প্রেটি পনরমোপলেোগয 
বর্্জয বযবস্থ্োপনোর যক্ষলে প্রদিন্লেোগয উন্ননত নরলপোট্ করোর সযলেোগ যদয়।  আলগর বের র্জযলড় 
সফ তোলক অনযসরে কলর, একটি কোরখোনো তোর সফ তোর মোযযলম দীঘ্স্থ্োয়ী হওয়োর নদলক ননলর্জর 
একননিতোলক প্রমোে কলর।  

এটি আপনোর কঠিন পনরেলমর মোযযলম প্রর্োব হ্রোলসর যক্ষলে অনযসরে করো,  ক্ষয নস্থ্র করো এবং 
একটি কমপ্নরকল্পনো ততনর করোর নবিয়গুল োলক প্রদি্ন করোর সযলেোগ। আপনন নক অর্্জন 
কলরলেন তো যিয়োর করোর র্জনয এই প্রেটি বযবহোর করুন! 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

উন্ননত চূড়োন্ত (অযোবস যযট) অর্বো ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জড) হলত পোলর, তলব সযপোনরি করো হয় যে আপনন 

নময্ো োইর্জড হ্রোসই যদখোন যেমন " কোট্ন বলর্্জযর বযবহোর নরলপোট্িং বেলর 0.015 যকনর্জ/ইউননট কমোলনো 
হলয়নে ।" কোরে ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জড) যমনিক প্রকৃত উন্ননত যদখোয় বযবসোনয়ক পনরবত্লনর কোরলে 

ঘটো হ্রোস যেমন উৎপোদন হ্রোলসর বদল ।  

এই প্রলে হযোুঁ উত্তর নদলত পোরোর র্জনয বেলরর পর বের উন্ননত হওয়োর নবিয়টি এফইএম-এ 
প্রদিন্ করো আবিযক। আপনোর বর্্জয হ্রোস ম ূযোয়ন করোর সময়, ননম্নন নখত নবিয়গুন  নননিত 
করলবনঃ 

● বলর্্জযর উৎলসর উপোত্ত এবং একনেত যমোট সংখযোটি পযননবল্বচনো করলবন েোলত উপোত্ত 
এবং যেলকোলনো স্বয়ংনিয় গেনো ননর্য্   রলয়লে। 

● উন্ননতর  লক্ষয গৃহীত পদলক্ষপগুন  পযননবল্বচনো করুন এবং ঐনতহোনসক বর্্জয সংিোন্ত 
উপোলত্তর সোলর্ এই উপোলত্তর তয  নো করোর মোযযলম এগুল োর কোরলে পনরমোপলেোগয উন্ননত 
ঘলটলে নকনো তো ননয্োরে করুন। টীকা: ঐনতহোনসক উপোত্ত ননর্য্   কীনো তোও েোচোই 
করলত হলব। 

o যেমন, ৫টি য র্জোর কোটিং যমনিন বসোলনোলত ইউননট নপেয ০.০২ যকনর্জ ফযোনিক 
বর্্জয কম হল ো, েো পূব্বতী বেলরর ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জড) বলর্্জযর উপোলত্তর 
তয  নোয় ৮% কম। 

টীকা: কোরখোনোর ননমো্ে এবং ধ্বংসর্জোত (কনস্ট্রোকিন অযোন্ড যডলমোন িন) বর্্জয যবস োইন এবং 
নরডোকিন পোরফরমযোলি অন্তর্য্ ক্ত হওয়ো উনচত নয়। এেোড়োও, সোইলটর যনয়ো পনরমোলপর মলযয 
হ্রোলসর নবিয়টি রলয়লে। 

বহগ্  এেইএম-এ উন্নবতববধ্ার্জনর বরর্জপাট্িংঃঃ 

করর্জবনঃ 

✔ উপলর উনেনখত সমস্ত নবিয়গুন  করো হলয়লে এবং তর্য ননর্য্   রলয়লে তো নননিত করোর 
র্জনয হ্রোস-সংিোন্ত উপোত্ত পেো্ল োচনো করলবন। 

✔ উন্ননতনবযোলনর পনরমোে হয় একটি চূড়োন্ত (অযোবস যযট) অর্বো ননয়মমোনফক (নময্ো োইর্জড) 

র্যো য নহলসলব প্রলবি করোন। এটি বেলরর পর বের যলর এই উৎলসর যর্লক িনক্ত 



বযবহোলরর যক্ষলে পনরবত্ন। (যেমন, পূবব্তী বেলরর খরচ – নরলপোট্িং বেলরর খরচ = 

িনক্ত বযবহোলর পনরবত্ন) হ্রাস ফদখার্জনার র্জনয একটি ফনবতবাচক সংখযা  প্রর্জবশ করার্জনা 
বনবিত করুন (ফেমন বনয়মমাবেক (নম্যািাইর্জি) 0.05 ফকিাব্ল্যযএইচ/ইউবনর্ হ্রার্জসর 
ফক্ষর্জত্র -0.05) এবং একটি বৃবদ্ধ ফদখার্জনার র্জনয একটি ইবতবাচক সংখযা (ফেমন 
পনুন্বীকরযর্জোগয শবি বযবহার্জরর বনয়মমাবেক (নম্যািাইর্জি) 0.03 

ফকিাব্ল্যযএইচ/ইউবনর্ বৃবদ্ধর র্জনয 0.03) 

✔ উন্ননতর র্জনয উপেযক্ত ইউননটগুল োলক ননবো্চন করুন। (েনদ উপেযক্ত ইউননট পোওয়ো নো 
েোয়, "এই উন্ননত অর্্জলনর যক্ষলে বযবহৃত যকৌি গুন র নববরে নদনঃ" য খো র্জোয়গোলত 
ইউননটগুন লক তোন কোর্য ক্ত করুন) 

✔ আলগর বেলরর বলর্্জযর পনরমোলে পনরবত্নটি িতকরো % হোলর প্রলবি করোন। হ্রাসর্জনক 
ির্জক্ষযর র্জনয একটি ফনবতবাচক শতকরা হার (ফেমন ৫% হ্রাস করার র্জনয -৫),, এবং 
একটি  বৃবদ্ধমূিক বযবহারবববধ্র র্জনয ইবতবাচক শতকরা হার (ফেমন বযবহার্জরর 
ফক্ষর্জত্র ৫% বৃবদ্ধর র্জনয ৫) প্রর্জবশ করার্জনার ববষয়টি বনবিত করুন। 

✔ "এই  ক্ষয অর্্জলনর র্জনয পনরকনল্পত উপোয়গুল োর বে্নো নদনঃ"-এর র্জোয়গোয় কীর্োলব 
 ক্ষযমোেো অর্্জন করো হলব যস নবিলয় পেো্প্ত খযুঁটিনোটি র্জোনোন (যেমন ননয়মমোনফক 
(নময্ো োইর্জড) বর্্জয উৎপোদন কোুঁচোমোল র র্জনয পযনবয্বহোরলেোগয পযোলকনর্জং কলিনোলর 
পনরবত্ন করোর মোযযলম কমোলনো হলয়নে )। 
 

করর্জবন নাঃ 

X ননর্য্   নয় এমন উন্ননত সম্পলক্ নরলপোট্ করো (যেমন, উপোলত্তর সূে অর্জোনো বো েোচোই 
করো হয়নন) 

X এমন উন্ননত সম্পলক্ নরলপোট্ করো যেগুল ো এফইএম নরলপোট্িং বেলর অনর্্জত হয়নন (যেমন 
ঐনতহোনসক উন্ননত েো ১ বেলররও আলগ অনর্্জত হলয়নে  যসগুল ো নরলপোট্ করো উনচত 
নয়) 

X এমন উন্ননত সম্পলক্ নরলপোট্ করুন েো চূড়োন্ত (অযোবস যযট) এবং উৎপোদলন হ্রোস অর্বো 
যফনসন টির হ্রোসপ্রোপ্ত নিয়োক োলপর সোলর্ সম্পনক্ত। এই কোরলেই উপোত্তলক ননয়মমোনফক 
(নময্ো োইলর্জিন) করো র্জরুনর।   

X অপেো্প্ত উপোলত্তর উপর ননর্্রিী  উন্ননত সম্পলক্ নরলপোট্ করো। (েমন, সোমনগ্রক হ্রোস 
অর্্জন করো যগনে  নকন্তু এটি এই হ্রোলসর মোেো অর্্জন করোর র্জনয পনরমোপলেোগয অর্বো 
বনে্ত পদলক্ষলপর সোলর্ সম্পনক্ত নে  নো)।      
   (যেমন ,1-2 %-এর চ য্লয় কম) এবং সম্ভবত 
পনরমোপ/ অনযসরলের ত্রুটি এবং/অর্বো কোে্সম্পোদনগত পনরবত্নিী তোর কোরলে ঘলটলে। 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

যকোলনো যফনসন টির উন্ননত েোচোই করোর সময়, েোচোইকোরীলদর অবশযই পেো্ল োচনো করলত হলব: 

● নরলপোট্ করো হ্রোলসর পনরমোে ননর্য্   এবং বলর্্জযর বযবহোর কমোলনোর র্জনয গৃহীত 
পনরমোপলেোগয পদলক্ষপগুন র কোরলেই ঘলটলে তো েোচোই করোর র্জনয সমস্ত পনরলপোিক 
প্রমোে (যেমন বলর্্জযর পনরমোলের উপোত্ত এবং যবস োইন, ইতযোনদ)।  

● উন্ননত সোযলনর র্জনয বোস্তবোনয়ত পনরবত্নগুন  অর্বো গৃহীত পদলক্ষপগুন । 



 

েনদ যকোলনো অসোম্যপসয অর্বো ত্রুটি  ক্ষয করো েোয়, নরলপোট্ করো তর্য যেখোলন সম্ভব অবিযই 
সংলিোযন করলত হলব এবং নবিদ মন্তবযসমহূ উপোত্ত েোচোইলয়র যক্ষলে অন্তর্য্ ক্ত করলত হলব। 

 

পরু্জরা পর্জয়ন্ট  

 আবশযক নবথপত্র:  

o বর্্জয অনযসরেকোরী প্রনতলবদনসমহূ এবং পনরমোলের যরকড্ েো বর্্জযর যসই 
উৎসগুল োর যক্ষলে হ্রোস প্রদিন্ কলর যেগুল ো আপনোর সোইলটর যমোট বর্্জযর 
80%-এরও যবনি পনরমোেলক পূরে কলর। 

o বর্্জয হ্রোস উলদযোলগর প্রমোে েো যদখোয় যে বর্্জয হ্রোস যকব মোে উৎপোদন কলম 
েোওয়ো, বো কমী সংখযো কলম েোওয়োর ফল  ঘলটনন। 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o বর্্জয বযবস্থ্োপনোর র্জনয দোয়ী দল র সোলর্ আল োচনো। দ টিলক স্পষ্ট্র্োলব বযোখযো 
এবং প্রদিন্ করলত হলব যে কীর্োলব উন্ননত অর্্জন করো হলয়নে  (যেমন কী 
পদলক্ষপ গ্রহে করো হলয়নে , এবং এই পনরবত্নলক কীর্োলব পনরমোপ ও গেনো 
করো হলয়নে )। 

o বর্্জয হ্রোস করোর র্জনয প্রযোন অনযিী নসমহূলক বোস্তবোয়লনর র্জনয পনরচো কবগ ্
সনিয়র্োলব প্রচোর করলেন। 

o বর্্জয হ্রোলসর যক্ষলে তোলদর যসক্ট্র / যর্ৌলগোন ক অঞ্চল র র্জনয স্বীকৃত আন্তর্্জোনতক 
মোনদলন্ডর চচ্ো যকোনটি তো পনরচো কবগ ্যবোলঝন। 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  

o যফনসন টির প্রনিয়ো যেটি যসইসক  উন্ননতনবযোলনর যক্ষলে অবদোন যরলখলে যেগুন  
যকৌি সমলূহর তোন কোর্য ক্ত। 

আংবশক পর্জয়ন্টগুর্জিা  

 উপলর "হযোুঁ" উত্তলরর র্জনয একই আবিযকতো নকন্তু বলর্্জযর উৎসগুল োর র্জনয (অর্বো একটি উৎলসর 

র্জনয) যেগুন  সোইলটর সম্পূে্ বলর্্জযর 50- 79% পূরে কলর। 
 

১৪। ফবসিাইর্জনর তুিনায়, এই প্রবতর্জবদর্জনর বছর্জর সামবগ্রক বর্জর্্জযর র্জনয আপনার 
ফেবসবিটি বক বর্্জয বনষ্পবেকরর্জযর পদ্ধবতর ফক্ষর্জত্র উন্নবত কর্জরর্জছ? 

েনদ তো হয়, যকোন পদ্ধনতগুল ো নচনিত করুন। 

● একটি যবস োইন বের যবলে ননন  

● িতকরো হোলর নক পনরবত্ন নে ? 

● এই উন্ননত অর্্জন করোর যক্ষলে বযবহৃত যকৌি গুল োর নববরে নদন 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

স্থ্োনয়ত্ববোদীতো হল ো ননরন্তর উন্ননতনবযোলনর একটি েোেো। সোফ য হল ো বযোপক এক কোলর্জর 
ফ োফ  েোলত অন্তর্য্ ক্ত রলয়লে অনযসরে,  ক্ষয নস্থ্র করো, এবং  ক্ষয পূরলের র্জনয বোস্তবোয়ন 
পনরকল্পনো অনযেোয়ী কোর্জ ননষ্পন্ন করো। নরলপোট্িং বেলর এফইএম-এ বর্্জয নডর্জলপোর্জো  পদ্ধনতর 
পনরমোপলেোগয উন্ননতসোযলনর নবিয়টি নরলপোট্ করোর র্জনয এই প্রেটি সযলেোগ যদয়। আলগর বের 



র্জযলড় সফ তোলক অনযসরে কলর, একটি কোরখোনো তোর সফ তোর মোযযলম দীঘ্স্থ্োয়ী হওয়োর নদলক 
ননলর্জর একননিতোলক প্রমোে কলর।  

 

এটি আপনোর কঠিন পনরেলমর মোযযলম প্রর্োব হ্রোলসর যক্ষলে অনযসরে করো,  ক্ষয নস্থ্র করো এবং 
একটি কমপ্নরকল্পনো ততনর করোর নবিয়গুল ো প্রদিন্ করোর সযলেোগ। আপনন নক অর্্জন কলরলেন 
তো যিয়োর করোর র্জনয এই প্রেটি বযবহোর করুন! 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

বর্্জয নডর্জলপোর্জো  পদ্ধনতলত উন্ননতসোযন যদখোলনো েোয় বর্্জযলক পেন্দনীয় নডর্জলপোর্জো  / পনরলিোযন 
পদ্ধনতলত সনরলয় যদয়োর মোযযলম েোর ফল  পনরলবলির কম ক্ষনত হয়। উদোহরে স্বরূপ, র্জনমর্রোট 
বো নরসোইনললের র্জনয বলর্্জযর পনরমোে বোড়োলনোর বদল  িনক্ত পযনরুদ্ধোর সহ র্েীকরলের মোযযলম 
বর্্জযলক পনরলিোযলনর র্জনয পোঠোলনো।  

টীকা: বর্্জয নডর্জলপোর্জো  পদ্ধনত যফনসন টির যনয়ো উপোলয় আলরোপলেোগয হওয়ো উনচত (যেমন বর্্জয 
নডর্জলপোর্জো  যর্ন্ডরলদর সোলর্ সহলেোনগতো)। 

এই প্রলে হযোুঁ উত্তর নদলত পোরোর র্জনয বেলরর পর বের উন্ননত হওয়োর নবিয়টি নহগ এফইএম-এ 
প্রদিন্ করো আবিযক। আপনোর উন্ননত ম ূযোয়ন করোর সময়, ননম্নন নখত নবিয়গুন  করোটো 
নননিত করলবনঃ 

● বলর্্জযর উপোত্ত এবং একনেত যমোট সংখযোটি পযননবল্বচনো করলবন েোলত উপোত্ত এবং 
যেলকোলনো স্বয়ংনিয় গেনো ননর্য্   রলয়লে তো নননিত করো েোয়। 

● উন্ননতর  লক্ষয গৃহীত পদলক্ষপগুন  পযননবল্বচনো করুন এবং ঐনতহোনসক বর্্জয সংিোন্ত 
উপোলত্তর সোলর্ এই উপোলত্তর তয  নো করোর মোযযলম এগুল োর কোরলে পনরমোপলেোগয উন্ননত 
ঘলটলে নকনো তো ননয্োরে করুন। টীকা: ঐনতহোনসক উপোত্ত ননর্য্   কীনো তোও েোচোই 
করলত হলব। 

o যেমনঃ একর্জন নতয ন উপকরে নরসোইনলং যর্ন্ডর নেনন উন্নত কোনরগনর বযবহোর 
কলরন তোলক কোর্জ যদয়োর মোযযলম, কোরখোনোটি যমোট বলর্্জযর পনরমোে ২৫% বোড়োলত 
সক্ষম হলয়নে । 

বহগ্  এেইএম-এ উন্নবতববধ্ার্জনর বরর্জপাট্িংঃঃ 

করর্জবনঃ 

✔ উপলর উনেনখত সমস্ত নবিয়গুন  করো হলয়লে এবং তর্য ননর্য্   রলয়লে তো নননিত করোর 
র্জনয হ্রোস-সংিোন্ত উপোত্ত পেো্ল োচনো করলবন। 

✔ আলগর বেলরর বলর্্জযর নডর্জলপোর্জোল র পদ্ধনতলত পনরবত্নটি িতকরো % হোলর প্রলবি 
করোন। হ্রাসর্জনক ির্জক্ষযর র্জনয একটি ফনবতবাচক শতকরা হার (ফেমন ৫% হ্রাস 
করার র্জনয -৫),, এবং একটি  বৃবদ্ধমূিক বযবহারবববধ্র র্জনয ইবতবাচক শতকরা হার 
(ফেমন বযবহার্জরর ফক্ষর্জত্র ৫% বৃবদ্ধর র্জনয ৫) প্রর্জবশ করার্জনার ববষয়টি বনবিত করুন। 



✔ "এই  ক্ষয অর্্জলনর র্জনয পনরকনল্পত উপোয়গুল োর বে্নো নদনঃ"-এর র্জোয়গোয় কীর্োলব 
 ক্ষযমোেো অর্্জন করো হলব যস নবিলয় পেো্প্ত খযুঁটিনোটি র্জোনোন (যেমন, কোপড় এবং 
চোমড়োর বর্্জয উর্য়ই এখন উপকরে নরসোইলোলর পোঠোলনো হলে র্জনমর্রোলটর পনরবলত্)। 

করর্জবন নাঃ 

X ননর্য্   নয় এমন উন্ননত সম্পলক্ নরলপোট্ করো (যেমন, উপোলত্তর সূে অর্জোনো বো েোচোই 
করো হয়নন) 

X এমন উন্ননত সম্পলক্ নরলপোট্ করো যেগুল ো এফইএম নরলপোট্িং বেলর অনর্্জত হয়নন (যেমন 
ঐনতহোনসক উন্ননত েো ১ বেলররও আলগ অনর্্জত হলয়নে  যসগুল ো নরলপোট্ করো উনচত 
নয়) 

X এমন উন্ননত সম্পলক্ নরলপোট্ করো েো যকব মোে উৎপোদলন হ্রোস অর্বো কোরখোনোর 
হ্রোসপ্রোপ্ত নিয়োক োলপর সোলর্ সম্পনক্ত।   

X অপেো্প্ত উপোলত্তর উপর ননর্্রিী  উন্ননত সম্পলক্ নরলপোট্ করো। (েমন, সোমনগ্রক হ্রোস 
অর্্জন করো যগনে  নকন্তু এটি এই হ্রোলসর মোেো অর্্জন করোর র্জনয পনরমোপলেোগয অর্বো 
বনে্ত পদলক্ষলপর সোলর্ সম্পনক্ত নে  নো)।      
   (যেমন ,1-2 %-এর যচলয় কম )এবং সম্ভবত 

পনরমোপ /অনযসরলের ত্রুটি এবং/অর্বো কোে্সম্পোদনগত পনরবত্নিী তোর কোরলে ঘলটলে।  

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

যকোলনো যফনসন টির উন্ননত েোচোই করোর সময়, েোচোইকোরীলদর অবিযই পেো্ল োচনো করলত হলব: 

● নডর্জলপোর্জো  পদ্ধনতলত নরলপোট্ করো উন্ননত অভ্রোন্ত এবং যফনসন টির যনয়ো পদলক্ষলপ 
আলরোপলেোগয - যসটি প্রমোে করোর র্জনয  সমস্ত পনরলপোিক প্রমোে (যেমন বলর্্জযর 
পনরমোলের উপোত্ত, বর্্জয নডর্জলপোর্জোল র যরকড্ এবং যবস োইন, ইতযোনদ)।  

● উন্ননত সোযলনর র্জনয বোস্তবোনয়ত পনরবত্নগুন  অর্বো গৃহীত পদলক্ষপগুন । 

 

েনদ যকোলনো অসোম্যপসয অর্বো ত্রুটি  ক্ষয করো েোয়, নরলপোট্ করো তর্য যেখোলন সম্ভব অবিযই 
সংলিোযন করলত হলব এবং নবিদ মন্তবযসমহূ উপোত্ত েোচোইলয়র যক্ষলে অন্তর্য্ ক্ত করলত হলব। 

 

হযাাঁ 

● আবশযক নবথপত্র:  

o বলর্্জযর পনরমোে এবং নডর্জলপোর্জোল র যরকড্ েো যদখোয় যে নরলপোট্ করো পনরমোে 
(সম্পূে্ বলর্্জযর একটি িতকরো হোর) নডর্জলপোর্জোল র পদ্ধনতলত সরোলনো হলয়নে  েো 
পনরলবিগত ক্ষনত কনমলয় এলনলে।  

o ননর্বদ্ধ প্রেো ী েো যদখোয় কীর্োলব উন্ননতলক গেনো করো হলয়লে (সম্পূে্ বলর্্জযর 
একটি িতকরো হোর)। 

o সোনযত উন্ননত যফনসন টির যনয়ো পদলক্ষলপ আলরোপলেোগয - তোর প্রমোে (যেমন বর্্জয 
নডর্জলপোর্জো  যর্ন্ডলরর সোলর্ সহলেোগীতো) এবং যকব মোে উৎপোদলন ঘোটনত, বো 
কমীসংখযোয় হ্রোলসর কোরলে ঘলটনন। 



o এই উন্ননতসমহূলক অর্্জন করোর র্জনয বযবহৃত পনরকল্পনো / যকৌি সমলূহর একটি 
নববরে। 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o িনক্তর বযবহোর বযবস্থ্োপনোর র্জনয দোয়বদ্ধ দল র সোলর্ আল োচনো । দ টিলক 
স্পষ্ট্র্োলব বযোখযো এবং প্রদিন্ করলত হলব যে কীর্োলব উন্ননত অর্্জন করো 
হলয়নে  (যেমন কী পদলক্ষপ গ্রহে করো হলয়নে , এবং এই পনরবত্নলক কীর্োলব 
পনরমোপ ও গেনো করো হলয়নে )। 

o বর্্জয নডর্জলপোর্জো  পদ্ধনতর যোরেোটি এবং সোইলট বর্্জয সরোলনোর হোর যর্লক 
পেন্দনীয় নবকলল্পর বনৃদ্ধ কত্ৃপক্ষ র্জোলনন। 

o কত্ৃপক্ষ সনিয়র্োলব সোইলটর যনতৃস্থ্োনীয় অর্যোসগুন র বোস্তবোয়ন প্রচোর এবং 
সমর্্ন করলেন েো বর্্জয উপকরলের িতকরো হোর বৃনদ্ধর সোলর্ সম্পনক্ত েো 
পেন্দনীয় নডর্জলপোর্জো  নবকলল্পর নদলক সরোলনো হলে যেমন পযনবয্বহোর বো 
নরসোইনলং, িনক্ত পযনরুদ্ধোর সহ জ্বোন লয় যদয়ো। 

o বর্্জয ননষ্পনত্তর নবকল্পসমলূহর যক্ষলে তোলদর যসক্ট্র / যর্ৌলগোন ক অঞ্চল র র্জনয 
যকোন আন্তর্্জোনতক মোনদলন্ডর অনযিী নটি স্বীকৃত, তো পনরচো কবগ ্যবোলঝন।  

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জবঃ  
o কোরখোনোর প্রনিয়ো অর্বো বর্্জয ননয়ন্ত্রেকোরী ঠিকোদোর েোরো যকৌিল  উনেনখত 

বর্্জয রূপোন্তলরর উন্ননতনবযোলনর যক্ষলে নকেয অবদোন যরলখলে 

  

বর্্জয - স্তর ৩ 

১৫। আপনার কারখানা বক ববপজ্জনক বর্জর্্জযর চূড়ান্ত বনষ্ক্রময এবং তার 
পবরর্জশাধ্নর্জক জবধ্তা প্রদান কর্জর? 

● েনদ হয়, দয়ো কলর সহোয়ক ননর্পে আপল োড করুন।  

● আপনন নকর্োলব বর্্জয পনরলিোযলনর সময় ের্োের্ ননিমে সযনননিত করোর র্জনয আপনোর 
কোরখোনোর বর্্জয ঠিকোদোরলদর সোলর্ কোর্জ কলরন? 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

সমস্ত নবপজ্জনক বলর্্জযর চূড়োন্ত ননিমে এবং পনরলিোযনলক েোচোই করো উলেিয। আপনোর নববরে 
নদলয় যবোঝোলত পোরো উনচত যে আপনন আপনোর বর্্জয ঠিকোদোরলদর সোলর্ নকর্োলব যেোগোলেোগ 
কলরন, েোর মলযয অন্তর্য্ ক্ত হল ো আপনোর কোলর্জর যফ্লো এবং প্রনিয়ো েোলত পনরলবিগত কম্ক্যি তো 
সযনননিত করো েোয়। 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 
নবপজ্জনক বর্্জয ের্োের্র্োলব পনরলিোযন নো করো হল  এবং ননিোন্ত নো হল  পনরলবলির প্রনত তীি 
ঝযুঁ নকর কোরে হলয় দোুঁড়োয়। তোলদর বর্্জয ঠিকোদোররো আপনোর কোরখোনোর এ োকো যর্লক 
ের্োের্র্োলব বর্্জয পনরবহন, সঞ্চয়, পনরলিোযন এবং নবনষ্ট্ করলে তো নননিত করোর র্জনয একটি 
কোরখোনোর অনতনরক্ত পদলক্ষপ গ্রহে করোর নবিয়টিলক একটি যনতৃত্বম ূক অর্যোস নহলসলব নবলবচনো 



করো হয়। কোরখোনোগুল োর উনচত প্রনত নতন বেলর ঠিকোদোরলদর নস্ক্র্ন করো, েোচোই করো এবং 
খযুঁটিনোটি যদখো। 

 

কোরখোনোর উনচত ঠিকোদোর বোেোই প্রনিয়ো চ োকো ীন তোর বর্্জয ঠিকোদোরলদর মূ যোয়ে করো 
এবং তোলদর আইনোনযগ যর্লক এবং চয নক্তর আওতোয় যর্লক কোে ্পনরচো নো করোর নবিয়টি 
সযনননিত করোর র্জনয ননয়নমত মূ যোয়ে ননবো্হ করো। 

 

বর্্জয বযবস্থ্োপনো ঠিকোদোরলদর মূ যোয়ে করোর সমলয়, নবলবচনো করুনঃ 

● বর্্জয ঠিকোদোরলদর যেোগযতো (যেমন বযবসোর  োইলসি, পনরলবি সংিোন্ত অনযমনতপে, 

নরলপোট্)। 
● বর্্জয ঠিকোদোরলদর অযযবসোয় এবং আইনগত পনরলবি সংিোন্ত কমক্্যি তো (অতীলতর 

যেলকোলনো  ঙ্ঘনর্জনক ঘটনো) 
● তোলদর সোমনগ্রক পনরলবিগত কমক্্যি তো 
● ঠিকোদোলরর যসবো বযবহোর করোর র্জনয মলূ যর বোস্তলবোপলেোনগতো (নর্জএসনসনপ) 

চয নক্ত হওয়োর পলর ননয়নমত মূ যোয়ে করো। আপনোর বর্্জয ঠিকোদোরলদর মলযয েো খযুঁর্জলবনঃ 

● বর্্জয পনরবহলনর চচ্ো এমনর্োলব করোর অর্যোস েোলত যসটির যখোুঁর্জ পোওয়ো সহর্জ হয়, 

ননরোপদ হয়, এবং সব সময় বর্্জয অবিযই পৃর্ক র্োলক এবং ের্োের্র্োলব তোলত য লব  
যদয়ো র্োলক 

● এমন যফনসন টি আলে নকনো যেটির সোরলফস দযলর্্দয, ের্োের্ ননরোপত্তো-সম্পন্ন, এবং 
আগুন/বনযোর যর্লক সযরনক্ষত 

● সোইলট বো তোর বোইলর যবআইননর্োলব যফল  রোখো বো যপোড়োলনোর মলতো কোলর্জ েযক্ত নয় 

● বযনক্তগত সযরক্ষো েন্ত্রপোনত, প্রনিক্ষে, এবং যমনিন ননরোপত্তো প্রদোন করোর মোযযলম কমীলদর 
অযোলক্সস নদলয় র্জন স্বোস্থ্য এবং ননরোপত্তোর অর্যোসগুল োলক বোস্তবোনয়ত কলর র্োলক 

● তোরো পনরলবলির উপর প্রর্োব কমোলনোর র্জনয বনয্ত বর্্জয ননষ্পনত্তগত যকোনও পদ্ধনত 
বযবহোর কলরন নকনো (যেমন নবপজ্জনক বলর্্জযর নরসোইনলং অর্বো িনক্ত পযনরুদ্ধোর সহ 
নবপজ্জনক বর্্জয র্েীকরে)। 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

হযাাঁ 

● আবশযক নবথপত্র:  

o সমস্ত নবপজ্জনক বলর্্জযর চূড়োন্ত ননিমে েোচোই করোর র্জনয যরকড্ 

o প্রনত ৩ বেলর ঠিকোদোরলদর সোলর্ েোচোই করোর মলতো যরকড্ 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o বর্্জয বযবস্থ্োপনো চ োকো ীন তোরো কীর্োলব পনরলবিগত কমক্্যি তো সযনননিত 
করোর র্জনয ঠিকোদোরলদর সোলর্ কোর্জ কলর যস নবিয়টি কত্ৃপক্ষ বযোখযো করলত 
পোরলবন 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জব:  



o গত ৩ বেলর তোলদর বর্্জয ঠিকোদোরলদর মোযযলম করো বর্্জয পনরলিোযন 
কোরখোনোটি েোচোই কলরলে তোর প্রমোে। 

১৬। র্জবমর্রার্, ফপাড়ার্জনা এবং পবরর্জবশ ফথর্জক প্রাপ্ত সমস্ত ফের্জি ফদয়া উপাদার্জনর 
অন্তত ৯০ শতাংশর্জক বক আপনার কারখানা অনযবদর্জক বযবহার কর্জরর্জছ? 

● েনদ হয়, দয়ো কলর সহোয়ক ননর্পে আপল োড করুন।  

● কীর্োলব এটি বোস্তবোনয়ত হলয়লে তোর নববরে নদন। 

আপল োলডর র্জনয সযপোনরি: বলর্্জযর তোন কো এবং বলর্্জযর ইস্তোহোর েোলত র্জনমর্রোট / দহনকোে ্যর্লক 
>৯০% অনযনদলক বযবহোর হওয়োর নবিয়টি প্রদনিত্ হলয়লে 

 

নর্জলরো ওলয়ি টয   যোন্ডনফ  ব লত যবোঝোয় যে র্জনমর্রোট, চয নে এবং পনরলবি যর্লক প্রোপ্ত 90% 

অর্বো তোর যবনি যফল  যদয়ো উপকরলের অনযরূপ বযবহোর করো (UL 2799 নর্জলরো ওলয়ি টয  
 যোন্ডনফ  )  
 

উের্জর হযাাঁ বিুন েনদ আপনন যদখোলত পোলরন যে আপনন সমগ্র বলর্্জযর 90% বো তোর যবনি 
অনযরূলপ বযবহোর করলত পোলরন। 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

িনক্ত পযনরুদ্ধোর বযতীতই আপনোর কোরখোনোর র্জনমর্রোট বো দহলনর ফল  প্রোপ্ত সমস্ত বর্্জয 
অনযনদলক বযবহোর করলত সক্ষম হওয়োটোই উলেিয। বর্্জয নডসলপোর্জো লক আনর্ক্র্োলব সবলচলয় কম 
সযনবযোেযক্ত এবং পনরলবিগতর্োলব  োর্র্জনক বর্্জয বযবস্থ্োপনো নহলসলব নবলবচনো করো হয়। এই 
পলয়িটি পোওয়োর যেোগযতো অর্্জলনর র্জনয, কোরখোনোলক অবিযই িনক্ত পযনরুদ্ধোরনবহীন র্জনমর্রোট 
বো র্েীকরে যর্লক প্রোপ্ত সমস্ত বলর্্জযর অন্তত 90%যক সহোয়ক নবকল্পসমহূ (হ্রোস, পযনবয্বহোর, 
নরসোইনলং, তর্জব পনরলিোযন), যলোর্জড- যপ উপকরলের র্জনয যফরত-যনয়ো কমসূ্চী, অর্বো ননয়নন্ত্রত % 

হোলর িনক্ত পযনরুদ্ধোর প্রনিয়োলত র্েীকরলের মোযযলম রূপোন্তর করলত হলব। 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

একটি পনরেত নিল্পলকনন্দ্রক অর্ন্ীনত আক্ষনরক অলর্ ্নর্জলরো বর্্জয-এর  ক্ষয পূরে করলত পোলর নো 
এবং নর্জলরো ওলয়ি-এর র্জনয নবনর্ন্ন সীমোেযক্ত ননলদ্নিকো র্োকোর নবিয়টিলক স্বীকোর করো হয়। 
এই প্রেটির উলেিয হল ো র্জনমর্রোট, িনক্ত পযনরুদ্ধোর বযতীত চয নে এবং পনরলবি যর্লক প্রোপ্ত সমস্ত 
বলর্্জযর অন্তত 90 িতোংি অনযনদলক রূপোন্তলরর মোযযলম বর্্জয হ্রোস করোর মলতো ম ূ অনযিী নগুন  
েোলত আপনোর কোরখোনো রপ্ত কলর: একটি িত্ যেটিলক নর্জলরো ওলয়ি ইিোরনযোিনো  অযো োলয়ি 
(যর্জডডোব্ল্যযআইএ) "নর্জলরো ওলয়ি" নহলসলব পনরর্োিো নদলয়লে (http://zwia.org/standards/zero-is-

zero/) 

 

িনূয বর্্জয-এর নদলক কীর্োলব েোওয়ো েোলব যস প্রসলি একটি দরকোনর িলমোচ্চ যেেীনবর্োগ এখোলন 
পোওয়ো যেলত পোলর: http://zwia.org/standards/zero-waste-hierarchy/ 

 

ইউএ  2799 মোনদণ্ড (র্জনমর্রোলটর র্জনয িনূয বর্্জয) এখোলন পোওয়ো েোলবঃ 
https://standardscatalog.ul.com/standards/en/standard_2799_3 

 

http://zwia.org/standards/zero-is-zero/
http://zwia.org/standards/zero-is-zero/
http://zwia.org/standards/zero-waste-hierarchy/
https://standardscatalog.ul.com/standards/en/standard_2799_3


"িনূয বর্্জয"-এর  ক্ষয পূরে করো অতযন্ত কঠিন, েনদ অসম্ভব নোও হয়।   
  , প্রদিন্ করোর র্জনয দযটি সবলচলয় র্জরুনর নবিয় হল োঃ 

1. বর্্জয রূপোন্তলরর সমস্ত মর্জবযত এবং সহোয়ক নবকল্পগুল োলক নবলবচনো করো হলয়লে 

2. আপনোর একটি প্রনিয়ো আলে বোনক উপকরে পরীক্ষো করোর এবং পযনবো্র র্োবো, পযনবো্র 
নকিো বোনোলনো, কমোলনো, এবং নরসোইক   করোর র্জনয আপনোর বযবস্থ্োলক সূক্ষতর কলর 
যতো োর র্জনয এই তর্যলক বযবহোর করোর েোলত যফল  যদয়োর নবিয়টিলক আলরো আটকোলনো 
েোয়। বোনক উপকরলের যক্ষলে আপনোর প্রগনতিী  র্োবনো েনদ আপনন প্রদি্ন করলত 
পোলরন, এই সমলয় দোুঁনড়লয় যসটয ক্যই "নর্জলরো ওলয়ি (িনূয বর্্জয)"-এর র্জনয সন্তুনষ্ট্র্জনক 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

হযাাঁ 

● নবথপত্র আবশযকঃ  
o বলর্্জযর সমস্ত প্রবোহ এবং বর্্জয যফ োর সব পর্গুল োর ননর্পে। 

o বোনক যর্লক েোওয়ো যেলকোলনো বর্্জযলক রূপোন্তলরর র্জনয পরীক্ষো করো ও প্রস্তুত 
করোর প্রনিয়োর কোগর্জপে (ডক্যলমলিিন)। 

● বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রেঃ  
o সমস্ত সহোয়ক বর্্জয রূপোন্তলরর নবকল্পগুল োলক কীর্োলব বোস্তবোনয়ত করলত হলব এবং 

কীর্োলব বোনক বর্্জযগুল োলক র্নবিযলত রূপোন্তলরর র্জনয নবলবচনো করো হলে যস 
সম্পলক্ কত্ৃপক্ষ সলচতন এবং বযোখযো করলত সক্ষম। 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জবঃ  
o এই পনরকল্পনোর সহোয়ক প্রমোে। 

o বর্্জয ঠিকোদোলরর সোইট পনরদিন্ 

o বোনক উপকরলের র্জনয রূপোন্তলরর েন্ত্রপোনত অর্বো সোইট পনরদিন্ 

১৭। আপনার কারখানা বক এর বকছুর্া বর্্জয আপসাইক ি কর্জর নাবক বর্্জযর্জক একটি 
বৃোকার অথ্ননবতক বযবস্থায় ঢুবকর্জয় ফদয়? 

● েনদ তোই হয়, তোহল  দয়ো কলর কীর্োলব যসটি ঘলট তোর নববরে নদন। 

আপল োলডর র্জনয সযপোনরি: যে যরন এবং পনরমোলে বর্্জয অনযরূপ বো উচ্চ মোেোর পলেয নরসোইক   
হলয়লে, তোর েনব অর্বো প্রনিয়োর প্রবোহ। 

 

এই প্রর্জের উর্জেশয বক? 

উলেিয হল ো কোরখোনোটিলক আপসোইক   করো বো যলোর্জড- যপ বযবস্থ্ো প্রনতিো করলত উৎসোহ 
যদয়ো, যেখোলন আলগ যফল  যদয়ো পেযসমহূ কোরখোনোয় উৎপোনদত বর্্জয হ্রোস করো, পযনবয্বহোর এবং 
নরসোইক   হওয়োর র্জনয র্যো য যচইলনর নর্তর বতৃ্তোকোলর নফরত চল  আলস। 

 

প্রেুবিগত বনর্জদ্শনাঃ 

উপর্জোত দ্রবয, বর্্জয উপোদোন, অদরকোরী এবং/অর্বো অবোনিত পেযলক উন্নত মোলনর অর্বো উন্নত 
পনরলবি মলূ যর নতয ন উপোদোন বো পলেয রূপোন্তর করোর প্রনিয়োলক আপসোইনলং বল । 



 

পযরলনো যপোিোক এবং কোপড়লক নরসোইক   কলর নতয ন যপোিোক প্রস্তুত করো, বযবহৃত প্লোনিলকর 
যবোত  যর্লক কোপড় ততনর করো, এবং বয় োর রুলমর কয় োর েোইলক আপসোইক   কলর ইট ততনর 
করো আপসোইনললের নকেয উদোহরে। বর্্জযলক আপসোইনলং করোর র্জনয নিয়োিী  সমোযোন খযুঁর্জলত 
উপকরে সরবরোহকোরী, যিতো এবং বর্্জয বযবস্থ্োপনো ঠিকোদোরলদর মলযয একটি কোরখোনো সংলেোগ 
ততনর করলত পোলর। 

 

বতৃ্তোকোর অর্ন্ননতক বযবস্থ্ো একটি পযনরুৎপোদনিী  বযবস্থ্ো েোলত সম্পলদর ইনপযট এবং বর্্জয, এবং 
িনক্ত খরচ হওয়োলক যীর করো, বন্ধ করো, এবং িনক্ত ও উপকরলের  যপগুল োলক সংক্যনচত কলর 
আনোর মোযযলম কনমলয় আনো হয়; দীঘ্স্থ্োয়ী নকিো, রক্ষেোলবক্ষে, সোরোলনো, পযনবয্বহোর, পযনননম্ো্ে, 

পযনঃপোন ি, নরসোইনলং, এবং আপসোইনললের মোযযলম এটিলক অর্্জন করো েোয়। একনরনখক অর্ন্ীনত 
যেটি হল ো আদলত "ননন, ততনর করুন, যফল  নদন' যরলনর উৎপোদন, এটি তোর নবপরীত। 

 

যলোর্জড- যপ সোপ্লোই যচইলনর চোরটি দনৃষ্ট্লকোে হল োঃ 

● উৎসঃ দোনয়ত্বিীল্র্োলব আমদোনী করো নরসোইনলং অর্বো পযনন্বীকরেলেোগয উপকরে 
বযবহোর করুন। 

● দক্ষতোর সোলর্ ততনর করুনঃ উপকরলের বযবহোর কমোলনোর র্জনয পলেযর নকিো এবং 
ননমো্ে করুন। 

● দীঘ্ সময় যলর বযবহোর করুনঃ পেযগুল োলক মর্জবযত কলর ততনর করুন, েোলত যসগুল ো 
দীঘ্স্থ্োয়ী হয়। 

● অবদোন রোখযনঃ পেয ততনরর র্জনয প্রলয়োর্জনীয় পনরমোলের অন্তত সমপনরমোে নরসোইক   
করো, নরললইম করো, অর্বো পযনন্বীকরেলেোগয উপকরে বোর্জোলরর সরবরোলহর মলযয নদলয় 
নদন। 

এর্া কীর্ার্জব োচাই করা োর্জবঃ 

হযাাঁ 

● আবশযক নবথপত্র:  

o যরকড্গুল ো েো প্রদিন্ করলব যে কোরখোনোটি ননলর্জর অন্তত নকেযটো বর্্জয 
আপসোইক   কলর অর্বো বতৃ্তোকোর অর্ন্ননতক বযবস্থ্োলত প্রলবি কনরলয় যদয়। 

● সাক্ষাৎকার্জর বর্জজ্ঞাসা করার র্জনয প্রে:  

o কত্ৃপক্ষ ব লত পোরলবন যে কোরখোনোটি নকর্োলব ননলর্জর নকেযটো বর্্জয আপসোইক   
কলর অর্বো বতৃ্তোকোর অর্ন্ননতক বযবস্থ্োলত প্রলবি কনরলয় যদয়। 

● পবরদশ্ন - শারীবরকর্ার্জব ফে ববষয়গুর্জিার্জক ফদখর্জত হর্জবঃ 

o যরকড্ েো যদখোলব যে কোরখোনোটি ননলর্জর অন্তত নকেযটো বর্্জয আপসোইক   কলর 
অর্বো বতৃ্তোকোর অর্ন্ননতক বযবস্থ্োলত প্রলবি কনরলয় যদয়। 



রাসায়নিকের ব্যব্স্থাপিা 
 

এই বিভাগের লক্ষ্য হলো নির্মাণমূলক কারখানাগুলোতে দায়িত্বসম্পন্ন রাসায়নিক 

ব্যবস্থাপনা কর্মসূচী পরিচালনা করা। একটি ফেসিলিটির উৎপাদন প্রক্রিয়াতে এবং পরিচালনার 
ক্ষেত্রে রাসায়নিকের ব্যবহার পরিবেশ এবং জন স্বাস্থ্যের ক্ষেত্রে চূড়ান্ত বিষাক্ত এবং 
বিপজ্জনক হতে পারে যদি পদ্ধতিগতভাবে এবং যথাযথভাবে তার ব্যবস্থাপনা না করা হয়। হিগ্-

এর অন্যান্য বিভাগগুলির বিপ্রতীপে, রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা আপনার ব্যবসার সমস্ত 

বিষয়গুলোকে ছুুঁয়ে যাবে - ইনভেন্টরি থেকে ক্রয়, প্রোডাকশন ফ্লোর হয়ে, স্টোরেজ এবং 
বর্জ্যের অবস্থান পর্যন্ত। একটি সুদৃঢ় রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা কর্মসূচীতে নিম্নলিখিত 

ক্ষেত্রগুলোতে প্রাথমিক এবং উন্নততর অভ্যাস থাকা উচিতঃ 

● রসায়ন ব্যব্স্থাপনা নীতি, সামঞ্জসযপূর্ণিার প্রতিয়া, এব্ং অঙ্গীকার 

● কমী প্রতিক্ষর্ এব্ং য াগায াগ  

● রাসায়তনক এব্ং কাাঁচামাল য াগাড় এব্ং িযয়র অভ্যাস 

● রসায়যনর িাতলকার ব্যব্স্থাপনা  
● রসায়নযনর সঞ্চয়, পতরব্হন, নাড়াচাড়া এব্ং ব্যব্হাযরর অভ্যাস 

● জরুতর অব্স্থার প্রতিতিয়া পতরকল্পনা (এমাযজণ তি যরসপি প্ল্যান, ইআরতপ), দরু্ণটনা, র্টনা এব্ং 
উপযচ পড়া উপিযমর পতরকল্পনা  

● পযর্যর অনসুরর্য াগযিা, গুর্গি মান এব্ং তব্শুদ্ধিা 
● রাসায়তনক এব্ং প্রতিয়ার প্রব্িণ ন   

● তনরন্তর উন্নতিতব্ধান 

হিগ এফইএম রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা বিভাগ আপনাকে এর প্রতিটি বিভাগে প্রাথমিক থেকে 
উন্নত অভ্যাসগুলোতে যাওয়ার জন্য পথনির্দেশনা দেয়। দয়া করে মনে রাখবেন যে একটি সুদৃঢ় 
রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা প্রক্রিয়া প্রস্তুত করার জন্য সমস্ত প্রয়োজনীয় আবশ্যকতাগুলোকে 
সম্পূর্ণ পূরণ করতে কয়েক বছর লেগে যেতে পারে। আরো তথ্যের জন্য জেডডিএইচসি সিএমএস 

ফ্রেমওয়র্ক সংস্করণ 1.0 ডকুমেন্টটি দেখা যেতে পারে, 
https://www.roadmaptozero.com/process#Guidance 

 

মূল্যায়নী প্রশ্নাবলীর উত্তর দেয়ার আগে, রাসায়নিকের প্রয়োজন হয় এরকম উৎপাদন 

প্রক্রিয়া আপনার কারখানায় রয়েছে কিনা তা নির্দেশ করার জন্য আপনাকে প্রথমে জিজ্ঞাসা 
করা হবে। আপনার পছন্দগুলো আপনাকে সেইসব প্রশ্নের অভিমুখ নির্দেশ করবে যেগুলো 

আপনার ফেসিলিটির ক্ষেত্রে সবচেয়ে বেশি প্রযোজ্য। উৎপাদনে ব্যবহৃত রাসায়নিকসমূহের 

উদাহরণ হলো, রঞ্জক, সিলিকন ফিনিশ, স্ক্রিন ছাপা, দ্রাবক, কালি, লেবেল, পানিকে দূরে 
রাখার জন্য স্থায়ী রাসায়নিক, আঠা, ট্যান করার রাসায়নিকসমূহ, মেটাল প্লেটিং-এর জন্য 

রাসায়নিকসমূহ, এবং অন্যান্য রাসায়নিক বর্ধকগুলি। অন্যান্য উদাহরণের অন্তর্ভুক্ত 

হলো রাসায়নিক প্লাস্টিসাইজার যেটিকে প্লাস্টিকের পণ্য / উপাদানে মেশানো হয়, স্ক্রিন 
প্রিন্টিঙের জন্য কালি যেটিতে পিগ্মেন্ট এবং রেজিন আছে, অথবা দ্রাবক যেটি 
প্রিন্টিং প্রক্রিয়া সম্পূর্ণ হয়ে যাওয়ার পরে পোশাক থেকে বাষ্পীভূত হয়ে যাওয়া 

https://www.roadmaptozero.com/process#Guidance


উপাদানগুলোর বাহক হিসেবে ব্যবহার করা হয়।  আমরা আশা করি যে সমস্ত টিয়ের ২ এবং টিয়ের 

৩ কারখানাগুলো (উপকরণ সরবরাহকারী, রাঙানোর কাজ এবং প্রিন্টের কারখানা, চামড়ার 

ট্যানারি, রাসায়নিক সরবরাহকারী, এবং ট্রিম সরবরাহকারী) উৎপাদনে রাসায়নিক ব্যবহার 
সংক্রান্ত প্রশ্নে "হ্যাুঁ" বলবেন। 
 

টীকা: তহগ্ রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা তব্ভ্াগটি সাস্যটইযনব্ল্অযাপাযরল্যকায়াতলিন, আউটয ার্ইন্ডাতি্
অযাযসাতসযয়িন, এব্ং তজযরা্ত সচাজণ ্অব্্হযাজা ণ াস্যকতমকযাল্স-এর মধ্যে একটি জোটের 

ফলশ্রুতি। 

রাসায়নিকের পনরনিনি 

এই তব্ভ্াগগুযলার প্রতিটিযি  াযি খুব্ ভ্াযলা ফল কযর যসইতদযক কারখানাগুযলাযক চাতলি করার জনয প্রতিটি 

প্রশ্ন যলখা হযয়য েঃ 

● রাসায়নিে ব্যব্স্থাপিা িীনিসমূহ, সামঞ্জসযনব্ধাকির প্রনিয়াসমূহ, এব্ং এেনিষ্ঠিা: 
যথাযথ রাসায়নিক ব্যবস্থাপনার প্রথম পদক্ষেপ হিসেবে কারখানাগুলোর দৃঢ় নীতিগুলি 
এবং প্রক্রিয়াসমূহ সক্রিয় থাকা প্রয়োজন। এই নথিপত্রটি রাসায়নিক ব্যবস্থাপনার 
জন্য কর্তৃপক্ষের সহায়তা এবং ব্যাপক পরিকল্পনা প্রদর্শন করে। যদিও 

তথ্যসংরক্ষণ দাতয়ত্বিীল আচরযর্র যকাযনারূপ তনশ্চয়িা যদয় না, এটিযক দাতয়ত্বিীল, পদ্ধতিগি 

রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনার যক্ষযে একটি জরুতর অগ্রদিূ ব্লা  ায়। 
● েমীকের প্রনিক্ষণ এব্ং সংক াগঃ দায়িত্ব সহকারে রাসায়নিকের ব্যবস্থাপনা করার জন্য, 

রাসায়নিকের সংস্পর্শে আসা সমস্ত কর্মীদের দায়িত্বশীল ব্যবস্থাপনার চর্চা এবং 
নির্দেশিকার বিষয়ে অবশ্যই সচেতন হতে হবে। 

●  রাসায়নিে নিব্বািি, য াগাড়, এব্ং িকয়র অিুিীলি: প্রাথতমক রাসায়তনক 

ব্াধযব্াধকিাগুযলার সযঙ্গ সঙ্গতিপূর্ণ থাকার জনয, একটি জরুতর প্রথম পদযক্ষপ হযলা ব্ঝুযি পারা যে 
কোন রাসায়নিকগুলো কারখানাতে ঢুকছে। একবার যদি আপনি জানতে পারেন যে দরজা 
দিয়ে কী ভেতরে ঢুকছে, কী কেনা হচ্ছে এবং সেই কিনে আনা রাসায়নিকগুলোর 
ব্যবস্থাপনার ব্যাপারে আপনি বেশি ভালো ভাবে দায়িত্বশীল সিদ্ধান্ত নিতে পারবেন। 

● রাসায়নিে িানলোর ব্যব্স্থাপিাঃকোন পণ্যগুলোকে সাইটের ভেতরে ব্যবহার করা হয় 

এবং সেগুলো বাধ্যবাধকতার সাথে সঙ্গতিপূর্ণ কিনা সে বিষয়ে কারখানার বোঝাপড়াকে 
সুনিশ্চিত করার জন্য একটি রাসায়নিক তালিকার রক্ষণাবেক্ষণ করা রেকর্ড রাখার 

একটি গুরুত্বপূরণ্ অংশ। সঙ্গতি রক্ষায় একটি পণ্য ব্যর্থ হলে তালিকাগুলো তার উৎস 

সন্ধান করার ক্ষেত্রে জরুরি। 
● রাসায়নিে সঞ্চয়, পনরব্হি, িাড়ািাড়া েরা এব্ং ব্যব্হার, অভ্যাসসমূহঃ কারখানার 
চত্বরে রাসায়নিকগুলোকে আনা হলে, কর্মচারীদের অবশ্যই সেগুলোকে যথাযথভাবে 
সঞ্চয় করা, পরিবহন করা, নাড়াচাড়া করা এবং দায়িত্ব সহকারে ব্যবহার করার বিষয়ে 
প্রস্তুত থাকতে হবে যাতে পরিবেশ দূষণ এবং/অথবা কর্মচারীদের সংস্পর্শে আসা 
প্রতিরোধ করা সম্ভব হয়। 

http://apparelcoalition.org/
https://outdoorindustry.org/sustainable-business/chemicals-management/
https://outdoorindustry.org/sustainable-business/chemicals-management/
http://www.roadmaptozero.com/


● এমাকজব নি যরসপি প্ল্যাি (ইআরনপ), েরু্বটিা এব্ং উপকি পড়া সামলাকিার পনরেল্পিাঃ 
কর্মীদের এবং/অথবা রেস্পন্ডারদের অনিচ্ছাকৃত সম্মুখীন হয়ে পড়া থেকে সুরক্ষা 
প্রদান করার জন্য, জরুরি রাসায়নিক দুর্ঘটনা সামলানোর জন্য একটি পরিকল্পনা থাকা 
জরুরি যেটিকে সমস্ত কর্মীরা বাস্তবায়ন করার জন্য প্রস্তুত। 

● পকণযর অিুসরণক াগযিা, গুণগি মাি/ নব্শুদ্ধিাঃ পণ্যের গুণগত মান সুনিশ্চিত করার 

উদ্দেশ্যে, আপনার কারখানার নিশ্চিত করা উচিত যে অর্ডার করা রাসায়নিকের গুণগত 

মান এবং প্রাপ্ত রাসায়নিকের গুণগত মান একই, বিশেষ করে যা পরিবেশগত 

বাধ্যবাধকতার সঙ্গে সম্পর্কিত এবং সম্পূর্ণ অনুসরণযোগ্যতা সংক্রান্ত নথিপত্র 

রয়েছে। এটি কারখানাকে একটি অনিচ্ছাকৃত সঙ্গতিহীনতার থেকে অথবা 
কর্মচারী/পরিবেশের রাসায়নিকের সংস্পর্শে আসা থেকে রক্ষা করে। 

● রাসায়নিে এব্ং প্রনিয়া সংিান্ত উদ্ভাব্ি: রাসায়নিকের ব্যবস্থাপনা একটি জটিল বিষয় 
যেখানে আমাদের পরিবেশ সংক্রান্ত সমাধানের তুলনায় সমস্যা বেশি আছে। ভ্যালু চেইনের 

অংশীদারদের একত্রে কাজ করা গুরুত্বপূর্ণ যাতে দতূিি পদাথণসমহূযক  থা থভ্াযব্ 

ব্যব্স্থাপনা করার পতরব্যিণ  উন্নিির তব্কল্প এব্ং উদ্ভাব্যনর মাধযযম প্রতিস্থাপন কযর  পরিবেশগত 

প্রভাব কমানো যায়। 
● ধারাব্ানহে উন্ননিসাধি: তসএমএস ব্াস্তব্ায়ন একটি ধারাবাহিক প্রক্রিয়া। সংগঠনে 
যেরকম পরিবর্তন ঘটে থাকে,  প্রবিধানসমূহ, আবশয্কতা, নীতিগুলো, এসওপি এবং 
প্রক্রিয়াসমূহেরও নিরন্তর পর্যালোচনা এবং হালনাগাদ হওয়া প্রয়োজন। সংগঠনের 

ইতিমধ্যেই একটি চালু প্রক্রিয়া থাকাটা জরুরি।  এই প্রক্রিয়াটিকে অভ্যন্তরীণভাবে 
এবং/অথবা বহিরাগত লোকজনকে দিয়েও করানো যায়। 

উপরোক্ত কেপিআইগুলোকেও আসল ওআইএ রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা মড্যুলের প্রাথমিক 

উদ্দেশ্য ১-৭-এর প্রেক্ষিতে মানচিত্রায়িত করা হয়েছিল, যেটি সুনিশ্চিত করেছিল যে এই 
নতুনভাবে সংগঠিত, কারখানার পরিবেশ সংক্রান্ত মড্যুল 3.0 এর মধ্যে সবকটি ধারণাকে রাখা 

সম্ভব হয়েছে এবং রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা মড্যুল (কেমিক্যাল ম্যানেজমেন্ট মড্যুল, সিএমএম)-

এর প্রাথমিক উদ্দেশ্যাবলী হলো যে মূল উচ্চ-স্তরীয় রাসায়নিক ব্যবস্থাপনাকে শিল্পক্ষেত্রে 
আমাদের চালনা করতে চাওয়া সর্বোত্তম চর্চার অন্য একটি উপায় হিসেবে ভাবা এবং ব্যবহার 
করা চালিয়ে যাওয়া মেনে নেয়া হবে। 
 

প্রকয়াজিীয় -- প্র ুনিগি পথনিকেব কির নলঙ্কসমূহ:  

আমাদের অংশীদার সংগঠনগুলির মধ্যে একটি, জিরো ডিসচার্জ অব হ্যাজার্ডাস কেমিক্যাল্স 

(জেডডিএইচসি) গ্রুপ, রাসায়নিকসমূহের ব্যবস্থাপনার জন্য একটি চমৎকার পথনির্দেশক তৈরি 
করেছে যেটিকে সমগ্র হিগ্ এফইএম প্রশ্নাবলী জুড়েই যেটিকে উল্লেখ করা হয়েছে। উদাহরণ 

স্বরূপ, যদি একটি প্রশ্নে জেডডিএইচসি রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা পদ্ধতির ফ্রেমওয়র্ক - 

সংস্করণ 1.0 (মে 2020) – অধ্যায় ৫"-এর উল্লেখ থাকে সুপারিশ করা ভালো ব্যবস্থাপনাগত 

অভ্যাস সম্পর্কে আরো তথ্যের জন্য, আপনি এই ডকুমেন্টটি খুলতে পারেন এবং বিভাগ ৫ খুলে 
সংশ্লিষ্ট বিষয়ে আরো বিশদে জেনে নিতে পারেন। 



 

যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ েঃ  
https://uploads-

ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5ec4fce8cc2b044b520491d5_ZDHC%20CM

S%20Framework_MAY2020.pdf 

 

আপিার োরখািায় সংর্টিি সমস্ত প্রনিয়া যব্কে নিিঃ 

● রঞ্জন অথব্া অনযানয জল-সম্পতকণ ি প্রতিয়া 
● তপ্রতটং 
● লণ্ড্রী ব্া যধায়াধুতয় 

● তসযমট লাগাযনা ব্া গ্ল্যযইং 
● ফাইব্ার ব্ার করা ব্া িন্তু যর্ারাযনা 
● ব্য়নকা ণ চলাকালীন স্ল্যাতিং 
● চামড়ার টযাতনং 
● লযাতমযনিন 

● ব্তহষ্করর্, যজাড়া লাগাযনা, প্ল্াতিযকর অংিগুযলার তফতনতিং 
● ধািুর তফতনতিং (রাসায়তনযকর ব্যব্হার সহ) 

● ঢালাই 

● ঢালাই (রাসায়তনযকর ব্যব্হার সহ) 

● জজব্ দ্রাব্ক দ্বারা তগ্রজ অপসারর্ 

● রঙ করা (যপইতটং) 
● পাউ ার যকাটিং (নন-যমটাল ব্যব্হাযরর জনয) 
● যসাল্ডাতরং 
● তপ্রযট  সাতকণ ট যব্া ণ  ইযলকট্রতনক অযটাযমিন (রাসায়তনযকর ব্যব্হার সহ) 

● উৎপাদন সংিান্ত অনযানয প্রতিয়া য গুযলাযি রাসায়তনযকর প্রযয়াজন হয় 

 তদ যকাযনাটিযক যব্য  যনয়া হয়, িাহযল আপতন এমন একটি যফতসতলটি য টি উৎপাদন পর্কর্িয়াতে 
রাসায়নিক বয্বহার করে।  

● এটি ফেসিলিটির সেইসকল প্রক্রিয়াগুলোকে উল্লেখ করে যেগুলো একটি পণ্য 
উৎপাদনের প্রক্রিয়াতে রাসায়নিক ব্যবহার করা হয় (যেমন, ডাইং বা অন্যান্য ধরনের  
ওয়েট প্রসেসিং, প্রিন্টিং, লন্ড্রি বা ওয়াশিং, ইয়ার্ড স্পিনিং, লেদার ট্যানিং, 
ইলেক্ট্রোপ্লেটিং, ওয়েল্ডিং, অথবা উৎপাদন সংক্রান্ত অন্যান্য প্রক্রিয়া)। আমরা 
আশা করি যে প্রতিটি টিয়ার ২ এবং টিয়ার ৩ কারখানা (উপাদান সরবরাহকারী, রঞ্জক 

এবং ছাপার কারখানা, চামড়ার ট্যানারী, রসায়ন সরবরাহকারী, এবং ট্রিম সরবরাহকারী) 
এই প্রয়োগযোগ্যতার শ্রেণীভূক্ত হবে। 

 

● উৎপাদনে ব্যবহৃত রাসায়নিকের উদাহরণে অন্তর্ভুক্ত হলো, রঞ্জক, সিলিকন ফিনিশ, 

স্ক্রিন প্রিন্টিং, দ্রাবক, কালি, লেবেল, পানিকে দূরে রাখার জন্য স্থায়ী রাসায়নিক 

https://uploads-ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5ec4fce8cc2b044b520491d5_ZDHC%20CMS%20Framework_MAY2020.pdf
https://uploads-ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5ec4fce8cc2b044b520491d5_ZDHC%20CMS%20Framework_MAY2020.pdf
https://uploads-ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5ec4fce8cc2b044b520491d5_ZDHC%20CMS%20Framework_MAY2020.pdf


ফর্ম্যুলেশন, সিমেন্ট, আঠা, ট্যান করার রসায়ন, ধাতু প্লেটিঙের সল্যুশন, গ্রিজ 

অপসারণকারী এজেন্ট, এবং অন্যান্য রাসায়নিক বর্ধক। আরেকটি উদাহরণ হলো 

প্লাস্টিকের পণ্য বা উপাদানে যুক্ত করা একটি রাসায়নিক প্লাস্টিসাইজার। পণ্য তৈরিতে 
ব্যবহৃত কিছু রাসায়নিক মিশ্রণ চূড়ান্ত পণ্যটিতে থাকে না কিন্তু এখানে অন্তর্ভুক্ত 

করা হয়, যেমন স্ক্রিন-প্রিন্টিঙের কালি যেটিতে পিগ্মেন্ট এবং রেজিন আছে, এবং একটি 
দ্রাবক আছে যেটিকে কালির অন্যান্য উপাদানের ধারক হিসাবে ব্যবহার করা হয় এবং 
যেটি প্রিন্টিং প্রক্রিয়া সম্পূর্ণ হওয়ার পরে পোশাকের থেকে বাষ্পীভূত হয়ে যাবে 
(অথবা করে দেয়া যাবে)। কঠিনপণ্যের ফেসিলিটির উদাহরণ হতে পারে গ্রিজ অপসারণের 

জন্য জৈব দ্রাবক, মেটাল প্লেটিং রাসায়নিকসমূহ, ইত্যাদি।যেসকল ফেসিলিটি উৎপাদন 

প্রক্রিয়ায় রাসায়নিক ব্যবহার করে তাদের ক্ষেত্রে যেভাবে প্রযোজ্য, টুলিং এবং 
প্রয়োগ-সংক্রান্ত রাসায়নিকসমূহ সম্পর্কে রিপোর্ট করা আবশ্যক। 

 তদ যকাযনাটি যব্য  যনয়া না হয়, িাহযল আপতন এমন একটি যফতসতলটি য টি যেনসনলটি টুনলং 
এব্ং/অথব্া নিয়ােলাকপই  যেব্লমাত্র রাসায়নিে ব্যব্হার েকর 

● এটি সেইসব ফেসিলিটিকে রেফার করে যেগুলো উৎপাদন প্রক্রিয়াতে রাসায়নিক ব্যবহার 
করে না, কিন্তু ফেসিলিটির কার্যকলাপের অন্যান্য ক্ষেত্রে রাসায়নিক ব্যবহার করে, 

যার অন্তর্ভুক্ত হলো বর্জ্যপানি পরিশোধন। আমরা আশা করি যে টিয়ের 1 কাটা-সেলাই 
কারখানা, যেগুলো লম্বালম্বিভাবে খন্ডিত নয়, সেগুলো এই শ্রেণীতে পড়বে।  আপনাকে 
তবুও রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত প্রশ্ন জিজ্ঞাসা করা হবে যেহেতু আপনার 
ফেসিলিটিটি প্রাত্যহিক কার্যসম্পাদনায় এখনও রাসায়নিক ব্যবহার করে থাকে যেমন, 

ধোয়াধুয়ি সংক্রান্ত পণ্য, মেশিন লুব্রিক্যান্ট, স্পট নিিার, রঙ এবং যেখানে 
প্রযোজ্য, বর্জ্যপানি পরিশোধনের জন্য রাসায়নিক (ইটিপি)। 

  

রাসায়নিে ব্যব্স্থাপিা - স্তর 1 

১। আপিার যেনসনলটি নে ব্যব্হৃি রাসায়নিকের এব্ং প্রনিটি রাসায়নিে পকণযর 

সরব্রাহোরীকের ইিকভ্ন্টনরর এেটি িানলো (যেনমেযাল ইিকভ্ন্টনর নলস্ট, নসআইএল) রাকখ? 

 

িানলোয় অন্তভু্ব ি সমস্ত রাসায়নিকের ধরিগুকলাকে যিে েরুি 

● তনমণার্ প্রতিয়ায় ব্যব্হৃি সমস্ত রাসায়তনক (উৎপাদন, তব্তিয়াকারী এব্ং সংয াজযকর রাসায়তনক 

এব্ং প্রয াজয হযল ব্জণ যজল পতরযিাধনাগাযরর রাসায়তনক সহ) 

● টুতলং/ ন্ত্রপাতি (স্পট তিনার, লতুিকযাট এব্ং তগ্রজ)-এ ব্যব্হৃি সমস্ত রাসায়তনক 

● যফতসতলটিযি কা ণসম্পাদন করাযনা এব্ং রক্ষর্াযব্ক্ষযর্র জনয ব্যব্হৃি সমস্ত রাসায়তনক (উপযর 



উতিতখি  াব্ল্যয াব্ল্যযটি  াড়াও) 

আপযলায র জনয সুপাতরি: ক) রাসায়তনযকর ইনযভ্টতরর িাতলকা; খ) য খাযন প্রয াজয যসখাযন তক ু তব্যিি 

সংযব্দনিীল রাসায়তনক সঞ্চয় ব্া ব্যব্হাযরর জনয অনমুতিপে (য মন, তব্যফারক উপাদানসমহূ, অযাতসটিক 

অযানহাইড্রাই , ইউতরয়া, ইথানল, ইিযাতদ, তক ু যদযি তনয়তন্ত্রি থাযক এব্ং ব্যব্হাযরর জনয তব্যিি অনমুতি 

প্রযয়াজন হয়) 

1বি। আপিার যেনসনলটির রাসায়নিে ইিকভ্ন্টনরর িানলো (নসআইএল)-এ নে রাসায়নিে 

িিািেরণ নব্ষয়ে উপাত্ত অন্তভু্ব ি আকে? য গুনল প্রক াজয িার সব্েটিকি টিেনিহ্ন নেি: 

 

সমস্ত িথয একটি  কুযমযট থাকার দরকার যনই, তকন্তু প্রাসতঙ্গক  কুযমটগুযলাযি এটি সহজভ্াযব্ পাওয়ার 

দরকার আয  (য মন, ফািণ  ইন ফািণ  আউট  কুযমযটিন) 

● রাসায়তনযকর নাম এব্ং ধরন 

o উদাহরণ টাইপ করুনঃ রুঁজক, ক্লিনিং এজেন্ট, কোটিং-এর উপাদান, ডিটারজেন্ট, 
সফ্নার, ইত্যাদি। 

● সরব্রাহকারী/যভ্ণ্ডযরর নাম এব্ং ধরন 

o উদাহরযর্র ধরনেঃ প্রকৃত নির্মাতা / ফর্ম্যুলেটর, রেফর্ম্যুলেটর, এজেন্ট, 
ডিস্ট্রিবিউটর, ব্রোকার, অন্যান্য, অজানা। 

● তনরাপত্তা সংিান্ত উপাযত্তর িীযটর উপতস্থতি (যসফটি য টা িীট, এসত এস অথব্া এমএসত এস) - 

পাওয়া  াযব্ তকনা যসটা এব্ং ইসুয হওয়ার িাতরখ অন্তভু্ণ ক্ত থাকা উতচি 

o যলাব্যাল হারযমানাইযজিন তসযিম (তজএইচএস)-এর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণ অথব্া সমিুল 

o তজএইচএস অথব্া িার সমিুল এসত এস-এ অব্িযই অন্তভু্ণ ক্ত হযি হযব্  রাসায়নিক পণ্যের 

তথ্য এবং তার উপাদান, বিপদের শ্রেণীবিভাগ এবং তার সংকেতগুলো, 

সরবরাহকারীর (নির্মাতার) তথ্য, উদ্দেশিত ব্যবহার/ নির্দিষ্ট ব্যবহার, স্বাস্থ্য 

এবং নিরাপত্তা, সম্ভাব্য বিপদ এবং ঝুুঁকি, ব্যক্তিগত সাবধানতা, সুরক্ষামূলক 

যন্ত্রপাতি এবং জরুরি প্রক্রিয়াসমূহ, প্রাথমিক শুশর্ুষা পদ্ধতি, লক্ষণগুলো 

এবং প্রয়োজনীয় চিকিৎসা, সীমাবদ্ধ করা এবং ক্লিনিং-এর জন্য প্রয়োজনীয় 
পদ্ধতি এবং উপকরণ, নিরাপদ ব্যবহার এবং নাড়াচাড়া করার পদ্ধতি, উপচে পড়লে 
তা সামলানোর পদ্ধতি, নিরাপদে সঞ্চয়ের শর্তাবলী যার অন্তর্ভুক্ত হলো 

যেকোনো অসঙ্গতি, রাসায়নিক বিষাক্ততা, স্থিরতা, তেজষ্ক্রিয়তা, এবং 
সম্ভাব্য বিপজ্জনক প্রতিক্রিয়া বা নষ্ট হওয়া, নিষ্ক্রমণ এবং বর্জ্য 
পরিশোধন পদ্ধতিসমূহ, পরিবহনের জন্য বিপদের শ্রেণীবিভাগ এবং ঝুুঁকি। 

● তিয়া 
● ব্যজণ যর যের্ীতব্ভ্াগ 

o ঝুাঁ তকর জনয তপ এব্ং এইচ িব্দব্ন্ধসমহূযক অব্িযই অন্তভু্ণ ক্ত করযি হযব্ (অথব্া এস এব্ং 



আর িব্দব্ন্ধগুযলাযক) 

● রাসায়তনক যকাথায় ব্যব্হার করা হয় 

o য মন, যকান তব্তল্ডং/ প্রতিয়া / যমতিযন 

● সঞ্চযয়র িিণ  এব্ং অব্স্থান 

● ব্যব্হৃি রাসায়তনযকর পতরমার্সমহূ 

o য মন, গযালন, গ্রাম, তকযলাগ্রাম, টন, তলটার 

1সি। আপিার যেনসনলটির রাসায়নিে ইিকভ্ন্টনরর িানলো (নসআইএল)-এ নে নিম্ননলনখি 

উপাত্ত অন্তভু্ব ি রকয়কে? য গুনল প্রক াজয িার সব্েটিকি টিেনিহ্ন নেি: 

● তসএএস নম্বর(গুযলা) ( খন তমেযর্ থাযক) 

● লট নম্বর 

● এমআরএসএল-এর সযঙ্গ সঙ্গতিপূর্ণ 
● িযয়র িাতরখ 

● রাসায়তনযকর কমণয াগযিা যিি হওয়ার (এক্সপায়াযরিন) িাতরখ ( তদ প্রয াজয হয়) 

আপিার যেনসনলটির রাসায়নিে ইিকভ্ন্টনরর িানলো (নসআইএল)-এ অন্তভু্ব ি িয় এমি সেল 

উপাকত্তর যক্ষকত্র, এই উপাত্ত পাওয়ার জিয যোিও েমব-পনরেল্পিা রকয়কে নে? 

 

 

এই উপাত্ত পাওয়ার জনয আপনার কমণ-পদযক্ষপটি আপযলা  করুনেঃ 
 

সমস্ত িথয একটি  কুযমযট থাকার দরকার যনই, তকন্তু প্রাসতঙ্গক  কুযমটগুযলাযি এটি সহজভ্াযব্ পাওয়ার 

দরকার আয  (য মন, ফািণ  ইন ফািণ  আউট  কুযমযটিন) 

 

একটি সম্পূর্ণ রাসায়নিক ইনভেন্টরিতে অন্তর্ভুক্ত হবেঃ রাসায়নিকের নাম এবং ধরন, 
সরবরাহকারী/ভেন্ডরদের নাম এবং ধরন, সুলভ সেফটি ডেটা শীট (এসডিএস অথবা এমএসডিএস) 

এবং ইস্যু হওয়ার তারিখ, কাজ, ঝুুঁকির শ্রেণীবিভাগ, কোথায় ব্যবহার হয়, সঞ্চয়ের অবস্থা 
এবং অবস্থান, ব্যবহৃত রাসায়নিকের পরিমাণ, সিএএস সংখ্যা(গুলো) যেমনভাবে জিএইচএস / 

সমতুল  বিপজ্জনক রাসায়নিক পদার্থের এসডিএস-এ বলা আছে, লট সংখ্যাগুলো (যেকোনো 

অবস্থানে রেকর্ড করা যায় যেটিকে খুব সহজেই অনুসরণ করা যায় বা ট্রেস করা যায়), 

এমআরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণতা, ক্রয়ের তারিখ, এবং কার্যক্ষমতা শেষ হওয়ার 
তারিখগুলো (যদি প্রযোজ্য হয়)। 
 

প্রযোজ্য ক্ষেত্রে, আপনার ইনভেন্টরি তালিকার রাসায়নিকসমূহ যেকোনও শিল্পকেন্দ্রিক 

মানদন্ডের ইতিবাচক তালিকায় রয়েছে নাকি নেতিবাচক তালিকায় সেটি চিহ্নিত করার জন্যেও 

সুপারিশ করা হয়।  
 

আপনার যফতসতলটিযি সমস্ত প্রয াজয রাসায়তনযকর জনয  তদ আপনার একটি সম্পূর্ণ িাতলকা থাযক িাহযল 

আপনাযক পকুরা পকয়ন্ট পুরস্কার দেয়া হবে। 



 

 তদ একটি আংতিক ইনযভ্টতরযি আপতন সমস্ত রাসায়তনকগুতলযক অনসুরর্ কযর থাযকন, িাহযল আপনাযক 

আংনিে পকয়ন্ট পুরস্কার দেয়া হবে। অনুরূপভাবে, যদি আপনার একটি বিশদ তালিকা থাকে কিন্তু 
সমস্ত প্রযোজ্য রাসায়নিকগুলোকে এখনও ট্র্যাক করেন না, আপনাকে আংশিক পয়েন্ট দেয়া 
হবে। 
 

েয়া েকর যিাট েরুি:  higg.org-এ সমস্ত এসডিএস নথিপত্র আপনার আপলোড করার দরকার 

নেই যেহেতু প্রচুর পরিমাণে ফাইল এতে অন্তর্ভুক্ত থাকতে পারে; ফাইল আপলোড করার বিষয়টি 
ঐচ্ছিক। তবে আপনি কোথায় এসডিএস সংক্রান্ত তথ্য সঞ্চয় করেন সেটা আপনার স্পষ্টভাবে 
চিহ্নিত করতে পারা উচিত, এবং যাচাই চলাকালীন আপনাকে এই তথ্য সম্পর্কে জিজ্ঞাসা করা 
হবে।  
 

যাচাইকালীন অতিরিক্ত ডকুমেন্টেশন চাওয়া হবেঃ খ) যেখানে প্রযোজ্য বিশেষ কিছু সংবেদনশীল 

রাসায়নিক সঞ্চয় বা ব্যবহারের জন্য অনুমতিপত্র যেমন, বিস্ফোরক দ্রব্য, ঘ) ক্রয়ের 

রেকর্ডগুলো। 
 

য  সেল যেনসনলটি উৎপােকি রাসায়নিে ব্যব্হার েকর িা সেগুলোর টুলিং/যন্ত্রপাতি বিভাগের 

সাথে সম্পর্কিত সমস্ত রাসায়নিকের একটি তথ্যভাণ্ডার তৈরি করা উচিত, যাতে অন্তর্ভুক্ত 

থাকবে স্পট ক্লিনার, মেশিন গ্রিজ/লুব্রিক্যান্ট, এবং তরল পরিশোধন সংক্রান্ত 

রাসায়নিকসমূহ। 
 

যেব্লমাত্র টুনলং/পনরিালিা সংিান্ত রাসায়নিে রকয়কে য সব্ োরখািাগুকলার 

 তদ আপনার এমি যোকিা রাসায়নিে িা থাকে য টি পণযকে স্পিব েরকি পাকর (য মন, তিতনং 
যপ্রা াক্ট) এব্ং/অথব্া যমতিনযক রক্ষর্াযব্ক্ষর্ ব্া জিলতসক্ত করার প্রযয়াজযন রাসায়তনক ব্যব্হার না কযর 

থাযকন, িাহযল আপতন “প্রক াজয িয়” বেছে নিতে পারেন। 
 

যেব্লমাত্র টুনলং/পনরিালিা সংিান্ত রাসায়নিে রকয়কে য সব্ োরখািাগুকলার 

নির্মাণ প্রক্রিয়া এবং টুলিং/যন্ত্রপাতির সাথে সংশ্লিষ্ট সমস্ত রাসায়নিকের তালিকা তৈরি করা 
উচিত, যার অন্তর্ভুক্ত হলো স্পট ক্লিনার, মেশিন গ্রিজ/লুব্রিক্যান্ট, এবং ইটিপি রাসায়নিক। 
যদি আপনার এমন কোনো রাসায়নিক না থাকে যেটি পণ্যকে স্পর্শ করতে পারে যেমন, ক্লিনিং 
প্রোডাক্ট, এবং/অথবা মেশিনকে রক্ষণাবেক্ষণ বা তৈলসিক্ত করার প্রয়োজনে রাসায়নিক 

ব্যবহার না করে থাকেন, তাহলে আপনি "প্রযোজ্য নয়" বেছে নিতে পারেন। 
 

উৎপােকি রাসায়নিে ব্যব্হার েকর য  োরখািাগুকলাঃ 

● পুযরা যকার পাওয়ার জনয, তনমণার্, টুতলং/ ন্ত্রপাতি, পতরচালনা এব্ং রক্ষর্াযব্ক্ষযর্র সমস্ত 

রাসায়তনকযক অব্িযই িাতলকাভূ্ক্ত করযি হযব্,  ার অন্তগণি হযব্ সমস্ত িথযাব্লী 



● স্তর ২টিকে আনলক করার জন্য নির্মাণে ব্যবহৃত সমস্ত রাসায়নিকগুলোকে 
অবশ্যই তালিকাভুক্ত করতে হবে। 

● টুলিং/যন্ত্রপাতি, পরিচালনা এবং রক্ষণাবেক্ষণের সমস্ত রাসায়নিককেও অবশ্যই 
তালিকাভুক্ত করতে হবে, তবে, এগুলো যদি বর্তমানে জায়গায় না থাকে বা অসম্পূর্ণ 

থাকে তবে কারখানাটি পরবর্তী স্তরে চলে যেতে পারে। 
● আংনিে হযাাঁ স্কোর হিসেবে পাওয়ার জন্য উৎপাদন এবং টুলিং/সরঞ্জামের সমস্ত 

রাসায়নিককে অবশ্যই তালিকাভুক্ত করতে হবে। 

প্রকয়াগসংিান্ত মূল েমবকুিলিার সূিে (অপাকরিিাল েী পারেরমযাি ইনিকেটর): রাসায়তনক 

ইনযভ্টতরর ব্যব্স্থাপনা 
 

এই প্রকের উকেিয নে? 

এই প্রশ্নটি কারখানার চত্বরে কোন রাসায়নিকগুলো রয়েছে সে সম্পর্কে কারখানার অবহিত 

থাকার বিষয়টি নিশ্চিত করে। কোন রাসায়নিকগুলো বিপজ্জনক, সেগুলোকে কীভাবে নিরাপদে 
ব্যবস্থাপনা করা যায়, এবং একটি রাসায়নিক ব্যবসথ্াপনা পদ্ধতি তৈরি করার ক্ষেত্রে এটি 
একটি প্রয়োজনীয় প্রথম ধাপ। 
 

এই সমস্ত তথ্য একটি এক্সেল ডকুমেন্টে থাকার প্রয়োজন নেই, বরং একাধিক ডকুমেন্টে রাখা 
যেতে পারে। উদাহরণ স্বরূপ, পরিমাণ এবং ক্রয়ের তারিখ আলাদা ডকুমেন্টে থাকতে পারে, প্রতিটি 
রাসায়নিকের শতাধিক ভিন্ন ক্রয়-তারিখ থাকতে পারে যেগুলোকে পৃথক গুদাম সংক্রান্ত 

ডকুমেন্টেশনে খুুঁজে পাওয়া যেতে পারে। 
 

রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা শুর ুহয় কারখানার অভ্যন্তরে সঞ্চিত এবং ব্যবহৃত হওয়া 
রাসায়নিকগুলোর সম্পর্কে সম্পূর্ণ বোঝাপড়ার মাধ্যমে। টেক্সটাইল এবং 
ফুটওয়্যার শিল্পে অধিকাংশ রাসায়নিক একাধিক শ্রেণীতে পড়তে পারে যেমন অক্সিডাইজার, 

করোসিভ, প্রেশারে থাকা গ্যাস, দাহ্য, টক্সিক এবং ইরিট্যান্ট। 
সাধারণভাবে, আমরা এগুলো কাজের জায়গাতে সর্বতর্ দেখতে পাই। অনেক রাসায়নিকই আসে যায় 

যেহেতু বিভিন্ন রেসিপিই সেগুলোকে প্রতিটি স্বতন্তর্ কাজের পদ্ধতিতে ব্যবহার করে। 
কারখানাতে সমস্ত পৃথক রাসায়নিকের লিখিত তালিকা থাকা প্রয়োজন বিপজ্জনক সংযোগ 

পর্যবেক্ষণ করার জন্য, এবং সমস্ত কর্মচারীদের জন্য সহজলভ্য হওয়া উচিত। তালিকা হলো 

একটি সক্রিয় ডকুমেন্টেশন এবং সব সময় হালনাগাদ রাখতে হবে। 
 

কিছু উপাত্ত ট্র্যাক করার ক্ষেত্রে অধিক উন্নততর এবং একত্রিত করতে সময় লাগবে, কিন্তু 
একবার একত্রিত হওয়ার পর এটি আপনার সংস্থার জন্য মূল্যবান হবে যেহেতু নতুন 
প্রবিধান অথবা আরো উন্নত রাসায়নিক ব্যবস্থাপনার চাহিদা তৈরি হয়। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 



কারখানার একটি পদ্ধতি হিসেবে ফার্স্ট ইন, ফার্স্ট আউট (এফআইএফও)-এর বাস্তবায়ন 
পদ্ধতিটি বুঝতে পারা প্রয়োজন যাতে রাসায়নিক ব্যবহার 

সংক্রান্ত  তথ্যাবলী কার্যকরীভাবে ট্র্যাক করা যায়।  একটি কারখানা গ্রহণ করতে পারে এমন 

দুটি পৃথক পদ্ধতি রয়েছে। একটি বিকল্প হলো এই যে কারখানাটি রাসায়নিক ভাণ্ডারের তালিকা 
রক্ষণাবেক্ষণ করতে পারে যেটি মাসিক ভিত্তিতে হালনাগাদ করা হবে। অথবা, কারখানায় আসা 
সমস্ত রাসায়নিকের লট নম্বর রাখার জন্য এটি স্টক ডাটা এবং বিপদ সংক্রান্ত 

তথ্যাবলী সম্বলিত  একটি কেমিক্যাল ইনফরমেশন  শিট রক্ষণাবেক্ষণ করতে পারে। ঘন ঘন 

রাসায়নিক কেনার সম্ভাবনা রয়েছে এমন ক্ষেত্রে, দ্বিতীয় বিকল্পটি   বাধ্যতামূলক। 
 

একটি ইনভেন্টরি প্রস্তুত করার সময়, উৎপাদন প্রক্রিয়াতে ব্যবহৃত, উৎপাদন প্রক্রিয়ার 
সহায়ক রূপে ব্যবহৃত, রাসায়নিকগুলো সহ একটি তালিকা তৈরি করুন, যেমন পরিচালনা নির্বাহ 
হওয়ার মধ্যবর্তী সময়ে ক্লিনিং-এর যন্ত্রপাতিগুলোর জন্য ব্যবহৃত রাসায়নিকগুলো (যেমন, 

যেসব রাসায়নিক সংগঠনটি পুনরব্্যবহার করে, বিক্রি করে অথবা ফেলে দেয়), বর্জ্যপানি 
পরিশোধনের জন্য ব্যবহৃত রাসায়নিক, পরীক্ষাগারে, বয়লারে, চিলারে ব্যবহৃত রাসায়নিক,  

শৌচাগার সংক্রান্ত রাসায়নিক, স্পট রিমুভার, রঙ ওঠানোর জন্য দ্রাবক, টেব্ল গাম, স্ক্রীন 

পরিষ্কার করার রাসায়নিক,  স্ক্রীন তৈরি এবং এক্সপোজ করার জন্য ব্যবহৃত রাসায়নিক, 

ইতয্াদি।  
উৎপাদনকালে প্রস্তুত ইন্টারমিডিয়েট রাসায়নিকগুলোর তালিকা রাখার দরকার নেই। যেখানে 
রাসায়নিক ব্যবহার হয় সেখানে রাসায়নিকের যথাযথ ব্যবহার সম্পর্কে  লিখিত নির্দেশনা থাকা 
উচিত। নির্দেশনা রেসিপি কার্ড, প্রক্রিয়া অভিযোজন সংক্রান্ত নির্দেশাবলী অথবা 
ফর্ম্যুলেশন শিট হিসেবেও থাকতে পারে এবং প্রধান পরিচালনাসমূহ, এবং সেইসব 
প্রক্রিয়াগুলোর জন্য প্রয়োজনীয় হতে পারে এমন রাসায়নিক এবং তাদের পরিমাণগুলোকে 
বিবৃত করবে। রাসায়নিক ব্যবহারের জন্য নির্দেশাবলীর ডকুমেন্টের অন্তর্ভুক্ত থাকা উচিত 

প্রক্রিয়া নিয়ন্ত্রণের শর্তাবলী এবং চেক পয়েন্টগুলো। সাধারণত, প্রযুক্তিগত ডাটা শিট 
(টেকনিক্যাল ডেটা শীট, টিডিএস) প্রক্রিয়া এবং ব্যবহারবিধি সংক্রান্ত তথ্য দেবে। রাসায়নিক 

সরবরাহকারী(দের)র সাথে কাজ করা রেসিপি, নির্দেশনা এবং প্রক্রিয়ার সুবৃদ্ধির জন্য লাভজনক 

হতে পারে। তালিকাগুলোকে বার্ষিকভাবে অথবা প্রকর্িয়াতে কোনো পরিবর্তন 
ঘটলে  হালনাগাদ করা উচিত। 
 

যরফেঃ যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ 1.0 (যম ২০২০) - অধযায় ৫ 

 

আপনার িাতলকায় অন্তভু্ণ ক্ত করার তজতনসগুযলােঃ 
 রাসায়তনক তচতিিকরযর্র য টা য মনটি প্রশ্ন ১খ-যি িাতলকাভু্ক্ত রযয়য েঃ 

● রাসায়তনযকর নাম এব্ং ধরন 



o উদাহরণ টাইপ করুনঃ রুঁজক, ক্লিনিং এজেন্ট, কোটিং-এর উপাদান, ডিটারজেন্ট, 
সফ্নার, ইত্যাদি। 

● সরব্রাহকারী/যভ্ণ্ডযরর নাম এব্ং ধরন 

o উদাহরযর্র ধরনেঃ প্রকৃত নির্মাতা / ফর্ম্যুলেটর, রেফর্ম্যুলেটর, এজেন্ট, 
ডিস্ট্রিবিউটর, ব্রোকার, অন্যান্য, অজানা। 

● তনরাপত্তা সংিান্ত উপাযত্তর িীযটর উপতস্থতি (যসফটি য টা িীট, এসত এস অথব্া এমএসত এস) - 

পাওয়া  াযব্ তকনা যসটা এব্ং ইসুয হওয়ার িাতরখ অন্তভু্ণ ক্ত থাকা উতচি 

o যলাব্যাল হারযমানাইযজিন তসযিম (তজএইচএস)-এর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণ অথব্া সমিুল 

o তজএইচএস অথব্া িার সমিুল এসত এস-এ অব্িযই অন্তভু্ণ ক্ত হযি হযব্  রাসায়নিক 

পণ্যের তথ্য এবং তার উপাদান, বিপদের শ্রেণীবিভাগ এবং তার সংকেতগুলো, 

সরবরাহকারীর (নির্মাতার) তথ্য, উদ্দেশিত ব্যবহার/ নির্দিষ্ট ব্যবহার, 
স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা, সম্ভাব্য বিপদ এবং ঝুুঁকি, ব্যক্তিগত সাবধানতা, 
সুরক্ষামূলক যন্ত্রপাতি এবং জরুরি প্রক্রিয়াসমূহ, প্রাথমিক শুশ্রুষা পদ্ধতি, 
লক্ষণগুলো এবং প্রয়োজনীয় চিকিৎসা, সীমাবদ্ধ করা এবং ক্লিনিং-এর জন্য 

প্রয়োজনীয় পদ্ধতি এবং উপকরণ, নিরাপদ ব্যবহার এবং নাড়াচাড়া করার 

পদ্ধতি, উপচে পড়লে তা সামলানোর পদ্ধতি, নিরাপদে সঞ্চয়ের শর্তাবলী যার 

অন্তর্ভুক্ত হলো যেকোনো অসঙ্গতি, রাসায়নিক বিষাক্ততা, স্থিরতা, 
তেজষ্ক্রিয়তা, এবং সম্ভাব্য বিপজ্জনক প্রতিক্রিয়া বা নষ্ট হওয়া, নিষ্ক্রমণ 
এবং বর্জ্য পরিশোধন পদ্ধতিসমূহ, পরিবহনের জন্য বিপদের শ্রেণীবিভাগ এবং 
ঝুুঁকি। 

● তিয়া 
● ব্যজণ যর যের্ীতব্ভ্াগ 

o ঝুাঁ তকর জনয তপ এব্ং এইচ িব্দব্ন্ধসমহূযক অব্িযই অন্তভু্ণ ক্ত করযি হযব্ (অথব্া এস এব্ং 
আর িব্দব্ন্ধগুযলাযক) 

● রাসায়তনক যকাথায় ব্যব্হার করা হয় 

o য মন, যকান তব্তল্ডং/ প্রতিয়া / যমতিযন 

● সঞ্চযয়র িিণ  এব্ং অব্স্থান 

● ব্যব্হৃি রাসায়তনযকর পতরমার্সমহূ 

o য মন, গযালন, গ্রাম, তকযলাগ্রাম, টন, তলটার 

অতিতরক্ত উপাত্ত প্রশ্ন ১গ-যি িাতলকাভু্ক্ত রযয়য েঃ 

● তসএএস নম্বর(গুযলা) ( খন তমেযর্ থাযক) 

● লট নম্বর 

● এমআরএসএল-এর সযঙ্গ সঙ্গতিপূর্ণ 
● িযয়র িাতরখ 

● রাসায়তনযকর কমণয াগযিা যিি হওয়ার (এক্সপায়াযরিন) িাতরখ ( তদ প্রয াজয হয়) 



রাসায়তনযকর ইনযভ্টতর িাতলকায় অতিতরক্ত উপাত্ত অন্তভু্ণ তক্তকরযর্র জনয সুপাতরি করা হয়: 

● ইতিব্াচক িাতলকার ইতঙ্গি 

● যনতিব্াচক িাতলকার ইতঙ্গি 

 

আরও িকথযর জিয যোথায় য কি হকব্ঃ  
রাসায়তনযকর যের্ীতব্ভ্াগ এব্ং যলযব্তলং-এর তব্শ্বজযুড় সমতিি (যলাব্যাতল হারযমানাইজ ) ব্যব্স্থাটির জনয: 
https://www.unece.org/trans/danger/publi/ghs/ghs_rev08/08files_e.html 

 

যজ ত এইচতস তসআইএল যটমযপ্ল্ট: https://www.roadmaptozero.com/documents 

 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
 

য সব্ যফতসতলটি  উৎপােি প্রনিয়ায় রাসায়নিেসমূহ ব্যব্হার কযর: 

পকুরা পকয়ন্টঃ 

● রাসায়তনযকর িাতলকায় অন্তভু্ণ ক্ত থাযক যসইসেল রাসায়নিক যেগুলিকে নির্মাণ/উৎপাদন, 

টুলিং/সরঞ্জাম, ক্রিয়াকলাপ এবং রক্ষণাবেক্ষণের জন্য ব্যবহার করা হয় (যার 

অন্তর্ভুক্ত হলো উৎপাদনের জন্য রাসায়নিকসমূহ, স্পট ক্লিনার, ইটিপি 
রাসায়নিকসমূহ, গ্রিজ এবং লুব্রিক্যান্ট, যেখানে প্রযোজ্য)। 
প্রয়োগযোগ্যতার নির্দেশাবলী দেখুন 

● কারখানা একটি সম্পূর্ণ বছরে কেনা রাসায়নিক, এবং কেনা ও তালিকাভূক্ত সমস্ত 

রাসায়নিকের তালিকা কারখানা প্রদান করতে পারে। 
● একটি রাসায়তনক ইনযভ্টতরযি নযূনিম িথয থাযক  ার মযধয আয  রাসায়তনক তচতিিকরযর্র 

উপাত্ত এব্ং অতিতরক্ত উপাত্তেঃ 
o রাসায়তনক তচতিিকরযর্র উপাত্ত – প্রে 1খ -যি িাতলকাভু্ক্ত িাতলকাটি যদখুন, এব্ং 
o অতিতরক্ত উপাত্ত – প্রে ১গ-যি িানলোভু্ি িানলোটি যেখুি 

● রাসায়তনক ভ্াণ্ডার ব্যব্হাতরক পতরমাযর্র িথয যরক ণ  করযব্ এব্ং পতরমার্ মাযস অন্তি একব্ার 

হালনাগাদ করযি হযব্ 

● একটি যিাযরজ/গুদামর্যর, উৎপাদনস্থযল, এব্ং অস্থায়ী যিাযরজ এলাকাযি একটি প্রকৃি সময় 

ট্রযাতকং পদ্ধতি (জব্দযুতিন ব্া মযানয়ুযাল) থাকযি হযব্  াযি রাসায়তনযকর ব্যব্হা ণ আয়িন এব্ং 
পতরমার্ (ইন/আউট লগ) ট্রযাক করা  ায় 

● যফতসতলটি-জযুড় রাসায়তনকসমযূহর ভ্ারসাময খুাঁটিযয় যদখার তব্িয়টি (যকনা, ব্যব্হৃি) প্রতি ৬ মাযস 

অন্তি একব্ার তনরীক্ষর্ করযি হযব্ 

● নতুন কোনো রাসায়নিক কেনা হলেই রাসায়নিকের তালিকাভাণ্ডার (ইনভেন্টরি) হালনাগাদ 

করা হয়। নতুন একটি রাসায়নিকের যুক্ত হওয়া কর্মচারীদের জন্য একটি প্রশিক্ষণ, 
যেকোনো ঝুুঁকি এবং স্টোরেজ সংক্রান্ত বাধ্যবাধকতা, জরুরি অবস্থার জন্য 

পরিকল্পনা, এবং নিষ্ক্রমণ সংক্রান্ত বাধ্যবাধকতার একটি পর্যালোচনা আরম্ভ করে। 

https://www.unece.org/trans/danger/publi/ghs/ghs_rev08/08files_e.html
https://www.roadmaptozero.com/documents


● নতুন রাসায়নিকসমূহ যাচাই প্রক্রিয়ার আগেঃ পি-এর সাথে মিলিয়ে দেখার আগে স্টক বা 
সঞ্চয়স্থলে সরানো হয় না।ও,  রাসায়নিক ইনভেন্টরি তালিকায় যুক্ত করা হয়, 

এমআরএসএল-এর প্রেক্ষিতে সিএএস নম্বর মিলিয়ে দেখা হয়, ব্যবহারের জন্য 

গ্রহণযোগ্য, এর ঝুুঁকির শ্রেণীবিভাগ এবং সামঞ্জস্য অনুযায়ী যথাযথ সঞ্চয়স্থল 

বরাদ্দ করা হয়, এবং যথাযথভাবে লেবেল লাগানো হয়। 

 

আংনিে পকয়ন্টগুকলাঃ 
● রাসায়তনযকর িাতলকায় অন্তভু্ণ ক্ত থাযক য ইসকল রাসায়তনকযক উৎপাদন অথব্া টুতলং/সরঞ্জাযমর 

জনয ব্যব্হার করা হয় ( ার অন্তভু্ণ ক্ত হযলা উৎপাদযনর জনয রাসায়তনক, স্পট তিনার, ইটিতপ 

রাসায়তনকসমহূ, তগ্রজ এব্ং লতুিকযাট, য খাযন প্রয াজয) যসইসেল, িকব্ সব্গুনল িয়। 
প্রয াজযিার তনযদণিাব্লী যদখুন 

● কেনা রাসায়নিক এবং অন্তত নির্মাণ এবং টুলিং/যন্ত্রপাতি-এর জন্য কেনা সমস্ত 

তালিকাভুক্ত রাসায়নিকের একটি পুরো বছরের তালিকা কারখানা প্রদান করতে পারে। 
● একটি রাসায়নিক ইনভেন্টরি রাসায়নিক চিহ্নিতকরণের উপাত্ত বিষয়ে ন্যূনতম তথ্য 

রাখে। 
o রাসায়তনক তচতিিকরযর্র উপাত্ত – প্রে ১খ -যি িানলোভু্ি িানলোটি যেখুি 

● রাসায়নিক ভাণ্ডার ব্যবহারিক পরিমাণের তথ্য রেকর্ড করবে এবং পরিমাণ ২ মাসে 
অন্তত একবার হালনাগাদ করতে হবে। 

য সকল যফতসতলটি  যেব্লমাত্র যেনসনলটির নিয়ােলাকপর োকজ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

পকুরা পকয়ন্ট  

● রাসায়তনযকর িাতলকায় অন্তভু্ণ ক্ত থাযক যসইসেল রাসায়নিক যেগুলিকে নির্মাণ/উৎপাদন, 

টুলিং/সরঞ্জাম, ক্রিয়াকলাপ এবং রক্ষণাবেক্ষণের জন্য ব্যবহার করা হয় (যার 

অন্তর্ভুক্ত হলো উৎপাদনের জন্য রাসায়নিকসমূহ, স্পট ক্লিনার, ইটিপি 
রাসায়নিকসমূহ, গ্রিজ এবং লুব্রিক্যান্ট, যেখানে প্রযোজ্য)। প্রযোজ্যতার 

নির্দেশাবলী দেখুন 

● কারখানা একটি সম্পূর্ণ বছরে কেনা রাসায়নিক, এবং কেনা ও তালিকাভূক্ত সমস্ত 

রাসায়নিকের তালিকা কারখানা প্রদান করতে পারে। 
● নযূনিম িথযাব্লী সযমিই একটি রাসায়তনযকর িাতলকা রাখা য যি পাযরেঃ 

o প্রে 1খ-এ িাতলকাভু্ক্ত রাসায়তনক তচতিিকরযর্র উপাত্ত যদখুন এব্ং, 
o প্রে 1গ-যি িাতলকাভু্ক্ত অতিতরক্ত উপাত্ত যদখুন 

● নতুন কোনো রাসায়নিক কেনা হলেই রাসায়নিকের তালিকাভাণ্ডার (ইনভেন্টরি) হালনাগাদ 

করা হয়। নতুন একটি রাসায়নিকের যুক্ত হওয়া কর্মচারীদের জন্য একটি প্রশিক্ষণ, 
যেকোনো ঝুুঁকি এবং স্টোরেজ সংক্রান্ত বাধ্যবাধকতা, জরুরি অবস্থার জন্য 

পরিকল্পনা, এবং নিষ্ক্রমণ সংক্রান্ত বাধ্যবাধকতার একটি পর্যালোচনা আরম্ভ করে। 



● নতুন রাসায়নিকের রসিদ(গুলোকে) যাচাই প্রক্রিয়ার আগেঃ পি-এর সাথে মিলিয়ে দেখার 

আগে সঞ্চয়স্থলে সরানো হয় না।ও,  রাসায়নিক ইনভেন্টরি তালিকায় যুক্ত করা হয়, 

এমআরএসএল-এর প্রেক্ষিতে সিএএস নম্বর মিলিয়ে দেখা হয়, ব্যবহারের জন্য 

গ্রহণযোগ্য, এর ঝুুঁকির শ্রেণীবিভাগ এবং সামঞ্জস্য অনুযায়ী যথাযথ সঞ্চয়স্থল 

বরাদ্দ করা হয়, এবং যথাযথভাবে লেবেল লাগানো হয়। 

আংনিে পকয়ন্টগুকলা  
● রাসায়তনযকর িাতলকায় অন্তভু্ণ ক্ত থাযক য ইসকল রাসায়তনকযক উৎপাদন অথব্া টুতলং/সরঞ্জাযমর 

জনয ব্যব্হার করা হয় ( ার অন্তভু্ণ ক্ত হযলা উৎপাদযনর জনয রাসায়তনক, স্পট তিনার, ইটিতপ 

রাসায়তনকসমহূ, তগ্রজ এব্ং লতুিকযাট, য খাযন প্রয াজয) যসইসেল, িকব্ সব্গুনল িয়। 
প্রয াজযিার তনযদণিাব্লী যদখুন 

● কেনা রাসায়নিক এবং অন্তত নির্মাণ এবং টুলিং/যন্ত্রপাতি-এর জন্য কেনা সমস্ত 

তালিকাভুক্ত রাসায়নিকের একটি পুরো বছরের তালিকা কারখানা প্রদান করতে পারে। 
● নযূনিম িথযাব্লী সযমিই একটি রাসায়তনযকর িাতলকা রাখা য যি পাযরেঃ  

o প্রে 1খ-যি িাতলকাভু্ক্ত রাসায়তনক তচতিিকরযর্র উপাত্ত যদখুন 

● এনএ (প্রয াজয নয়  ন্ত্রপাতি-তব্হীন) কারখানাগুযলার জনয 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি:  (এগুনলকে আপকলাড েরা ব্াধযিামূলে িয় নেন্তু  ািাইকয়র সময় 

যিে েরা হকব্): 

● রাসায়তনক ভ্াণ্ডাযরর িাতলকা (রাসায়তনক ইনযভ্টতরর িাতলকা) 
● তনরাপত্তা সংিান্ত উপাযত্তর িীট (যসফটি য টা িীট, এসত এস অথব্া এমএসত এস) - পাওয়া 

 াওয়ার তব্িয়টি এব্ং ইসুয হওয়ার িাতরখ অন্তভু্ণ ক্ত থাকা উতচি 

o যলাব্যাল হারযমানাইযজিন তসযিম (তজএইচএস)-এর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণ অথব্া সমিুল 

o তজএইচএস অথব্া িার সমিুল এসত এস-এ অব্িযই অন্তভু্ণ ক্ত হযি হযব্  রাসায়নিক 

পণ্যের তথ্য এবং তার উপাদান, বিপদের শ্রেণীবিভাগ এবং তার সংকেতগুলো, 

সরবরাহকারীর (নির্মাতার) তথ্য, উদ্দেশিত ব্যবহার/ নির্দিষ্ট ব্যবহার, 
স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা, সম্ভাব্য বিপদ এবং ঝুুঁকি, ব্যক্তিগত সাবধানতা, 
সুরক্ষামূলক যন্ত্রপাতি এবং জরুরি প্রক্রিয়াসমূহ, প্রাথমিক শুশ্রুষা পদ্ধতি, 
লক্ষণগুলো এবং প্রয়োজনীয় চিকিৎসা, সীমাবদ্ধ করা এবং ক্লিনিং-এর জন্য 

প্রয়োজনীয় পদ্ধতি এবং উপকরণ, নিরাপদ ব্যবহার এবং নাড়াচাড়া করার 

পদ্ধতি, উপচে পড়লে তা সামলানোর পদ্ধতি, নিরাপদে সঞ্চয়ের শর্তাবলী যার 

অন্তর্ভুক্ত হলো যেকোনো অসঙ্গতি, রাসায়নিক বিষাক্ততা, স্থিরতা, 
তেজষ্ক্রিয়তা, এবং সম্ভাব্য বিপজ্জনক প্রতিক্রিয়া বা নষ্ট হওয়া, নিষ্ক্রমণ 
এবং বর্জ্য পরিশোধন পদ্ধতিসমূহ, পরিবহনের জন্য বিপদের শ্রেণীবিভাগ এবং 
ঝুুঁকি। 



● য খাযন প্রয াজয যসখাযন অনমুতিপে তব্যিিভ্াযব্ সংযব্দনিীল রাসায়তনক সঞ্চয় ব্া ব্যব্হাযরর জনয 
য মন, তব্যফারক উপকরর্ (ইথানল, অযাযসটিক অযাহাইড্রাই , ইউতরয়া, ইিযাতদ, তক ু যদযি 

য ভ্াযব্ প্রয াজয) 
● তব্গি যগাটা ব্ যর যকনা রাসায়তনকগুযলা এব্ং িাযদর সাযথ সমতিি িযয়র যরকয ণ র িাতলকা 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
● একটি তনখুাঁি, হালনাগাদ করা, এব্ং সম্পূর্ণ রাসায়তনক িাতলকাভ্ান্ডার রক্ষর্াযব্ক্ষর্ করার প্রতিয়া 

আযলাচনা করা। 
পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● রাসায়তনক ভ্াণ্ডারিাতলকায় য  যকাযনা গযাপ পড়যল যকনা রাসায়তনকগুযলার িাতলকা/যরক ণ  যচক 

করুন। 
● রাসায়নিক ভাণ্ডারতালিকায়, এফআইএফও রেকর্ড, অথবা অন্যান্য প্রাসঙ্গিক 

ডকুমেন্ট যাতে বাধ্যতামূলক উপাত্ত থাকে সেগুলোকে চেক করুন। রাসায়নিক 

ভাণ্ডারের অন্যত্র রেকর্ড করা হয়ে থাকতে পারে যেসব উপাত্ত সেগুলোর 

অনুসরণযোগ্যতা পরীক্ষা করুন। 
● রাসায়নিক ভাণ্ডার, পারমিট, এবং পিপিই-এর সাথে শ্রমিকদের সঙ্গতিরক্ষার বিষয়টি  
যেকোনো সময় খুুঁটিয়ে দেখার জন্য কারখানার ভেতরে হাুঁটুন। 

● অন-সাইট অন্তি ১০টি রাসায়তনক র  ্  াণ্ডম যচক করুন (অন-সাইট  িগুযলা রাসায়তনক ব্যব্হার 

করা হয় িার সম্পূর্ণ সংখযার তভ্তত্তযি),  ার অন্তভু্ণ ক্ত থাকযব্ তনমণার্, টুতলং/ ন্ত্রপাতি, পতরচালনা 
এব্ং রক্ষর্াযব্ক্ষযর্র জনয প্রযয়াজনীয় রাসায়তনক যদখার জনয য েঃ 

● রাসায়তনক ইনযভ্টতরযি রাসায়তনকটি যরক ণ  করা আয ; এব্ং 
● রাসায়নিক ইনভেন্টরিতে তথ্যাদি প্রকৃত লেবেল এবং এমএসডিএস/এসডিএস-এর সঙ্গে 
সঙ্গতিপূর্ণ। 

২। আপিার োরখািা নে রাসায়নিকের ব্যব্হাকরর জিয েমবিারীকের োকে যসেটি 

যডটা নিট (এসনডএস) সুলভ্ েকর? 

য খাকি নব্পজ্জিে রাসায়নিে সনঞ্চি থাকে যসখাকি নে যসেটি ডাটা নিট যপাস্ট েরা হয়? 

 

েমবিারীকের জিয সহজকব্াধয ভ্াষায় নে যসেটি ডাটা নিট পাওয়া  ায় (অন্তি য সব্ 

নব্ভ্াগগুকলা প্রিযক্ষভ্াকব্ পনরিালিামূলে েমবিারীকের নিরাপত্তা এব্ং সঞ্চকয়র ব্াধযব্াধেিার 

সকে জনড়ি, য মি োস্টব  এইড, ঝুাঁ নে, এব্ং োহযিা সংিান্ত িথয)? 

 

আপলোডের জন্য সুপারিশ: ক) ছবি যা দেখায় যে কর্মস্থলে এসডিএস রয়েছে এবং তা কর্মীরা 
পেতে পারেন; খ) ঐচ্ছিক সেফটি ডেটা শীট (এসডিএস), গ্লোব্যাল হারমোনাইজেশন সিস্টেম 

(জিএইচএস) সঙ্গতিপূর্ণ অথবা সমতুল (আগে আপলোড করে থাকলে ছেড়ে দিন। এগুলো 

আপলোড করার দরকার নেই কিন্তু যাচাইকালীন পরয্ালোচনার জন্য পেতে হবে); গ) সিএলপি-এর 

সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ লেবেল যদি কোনো কারণে এসডিএস না পাওয়া যায় 

 



 াচাইকালীন ব্াড়তি  কুযমযটিন চাওয়া হযব্েঃ র্)  রাসায়তনক ইনযভ্টতর িাতলকা, ৩) এমাযজণ তি যরসপি 

প্ল্যান (জরুতর প্রতিতিয়া পতরকল্পনা), ঙ) উপযচ পড়া/ সামলাযনার  ন্ত্রপাতির  কুযমযটিন , চ) কমীযদর 

দ্বারা উপ ুক্ত তপতপই ব্যব্হৃি হযে িার  কুযমযটিন,  ) প্রতিক্ষযর্র  কুযমযটিন 

 

সেফটি ডাটা শিট অবশ্যই গ্লোব্যাল হারমোনাইজেশন সিস্টেম (জিএইচএস)-এর সঙ্গে 
সামঞ্জস্যপূর্ণ বা সমতুল থাকতে হবে।  
 

 তদ উৎপাদন/তনমণার্ প্রতিয়াসমহূ, টুতলং, এব্ং িরল পতরযিাধনকারী রাসায়তনকসমযূহর তজএইচএস অথব্া 
সমিুল আযদিপে না থাযক আংনিে হযাাঁ যব্কে নিি। 
 

েয়া েকর যিাট েরুি:  higg.org-এ সমস্ত এসডিএস নথিপত্র আপনার আপলোড করার 
প্রয়োজন নেই যেহেতু প্রচুর পরিমাণে ফাইল এতে অন্তর্ভুক্ত থাকবে; ফাইল আপলোড করার 
বিষয়টি ঐচ্ছিক। তবে আপনি কোথায় এসডিএস সংক্রান্ত তথ্য সঞ্চয় করেন সেটা আপনার 
স্পষ্টভাবে চিহ্নিত করতে পারা উচিত, এবং যাচাই চলাকালীন আপনাকে এই তথ্য সম্পর্কে 
জিজ্ঞাসা করা হবে। 
 

উৎপােকি রাসায়নিে ব্যব্হার েকর িা এমি োরখািাগুনলর জিয: সেফটি ডাটা শিট 
বাধ্যতামূলক সেই সমস্ত রাসায়নিকের জন্য যেগুলি উৎপাদন প্রক্রিয়াসমূহ এবং টুলিং/সরঞ্জাম 

বিভাগ, যার অন্তর্ভুক্ত হলো স্পট ক্লিনার, মেশিন গ্রিজ/লুব্রিক্যান্ট, এবং তরল 

পরিশোধনকারী রাসায়নিকসমূহের সাথে সম্পর্কিত। যদি আপনার এমন কোনো রাসায়নিক না 
থাকে যেটি পণ্যকে স্পর্শ করতে পারে (যেমন, ক্লিনিং প্রোডাক্টসমূহ) এবং/অথবা মেশিনকে 
রক্ষণাবেক্ষণ বা তৈলসিক্ত করার প্রয়োজনে রাসায়নিক ব্যবহার করে না, তাহলে বেছে নেবেন 

“"পর্যোজয্ নয়”। 
 

প্রকয়াগগি প্রধাি েমবকুিলিার সূিে (অপাকরিিাল েী পারেমবযাি ইনিকেটর):  রাসায়তনক 

নাড়াচাড়া, ব্যব্হার, এব্ং সঞ্চযয়র অনিুীলনসমহূ এব্ং কমীযদর প্রতিক্ষর্ ও সংয াগ 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 

এই কারখানার কাছে কারখানায় ব্যবহৃত সমস্ত রাসায়নিক পণ্য সম্পর্কিত সম্পূর্ণ সেফটি ডাটা 
শিট (এসডিএস) থাকাটা প্রত্যাশা করা হচ্ছে।  সঞ্চিত, ব্যবহৃত এবং নিষ্কাশিত রাসায়নিকের 

থেকে স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা সম্পর্কিত প্রভাবের বিষয়টি নিয়ন্ত্রণ চিহ্নিত করার জন্য 

গ্লোব্যাল হারমোনাইজেশন সিস্টেম (জিএইচএস)-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ অথবা সমতুল সেফটি 
ডাটা শিট রাসায়নিক তথ্যাদির একটি প্রাথমিক সূত্র হিসেবে ব্যাপকভাবে স্বীকৃত। যদি কারখানা 
এমন জায়গায় অবস্থিত হয় যেখানে জিএইচএস এখনও বসানো হয়নি, সমতুল একটি মানদণ্ড 

মেনে চলতে হবে। কারখানাকে রাসায়নিক ব্যবহার করার আগে সেফটি ডাটা শিট (এসডিএস) 

সংগ্রহ এবং পর্যালোচনা করতে হবে, যাতে এসডিএস-এর সমস্ত জরুরি তথ্য সম্পূর্ণ এবং 
স্পষ্টভাবে বোঝার বিষয়টি নিশ্চিত করা যায়। এসডিএস একটি ডকুমেন্ট যেখানে সম্ভাব্য ঝুুঁকি 
(স্বাস্থ্য, আগুন, তেজষ্ক্রিয়তা এবং পরিবেশগত) এবং রাসায়নিক পণ্য নিয়ে কীভাবে নিরাপদে 



কাজ করতে হবে সে সম্পর্কে তথ্যাদি থাকে। সেফটি ডাটা শিট (এসডিএস) থাকার বিষয়টি আসনন্ 
প্রশিক্ষণ এবং এই বিভাগের ব্যবস্থাপনা সংক্রান্ত আচরণের একটি ভূমিকা। 
 

সেফটি ডাটা শিট (এসডিএস) রাসায়নিক সংক্রান্ত বিপদ, স্বাস্থ্য, এবং নিরাপত্তা সংক্রান্ত 

একটি সম্পূর্ণ কার্যক্রম গঠন শুরু করার জন্য একটি অত্যাবশ্যকীয় বিন্দু।  তাদেরকে 
সংস্পর্শে আসতে হবে এমন কোনো রাসায়নিক পণয্ সম্পর্কে কেউ কোনো তথ্য চাইলে এটি 
যেকোনো ব্যক্তির জন্য একটি আবশ্যক ডকুমেন্ট। রাসায়নিক খুবই বিপজ্জনক হতে পারে, 
বিশেষ করে যদি আপনি সেগুলোকে বারংবার নাড়াচাড়া করতে থাকেন অথবা যদি সেগুলোকে 
যথাযথভাবে সঞ্চয়, পরিবহন, বা ব্যবহার না করা হয়। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
রাসায়নিক ব্যবস্থাপনার দায়িত্বে থাকা একজন ব্যক্তির জন্য এসডিএস-এ প্রাপ্য সমস্ত 

প্রয়োজনীয় তথ্য বুঝতে পারাটা এবং এসডিএস-এ পর্দত্ত তথ্যের নির্ভুলতা এবং পর্যাপ্ততা 
বুঝতে পারাটা দরকারি। বিপদ চিহ্নিত করা এবং রাসায়নিক উপাদানের তথ্যাবলীর বিবরণ যথাযথ 

রয়েছে কিনা তা দেখার জন্য এই বিভাগগুলোতে দেয়া সমস্ত তথ্য মূল্যায়ণ করা হবে এবং খুুঁটিয়ে 
দেখা হবে।  রাসায়নিকের বাক্সের উপরের লেবেল এবং এসডিএস-এ ঘোষিত তথ্য সম্পর্কিত এবং 
যাচাইকৃত হতে হবে। ভেতরে আসা সমস্ত রাসায়নিকের লেবেলগুলোকে যাচাই করতে হবে এবং 

সেগুলো আসল হতে হবে ও জিএইচএস সিএলপি বা দেশভিত্তিক প্রবিধানের সঙ্গে সঙ্গতিপূর্ণ 

হতে হবে। 
 

সেইসব ক্ষেত্রে যেখানে নির্দিষ্ট টুলিং/ক্লিনিং রাসায়নিক যথাযথ জিএইচএস-এর 

সঙ্গে সঙ্গতিপূর্ণ নয় /এসডিএস-এর সমতুল নয়, পণয্ের উপরকার লেবেল দেখে নিন যেখানে 
উপকরণগুলোর বিবরণ এবং বিপদের সংকেতও থাকা উচিত। সেইসব ক্ষেত্রে, যেখানে যথাযথ 

লেবেল বা এসডিএস সহজপ্রাপ্য নয়, রাসায়নিকটি সম্পর্কে কারখানাটিকে যথাসাধ্য তথ্য 

আহরণ করা সম্ভব তা করতে হবে। আসল লেবেলটি জিএইচএস সিএলপি অথবা 
দেশভিত্তিক প্রবিধানের সাথে সঙ্গতিপূর্ণ হওয়া উচিত। 
 

আকরা নব্িে যব্াঝাপড়ার জিযঃ 
● যজ ত এইচতস এমএসত এস প্রতিক্ষর্ ম ুযল। 
● যজ ত এইচতস অযাকায তম: https://academy.roadmaptozero.com/ 

● যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ 1.0 (যম ২০২০) - অধযায় ৫ 

এব্ং অধযায় ৬ 

● তজএইচএস: 

https://www.unece.org/fileadmin/DAM/trans/danger/publi/ghs/ghs_rev08/ST-SG-

AC10-30-Rev8e.pdf  

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সকল যফতসতলটি উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

https://academy.roadmaptozero.com/
https://www.unece.org/fileadmin/DAM/trans/danger/publi/ghs/ghs_rev08/ST-SG-AC10-30-Rev8e.pdf
https://www.unece.org/fileadmin/DAM/trans/danger/publi/ghs/ghs_rev08/ST-SG-AC10-30-Rev8e.pdf


হযাাঁ 

● সম্পূর্ণ এব্ং হালনাগাদ করা এমএসত এস/এসত এস (রাসায়তনক সরব্রাহকারীযদর কায  হালনাগাদ 

করার জনয আযব্দন করা হয় অন্তি প্রতি 3 ব্ র অন্তর) পাওয়া  াযব্ সমস্ত রাসায়নিকের জন্য। 
● কর্মচারীদের জন্য সহজবোধ্য ভাষায় এমএসডিএস/ সেফটি ডাটা শিট পাওয়া যায় 

(অন্তত যেসব বিভাগগুলো প্রত্যক্ষভাবে পরিচালনামূলক বিভাগের কর্মচারীদের 

নিরাপত্তা এবং সঞ্চয়ের বাধ্যবাধকতার সঙ্গে জড়িত, যেমন প্রাথমিক শুশ্রুষা, ঝুুঁকি, 
এবং দাহ্যতা সংক্রান্ত তথ্য)। 

● এমএসডিএস/এসডিএস অনুযায়ী মূল বিপদ এবং নিরাপত্তা সংক্রান্ত তথ্যাদি প্রতিটি 
নির্দিষ্ট রাসায়নিকের জন্য নির্দিষ্ট প্রতিটি অবসথ্ানে স্পষ্টভাবে/ 
দৃশ্যমানভাবে প্রদর্শিত হতে হবে। 

● এমএসডিএস/এসডিএস হলো গ্লোব্যাল হারমোনাইজেশন সিস্টেম (জিএইচএস)-এর 

সঙ্গে সঙ্গতিপূর্ণ (অথবা তার সমতুল)। 
● এমএসডিএস/এসডিএস জরুরি প্রতিক্রিয়া দলের সঙ্গে অভ্যন্তরীণভাবে এবং 
বহিরাগতভাবেও শেয়ার করা হয় যাতে জরুরি পরিস্থিতির জন্য পর্যাপ্ত প্রস্তুতির 
পরিকল্পনা করা সম্ভব হয়। 

● যেসব রাসায়নিকের সংস্পর্শে আসবেন সেগুলোর ক্ষেত্রে ব্যক্তিগত নিরাপত্তা, 

স্বাস্থ্য, এবং যথাযথভাবে রাসায়নিকগুলোকে নাড়াচাড়া করার 

বিষয়ে কীভাবে   এমএসডিএস/ এসডিএস পড়তে এবং বুঝতে হবে সেই বিষয়ে এবং যখন 
দরকার তখন যথাযথভাবে সেগুলোকে নিষ্ক্রমণ করানোর জন্য কর্মচারীদের  (যার 

অন্তর্ভুক্ত কিন্তু সীমিত নয়ঃ রাসায়নিক পরিচালনা এবং বিপজ্জনক বর্জ্য নাড়াচাড়া 
করা) প্রশিক্ষণ দেয়া হয়। 

● শারীরিক বাধা বা বিপদের শ্রেণীবিভাগ, এবং/অথবা সিএলপি লেবেলের মাধ্যমে  রাসায়নিক 

সঞ্চয় এলাকা যথাযথভাবে পৃথক করা রয়েছে, এবং প্রবেশপথ ও কাজের জায়গায় যথাযথ 

সংকেত রয়েছে এবং এই সমস্ত জায়গাগুলোতে যথাযথ নিয়ন্ত্রিত অ্যাক্সেসের 

ব্যবস্থাও রয়েছে। 

 

আংনিে হযাাঁ  
● এমএসত এস/এসত এস তজএইচএস ফরমযাযট যনই, িযব্ এযি সমস্ত প্রযয়াজনীয় িথয আয ,  ার 

অন্তভু্ণ ক্ত হযলা িযব্ এগুযলাযিই সীমাব্দ্ধ নয়েঃ রাসায়তনক পযর্যর িথয এব্ং িার গঠন, তব্পযদর 

যের্ীতব্ভ্াগ এব্ং িার সংযকিসমহূ, সরব্রাহকারীর (তনমণািা ব্া উৎপাদনকারী) িথয, উযেতিি 

ব্যব্হার/ তনতদণষ্ট ব্যব্হার, স্বাস্থয এব্ং তনরাপত্তা, সম্ভাব্য তব্পদ এব্ং ঝুাঁ তকগুতল, ব্যতক্তগি সাব্ধানিা, 
সুরক্ষামলূক সরঞ্জাম এব্ং জরুতর প্রতিয়াসমহূ, প্রাথতমক শুশ্রুিা পদ্ধতিগুতল, উপসগণসমহূ এব্ং 
প্রযয়াজনীয় তচতকৎসা, সীমাব্দ্ধ করা এব্ং তিতনং-এর জনয প্রযয়াজনীয় পদ্ধতিসমহূ এব্ং উপকরর্, 

তনরাপদ ব্যব্হারতব্তধ এব্ং নাড়াচাড়া করার পদ্ধতিগুতল, উপযচ পড়যল িা সামলাযনার পদ্ধতি, 



তনরাপযদ সঞ্চযয়র িিণ াব্লী  ার অন্তভু্ণ ক্ত হযলা য যকাযনা অসঙ্গতি, রাসায়তনক তব্িাক্তিা, তস্থরিা, 
যিজতিয়িা, এব্ং য যকানও সম্ভাব্য তব্পজ্জনক প্রতিতিয়া অথব্া পচন ধরা, তনিমর্ এব্ং ব্জণ য 
পতরযিাধন পদ্ধতিসমহূ, পতরব্হযনর জনয তব্পযদর যের্ীতব্ভ্াগসমহূ এব্ং ঝুাঁ তকগুতল। 

● সম্পূর্ণ এব্ং হালনাগাদ করা এমএসত এস/এসত এস (অন্তি প্রতি 3 ব্ র অন্তর) সমস্ত  

রাসায়নিকের জন্য পাওয়া যাবে। 
● কর্মচারীদের জন্য সহজবোধ্য ভাষায় এমএসডিএস/এসডিএস পাওয়া যায় (অন্তত যেসব 

বিভাগগুলো প্রত্যক্ষভাবে পরিচালনামূলক বিভাগের কর্মচারীদের নিরাপত্তা এবং 
সঞ্চয়ের বাধ্যবাধকতার সাথে জড়িত, যেমন প্রাথমিক শুশ্রুষা, ঝুুঁকি, এবং দাহ্যতা 

সংক্রান্ত তথ্য)। 
● এমএসডিএস/এসডিএস অনুযায়ী মূল বিপদ এবং নিরাপত্তা সংক্রান্ত তথ্যাদি প্রতিটি 
নির্দিষ্ট রাসায়নিকের জন্য নির্দিষ্ট প্রতিটি অবসথ্ানে স্পষ্টভাবে/ 
দৃশ্যমানভাবে প্রদর্শিত হতে হবে। 

● এমএসডিএস/এসডিএস জরুরি প্রতিক্রিয়া দলের সঙ্গে অভ্যন্তরীণভাবে এবং 
বহিরাগতভাবেও শেয়ার করা হয় যাতে জরুরি পরিস্থিতির জন্য পর্যাপ্ত প্রস্তুতির 
পরিকল্পনা করা সম্ভব হয়। 

● যেসব রাসায়নিকের সংস্পর্শে আসবেন সেগুলোর ক্ষেত্রে ব্যক্তিগত 

নিরাপত্তা, স্বাস্থ্য, এবং যথাযথভাবে রাসায়নিকগুলোকে নাড়াচাড়া করার বিষয়ে এবং 
যখন দরকার তখন যথাযথভাবে সেগুলোকে নিষ্ক্রমণ করানোর 
জন্য  কীভাবে এমএসডিএস/   এসডিএস পড়তে এবং বুঝতে হবে সেই বিষয়ে 
কর্মচারীদের  প্রশিক্ষণ দেয়া হয়। 

য সকল যফতসতলটি  যেব্লমাত্র যেনসনলটির নিয়ােলাকপর োকজ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 

● সম্পূর্ণ এব্ং হালনাগাদ করা এমএসত এস/এসত এস (অন্তি প্রতি 3 ব্ র অন্তর) সব্গুনল  

রাসায়নিকের জন্য পাওয়া যাবে। 
● কর্মচারীদের জন্য সহজবোধ্য ভাষায় এমএসডিএস/এসডিএস পাওয়া যায় (অন্তত যেসব 

বিভাগগুলো প্রত্যক্ষভাবে পরিচালনামূলক বিভাগের কর্মচারীদের নিরাপত্তা এবং 
সঞ্চয়ের বাধ্যবাধকতার সাথে জড়িত, যেমন প্রাথমিক শুশ্রুষা, ঝুুঁকি, এবং দাহ্যতা 
সংক্রান্ত তথ্য)। 

● এমএসডিএস/এসডিএস অনুযায়ী মূল বিপদ এবং নিরাপত্তা সংক্রান্ত তথ্যাদি প্রতিটি 

নির্দিষ্ট রাসায়নিকের জন্য নির্দিষ্ট প্রতিটি অবসথ্ানে স্পষ্টভাবে/ 
দৃশ্যমানভাবে প্রদর্শিত হতে হবে। 

● এমএসডিএস/এসডিএস হলো গ্লোব্যাল হারমোনাইজেশন সিস্টেম (জিএইচএস)-এর 

সাথে সঙ্গতিপূর্ণ (অথবা তার সমতুল), যেখানে প্রযোজ্য, যেমন অনেকটা রাসায়নিকঃ 
তেল এবং লুব্রিক্যান্ট, ইটিপি রাসায়নিক, ইত্যাদি। অন্যান্য ফরম্যাটে 



এমএসডিএস/এসডিএস (জিএইচএস(তব্হীন ফরম্যাটে যেমন পণ্য সংক্রান্ত নির্দেশাবলীর 

ম্যান্যুয়াল) কম পরিমাণের রাসায়নিকের জন্য গৃহীত হতে পারে যেমন স্পট ক্লিনার, স্প্রে 
গ্রীজ, ইত্যাদি, যতক্ষণ পর্যন্ত এতে সমস্ত দরকারি তথ্য থাকবে, যেমনঃ রাসায়নিক 

পণ্যের তথ্যাবলী এবং তার গঠনগত উপাদান, বিপদের শ্রেণীবিভাগ এবং সংকেতসমূহ, 

সরবরাহকারীর (নির্মাতা) তথ্য, উদ্দেশিত ব্যবহার/নির্দিষ্ট সমাপ্তিগত ব্যবহার (এন্ড 

ইউজ), স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা সংক্রান্ত সম্ভাব্য বিপদ এবং ঝুুঁকিসমূহ, ব্যক্তিগত 

সাবধানতা, সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম এবং জরুরি প্রকর্িয়াসমূহ, প্রাথমিক শুশ্রুষা পদ্ধতি, 
উপসর্গ এবং আবশ্যক চিকিৎসা, নিরাপদ ব্যবহার এবং নাড়াচাড়ার পদ্ধতি, নিরাপদ 

সংরক্ষণের শর্তাবলী যাতে অন্তর্ভুক্ত হলো যেকোনো অসামঞ্জস্য, নিষ্ক্রমণ এবং 
বর্জ্য পরিশোধন পদ্ধতি। 

● এমএসডিএস/এসডিএস জরুরি প্রতিক্রিয়া দলের সাথে অভ্যন্তরীণ ভাবে এবং 
বহিরাগতভাবেও শেয়ার করা হয় যাতে জরুরি পরিস্থিতির জন্য পর্যাপ্ত প্রস্তুতির 
পরিকল্পনা করা সম্ভব হয়। 

● যেসব রাসায়নিকের সংস্পর্শে আসবেন সেগুলোর ক্ষেত্রে ব্যক্তিগত 

নিরাপত্তা, স্বাস্থ্য, এবং যথাযথভাবে রাসায়নিকগুলোকে নাড়াচাড়া করার বিষয়ে এবং 
যখন দরকার তখন যথাযথভাবে সেগুলোকে নিষ্ক্রমণ করানোর জন্য 

কীভাবে এমএসডিএস/   এসডিএস পড়তে এবং বুঝতে হবে সেই বিষয়ে 

কর্মচারীদের  প্রশিক্ষণ দেয়া হয়। 

আংনিে হযাাঁ  
● সম্পূর্ণ এব্ং হালনাগাদ করা এমএসত এস/এসত এস (অন্তি প্রতি 3 ব্ র অন্তর) সব্গুতল  

রাসায়তনযকর জনয পাওয়া  াযব্। 
● কর্মচারীদের জন্য সহজবোধ্য ভাষায় এমএসডিএস/এসডিএস পাওয়া যায় (অন্তত যেসব 

বিভাগগুলো প্রত্যক্ষভাবে পরিচালনামূলক বিভাগের কর্মচারীদের নিরাপত্তা এবং 
সঞ্চয়ের বাধ্যবাধকতার সাথে জড়িত, যেমন প্রাথমিক শুশ্রুষা, ঝুুঁকি, এবং দাহ্যতা 
সংক্রান্ত তথ্য)। 

● এমএসডিএস/এসডিএস অনুযায়ী মূল বিপদ এবং নিরাপত্তা সংক্রান্ত তথ্যাদি প্রতিটি 
নির্দিষ্ট রাসায়নিকের জন্য নির্দিষ্ট প্রতিটি অবসথ্ানে স্পষ্টভাবে/ 

দৃশ্যমানভাবে প্রদর্শিত হতে হবে। 
● এমএসত এস/এসত এস তজএইচএস ফরমযাযট যনই, তবে এতে সমস্ত প্রয়োজনীয় তথ্য আছে, 
যেমন: রাসায়নিক পণ্যের তথ্যাবলী এবং তার গঠনগত উপাদান, বিপদের শ্রেণীবিভাগ এবং 
সংকেত, সরবরাহকারীর (নির্মাতা) তথ্য, উদ্দেশিত ব্যবহার/নির্দিষ্ট সমাপ্তিগত 

ব্যবহার (এন্ড ইউজ), স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা সংক্রান্ত সম্ভাব্য বিপদ এবং ঝুুঁকি, 
ব্যক্তিগত সাবধানতা, সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম এবং জরুরি প্রক্রিয়া, প্রাথমিক শুশ্রুষা 
পদ্ধতি, উপসর্গ এবং প্রয়োজনীয় চিকিৎসা, নিরাপদ ব্যবহারবিধি এবং নাড়াচাড়ার 



পদ্ধতি, নিরাপদ সংরক্ষণের শর্তাবলী যাতে অন্তরভ্ুক্ত হলো যেকোনো 

অসামঞ্জস্য, নিষ্ক্রমণ এবং বর্জ্য পরিশোধন পদ্ধতিসমূহ। 
● এমএসডিএস/এসডিএস জরুরি প্রতিক্রিয়া দলের সাথে অভ্যন্তরীণ ভাবে এবং 
বহিরাগতভাবেও শেয়ার করা হয় যাতে জরুরি পরিস্থিতির জন্য পর্যাপ্ত প্রস্তুতির 
পরিকল্পনা করা সম্ভব হয়। 

● যেসব রাসায়নিকের সংস্পর্শে আসবেন সেগুলোর ক্ষেত্রে ব্যক্তিগত 

নিরাপত্তা, স্বাস্থ্য, এবং যথাযথভাবে রাসায়নিকগুলোকে নাড়াচাড়া করার বিষয়ে এবং 

যখন দরকার তখন যথাযথভাবে সেগুলোকে নিষ্ক্রমণ করানোর জন্য 

কীভাবে এমএসডিএস/   এসডিএস পড়তে এবং বুঝতে হবে সেই বিষয়ে 
কর্মচারীদের  প্রশিক্ষণ দেয়া হয়। 

● এনএ (প্রয াজয নয়  ন্ত্রপাতি-তব্হীন) কারখানাগুযলার জনয 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি:  (এগুনলকে আপকলাড েরা ব্াধযিামূলে িয় নেন্তু  ািাইকয়র সময় 

যিে েরা হকব্): 

● রাসায়তনযকর ব্র্ণনামলূক িাতলকা (যকতমকযাল ইনযভ্টতর তলি, তসআইএল) 

● যসফটি  াটা তিট (এসত এস ব্া এমএসত এস) হযলা যলাব্যাল হারযমানাইযজিন তসযিম 

(তজএইচএস)-এর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণ অথব্া সমিুল [আযগর প্রযশ্ন আপযলা  কযর থাকযল য যড় তদন] 

● যলাব্যাতল হারযমানাইজ  তসযিম - যের্ীতব্ভ্াগ, যলযব্ল লাগাযনা এব্ং যমাড়কজাি করা 
(তজএইচএস তসএলতপ) 

● জরুতর প্রতিতিয়া পতরকল্পনা 
● উপযচ পড়া তনয়ন্ত্রর্ / সীমাব্দ্ধ করার  ন্ত্রপাতির নতথপথ ( কুযমযটিন) 

●  থা থ তপতপই কমণচারীযদর দ্বারা ব্যব্হার হযে যস তব্িযয়  কুযমযটিন 

● প্রতিক্ষর্ সংিান্ত নতথ ( কুযমযটিন) 

● উপযরাক্ত তব্িয়ব্স্তুর তনভু্ণ লিা  াচাই করা উতচি 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
● এমএসত এস/এসত এস এব্ং তসএলতপ তব্িযয় দাতয়ত্বপ্রাপ্ত িত্ত্বাব্ধায়ক এব্ং কমীযদর যব্াঝাপড়া 

পরীক্ষা করুন। 
● িাযদর কাযজর জায়গায় তক তব্তভ্ন্ন রাসায়তনযকর যের্ীতভ্তত্তক তব্পদ সম্পযকণ  িারা ব্যাখযা তদযি 

সক্ষম হযয়য ন? 

● সামঞ্জস্যপূর্ণতা সম্পর্কে তাদের বোঝাপড়া পরীক্ষা করুন যেমন ক্ষয়িষ্ণু এবং দাহ্য 

রাসায়নিক, ইত্যাদি। ভিন্ন বিপদের শ্রেণীবিভাগ-সম্পন্ন 
রাসায়নিকগুলোর ক্ষেত্রে কারখানাটি কীভাবে  সঞ্চয়ের ব্যবস্থা করে? 

● ভিন্ন বিপদের সংকেত সম্পর্কে তাদের বোঝাপড়া পরীক্ষা করুন। চাকরিতে রাসায়নিকের 
বিপদের ক্ষেত্রে শেষ কবে তারা প্রশিক্ষণ পেয়েছিলেন রাসায়নিক নাড়াচাড়া করার সময় 

প্রয়োজনীয় পিপিই-এর যথাযথ প্রয়োগ সম্পর্কেও জিজ্ঞাসা করুন। 

● পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ   



o রাসায়তনক রাখার সব্কটি আধাযর (ব্যব্হৃি হযে এব্ং ভ্াণ্ডাযর রযয়য )  থা থ যলযব্ল 

লাগাযনা আয  তকনা যদখুনেঃ রাসায়তনযকর নাম, এসত এস-এর সাযথ সঙ্গতিপূর্ণ তব্পযদর 

যের্ীতব্ভ্াগ, ব্যাচ/লট নম্বর, তনমণাযর্র িাতরখ। 
o ৫টি রঞ্জক পদার্থ (যদি প্রযোজ্য হয়) এবং ৫টি অক্সিলিয়ারি, অথবা 
কারখানায়  রয়েছে এমন ১০টি বিভিন্ন রাসায়নিক পরীক্ষা করুন দেখার জন্য যে 
এমএসডিএস/এসডিএস সম্পূর্ণ আছে কিনা (অন্তর্ভুক্ত আছে বিশদে সমস্ত তথ্য 

এবং বিভাগ) এবং অন-সাইট পাওয়া যাচ্ছে কিনা। 
o কযয়কটি প্রতিয়ার নমনুা প ণাযলাচনা করুন য মন রাসায়তনক সঞ্চয় করা, পৃথক করা, এব্ং 

তনিমর্ করাযনা, এমএসত এস/এসত এস-এর ব্াধযব্াধকিার সাযথ তক যসগুযলা সঙ্গতিপূর্ণ? 

o ভ্াণ্ডারজাি করার যক্ষযে এমএসত এস/এসত এস-এর যকাযনা তব্যিি ধরযনর  িিণ াব্লী তক 

ব্াধযিামলূক (য মন, সামঞ্জসয থাকা, তনয়তন্ত্রি আদ্রণিা, িাপমাোর সংযব্দনিীলিা, পাতনর 

যিজতিয়িা, ইিযাতদ)? িত্ত্বাব্ধায়ক / মযাযনজার তক এই আব্িযকিাগুযলা ব্ঝুযি যপযরয ন এব্ং 
পূরর্ কযরয ন? 

o কমণচারীরা য  ধরযনর রাসায়তনক নাড়াচাড়া করয ন যসগুযলার জনয এসত এস-এ 

িাতলকাভু্ক্ত ব্াধযব্াধকিার সাযথ যমযল এমন  থা থ তপতপই িারা ব্যব্হার করয ন তকনা 
যসটি পরীক্ষা কযর যদখুন 

o উপচাযনা তনয়ন্ত্রর্ / সামলাযনার জনয  থা থ  ন্ত্রপাতি রযয়য  

o রাসায়তনক ভ্াণ্ডাযরর এলাকাগুযলাযি  থা থ সংযকিাব্লী রযয়য  

আরও িকথযর জিয যোথায় য কি হকব্ঃ  
● যজ ত এইচতস প্রতিক্ষর্ অযাকায তম (http://www.roadmaptozero.com/academy/ ) 

 

৩। য সমস্ত েমীরা রাসায়নিে নিকয় িাড়ািাড়া েকরি িাকের সেলকে নে আপিার 

োরখািা রাসায়নিে সংিান্ত নব্পে, ঝুাঁ নে,  থা থভ্াকব্ িাড়ািাড়া, এব্ং জরুনর 

অব্স্থায় ব্া উপকি পড়ার র্টিা র্টকল নে েরকি হকব্ যস নব্ষকয় প্রনিক্ষণ যেয়? 

 নে িা হয়, আপিার প্রনিক্ষকণ অন্তভু্ব ি সমস্ত নব্ষয়গুকলা যব্কে নিিঃ 
 

েি জি েমবিারীকে প্রনিক্ষণ যেয়া হকয়নেল?  

 

আপনি আপিার েমীকের েি র্ি র্ি প্রনিক্ষণ প্রোি েকরি? 

 

সুপাতরি করা আপযলা েঃ ক) প্রতিক্ষর্, প্রতিক্ষযর্র মাধযযম যিখাযনা তব্িয়ব্স্তুর নমনুা; খ) প্রতিক্ষযর্র 

কযাযলণ্ডার; গ) কমণচারীযদর প্রতিক্ষযর্ উপতস্থিযদর িাতলকা 
 

প্রশিক্ষণ অবশ্যই নথিবদ্ধ হতে হবে এবং এর অন্তর্ভুক্ত হতে হবে রাসায়নিক বিপদ এবং 
চিহ্নিতকরণ; এমএসডিএস/এসডিএস; সংকেতসমূহ; সামঞ্জস্য এবং ঝুুঁকি; যথাযথভাবে সঞ্চয় 
করা এবং নাড়াচাড়া করা; জরুরি পরিস্থিতি, দুর্ঘটনা, অথবা উপচে পড়ার ঘটনায় ব্যক্তিগত 

সুরক্ষা যন্ত্রপাতি এবং প্রক্রিয়াসমূহ; রাসায়নিক সঞ্চয় এলাকাতে যাতায়াতে নিষেধাজ্ঞা; 
ট্যাঙ্কে থাকা রাসায়নিকের সম্ভাব্য পরিবেশগত প্রভাব; এই আধারগুলো যেখানে ব্যবহার করা 

http://www.roadmaptozero.com/academy/


হয়, সঞ্চয় করা হয় এবং পরিবহন করা হয় সেইসব এলাকাতে কর্মচারীদের দেয়া শারীরিক 

সুরক্ষাব্যবস্থা; এবং এই সুরক্ষাব্যবস্থাকে নজরে রাখা এবং রক্ষণাবেক্ষণ করার সাথে 
সম্পর্কিত তাদের ব্যক্তিগত কর্তব্য। 
 

যরফাযরিেঃ যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ 1.0 (যম ২০২০) - অধযায় ৪ 

 

 তদ আপনার নতথপে না থাযক অথব্া আপতন িাতলকাভূ্ক্ত সমস্ত তব্িয়ব্স্তু তনযয় কাজ না কযর থাযকন িযব্ 

আংনিে হযাাঁ যব্কে নিি। 
 

প্রকয়াগগি প্রধাি েমবকুিলিার সূিে (অপাকরিিাল েী পারেমবযাি ইনিকেটর):  রাসায়তনক 

নাড়াচাড়া, ব্যব্হার, এব্ং সঞ্চযয়র অনিুীলনসমহূ এব্ং কমীযদর প্রতিক্ষর্ ও সংয াগ 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 

কর্মচারীদের রাসায়নিকগুলো নাড়াচাড়া করতে দেয়ার আগে ফেসিলিটিকে দিয়ে 
নাড়াচাড়া/নিরাপত্তার উপর একটি প্রশিক্ষণ করানোই এই প্রশ্নের উদ্দেশ্য। 
 

প্রশিক্ষণের উপকরণের একটি অভ্যন্তরীণ বিপজ্জনক এবং বিপদহীন রাসায়নিকসমূহ, তাদের 

নাড়াচাড়া করার পদ্ধতি, নিয়ন্ত্রণের পরিমাপ এবং জরুরি পরিস্থিতির তালিকা থাকা উচিত। 
 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
হযাাঁ 
● তনয়তমিভ্াযব্ প্রতিক্ষর্ যদয়া হয় (অন্তি জেমাতসক তভ্তত্তযি অথব্া এমন একটি হাযর য টি 

টানণওভ্ারযরর হার অন ুায়ী নিুন কমীযদর প্রতিক্ষর্ যদয়াযি পাযর) এব্ং  কুযমট করা হয়। 
● প্রতিক্ষযর্র তব্িয়ব্স্তুগুযলার অন্তভু্ণ ক্ত হযি হযব্েঃ রাসায়তনক তব্পদ এব্ং তচতিিকরর্; 

এমএসত এস/এসত এস; সংযকিসমহূ; সামঞ্জসয এব্ং ঝুাঁ তক;  থা থভ্াযব্ সঞ্চয় করা এব্ং নাড়াচাড়া 
করা; জরুতর পতরতস্থতি, দরু্ণটনা, অথব্া উপযচ পড়ার র্টনায় ব্যতক্তগি সুরক্ষা  ন্ত্রপাতি এব্ং 
প্রতিয়াসমহূ; রাসায়তনক সঞ্চয় এলাকাযি  ািায়াযি তনযিধাজ্ঞা; টযাযে থাকা রাসায়তনযকর সম্ভাব্য 
পতরযব্িগি প্রভ্াব্; এই আধারগুযলা য খাযন ব্যব্হার করা হয়, সঞ্চয় করা হয় এব্ং পতরব্হন করা 
হয় যসইসব্ এলাকাযি কমণচারীযদরযক যদয়া িারীতরক সুরক্ষাব্যব্স্থা; এব্ং এই সুরক্ষাব্যব্স্থাযক নজযর 

রাখা এব্ং রক্ষর্াযব্ক্ষর্ করার সাযথ সম্পতকণ ি িাযদর ব্যতক্তগি কিণ ব্য 
● রাসায়তনক পতরচালনা সংিান্ত কাযজর জনযদায়ব্দ্ধ সমস্ত কমীরা প্রশিক্ষণে উপস্থিত ছিলেন। 

আংনিে হযাাঁ  
● পতরতস্থতি ১্েঃ প্রতিক্ষর্ যদয়া হযয়ত ল তকন্তু যসটিযক  কুযমট করা হয়তন, অথব্া সমস্ত সংতিষ্ট 

কমণচারীযদর যদয়া সম্ভব্ হয়তন, অথব্া তনয়তমিভ্াযব্ যদয়া হয়তন (ব্াতিণক)। 
● পরিস্থিতি ২ঃ প্রশিক্ষণ দেয়া হয়েছিল এবং ডকুমেন্টেশনও করা হয়েছিল কিন্তু সমস্ত 

প্রয়োজনীয় বিষয়ে দেয়া যায়নি যেমন, রাসায়নিক বিপদ এবং তার 

চিহ্নিতকরণ,  এমএসডিএস/এসডিএস, সংকেত, সামঞ্জস্য এবং ঝুুঁকি, 
যথাযথভাবে ভাণ্ডারজাত করা এবং নাড়াচাড়া করা, পিপিইগুলো, এবং জরুরি পরিস্থিতি, 
দুর্ঘটনা, অথবা উপচে পড়লে প্রক্রিয়া। 



িনথপত্র আব্িযেঃ  
● সমস্ত তব্িয়গুযলাযক অন্তভু্ণ ক্তকারী প্রতিক্ষযর্র  কুযমট (সম্পূর্ণ হযাাঁ উত্তর যদয়ার জনয) 
● আংতিক  কুযমযটিন অথব্া যকব্লমাে আংতিক তব্িয়ব্স্তু অন্তভু্ণ ক্তকারী  প্রতিক্ষর্ য টিযক 

 কুযমযট  করা হযয়য  

 

 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ  
● সাইযটর মযধয তদযয় রু্যর রু্যর যদখার সময় য  সমস্ত েতমকরা রাসায়তনক সংিান্ত তিয়াকলাপ 

সামলান িাযদর তজজ্ঞাসাব্াদ করুন  াযি িারা রাসায়তনযকর তব্পদ, ঝুাঁ তক,  থা থভ্াযব্ নাড়াচাড়া 
করা, তপতপই, এব্ং জরুতর পতরতস্থতিযি ব্া উপযচ পড়যল তক করযি হযব্ যস সম্পযকণ  অব্গি তকনা িা 
জানা  ায়। 

 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ  
● প্রতিক্ষযর্র উপকরর্ প ণাযলাচনা করুন 

● প্রশিক্ষণের উপকরণের বিষয়ে প্রধান কর্মীরা জানাতে পারবেন এবং 
প্রশিক্ষণে প্রদত্ত রূপরেখা অনুযায়ী প্রক্রিয়া অনুসরণ করতে পারবেন। 

৪। আপিার োরখািার রাসায়নিে নস্পল্ এব্ং জরুনর প্রনিনিয়ার পনরেল্পিা রকয়কে 

 া প বায়িকম অভ্যাস েরাকিা হয়? 

এই নব্ষকয় েিজি েমীরা প্রনিনক্ষি হকয়নেল?  

 

আপনি এই নব্ষকয় আপিার েমীকের েি র্ি র্ি প্রনিক্ষণ প্রোি েকরি? 

 

আপিার োরখািা নে রাসায়নিে নস্পল্ এব্ং জরুনর প্রনিনিয়ার সাকথ সম্পনেব ি সমস্ত েমবিারী 
এব্ং পনরকব্িগি র্টিাব্লীর যরেডব  রাকখ? 

 

আপযলা  করুনেঃ জরুতর অব্স্থার পতরকল্পনা/ কা ণপ্রর্ালী  
 

তনযদণ তিকা অনসুাযর রাসায়তনক উপযচ পড়া এব্ং জরুতর প্রতিতিয়া পতরকল্পনার যক্ষযে ব্াধযব্াধকিাগুযলাযক 

অব্িযই পূরর্ করযি হযব্, এব্ং ব্ যর দবু্ার সমস্ত কমণচারীযদর অব্িযই  

 

একটি প্রযাতক্টস তড্রল-এ অংিগ্রহর্ করযি হযব্।যরফাযরিেঃ যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির 

যেমওয়কণ  - সংকরর্ 1.0 (যম ২০২০) - অধযায়  4.3 

 

 তদ আপনার রাসায়তনক উপযচ পড়া এব্ং জরুতর প্রতিতিয়া পতরকল্পনা থাযক, তকন্তু যসটির সমস্ত 

ব্াধযব্াধকিাগুযলা এখনও পূরর্ না করা হযয় থাযক অথব্া আপনার প্রযাতক্টস তড্রল না থাযক আংনিে হযাাঁ 
যব্কে নিি। 
 



যসইসেল যেনসনলটির জিয  ারা উৎপােকি রাসায়নিে ব্যব্হার েকর িা: 
 

হযাাঁ ব্লুি যদি আপনি রাসায়নিক এবং উপচে পড়া সংক্রান্ত পরিকল্পনাসমূহের আবশ্যকতাগুলিকে 
পূরণ করে থাকেন, তবে দ্বি-বার্ষিক প্র্যাক্টিস ড্রিলের প্রয়োজন নেই। 
 

অপাকরিিাল েী পারেমবযাি ইনিকেটর: জরুতর প্রতিতিয়া পতরকল্পনা (এমাযজণ তি যরসপি প্ল্যান, 

ইআরতপ), দরু্ণটনা এব্ং উপযচ পড়া উপিযমর পতরকল্পনা 
 

এই প্রকের উকেিয নে? 

প্রত্যাশা হলো যে কারখানাটি স্পষ্টভাবে প্রদর্শন করতে সক্ষম হবে যে রাসায়নিক সংক্রান্ত 

কোনো জরুরি পরিস্থিতি তৈরি হলে কর্মচারীরা জানেন যে তাদের কী করতে হবে। সমস্ত 

কর্মচারীদের কোনো ঘটনা ঘটলে ব্যবস্থা নেয়ার প্রক্রিয়া অবশ্যই জানতে হবে - কেবলমাত্র 

সুরক্ষা সংক্রান্ত যন্ত্রপাতি থাকাই যথেষ্ট নয়। কোনো ডকুমেন্ট পর্যালোচনা করা বা 
কাউকে জিজ্ঞাসা করার জন্য না থেমে প্রতিক্রিয়া তাৎক্ষণিক হওয়া প্রয়োজন - যে কারণে 
পর্যাবৃত্ত অভ্যাস জরুরি (স্কুলে ফায়ার ড্রিলের মতো)। 
 

রাসায়নিক সংক্রান্ত জরুরি পরিস্থিতির ক্ষেত্রে একটি পরিকল্পনা থেকে থাকলে সেটি 
কর্মচারীদের মধ্যে এবং কম্যুনিটিতে হতাহতের ঘটনা এবং সংগঠনে সম্ভাব্য আর্থিক ধ্বস নামা 
প্রতিরোধ করতে পারে। এমার্জেন্সিতে সময় এবং পরিস্থিতির অর্থ হলো যে কর্তৃপক্ষ এবং 
সংযোগ স্থাপনের জন্য স্বাভাবিক চ্যানেলের উপর নিয়মিতভাবে কাজ করার জন্য নির্ভর করা 
যাবে না। পরিস্থিতির চাপ খারাপ সিদ্ধান্তের কারণ হতে পারে যার ফলে তীব্র ক্ষতি হতে পারে। 
রাসায়নিক সংক্রান্ত জরুরি পরিস্থিতির পরিকল্পনাকে পর্যাবৃত্ত হারে পর্যালোচনা করা 
আপনার কারখানাকে সম্পদহীনতার বিষয়টির সমাধান করতে (যন্ত্রপাতি, প্রশিক্ষণপর্াপ্ত 

কর্তাব্যক্তি, সরবরাহ) অথবা এমার্জেন্সি তৈরি হওয়ার আগেই সচেতনতা তৈরি করতে সাহায্য 

করতে পারে। এছাড়াও, জরুরি পরিস্থিতির পরিকল্পনা নিরাপত্তা সংক্রান্ত সচেতনতাকে 
প্রোমোট করে এবং কর্মচারীদের নিরাপত্তার প্রতি সংগঠনের একনিষ্ঠতা দেখায়। 
মহানগরপালিকার যথাযথ কর্তাব্যক্তিদের সাথেও কথা বলা দরকার যেহেতু প্রধান 
এমার্জেন্সিগুলোর সময় নিয়ন্ত্রণ স্থানীয় সরকারের হাতে থাকতে পারে এবং অতিরিক্ত সম্পদ 

সহজপ্রাপ্য হতে পারে। সংযোগ স্থাপন, প্রশিক্ষণ এবং পর্যাবৃত্ত হারে ড্রিল পর্যাপ্ত 

কর্মকুশলতার বিষয়টিকে নিশ্চিত করবে যদি পরিকল্পনাটিকে আবশ্যিকভাবে নির্বাহ করার 

দরকার হয়। 
 

প্র ুতক্তগি তনযদণিনােঃ 
● কারখানার জনয একটি তলতখি, হালনাগাদ করা জরুতর প্রতিতিয়া পতরকল্পনা (সমগ্র কমণস্থলই এর 

আওিাধীন) থাকা আব্িযক। এযি কীভ্াযব্ তব্তল্ডং ফাাঁকা করযি হযব্ যস সম্পযকণ  তব্িযদ তনযদণিাব্লী, 
য াগায াযগর নাম/খাতল করার প্রতিয়ার দাতয়যত্ব থাকা ব্যতক্তযদর িথয অন্তভু্ণ ক্ত থাকযি হযব্। 

● পালানোর জন্য প্রাথমিক এবং দ্বিতীয় পথগুলো সম্পর্কে সরল 

নির্দেশনা গুরুত্বপূর্ণ   জায়গাতে, প্রবেশপথে এবং এলিভেটোর, টেলিফোন ইত্যাদির 

কাছে লাগানো থাকতে হবে। 



● জরুরি প্রতিক্রিয়ার নেতৃবৃন্দকে নির্দিষ্ট কর্তব্য দেয়া উচিত, যেমন সমস্ত 

কর্মচারীরা বেরিয়ে গিয়েছেন কিনা সেটি যাচাই করে দেখা। 
● অক্ষমতা-সম্পন্ন কর্মচারীদের এবং অতীতে নির্দিষ্ট শারীরবৃত্তীয় সমস্যা রয়েছে এমন 

ব্যক্তিদের নিরাপদে বার করে নেয়ার জন্য একজন এমার্জেন্সি রেসপন্স লিডার স্থির 

করতে হবে। 
● অপসারণ প্রকর্িয়াকে আটকাতে পারে বা বাধা দিতে পারে এমন উপকরণ সিুঁড়িতে না রেখে 

খালি রাখতে হবে।  
● বাস্তবে আগুন লেগে যাওয়ার আগে সমস্যাগুলোকে চিহ্নিত করার জন্য নিয়মিত ফায়ার 

ড্রিল অভ্যাস করাতে হবে এবং চিহ্নিত করতে পারা এই সমস্যাজনক ক্ষেত্রগুলোতে, 
একটি সংশোধনী এবং প্রতিরোধমূলকপদক্ষেপ নেয়ার জন্য কাজ করুন এবং সেটিকে 
বাস্তবায়ন করুন। ড্রিলকে সব সময় প্রকৃত এমার্জেন্সির মত করেই বিবেচনা করতে 
হবে। 

● জরুরি ফোন নম্বরগুলো যেমন এমার্জেন্সি, দমকল এবং অভ্যন্তরীণ এমার্জেন্সি 
রেসপন্স নেতাদের প্রত্যেক ফোনের কাছে পোস্ট করতে হবে। 

এমাযজণ তি যরসপি পতরকল্পনার সাযথ: 

● ত্বক ব্া যচাযখ চযল তগযয় থাকযি পাযর এমন রাসায়তনক সতরযয় যফলার জনয একটি 

এমাযজণ তি িাওয়ার এব্ং আই ওয়াি যিিন রক্ষর্াযব্ক্ষর্ কযর আসযি হযব্। 
● একটি প্রাথমিক শুশ্রুষার বাক্স রাখুন যেটিকে স্পষট্ভাবে চিহ্নিত করা আছে, 

সহজপ্রাপ্য হবে এবং ধুলা ও পানির বিরুদ্ধে সুরক্ষিত আছে।  বাক্সে থাকতে হবেঃ  
o মাতসক তভ্তত্তযি পরীক্ষা কযর যদখাযক নতথব্দ্ধ করার জনয পতরদিণযনর টযাগ 

o স্থানীয় ভ্ািায় তলতখি প্রাথতমক শুশ্রুিার তনযদণিাব্লী এব্ং ব্যব্হাযরর িাতরখ যিি হওয়ার 

িাতরখ সহ সমস্ত তজতনযসর একটি িাতলকা 

যরফাযরিেঃ 
● যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ 1.0 (যম ২০২০) - অধযায়  4.3 

 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সব্ যফতসতলটি  উৎপােি প্রনিয়ায় রাসায়নিেসমূহ ব্যব্হার কযর: 

হযাাঁ 
● জরুরি প্রতিক্রিয়া পরিকল্পনা / প্রক্রিয়া ন্যূনতম নির্দেশিকা সম্বলিত কাগজে থাকে যা 
জেডডিএইচসি রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা পদ্ধতির ফ্রেমওয়র্ক - সংস্করণ ১.০ (মে ২০২০) 

– অধ্যায় ৪.৩ থেকে প্রাপ্ত এবং এই পদার্থগুলোর কোনোভাবে দুর্ঘটনাজনিত প্রকাশ 
হলে পরিবেশ রক্ষার জন্য প্রয়োজনীয় পদক্ষেপগুলোও থাকে। 

● প ণাব্তৃ্ত ভ্াযব্ প্রযাতক্টস/তড্রল সংর্টিি হয় (ব্ যর অন্তি ২ ব্ার) এব্ং ভ্াযলাভ্াযব্ নতথব্দ্ধ করা হয় 

● প্রযাতক্টস/তড্রযল সমস্ত কমণচারীযদর অন্তভু্ণ ক্ত করা হয় 

 

আংনিে হযাাঁ  



● জরুতর প্রতিতিয়া পতরকল্পনা / প্রতিয়া রযয়য  তকন্তু যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির 

যেমওয়কণ  - সংকরর্ ১.০ (যম ২০২০) – অধযায় ৪.৩ দ্বারা প্রদত্ত নযূনিম তনযদণ তিকা যনই 
● প্রযাতক্টস/তড্রল নতথব্দ্ধ করা হয় এব্ং প ণাব্তৃ্ত ভ্াযব্ সংর্টিি হয় তকন্তু ব্ যর ২ ব্াযরর কম 

 

য সকল যফতসতলটি  যেব্লমাত্র যেনসনলটির নিয়ােলাকপর োকজ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 

● জরুতর প্রতিতিয়া পতরকল্পনা / প্রতিয়া নযূনিম তনযদণ তিকা সম্বতলি কাগযজ থাযক  া যজ ত এইচতস 

রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ ১.০ (যম ২০২০) – অধযায় ৪.৩ যথযক প্রাপ্ত 

 

আংনিে হযাাঁ  

● জরুতর প্রতিতিয়া পতরকল্পনা / প্রতিয়া রযয়য  তকন্তু নযূনিম তনযদণ তিকা যনই  া যজ ত এইচতস 

রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ ১.০ (যম ২০২০) – অধযায় ৪.৩ প্রদান কযর 

● এনএ (প্রয াজয নয়  ন্ত্রপাতি-তব্হীন) কারখানাগুযলার জনয 

িনথপত্র আব্িযেঃ 

● জরুতর প্রতিতিয়া পতরকল্পনা / প্রতিয়া নযূনিম তনযদণ তিকা সহ রযয়য   া যজ ত এইচতস রাসায়তনক 

ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ ১.০ (যম ২০২০) – অধযায় ৪.৩ যথযক প্রাপ্ত (সম্পণূব হযাাঁ-
ব্ািে পকয়কন্টর জিয) 

● জরুতর প্রতিতিয়া পতরকল্পনা / প্রতিয়া রযয়য  তকন্তু নযূনিম তনযদণ তিকা যনই  া যজ ত এইচতস 

রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ ১.০ (যম ২০২০) – অধযায় ৪.৩ যথযক প্রাপ্ত 

(আংনিে হযাাঁ-ব্ািে পকয়কন্টর জিয) 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 

● এমাযজণ তি যরসপি প্ল্যাযনর জনয দায়ব্দ্ধ ঊর্ধ্ণিন মযাযনজার 

● প্রতিক্ষর্ এব্ং তড্রযলর জ্ঞান সম্পযকণ  অব্তহি মযাযনজার/কমীরা 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 

● তলতখি এব্ং অভ্যাস করা এমাযজণ তি যরসপি প্ল্যান 

● স্পষ্টভ্াযব্ তচতিি করা, ব্াধামুক্ত এব্ং যখালা এমাযজণ তি এতক্সটগুযলা 
● এমাযজণ তি যরসপযির জনয  ন্ত্রপাতি য মন, তস্পল তকট, িাওয়ার, আইওয়াি যিিন, আগুন 

তনব্ণাপক  ন্ত্র, সমস্তই সাইযট পাওয়া  ায় এব্ং সংতিষ্ট এলাকাগুযলাযি  াযি কমীরা সহযজ যপযি 

পাযরন যসজনয সুযকৌিযল রাখা থাযক 

● এমাযজণ তি যরসপি প্রযাতক্টস /তড্রযলর যরক ণ   
● এমএসত এস/এসত এস  

৫। রাসায়নিে সঞ্চয় এব্ং ব্যব্হার হয় এমি সমস্ত জায়গায়, যলাব্যাল 



হারকমািাইকজিি নসকস্টম-এর সাকথ সামঞ্জসযপণূব (অথব্া সমিুল) যসেটি ডাটা 
নিকটর সুপানরি অিু ায়ী, আপিার োরখািার নে  থা থ এব্ং েমবসম্পােিক াগয 
সুরক্ষামূলে এব্ং নিরাপত্তা সংিান্ত সরঞ্জামসমূহ রকয়কে? 

আপলোডের জন্য সুপারিশঃ ক) সংশ্লিষ্ট রাসায়নিকের সংস্পর্শে আসার ঝুুঁকি এবং নিরাপত্তা 
সংক্রান্ত যন্ত্রপাতি যে রাসায়নিক নিরাপত্তা ব্যবস্থার অধীন তার অভ্যন্তরীণ চেক/ অডিটের 

সময়সূচী, যার অন্তর্ভুক্ত থাকবে দায়িত্বের স্পষ্ট বিভাজন এবং চেক/ অডিটের ফলাফল; খ) 

যেখানে প্রযোজ্য, সেখানে পিপিই এবং নিরাপত্তামূলক যন্ত্রপাতির তালিকা সহ, মজুত ভাণ্ডার 

পুনঃসরবরাহ করা, যন্ত্রপাতির রক্ষণাবেক্ষণ অথবা প্রতিস্থাপনের সময়সূচী, যেখানে 
প্রযোজ্য (আগে আপলোড হয়ে থাকলে করবেন না)। 
 

সুরক্ষা এবং নিরাপত্তা বিষয়ক সরঞ্জামের অন্তর্ভুক্ত থাকতে পারে স্পিল রেসপন্স কিট 
(রাসায়নিকটির জন্য যথার্থভাবে বেছে নেয়া আকার, ধরন এবং অবস্থান), নিয়মিতভাবে পরীক্ষা 
করা শাওয়ার এবং আইওয়াশ, নিয়মিতভাবে রক্ষণাবেক্ষণ করা আগুন নির্বাপক যন্ত্র, 
রাসায়নিকের জন্য যথাযোগ্য (এমএসডিএস/এসডিএস-এর ভিত্তিতে) ব্যক্তিগত সুরক্ষামূলক 

সরঞ্জাম (পার্সোন্যাল প্রোটেকটিভ ইক্যুইপমেন্ট, পিপিই) যেমন সট্টহিক দস্তানা, 
সুরক্ষামূলক মুখোশ, লম্বা হাতলওয়ালা স্কুপ ইত্যাদি। 
 

সরঞ্জামগুলোকে জিএইচএস-এর সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ অথবা সমতুল সেফটি ডেটা শীটে 
উল্লিখিত বৈশিষ্ট্যগুলোকে অনুসরণ করতে হবে, সমস্ত সংশ্লীষ্ট কর্মচারীদের জন্য 

স্পষ্টভাবে দৃশ্যমান থাকতে হবে (যেমন, তালা লাগানো কাবার্ডে রাখা চলবে না; এবং সংশ্লিষ্ট 
এলাকাগুলোর কাছাকাছি রাখতে হবে), ভালোভাবে রক্ষণাবেক্ষণ করতে হবে, এবং সংশ্লিষ্ট 
কর্মীদের দ্বারা কর্মকাণ্ডের সুষ্ঠুতার জন্য নিয়মিতভাবে চেক করাতে হবে। 
 

যেসব কারখানা উৎপাদনের ক্ষেত্রে রাসায়নিক ব্যবহার করে নাঃ নির্মাণ প্রক্রিয়া, টুলিং/ 
যন্ত্রপাতির শ্রেণী, এবং পণ্যকে স্পর্শ করে না যেসব পরিচালনা-সংক্রান্ত  রাসায়নিক সেই 
সমস্ত রাসায়নিকের ক্ষেত্রে এটি প্রযোজ্য। 
 

প্রকয়াগগি মূল েমবকুিলিার সূিে: রাসায়তনক নাড়াচাড়া, ব্যব্হার, এব্ং সংরক্ষযর্র অভ্যাসসমহূ 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 

ঝুুঁকি চিহ্নিত করা এবং প্রতিরোধমূলক/ জরুরি যন্ত্রপাতি লাগানো ও যেখানে প্রয়োজন সেই 
সমস্ত জায়গায় সংকেত লাগানোর জন্য কারখানাটি সেফটি ডেটা শীট (এসডিএস) ব্যবহার করবে 
এই প্রত্যাশা রয়েছে। 
 

মূল উদ্দেশ্য হওয়া উচিত কর্মচারী এবং/অথবা রেসপণ্ডারদের অনিচ্ছাকৃতভাবে সংস্পর্শে আসা 
থেকে রক্ষা করা, তা সেটি স্বাভাবিক ব্যবহারকালীন অথবা দুর্ঘটনার কারণে অথবা যথাযথ 



ব্যবস্থাপনা পদ্ধতি এবং পরিচালনামূলক প্রক্রিয়া অনুসরণ সত্ত্বেও কোনো 

ঘটনার কারণে হোক। স্পষ্ট সংকেত থাকা গুরুত্বপূরণ্, যাতে কারখানার কর্মচারীরা এবং 
জরুরি বিভাগের   কর্মীরা তাৎক্ষণিকভাবে জানতে পারেন যে সংরক্ষণ করা 
সাবস্ট্যান্স এবং/অথবা যেগুলো তারা নাড়াচাড়া করেন সেগুলো তাদেরকে বিপজ্জনক কোনো 

বস্তুর  সম্মুখীন করতে পারে। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
এমএসডিএস/এসডিএস-এর বিভাগ ৮-এ পিপিই-এর বিবরণ দেয়া আছে এবং বিবরণগুলোকে বোঝা 
প্রয়োজন এবং যথাযথভাবে অনুসরণ করা দরকার। যদি কোনো কারখানায় অত্যন্ত অধিক 

সংখ্যক রাসায়নিক থাকে এবং যোগ্য পিপিই-এর নির্বাচন বিবেচনা করার প্রয়োজন হয়, 

সেক্ষেত্রে সমস্ত রাসায়নিকের মধ্যে   পিপিই-এর তীব্রতা এবং 
যথার্থতার ভিত্তিতে যোগ্য পিপিই নির্বাচন করার পরামর্শ দেয়া হয়।  কারখানাতে প্রয়োজনীয় 
পিপিই-এর ধরনগুলো পর্যবেক্ষণ করুন এবং সেই   পিপিইগুলোকে নির্বাচন করুন যেগুলো 

সম্ভাব্য সমস্ত রাসায়নিকগুলোর জন্য যথাযথভাবে যথেষ্ট হতে পারে এবং নিশ্চিত করুন যে 
সংশ্লিষ্ট রাসায়নিক নাড়াচাড়া করার জন্য যথাযথ পিপিই-এর ব্যবহার সম্পর্কে কর্মচারীদের 

বোঝার জন্য পিপিই-এর ধরনের ভিত্তিতে তাদের পথৃকীকরণ করা হয়। পিপিইগুলোকে পর্যাবৃত্ত 

পদ্ধতিতে পর্যালোচনা করা এবং যখন প্রয়োজন পর্তিস্থাপন করাও দরকারি। পিপিইগুলো 

যেখানে সংস্পর্শে আসে সেখানে সময়ের বিরতির গণনার ভিত্তিতে এই মূল্যায়ণ করা হয়। 

● যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ 1.0 (যম ২০২০) - অধযায়  4.6 

● এমএসত এস/এসত এস  

● http://www.labour.gov.hk/eng/public/os/C/equipment.pdf 

● http://ehsdailyadvisor.blr.com/2012/04/11-rules-for-safe-handling-of-hazardous-

materials/  

অিযািয িথযানেঃ 
তজআইযজ  কারখানার পতরকল্পনা 
 

সংজ্ঞাসমূহঃ 
' থা থ' - যলাব্যাল হারযমানাইযজিন তসযিম (তজএইচএস)-এর সাযথ সঙ্গতিপূর্ণ  (অথব্া সমিুল) এসত এস-এ 

এর অথণ য ভ্াযব্ তনতদণষ্ট করা হযয়য ; 

'তিয়ামলূক' - অথণ 

1. সমস্ত সংতিষ্ট কমণচারীযদর জনয সহযজ পাওয়ার মযিা (স্পষ্টভ্াযব্ প্রিীয়মান - িালা 
লাগাযনা যিাযরজ কাব্ায ণ  রাখা থাযক না; এব্ং সংতিষ্ট এলাকার খুব্ কায ), 

2. সুসংরতক্ষি, 

3. ক্রিয়াশীলতার জন্য নিয়মিতভাবে চেক করা হয়, সংশ্লিষ্ট কর্মীদের দ্বারা যেমন এলাকা 
তত্ত্বাবধায়ক (এরিয়া সুপারভাইজার), ইএইচএস কর্তাব্যক্তি। 

http://www.labour.gov.hk/eng/public/os/C/equipment.pdf
http://ehsdailyadvisor.blr.com/2012/04/11-rules-for-safe-handling-of-hazardous-materials/
http://ehsdailyadvisor.blr.com/2012/04/11-rules-for-safe-handling-of-hazardous-materials/


এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
যথাযথ সংকেত এবং নিরাপদে নাড়াচাড়া করার সরঞজ্ামের জন্য সাইটে ফেসিলিটির দ্বারা 
কাজ/সংরক্ষণ এলাকার পর্যালোচনা করার মাধ্যমে যাচাই করা হয়েছে। 
 

দয়া কযর যনাট করুন য  এই প্রযশ্নর জনয যকাযনা আংনিে হযাাঁ নেই।  
 

য সব্ কারখানা উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 

● কারখানার একটি পরিকল্পনাতে কারখানাতে রাসায়নিক সংরক্ষণ এবং ব্যবহারের জন্য 

নির্দিষ্ট অঞ্চলগুলোর একটি বিবরণ থাকতে হবে। ছবিযুক্ত পরিকল্পনাটিতে সবচেয়ে 
গুরুত্বপূর্ণ এলাকাগুলোর একটি চটজলদি রূপরেখা থাকে। 

● গ্রহর্ এব্ং সরব্রাহ যদয়া 
● রাসায়তনক সংরক্ষর্ এলাকা (যকন্দ্রীভূ্ি গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকা) 
● রাসায়তনক প্রতিয়াকরর্ এলাকা 
● তনমণার্ / উৎপাদন এলাকা 
● ব্জণ য রাসায়তনক সংরক্ষর্ ( ার অন্তভু্ণ ক্ত হযলা অব্তিষ্ট এব্ং িাতরখ যপতরযয়  াওয়া রাসায়তনক) 

● পরীক্ষাগার, টুল শপ, রক্ষণাবেক্ষণ, ইত্যাদি। 
● সুরক্ষামলূক এব্ং তনরাপত্তামলূক  ন্ত্রপাতি সব্ সময়ই অন-সাইট পাওয়া  াযব্ এব্ং সংতিষ্ট এলাকাযি 

কমণচারীযদর কায  সহজপ্রাপয হওয়ার জনয সুযকৌিযল অব্তস্থি 

● সুরক্ষামলূক এব্ং তনরাপত্তামলূক  ন্ত্রপাতি  থা থ এব্ং যলাব্যাল হাযমণানাইযজিন তসযিম 

(তজএইচএস)-এর সাযথ সঙ্গতি যরযখ প্রতিটি সংরতক্ষি/ব্যব্হৃি রাসায়তনযকর জনয 
এমএসত এস/এসত এস-এর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণ (অথব্া সমিুলয) 

● সুরক্ষামলূক এব্ং তনরাপত্তামলূক  ন্ত্রপাতিগুযলাযক ভ্াযলাভ্াযব্ রক্ষর্াযব্ক্ষর্ করা হয় এব্ং যসগুযলার 

কা ণক্ষমিাযক তনয়তমিভ্াযব্ পরীক্ষা কযর যদখা হয় 

য সকল যফতসতলটি যেনসনলটি টুনলং এব্ং/অথব্া ো বসম্পােিার যক্ষকত্রই যেব্লমাত্র রাসায়নিে 

ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 

o কারখানার একটি পরিকল্পনাতে কারখানাতে রাসায়নিক সংরক্ষণ এবং ব্যবহারের 
জন্য নির্দিষ্ট অঞ্চলগুলোর একটি বিবরণ থাকতে হবে। ছবিযুক্ত পরিকল্পনাটিতে 
সবচেয়ে গুরুত্বপূর্ণ এলাকাগুলোর একটি চটজলদি রূপরেখা থাকে। 

o গ্রহর্ এব্ং সরব্রাহ যদয়া 
o রাসায়তনক সংরক্ষর্ এলাকা (যকন্দ্রীভূ্ি গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকা) 
o রাসায়তনক প্রতিয়াকরর্ এলাকা 
o তনমণার্ / উৎপাদন এলাকা 
o ব্জণ য রাসায়তনক সংরক্ষর্ ( ার অন্তভু্ণ ক্ত হযলা অব্তিষ্ট এব্ং িাতরখ যপতরযয়  াওয়া রাসায়তনক) 

o পরীক্ষাগার, টুল শপ, রক্ষণাবেক্ষণ, ইত্যাদি। 
o সুরক্ষামলূক এব্ং তনরাপত্তামলূক  ন্ত্রপাতি সব্ সময়ই অন-সাইট পাওয়া  াযব্ এব্ং সংতিষ্ট 

এলাকাযি কমণচারীযদর কায  সহজপ্রাপয হওয়ার জনয সুযকৌিযল অব্তস্থি 



o সুরক্ষামলূক এব্ং তনরাপত্তামলূক  ন্ত্রপাতি  থা থ এব্ং যলাব্যাল হাযমণানাইযজিন তসযিম 

(তজএইচএস)-এর সাযথ সঙ্গতি যরযখ প্রতিটি সংরতক্ষি/ব্যব্হৃি রাসায়তনযকর জনয 
এমএসত এস/এসত এস-এর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণ (অথব্া সমিুলয) 

o সুরক্ষামলূক এব্ং তনরাপত্তামলূক  ন্ত্রপাতিগুযলাযক ভ্াযলাভ্াযব্ রক্ষর্াযব্ক্ষর্ করা হয় এব্ং 
যসগুযলার কা ণক্ষমিাযক তনয়তমিভ্াযব্ পরীক্ষা কযর যদখা হয় 

● আব্িযে ডকুকমন্ট: (এগুনলকে আপকলাড েরা ব্াধযিামূলে িয় নেন্তু  ািাইকয়র সময় 

খুাঁটিকয় যেখা হকব্): 

o স্পষ্টভ্াযব্ দাতয়ত্ব ব্তুঝযয় যদয়া এব্ং যচক/অত যটর ফলাফল সহ রাসায়তনক তনরাপত্তার জনয 
অভ্যন্তরীর্ পরীক্ষা / অত যটর সময় তনধণারর্ করুন য গুযলার আওিায় আযস সংতিষ্ট 

রাসায়তনযকর সংস্পযিণ আসার ঝুাঁ তক এব্ং তনরাপত্তামলূক সরঞ্জাম 

o ভ্াণ্ডার আব্ার ভ্তিণ  করা, সরঞ্জাযমর রক্ষর্াযব্ক্ষর্ অথব্া প্রতিস্থাপন, য খাযন প্রয াজয সহ 

তপতপই এব্ং তনরাপত্তামলূক সরঞ্জাযমর ইনযভ্টতর িাতলকার জনয সময়সূচী তনধণারর্ 

● নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
o কারখানার পতরকল্পনা/জরুতর প্রতিতিয়া তব্িযয় ঊর্ধ্ণিন কিৃণ পক্ষ 

o তনযজযদর দাতয়ত্বপ্রাপ্ত জায়গাগুযলাযি কিৃণ পক্ষ / িত্ত্বাব্ধায়ক রু্তরযয় যদখাযব্ন 

o সুরক্ষামলূক এব্ং তনরাপত্তামলূক  ন্ত্রপাতিগুযলাযক খুাঁটিযয় যদখা এব্ং রক্ষর্াযব্ক্ষযর্র দাতয়যত্ব 

থাকা কমী(রা) 

● পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
o তনভু্ণ লিা/সম্পূর্ণিা  াচাই করার জনয রু্যর যদখার সময় কারখানার নকিাটি ব্যব্হার করুন 

o কমণচারীযদর জনয তপতপই-এর সহজপ্রাপযিা এব্ং  থা থ ব্যব্হাযরর প ণাযলাচনা, এব্ং প্রাসতঙ্গক 

এলাকাগুযলাযি এমএসত এস/এসত এস-এর তভ্তত্তযি করা তব্পযদর যের্ীতব্ভ্াযগর সাযথ সঙ্গতি 

যরযখ তনরাপত্তামূলক  ন্ত্রপাতির  সহজলভ্যিা  কারখানার যভ্িযর রু্যরতফযর যদখা।  
o  খনই সম্ভব্,  ন্ত্রপাতিগুযলা কাজ করয  তকনা যদখুন য মন আইওয়াি যিিন, যসফটি িাওয়ার 

 

৬।  য খাকি রাসায়নিে ব্যব্হার েরা হয় োরখািার যসইসব্ এলাোগুকলাকি নে 

রাসায়নিকের নব্পকের সংকেি এব্ং নিরাপকে িাড়ািাড়া েরার সরঞ্জামসমূহ 

রকয়কে? 

আপলোডের জন্য সুপারিশ: রাসায়নিক সংক্রান্ত যেসব নিরাপত্তা সংশ্লিষ্ট রাসায়নিকের 
সংস্পর্শে আসার ঝুুঁকি থেকে রক্ষা করে এবং নির্দেশ দেয় (সংকেত লাগানোর জায়গা এবং 
হালনাগাদ করা) সেগুলো অভ্যন্তরীণভাবে খুুঁটিয়ে দেখা/ অডিট করানো, এবং তার সাথে 
স্পষ্টভাবে  দায়িত্ব ভাগ করে দেয়া এবং খুুঁটিয়ে দেখার/ অডিটের ফলাফল (যদি আগে আপলোড 

করা হয়ে গিয়ে থাকে তাহলে ছেড়ে দিন)। 
 

রাসায়নিক সঞ্চয় করা হয় বা ব্যবহার করা হয় যেসব এলাকাগুলোতে সেখানে আপনার 
কারখানার সংকেত লাগানো উচিত। রাসায়নিকের বিপদ কোন শ্রেণীতে পড়ে সেই বিষয়ে সংকেত 



স্পষ্ট হওয়া উচিত। সংকেতের সবচেয়ে গুরুত্বপূর্ণ এলাকাগুলো হলোঃ গ্রহণ করা এবং 
ডেলিভারি দেয়া, রাসায়নিকের গুদাম (কেন্দ্রীভূত ওয়য্ারহাউস এবং অস্থায়ী সঞ্চয় এলাকা), 
রাসায়নিক  প্রক্রিয়াকরণের এলাকা, নির্মাণ / উৎপাদন এলাকা, বর্জ্য রাসায়নিক 

সংরক্ষণাগার (রাসায়নিকের অবশিষ্টাংশ এবং সময়সীমা শেষ হয়ে যাওয়া রাসায়নিক), এবং 
গবেষণাগার, যন্ত্রপাতি রাখার জায়গা, রক্ষণাবেক্ষণ এলাকা। সরঞ্জাম নাড়াচাড়া করার সুবিধা 
সংশ্লিষ্ট জায়গাগুলোতে পাওয়া উচিত এবং প্রতিটি নির্দিষ্ট রাসায়নিকের নিরাপত্তার 
বাধ্যবাধকতা এবং ঝুুঁকি সংক্রান্ত নির্দেশ / সংকেতের সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ হওয়া উচিত। 
 

উৎপাদনে রাসায়নিক ব্যবহার করে না যেসব কারখানা তাদের জন্যঃ আপনার কারখানাতে সমস্ত 

টুলিং এবং পরিচালনামূলক রাসায়নিকের প্রতি প্রযোজ্য। 
 

প্রকয়াগগি মূল েমবকুিলিার সূিে: রাসায়তনক নাড়াচাড়া, ব্যব্হার, এব্ং সংরক্ষযর্র অভ্যাসসমহূ 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 

কোনো সাবস্ট্যান্স/রাসায়নিক বিপজ্জনক কিনা তা কর্মীদের তাৎক্ষণিকভাবেই জানা উচিত। 
কারখানাটি সংস্পর্শে আসার ঝুুঁকিকে সংজ্ঞায়িত করা এবং যেখানে প্রয়োজন সেই সমস্ত 

জায়গাতে প্রতিরোধমূলক/ এমার্জেন্সি যন্ত্রপাতি লাগানো এবং সংকেত লাগানো এবং টুলিং-
এর জন্য দরকারি রাসায়নিকে সিএলপি-এর সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ  লেবেল লাগানোর জন্য 

সেফটি ডেটা শীট ব্যবহার করবে, এই প্রত্যাশা রয়েছে। 
 

মূল উদ্দেশ্য হওয়া উচিত কর্মচারী এবং/অথবা রেসপণ্ডারদের অনিচ্ছাকৃতভাবে সংস্পর্শে আসা 
থেকে রক্ষা করা, তা সেটি স্বাভাবিক ব্যবহারকালীন অথবা দুর্ঘটনার কারণে অথবা যথাযথ 

ব্যবস্থাপনা পদ্ধতি এবং পরিচালনামূলক প্রক্রিয়া অনুসরণ সত্ত্বেও কোনো 

ঘটনার কারণে হোক। স্পষ্ট সংকেত থাকা গুরুত্বপূরণ্ যাতে কারখানার কর্মচারীরা এবং 

জরুরি বিভাগের   কর্মীরা তাৎক্ষণিকভাবে জানতে পারেন যে সংরক্ষণ করা 
সাবস্ট্যান্স এবং/অথবা যেগুলো তারা নাড়াচাড়া করেন সেগুলো তাদেরকে বিপজ্জনক কোনো 

বস্তুর  সম্মুখীন করতে পারে। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
● রাসায়নিক ঝুুঁকির চিহ্নগুলো রাসায়নিকগুলোর সাথেই এবং বিভাগ ২ বা বিভাগ ৩-

এর এমএসডিএস/এসডিএস-এ প্রদত্ত তথ্যাবলী অনুসারে যথাযথভাবে প্রদর্শিত হতে 
হবে। নিরাপদে নাড়াচাড়া করার যন্ত্রপাতিগুলো যেমন, ট্রলি, কন্টেনারগুলোকে 
অবশ্যই  যথাযথ অবস্থায় থাকতে হবে যাতে সেগুলোতে ভ্াঙা চাকা, না যিল যদয়া চাকা ব্া 
ত দ্র না থাযক। ওয়াক-থ্রু-এর ব্যব্স্থা করুন এব্ং যলাযর প্রকৃি অব্স্থা পতরদিণন করুন। 

● যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্  ১.০ (যম ২০২০) - অধযায় ৬ 

● এমএসত এস/এসত এস  

● যফতসতলটির নকিা 



● https://www.osha.gov/dsg/hazcom/pictograms/index.html 

● http://www.nfpa.org/Assets/files/AboutTheCodes/704/NFPA704_HC2012_QCard.pd

f 

● http://www.hse.gov.uk/chemical-classification/labelling-packaging/hazard-symbols-

hazard-pictograms.htm 

● http://www.safework.sa.gov.au/uploaded_files/CoPManagingRisksHazardousChemic

als.pdf 

● http://www.baua.de/en/Topics-from-A-to-Z/Hazardous-

Substances/EMKG/EMKG.html 

● তজআইযজ  ব্যব্হাতরক রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনার  ন্ত্রপাতি (তজআইযজ  প্রযাতক্টকযাল যকতমকযাল 

মযাযনজযমট টুলতকট) 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
যথাযথ সংকেত এবং নিরাপদে নাড়াচাড়া করার সরঞজ্ামের জন্য সাইটে ফেসিলিটির দ্বারা 
কাজ/সংরক্ষণ এলাকার পর্যালোচনা করার মাধ্যমে যাচাই করা হয়েছে। 
 

দয়া কযর যনাট করুন য  এই প্রযশ্নর জনয যকাযনা আংনিে হযাাঁ নেই।  
 

য সব্ কারখানা উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 

o কারখানার একটি পরিকল্পনাতে কারখানাতে রাসায়নিক সংরক্ষণ এবং ব্যবহারের 
জন্য নির্দিষ্ট অঞ্চলগুলোর একটি বিবরণ থাকতে হবে। ছবিযুক্ত পরিকল্পনাটিতে 
সবচেয়ে গুরুত্বপূর্ণ এলাকাগুলোর একটি চটজলদি রূপরেখা থাকে। 

o গ্রহর্ এব্ং সরব্রাহ যদয়া 
o রাসায়তনক সংরক্ষর্ এলাকা (যকন্দ্রীভূ্ি গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকা) 
o রাসায়তনক প্রতিয়াকরর্ এলাকা 
o তনমণার্ / উৎপাদন এলাকা 
o ব্জণ য রাসায়তনক সংরক্ষর্ ( ার অন্তভু্ণ ক্ত হযলা অব্তিষ্ট এব্ং িাতরখ যপতরযয়  াওয়া রাসায়তনক) 

o পরীক্ষাগার, টুল শপ, রক্ষণাবেক্ষণ, ইত্যাদি। 
o সংরক্ষণাগার এবং রাসায়নিক পরিচালনা এলাকাতে লাগানো সংকেতগুলো  সংরক্ষিত 

রাসায়নিকের ঝুুঁকি(গুলোর) শ্রেণীবিভাগকে চিহ্নিত করে। 
o সংতিষ্ট কমণচারী  ারা রাসায়তনক পতরচালনার যক্ষযে দাতয়ত্বপ্রাপ্ত িারা সংযকিাব্লী 

স্পষ্টভ্াযব্ যদখযি পান এব্ং যব্াযঝন 

o সরঞ্জাম নাড়াচাড়া করার সুবিধা সংশ্লিষ্ট জায়গাগুলোতে পাওয়া যায় এবং প্রতিটি 
নির্দিষ্ট রাসায়নিকের নিরাপত্তার বাধ্যবাধকতা এবং ঝুুঁকি সংক্রান্ত নির্দেশ / 

সংকেতের সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ। 

য  যফতসতলটিগুতল টুনলং এব্ং/অথব্া নিয়ােলাকপর যক্ষকত্রই যেব্লমাত্র যেনসনলটিকি রাসায়নিে 

ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 

https://www.osha.gov/dsg/hazcom/pictograms/index.html
http://www.nfpa.org/Assets/files/AboutTheCodes/704/NFPA704_HC2012_QCard.pdf%0d
http://www.nfpa.org/Assets/files/AboutTheCodes/704/NFPA704_HC2012_QCard.pdf%0d
http://www.hse.gov.uk/chemical-classification/labelling-packaging/hazard-symbols-hazard-pictograms.htm
http://www.hse.gov.uk/chemical-classification/labelling-packaging/hazard-symbols-hazard-pictograms.htm
http://www.safework.sa.gov.au/uploaded_files/CoPManagingRisksHazardousChemicals.pdf%0d
http://www.safework.sa.gov.au/uploaded_files/CoPManagingRisksHazardousChemicals.pdf%0d
http://www.baua.de/en/Topics-from-A-to-Z/Hazardous-Substances/EMKG/EMKG.html
http://www.baua.de/en/Topics-from-A-to-Z/Hazardous-Substances/EMKG/EMKG.html


o কারখানার একটি পরিকল্পনাতে কারখানাতে রাসায়নিক সংরক্ষণ এবং ব্যবহারের 
জন্য নির্দিষ্ট অঞ্চলগুলোর একটি বিবরণ থাকতে হবে। ছবিযুক্ত পরিকল্পনাটিতে 
সবচেয়ে গুরুত্বপূর্ণ এলাকাগুলোর একটি চটজলদি রূপরেখা থাকে। 

o গ্রহর্ এব্ং সরব্রাহ যদয়া 
o রাসায়তনক সংরক্ষর্ এলাকা (যকন্দ্রীভূ্ি গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকা) 
o রাসায়তনক প্রতিয়াকরর্ এলাকা 
o তনমণার্ / উৎপাদন এলাকা 
o ব্জণ য রাসায়তনক সংরক্ষর্ ( ার অন্তভু্ণ ক্ত হযলা অব্তিষ্ট এব্ং িাতরখ যপতরযয়  াওয়া রাসায়তনক) 

o পরীক্ষাগার, টুল শপ, রক্ষণাবেক্ষণ, ইত্যাদি। 

o সংরক্ষণাগার এবং রাসায়নিক পরিচালনা এলাকাতে লাগানো সংকেতগুলো  সংরক্ষিত 

রাসায়নিকের ঝুুঁকি(গুলোর) শ্রেণীবিভাগকে চিহ্নিত করে। 
o সংতিষ্ট কমণচারী  ারা রাসায়তনক ব্যব্হারতব্তধর জনয দাতয়ত্বপ্রাপ্ত িারা সংযকিাব্লী স্পষ্টভ্াযব্ 

যদখযি পান এব্ং যব্াযঝন 

● িনথপত্র আব্িযেঃ  
o স্পষ্টভ্াযব্ দাতয়ত্ব ব্তুঝযয় যদয়া এব্ং যচক/অত যটর ফলাফল সহ রাসায়তনক তনরাপত্তার জনয 

অভ্যন্তরীর্ পরীক্ষা / অত যটর সময় তনধণারর্ করুন য গুযলার আওিায় আযস সংতিষ্ট 

রাসায়তনযকর সংস্পযিণ আসার ঝুাঁ তক এব্ং সংয াগ ব্যব্স্থা (সংযকযির অব্স্থান এব্ং হালনাগাদ 

করা) 
 

● নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
o কারখানার পতরকল্পনা/জরুতর প্রতিতিয়া তব্িযয় ঊর্ধ্ণিন কিৃণ পক্ষ 

o তনযজযদর দাতয়ত্বপ্রাপ্ত জায়গাগুযলাযি কিৃণ পক্ষ / িত্ত্বাব্ধায়ক রু্তরযয় যদখাযব্ন 

o সংতিষ্ট এলাকাযি কমণচারী(রা) সংযকি এব্ং ঝুাঁ তক সংিান্ত সংয াগ স্থাপযনর যক্ষযে িাযদর 

যব্াঝাপড়া তব্িযয় 

 

● পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
o তনভু্ণ লিা/সম্পূর্ণিা  াচাই করার জনয রু্যর যদখার সময় কারখানার নকিাটি ব্যব্হার 

করুন 

o রাসায়তনক সংযকিাব্লী এব্ং ঝুাঁ তক সংিান্ত সংয াগ স্থাপযনর প ণাযলাচনার জনয 
কারখানার যভ্িযর সাধারর্ভ্াযব্ রু্যরতফযর যদখা 

o প্রযিযক এলাকাযি সংরতক্ষি/ব্যব্হৃি রাসায়তনযকর এমএসত এস/এসত এস-এর সাযথ 

সংযকিগুযলা তমলয  তকনা পরীক্ষা করুন 

 

৭।  আপিার োরখািা নে ঝুাঁ নের এব্ং এমআরএসএল / 

আরএসএল সংিান্ত   ব্াধযব্াধেিার নভ্নত্তকি রাসায়নিে ব্াোই েকর এব্ং িয় 

েকর?   

 নে িা হয়, িয় েরা এব্ং উৎপােকি ব্যব্হৃি সমস্ত রাসায়নিে নে োরখািার রাসায়নিে িয় 

িীনির সাকথ সামঞ্জসযপণূব? 

 



 নে িা হয়, োরখািার রাসায়নিে িয় িীনির সাকথ সামঞ্জসযপণূব িয় এমি রাসায়নিেগুকলাকে 

েরূ েরার জিয নে আপিার যোকিা প্রনিয়া ব্া পনরেল্পিা আকে ? 

 

(টীকােঃ সমস্ত তক ু আপযলা  করার প্রযয়াজন যনই, তকন্ত  াচাই চলাকালীন পুনতব্ণযব্চনার জনয হাযির কায  

থাকা দরকার) তনযচর তক ু তব্িয় প্রস্তাতব্ি আপযলায র অন্তভু্ণ ক্ত হযি পাযর অভ্যাসগুযলাযক প্রদিণন করার 

জনযেঃ ক)কারখানার জনয প্রয াজয এমআরএসএল(গুযলা) য মন যিিাযদর এমআরএসএল, যজ ত এইচতস 

এমআরএসএল, কারখানার মাতলকানাধীন এমআরএসএল (তমে তব্পদ-তভ্তত্তক এব্ং সমস্ত খযেরযদর যথযক 

এমআরএসএল); খ) রাসায়তনক িযয়র প্রতিয়া এব্ং প্রামার্য কা ণসম্পাদনকারী প্রতিয়া; গ) রাসায়তনক 

সরব্রাহকারী/যভ্ন্ডরযদর জনয িিণ াব্লী; র্) ইতিব্াচক িাতলকাসমহূ; ঙ) রাসায়তনক তনরাপত্তা সংিান্ত 

উপাযত্তর িীট এব্ং টিত এস ( তদ আযগ আপযলা  কযর থাযকন, িাহযল লাগযব্ না); চ) রাসায়তনক গঠযনর 

তব্যিিযর্র িংসাপে (তব্পজ্জনক রাসায়তনযকর উপতস্থতির সাযথ িার অশুদ্ধিার একটি যপ্রাফাইলযক মলূযায়ন 

করার জনয রাসায়তনকটিযক পরীক্ষার ফলাফল);  ) এমআরএসএল-এর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণিার িংসাপে 

(যজ ত এইচতস যগটওযয় স্তযরর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণ যগটওযয় যথযক প্রাপ্ত যকমযচক তরযপাটণ ) এব্ং যর্াির্ামলূক 

তচঠি (এমআরএসএল-এর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণিার  থা থ প্রমার্ সহ  তদ রাসায়তনকটি যজ ত এইচতস 

যগটওযয়যি না থাযক)  াযি ইসুয হওয়ার িাতরখ, উযদ্বগজনক রাসায়তনকটির নাম, য  এমআরএসএল-এর 

সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণিার যর্াির্া যদয়া হযে যসটি, এব্ং সামঞ্জসযপূর্ণিাযক তনতশ্চি কযর এমন একটি রাসায়তনক 

পরীক্ষার ফলাফল; জ) এমআরএসএল-এর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণিার পরীক্ষার ফলাফল, য খাযন প্রয াজয 
 

এমআরএসএল হলো ম্যানুফ্যাকচারিং রেস্ট্রিক্টেড সাবস্ট্যান্স লিস্ট (নিষিদ্ধ পদার্থের 

তালিকার নির্মাণ)। কারখানাগুলো সাধারণত নিষিদ্ধ পদার্থের তালিকা রেস্ট্রিকটেড 

সাবস্ট্যান্স লিস্ট, আরএসএল) সম্পর্কে অবহিত থাকে; তবে, শিল্পক্ষেত্রগুলো সাম্প্রতিক 

সময়ে নির্মাণকালীন নিষিদ্ধ পদার্থের তালিকার (এমআরএসএল) বিষয়ে মনোযোগ দেয়ার 

বিষয়টিতে বিবর্তন করেছে যাতে নিষিদ্ধ পদার্থের তালিকা সহ পরিবেশ-বান্ধব 
রাসায়নিকের ব্যবহার করা সম্ভব হয়। এমআরএসএল প্রয়োজনীয় কারণ একটি ফেসিলিটি যেটি 
প্রযুক্তিগত বৈশিষ্ট্যের  নির্দেশনার সাথে সঙ্গতিপূর্ণ রাসায়নিক ব্যবহার করে, সেই ফেসিলিটির 

বিভিন্ন নিষ্ক্রমণের ক্ষেত্রে পরিবেশগত ফলাফল উন্নততর এবং আরএসএল পদার্থের সাথে 
সঙ্গতিরক্ষাও বেশি সামঞ্জস্যপূর্ণ। 
 

 তদ আপনার যকনা সমস্ত রাসায়তনক আরএসএল/ এমআরএসএল িযয়র সব্কটি আব্িযকিাগুতলযক পূরর্ 

কযর থাযক এব্ং এই দাতব্র সমথণযন আপনার কায  নতথপে থাযক যকব্লমাে িাহযলই হযাাঁ ব্লুি। 
 

 তদ আপনার যকনা রাসায়তনযক(গুযলা)র আরএসএল/ এমআরএসএল-এর সাযথ সামঞ্জসযরক্ষার সমথণযন 

প ণাপ্ত নতথপে না থাযক িাহযল আংনিে হযাাঁ ব্লকব্ি। এবং রাসায়নিক সরবরাহকারীর থেকে ৬ মাসের 

মধ্যে নথিপত্র যোগাড় করার অথবা সরবরাহকারীকে বদলানোর পরিকল্পনা থাকে যাতে 
সরবরাহকারী আরএসএল/ এমআরএসএল -এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ % রাসায়নিক বৃদ্ধি করতে 
পারেন। 
 

যসইসকল যফতসতলটির জিয  ারা উৎপােকি রাসায়নিে ব্যব্হার েকর িা: সমস্ত ক্রয় করা 
রাসায়নিকগুলিকে অবশ্যই এইসকল আবশ্যক শর্তসমূহ পূরণ করতে হবে নথিপত্র সহ যাতে 



অন্তর্ভুক্ত থাকবে গঠনের বিশ্লেষণের সার্টিফিকেট এবং যেখানে প্রযোজ্য এমএসডিএস / 

এসডিএস এবং প্রযুক্তিগত উপাত্তের কাগজপত্র। এমআরএসএল আপনার ফেসিলিটির ক্রয় 

নীতিতে অন্তর্ভুক্ত থাকতে হবে যাতে সামঞ্জস্যবিহীন রাসায়নিক কারখানাতে ঢোকা 
প্রতিরোধ করা যায় এবং আরএসএল সামঞ্জস্য-বিধান থাকতে হবে যথাযথ উৎপাদন নিয়ন্ত্রণ 
এবং দুর্ঘটনার ফলে শৃঙ্খলাভঙ্গ এড়ানোর জন্য, এভাবে একটি সম্পূর্ণ আরএসএল-

সামঞ্জস্যবিধান বিষয়ক কর্মকাণ্ড হিগ এফইএম-এ দেখানো যায়। কিছু রাসায়নিকের জন্য 

যেমন ক্লিনার ইত্যাদি, উপকরণের তথ্যের জন্য লেবেল দেখুন এবং এমআরএসএল-এর সাথে 
যেকোনো সামঞ্জস্যবিহীনতা এড়িয়ে যাওয়ার জন্য সিওএ দেখার চেষ্টা করুন। 
 

প্রকয়াগগি প্রধাি েমবকুিলিার সূিে: রাসায়তনক তনব্ণাচন, য াগাড়, এব্ং িযয়র অভ্যাস 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 

কর্মচারী, কাজের জায়গা, পরিবেশ এবং খরিদ্দারদের জন্য সর্বনিম্ন বিপদের ঝুুঁকিসম্পন্ন 
সর্বোত্তম রাসায়নিক / রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশন ক্রয়কে চালিত করাই উদ্দেশ্য। 
ক্রয়ের বিষয়টি যাতে এমআরএসএল/আরএসএল-কে লঙ্ঘন না করে সেটিকে সুনিশ্চিত করার জন্য 

এই প্রশ্নটি জিজ্ঞাসা করা হবে। উৎপাদনবিহীন কারখানাগুলোকে আমাদের জিজ্ঞাসা করা 

প্রয়োজন যে দুর্ঘটনা ঘটলে লঙ্ঘন প্রতিরোধ করার জন্য এমআরএসএল তাদের পারচেজিং-এ 

অন্তর্ভুক্ত কিনা, এবং এর ফলে আসনন্ আরএসএল সম্পর্কিত প্রশ্নাবলীতে আরএসএল-এর 

সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ একটি সম্পূর্ণ কর্মসূচী রাখা থেকেও এই গোষ্ঠীটি ছাড় পেয়ে যায়। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
জেডডিএইচসি গেটওয়ে লেভেল ১-৩-এর সাথে সুসমঞ্জস এবং পণ্য যেগুলো আরএসএল 

/এমআরএসএল-এর দ্বারা গ্রহণযোগ্য সেগুলো সম্পর্কে রাসায়নিক সরবরাহকারীদের সাথে  
আলোচনা করা গুরুত্বপূর্ণ। তবে, এটি জরুরি যে কারখানাটি কেবলমাত্র সররবরাহকারীদের থেকে 
পাওয়া ঘোষণাপত্র বা আশ্বাসের উপর নির্ভর করবে না বরং কিছু বৈধতা প্রক্রিয়া চালু করার 

বিষয়টি নিশ্চিত করবে যাতে সামঞ্জস্যের বিষয়টি নিশ্চিত করা যায় যেমন যোগ্য আইএসও-

17025 সার্টিফিকেশন-প্রাপ্ত গবেষণাকেন্দ্র যারা এই টেস্টগুলো করার জন্য অনুমোদিত 

তাদের থেকে পাওয়া পরীক্ষার ফলাফল। কারখানার পরিচালনার শর্তাবলী এবং রেসিপির ঘনত্বের 
ক্ষেত্রে তার সীমাবদ্ধতা ইত্যাদি বিষয়ে রাসায়নিক / উপকরণ সরবরাহকারীদের সাথে তাদের 

পণ্যের বিবরণ সম্পর্কে আলোচনা করা গুরুত্বপূর্ণ। 
যজ ত এইচতস যগটওযয় -যকতমকযাল ম ুযল, BLUESIGN®, OEKO-TEX®, ইযকাপাসযপাটণ , সামঞ্জযসযর 

িংসাপে, তব্যিিযর্র িংসাপে 

 

েঠিি পকণযর যেনসনলটির জিয িিুি পথনিকেবিিা: 
কঠিনপণ্য সেক্টরে এমআরএসএল (ম্যানুফ্যাকচারিং রেস্ট্রিক্টেড সাবস্ট্যান্সেজ লিস্ট) এবং 
আরএসএল (রেস্ট্রিক্টেড সাবস্ট্যান্সেজ লিস্ট) সমপ্র্কিত আবশ্যিক শর্তগুলি উপলব্ধ নাও 



হতে পারে।  তবে, রাসায়নিক ব্যবহারের একটি গুরুত্বপূর্ণ প্রভাব রয়েছে এবং সেইহেতু 
নিয়ন্ত্রিত তালিকাটিই ব্যবহার করতে হবে।  
 

কঠিনপণ্য সেক্টরে সমস্ত বয়ন উপাদানসমূহের (উদাহরণ স্বরূপ, রুকস্যাক, তাুঁবু, ইত্যাদির 

মতো পণ্যগুলি) হিগ এফইএম রূপরেখা অনুযায়ী এমআরএসএল এবং আরএসএল 

আবশ্যকতাগুলিকে প্রয়োগ করা উচিত।  
 

অনয সকল উপাদানসমহূযক উৎপাদযনর সময় ব্যব্হার করার তব্িয়টি অন্তিপযক্ষ একটি নিয়ন্ত্রিত 

তালিকা দ্বারা আয়ত্তে রাখা উচিত।  চূড়ান্ত পণ্যের উপর বিধিনিষেধ, যেভাবে আরএসএল-এর 

মাধ্যমে প্রয়োগ করা হয়, তা বিশেষ করে ধাতু প্রকর্িয়াকরণ এবং ইলেকট্রনিক্স শিল্পের জন্য 

প্রাসঙ্গিক হতে পারে, অথচ অন্যান্য সেক্টরগুলির জন্য প্রাসঙ্গিক নাও হতে পারে।  
আরএসএলগুলির কারণে চূড়ান্ত পণ্যের উপর অবশিষ্ট রাসায়নিকগুলির ব্যবস্থাপনা নিরাপদ, 

তবে এটি ব্যবহৃত পণ্য এবং উপকরণগুলির উপরে নির্ভর করতে পারে।  
 

উৎপাদনের জন্য, কালো, ধূসর এবং সাদা তালিকাগুলিকেই প্রায়শ ব্যবহার করা হয়।  কালো 

তালিকায় থাকে সেইসকল রাসায়নিক যেগুলি উৎপাদন কার্যে নিষিদ্ধ, ধূসর তালিকাগুলিতে থাকে 
সেইসকল রাসায়নিক যেগুলির ব্যবহার উৎপাদন কার্যে শেষ হওয়া উচিত এবং সাদা তালিকাতে 
সেইসকল রাসায়নিক থাকে যেগুলিকে ব্যবহার করা চলে।  সারাংশের পরিভাষা হিসেবে আমরা বেছে 
নিয়েছি "নিষিদ্ধ তালিকাবলী"। 
 

"তনতিদ্ধ িাতলকাব্লী"-এর তিনটি উদাহরর্:  

1. ইইউ, ইওযরাতপয়ান ইউতনয়যনর আরওএইচএস্আযদিপে।  আরওএইচএস আদেশপত্রটি 
বৈদ্যুতিন পণ্যের উপর অবশিষ্ট রাসায়নিকসমূহকে সীমাবদ্ধ করে এবং বর্জ্য বিভাগের 

পথনির্দেশে উল্লিখিত ইইউ ডাব্ল্যুইইই আদেশপত্রের সাথে এটিকে দৃঢ়ভাবে সংযুক্ত করা 
হয়েছে।  কঠিনপণ্য বিভাগের জন্য প্রাসঙ্গিক হতে পারে যেসকল বৈদ্যুতিন পণ্য তার 

অন্তর্ভুক্ত হলো গ্রাহক সরঞ্জাম, আলোর সরঞজ্াম (আলোর বাল্ব, বৈদ্যুতিন এবং 
বৈদ্যুতিক যন্ত্রপাতিসমূহ, খেলনা, অবসর ও খেলাধূলার সরঞ্জাম, নিরীক্ষণ এবং 
নিয়ন্ত্রণমূলক যন্ত্রসমূহ)।  যেসকল রাসায়নিক নিষিদ্ধ সেগুলি হলো:  

a. সীসা (তপতব্) 

b. পারদ (এইচতজ) 

c. কযা তময়াম (তসত ) 

d. যহক্সযাভ্যাযলট যিাতময়াম (Cr6+) 

e. পতলযিাতমযনযট  ব্াইতফনাইলস (তপতব্তব্) 

f. পতলযিাতমযনযট   াইতফনাইল ইথার (তপতব্ত ই) 

g. তব্স(2-ইথাইলযহক্সাইল) প্থযাযলট (ত ইএইচতপ) 

h. ব্টুাইল যব্ন্জাইল প্থযাযলট (তব্তব্তপ) 

i. ত ব্টুাইল প্থযাযলট (ত তব্তপ) 

j. ত যসাব্টুাইল প্থযাযলট (ত আইতব্তপ) 

i. সব্ণাতধক অনযুমাতদি র্নত্ব: 0.1%[5] 

https://ec.europa.eu/environment/topics/waste-and-recycling/rohs-directive_en


ii. কযা তময়াযমর জনয সব্ণাতধক: 0.01%[5] 

2. তজএত এসএল (গ্লোব্যাল অটোমোটিভ ডিক্ল্যারেব্ল সাবস্ট্যান্স লিস্ট)। 
3. এতব্তব্ নিষিদ্ধ এবং নিয়ন্ত্রিত পদার্থসমূহের তালিকা। 

 

এটি প্রত্যাশিত যে ফেসিলিটিগুলি হয় একটি সেক্টর-ব্যাপী তালিকা, একটি ব্র্যান্ড-ভিত্তিক 

নিয়ন্ত্রিত তালিকা  ব্যবহার করতে পারেন অথবা নিজেদের তালিকা তৈরি করতে পারেন।  
 

কঠিনপণ্যের সেক্টরে বিভিন্ন তালিকা ব্যবহার হওয়ার বিষয়টি ছাড়াও, নির্বাচন এবং ক্রয় 

বিষয়ক প্রশ্নটিও কঠিনপণ্যের ফেসিলিটিগুলি সম্পর্কে সমানভাবে বৈধ।  
 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সকল যফতসতলটি উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁঃঃ  

● সমস্ত রাসায়নিক এমআরএসএল / আরএসএল-এর বাধ্যবাধকতাগুলোর সাথে সঙ্গতি 

রক্ষা করে, এবং এটিকে প্রদর্শন করার জন্য নথিপত্রও আছে। জেডডিএইচসি গেটওয়ে 
কেমিক্যাল মড্যুল থেকে জেডডিএইচসি এমআরএসএল সামঞ্জস্যের স্তর (১, ২,৩) 

ব্যবহার করা উচিত রাসায়নিকগুলোর সামঞ্জস্য চিহ্নিত করার জন্য এবং অনুমোদিত 

রাসায়নিকগুলোর তালিকা তৈরির জন্য। জেডডিএইচসি এমআরএসএল-এর সংগে সঙ্গতি 
রক্ষার বিষয়ে আরও তথ্যের জন্য, জেডডিএইচসি এমআরএসএল সঙ্গতি রক্ষা 
নির্দেশিকাটি দেখুন। 

● যফতসতলটি যকৌিলগিভ্াযব্ িাযদর ঝুাঁ তকর তভ্তত্তযি িাযদর তনযজযদর রাসায়তনক এমআরএসএল 

জিতর কযর এব্ং িারা য  সমস্ত িযান্ডগুযলার সাযথ কাজ করয  যসগুতলর এমআরএসএল এব্ং 
আরএসএল সংিান্ত আব্িযকিাগুতলযক পূরর্ কযর, অথব্া তব্কল্পভ্াযব্ সমস্ত ধরযনর এমআরএসএল 

অন্তভু্ণ ক্ত রযয়য , য মন, ব্ল্যসাইন® সিস্টেম, এমন একটি সক্রিয় তালিকা অনুযায়ী 
সামঞ্জস্যপূর্ণ রাসায়নিকসমূহকে ব্যবহার করার কৌশলকে বাস্তবায়ন করে। 

● যফতসতলটি এমআরএসএল এব্ং আরএসএল সংিান্ত ব্াধযব্াধকিাগুযলার সাযথ সঙ্গতি রক্ষা করার 

জনয িংসাপে-প্রাপ্ত রাসায়তনকগুযলাযক যকৌিলগিভ্াযব্ িয় কযর য মন ব্ল্যসাইন® -এর 

অনুমোদন-প্রাপ্ত রসায়ন, ইকোটেক্স-এর ইকোপাসপোর্ট। এই 
প্রত্যায়নপত্রগুলোকে বৈধতার জন্য খুুঁটিয়ে দেখা হয় এবং অন্তত 

বার্ষিকভাবে হালনাগাদ করা হয়। 
● যদি উক্ত সার্টিফিকেটগুলো উপলব্ধ না থাকে, তবে ফেসিলিটির সেই সমস্ত রাসায়নিক 

ক্রয় করা উচিত যেগুলোকে রাসায়নিক সরবরাহকারী দ্বারা এমআরএসএল এবং 
আরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ বলে ঘোষণা করা হয়েছে। এর সাথে এই বিবৃতিকে 
সমর্থন প্রদানকারী বিশ্লেষণ / পরীক্ষার ফলাফলও থাকতে হবে যে পরীক্ষা কোনো 3য় 

পক্ষের গবেষণাগারে করা হয়েছে। বিবৃতি এবং বিশ্লেষণের রিপোর্টটি বৈধতার জন্য 

খুুঁটিয়ে দেখা হয় এবং অন্তত বার্ষিক হারে হালনাগাদ করা হয়। 

https://www.gadsl.org/wp-content/uploads/2020/01/GADSL-Guidance-Document.pdf
https://new.abb.com/docs/librariesprovider46/scm/abb-list-of-prohibited-and-restricted-substances-v1-13-en-201902.pdf


● কারখানাটির অভ্যন্তরীণ ক্রয় নীতি রয়েছে যেটিকে বাস্তবায়ন করা হয় এবং যার 

অন্তর্ভুক্ত হলো রঞ্জক পদার্থ এবং রাসায়নিক সরবরাহকারীদের নির্বাচন এবং 
ব্যবহারের শর্তাবলীর রেফারেন্স। ক্রয়ের প্রক্রিয়ার অন্তর্ভুক্ত হতে হবে (তবে সীমিত 

থাকবে না): রাসায়নিক সরবরাহকারীদেরকেএমআরএসএল / আরএসএল সম্পর্কে 
জানানোর প্রকর্িয়া, এমআরএসএল / আরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ থাকার 

বিষয়ে সরবরাহকারীদের সম্মতি/অস্বীকৃতি যোগাড় করা, রাসায়নিক সরবরাহকারীদের 

কাছ থেকে হালনাগাদ করা ইতিবাচক তালিকা যোগাড় করা, ইতিবাচক তালিকায় থাকা 

রাসায়নিকগুলোকে ক্রয় করার ক্ষেত্রে অগ্রাধিকার প্রদান, পারচেজ অর্ডারের উপর 
এমআরএসএল বাধ্যতামূলক লেখা একটি মন্তব্য, রাসায়নিকগুলোর কারিগরি বৈশিষ্ট্য 

এবং গ্রহণের শর্ত, বাধ্যবাধকতাগুলোর বাইরে কোনো ত্রুটি বা তা থেকে সরে যাওয়ার 

ঘটনায় যে পদক্ষেপ নেয়া হবে। 
● ব্াধযব্াধকিাগুযলাযক পূরর্ করার তব্িয়টিযক তনতশ্চি করার জনয এমআরএসএল এব্ং িযয়র 

প্রতিয়া সম্পযকণ  পারযচতজং দপ্তর এব্ং কিৃণ পক্ষ অব্তহি 

● রাসায়নিক সরবরাহকারীর কাছ থেকে পাওয়া একটি বিশ্লেষণের প্রত্যয়নপতর্ কারখানার 

কাছে আছে (যেখানে প্রযোজ্য) যেটি একটি অনুমোদিত গবেষণাকেন্দ্র থেকে 
এমআরএসএল পরীক্ষার জন্য পাওয়া গেছে গঠনমূলক উপাদানের জন্য যার অন্তর্ভুক্ত 

হলো নিম্নমানের দূষক পদার্থ এবং একটি এমএসডিএস / এসডিএস কারিগরী উপাত্তের 

শীট। বিশ্লেষণের এই সার্টিফিকেটগুলোকে অন্তত বার্ষিকভাবে হালনাগাদ করা হয় এবং 
এক বছর অবধি রেখে দেয়া হয়। কারিগরি উপাত্তের কাগজপত্র (টিডিএস) হলো সেইসব 

নথিপত্র যেখানে রাসায়নিকগুলোকে কীভাবে ব্যবহার করতে হয়, পরিমাণের  

বাধ্যবাধকতা, অবস্থার বাধ্যবাধকতা ইত্যাদি অন্যান্য তথ্য সহ প্রয়োগের প্রক্রিয়া 
সম্পর্কে রাসায়নিক সরবরাহকারী তথ্য প্রদান করেন। সেই কারণে এটি জরুরি যে সব 

কারখানাগুলো টিডিএস-এর জন্য অনুরোধ জানায় এবং প্রয়োগের আগে তথ্যাবলী দেখে 
নেয়। 

● ক্রয়ের মানদণ্ডের প্রক্রিয়ার বাধ্যবাধকতার সাথে সামঞ্জস্যের সাধারণ স্তর 
নির্ধারণ করার জন্য ঊর্ধব্তন এক্সিকিউটিভদের জন্য একটি ট্র্যাকিং/ড্যাশবোর্ড 

ব্যবস্থা পাওয়া যায়। 
● নির্মাণ প্রক্রিয়ায় ব্যবহৃত না হওয়া রাসায়নিকগুলোর জন্য (উদাহরণ, লুব্রিক্যান্ট, 
ক্লিনিং-এর রাসায়নিক...) এমআরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্য রক্ষার প্রত্যায়নপত্র বা 
বিশ্লেষণের প্রত্যায়নপতর্ সংগ্রহ করা কার্যকরী নাও হতে পারে। সেইসব রাসায়নিক 

যেগুলোর জন্য কারখানার এমআরএসএল/আরএসএল-এর প্রেক্ষিতে উপকরণগুলোকে 
পর্যালোচনা করার একটি প্রক্রিয়া রয়েছে খুুঁটিয়ে দেখার জন্য যে সেই 

রাসায়নিকগুলো সাবস্ট্যান্স তালিকার সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ কিনা। 

আংনিে হযাাঁ  



● কারখানাতে সামঞ্জস্যবিহীন রাসায়নিকও থাকতে পারে, কিন্তু অপসারণ করার একটি 
প্রক্রিয়া প্রদর্শন করে। 

● ব্াধযব্াধকিাগুযলাযক পূরর্ করার তব্িয়টিযক তনতশ্চি করার জনয এমআরএসএল এব্ং িযয়র 

প্রতিয়া সম্পযকণ  পারযচতজং দপ্তর এব্ং কিৃণ পক্ষ অব্তহি 

● কারখানাটি সাধারণভাবে এমআরএসএল-এর বাধ্যবাধকতার ভিত্তিতে রাসায়নিক ক্রয় 
করে থাকে, যেটির প্রমাণ হিসেবে রয়েছে আপস্ট্রিম সরবরাহকারীর    এমআরএসএল 

সংক্রান্ত চুক্তিপত্র, অথবা অনুরূপ প্রত্যায়নপত্র, অথবা ঘোষণার চিঠি। 
● এমআরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্য রক্ষার প্রত্যায়নপত্র এবং রাসায়নিক 

সরবরাহকারীদের ঘোষিত স্বীকৃতির চিঠিতে স্পষ্টভাবে জানাতে হবেঃ ইস্যু করার তারিখ, 

নির্দিষ্ট রাসায়নিকটির নাম, যে এমআরএসএল-টির সাথে সামঞ্জস্যের কথা তারা বলছেন 

(যুক্ত), এবং অভ্যন্তরীণ রাসায়নিক পরীক্ষার ফলাফল যেটি সঙ্গতিরক্ষার বিষয়টিকে 
নিশ্চিত করে। 

য  যফতসতলটিগুতল যেনসনলটি টুনলং এব্ং/অথব্া ো বসম্পােিার যক্ষকত্রই যেব্লমাত্র রাসায়নিে 

ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 

● সমস্ত রাসায়নিক এমআরএসএল এবং আরএসএল-এর বাধ্যবাধকতাগুলোর সাথে 
সামঞ্জস্য রক্ষা করে, এবং এটিকে প্রদর্শন করার জন্য নথিপত্রও আছে। 

● প্রক্রিয়ার সাথে যুক্ত কারিগরি বৈশিষ্ট্য়ের ব্যবহার এবং বিপদগুলোর মাধ্যমে একটি 
রাসায়নিক / রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশন নির্বাচন করার জন্য প্রয়োজনীয় শর্তাবলীর 
বিবরণ দেয়ার জন্য কারখানাতে একটি প্রক্রিয়া রয়েছে। 

● ব্াধযব্াধকিাগুযলাযক পূরর্ করার তব্িয়টিযক তনতশ্চি করার জনয এমআরএসএল /আরএসএল এব্ং 
িযয়র প্রতিয়া সম্পযকণ  পারযচতজং দপ্তর এব্ং কিৃণ পক্ষ অব্তহি 

● উৎপাদন প্রক্রিয়ায় ব্যবহৃত না হওয়া রাসায়নিকগুলোর জন্য (উদাহরণ, লুব্রিক্যান্ট, 
ক্লিনিং-এর রাসায়নিক...)  এমআরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্য রক্ষার প্রত্যয়নপতর্ বা 
বিশ্লেষণের প্রত্যয়নপত্র সংগ্রহ করা কার্যকর নাও হতে পারে। এইসব 

রাসায়নিকগুলোর জন্য ফেসিলিটিতে এমআরএসএল/আরএসএল-এর প্রেক্ষিতে 
উপকরণগুলোর তালিকাটিকে পর্যালোচনা করার একটি প্রক্রিয়া রয়েছে খুুঁটিয়ে দেখার 

জন্য যে সেই রাসায়নিকগুলো সাবস্ট্যান্স তালিকার সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ কিনা। 

আংনিে হযাাঁ  

● এমআরএসএল / আরএসএল-এর প্রেক্ষিতে রাসায়নিকগুলোর সঙ্গতি রক্ষা করার 

বিষয়টি নিশ্চিত করার জন্য কারখানাটির একটি প্রক্রিয়া রয়েছে কিন্তু সেটিকে 
ভাণ্ডারের রাসায়নিকগুলোর ১০০%-এর ক্ষেত্রে প্রয়োগ করা হয় না। এইসব 

ক্ষেত্রে কারখানাটিকে একটি পরিভাষিত সময়ের মধ্যে রাসায়নিক সরবরাহকারীর কাছ 



থেকে এমআরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিরক্ষার প্রয়োজনীয় নথি সংক্রান্ত প্রমাণ 
যোগাড় করার জন্য অবশ্যই একটি প্রক্রিয়া প্রদরশ্ন করতে হবে, অথবা তার বদলে 
এমন একজন সরবরাহকারীকে নেয়ার পরিকল্পনা করতে হবে যিনি 
বাধ্যবাধকতাগুলোকে মেনে চলেন এবং প্রয়োজনীয় নথিপত্র / প্রত্যায়নপত্র  জমা 
দিতে পারবেন। 

● ব্াধযব্াধকিাগুযলাযক পূরর্ করার তব্িয়টিযক তনতশ্চি করার জনয এমআরএসএল /আরএসএল এব্ং 
িযয়র প্রতিয়া সম্পযকণ  পারযচতজং দপ্তর এব্ং কিৃণ পক্ষ অব্তহি 

● ফেসিলিটিটি সাধারণত এমআরএসএল/আরএসএল-এর আবশ্যকতার ভিত্তিতে রাসায়নিক 

ক্রয় করে থাকে, যেটির প্রমাণস্বরূপ এমআরএসএল/আরএসএল বিষয়ে আপস্ট্রিম 

সরবরাহকারীর চুক্তিপত্র, অথবা সঙ্গতিরক্ষার  প্রত্যয়নপত্র, অথবা ঘোষণার 
চিঠিসমূহ রয়েছে। 

● এমআরএসএল / আরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্য রক্ষার প্রত্যয়নপত্র এবং রাসায়নিক 

সরবরাহকারীদের ঘোষিত স্বীকৃতির চিঠিতে যেখানে উপলব্ধ স্পষ্টভাবে জানাতে হবেঃ 
ইস্যু করার তারিখ, উদ্বেগজনক রাসায়নিকটির নাম, যে এমআরএসএল / আরএসএল-টির 

সাথে সামঞ্জস্যের কথা তারা ঘোষণা করছেন (যুক্ত), এবং অভ্যন্তরীণ রাসায়নিক 

পরীক্ষার ফলাফল যেটি সঙ্গতিরক্ষার বিষয়টিকে নিশ্চিত করে। 

িনথপত্র আব্িযেঃ 

● উপরে হ্যাুঁ এবং আংশিক হ্যাুঁ-এর জন্য রেফারেন্সের বাধ্যবাধকতাগুলো।  
● কারখানাতে প্রযোজ্য এমআরএসএল(গুলো) যেমন খরিদ্দারের এমআরএসএল, 

জেডডিএইচসি এমআরএসএল, কারখানার মালিকানাধীন এমআরএসএল (হয় একটি মিশ্রিত 

ঝুুঁকিভিত্তিক এবং সমস্ত খরিদ্দারদের থেকে এমআরএসএল তৈরি 
করুন অথবা এমআরএসএল অনুসরণ করুন যেটি ব্র্যান্ড এবং খুচরো 

বিক্রেতাদের সমস্ত বাধ্যবাধকতাকে আওতায় আনার জন্য তৈরি করা হয়েছিল।) 
● আরএসএল 

● রাসায়তনক িযয়র প্রতিয়া এব্ং এসওতপগুযলা 
● রাসায়তনক সরব্রাহকারী/যভ্ণ্ডযরর তনর্ণায়ক তব্িয়গুযলা 
● যজ ত এইচতস যগটওযয় যকতমকযাল ম ুযল সামঞ্জসযপূর্ণিার স্তর ১-৩ 

● রাসায়তনক এসত এস এব্ং টিত এস 

● গঠনগি উপাদান খুাঁটিযয় যদখার জনয তব্যিিযর্র প্রিযয়নপে  াযি গঠনগি উপাদাযন মজিু 

য যকাযনা দিূর্ খুাঁটিযয় যদখা  ায় 

● এমআরএসএল-এর সাযথ সামঞ্জসয রক্ষার সাটিণ তফযকট এব্ং যর্াতিি স্বীকৃতির তচঠি য টিযি থাকযব্ 

ইসুয করার িাতরখ, তনতদণষ্ট রাসায়তনকটির নাম, য  এমআরএসএল-টির সাযথ সামঞ্জযসযর কথা িারা 
ব্লয ন ( ুক্ত), এব্ং অভ্যন্তরীর্ রাসায়তনক পরীক্ষার ফলাফল য টি সঙ্গতিরক্ষার তব্িয়টিযক 

তনতশ্চি কযর 

● এমআরএসএল-এর সাযথ সামঞ্জযসযর পরীক্ষার ফলাফল, য খাযন প্রয াজয 



নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 

o এমআরএসএল এব্ং রাসায়তনযকর ঝুাঁ তক, এব্ং িযয়র নীতিমালা এব্ং এমআরএসএল-এর 

সাযথ সম্পতকণ ি প্রতিয়াগুযলার জ্ঞান সম্পযকণ  পারযচতজং মযাযনজার 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 

o ডকুমেন্টের পর্যালোচনা, যেমন, সার্টিফিকেটগুলো, ক্রয়ের নীতি এবং 
প্রক্রিয়াগুলো, রাসায়নিক সরবরাহকারীদের তালিকা, এমআরএসএল-এর 

বাধ্যবাধকতাগুলোর বিষয়ে প্রাসঙ্গিক আলাপ-আলোচনা, রাসায়নিক 

সরবরাহকারীদের সাথে ক্রয়ের চুক্তিপত্র, ভেণ্ডরদের জন্য মানদণ্ড, ইত্যাদি। 

আকরা িকথযর জিয যোথায় য কি হকব্ (য মি, নলঙ্ক অথব্া ওকয়ব্সাইট):  

● https://www.my-aip.com/ZDHCGateway/Login.aspx 

● https://uploads-

ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5e8de0a3c5077cd5d6846799_Confor

mance_Guidance_V1_1.pdf 

● https://www.roadmaptozero.com/landingpage/chemcheck 

● http://www.bluesign.com/ 

● https://www.oeko-tex.com/de/business/business_home/business_home.xhtmlব্রং 
তনযচর পৃষ্ঠাগুতলর মযিা ইংযরতজযি পালযট তনন 

● https://www.oeko-tex.com/en/business/business_home/business_home.xhtml 

● https://www.osha.gov/Publications/HazComm_QuickCard_SafetyData.html 

  

 

৮। আপিার োরখািাকি নে রাসায়নিকের ব্যব্স্থাপিার সাকথ সংনিষ্ট এেটি 

পনরকব্িগি এব্ং যপিাগি স্বাস্থয এব্ং নিরাপত্তা েমবসূিী আকে? 

(টীকাঃ সমস্ত কিছু আপলোড করার প্রয়োজন নেই, কিন্ত যাচাই চলাকালীন পুনর্বিবেচনার জন্য 

হাতের কাছে থাকা দরকার) প্রস্তাবিত আপলোডের অন্তর্ভুক্ত হতে পারে নিচের কয়েকটি 
অভ্যাসগুলোকে প্রদর্শন করার জন্যঃ ক) চাকরির নিয়োগপত্র, কাজের বিবরণ, দায়বদ্ধ EHS-

এর সংস্থার চার্ট; খ) দায়বদ্ধ ব্যক্তির/দলের কারিক্যুলাম ভিটে, রাসায়নিক ব্যবস্থাপনায় 

প্রাসঙ্গিক বিষয়বস্ত ুপ্রদর্শনকারী অভিজ্ঞতা/প্রশিক্ষণের রেকর্ড; গ) রাসায়নিক সঞ্চয়, 
পরিচালনা, ব্যবহার, এবং নিষ্পত্তির সাথে সম্পর্কিত পরিবেশগত স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা 
প্রক্রিয়া; ঘ) SDS/ MSDS-এর সাথে সম্পর্কিত চিহ্নিত বিপত্তিসমূহ সহ রাসায়নিকের 

ইনভেন্টরি, পরিবেশগত স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা কর্মকর্তাদের জন্য উপলব্ধ এবং তাদের দ্বারা 
ব্যবহৃত প্রযুক্তিগত কাগজপত্র (আগে আপলোড করে থাকলে দরকার নেই); ঙ) পরিচালনার 
সীমাবদ্ধতা এবং প্রাসঙ্গিক আইন সহ পারমিটসমূহ যা  রাসায়নিকের সঞ্চয়, পরিচালনা, এবং 
নিষ্পত্তির জন্য স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা সংক্রান্ত প্রয়োজনীয়তাগুলির নিয়ন্ত্রণ করে (আগে 

https://www.my-aip.com/ZDHCGateway/Login.aspx
https://uploads-ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5e8de0a3c5077cd5d6846799_Conformance_Guidance_V1_1.pdf
https://uploads-ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5e8de0a3c5077cd5d6846799_Conformance_Guidance_V1_1.pdf
https://uploads-ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5e8de0a3c5077cd5d6846799_Conformance_Guidance_V1_1.pdf
https://www.roadmaptozero.com/landingpage/chemcheck
http://www.bluesign.com/
https://www.oeko-tex.com/de/business/business_home/business_home.xhtml
https://www.oeko-tex.com/en/business/business_home/business_home.xhtml
https://www.osha.gov/Publications/HazComm_QuickCard_SafetyData.html


আপলোড করে থাকলে দরকার নেই); চ) রাসায়নিক সংক্রান্ত যেকোনো ঘটনা/ দুর্ঘটনা এবং 
স্পিল রেকর্ড (আগে আপলোড করে থাকলে দরকার নেই); ছ) স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তার লগ 

(প্রাথমিক চিকিৎসা এবং হেলথ স্টেশন)।  
 

রাসায়নিকের স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা কর্মসূচীর জন্য অবশ্যই একজন পদাধিকারী ব্যক্তি 
অথবা একটি দল থাকতে হবে, আইনি স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তামূলক বাধ্যবাধকতা পূরণ করতে 
হবে, এবং রাসায়নিক সংরক্ষণ, নাড়াচাড়া, ব্যবহার, ডিসপোজাল, এবং বর্জ্যের পরিবেশগত 

নিয়ন্ত্রণ ও পরিবেশে তার নিষ্ক্রমণ সম্পর্কে লিখিত কার্যপ্রণালী থাকতে হবে। 
 

দয়া কযর আংনিে হযাাঁ নির্বাচন করুন যদি আপনার স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা সংক্রান্ত রাসায়নিক 

কর্মসূচী সম্পূর্ণ হয়ে থাকে, কিন্তু এখনও লিখিতভাবে নথিবদ্ধ না হয়ে থাকে। 
 

প্রকয়াগগি মূল েমবকুিলিার সূিে: রাসায়তনক নাড়াচাড়া, ব্যব্হার, এব্ং সংরক্ষযর্র অভ্যাসসমহূ 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 

মানুষ এবং পরিবেশকে সংস্পর্শে আসা থেকে রক্ষা করা এই কর্মসূচীর উদ্দেশ্য। 
কারখানাটির সংরক্ষিত, ব্যবহৃত এবং নিষ্কাশিত রাসায়নিকের সম্ভাব্য ক্ষতিকর 

প্রভাবগুলোকে চিহ্নিত করা এবং নিয়ন্ত্রণ করার জন্য কারখানাটির একটি প্রক্রিয়া অবশ্যই 
থাকা উচিত। 
 

রাসায়নিকের সংস্পর্শে আসার বিষয়টি বিভিন্নভাবে ঘটতে পারে। একটি কারখানার অবশ্যই 
স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা সংক্রান্ত ভূমিকা এবং দায়দায়িত্বগুলোকে, এবং স্বাস্থ্য এবং 
নিরাপত্তাকে নিয়ন্ত্রণকারী একটি ব্যবস্থা, এবং স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তার উপর সম্ভাব্য 

ক্ষতি কমানোর জন্য একটি ব্যবস্থাকে  চিহ্নিত করতে হবে।  এমএসডিএস/এসডিএস থেকে 
বিপদ এবং সংস্পর্শে আসার ধরনগুলো সম্পর্কে  জ্ঞান অর্জন করার মাধ্যমেই ইএইচএস 

কর্মসূচীর শুরু। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ 1.0 (যম ২০২০) - অধযায় ১ এব্ং 
অধযায় ২ 

 

ব্াড়নি প্রনিক্ষণ 

● যজ ত এইচতস তসএমএস প্রতিক্ষর্ 

● প্রশিক্ষণের বিষয়বস্ত ুসহ রাসায়নিক ব্যবস্থাপনার প্রশিক্ষণের রেকর্ড। রাসায়নিক 

ব্যবস্থাপনার প্রশিক্ষণের বাধ্যবাধকতাগুলো কারখানাভিত্তিক হওয়া দরকার এবং 
কেবলমাত্র কিছু গুরুত্বপূর্ণ বিভাগকে বিশদ করার মধ্যে সীমিত থাকতে পারে না. 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 



 

য সকল যফতসতলটি উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁঃঃ  

● রাসায়নিক ব্যবস্থাপনার জন্য কারখানার একজন মনোনীত ব্যক্তি বা একটি দল 

একনিষ্ঠভাবে থাকতে হবে যাদের এমএসডিএস/এসডিএস-এ উল্লিখিত যথাযথ পেশাগত 

নিরাপত্তা এবং স্বাস্থ্য সংক্রান্ত পদক্ষেপগুলোকে এবং/অথবা কর্মচারীদের, 

কম্যুনিটিকে এবং পরিবেশকে সুরক্ষিত রাখার জন্য কারিগরি ডেটা শীট সম্পর্কে বোঝার 
মতো এবং সক্রিয় করার মতো যোগ্যতা থাকে। 

● প্রাথমিক রাসায়নিক ঝুুঁকি সংক্রান্ত মূল্যায়ণ নির্বাহ করা হয়েছে যেটির অন্তর্গত 

হলো ঝুুঁকি চিহ্নিতকরণ এবং সম্ভাব্য বিপদ অথবা ক্ষতি যা কারখানায় রাসায়নিকের 
ব্যবহার সংক্রান্ত কোনো নির্দিষ্ট কার্যকলাপের ফলস্বরূপ হতে পারে। উদাহরণ 

স্বরূপ, রাসায়নিকটি প্রকাশ হয়ে পড়ার সম্ভাব্য পথগুলিকে বিবেচনা করে, একটি 
প্রকল্পিত পরিমাণে এবং পদ্ধতিতে নির্দিষ্ট রাসায়নিকটিকে ব্যবহার করা। 
মূল্যায়ণটিতে উৎপাদন প্রক্রিয়ার ভিন্ন ধরনের রাসায়নিক এবং বিপজ্জনক 

বর্জ্যকেও চিহ্নিত করার প্রয়োজন যেগুলো বর্জ্যপানির গুণগত মানকে প্রভাবিত 

করার ক্ষেত্রে কারখানাতে প্রাসঙ্গিক। রাসায়নিক বিপদের মূল্যায়ণকে একটি বিচ্ছিন্ন 

অথবা পরিবেশগত মূল্যায়ণের  রিপোর্টের অংশ হিসেবে নির্বাহ করা যেতে পারে।  
● কারখানাটি রাসায়নিকের সাথে সম্পর্কিত স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা বিষয়ে 
নিয়মিতভাবে পর্যবেক্ষণ এবং ঊর্ধ্বতন কর্তৃপক্ষের কাছে রিপোর্ট করা সহ সমস্ত 

পারমিট/আইনি বাধ্যবাধকতার আওতার মধ্যে থেকে পরিচালনা করছে।  
● বায়ু, মাটি, মাটির তলার পানি, শব্দ, বর্জ্য এবং কাদা, বর্জ্যপানির কারণে রাসায়নিক 

ভাণ্ডার সংক্রান্ত চিহ্নিত সম্ভাব্য 
পরিবেশগত  ক্ষতির ক্ষেত্রে রাসায়নিকগুলোর  সংরক্ষণ, নাড়াচাড়া করা, 
ব্যবহার, নিষ্কাশন, এবং প্রাথমিক পরিবেশগত  নিয়ন্ত্রণের  জন্য নিরাপত্তা এবং 
স্বাস্থ্য সম্পর্কিত লিখিত প্রক্রিয়া রয়েছে। এলাকাতে সর্বাধিক সম্ভাব্য প্রাকৃতিক 

বিপর্য্যয়গুলোকেও এই প্রক্রিয়াগুলোর বিবেচনা করতে হবে, উদাহরণ স্বরূপ, ভারি 
বৃষ্টি এবং বন্যা, ভূমিকম্প, তুফান, ইত্যাদি প্রবণ এলাকাগুলো। 

● একটি তৃতীয় পক্ষের মাধ্যমে সাইটে প্রাথমিক স্বাস্থ্য/ভালো থাকার প্রক্রিয়া পাওয়া 
যায় যখন বিপজ্জনক রাসায়নিকগুলোকে নাড়াচাড়া করা হয়, অথবা সংস্পর্শে   আসার 
ঘটনা ঘটে। 

আংনিে হযাাঁঃঃ 

● রাসায়নিক ব্যবস্থাপনার জন্য কারখানার একজন মনোনীত ব্যক্তি বা একটি দল 

একনিষ্ঠভাবে থাকতে হবে যাদের এমএসডিএস/এসডিএস-এ উল্লিখিত যথাযথ পেশাগত 

নিরাপত্তা এবং স্বাস্থ্য সংক্রান্ত পদক্ষেপগুলোকে এবং/অথবা কর্মচারীদের, 



কম্যুনিটিকে এবং পরিবেশকে সুরক্ষিত রাখার জন্য কারিগরি ডেটা শীট (টিডিএস) 

সম্পর্কে বোঝার মতো এবং সক্রিয় করার মতো যোগ্যতা থাকে। 
● কারখানাটি রাসায়নিকের সাথে সম্পর্কিত স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা বিষয়ে 
নিয়মিতভাবে পর্যবেক্ষণ এবং ঊর্ধ্বতন কর্তৃপক্ষের কাছে রিপোর্ট করা সহ সমস্ত 

পারমিট/আইনি বাধ্যবাধকতার আওতার মধ্যে থেকে পরিচালনা করছে।  
● কারখানাটি িার রাসায়তনকগুযলার সংরক্ষর্, নাড়াচাড়া করা, ব্যব্হারতব্তধ, এব্ং তনিমযর্র যক্ষযে 

সম্ভাব্য পতরযব্িগি, স্বাস্থযমলূক এব্ং তনরাপত্তা সংিান্ত তব্পদ তচতিি কযরয  িার রাসায়তনক 

কা ণসম্পাদনার তক ু অংযি এব্ং সম্ভাব্য তব্পদগুযলাযক তচতিি করা যগয  সঠিকভ্াযব্ এমএসডিএস 

এবং টিডিএস-এর ভিত্তিতে। তবে, কারখানা-জোড়া রাসায়নিক সংক্রান্ত বিপদের 

মূল্যায়ণ করা হয়নি। 
● রাসায়তনক সংিান্ত তচতিি সম্ভাব্য পতরযব্িগি ক্ষতির যক্ষযে রাসায়তনকগুতলর সংরক্ষর্, নাড়াচাড়া, 

ব্যব্হারতব্তধ, তনিমর্, এব্ং প্রাথতমক পতরযব্িগি তনয়ন্ত্রযর্র সাযথ সম্পতকণ ি তনরাপত্তা এব্ং স্বাযস্থযর 

জনয তক ু প্রতিয়া এব্ং অনিুীলন অনসুরর্ করা হয়, িযব্ যসগুযলা তলতখি এব্ং নতথব্দ্ধ অব্স্থায় 

যিই। 

য  যফতসতলটিগুতল যেনসনলটি টুনলং এব্ং/অথব্া ো বসম্পােিার যক্ষকত্রই যেব্লমাত্র রাসায়নিে 

ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 
o রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনার জনয কারখানার একজন মযনানীি ব্যতক্ত ব্া একটি দল একতনষ্ঠভ্াযব্ 

থাকযি হযব্  াযদর এমএসত এস/এসত এস-এ উতিতখি  থা থ যপিাগি তনরাপত্তা এব্ং স্বাস্থয 
সংিান্ত পদযক্ষপগুযলাযক এব্ং/অথব্া কমণচারীযদর, কমযুতনটিযক এব্ং পতরযব্িযক সুরতক্ষি রাখার 

জনয কাতরগতর য টা িীট সম্পযকণ  যব্াঝার মযিা এব্ং সতিয় করার মযিা য াগযিা থাযক। 
o কারখানাটি রাসায়তনযকর সাযথ সম্পতকণ ি স্বাস্থয এব্ং তনরাপত্তা তব্িযয় তনয়তমিভ্াযব্ প ণযব্ক্ষর্ এব্ং 

ঊর্ধ্ণিন কিৃণ পযক্ষর কায  তরযপাটণ  করা সহ সমস্ত পারতমট/আইতন ব্াধযব্াধকিার আওিার মযধয 
যথযক পতরচালনা করয ।  

o ব্ায়ু, মাটি, মাটির িলার পাতন, িব্দ, ব্জণ য এব্ং কাদা, ব্জণ যপাতনর কারযর্ রাসায়তনক 

ভ্াণ্ডার সংিান্ত তচতিি সম্ভাব্য পতরযব্িগি  ক্ষতির যক্ষযে রাসায়তনকগুযলার  সংরক্ষর্, নাড়াচাড়া 
করা, ব্যব্হার, তনষ্কািন, এব্ং প্রাথতমক পতরযব্িগি  তনয়ন্ত্রযর্র  জনয তনরাপত্তা এব্ং স্বাস্থয 
সম্পতকণ ি তলতখি প্রতিয়া রযয়য । এলাকাযি সব্ণাতধক সম্ভাব্য প্রাকৃতিক তব্প ণযয়গুযলাযকও এই 
প্রতিয়াগুযলার তব্যব্চনা করযি হযব্, উদাহরর্ স্বরূপ, ভ্াতর ব্তৃষ্ট এব্ং ব্নযা, ভূ্তমকম্প, িুফান, 

ইিযাতদ প্রব্র্ এলাকাগুযলা। 
o একটি িৃিীয় পযক্ষর মাধযযম অথব্া সাইযট প্রাথতমক স্বাস্থয/ভ্াযলা থাকার প্রতিয়া সম্পযকণ  জানা  ায় 

 খন তব্পজ্জনক রাসায়তনকগুযলাযক নাড়াচাড়া করা হয়, অথব্া সংস্পযিণ আসার র্টনা র্যট। 
 

আংনিে হযাাঁ  
o রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনার জনয কারখানার একজন মযনানীি ব্যতক্ত ব্া একটি দল একতনষ্ঠভ্াযব্ 

থাকযি হযব্  াযদর এমএসত এস/এসত এস-এ উতিতখি  থা থ যপিাগি তনরাপত্তা এব্ং স্বাস্থয 
সংিান্ত পদযক্ষপগুযলাযক এব্ং/অথব্া কমণচারীযদর, কমযুতনটিযক এব্ং পতরযব্িযক সুরতক্ষি রাখার 

জনয কাতরগতর য টা িীট সম্পযকণ  যব্াঝার মযিা এব্ং সতিয় করার মযিা য াগযিা থাযক। 



o কারখানাটি রাসায়নিকের সাথে সম্পর্কিত স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তা বিষয়ে 
নিয়মিতভাবে পর্যবেক্ষণ এবং ঊর্ধ্বতন কর্তৃপক্ষের কাছে রিপোর্ট করা সহ সমস্ত 

পারমিট/আইনি বাধ্যবাধকতার আওতার মধ্যে থেকে পরিচালনা করছে।  
o রাসায়নিক সংক্রান্ত চিহ্নিত সম্ভাব্য 

পরিবেশগত ক্ষতির ক্ষেত্রে রাসায়নিকগুলোর  সংরক্ষণ, নাড়াচাড়া করা, 

ব্যবহার, নিষ্ক্রমণ, এবং প্রাথমিক পরিবেশগত  নিয়ন্ত্রণের  সাথে সম্পর্কিত 

নিরাপত্তা এবং স্বাস্থ্য বিষয়ে জন্য কিছু প্রক্রিয়া এবং অনুশীলন অনুসরণ করা হয়, 

তবে সেগুলো লিখিত এবং নথিবদ্ধ অবস্থায়  নেই । 

 

িনথপত্র আব্িযেঃ 
তনযয়াগপযের তচঠি, চাকুতরর তব্ব্রর্, সংগঠযনর চাটণ  

o দাতয়ত্বপ্রাপ্ত ব্যতক্ত/দযলর কাতরকুলাম তভ্যট 

o রাসায়তনক সংরক্ষর্, নাড়াচাড়া করা, ব্যব্হার, এব্ং তনিমর্ সংিান্ত ইএইচএস প্রতিয়া 
o এমএসত এস-এর সাযথ তচতিি তব্পদ এব্ং কাতরগতর সংিান্ত কাগজপে সহ রাসায়তনযকর ভ্াণ্ডার, 

ইএইচএস কিণ াব্যতক্তযদর জনয সহজলভ্য এব্ং ব্যব্হৃি হযয় থাযক 

o পতরচালনাগি সীমা এব্ং প্রাসতঙ্গক আইন সহ পারতমট য গুযলার আওিাধীন হযলা রাসায়তনক 

সংরক্ষর্, পতরচালনা, এব্ং তনিমযর্র সাযথ সম্পতকণ ি স্বাস্থয এব্ং তনরাপত্তার ব্াধযব্াধকিা 
o রাসায়তনক দরু্ণটনা এব্ং উপযচ পড়ার যরক ণ  
o স্বাস্থয এব্ং তনরাপত্তার লগ (প্রাথতমক শুশ্রুিা এব্ং যহলথ যিিন) 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
o ইএইচএস, রাসায়তনক তব্িযয় দাতয়ত্বপ্রাপ্ত ব্যতক্ত/দল রাসায়তনক সংরক্ষর্, পতরচালনা, এব্ং 

তনিমযর্র সাযথ সম্পতকণ ি স্বাস্থয এব্ং তনরাপত্তা সংিান্ত তব্িযয় িাযদর  যব্াঝাপড়াগুযলা এব্ং িাযদর 

সংতিষ্ট দাতয়ত্বসমহূ  ার অন্তগণি হযলা কারখানা জযুড় ইএইচএস যচক/অত ট, তপতপই-এর অব্স্থান 

এব্ং সহজপ্রাপযিা, তনরাপত্তা তব্িয়ক  ন্ত্রপাতির রক্ষর্াযব্ক্ষর্, এমাযজণ তি যরসপি প্ল্যান, 

ইিযাতদ তব্িয়।  য  অঞ্চযল কারখানাটি অব্তস্থি, যসই অঞ্চযলর সব্যচযয় সম্ভাব্য প্রাকৃতিক তব্প ণযয় 

সম্পযকণ ও দাতয়ত্বপ্রাপ্ত ব্যতক্তযক সযচিন হযি হযব্, উদাহরর্ স্বরূপ, ভ্াতর ব্িণা এব্ং ব্নযা, ভূ্তমকম্প, 

সামতুদ্রক িুফান, ইিযাতদ প্রব্র্ এলাকা, এব্ং কীভ্াযব্ এই তব্যব্চনাগুযলাযক প্রাকৃতিক 

তব্প ণযযয়র ফলস্বরূপ র্টা রাসায়তনক এক্সযপাজাযরর সাযথ সম্পতকণ ি ইএইচএস পতরকল্পনায় অন্তভু্ণ ক্ত 

করা হয়। 
o স্বাস্থয/যমত কযাল যিিন, এমাযজণ তি যরসপি টিম ( তদ থাযক) 

o তচতকৎসক, নাসণ, যহলথ প্রযাতক্টিনার  তদ সাইযট থাযকন 

 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
o দায়ী ব্যতক্ত/দল  থাস্থাযন থাকা এব্ং রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনার সাযথ সম্পতকণ ি ইএইচএস কমণসূচী 

সামলাযনার জনয য াগযিাসম্পন্ন হওয়ার তব্িয়গুযলা  াচাই করুন 



o এমএসত এস/এসত এস, কাতরগতর কাগজপযের সাযথ তচতিি তব্পদ সহ রাসায়তনক ভ্াণ্ডার ইএইচএস 

কিণ াব্যতক্তযদর কায  সহজলভ্য এব্ং এব্ং ইএইচএস কমণসূচীর তভ্তত্ত তহসাযব্ ব্যব্হার করা হয় য মন 

রাসায়তনক দরু্ণটনা এব্ং এমাযজণ তি যরসপি প্ল্যান, তনরাপত্তা তব্িয়ক  ন্ত্রপাতি এব্ং তপতপই-এর 

অব্স্থান, কমণচারীযদর প্রতিক্ষর্, ইএইচএস ইউটিতলটি তনয়তমিভ্াযব্ খুাঁটিযয় যদখা এব্ং যসগুযলার 

রক্ষর্াযব্ক্ষর্ 

o তব্যফারর্যরাধী জব্দযুতিন আযলা এব্ং আধার দাহয ব্যব্হার এব্ং সংরক্ষর্ এলাকাযি পাওয়া  ায় 

  

৯। আপিার োরখািার নে  থা থভ্াকব্ নিনহ্নি, আখযাপ্রাপ্ত রাসায়নিে সঞ্চয় এব্ং 
অস্থায়ী সঞ্চয় এলাো আকে? 

 নে হযাাঁ হয়,  া নেেু প্রক াজয যসগুকলা যব্কে নিিঃ 

● রাসায়নিক সংরক্ষণ এলাকাতে বায়ু চলাচলের ব্যবসথ্া থাকে, শুকনো এবং আবহাওয়া ও 

আগুনের ঝুুঁকি থেকে সুরক্ষিত রাখা হয়। 
● সঞ্চয় এলাকা অননুমোদিত কর্মচারীদের থেকে সুরক্ষিত (যেমন, তালা লাগানো থাকে)। 
● রাসায়নিক সঞ্চয় এলাকাটিকে স্পষ্টভাবে চিহ্নিত করা থাকে। 
● জরুরি অবস্থা তৈরি হওয়ার সম্ভাব্যতার জন্য রাসায়নিক সংরক্ষণ এলাকাতে সহজ 

প্রবেশ এবং বহির্গমন ব্যবস্থা আছে।  
● সংরক্ষণের আধারগুলো ভালো অবস্থায় রয়েছে, তাদের বিষয়বস্তুর জন্য যথাযথ, বন্ধ 
এবং স্পষ্টভাবে বিষয়বস্তুর নাম সহ লেবেল লাগানো রয়েছে।  

● সঞ্চয় এলাকার মেঝে দৃঢ় এবং ছিদ্রবিহীন, পানির জন্য কনো এমন নালী নেই যেখান দিয়ে 
তরল বেরিয়ে যেতে পারে, এবং উপচে পড়া তরলের কোনো প্রমাণ নেই।  

● অবাঞ্ছিতভাবে তরল যাতে না বেরিয়ে যায়, সেটি নিশ্চিত করার জন্য কঠিন এবং তরল 

রাসায়নিকের জন্য আনুষঙ্গিক ধারণের ব্যবস্থা রয়েছে ট্যাঙ্ক, ড্রাম, এবং অস্থায়ী 
ধারকে (যেখানে প্রযোজ্য)।  

● সামঞ্জস্যবিহীন পদার্থগুলো (যেমন তীব্র অ্যাসিড এবং তীব্র বেস) পৃথকভাবে 
সংরক্ষণ করা হয়।  

● দাহ্য পদার্থ তাপ অথবা দহনের উৎসের থেকে দূরে রাখা হয়, যার মধ্যে অন্তর্ভুক্ত 

হলো গ্রাউণ্ডিং এবং বিস্ফোরণ-বিরোধী আলো। 

● অস্থায়ী সংরক্ষণ পাত্রগুলো বন্ধ থাকে এবং বিষয়বস্ত,ু এবং বিপদের শ্রেণীর তথ্যসহ 
লেবেল লাগানো থাকে।  

(টীকাঃ সমস্ত কিছু আপলোড করার প্রয়োজন নেই, কিন্ত যাচাই চলাকালীন পুনর্বিবেচনার জন্য 

হাতের কাছে থাকা দরকার) প্রস্তাবিত আপলোডের অন্তর্ভুক্ত হতে পারে নিচের কয়েকটি 
অভ্যাসগুলোকে প্রদর্শন করার জন্যঃ ক) কারখানার নকশা অথবা যেখানে প্রযোজ্য স্থানীয় 

কর্তৃপক্ষ সহ জরুরি প্রতিক্রিয়া পরিকল্পনা (আগে আপলোড করে থাকলে প্রয়োজন নেই); খ) 



নিষেধাজ্ঞা সহ সঞ্চয়/ব্যবহারের পারমিট (যদি প্রযোজ্য হয়); গ) স্থানীয় ভাষায় স্থানীয় 

ফায়ার কোড এমএসডিএস/এসডিএস এবং প্রযুক্তিগত কাগজপত্র (আগে আপলোড করে থাকলে 
প্রয়োজন নেই); ঘ) রাসায়নিক আধারগুলোর উপরে রাসায়নিক লেবেল লাগানো (প্রকৃত লেবেলিং, 
হাতে লেখা নয়)' ঙ) রাসায়নিক সঞ্চয় এলাকার নকশা, যাতে বিভিন্ন ধরনের রাসায়নিকের 

শ্রেণীবিভাগ এবং প্লেসমেন্ট থাকবে; চ) প্রতিটি রাসায়নিকের ভাণ্ডারে পৌুঁছনোর তারিখ, লট 
নম্বর, রাসায়নিকের এক্সপায়ারেশনের তারিখ, উৎপাদনস্থলে প্রেরণ করার তারিখ, ইত্যাদি সহ 
ঢোকা/বেরনোর রেকর্ড, এফআইএফও রেকর্ড (আগে আপলোড করে থাকলে প্রয়োজন নেই); 
ছ) রাসায়নিক সঞ্চয় এলাকার জন্য ব্যবস্থাপনার অডিট/ পরিদর্শনের চেকলিস্ট; জ) যথাযথভাবে 
রাসায়নিক সঞ্চয়ের জন্য প্রামাণ্য পরিচালনাগত প্রক্রিয়া। 
 

সঠিকভাবে রাসায়নিক নাড়াচাড়া করার জন্য যথাযথ রাসায়নিক সঞ্চয় ব্যবস্থা নিরাপত্তার জন্য 

গুরুত্বপূর্ণ। প্রায়শই, আপাতদৃষ্টিতে যুক্তিসম্পন্ন সঞ্চয়ের ধারণা, যেমন বর্ণানুকর্মিক ভাবে 
রাসায়নিকগুলোকে রাখা, অনৈক্যবিশিষ্ট রাসায়নিকগুলোকে একসাথে সঞ্চিত করে ফেলতে পারে। 
কারখানাগুলোকে অবশ্যই দেখাতে হবে যে দূষণ এবং নিরাপত্তার ঝুুঁকি এড়ানোর জন্য সঞ্চয়ের 
জন্য সমস্ত এলাকাগুলো ঠিকভাবে চিহ্নিত এবং যথাযথভাবে ব্যবস্থাপনাধীন রয়েছে। কাজের 

সেই জায়গায় অস্থায়ী সঞ্চয় হয় যেখানে রাসায়নিকগুলোকে প্রয়োগ করা হয়, যেমন স্ক্রীন-
প্রিন্টিং স্টেশন। অস্থায়ী সঞ্চয় সংক্রান্ত প্রশ্নগুলো কেবলমাত্র সেইসব কারখানার 

ক্ষেত্রে প্রযোজ্য যেগুলো উৎপাদন প্রক্রিয়াতে রাসায়নিক ব্যবহার করে। 
 

আপতন  তদ সংরক্ষর্ সংিান্ত সমস্ত ব্াধযব্াধকিা পূরর্ কযরন িযব্ আপনাযক পকুরা পকয়ন্ট দেয়া হবে।  
 

আপতন  তদ সংরক্ষযর্র যক্ষযে আব্িযকিাসমহূ অযধণকও পূরর্ কযরন িযব্ আপনাযক আংনিে পকয়ন্ট   

দেয়া হবে। 
 

প্রকয়াগগি মূল েমবকুিলিার সূিে: রাসায়তনক নাড়াচাড়া, ব্যব্হার, এব্ং সংরক্ষযর্র অভ্যাসসমহূ 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 

প্রত্যাশা রয়েছে যে কারখানাটি স্পষ্টভাবে প্রদর্শন করতে পারবে যে দূষণ এবং নিরাপত্তা 
সংক্রান্ত ঝুুঁকি প্রতিরোধ করার জন্য সমস্ত সংরক্ষণ এলাকাগুলো  ভালোভাবে চিহ্নিত এবং 
যথাযথ ব্যবস্থাপনার অধীন। 
 

সঠিকভাবে রাসায়নিক নাড়াচাড়া করার জন্য যথাযথ রাসায়নিক সঞ্চয় ব্যবস্থা নিরাপত্তার জন্য 

গুরুত্বপূর্ণ। নিরাপদ সংরক্ষণের প্রয়োজনীয়তা-সমপ্ন্ন একটি ব্যাপক 

পরিসরের   রাসায়নিকগুলোর কাছে কারখানাই তাদের ঘরবাড়ি। একটি বিল্ডিঙে রাসায়নিক 

সংরক্ষণের ক্ষেত্রে বিবিধ বিপজ্জনক উপাদান একটি নিরাপদ পৃথকীকরণ করা এবং নিরাপত্তা-
সম্পন্ন এলাকা(গুলো)য় রাখার জন্য যথাযথ নকশা দরকার। প্রায়শই, আপাতদৃষ্টিতে 
যুক্তিসম্পন্ন সঞ্চয়ের ধারণা, যেমন বর্ণানুক্রমিক ভাবে রাসায়নিকগুলোকে রাখা, 
অনৈক্যবিশিষ্ট রাসায়নিকগুলোকে একসাথে সঞ্চিত করে ফেলতে পারে। যথাযথ প্রতিক্রিয়ার 



জন্য এমার্জেন্সি কর্মী, দমকল বিভাগ ইত্যাদির কাছে অবশ্যই  সংরক্ষণ এবং পরিমাণ 

সংক্রান্ত তথ্য থাকতে হবে। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ 1.0 (যম ২০২০) - অধযায় ৩ 

 

তিনর েরার জিয যটমকপ্ল্টঃ 

● এমাযজণ তি যরসপি পতরকল্পনা (যটমযপ্ল্ট) - যজ ত এইচতস তসএমএস হাইপারতলে তহযসযব্ পাওয়া  ায় 

আকরা িকথযর জিয যোথায় য কি হকব্ (য মি, নলঙ্ক অথব্া ওকয়ব্সাইট):  

● যজ ত এইচতস তসএমএস https://www.roadmaptozero.com/process  

● ওযকওতপওএল 

● তব্পজ্জনক পদাযথণর জনয জামণান প্র ুতক্তর তনয়মকাননু 

● তজএইচএস 

● https://www.unece.org/fileadmin/DAM/trans/danger/publi/ghs/ghs_rev08/ST-SG-

AC10-30-Rev8e.pdf  

 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
 

য সকল যফতসতলটি উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

 

পকুরা পকয়ন্ট  

● রাসায়তনক সংরক্ষর্ এলাকাযি (গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকা  ার অন্তভু্ণ ক্ত 

হযলা মাটির তনযচর সংরক্ষর্ এলাকা) ব্ায়ুচলাচযলর ব্যব্স্থা থাযক, শুকযনা থাযক, এব্ং 
আব্হাওয়ার ( াদ এব্ং যদয়াল সহ), আগুযনর ঝুাঁ তক, এব্ং অননযুমাতদি কমণচারীযদর প্রিযক্ষ 

সংস্পযিণ আসা যথযক সুরতক্ষি রাখা হয়, য মন, িালা লাগাযনা থাযক। অযাযক্সযসর অনমুতি 

স্পষ্টভ্াযব্ সংজ্ঞাতয়ি করা আয । 
● জরুরি অবস্থা তৈরি হওয়ার সম্ভাব্যতার জন্য রাসায়নিক সংরক্ষণ এলাকাতে সহজ 

প্রবেশ এবং বহির্গমন ব্যবস্থা আছে। 
● সংরক্ষর্ এলাকার যমযঝ দঢ়ৃ এব্ং ত দ্রতব্হীন, পাতনর জনয এমন যকানও নালী যনই য খান তদযয় িরল 

যব্তরযয় য যি পাযর, এব্ং উপযচ পড়া িরযলর যকাযনা প্রমার্ যনই 

● রাসায়তনকগুযলাযক যমযঝ এব্ং যদয়াযলর সাযথ প্রিযক্ষ সংস্পযিণ না আসার মযিা কযর সংরক্ষর্ করা 
হয় 

● গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকাযি সংরতক্ষি সমস্ত রাসায়তনক স্পষ্টভ্াযব্  তচতিি,  ার অন্তভু্ণ ক্ত 

হযলা এমএসত এস/এসত এস অনয়ুায়ী, দিৃযমান সংযকি দ্বারা  থা থভ্াযব্ তচতিি করা 
প্রতিটি রাসায়তনক  াযি অন্তি রাসায়তনক পযর্যর নাম এব্ং  থা থ তব্পযদর সিকণ িাব্ািণ া থাযক 

(যলাব্যাল হারযমানাইযজিন তসযিম (তজএইচএস)-এর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণ সংযকি, অথব্া সমিুল)  

● গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকার সমস্ত রাসায়তনক আধারগুযলা ভ্াযলা অব্স্থায় আয , িাযদর 

প্রকৃি যলযব্তলং, লট নম্বর, পযর্যর নাম, সরব্রাহকারী/তনমণািার নাম, এব্ং তব্পযদর যের্ী দ্বারা 
তচতিি রযয়য  

https://www.roadmaptozero.com/process
https://www.unece.org/fileadmin/DAM/trans/danger/publi/ghs/ghs_rev08/ST-SG-AC10-30-Rev8e.pdf
https://www.unece.org/fileadmin/DAM/trans/danger/publi/ghs/ghs_rev08/ST-SG-AC10-30-Rev8e.pdf


● অস্থায়ী/উপ-আধারগুযলাযি আসল আধাযরর উপযর লাগাযনা যলযব্যলর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণ  থা থ 

িথযাতদ সহ যলযব্ল লাগাযনা রযয়য  

● তভ্ন্ন রাসায়তনকগুযলাযক  থা থ পাটিণ িন দ্বারা সঠিকভ্াযব্ পৃথকীকরর্ করা আয  

● কঠিন এব্ং িরল রাসায়তনকগুযলাযক  থা থভ্াযব্ পৃথকীকরর্ করা আয  

● রাসায়তনকগুযলাযক সুসংগঠিিভ্াযব্ সংরক্ষর্ করা আয , িাযদর প্রকৃি যলযব্ল এব্ং এমএসত এস-এ 

প্রদতিণি তব্পযদর যের্ীতব্ভ্াগ অন ুায়ী 
● সামঞ্জস্যবিহীন পদার্থগুলো যেমন তীব্র অ্যাসিড, তীব্র বেস, করোসিভ, দাহ্য 

পদার্থ, ইত্যাদিগুলোকে চিহ্নিত এবং পৃথকভাবে সংরক্ষণ করা হয়। 
● দাহ্য পদার্থ তাপ অথবা দহনের উৎসের থেকে দূরে রাখা হয়, যার মধ্যে অন্তর্ভুক্ত 

হলো গ্রাউণ্ডিং এবং বিস্ফোরণ-বিরোধী আলো। সমস্ত বিস্ফোরক অথবা দাহ্য 

উপকরণগুলো ধূমপানের জায়গা থেকে অন্তত ~ ১৫ মিটার (৫০ ফিট) দূরে অবস্থিত 

● সময়সীমা যিি হযয়  াওয়া রাসায়তনকগুযলাযক তনয়তমিভ্াযব্ ট্রযাক করা হয়, পৃথকভ্াযব্ সংরক্ষর্ 

করা হয়, এব্ং  থা থভ্াযব্ যলযব্ল লাতগযয় রাখা হয় 

● গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকায় কমণচারীযদর যব্াঝার মযিা 
ভ্ািায়   এমএসত এস/এসত এস সহযজই পাওয়া  ায় 

● সংরক্ষযর্র িিণ াব্লী য মন িাপমাো, জলীয়ভ্াব্, তব্যফারর্যরাধী স্থাপিয   এমএসত এস অন ুায়ী 
পূরর্ করা হযয়য  

●  থা থ তপতপই এব্ং তস্পযলজ তকট পাওয়া  ায় এব্ং সহযজ অযাযক্সস করা  ায় 

● গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকাযি সমস্ত রঞ্জক পদাথণ এব্ং রাসায়তনযকর   আধারগুযলা ঢাকা 
যদয়া থাযক এব্ং যঠযস যব্াঝাই করা থাযক না 

● অবাঞ্ছিতভাবে তরল যাতে না বেরিয়ে যায়, সেটি নিশ্চিত করার জন্য কঠিন এবং তরল 

রাসায়নিকের জন্য আনুষঙ্গিক ধারণের ব্যবস্থা রয়েছে ট্যাঙ্ক, ড্রাম, এবং অস্থায়ী 
ধারকে (যেখানে প্রযোজ্য)। আনুষঙ্গিক ধারণ ব্যবস্থা ফাটল বা ফাুঁকবিহীনভাবে ভালো 

অবস্থাতে আছে। আনুষঙ্গিক ধারণের, ন্যূনতম, ধারণক্ষমতা হওয়া উচিত 

রাসায়নিকের মূল (প্রাথমিক) আধারটির অন্তত ১১০%, অথবা মূল (প্রাথমিক) 

আধারটির সম্পূর্ণ আয়তনের অন্তত ১০% ধারণ করতে সক্ষম হওয়া উচিত। 

● প্রতিটি রাসায়নিক এবং রঞ্জক পদার্থের জন্য নিরদ্িষ্টভাবে সেই রাসায়নিক পণ্যটির 

জন্যই যথাযথভাবে লেবেল লাগানো স্বতন্ত্র স্কুপ আছে (অথবা জার, বালতি, চামচ, 
ইত্যাদি)। 

● স্কুপ এবং অস্থায়ী ধারকগুলো যেমন বালতি স্থিতিশীল পদার্থ দিয়ে তৈরি হয় রাসায়নিক 

পণ্যটির সাথে যেকোনো ধরনের ক্ষয়/ রাসায়নিক বিক্রিয়া এড়িয়ে যাওয়ার জন্য। 
রাসায়নিক বহনকারী সেই সমস্ত আধারগুলোকে এড়িয়ে যাওয়ার জন্য সুপারিশ করা হয় 

যেগুলো বিক্রিয়া করে অথবা বিপজ্জনক রাসায়নিক অবশিষ্টাংশ যেগুলো থেকে বেরিয়ে 
আসতে পারে, যেমন, পিভিসি এবং লোহা সমন্বিত উপকরণগুলোকে এড়িয়ে যেতে হবে। 

● ওজনকারী  ন্ত্রপাতি/টুলগুযলাযক পতরষ্কার, শুকযনা, মসৃর্ এব্ং সমিল িলযদযি রাখা হয় 

● কারখানার নকিা অথব্া এমাযজণ তি যরসপি পতরকল্পনাযক হালনাগাদ রাখা হযয়য  এব্ং য খাযন 

প্রয াজয স্থানীয় কিৃণ পযক্ষর সাযথ যিয়ার করা হযয়য   



● য খাযন প্রযয়াজন গ্রাউতণ্ডং এব্ং ব্তণ্ডং ব্যব্হার করা হয় (আগুযনর ঝুাঁ তক) 

● প ণাব্তৃ্ত পতরদিণন চাল ুরযয়য  (সাপ্তাতহক তভ্তত্তযি করার সুপাতরি করা হয়) 

আংনিে পকয়ন্ট: ( (তনযচ িাতলকাভু্ক্ত আব্িযকিাগুতলর অন্তি অযধণক পূরর্ কযর) 

● রাসায়তনক সংরক্ষর্ এলাকাযি (গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকা যার অন্তর্ভুক্ত 

হলো মাটির নিচের সংরক্ষণ এলাকা) বায়ুচলাচলের ব্যবস্থা থাকে, শুকনো থাকে, এবং 
আবহাওয়ার (ছাদ এবং দেয়াল সহ), আগুনের ঝুুঁকি, এবং অননুমোদিত 

কর্মচারীদের প্রত্যক্ষ সংস্পর্শে আসা থেকে সুরকষ্িত রাখা হয়, যেমন, তালা লাগানো 

থাকে। অ্যাক্সেসের অনুমতি স্পষ্টভ্াযব্ সংজ্ঞাতয়ি করা আয । 
● জরুরি অবস্থা তৈরি হওয়ার সম্ভাব্যতার জন্য রাসায়নিক সংরক্ষণ এলাকাতে সহজ 

প্রবেশ এবং বহির্গমন ব্যবস্থা আছে। 
● সংরক্ষর্ এলাকার যমযঝ দঢ়ৃ এব্ং ত দ্রতব্হীন, পাতনর জনয এমন যকানও নালী যনই য খান তদযয় িরল 

যব্তরযয় য যি পাযর, এব্ং উপযচ পড়া িরযলর যকাযনা প্রমার্ যনই 

● রাসায়তনকগুযলাযক যমযঝ এব্ং যদয়াযলর সাযথ প্রিযক্ষ সংস্পযিণ না আসার মযিা কযর সংরক্ষর্ করা 
হয় 

● গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকাযি সংরতক্ষি সমস্ত রাসায়তনক স্পষ্টভ্াযব্  তচতিি,  ার অন্তভু্ণ ক্ত 

হযলা এমএসত এস/এসত এস অনয়ুায়ী, দিৃযমান সংযকি দ্বারা  থা থভ্াযব্ তচতিি করা 
প্রতিটি রাসায়তনক  াযি অন্তি রাসায়তনক পযর্যর নাম এব্ং  থা থ তব্পযদর সিকণ িাব্ািণ া থাযক 

(যলাব্যাল হারযমানাইযজিন তসযিম (তজএইচএস)-এর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণ সংযকি, অথব্া সমিুল)  

● গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকার সমস্ত রাসায়তনক আধারগুযলা ভ্াযলা অব্স্থায় আয , িাযদর 

প্রকৃি যলযব্তলং, লট নম্বর, পযর্যর নাম, সরব্রাহকারী/তনমণািার নাম, এব্ং তব্পযদর যের্ী দ্বারা 
তচতিি রযয়য  

● অস্থায়ী/উপ-আধারগুযলাযি আসল আধাযরর উপযর লাগাযনা যলযব্যলর সাযথ সামঞ্জসযপূর্ণ  থা থ 

িথযাতদ সহ যলযব্ল লাগাযনা রযয়য  

● তভ্ন্ন রাসায়তনকগুযলাযক  থা থ পাটিণ িন দ্বারা সঠিকভ্াযব্ পৃথকীকরর্ করা আয  

● কঠিন এব্ং িরল রাসায়তনকগুযলাযক  থা থভ্াযব্ পৃথকীকরর্ করা আয  

● রাসায়তনকগুযলাযক সুসংগঠিিভ্াযব্ সংরক্ষর্ করা আয , িাযদর প্রকৃি যলযব্ল এব্ং এমএসত এস-এ 

প্রদতিণি তব্পযদর যের্ীতব্ভ্াগ অন ুায়ী 
● সামঞ্জস্যবিহীন পদার্থগুলো যেমন তীব্র অ্যাসিড, তীব্র বেস, করোসিভ, দাহ্য 

পদার্থ, ইত্যাদিগুলোকে চিহ্নিত এবং পৃথকভাবে সংরক্ষণ করা হয়। 
● দাহ্য পদার্থ তাপ অথবা দহনের উৎসের থেকে দূরে রাখা হয়, যার মধ্যে অন্তর্ভুক্ত 

হলো গ্রাউণ্ডিং এবং বিস্ফোরণ-বিরোধী আলো। সমস্ত বিস্ফোরক অথবা দাহ্য 

উপকরণগুলো ধূমপানের জায়গা থেকে অন্তত ~ ১৫ মিটার (৫০ ফিট) দূরে অবস্থিত 

● সময়সীমা যিি হযয়  াওয়া রাসায়তনকগুযলাযক তনয়তমিভ্াযব্ ট্রযাক করা হয়, পৃথকভ্াযব্ সংরক্ষর্ 

করা হয়, এব্ং  থা থভ্াযব্ যলযব্ল লাতগযয় রাখা হয় 

● গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকায় কমণচারীযদর যব্াঝার মযিা 
ভ্ািায়   এমএসত এস/এসত এস সহযজই পাওয়া  ায় 

● সংরক্ষযর্র িিণ াব্লী য মন িাপমাো, জলীয়ভ্াব্, তব্যফারর্যরাধী স্থাপিয   এমএসত এস অন ুায়ী 
পূরর্ করা হযয়য  



●  থা থ তপতপই এব্ং তস্পযলজ তকট পাওয়া  ায় এব্ং সহযজ অযাযক্সস করা  ায় 

● গুদাম এব্ং অস্থায়ী সংরক্ষর্ এলাকাযি সমস্ত রঞ্জক পদাথণ এব্ং রাসায়তনযকর   আধারগুযলা ঢাকা 
যদয়া থাযক এব্ং যঠযস যব্াঝাই করা থাযক না 

● অবাঞ্ছিতভাবে তরল যাতে না বেরিয়ে যায়, সেটি নিশ্চিত করার জন্য কঠিন এবং তরল 

রাসায়নিকের জন্য আনুষঙ্গিক ধারণের ব্যবস্থা রয়েছে ট্যাঙ্ক, ড্রাম, এবং অস্থায়ী 
ধারকে (যেখানে প্রযোজ্য)। আনুষঙ্গিক ধারণ ব্যবস্থা ফাটল বা ফাুঁকবিহীনভাবে ভালো 

অবস্থাতে আছে। আনুষঙ্গিক ধারণের, ন্যূনতম, ধারণক্ষমতা হওয়া উচিত 

রাসায়নিকের মূল (প্রাথমিক) আধারটির অন্তত ১১০%, অথবা মূল (প্রাথমিক) 

আধারটির সম্পূর্ণ আয়তনের অন্তত ১০% ধারণ করতে সক্ষম হওয়া উচিত। 

● প্রতিটি রাসায়নিক এবং রঞ্জক পদার্থের জন্য নিরদ্িষ্টভাবে সেই রাসায়নিক পণ্যটির 

জন্যই যথাযথভাবে লেবেল লাগানো স্বতন্ত্র স্কুপ আছে (অথবা জার, বালতি, চামচ, 
ইত্যাদি)। 

● স্কুপ এবং অস্থায়ী ধারকগুলো যেমন বালতি স্থিতিশীল পদার্থ দিয়ে তৈরি হয় রাসায়নিক 

পণ্যটির সাথে যেকোনো ধরনের ক্ষয়/ রাসায়নিক বিক্রিয়া এড়িয়ে যাওয়ার জন্য। 
রাসায়নিক বহনকারী সেই সমস্ত আধারগুলোকে এড়িয়ে যাওয়ার জন্য সুপারিশ করা হয় 

যেগুলো বিক্রিয়া করে অথবা বিপজ্জনক রাসায়নিক অবশিষ্টাংশ যেগুলো থেকে বেরিয়ে 
আসতে পারে, যেমন, পিভিসি এবং লোহা সমন্বিত উপকরণগুলোকে এড়িয়ে যেতে হবে। 

● ওজনকারী  ন্ত্রপাতি/টুলগুযলাযক পতরষ্কার, শুকযনা, মসৃর্ এব্ং সমিল িলযদযি রাখা হয় 

● কারখানার নকিা অথব্া এমাযজণ তি যরসপি পতরকল্পনাযক হালনাগাদ রাখা হযয়য  এব্ং য খাযন 

প্রয াজয স্থানীয় কিৃণ পযক্ষর সাযথ যিয়ার করা হযয়য   

● য খাযন প্রযয়াজন গ্রাউতণ্ডং এব্ং ব্তণ্ডং ব্যব্হার করা হয় (আগুযনর ঝুাঁ তক) 

● প ণাব্তৃ্ত পতরদিণন চাল ুরযয়য  (সাপ্তাতহক তভ্তত্তযি করার সুপাতরি করা হয়) 

য  যফতসতলটিগুতল যেনসনলটি টুনলং এব্ং/অথব্া ো বসম্পােিার যক্ষকত্রই যেব্লমাত্র রাসায়নিে 

ব্যব্হার েকর: 

 

পকুরা পকয়ন্ট  

● রাসায়তনকগুযলাযক যমযঝ এব্ং যদয়াযলর সাযথ প্রিযক্ষ সংস্পযিণ না আসার মযিা কযর সংরক্ষর্ করা 
হয় 

● রাসায়তনকগুযলাযক ব্ায়ু-চলাচলসম্পন্ন জায়গায়, শুকযনা অব্স্থায়, এব্ং আব্হাওয়ার প্রিযক্ষ 

সংস্পযিণ আসা যথযক সুরতক্ষি রাখা হয় 

● কঠিন এব্ং িরল রাসায়তনক (য খাযন প্রয াজয)  থা থভ্াযব্ পৃথকীকরর্ করা হয় 

● রাসায়তনক আধারগুযলা ভ্াযলা অব্স্থায় আয , িাযদর প্রকৃি যলযব্ল এব্ং 
তব্পযদর যের্ীতব্ভ্াগ অন ুায়ী তচতিি  

● দাহ্য পদার্থগুলোকে (যেখানে প্রযোজ্য) তাপ বা দাহ্য পদার্থের উৎস থেকে দূরে রাখা 
হয়। সমস্ত বিস্ফোরক অথবা দাহ্য উপকরণগুলো ধূমপানের জায়গা থেকে অন্তত ~ ১৫ 

মিটার (৫০ ফিট) দূরে অবস্থিত 



● অনিচ্ছাকৃতভাবে কিছু যাতে না বেরিয়ে যায় তা নিশ্চিত করার জন্য আনুষঙ্গিক আধার 
রয়েছে (যেখানে প্রযোজ্য)। আনুষঙ্গিক ধারণ ব্যবস্থা ফাটল বা ফাুঁকবিহীনভাবে ভালো 

অবস্থাতে আছে। আনুষঙ্গিক ধারণের, ন্যূনতম, ধারণক্ষমতা হওয়া উচিত 

রাসায়নিকের মূল (প্রাথমিক) আধারটির অন্তত ১১০%, অথবা মূল (প্রাথমিক) 

আধারটির সম্পূর্ণ আয়তনের অন্তত ১০% ধারণ করতে সক্ষম হওয়া উচিত। 
● এমএসত এস/এসত এস (য খাযন প্রয াজয) অথব্া তব্পদ সংিান্ত অনযানয সংয াগ ব্যব্স্থা 

কমণচারীযদর যব্াধগময ভ্ািায় িাৎক্ষতর্কভ্াযব্ পাওয়া  ায়/ দিৃযমান থাযক 

●  থা থ তপতপই পাওয়া  ায় এব্ং সহজলভ্য (য খাযন প্রয াজয) 
● কারখানার নকিা অথব্া এমাযজণ তি যরসপি পতরকল্পনাযক হালনাগাদ রাখা হযয়য  এব্ং য খাযন 

প্রয াজয স্থানীয় কিৃণ পযক্ষর সাযথ যিয়ার করা হযয়য   

● কারখানাটির পর্যবেক্ষণের একটি কার্যক্রম আছে তাদের উপঠিকাদারদের  রাসায়নিক 

সংরক্ষণ সংক্রান্ত ব্যবস্থাপনার জন্য। 

 

আংনিে পকয়ন্ট:  (তনযচ িাতলকাভু্ক্ত আব্িযকিাসমযূহর অন্তি অযধণক পূরর্ করা হযল) 

● রাসায়তনকগুযলাযক যমযঝ এব্ং যদয়াযলর সাযথ প্রিযক্ষ সংস্পযিণ না আসার মযিা কযর সংরক্ষর্ করা 
হয় 

● রাসায়তনকগুযলাযক ব্ায়ু-চলাচলসম্পন্ন জায়গায়, শুকযনা অব্স্থায়, এব্ং আব্হাওয়ার প্রিযক্ষ 

সংস্পযিণ আসা যথযক সুরতক্ষি রাখা হয় 

● কঠিন এব্ং িরল রাসায়তনক (য খাযন প্রয াজয)  থা থভ্াযব্ পৃথকীকরর্ করা হয় 

● রাসায়তনক আধারগুযলা ভ্াযলা অব্স্থায় আয , িাযদর প্রকৃি যলযব্ল এব্ং 
তব্পযদর যের্ীতব্ভ্াগ অন ুায়ী তচতিি  

● দাহ্য পদার্থগুলোকে (যেখানে প্রযোজ্য) তাপ বা দাহ্য পদার্থের উৎস থেকে দূরে রাখা 
হয়। সমস্ত বিস্ফোরক অথবা দাহ্য উপকরণগুলো ধূমপানের জায়গা থেকে অন্তত ~ ১৫ 

মিটার (৫০ ফিট) দূরে অবস্থিত 

● অনিচ্ছাকৃতভাবে কিছু যাতে না বেরিয়ে যায় তা নিশ্চিত করার জন্য আনুষঙ্গিক আধার 
রয়েছে (যেখানে প্রযোজ্য)। আনুষঙ্গিক ধারণ ব্যবস্থা ফাটল বা ফাুঁকবিহীনভাবে ভালো 

অবস্থাতে আছে। আনুষঙ্গিক ধারণের, ন্যূনতম, ধারণক্ষমতা হওয়া উচিত 

রাসায়নিকের মূল (প্রাথমিক) আধারটির অন্তত ১১০%, অথবা মূল (প্রাথমিক) 

আধারটির সম্পূর্ণ আয়তনের অন্তত ১০% ধারণ করতে সক্ষম হওয়া উচিত। 
● এমএসত এস/এসত এস (য খাযন প্রয াজয) অথব্া তব্পদ সংিান্ত অনযানয সংয াগ ব্যব্স্থা 

কমণচারীযদর যব্াধগময ভ্ািায় িাৎক্ষতর্কভ্াযব্ পাওয়া  ায়/ দিৃযমান থাযক 

●  থা থ তপতপই পাওয়া  ায় এব্ং সহজলভ্য (য খাযন প্রয াজয) 
● কারখানার নকিা অথব্া এমাযজণ তি যরসপি পতরকল্পনাযক হালনাগাদ রাখা হযয়য  এব্ং য খাযন 

প্রয াজয স্থানীয় কিৃণ পযক্ষর সাযথ যিয়ার করা হযয়য   

আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 



● কারখানার নকিা অথব্া স্থানীয় কিৃণ পযক্ষর সাযথ এমাযজণ তি যরসপি  পতরকল্পনা (য খাযন প্রয াজয) 
● সীমাব্দ্ধিা সহ সংরক্ষর্ / ব্যব্হাযরর অনমুতি ( তদ প্রয াজয হয়) 

● স্থানীয় ফায়ার যকা  

● স্থানীয় ভ্ািায় এমএসত এস/এসত এস এব্ং কাতরগতর িীট 

● রাসায়তনক আধাযরর উপর রাসায়তনক যলযব্তলং (প্রকৃি যলযব্তলং, হাযি যলখা নয়) 

● রাসায়তনক সংরক্ষর্ এলাকার নকিা, যের্ীতব্ভ্াগ এব্ং তভ্ন্ন ধরযনর রাসায়তনযকর   অব্স্থান 

তনতদণষ্টকরর্ সহ 

● প্রতিটি রাসায়নিকের সংরক্ষণ এলাকায় উপস্থিত হওয়ার নির্দিষ্ট তারিখ উল্লেখ 

সহকারে সংরক্ষণে ঢোকা/বেরনোর লগ্, এফআইএফও রেকর্ড, লট নম্বর, ব্যবহার শেষ 

হওয়ার সময়সীমা, উৎপাদনে যাওয়ার তারিখ, ইত্যাদি। 
● রাসায়তনক সংরক্ষর্ এলাকাগুযলাযি কিৃণ পযক্ষর অত ট / পতরদিণযনর যচকতলি 

●  থা থভ্াযব্ রাসায়তনক সংরক্ষযর্র জনয প্রামার্য পতরচালনা সংিান্ত প্রতিয়াসমহূ’ 

 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
● এমএসত এস/এসত এস এব্ং তসএলতপ তব্িযয় দাতয়ত্বপ্রাপ্ত িত্ত্বাব্ধায়ক এব্ং কমীযদর যব্াঝাপড়া 

পরীক্ষা করুন। 
● িাযদর কাযজর জায়গায় তক তব্তভ্ন্ন রাসায়তনযকর যের্ীতভ্তত্তক তব্পদ সম্পযকণ  িারা ব্যাখযা তদযি 

সক্ষম হযয়য ন? 

● বিবিধ বিপদসংকেত এবং সংরক্ষণের সামঞ্জস্য সম্পর্কে তাদের বোঝাপড়া খুুঁটিয়ে 
দেখুন। 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● কারখানার নকিা অথব্া এমাযজণ তি যরসপি পতরকল্পনাযক হালনাগাদ রাখা হযয়য  এব্ং য খাযন 

প্রয াজয স্থানীয় কিৃণ পযক্ষর সাযথ যিয়ার করা হযয়য   

● সমস্ত প্রাসঙ্গিক এলাকাগুলোকে খুুঁটিয়ে দেখুন যেখানে রাসায়নিকগুলোকে ব্যবহার এবং 
সংরক্ষণ করা হয়, যার অন্তর্ভুক্ত হলোঃ গুদাম, অস্থায়ী সংরক্ষণ এলাকা, 
অভ্যন্তরীণ পরীক্ষাগার, রাসায়নিক রেসিপি মিশ্রণ এলাকা, ওয়র্কশপ/উৎপাদন এলাকা, 
ইটিপি। 

● রাসায়নিকগুলোকে যথাযথভাবে লেবেল লাগানো হয় (প্রকৃত লেবেল, হাতে লেখা নয়) এবং 
যথাযথভাবে  পৃথকীকরণ, ফ্লোর থেকে দূরে সংরক্ষণ, ইত্যাদি করা হয়। 

● সংরক্ষণের অবস্থা বাধ্যবাধকতাগুলোকে পূরণ করে (বিপদের শ্রেণী, ঝুুঁকি, সামঞ্জস্য, 

রূপ (কঠিন বনাম তরল), সংরক্ষণের শর্তগুলো অনুয়ায়ী ছাদ, দেয়াল, মেঝে, 
পৃথকীকরণের শর্তগুলো পূরণ করা হয়েছে, যেমন, তাপমাত্রা, জলীয়ভাব, 

বিস্ফোরণরোধী কাঠামো, ইত্যাদি। 
● অযাযক্সস করার অনমুতি এব্ং তব্পযদর সিকণ ব্ািণ ার সংযকি 

● কমণচারীযদর যব্াঝার মযিা ভ্ািায় হালনাগাদ এব্ং  থা থভ্াযব্ 

অনতূদি   এমএসত এস/এসত এস িাৎক্ষতর্কভ্াযব্ পাওয়া  ায়; সংযকিগুযলা স্পষ্টভ্াযব্   দিৃযমান 



তকনা এব্ং সংরতক্ষি রাসায়তনক ও িার এমএসত এস/এসত এস-এর সাযথ তমলয  তকনা খুাঁটিযয় 

যদখুন - প্রতিটি অব্স্থাযন অন্তি ৫টি পরীক্ষা করুন 

● আনিুতঙ্গক ধারর্ব্যব্স্থা রযয়য  এব্ং িা  থা থ 

● তব্পজ্জনক ব্জণ য এব্ং কদণ যমর সংরক্ষর্ এব্ং ধারর্ এলাকা খুাঁটিযয় যদখুন 

● সাধারর্ পতরষ্কার-পতরেন্নিা এব্ং রাসায়তনযকর সংগঠনগি /যের্ীতব্ভ্াগ, রাসায়তনক আধাযরর 

অখণ্ডিা ইিযাতদ পরীক্ষা কযর যদখুন য মন, টযাে অথব্া ড্রাম, ইিযাতদ, রাসায়তনকগুযলার উপযর 

যলখা ব্যব্হারয াগযিা যিি হওয়ার িাতরখ 

● রাসায়তনক ব্ার করায় সহায়িা করার জনয আধারগুযলাযি পতরব্িণ ন র্টাযনা হয়তন 

● আধারগুযলা ভ্াযলাভ্াযব্ ঢাকা তদযয় ব্ন্ধ করা আয  

● ওজন করার সমস্ত  ন্ত্রপাতি এব্ং আনিুতঙ্গক তজতনসগুযলা (নাড়াচাড়া করা এব্ং ওজন করার 

প্রতিয়া চলাকালীন তক ধুযলা উৎপন্ন হযে?) 

● কুপ এব্ং ব্ালতি যচক করুন য মন য  পযর্যর জনয যসগুযলাযক ব্যব্হার করা হযে িার নাম আয  

তকনা যসগুযলাযি 

● তপতপই ব্যব্হার এব্ং সহজপ্রাপযিা এব্ং রক্ষর্াযব্ক্ষযর্র যরক ণ  যদখুন য খাযন প্রয াজয 
● অন্তত ৩টি ভিন্ন রাসায়নিকের একটি ডেমো চেয়ে নিন এবং খুুঁটিয়ে দেখুন যে প্রতিটি 
রাসায়নিকের নিজস্ব নাড়াচাড়া করা এবং ওজন করার এমন যন্ত্রপাতি আছে কিনা 
যেগুলোতে যে পণ্যের জন্য ব্যবহৃত হচ্ছে সেই পণ্যের নাম লেখা লেবেল লাগানো রয়েছে। 
সেই ডেমো চলাকালীন, যাচাইকারীর খুুঁটিয়ে দেখা উচিত যে তারা একটি মিশ্রণের ভিন্ন 
রাসায়নিকগুলোকে স্বাধীনভাবে ওজন করে কিনা। 

● সংরক্ষর্ এলাকার  তব্ িুলনু 

● প ণাব্তৃ্ত পতরদিণযনর যরক ণ  

১০। রাসায়নিে ব্যব্স্থাপিার জিয োয়ী েমবিারীকের নে আপিার োরখািা 
সীমাব্দ্ধ পোথব িানলো (যরনিেকটড সাব্স্টযাি নলস্ট, আরএসএল) এব্ং নিমীয়মাণ 

সীমাব্দ্ধ পোথব িানলো (মযািুেযােিানরং যরনিেকটড সাব্স্টযাি নলস্ট, 

এমআরএসএল) সম্পকেব  প্রনিক্ষণ যেয়? 

আপিার প্রনিক্ষকণ অন্তভু্ব ি সমস্ত নব্ষয়গুনল েয়া েকর যব্কে নিিঃ এমআরএসএল; আরএসএল 

 

গি েযাকলিার ব্েকর নিব্বাহ হওয়া আরএসএল এব্ং এমআরএসএল প্রনিক্ষণ সম্পকেব  েয়া েকর 

নব্বৃ্ি েরুি 

 

েি জি েমবিারীকে প্রনিক্ষণ যেয়া হকয়নেল? 

 

আপনি আপিার েমীকের েি র্ি র্ি প্রনিক্ষণ প্রোি েকরি? 

 

আপযলায র জনয সুপাতরি: এমআরএসএল / আরএসএল প্রতিক্ষযর্র যরক ণ (গুযলা) নাম, িাতরখ, প্রতিক্ষযর্র 

তব্িয়ব্স্তু,  া প্রতিক্ষর্ যদয়া হযয়য  িার সম্বযন্ধ সংতক্ষপ্ত তব্ব্রর্ সহ 

 



এমআরএসএল এবং আরএসএল প্রশিক্ষণ অবশ্যই একজন জ্ঞানসম্পন্ন কর্মীর মাধ্যমে হতে 
হবে এবং নথিপত্র থাকতে হবে যাতে বোঝা যায় যে কে, কবে, কোথায়, এবং কীভাবে তাদের 

এমআরএসএল এবং আরএসএল প্রশিক্ষণ দেয়া হয়েছিল। 
 

যাচাই চলাকালীন অতিরিক্ত ডকুমেন্টেশনের জন্য অনুরোধ করা হবেঃ চাকরির বিবরণ। 
 

আংনিে হযাাঁ যব্কে নিি যদি প্রশিক্ষণ দেয়া হয়ে থাকে কিন্তু ভালোভাবে সে বিষয়টি নথিবদ্ধ না 
হয়ে থাকে। 
 

প্রকয়াগসংিান্ত মূল েমবকুিলিার সূিে:  কমী প্রতিক্ষর্ এব্ং সংয াগ 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 

আরএসএল, এমআরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ থাকার বিষয়টিকে বাধ্যতামূলক করার আগে, 
আমাদের অবশ্যই বিষয়টি এবং তার সপক্ষে যুক্তিগুলোকে কর্মীদের কাছে পরিচিত করাতে হবে 
যাতে একটি কর্মসূচীকে কার্যকরীভাবে  বাস্তবায়িত করা যায়। এমআরএসএল/আরএসএল-এর 

সাথে সঙ্গতিপূর্ণ থাকার বিষয়টির দায়িত্বে থাকা কর্তাব্যক্তিদের সঠিক ধরনের শিক্ষা, 

প্রশিক্ষণ এবং/অথবা অভিজ্ঞতার মাধ্যমে যোগ্য হয়ে ওঠাটি সুনিশ্চিত করার জন্য 

কারখানাকে প্রশিক্ষণের ব্যবস্থা করতে হবে। 
 

কারখানায় ব্যবহৃত সামঞ্জস্যবিহীন বিপজ্জনক রাসায়নিকগুলোকে আইনসমূহ, প্রবিধানসমূহ, 
অথবা খরিদ্দারদের বাধ্যবাধকতা (যেমন জেডডিএইচসি থেকে নির্মীয়মাণ আরএসএল 

(এমআরএসএল) পূরণের জন্য সমস্ত কারখানাকেই নিষিদ্ধ ঘোষণা করতে হবে। তবে, নিষিদ্ধ 

পরিচালনাগত রাসায়নিকগুলোর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ থাকার বিষয়টিকে বাধ্যতামূলক করার আগে, 
আমাদের অবশ্যই প্রথমে বিষয়টি এবং তার সপক্ষে যুক্তিগুলোকে কর্মীদের কাছে পরিচিত 

করাতে হবে যাতে একটি কর্মসূচীকে  কার্যকরীভাবে বাস্তবায়িত করা যায়। 
 

রাসায়নিক এবং সেগুলোকে নাড়াচাড়া করাই হলো রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা এবং 
কাজের জায়গাতে নিরাপত্তা বজায় রাখার মূল অপরিহার্যতা। রাসায়নিক, কর্মকাণ্ডের জন্য 

তাদের যথাযথ প্রয়োগ, এবং কর্মচারী এবং কাজের  জায়গায় তাদের সম্ভাব্য বিপজ্জনক 

বৈশিষ্ট্য নিয়ে কাজ করার সময় একটি সম্পূর্ণ রাসায়নিক 

ব্যবস্থাপনা প্রক্রিয়ায় এমআরএসএল/আরএসএল কেবলমাত্র একটি দৃষ্টিভঙ্গী। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা প্রক্রিয়ায় এমআরএসএল/আরএসএল বিষয়ে প্রশিক্ষণের  আওতাধীন 
হওয়া উচিত কারখানায় বিপজ্জনক রাসায়নিকগুলোর সম্ভাব্য উৎস(গুলো) যার সাথে থাকবে 
সম্পূর্ণ রাসায়নিক ভাণ্ডার এবং যতটা পাওয়া যাবে ততখানি স্টক থেকে তার ঝুুঁকির সম্পূর্ণ 
বিশ্লেষণ। কোনো ধরনের সামঞ্জস্যহীনতা খুুঁজে পাওয়া গেলে মূল কারণ বিশ্লেষণ করার মতো 

জায়গায় ফেসিলিটিটিকে থাকতে হবে। 
 



আরও িকথযর জিয যোথায় য কি হকব্ঃ  
https://mrsl.roadmaptozero.com/MRSL2_0 

http://afirm-group.com/afirm-rsl/ 

https://www.aafaglobal.org/AAFA/Solutions_Pages/Restricted_Substance_List 

 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সব্ যফতসতলটি উৎপােি প্রনিয়ায় রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 

● রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা, এমআরএসএল এবং আরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্য বজায় 

রাখার জন্য একজন পদমর্যাদা-সম্পন্ন ব্যক্তি(গণ) দায়বদ্ধ, যিনি বা যারা আনুষ্ঠানিক 

চাকরির আবেদন দ্বারা চিহ্নিত, যার অন্তর্ভুক্ত হলো কিন্তু সীমাবদ্ধ নয়ঃ পারচেজিং, 
প্রোডাকশন লাইন এবং কারিগরি বিভাগের ম্যানেজাররা। 

● প্রশিক্ষণের একটি আনুষ্ঠানিক ব্যবস্থা রয়েছে যেটি কে, কবে, কোথায়, এবং 
কীভাবে তাদেরকে এমআরএসএল/আরএসএল বিষয়ে প্রশিক্ষণ দেয়া হয়েছিল সেটিকে 
নথিবদ্ধ করে। 

● রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনার জনয দায়ব্দ্ধ পদম ণাদা-সম্পন্ন ব্যতক্ত(গর্) 

এমআরএসএল এব্ং আরএসএল তব্িযয় জ্ঞানসম্পন্ন হযব্ন (তজজ্ঞাসাব্াযদর মাধযযম) 

 

 

আংনিে হযাাঁ  
● দিৃযপট ১্েঃ  

o রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা, এমআরএসএল এবং আরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্য 

বজায় রাখার জন্য একজন পদমর্যাদা-সম্পন্ন ব্যক্তি(গণ) দায়বদ্ধ, যিনি বা 
যারা আনুষ্ঠানিক চাকরির আবেদন দ্বারা চিহ্নিত, যার অন্তর্ভুক্ত হলো কিন্তু 
সীমাবদ্ধ নয়ঃ পারচেজিং, প্রোডাকশন লাইন এবং কারিগরি বিভাগের 

ম্যানেজাররা। 
o এমআরএসএল এবং আরএসএল প্রশিক্ষণ দেয়া হয়েছে কিন্ত ুভালোভাবে 
নথিবদ্ধ করা হয়নি। 

● দিৃযপট ২্েঃ  
o রাসায়নিক ব্যবস্থাপনার জন্য একজন পদমর্যাদা-সম্পন্ন ব্যক্তি(গণ) দায়ী, 
যিনি বা যারা আনুষ্ঠানিক চাকরির আবেদন দ্বারা চিহ্নিত, যার অন্তর্ভুক্ত 

হলো কিন্ত ুসীমাবদ্ধ নয়ঃ পারচেজিং, প্রোডাকশন লাইন এবং কারিগরি বিভাগের 

ম্যানেজাররা। 
o প্রশিক্ষণ দেয়া হয়েছে এবং ভালোভাবে নথিবদ্ধ করা হয়েছে কিন্তু দায়বদ্ধ 

ব্যক্তি(রা) এখনও  এমআরএসএল এবং আরএসএল সম্বন্ধে জ্ঞানপ্রাপ্ত 

হননি। 

https://mrsl.roadmaptozero.com/MRSL2_0
http://afirm-group.com/afirm-rsl/
https://www.aafaglobal.org/AAFA/Solutions_Pages/Restricted_Substance_List


আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 

● কাযজর তব্ব্রর্ 

● নাম, িাতরখ, প্রতিক্ষযর্র তব্িয়ব্স্তু, যকান তব্িযয় প্রতিক্ষর্ যদয়া হযয়ত ল িার  সংতক্ষপ্ত তব্ব্রর্ 

সহ প্রতিক্ষযর্র যরক ণ  
● কিৃণ পক্ষ ব্া মলূ কমণচারীযদর তজজ্ঞাসাব্াদ / কযথাপকথন (অন্তভু্ণ ক্ত তকন্তু সীতমি নয় পারযচতজং, 

যপ্রা াকিন লাইন এব্ং কাতরগতর তব্ভ্াযগর মযাযনজারযদর মযধয):  
o দাতয়ত্বপ্রাপ্ত ব্যতক্তর যব্াঝাপড়া খুাঁটিযয় যদখুন 

o এমআরএসএল এব্ং আরএসএল-এর মযধয পাথণকয 
o কযয়কটি (নযূনিম ৫টি) এমআরএসএল তস্থতিমাযপর উদাহরর্ 

o তনতদণষ্ট তস্থতিমাযপর (পযারাতমটাযরর) (র  ্  ান্ডম যব্য  যনয়া) জনয তব্তভ্ন্ন এমআরএসএল 

সীমা - এর অথণ তক এব্ং কীভ্াযব্ ব্যব্স্থাপনা করযি হযব্ 

o  াইিাফ যথযক প্রাপ্ত মলূ তনতিদ্ধ পদাথণটি তক? (যকব্লমাে তপ্রতটং / রঞ্জন 

কায ণর কারখানাগুযলার জনয) 
o িারা এমআরএসএল এব্ং আরএসএল-এর সাযথ সঙ্গতিপূর্ণ থাকা সম্পযকণ  িথয যকাথায় পাযব্ 

o  থা থ ব্যব্হাযরর জনয প্র ুতক্ত িীযটর সাযথ য াগসূে থাকা যকাযনা যরতসতপ কায ণ র 

উদাহরর্ তক িারা তদযি পারযব্? 

o এমআরএসএল  কুযমট সম্পযকণ  জ্ঞান, কীভ্াযব্ যসটি কাজ কযর এব্ং িাতলকাভু্ক্ত পর্য 
ব্যব্হার করার পতরর্তি সম্পযকণ  িাযদর যব্াঝাপড়া 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● প্রতিক্ষযর্র উপকরর্ এব্ং লগ প ণাযলাচনা করুন 

● চাকরির বিবরণের পর্যালোচনা। 
● সমস্ত মনোনীত ব্যক্তি(দের) জিজ্ঞাসাবাদ করুন। 
● পারচেজিং, প্রোডাকশন লাইন এবং কারিগরি বিভাগের ম্যানেজারদের প্রশিক্ষণ দেয়ার 

বিষয়টি নিশ্চিত করুন। 

১১। আপিার োরখািাকি নে পদ্ধনিগিভ্াকব্ নিয়নিি পোথব িানলোর (আরএসএল) 

সমস্ত পণযকে নিনহ্নি েরা, িজরোনর েরা, এব্ং সামঞ্জসযপণূবিার নব্ষয়টি  ািাই 

েরার জিয, এব্ং আরএসএল-এর সাকথ সামঞ্জসযনব্হীি রাসায়নিে েমুবযকলিি 

উপেরণসমূহ এব্ং পণযগুনলর পথৃেীেরণ েরার জিয যোকিা িনথব্দ্ধ প্রনিয়া 
রকয়কে? 

আপিার োরখািাকি নে ব্যথবিা সমাধাি েরার যোকিা প্রনিয়া রকয়কে  া যোিও আরএসএল 

পরীক্ষার ব্যথবিার যক্ষকত্র অিুসরণ েরা হয়? 

(টীকােঃ সমস্ত তক ু আপযলা  করার দরকার যনই, তকন্তু  াচাই চলাকালীন পুনতব্ণযব্চনার জনয হাযির কায  

থাকা দরকার) চচণ ার ব্যব্হাতরক প্রমার্ যদয়ার জনয তনম্নতলতখি কযয়কটি প্রস্তাতব্ি আপযলায র অন্তভু্ণ ক্ত হযি 

পাযরেঃ ক) সমস্ত রাসায়তনযকর জনয কাতরগতর উপাত্ত/ তব্ব্রযর্র িীট (টিত এস); য খাযন রাসায়তনক ব্যব্হার 

হয় যসখানকার প্রতিয়াসমযূহর যরতসতপ; গ) িয় করা উপাদানসমযূহর িাতলকা, সাযথ সমস্ত রাসায়তনযকর জনয 
আরএসএল-যক যদয়া যলটার অব্ কমপ্ল্াযয়ি এব্ং রাসায়তনক সরব্রাহকারীযদর কা  যথযক ব্যব্হাযরর 



তনরাপদ সীমার তব্িযয় তনযদণ তিকা; র্) পদ্ধতিগিভ্াযব্ তচতিি করা, নজরদাতর করা এব্ং যরতিকযট  

সাব্িযাি তলি, আরএসএল-এর সাযথ সমস্ত পযর্যর সামঞ্জসযপূর্ণ থাকার তব্িয়টি  াচাই করা 
 

কারখানাগুলোকে অবশ্যই শিল্পক্ষেত্রের যেকোনো একটি মানদণ্ড যেমন এএফআইআরএম, 

এএএফএ, অথবা গুরুত্বপূর্ণ গ্রাহকদের আরএসএল(গুলো)-কে তাদের ব্যবসায়িক অনুশীলনে 
আরোপ করতে হবে। দয়া করে হ্যাুঁ বলবেন যদি আপনি আপনার আরএসএল পর্যালোচনা 
প্রক্রিয়া এবং প্রযুক্তিগত উপাত্তের কাগজপত্র, আরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণতার 

তালিকা, এবং আরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণতা বিষয়ক চিঠিপত্র, এবং/অথবা পণ্যের 
পরীক্ষার ফলাফল প্রদানের মাধ্যমে আপনার আরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণতা রক্ষার 
বিষয়টি যাচাই করার জন্য প্রমাণ দিতে পারেন। 
 

 তদ আপতন আরএসএল-এর সাযথ সামঞ্জসযতব্ধাযনর তব্িয়টি প্রমার্ করযি পাযরন তকন্তু এখনও আরএসএল-

এর তব্িয়টিযি নজরদাতর করার জনয পদ্ধতিগিভ্াযব্ আপনার যকাযনা অভ্যন্তরীর্ প ণাযলাচনা প্রতিয়া না 
থাযক িাহযল উত্তকর আংনিে হযাাঁ ব্লকব্ি 

 

প্রকয়াগগি মূল েমবকুিলিার সূিে (অপাকরিিাল েী পারেরমযাি ইনিকেটর): রাসায়তনক 

ব্যব্স্থাপনা নীতিমালা, সামঞ্জসযতব্ধাযনর প্রতিয়া, এব্ং একতনষ্ঠিা 
 

এই প্রকের উকেিয নে? 

কারখানাগুলোকে অবশ্যই শিল্পক্ষেত্রের যেকোনো একটি মানদণ্ড যেমন এএফআইআরএম, 

এএএফএ, অথবা গুরুত্বপূর্ণ গ্রাহক আরএসএল(গুলো)-কে তাদের ব্যবসায়িক অনুশীলনগুলোর 
মধ্যে আরোপ করতে হবে। যখন রাসায়নিকগুলোকে কোনো প্রক্রিয়াতে ব্যবহার করা হয় 

সেগুলোকে প্রযুক্তিগত ডেটা শীটের (টিডিএস) আবশয্কতা(গুলো)র সাথে সামঞ্জস্য বজায় 

রাখতে হবে যেটি আকাঙ্খিত আরএসএল অর্জন করার জন্য জরুরি। আরএসএল-এর এই 
প্রক্রিয়াটিকে আনুষ্ঠানিকভাবে নথিবদ্ধ করতে হবে কোনো একটি লিখিত রূপে এবং বার্ষিক 

ভিত্তিতে হালনাগাদ করতে হবে। 
 

প্রস্তুত হতে থাকা পণ্যটি যাতে গ্রাহকের স্বাস্থ্য এবং নিরাপত্তাকে সুরক্ষিত রাখে এবং 
সংশ্লিষ্ট রাসায়নিক সংক্রান্ত প্রবিধানের সাথে সঙ্গতিপূর্ণ থাকে সেটিকে নিশ্চিত করার 

জন্য আরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ থাকাটি গুরুত্বপূর্ণ সেই সমস্ত 

আইনগত ক্ষেত্রবিশেষে যেখানে পণ্যগুলোকে তৈরি করা হয় বা বিক্রি করা হয়। এমআরএসএল-

এর সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ রাসায়নিকগুলোকে অবশ্যই কারিগরি বৈশিষ্ট্যের সাথে 
সঙ্গতিপূর্ণভাবে ব্যবহার করতে হবে যাতে আরএসএল উপাদানের  সাথে সামঞ্জস্য 

রক্ষার ফলাফলকে পূরণ করা যায়। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
আরএসএল এবং এমআরএসএল-এর জন্য ঝুুঁকির মূল্যায়ণ সম্পর্কে একটি সম্পূর্ণ ডকুমেন্ট 
কারখানাতে উপস্থিত থাকা উচিত এবং রাসায়নিক ভান্ডার এবং এসডিএস/এমএসডিএস সম্পর্কিত 



তথ্যাবলী সহ রাসায়নিক সরবরাহকারীদের দেয়া ডকুমেন্ট যেমন টেকনিক্যাল ডেটা শীট, 
বিশ্লেষণের প্রত্যায়নপতর্, সামঞ্জস্য রক্ষা সংক্রান্ত প্রত্যায়নপত্র, পরীক্ষার ফলাফল 

ইত্যাদির ভিত্তিতে তা প্রস্তুত করা যেতে পারে। ঝুুঁকির মূল্যায়ণ সংক্রান্ত ডকুমেন্টটিতে 
রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশনের গঠনগত উপাদানে উপস্থিত উপকরণগুলো এবং তার ঘনত্বের স্তর, 
রাসায়নিকের প্রক্রিয়াকরণের পথ অথবা তার উৎসের কারণে উপস্থিত কোনো অবাঞ্ছিত 

উপাদানকে চিহ্নিত করা উচিত, এবং উৎপাদনের প্রক্রিয়াকরণের পথ অথবা বর্জ্যপানি 
পরিশোধন ইত্যাদি চলাকালীন সম্ভাব্য ঝুুঁকিও মূল্যায়ণ করা উচিত। 
 

আরএসএল এব্ং/ এমআরএসএল-এর জনয যরফাযরি িাতলকার অন্তভু্ণ ক্ত হযলােঃ 

● আরইএতসএইচ এসতভ্এইচতস স্তর ১ 

● আরওএইচএস 

● প্রপ ৬৫ 

● যজ ত এইচতস অগ্রাতধকার ১১ 

● এএফআইআরএম 

● এএএফএ 

● ব্ল্যসাইন® ব্যব্স্থার পদাযথণর িাতলকা 
● ওইযকও টিইএক্স ১০০ 

● যজ ত এইচতস এমআরএসএল (সব্যচযয় হালনাগাদ করা সংকরর্) 

অনযানয যরফাযরিেঃ  

● যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ ১;০ (যম ২০২০) - অধযায় ৩, 

৫ এব্ং ৮  

● রাসায়তনক সরব্রাহকারীর কা  যথযক পর্য সংিান্ত প্র ুতক্তগি তনযদণিনার  কুযমট 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সকল যফতসতলটি উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 
● কারখানাটি অথব্া িার পযাযরট/কযপণাযরট দলটি একটি তলতখি  কুযমট তদযি পাযর য টি একটি 

প ণাযলাচনা প্রতিয়ার কথা উযিখ কযর য টি আরএসএল সংিান্ত তব্িয়টিযক প ণযব্ক্ষর্ কযর, 

হালনাগাদ কযর এব্ং সঙ্গতিপূর্ণ থাকার তব্িয়টি প্রদিণন কযর। 
● আরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ থাকাটা নিশ্চিত করার জন্য প্রতিটি কারিগরি 
উপাত্তের শীট (টিডিএস) অনুযায়ী রাসায়নিকের ব্যবহারবিধি প্রক্রিয়ার রেসিপিগুলোর 
বিবেচনা করা উচিত যেমন, প্রক্রিয়ার রেসিপিতে রাসায়নিকগুলোর রাসায়নিক নির্মাতার 

সুপারিশ করে দেয়া ঘনত্ব অতিক্রম করা উচিত নয়। 
● রাসায়নিক বিবরণী-তালিকার সমস্ত রাসায়নিক আরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্য রক্ষা 
করছে কিনা তা অন্তত বার্ষিক ভিত্তিতে পরীক্ষা করা হয়। 



● কারখানাটি অথবা তার প্যারেন্ট/কর্পোরেট দলটি আরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ 

থাকার বিষয়টি সংক্রান্ত চিঠিগুলো সমস্ত প্রাসঙগ্িক রাসায়নিকের জন্য 

পরীক্ষা/বিশ্লেষণের ফলাফল সহ প্রদান করতে পারে। 
● আরএসএল আনষু্ঠাতনকভ্াযব্ আপতিম সরব্রাহকারীযক জাতনযয় যদয়া হযয়য , য মন, রাসায়তনক 

সরব্রাহকারী, কাাঁচা মাল সরব্রাহকারী, প্রতিয়ার উপঠিকাদার    (য মন ওয়াতিং, তফতনতিং, 
তপ্রতটং) 

● আরএসএল-এর সাযথ পর্যগুযলার সামঞ্জসযপূর্ণ থাকার তব্িয়টি  াচাই করার পদ্ধতি 

ব্া প্রতিয়াগুযলা য মন গ্রাহযকর প্রযয়াজনীয়িা অনসুাযর পরীক্ষা করাযনা, অথব্া কারখানার তনজস্ব 

ঝুাঁ তক-মলূযায়র্ অনসুাযর পর্যগুযলাযক পরীক্ষা করাযনা (পদ্ধতি এব্ং প্রতিয়াযি অতভ্তনযব্ি করযি 

হযব্) 

● কারখানাটি অথবা তার প্যারেন্ট/কর্পোরেট দলটির নিশ্চিত করা উচিত যে সমস্ত কাুঁচা 
মাল (তাকলি, কাপড় প্রভৃতি,) এমআরএসএল / আরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ। 

আংনিে হযাাঁ  
● আরএসএল-এর সাযথ সঙ্গতিপূর্ণ থাকাটা তনতশ্চি করার জনয প্রতিটি কাতরগতর উপাযত্তর িীট 

(টিত এস) অন ুায়ী রাসায়তনযকর ব্যব্হারতব্তধ প্রতিয়ার যরতসতপগুযলার তব্যব্চনা করা উতচি 

য মন, প্রতিয়ার যরতসতপযি রাসায়তনকগুযলার রাসায়তনক তনমণািার সুপাতরি কযর যদয়া র্নত্ব 

অতিিম করা উতচি নয়। 
● কারখানাটি অথবা তার প্যারেন্ট/কর্পোরেট দলটি আরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ 

থাকার বিষয় সংক্রান্ত চিঠিগুলো সমস্ত প্রাসঙ্গিক রাসায়নিকের জন্য 

পরীক্ষা/বিশ্লেষণের ফলাফল সহ প্রদান করতে পারে। 

● কারখানাটি অথবা তার প্যারেন্ট/কর্পোরেট দলটির রাসায়নিক ক্রয় এবং পরিচালনা 
বিভাগে গ্রাহকের আরএসএল ব্যবহার সংক্রান্ত প্রক্রিয়া আছে, তবে এর কোনো 

লিখিত ডকুমেন্ট নেই যেটি পর্যবেক্ষণ, হালনাগাদ করা এবং আরএসএল-এর সাথে 
সামঞ্জস্যপূর্ণ থাকা প্রদর্শন করার জন্য একটি সম্পূর্ণ পর্যালোচনা প্রক্রিয়াকে 
উল্লেখ করে। 

 

 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি:  

● সমস্ত রাসায়তনযকর প্র ুতক্ত সংিান্ত উপাত্ত/জব্তিষ্টয সংিান্ত 

িীট (যটকতনকযাল  য টা/যস্পতসতফযকিন িীট)। 
● যেসব প্রক্রিয়ায় রাসায়নিক ব্যবহার করা হয় সেগুলোর রেসিপি। 
● সমস্ত রাসায়নিকের জন্য সামঞ্জস্যপূর্ণ থাকার চিঠি সহ ক্রয় করা উপকরণসমূহের 

তালিকা। 



● রাসায়নিকের তালিকা - যাচাই করুন যে সমস্ত রাসায়নিকগুলোকে আরএসএল-এর 

আওতাধীন এবং তার সাথে সামঞ্জস্যপূর্ণ থাকার জন্য যাচাই করা হয় অন্তত বার্ষিক 

ভিত্তিতে, এর আগে কবে খুুঁটিয়ে দেখা হয়েছে তার তারিখটি দেখুন। 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ  
●  াযদর তজজ্ঞাসাব্াদ করা হযে িারা আরএসএল সম্পযকণ  প্রাথতমক জ্ঞান প্রদিণন কযরন এব্ং যরতসতপ 

কায ণ র সাযথ সম্পতকণ ি একটি যটকতনকযাল য টা িীযটর (টিত এস) যপ্রতক্ষযি ব্যব্হারতব্তধ সুতনতশ্চি 

করার জনয সামঞ্জসযিার পরীক্ষা কীভ্াযব্ করা  ায়, যসটি জাযনন। 
● ভ্িন্ন খরিদ্দার বা গ্রাহকদের আরএসএল এবং তার হালনাগাদ সম্পর্কে কীভাবে 
কারখানাটি ট্র্যাক রাখতে পারছে, এবং কীভাবে আরএসএল সম্পর্কে জানানো হয় এবং 
অভ্যন্তরীণভাবে অন্তর্ভুক্ত করা হয় সেগুলো সম্বন্ধে সংশ্লিষ্ট কর্মীদের জিজ্ঞাসা 
করুন (যেমন ল্যাব ম্যানেজার, প্রোডাকশন ম্যানেজার, ইএইচএস ম্যানেজার, পারচেজিং, 
ইত্যাদি)। ক্রিয়াকলাপ নির্বিশেষে অভ্যন্তরীণ স্টেকহোল্ডারদের বোঝাপড়ার রৈখিকতা 
পরীক্ষা করুন। 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● কারখানা য  আরএসএল(গুযলা) তনযয় কাজ করয , যসগুযলা এব্ং যসগুযলার হালনাগাদ সম্পযকণ  

কারখানাটি কীভ্াযব্ ট্রযাক রাখয , এব্ং কীভ্াযব্ আরএসএল সম্পযকণ  জানাযনা হয় এব্ং িাযক 

ইটানণালাইজ করা হয় পরীক্ষা কযর যদখুন। 
●  থাযথ এলাকাতে সমস্ত প্রাসঙ্গিক রাসায়নিকের জন্য টেকনিক্যাল ডেটা শীটের 

(টিডিএস) সহজপ্রাপ্যতা যেমন ল্যাব, রাসায়নিক মেশানো। 
● আরএসএল তব্িযয় আপতিম সাপ্ল্ায়ারযদর সাযথ আনষু্ঠাতনক কযথাপকথযনর যট্রইল য মন 

রাসায়তনক সরব্রাহকারী, কাাঁচা মাল সরব্রাহকারী, প্রতিয়ার   উপঠিকাদারযদর সাযথ (য মন 

ওয়াতিং, তফতনতিং, তপ্রতটং) 
● কারখানাটি সমস্ত প্রাসতঙ্গক রাসায়তনযকর পরীক্ষা/তব্যিিযর্র ফলাফল সহ   আরএসএল-এর সাযথ 

সামঞ্জসযপূর্ণ থাকার তচঠি 

● রেসিপি কার্ড এবং / অথবা উপকরণে রাসায়নিকগুলোর গঠনগত উপাদান নির্ধারণের 

জন্য কার্য প্রক্রিয়ার দৃশ্যগত পর্যবেক্ষণ, আরএসএল-এর 

প্রেক্ষিতে  সামঞ্জস্যপূর্ণতাকে সুনিশিচত করার জন্য প্রক্রিয়াটির টিডিএস-এর 

রেফারেন্সকে আরোপিত করা উচিত। উদ্দেশ্যকৃত বয্বহার / প্রক্রিয়াসমূহ এবং 
যেকোনো নির্দিষ্ট কম্বিনেশনকে এড়িয়ে যাওয়ার 

জন্য রাসায়নিকগুলোর ক্ষেত্রে যেমন রঞ্জক পদার্থ এবং 
পিগমেন্ট   রেসিপিগুলোর রাসায়নিক নির্মাতার সুপারিশ করা ঘনত্ব অতিক্রম করা উচিত 

নয়। 
● রাসায়তনক ভ্াণ্ডাযর থাকা সমস্ত রাসায়তনযকর জনয অন্তি একব্ার ব্াতিণকভ্াযব্ করা আরএসএল-

এর সাযথ সামঞ্জসয রক্ষার পরীক্ষার হালনাগাযদর প্রতিয়া যদখুন   

আরও িকথযর জিয যোথায় য কি হকব্ঃ  



● এএফআইআরএম আরএসএল http://afirm-group.com/afirm-rsl/ 

● এএএফএ আরএসএল 

https://www.aafaglobal.org/AAFA/Solutions_Pages/Restricted_Substance_List 

১২। আপিার োরখািাকি নে নিমীয়মাণ নিয়নিি পোথব িানলোটিকে 

(এমআরএসএল) পদ্ধনিগিভ্াকব্ প বকব্ক্ষণ েরা, হালিাগাে েরা ও সামঞ্জসয রক্ষার 

জিয, এব্ং রাসায়নিে সংকেকি ব্যি এমি উপাোিসমূহ ও পণয য গুকলা 
এমআরএসএল-এর সাকথ সামঞ্জসযনব্হীি যসগুকলাকে পথৃেীেরণ েরার জিয যোকিা 
িনথব্দ্ধ প্রনিয়া রকয়কে? 

আপিার োরখািা নে িার রাসায়নিে সরব্রাহোরীর যক্ষকত্রও এেই আব্িযেিা যরকখকে? 

 

আপিার োরখািা নে িার ওয়ানিং এব্ং নপ্রনন্টং উপঠিোোরকের যক্ষকত্রও  এেই ব্াধযব্াধেিা 
যরকখকে? 

 

দয়া কযর এই প্রতিয়াগুযলার তব্ব্রর্ তদন 

 

(টীকাঃ সমস্তকিছু আপলোড করার দরকার নেই, কিন্তু যাচাই চলাকালীন পুনর্বিবেচনার জন্য 

হাতের কাছে থাকা দরকার) প্রস্তাবিত আপলোড পরবর্তী কয়েকটি ব্যবহারিক চর্চার জন্য 

অন্তর্ভুক্ত করতে পারেঃ ক) রাসায়নিকের ভাণ্ডার (আগে আপলোড করে থাকলে প্রয়োজন 
নেই); খ) রাসায়নিক পর্যালোচনা নীতি এবং প্রক্রিয়ার ফ্লো; গ) সেইসব রাসায়নিকের তালিকা 
যেগুলোর ক্ষেত্রে এমআরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ থাকাটা দেখানোর জন্য সম্পূর্ণ 
কাগজপত্র নেই; ঘ) যে সব রাসায়নিকের বর্তমানে কাগজপত্র নেই সেগুলোর জন্য যথাযথ 

কাগজপত্র যোগাড় করার পরিকল্পনা; ঙ) কারখানার ক্ষেত্রে প্রযোজ্য এমআরএসএল যেমন 

নিজের এমআরএসএল, ক্রেতার এমআরএসএল, অথবা জেডডিএইচসি এমআরএসএল; চ) রাসায়নিক 

সরবরাহকারীদের থেকে পাওয়া ইতিবাচক তালিকা (আগে আপলোড করে থাকলে প্রয়োজন নেই); 
ছ) এমআরএসএল-এর সাথে সঙ্গতি রক্ষার বিষয়ে কারখানা এবং তার রাসায়নিক সরবরাহকারী 
এবং উপঠিকাদারদের (যদি থাকে) মধ্যে ইমেইল সংযোগ অথবা সংযোগের রেকর্ড; জ) 

রাসায়নিকের নাম, ইস্যু করার তারিখ, এবং পরীক্ষার ফলাফল সহ এমআরএসএল-এর সাথে 
সঙ্গতিরক্ষা সংক্রান্ত চিঠি; ঝ) প্রতিটি রাসায়নিকের ক্ষেত্রে জেডডিএইচসি গেটওয়ের 

প্রেক্ষিতে নথিভুক্ত পর্যাবৃত্ত স্ক্রিনিং প্রক্রিয়া - রাসায়নিক মড্যুল (যেখানে প্রযোজ্য, 
জেডডিএইচসি কর্মকুশলতার ইন্চেক) এবং স্ক্রিন হওয়া প্রতিটি রাসায়নিকের জন্য লেভেল অব 

কনফর্মেন্স। আগের স্ক্রিনিং এবং ভবিষ্যতের স্ক্রিনিংগুলোর তারিখ দেয়া রেকর্ড। 
 

কারখানাগুলোকে তাদের ব্যবসায়িক চর্চাতে অবশ্যই এমআরএসএল আরোপ করতে হবে। 
আপনার কারখানায় একটি কার্যকরী এমআরএসএল কর্মসূচী প্রতিষ্ঠা করা জটিল বিষয় এবং 
সম্পূর্ণ বাস্তবায়ন করার ক্ষেত্রে বহ ুবছর লেগে যেতে পারে। 

http://afirm-group.com/afirm-rsl/
https://www.aafaglobal.org/AAFA/Solutions_Pages/Restricted_Substance_List


 

প্রকয়াগগি মূল েমবকুিলিার সূিে (অপাকরিিাল েী পারেরমযাি ইনিকেটর): রাসায়তনক 

ব্যব্স্থাপনা নীতিমালা, সামঞ্জসযতব্ধাযনর প্রতিয়া, এব্ং একতনষ্ঠিা 
 

এই প্রকের উকেিয নে? 

এই প্রশ্নের উদ্দেশ্যিত আচরণ হলো যে এমআরএসএল সম্পর্কে কারখানাগুলোর বোঝাপড়া, 
যেটিকে রাসায়নিক ক্রয় এবং কারখানার ভেতরে  রাসায়নিক ভাণ্ডার তৈরি করা, তার 

ঠিকাদারদের এবং উপঠিকাদারদের   সঙ্গতিপূর্ণ করে তোলার ক্ষেত্রে ব্যবহার করতে হবে। এই 

প্রক্রিয়াটিকে আনুষ্ঠানিকভাবে ডকুমেন্টেড করতে হবে কোনো একটি লিখিত রূপে এবং বার্ষিক 

ভিত্তিতে হালনাগাদ করতে হবে। শিল্পক্ষেত্রের সুদৃঢ় সমর্থন সহ এমআরএসএল-এর একটি 
উদাহরণ হলো জেডডিএইচসি এমআরএসএল, যেটি সম্পর্কে আপনি আরো তথ্য খুুঁজে পাবেন 

এখানে: https://mrsl.roadmaptozero.com/MRSL2_0  

 

কারখানাগুলো সাধারণত নিষিদ্ধ পদার্থের তালিকা (রেস্ট্রিকটেড সাবস্ট্যান্স লিস্ট, 
আরএসএল) সম্পর্কে অবহিত থাকে; তবে, শিল্পক্ষেত্রগুলো সাম্প্রতিক 

সময়ে  নির্মাণক্ষেত্রে নিষিদ্ধ পদার্থের তালিকা 
(ম্যানুফ্যাকচারিং রেস্ট্রিকটেড সাবস্ট্যান্স  লিস্ট, এমআরএসএল) বিষয়ে মনোযোগ দেয়ার 

বিষয়টিতে বিবর্তন করেছে যাতে নিষিদ্ধ পদার্থের তালিকা সহ পরিবেশ-বান্ধব 
রাসায়নিকের ব্যবহার করা সম্ভব হয়। এমআরএসএল প্রয়োজনীয় কারণ একটি ফেসিলিটি যেটি 
প্রযুক্তিগত বৈশিষ্ট্যের নির্দেশনার সাথে সঙ্গতিপূর্ণ রাসায়নিক ব্যবহার করে, সেই ফেসিলিটির 

বিভিন্ন নিষ্ক্রমণের ক্ষেত্রে পরিবেশগত ফলাফল উন্নিির এবং আরএসএল উপকরণের সাথে 
সঙ্গতিরক্ষাও বেশি সামঞ্জস্যপূর্ণ। সম্পূর্ণ কারখানাটির সরবরাহের 
ভ্যালু চেইনের জন্যই উদ্দেশ্যটি গুরুত্বপূর্ণ    (ঠিকাদার, উপঠিকাদার, আপস্ট্রিম সাপ্লায়ার, 

ইত্যাদি)।  
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
জেডডিএইচসি এমআরএসএল (সাম্প্রতিক সংস্করণ) হলো রাসায়নিক সরবরাহ শিল্প এবং 

প্রধান রিটেল ব্র্যান্ডগুলোর জন্য বিশ্বজোড়া পোশাক, জুতো, এবং বয়নশিল্পের  স্বীকৃত 

রাসায়নিক এমআরএসএল মানদণ্ড। সাপ্লাই ভ্যালু চেইনের উপর এবং নিচের 

দিকে এমআরএসএল সম্পর্কে অবশ্যই অবহিত করতে হবে। 
 

সমস্ত পর্য য গুতলযক এমআরএসএল-এর সাযথ সঙ্গতিপূর্ণ ব্যল তব্যব্চনা করা হয়, যসগুযলার যক্ষযে 

যফতসতলটিযি এমআরএসএল-এর উপতস্থতির  াচাই প্রতিয়ার জনয অব্িযই একটি  থা থ প্রতিয়া থাকযি 

হযব্। 
 

উপঠিকাদারদের নিযুক্ত করার প্রক্রিয়ায় অন্তর্ভকু্ত থাকা উচিত উপঠিকাদার বাছাই, মূল্যায়ণ 

এবং ব্যবস্থাপনা যার মধ্যে অবশ্যই অন্তর্ভুক্ত থাকতে হবে সেই একই প্রক্রিয়া যেটিকে 

https://mrsl.roadmaptozero.com/MRSL2_0


কারখানাটি সমস্ত এমআরএসএল সম্পর্কিত মানদণ্ড এবং রাসায়নিক ব্যবস্থাপনার অভ্যাসের 

সাথে সঙ্গতি রাখার জন্য অনুসরণ করে। এই কারণে, উপঠিকাদারদের সাথে সংযোগ, রাসায়নিকের 

ব্যবস্থাপনা চর্চার ক্ষেত্রে কর্মকুশলতার মূল্যায়ণ কারখানার দায়িত্ব। 
 

যজ ত এইচতস তসএমএস যেমওয়কণ : 
https://uploads-

ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5ec4fce8cc2b044b520491d5_ZDHC%20CM

S%20Framework_MAY2020.pdf 

 

িব্দকোষঃ 
যজডনডএইিনস এমআরএসএল: জেডডিএইচসি এমআরএসএল হলো রাসায়নিক পদার্থের একটি 
তালিকা যেটির ব্যবহারবিধি নিষিদ্ধ হতে পারে (ব্যবহারবিধি নিষিদ্ধ দেখুন, পৃ 2-এ)।. ফেসিলিটির 

সেই সমস্ত রাসায়নিকগুলোতে এমআরএসএল প্রয়োগ করা হয় যেগুলো উপকরণগুলোকে 
প্রক্রিয়াকরণ করা এবং পোশাক ও ফুটওয়্যারে ব্যবহারের জন্য অংশগুলোকে কাটছাুঁট করার 
জন্য ব্যবহৃত হয়। জেডডিএইচসি এমআরএসএল-এর রাসায়নিকগুলোর মধ্যে অন্তর্ভুক্ত হলো 

কাুঁচা মাল উৎপাদন, ওয়েট-প্রসেসিং, রক্ষণাবেক্ষণ, বর্জ্যপানি পরিশোধন, স্যানিটেশন এবং 
পোকামাকড় নিয়ন্ত্রণের জন্য ব্যবহৃত দ্রাবক, ক্লিনার, আঠা, রঙ, কালি, ডিটারজেন্ট, রুঁজক, 

কালারেন্ট, অক্সিলিয়ারি, কোটিং এবং ফিনিশিং এজেন্ট। সূত্র: 
https://www.roadmaptozero.com/ 

 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সকল যফতসতলটি উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 

● কারখানাটি অথবা এর প্যারেন্ট / কর্পোরেট গ্রুপ একটি ভালোভাবে নথিবদ্ধ (লিখিত) 

রাসায়নিক পর্যালোচনা প্রক্রিয়া প্রদর্শন করতে পারে যেটি আইন, এবং খরিদ্দারদের 

জন্য এমআরএসএল-এর বাধ্যবাধকতার সাথে অথবা কারখানা, উপঠিকাদার এবং 
ঠিকাদারদের জন্য জেডডিএইচসি এমআরএসএলকে একটি মানদণ্ড হিসেবে ধরে নিয়ে 
পর্যবেক্ষণ করে, হালনাগাদ করে এবং সঙ্গতি রক্ষা করে। 

● এমআরএসএল-এর জন্য রাসায়নিক পর্যালোচনা প্রক্রিয়াটি কারখানার ভেতরে 
(কর্তৃপক্ষ, ক্রয়-দপ্তর, গবেষণাগার, উৎপাদক দলগুলো) এবং বহিরাগত পক্ষগুলোর 
(উপঠিকাদাররা, সরবরাহকারীরা, পরীক্ষাকারী এজেন্সি, ইত্যাদি) ক্ষেত্রেও সমস্ত 

কার্যকলাপের ক্ষেত্রেই একইরকম এবং যথাযথভাবে ব্যবস্থাপনা করা হয় এবং 
যথাযথভাবে দায়িত্ব দেয়া হয়। 

● রাসায়নিকগুলোকে কেনার আগে কীভাবে পর্যালোচনা করা হয় / এমআরএসএল-এর 

প্রেক্ষিতে খুুঁটিয়ে দেখা হয় সেই প্রক্রিয়াটিও কারখানাটির প্রদর্শন করতে পারা উচিত। 
● রাসায়নিক পর্যালোচনা প্রক্রিয়া/ পদ্ধতিগুলো সুদৃঢ় হয়, যেমন, প্রতিটি রাসায়নিক 

পণ্যকে জেডডিএইচসি গেটওয়ের মাধ্যমে পর্যাবৃত্তীয় স্ক্রিনিং - রাসায়নিক মড্যুল 

https://uploads-ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5ec4fce8cc2b044b520491d5_ZDHC%20CMS%20Framework_MAY2020.pdf
https://uploads-ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5ec4fce8cc2b044b520491d5_ZDHC%20CMS%20Framework_MAY2020.pdf
https://uploads-ssl.webflow.com/5c4065f2d6b53e08a1b03de7/5ec4fce8cc2b044b520491d5_ZDHC%20CMS%20Framework_MAY2020.pdf
https://www.roadmaptozero.com/


(জেডডিএইচসি কর্মকুশলতার ইনচেক যেখানে সম্ভব), সার্টিফিকেশন/ এমআরএসএল-এর 

সাথে সঙ্গতিপূর্ণ থাকার দাবিটির সহায়ক পরীক্ষার উপাত্ত/ফলাফল, অথবা এমন 

ব্যবস্থা গ্রহণ করা এমআরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ থাকার বিষয়টিকে সুনিশ্চিত 

করে, যেমন, ব্লুসাইন, ইত্যাদি। যখন অসমঞ্জস রাসায়নিক খুুঁজে পাওয়া যায়, সেই 
অনুসারে সেটিকে সরানোর একটি পরিকল্পনা তৈরি করা হয়। যখন স্ক্রিনিং-এর জন্য 

জেডডিএইচসি গেটওয়ে - রাসায়নিক মড্যুল ব্যবহার করা হয়, তখন স্ক্রিন করা প্রতিটি 
রাসায়নিকের ক্ষেত্রেই কারখানাটি সঙ্গতিরক্ষার স্তরটিকে অনুসরণ করে এবং 
পর্যবেক্ষণ করে। 

● ফেসিলিটিটি অথবা এর প্যারেন্ট / কর্পোরেট গ্রুপ সক্রিয়ভাবে তাদের প্রত্যাশা তাদের 

রুঁজক এবং রাসায়নিক সরবরাহকারীদেরকে জানিয়ে দেয় যে ফেসিলিটিতে সরবরাহ করা 
ফর্ম্যুলেশনগুলোকে এমআরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ হতে হবে। 

● কারখানাটি অথবা এর প্যারেন্ট / কর্পোরেট গ্রুপ প্রদর্শন করতে সক্ষম যে 
এমআরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ থাকার প্রত্যাশাটি সক্রিয়ভাবে আপস্ট্রিম সাপ্লাই 

বেস-কে জানিয়ে দেয়া হয়েছে এবং অন্তত বার্ষিক ভিত্তিতে সেটি পর্যবেক্ষণও করা হয়ে 
থাকে, যার অন্তর্ভুক্ত হলো উপঠিকাদারদের কাছে দেয়া প্রক্রিয়াকরণ ইউনিটগুলো, 

যেমন, ধোয়াধুয়ি, প্রিন্টিং (যদি প্রযোজ্য হয়)। 
● কারখানাটি অথবা এর প্যারেন্ট / কর্পোরেট গ্রুপ তার সরবরাহকারীদেরকে সক্রিয়ভাবে 

এমআরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ থাকতে বলে এবং রাসায়নিকের বর্ণনামূলক 

তালিকার (কেমিক্যাল ইনভেন্টরি লিস্ট, সিআইএল) প্রেক্ষিতে সেটিকে স্ক্রিন করে। 

আংনিে হযাাঁ  
● যফতসতলটিটি অথব্া এর পযাযরট / কযপণাযরট গ্রুপ আইন, প্রতব্ধান, অথব্া যফতসতলটিযি প্রয াজয 

গ্রাহকযদর  আব্িযকিার যপ্রতক্ষযি তনতিদ্ধ রাসায়তনক সংিান্ত নীতিগুযলাযক প ণযব্ক্ষর্ কযর। 
● কারখানাটি অথবা এর প্যারেন্ট / কর্পোরেট গ্রুপ প্রতিটি নির্মাণমূলক এবং টুলিং/ 
যন্ত্রপাতি সংক্রান্ত রাসায়নিকের জন্য  এমআরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ থাকা 
সংক্রান্ত চিঠি সহ এই দাবীর সহায়ক পরীক্ষার উপাত্ত/ফলাফল প্রদান করতে সক্ষম 

যেগুলোকে বার্ষিক ভিত্তিতে হালনাগাদ করা হয়, কিন্তু কোনো আনুষ্ঠানিক 

(ডকুমেন্টেড/লিখিত) রাসায়নিক পর্যালোচনা প্রক্রিয়া নেই। 
● কারখানাটি অথবা এর প্যারেন্ট / কর্পোরেট গ্রুপের একটি আনুষ্ঠানিক রাসায়নিক 

পর্যালোচনা প্রক্রিয়া রয়েছে, কিন্তু এটি সু-আরোপিত নয় এবং কারখানার সমস্ত 

কার্যকলাপের ক্ষেত্রে যথাযথভাবে শ্রেণীবদ্ধ করা/ব্যবস্থাপনা করা নেই। 
● কারখানাটি অথবা এর প্যারেন্ট / কর্পোরেট গ্রুপের একটি আনুষ্ঠানিক রাসায়নিক 

পর্যালোচনা প্রক্রিয়া রয়েছে, কিন্তু সেটি সুদৃঢ় নয়, যেমন, সঙ্গতি বিষয়ক চিঠিতে 
দাবির সমর্থনে পরীক্ষার কোনো ফলাফল/ উপাত্ত ব্যতীত কেবলমাত্র একটি 



বয়ান/ঘোষণার চিঠি রয়েছে, অথবা স্ক্রিন করার জন্য জেডডিএইচসি গেটওয়ে - 
রাসায়নিক মড্যুল ব্যবহার করা হয় কিন্তু সঙ্গতিরক্ষার স্তর অনুসরণ করে দেখা হয় না 
অথবা খুুঁজে পাওয়া অননুসারী রাসায়নিকগুলোর জন্য কোনো ফেজ-আউট পরিকল্পনা 
নেই। 

● এমআরএসএল-এর সাযথ সঙ্গতিপূর্ণ থাকার ব্যাপাযর তনযজর প্রিযািা কারখানাটি অথব্া এর পযাযরট 

/ কযপণাযরট গ্রুপ রাঁজক এব্ং রাসায়তনক সরব্রাহকারীযদরযক জাতনযয় যদয় তকন্তু উপঠিকাদারযদর 

প্রতিয়াকরর্ ইউতনটযক নয় ( তদ প্রয াজয হয়) 

● কারখানাটি অথবা এর প্যারেন্ট / কর্পোরেট গ্রুপ প্রদর্শন করতে পারে যে 
এমআরএসএল-এর সাথে সঙ্গতিপূর্ণ থাকার ব্যাপারে নিজের প্রত্যাশা আপস্ট্রিম 

সাপ্লাই বেসকে জানানো হয়েছে যার অন্তর্ভুক্ত হলো উপঠিকাদারী প্রক্রিয়াকরণ 
ইউনিট যেমন ওয়াশিং, প্রিন্টিং, কিন্তু অন্তত বার্ষিক ভিত্তিতে পর্যবেক্ষণ করা হয় না 
(যদি প্রযোজ্য হয়)। 

 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি:  

আবশ্যকতার ক্ষেত্রে হ্যাুঁ এবং আংশিক হ্যাুঁ বলার জন্য বিভাগগুলোর প্রয়োগযোগ্যতা দয়া 
করে দেখে নিন। 
● রাসায়তনযকর ব্র্ণনামলূক িাতলকা (যকতমকযাল ইনযভ্টতর তলি, তসআইএল) 

● রাসায়তনক প ণাযলাচনা নীতি এব্ং প্রতিয়ার প্রব্াহ (প্রযসস যলা) 
● অসমঞ্জস রাসায়তনযকর িাতলকা 
● অসমঞ্জস রাসায়তনযকর যফজ-আউট পতরকল্পনা,  তদ থাযক 

● কারখানাযি প্রয াজয এমআরএসএল(গুযলা) য মন, তনযজর এমআরএসএল, খতরোযরর 

এমআরএসএল, অথব্া যজ ত এইচতস এমআরএসএল 

● এমআরএসএল খুাঁটিযয় যদখার জনয যজ ত এইচতস উপকরর্সমহূ (ইনযচক তরযপাটণ গুযলা, যকম্যচক) 

● রাসায়তনক সরব্রাহকারীযদর কা  যথযক ইতিব্াচক িাতলকা 
● এমআরএসএল-এর সাযথ সঙ্গতিপূর্ণ থাকার তব্িযয় কারখানা এব্ং িার রাসায়তনক সরব্রাহকারী 

এব্ং উপঠিকাদারযদর ( তদ থাযক) মযধয সংয াগ অথব্া সংয াযগর যট্রইল 

● এমআরএসএল-যক রাসায়তনযকর নাম, ইসুয হওয়ার িাতরখ, এব্ং পরীক্ষার ফলাফল সহ 

সঙ্গতিপূর্ণ থাকা সংিান্ত তচঠি 

● জেডডিএইচসি গেটওয়ে - রাসায়নিক মড্যুলের (যেখানে প্রযোজ্য) প্রেক্ষিতে ডকুমেন্ট 
করা পর্যাবৃত্ত স্ক্রিনিং প্রক্রিয়া এবং স্ক্রিন করা প্রতিটি রাসায়নিকের জন্য 

সামঞ্জস্যের স্তর। আগের স্ক্রিনিং এবং ভবিষ্যতের স্ক্রিনিংগুলোর তারিখ দেয়া 
রেকর্ড। 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ  
● উত্তরদািারা এমআরএসএল এব্ং কীভ্াযব্ সঙ্গতিপূর্ণ থাকার তব্িয়টি পরীক্ষা করযি হযব্ যস 

সম্পযকণ  প্রাথতমক জ্ঞাযনর পতরচয় যদন অথব্া য খাযন  থা থ হযব্ যসখাযন যলটার অব্ 

কমপ্ল্াযয়ি য াগাড় কযরন। 
● এমআরএসএল-এ অন্তভু্ণ ক্ত নয় এমন পর্য ব্যব্হার করার পতরর্তি সম্পযকণ  তক িারা অব্তহি? 



পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● রাসায়তনক ব্যব্হাযরর জনয তব্তভ্ন্ন কা ণ প্রর্ালী অথব্া সরব্রাহ করা ভ্ান্ডার-িাতলকার 

যপ্রতক্ষযি উপকরর্ যচাযখ যদযখ  াচাই করা। 
● এমআরএসএল পর্যালোচনা এবং/অথবা লেটার অব কমপ্লায়েন্স সুদৃঢ় কিনা এবং 
পর্যাবৃত্তভাবে (অন্তত বার্ষিক হারে) করানো হয় কিনা, এবং রাসায়নিকের ক্রয় 
তালিকা ও ভাণ্ডারের সাথে সঙ্গতিপূর্ণ কিনা সেগুলো নির্ধারণ করার জন্য রাসায়নিক 

পর্যালোচনা প্রক্রিয়া খুুঁটিয়ে দেখুন।  

১৩। নিমবাণ প্রনিয়া যথকে রাসায়নিে ভ্ািার প বন্ত আপিার 

উৎপােিমূলে  রাসায়নিেগুকলাকে নে যেস েরা  াকব্? 

সুপারিশ করা আপলোডঃ ক) রেসিপি কার্ড, রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশন শীট, এবং (যেখানে প্রযোজ্য) 

প্রক্রিয়ার নির্দেশনা, যাতে অন্তর্ভুক্ত থাকবে অনুসরণযোগ্য সমস্ত তথ্য (যেমন, 

রাসায়নিকের নাম এবং উপলব্ধ পরিমাণ); খ) রাসায়নিকের ভাণ্ডার (আগে আপলোড করে থাকলে 
প্রয়োজন নেই); গ) রাসায়নিক মিশ্রণ প্রকর্িয়ার লগ, ল্যাব রেকর্ড (যেমন, কালার ল্যাব, 

ওয়াশিং ল্যাব, ইত্যাদি।) 

রাসায়নিক চিহন্যোগয্তা দরকারি যাতে একটি কারখানা 
একটি আরএসএল এবং/অথবা এমআরএসএল বয্রথ্তার কষ্েতর্ে উৎস খুুঁজে বার করতে পারে এবং 
পদকষ্েপ গর্হণ করতে পারে। 
 

যরফাযরি: যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ 1 (যম ২০২০) - অধযায় 1, 5 

এব্ং 8 

হযাাঁ উত্তর দেবেন কেবলমাত্র যদি আপনার ফেসিলিটি উৎপাদনগত রেসিপিগুলোর সমস্ত 

রাসায়নিকগুলোকে রাসায়নিকের তালিকা (ইনভেন্টরি) পর্যন্ত অনুসরণ করতে পারে। 
 

আংনিে হযাাঁ বলুন যদি আপনার উৎপাদনের রেসিপিগুলোর মধ্যে কেবলমাত্র কিছু রাসায়নিককে 
রাসায়নিকের তালিকা পর্যন্ত ট্রেস করা যায়। 
 

অপাকরিিাল েী পারেমবযাি ইনিকেটর: পযর্যর গুর্গি মান / তব্শুদ্ধিা 
 

এই প্রকের উকেিয নে? 

অনুসরণযোগ্যতার উদ্দেশ্য হলো উৎপাদনের অন্তর্গত রাসায়নিক উপাদানগুলোকে "পিছন 

দিকে" (যেকোনো একটি চূড়ান্ত পণ্য বেছে নিন, সেই নির্দিষ্ট চূড়ান্ত পণ্যটিকে প্রস্তুত করার 
জন্য ব্যবহৃত রাসায়নিক উপাদানগুলোর চিহ্ন খুুঁজে পাওয়া যায় কিনা দেখুন), এবং "সামনের দিকে" 
অনুসরণ করা যায় কিনা দেখুন (যেকোনো একটি রাসায়নিক বেছে নিন, সেই সমস্ত নির্দিষ্ট 



চূড়ান্ত পণ্যগুলো যেগুলোকে প্রস্তুত করার জন্য সেই রাসায়নিকটিকে ব্যবহার করা হয়েছিল 

সেগুলোকে চিহ্নিত করা যায় কিনা)। 

এটি করতে পারার সক্ষমতা, কোনো নির্দিষ্ট রাসায়নিকের ক্ষেত্রে কোনো গুণগত মান অথবা 
সঙ্গতিরক্ষার সমস্যা তৈরি হলে মূল কারণ অনুসন্ধানে সাহায্য করবে। 

যদি কোনো পণ্যকে ফিরিয়ে নেয়ার (রিকল্ করা) দরকার পড়ে, সেটিতে অন্তর্ভুক্ত নির্দিষ্ট 
রাসায়নিকটিকেও ফিরিয়ে নেয়া সম্ভব হতে পারে। 

স্তর ১-এ, কারখানাটির প্রতিটি নির্মাণমূলক প্রক্রিয়াতে ব্যবহৃত 

রাসায়নিকগুলোর ক্ষেত্রে রাসায়নিকের ভাণ্ডার পরয্ন্ত অনুসরণযোগ্যতা থাকা উচিত। অন্য 

ভাবে বললে, কারখানাটির ট্র্যাক করা উচিতঃ (১) অন-সাইট উপলব্ধ 
রাসায়নিকগুলো (ভান্ডারজাত); (২) পণ্যের রেসিপি শীটগুলো, যেখানে রাসায়নিক অন্তর্ভুক্ত 

থাকে এমন উৎপাদনের প্রতিটি ধাপে ব্যবহৃত প্রতিটি রাসায়নিক তালিকাভুক্ত। এতে প্রদর্শিত 

হবে যে আপনি জানেন যে আপনার কারখানায় কীভাবে এবং কোথায় (কোন 
প্রক্রিয়াগুলোতে) রাসায়নিকগুলোকে ব্যবহার করা হচ্ছে, এবং কারখানা-জুড়ে সেই 
রাসায়নিকগুলোকে যথাযথভাবে ডকুমেন্ট করা এবং পর্যবেক্ষণ করা হয়ে থাকে। 
কোন রাসায়নিক ব্যবহার করতে হবে এবং কখন তা ব্যবহার করতে হবে সেটাকে ট্র্যাক করার 

জন্য রাসায়নিকের চিহ্নযোগ্যতা খুবই দরকারি, যাতে কোনো কারখানা আরএসএল (পণ্যের 
জন্য) এবং/অথবা এমআরএসএল-এর উৎসের (প্রকর্িয়ায় ব্যবহৃত রাসায়নিকের জন্য) ব্যর্থতার 

হিসেব করতে পারে এবং পদক্ষেপ গ্রহণ করতে পারে। ব্যবহৃত 

রাসায়নিকগুলোকে ট্র্যাক করা এবং কারখানার ভেতরে সমস্ত 

প্রক্রিয়াগুলোতে রাসায়নিকগুলোকে ট্রেস করার ক্ষেত্রে আপনার কারখানার সক্ষমতা 

কেবলমাত্র বর্তমানে উৎপাদনের জন্য ব্যবহৃত ডকুমেন্টেশনের সাথে ভালোভাবে সমন্বয়ের 
মাধ্যমেই শুর ুহয়ে যেতে পারে, এবং সময়ের সাথে সাথে ক্রমশ উন্নততর, ট্র্যাকিং-এ পরিবর্তিত 

হতে পারে। 
 

এই প্রশ্নের কেন্দ্রবিন্দু হলো নির্মাণ প্রকর্িয়া, উৎপাদনের রেসিপি, রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশন, 

এবং একটি পণ্য প্রস্তুত করার জন্য প্রয়োজনীয় আয়তন (পরিমাণ)-এর রেকর্ড করা 

ডকুমেন্ট। এই রেকর্ডগুলোতে কারখানার ভাণ্ডারতালিকাতে থাকা তথ্যাবলী (যেমন, রাসায়নিক/ 

ফর্ম্যুলেশনের বাণিজ্যিক নাম, লট নম্বর, এমআরএসএল এবং   আরএসএল-এর সাথে 
সামঞ্জস্য) এবং একটি পণ্য চূড়ান্ত হওয়ার জন্য 

প্রক্রিয়াকরণের প্রতিটি ধাপে প্রকৃতপক্ষে ব্যবহৃত হওয়া প্রতিটি রাসায়নিকের মধ্যে 
যোগসূত্র প্রদর্শিত হওয়া প্রয়োজন। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 



একটি যরনসনপ হযলা: পর্য ব্া উপকরর্টিযক জিতর করা এব্ং িার পতরমার্/ গঠযনর জনয ব্যব্হৃি 

রাসায়তনক ফমুণযযলিযনর যরক ণ  (য মন, একটি নীল টি-িাটণ  জিতরযি ব্যব্হৃি সমস্ত ফমুণযযলিন) 

 

একটি েমুবযকলিি হলো: কোনো রাসায়নিক সরবরাহকারীর কাছ থেকে আপনার ক্রয় করা একটি 
রাসায়নিক পণ্য (যেমন, একটি নীল টি-শার্টের জন্য একটি কালারেন্ট)। 
 

একটি পোথব (সাব্স্টযাি) হলো: ফর্ম্যুলেশনকে তৈরি করে যে স্বতন্ত্র রাসায়নিকগুলো (যেমন, 

কোনো কালারেন্টের মধ্যেকার একটি রঞ্জক এবং  3 টি বাইন্ডিং এজেন্ট)। 
 

রাসায়নিে েমুবযকলিি অথব্া "রাসায়নিে": স্বতন্ত্র রাসায়নিক পণ্য বা উৎপাদনের 

রেসিপিতে তালিকাভুক্ত "উপকরণসমুহ" যেগুলোকে ফেসিলিটির উৎপাদন প্রক্রিয়াতেও একটি 
চূড়ান্ত পণ্য/উপকরণের জন্য ব্যবহার করা হয়। এই রাসায়নিকগুলোকে কারখানার রাসায়নিকের 

ইনভেন্টরিতেও অন্তর্ভুক্ত করতে হবে। এগুলো রাসায়নিক সরবরাহকারীর থেকে পাওয়া জটিল 

ফর্ম্যুলেশন, রঞ্জকপদার্থ (ডাইস্টাফ), অক্সিলিয়ারি, ফিনিশিং কেমিক্যাল, ইত্যাদি হতে পারে 
যেগুলোকে এক বা একাধিক রাসায়নিক পদার্থ দিয়ে প্রস্তুত করা হয়েছে। এটিকে ব্যাখ্যা করা 
প্রয়োজন যেহেতু বয়ন মিলগুলো "রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশন" যোগাড় করে যার মধ্যে স্বতন্ত্র 
পদার্থের বিবরণ নাও থাকতে পারে। 
 

উৎপােকির যরনসনপ ব্া "যরনসনপ": সেই রেসিপি শীট যেটি রাসায়নিকগুলিকে এবং কোনো 

পণ্য/উপকরণ প্রস্তুত করতে ব্যবহৃত প্রক্রিয়ার শর্তাবলীকে নথিবদ্ধ করে। সমস্ত 

প্রক্রিয়ার এবং নির্মিত পণ্য/উপাদানের জন্য প্রকৃতপক্ষে ব্যবহার হওয়া সমস্ত রাসায়নিক 

এবং প্রক্রিয়ার শর্তাবলীর একটি রেকর্ড রাখা উচিত। "রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশন চাহিদা" এবং 
উপাদান/পণ্যের বৈশিষ্ট্য অনুযায়ী প্রক্রিয়াকরণের ধাপ/প্যারামিটারের বিবরণগুলোকে অনুসরণ 

করা উচিত। নথিবদ্ধ করা উৎপাদন রেসিপি এক ব্যাচ থেকে আরেক ব্যাচে স্থিতিশীল 

পুনরুৎপাদনশীলতার জন্য প্রয়োজন। 
 

রাসায়নিকের ইিকভ্ন্টনর: রাসায়নিক "ফর্ম্যুলেশন"-এর একটি তালিকা হাতের কাছে 
রেসিপিগুলোর চাহিদার সাথে "মিলিয়ে" রক্ষণাবেক্ষণ করতে হবে। রেসিপিতে যেকোনোরকম 

পরিবর্তন অবশ্যই নোট করতে হবে এবং ইনভেন্টরির প্রয়োজনীয়তা অনুসারে হালনাগাদ করতে 
হবে। অনুরূপভাবে, ইনভেন্টরিতে যেকোনো রকম বিকল্পকে অবশ্যই রেসিপির প্রয়োজনীয়তা 
অনুসারেই অনুমোদন দিতে হবে। রেসিপিতে এবং/অথবা ইনভেন্টরিতে যেকোনো পরিবর্তন নোট 
করে রাখা উচিত এবং উৎপাদন ও কিউএ দলগুলোকে জানানো উচিত যাতে চূড়ান্ত বাণিজ্যিক 

পণ্যের বৈশিষ্ট্যগুলোকে তবুও পূরণ করার বিষয়টি সুনিশ্চিত করা যায়। 
 

প্রনিয়ার নিকেব িিাসমূহ – ফেসিলিটির প্রতিটি প্রকর্িয়ার অবশ্যই ডকুমেন্টেশন থাকতে হবে 

যেটি পণ্য/উপকরণকে সফলভাবে তৈরির জন্য কার্যসম্পাদনের শর্তাবলী এবং আবশ্যক 

নিয়ন্ত্রণগুলোর বিবরণ দেয় - ফেসিলিটিতে নির্মিত সমস্ত পণ্য/উপকরণের প্রকৃত প্রক্রিয়ার 
শর্তাবলীগুলোর একটি রেকর্ড রাখা উচিত। 



 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সকল যফতসতলটি উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 

● রাসায়নিকের ব্যবহার করে এমন যে সমস্ত প্রক্রিয়ার মধ্যে দিয়ে পণ্যটি গেছে 
সেগুলোকে চিহ্নিত করা হয়েছে  এবং প্রতিটি প্রক্রিয়ার ক্ষেত্রে সংশ্লিষ্ট রেসিপি এবং 
ব্যাচ কার্ডগুলো পাওয়া যাবে এবং রক্ষণাবেক্ষণ করা হয়েছে। 

● যেখানেই রাসায়নিক ব্যবহার করা হয় সেখানে তাদের যথাযথ ব্যবহারের জন্য লিখিত 

নির্দেশনা থাকে যার অন্তর্ভুক্ত হলো রেসিপি কারড্, প্রক্রিয়ার নির্দেশনা (যেখানে 
প্রযোজ্য), ফর্ম্যুলেশন শীট, যাতে সমস্ত অনুসরণযোগ্য তথ্যাদি থাকবে যেমন 

রাসায়নিকের নাম, লট নম্বর, এবং পরিমাণ, যেগুলোর যোগসূত্র কারখানা জুড়ে 
রাসায়নিকের ভাণ্ডারের (ইনভেন্টরি) সাথে স্থাপন করা যাবে। 

● প্রধান উৎপাদনগত প্রক্রিয়াগুলো এবং প্রতিটি ব্যবহৃত রাসায়নিক এবং তাদের 

সংশ্লিষ্ট পরিমাণগুলোর কথা বলা হয়েছে, এবং প্রক্রিয়ার নির্দেশনা সক্রিয় রয়েছে যার 

অন্তর্ভুক্ত হলো নিয়ন্ত্রণের প্যারামিটার এবং চেকপয়েন্টগুলো। 
● যেখানে রাসায়নিকগুলোর অভ্যন্তরীণ মিশ্রণ/ মেলানোর কাজ হয়ে থাকে সেখানে 
প্রক্রিয়াটি নথিবদ্ধ করা হয়েছে। 

● নির্মাণের প্রতিটি ধাপে প্রতিটি উৎপাদনের রেসিপিতে তালিকাভুক্ত রাসায়নিকগুলো 

সামঞ্জস্যপূর্ণভাবে প্রাসঙ্গিক রেকর্ড অবধি অনুসরণ করা যায়, যার অন্তর্ভুক্ত 

হলো রাসায়নিক মেশানোর প্রক্রিয়ার লগ্, ল্যাব রেকর্ড (যেমন, রঙের ল্যাব, ওয়াশিং 
ল্যাব) যেখানে প্রযোজ্য, এবং রাসায়নিকের তথ্যাদিও রাসায়নিকের ইনভেন্টরিতে 

রেকর্ড করা হয় যেমন রাসায়নিক / ফর্ম্যুলেশনের নাম, লট নম্বর, এমআরএসএল এবং 
আরএসএল-এর সাথে সুসমঞ্জস থাকা ইত্যাদি (দয়া করে জেডডিএইচসি সিআইএল এবং 
জেডডিএইচসি সিএমএস ফ্রেমওয়র্ক সংস্করণ 1.0 - অধ্যায় 5 দেখুন রাসায়নিক 

ইনভেন্টরির সাথে সম্পর্কিত প্রত্যাশার জন্য)। 

 

 

 

আংনিে হযাাঁ  
● রাসায়তনযকর ব্যব্হার কযর এমন য  সমস্ত প্রতিয়ার মযধয তদযয় পর্যটি যগয  যসগুযলাযক তচতিি করা 

হযয়য   এব্ং প্রতিটি প্রতিয়ার যক্ষযে সংতিষ্ট যরতসতপ এব্ং ব্যাচ কা ণ গুযলা পাওয়া  াযব্ এব্ং 
রক্ষর্াযব্ক্ষর্ করা হযয়য । 

● দৃশ্যপট ১ঃ যেখানেই রাসায়নিক ব্যবহার করা হয় সেখানে তাদের যথাযথ ব্যবহারের জন্য 

লিখিত নির্দেশনা থাকে যার অন্তর্ভুক্ত হলো রেসিপি কার্ড, প্রক্রিয়ার নির্দেশনা 



(যেখানে প্রযোজ্য), ফর্ম্যুলেশন শীট, যাতে সমস্ত অনুসরণযোগ্য তথ্যাদি থাকবে 
যেমন রাসায়নিকের নাম, লট নম্বর, এবং পরিমাণ, যেগুলোর যোগসূত্র কারখানা জুড়ে 
রাসায়নিকের ভাণ্ডারের (ইনভেন্টরি) সাথে স্থাপন করা যাবে। রাসায়নিক ইনভেন্টরিতে 
থাকা তথ্য অসম্পূর্ণ অথবা রাসায়নিক ইনভেন্টরিটি হালনাগাদ করা নেই (দয়া করে 
জেডডিএইচসি সিআইএল এবং জেডডিএইচসি সিএমএস ফ্রেমওয়র্ক সংস্করণ 1.0 - 

অধ্যায় 5 দেখুন রাসায়নিক ইনভেন্টরির সাথে সম্পরক্িত প্রত্যাশার জন্য)। 
● দিৃযপট 2: তনমণার্ প্রতিয়া/ধাপগুতলর যকব্লমাে তক ুটা অংি (সম্পূর্ণটা নয়), যেখানে 
রাসায়নিক ব্যবহার করা হয় সেখানে তাদের যথাযথ ব্যবহারের জন্য লিখিত নির্দেশনা 
থাকে যার অন্তর্ভুক্ত হলো রেসিপি কার্ড, প্রক্রিয়াটিকে মানিয়ে নেয়ার জন্য 

নির্দেশনা (যেখানে প্রযোজ্য), ফর্ম্যুলেশন শীট, যাতে সমস্ত অনুসরণযোগ্য তথ্যাদি 
থাকবে যেমন রাসায়নিকের নাম, লট নম্বর, এবং পরিমাণ, যেগুলোর যোগসূত্র 
রাসায়নিকের ভাণ্ডারের  (ইনভেন্টরি) সাথে স্থাপন করা যাবে। 

● আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 

o যরতসতপ কা ণ , রাসায়তনক ফমুণযযলিন িীট, প্রতিয়ার তনযদণিনা (য খাযন প্রয াজয),  াযি খুাঁযজ 

পাওয়ার মযিা সমস্ত িথয থাকযব্, য মন, রাসায়তনযকর নাম, প্রাপয পতরমার্, এব্ং লট নম্বর 

o রাসায়নিকের ইনভেন্টরি (দয়া করে জেডডিএইচসি সিআইএল এবং জেডডিএইচসি 

সিএমএস ফ্রেমওয়র্ক সংস্করণ 1.0 - অধ্যায় 5 দেখুন রাসায়নিক ইনভেন্টরির সাথে 
সম্পর্কিত প্রত্যাশার জন্য)। 

o রাসায়নিক মিশ্রণের প্রক্রিয়ার লগ্, ল্যাব রেকর্ড (যেমন, কালার ল্যাব, ওয়াশিং 
ল্যাব, ইত্যাদি।) 

● নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
o মযাযনজার/কমীরা এমআরএসএল-এর সাযথ সঙ্গতিপূর্ণ একটি ভ্াণ্ডারিাতলকার সাযথ সম্পতকণ ি 

একটি তচতিিকরর্য াগয এব্ং অনসুরর্য াগয ব্যব্স্থার  কুযমট প্রদিণন করযি পাযরন 

o কর্মচারীরা বিষয়বস্ত ুসম্পর্কে বোঝেন এবং একটি প্রক্রিয়া রেসিপির গুরুত্বপূর্ণ 
বিষয়বস্ত,ু বিশেষ করে ওয়াশিং, প্রিন্টিং, অথবা যেখানে প্রযোজ্য ফিনিশিঙের 

বিষয়বস্ত ুসম্পর্কে জানেন। 

 

 

● পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
o অন-সাইট তনমণার্ প্রতিয়াযি থাকা ১-২টি পর্যযক র  ্  াণ্ডম যচক করুন, এব্ং যসই পর্যটি এমন 

যকান যকান প্রতিয়াকরযর্র মযধয তদযয়  ায়  ার মযধয রাসায়তনযকর ব্যব্হার অন্তভু্ণ ক্ত রযয়য  

িা পরীক্ষা করুন য মন, রঞ্জক প্রর্ালী, তপ্রতটং, ওয়াতিং, তফতনতিং, ইিযাতদ। তচতিি করা প্রতিটি 

প্রতিয়ার সংতিষ্ট যরতসতপ এব্ং ব্যাচ কা ণ  খুাঁটিযয় যদখুন। 



o চিহ্নিত করা প্রতিটি প্রক্রিয়ার থেকে রেসিপি/ব্যাচ কার্ডের ৩/৪টি রাসায়নিক 

র্যান্ডম বেছে নিন রাসায়নিক মিশ্রণ এলাকা ("রান্নাঘর"), রাসায়নিক ল্যাব (যেখানে 
প্রযোজ্য), এবং রাসায়নিক সংরক্ষণ এলাকা (অস্থায়ী/গুদাম) পর্যন্ত অনুসরণ 
করার জন্য, এবং সেখান থেকে রাসায়নিক ইনভেন্টরি অবধি। 

o প্রক্রিয়াতে ব্যবহৃত রাসায়নিক এবং রাসায়নিক ইনভেন্টরির মধ্যেকার যোগসূত্র 
প্রতিষ্ঠা করা যায় কিনা এবং সেটি যথাযথভাবে ডকুমেন্ট করা আছে কিনা সেগুলো 

দেখুন। 
o রেকর্ডের পর্যালোচনাঃ প্রক্রিয়া/উৎপাদন রেকর্ড যেমন রেসিপি কার্ড, কেমিক্যাল 

ফর্ম্যুলেশন শীট, প্রক্রিয়ার নির্দেশনা (যেখানে প্রযোজ্য), যাতে ট্রেস করার 

মতো সমস্ত তথ্যাবলী রয়েছে যেমন রাসায়নিকের নাম, পরিমাণ, এবং লট নম্বর। 
যেখানে প্রযোজ্য, স্থিতিশীল তথ্যাদির জন্য রাসায়নিক মিশ্রণ প্রক্রিয়ার লগ, 

ল্যাব রেকর্ড (যেমন, কালার ল্যাব, ওয়াশিং ল্যাব, ইত্যাদি) দেখুন। রাসায়নিকের 

ইনভেন্টরির সাথে তথ্য মিলিয়ে দেখুন (দয়া করে জেডডিএইচসি সিআইএল এবং 
জেডডিএইচসি সিএমএস ফ্রেমওয়র্ক সংস্করণ 1.0 - অধ্যায় 5 দেখুন রাসায়নিক 

ইনভেন্টরির সাথে সম্পর্কিত প্রত্যাশার জন্য)। 

  

রাসায়নিে ব্যব্স্থাপিা - স্তর 2 

১৪। আপিার রাসায়নিে ব্যব্স্থাপিা েমবসূিীকে উন্নি েরার জিয নে আপিার 

োরখািার যোকিা ব্াস্তব্ায়ি পনরেল্পিা আকে? 

আপলোডের সুপারিশঃ স্তর 1-এর আবশ্যকতাগুলিকে পুরোপরুি সম্পূর্ণ করার জন্য নথিবদ্ধ 

পরিকল্পনা। এই পরিকল্পনাতে অন্তর্ভুক্ত থাকতে হবেঃ ক) কোন প্রশ্নগুলিকে সম্পূর্ণ অর্জন 

করা যায়নি, কেন যায়নি অথবা রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা কার্যক্রমের অব্যাহত উন্নতির মাধ্যমে 
আরো ভালোভাবে কোন প্রশন্গুলির উত্তর খোুঁজা সম্ভব; খ) যে প্রশ্নগুলি পূরণ করা যায়নি 
সেগুলির আবশ্যকতাকে অর্জন করার জন্য দায়ী ব্যক্তিগণ এবং অভীষ্ট একটি তারিখ। 
 

একটি সুদঢ়ৃ রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা কা ণিযম মযধয অব্যাহি উন্নতির একটি যকৌিল থাযক, য যহিু ইন্ডাতির 

আব্িযকিাগুতল পতরব্তিণ ি হযি থাযক এব্ং যফতসতলটিগুতলর তব্ব্িণ ন র্যট, সুিরাং অযনক যফতসতলটিরই স্তর 

1-এর আব্িযকিাগুতলযক পূরর্ করার জনয অনব্রি উন্নতি তব্ধান করযি হযব্।   তদ স্তর 1-এর 

আব্িযকিাগুতলর যক্ষযে পুযরাপুতর সম্পূর্ণিা অব্যাহিভ্াযব্ অজণ ন করার জনয আপনার যকানও পতরকল্পনা 
থাযক, অনগু্রহ কযর যসটিযক এখাযন আপযলা  করুন। 
 

 

প্রকয়াগসংিান্ত মূল েমবকুিলিার সূিে (অপাকরিিাল েী পারেমবযাি ইনিকেটর):  সমস্ত 

 



 

 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 

স্তর ১-এর রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনার িিণ াব্লীর সব্কটি খুব্ কম কারখানাই পূরর্ করযি সক্ষম হযব্ ধযর 

তনযয়, স্তর ২-এর প্রশ্নাব্লীর যক্ষযে সব্ণাতধক গুরুত্বপূর্ণ য  আচরর্টিযক তব্যব্চনা করা হযয়য  িা হযলা নযূনিম 

প্রতব্ধানগি এব্ং তিল্পগি প্রিযািা (স্তর ১)এব্ং তব্ব্িণ নিীল আব্িযকিাগুতলর সাযথ সঙ্গতি রক্ষা করার 

প্রযয়াজযন অব্যাহিভ্াযব্ উন্নতি ব্জায় রাখার জনয  ারা ইতিমযধযই স্তর 1 অজণ ন কযরয ন, িাযদর জনয। 
 

 

বর্তমানে সক্রিয় রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা চর্চাকে উন্নত করার উদ্দেশ্যে একটি 
কার্যপরিকল্পনা গঠন করার ক্ষেত্রে একটি কারখানার সক্ষমতাকে ধরতে পারাই এই প্রশ্নটির 

উদ্দেশ্য। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ  
রাসায়নিকসমূহের সম্পূর্ণ জীবনবৃত্ত-কালীন সময়ে তাদেরকে যথাযথভাবে ব্যবস্থাপনা করার 

জন্য নীতিসমূহ এবং প্রক্রিয়াগুলিকে প্রতিষ্ঠা করার উপর একটি কার্যকরী রাসায়নিক 

ব্যবস্থাপনা কার্যক্রমের ভিত্তি নির্ভর করে। জীবনবৃত্তের প্রতিটি পর্যায়ের জন্য, আইনি 
এবং অন্যান্য আবশ্যকতাগুলোকে পরিভাষিত করার নীতিসমূহ এবং প্রক্রিয়াগুলো, দায়ী 
ব্যক্তিবর্গ, এবং যথাযথ কাজের অভ্যাস এবং নিয়ন্ত্রণের বিকাশ সাধন করা প্রয়োজন। 
রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা কর্মসূচী যেটি নিরন্তর উন্নতিসাধনের একনিষ্ঠতার সাথে 
সামঞ্জস্যপূর্ণ। এবং সামগ্রিক রাসায়নিক ব্যবস্থাপনার কর্মকুশলতায় নিরন্তর উন্নতিসাধন 

অব্যাহত রাখতে গেলে, সংশোধনমূলক পদক্ষেপসমূহ /অভ্যন্তরীণ / বহিরাগত রাসায়নিক 

ব্যবস্থাপনা মূল্যায়নের মাধ্যমে পাওয়া তথ্যগুলি নিয়ে কাজ করা খুবই গুরুত্বপূর্ণ। 
 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
হযাাঁঃঃ  
আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 

● স্তর 1-এর প্রযিযকটি প্রযশ্নর সমস্ত আব্িযকিাগুতলযক অব্যাহিভ্াযব্ সম্পূর্ণ করা এব্ং/অথব্া অজণ ন 

করার জনয কা ণকর নতথব্দ্ধ পতরকল্পনা 
● নতথব্দ্ধ হযি হযব্ যকান প্রশ্নগুতলযক অজণ ন করা  ায়তন  ার মযধয থাকযব্ একটি সম্পূর্ণ ইতিব্াচক 

জব্াব্ (হযাাঁ) এব্ং যকন, এব্ং যকান প্রশ্নগুতলযি অব্যাহিভ্াযব্ উন্নতি করা  াযব্ 

● নতথব্দ্ধ পতরকল্পনাটিযি অব্িযই অন্তভু্ণ ক্ত করযি হযব্ য  প্রশ্নগুতলযক অজণ ন করা  ায়তন যসগুতলর 

যক্ষযে সম্পূর্ণ ইতিব্াচক জব্াব্ অজণ ন করার জনয দায়ী ব্যতক্তযদর ও একটি অভ্ীষ্ট িাতরখ, এব্ং যসই 

প্রশ্নগুতল য গুতল ব্িণ মাযন সম্পূর্ণ ইতিব্াচক রযয়য , িাযদর যক্ষযে যসইসকল পদযক্ষপ য গুতলর 

অব্যাহিভ্াযব্ উন্নতিতব্ধান করা সম্ভব্ 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
● কিৃণ পক্ষ এব্ং প্রধান কমীরা এই পতরকল্পনাটি সম্পযকণ  অব্গি এব্ং রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা তব্ভ্াযগ 

স্তর ১-এর প্রশ্নাব্লীযি সম্পূর্ণভ্াযব্ হযাাঁ ব্লযি পারার জনয তব্তব্ধ ধাপ সম্পযকণ  ব্লযি পারযব্ন 

 



পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● কারখানাযক ব্লনু আপনাযক পতরকল্পনাটি ব্তুঝযয় ব্লযি এটি তনতশ্চি করার জনয য  িারা 

পতরকল্পনাটির ২-৩টি তব্িয়ব্স্তুর মাধযযম উতিতখি পদযক্ষপটি ব্াস্তব্ায়ন করয । 
● কা ণপতরকল্পনাটির সহায়ক য যকাযনা  ন্ত্রপাতি/লযগর  তব্ িুলনু 

১৫। প্রনব্ধাকি এব্ং/অথব্া যরনিকেড সাব্স্টযাি নলস্ট / মযািুেযােিানরং যরনিকেড 

সাব্স্টযাি নলস্ট দ্বারা সুনিনেব ষ্ট েকর যেয়া রাসায়নিেগুকলা োড়াও নব্পজ্জিে 

রাসায়নিকের ব্যব্হার হ্রাস েরার যক্ষকত্র আপিার োরখািার নে যোকিা ব্াস্তব্ায়ি 

পনরেল্পিা আকে? 

আপলোডের জন্য সুপারিশ: ক) বিপজ্জনক রাসায়নিক(গুলো)-এর তালিকা যেটিতে নিযুক্ত দায়িত্ব এবং 
কাজের একটি সময়সীমা সহ একটি কার্য পরিকল্পনা রয়েছে; খ) অগ্রসর হওয়া বা পিছিয়ে আসার 
পরিণতি সহ গবেষণাগারে বিকল্প রাসায়নিক ট্রায়াল অথবা কারখানার পরীক্ষামূলক কাগজপত্র। 
 

বিপজ্জনক রাসায়নিক থাকার অর্থ এই নয় যে আপনি আরএসএল অথবা এমআরএসএল লঙ্ঘন 

করেছেন; আপনার ফেসিলিটিতে বিপজ্জনক রাসায়নিক থাকতেই পারে যেগুলোকে ভেতরে রাখার 

অনুমতিপত্র দেয়া হয়েছে কিন্তু যেগুলোকে অবশ্যই যথাযথভাবে নাড়াচাড়া করতে হবে এবং ক্রমে 
ক্রমে সরিয়ে ফেলতে হবে। 
 

প্রকয়াগমূলে মূল েমবকুিলিার সূিে: রাসায়তনক এব্ং প্রতিয়া উদ্ভাব্ন 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 

উদ্দেশ্যমূলকভাবে নির্দিষ্ট লক্ষ্য সমন্বিত একটি কার্যপরিকল্পনা তৈরি, বরাদ্দকৃত দায়িত্ব 

প্রদান এবং পদ্দক্ষেপের জন্য একটি সময়সীমা নির্ধারণের মাধ্যমে বিপজ্জনক 

রাসায়নিকগুলোর অপসারণ। 
 

এই প্রশ্নটি কারখানাগুলোকে বিপদ চিহ্নিত করার জন্য সক্রিয় হতে এবং এমআরএসএল অথবা 
আরএসএল-কে ইতিমধ্যেই যা নিষিদ্ধ তার বাইরেও হ্রাস করার দিকে নজর দিতে উৎসাহিত করে। 
এই প্রশ্ন অনুযায়ী বিপদের বিশদ মূল্যায়ণ করার জন্য কারখানাতে অভ্যন্তরীণ বিশেষজ্ঞ 

থাকার বিষয়টি বাধ্যতামূলক নয়। নির্দেশনা অনুযায়ী তালিকার ভিত্তিতে কারখানাগুলো বিপদের 

জন্য বাস্তবায়িত কার্যপরিকল্পনা রাখতে পারে। এর অন্তর্ভুক্ত নয় স্তর ১-এ আলোচিত 

আরএসএল/এমআরএসএল/প্রবিধানগত - এর যেকোনো অসঙ্গতি মেটানোর জন্য বাস্তবায়ন 
পরিকল্পনা। 
 

উদাহরণ স্বরপূ, যদি একটি কারখানা বর্তমানে একটি শিল্প বা ব্র্যান্ডের সুনির্দিষ্ট 
এমআরএসএল/আরএসএল অনুসরণ করে, এই কারখানাটি সেক্ষেত্রে সক্রিয়ভাবে অন্যান্য সেই 

পদার্থগুলোকে ফেজ-আউট করার জন্যও খোুঁজাখুুঁজি করতে পারে যেগুলো জেডডিএইচসি 
এমআরএসএল অথবা এসআইএন এলআইএসটি ইত্যাদির প্রার্থী তালিকায় রয়েছে, যা তাদের 

অনুসরণ করা তালিকায় নেই। তারা এই সাবস্ট্যান্সগুলোকে শিল্পক্ষেত্রের অন্যান্য তালিকাতে 



খুুঁজে পেতে পারে এবং তাদের অনুসরণ করা এমআরএসএল/আরএসএল-এ নিষিদ্ধ হওয়ার আগেই 
উৎপাদন প্রক্রিয়া থেকে এই সাবস্ট্যান্সগুলোকে অপসারণ করার জন্য কাজ করতে পারে। এই 
অপসৃত পদার্থগুলোর বিকল্প হিসেবে, কারখানাটি ইন্ডাস্ট্রি ডেটাবেসে চিহ্নিত হওয়া রাসায়নিক 

পণ্যের মধ্যে খুুঁজতে পারে, যেমন জেডডিএইচসি গেটওয়ে - রাসায়নিক মড্যুল অথবা অন্যান্য 

ব্র্যান্ড-নির্দিষ্ট উৎসসমূহ। 
 

সুক াগ রকয়কে: উৎপােকির সমস্ত রাসায়নিে,  কাটা-যসলাই তিয়াকলাযপর জনয পযর্য থাকা 
রাসায়তনযক মযনাতনযব্ি কযর (সব্ণাতধক গুরুত্বপূর্ণ আচরর্ হযলা পযর্যর উপর প্রভ্াব্ - আযগ যথযক তিন করা 
রাসায়তনকগুযলার িাতলকাসমহূযক ব্যব্হাযরর তদযক এতগযয়  াওয়া উতচি) 

সুক াগ যিই: যসইসকল রাসায়তনক য গুতল এইসব্ পযর্যর উপর অতভ্তনযব্ি কযর না য মন, ক্লিনার, 

কুলিং টাওয়ার/বয়লারের রাসায়নিকসমূহকে এর বাইরে রাখা হয়। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
কারখানার উচিত বিপজ্জনক রাসায়নিকগুলোকে চিহ্নিত করা যেগুলো আরএসএল অথবা 
এমআরএসএল হিসেবে বিবেচিত নয় কিন্তু এই তালিকার বাইরে রয়েছে এমন রাসায়নিক 

পদার্থগুলোকে বিবেচনা করে। রেফারেন্স তালিকা এবং উপাদানসমূহ যেগুলো বিপজ্জনক পদার্থ 

এবং/অথবা এমআরএসএল/আরএসএল-এর বাইরেও অন্যান্য উদ্বেগজনক রাসায়নিককে চিহ্নিত 

করে, তার মধ্যে অন্তর্ভুক্ত রয়েছে কিন্তু সীমিত নয়ঃ 

● যজ ত এইচতস এমআরএসএল প্রাথী িাতলকা - https://mrsl.roadmaptozero.com/MRSL2_0  

● স্থায়ী জজব্ দিূর্কারী তব্িযয় িকযহাম সযেলন 

● যকমযসক (ChemSec) এসআইএন িাতলকা 
● যকতমকযালস অব্ হাই কনসানণ টু তচলযড্রন (তসএইচতসতস) তব্িযয় ওয়াতিংটন যিট তরযপাটিণ ং তলি 

● সাব্যস্পাটণ  ইওযরাতপয়ান প্ল্যাটফমণ (http://Subsport.eu) 

● এসতভ্এইচতস (অিযন্ত উযদ্বগজনক পদাথণ, সাব্িযাি অব্ যভ্তর হাই কনসানণ)  
(https://echa.europa.eu/candidate-list-table) 

● কারখানার তিয়াকলাযপর জনয অনযানয প্রাসতঙ্গক িাতলকা, য মন ব্ল্যসাইন তব্এসএসএল, তজওটিএস 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সকল যফতসতলটি উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 

● বাস্তবায়ন পরিকল্পনার অন্তর্ভুক্ত হলো উদ্দেশ্য, লক্ষ্য, কার্যপরিকল্পনা, এবং 
গৃহীত পদক্ষেপ। 

● ব্িণ মাযন ব্যব্হার হওয়া যসইসব্ রাসায়তনকগুযলাযক কারখানাটি তচতিি কযরয  য গুযলাযি 

তব্পজ্জনক রাসায়তনক অথব্া এমআরএসএল রযয়য  অথব্া থাকযি পাযর 

● বিপজ্জনক রাসায়নিকে(গুলো)র একটি তালিকা এবং বরাদ্দকৃত দায়িত্ব এবং পদক্ষেপ 

গ্রহণের একটি সময়সীমা সহ  কার্যপরিকল্পনা। কার্যপরিকল্পনায় অন্তর্ভুক্ত থাকা 
উচিতঃ 

https://mrsl.roadmaptozero.com/MRSL2_0
http://subsport.eu/
https://echa.europa.eu/candidate-list-table


o রাসায়তনযকর নাম; 

o ওযি থাকা তব্পজ্জনক উপাদান; 

o প্রকাযির মলূযায়র্  ার অন্তগণি থাকযব্ িীিিা, হার, সময়সীমা, এব্ং যকাযনা পদাযথণর তদযক 

 াওয়ার গতিপযথর অনমুান; 

o এইধরযনর রাসায়তনক এব্ং সংতিষ্ট সময়সীমার ব্যব্হারযক অপসারর্ করার জনয 
প্রযয়াজনীয় উপকরর্; 

o ব্যব্হাযরর জনয তব্কল্প/প্রতিস্থাপনকারী রাসায়তনযকর িাতলকা; 
o অপসারর্ সম্পূর্ণ হওয়ার জনয সময়সীমা; 
o বিকল্পগুলো এবং তাদের কর্মকুশলতা পর্যবেক্ষণ করার প্রক্রিয়া। 

আংনিে হযাাঁ  
● কাযজর যচকতলি সহ ব্াস্তব্ায়ন পতরকল্পনা  া যকৌিল দ্বারা সহায়িাপ্রাপ্ত নয় (উযেিয, লক্ষয, 

পতরকল্পনা, ইিযাতদ।) 
● কোনো সক্রিয় তালিকা নেই; বিকল্প পরীক্ষানিরীকষ্ার জন্য গবেষণাগার/ প্রথম 

উৎপাদনের রেকর্ড রয়েছে। 

য  যফতসতলটি যেনসনলটি টুনলং এব্ং/অথব্া নিয়ােলাকপর যক্ষকত্রই যেব্লমাত্র রাসায়নিে ব্যব্হার 

েকর: 

হযাাঁ 
● ব্াস্তব্ায়ন পতরকল্পনার অন্তভু্ণ ক্ত হযলা উযেিয, লক্ষয, কা ণপতরকল্পনা, এব্ং গৃহীি পদযক্ষপ। 
● ব্িপজ্জনক রাসায়নিকে(গুলো)র একটি তালিকা এবং বরাদ্দকৃত দায়িত্ব এবং পদক্ষেপ 

গ্রহণের একটি সময়সীমা সহ  কার্যপরিকল্পনা। 

আংনিে হযাাঁ  

● কাজের চেকলিস্ট সহ বাস্তবায়ন পরিকল্পনা যা কৌশল দ্বারা সহায়তাপ্রাপ্ত নয় 

(উদ্দেশ্য, লক্ষ্য, পরিকল্পনা, ইত্যাদি।) 
● কোনো সক্রিয় তালিকা নেই; বিকল্প পরীক্ষানিরীক্ষার জন্য গবেষণাগার/ প্রথম 

উৎপাদনের রেকর্ড রয়েছে। 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 

● বিপজ্জনক রাসায়নিকে(গুলো)র একটি তালিকা এবং বরাদ্দকৃত দায়িত্ব এবং পদক্ষেপ 

গ্রহণের একটি সময়সীমা সহ  কার্যপরিকল্পনা। 
● গবেষণাগারে অথবা প্রারম্ভিক কারখানায় বিকল্প রাসায়নিকের পরীক্ষানিরীক্ষা 
অগ্রসর হওয়া অথবা অস্বীকার করার জন্য পরিণতিগুলোকে নথিবদ্ধ করে। 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 

● উর্ধ্ণিন কিৃণ পক্ষ, ইএইচএস মযাযনজার, রাসায়তনক মযাযনজার এব্ং/অথব্া দাতয়ত্বপ্রাপ্ত ব্যতক্ত(ব্গণ) 



পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 

● সতিয় পতরকল্পনা অথব্া তব্কল্প রাসায়তনক মলূযায়র্ প্রতিয়ার প ণাযলাচনা য মন গযব্ির্াগার, 

পাইলট যফতসতলটির  কুযমট 

১৬। আপিার োরখািা নে 

প্রনব্ধাি এব্ং/অথব্া আরএসএল /এমআরএসএল   িানলোভু্ি সুনিনেব ষ্ট 

রাসায়নিেগুকলা োড়াও ইনিব্ািে এেটি িানলো যথকে ইনিমকধয অিুকমানেি 

অথব্া প্রাধািযপ্রাপ্ত রাসায়নিে সরব্রাকহর ব্যব্স্থা েকর? 

(টীকােঃ সমস্ত তক ু আপযলা  করার প্রযয়াজন যনই, তকন্ত  াচাই চলাকালীন পুনতব্ণযব্চনার জনয হাযির কায  

থাকা দরকার) প্রস্তাতব্ি আপযলায র অন্তভু্ণ ক্ত হযি পাযর তনযচর কযয়কটি অভ্যাসগুযলাযক প্রদিণন করার জনযেঃ 
ক) একটি ইতিব্াচক িাতলকার অযাযক্সস প্রদিণন (য মন BLUESIGN® ব্ল্যফাইন্ডার লাইযসি); খ) 

রাসায়তনক ইনযভ্টতর  াযি রাসায়তনক ফমুণযযলিনগুযলা এব্ং িাযদর সরব্রাহকারীরা িাতলকাভু্ক্ত রযয়য  - 

একটি ইতিব্াচক িাতলকা যথযক প্রাপ্ত রাসায়তনকগুযলাযক রাসায়তনক ইনযভ্টতরযি তচতিি করা উতচি ( তদ 

আযগ আপযলা  কযর থাযকন, িাহযল লাগযব্ না); গ) িযয়র সমথণযন  কুযমটগুযলা; র্) িয় চুতক্তর ভ্ািা 
ইতিব্াচক িাতলকাগুযলা যথযক রাসায়তনযকর প্রাতপ্তযক সমথণন করার জনয; ঙ) প্রতিয়ার  কুযমযটিন 

অভ্যন্তরীর্ এব্ং ব্তহরাগি দাতয়ত্বগুযলাযক তচতিি করার জনয 
 

যসইসকল যফতসতলটর জনয য গুতল উৎপােকি রাসায়নিে ব্যব্হার েকর িা:  
উত্তকর হযাাঁ ব্লকব্ি কেবলমাত্র যদি রাসায়নিকের ইনভেন্টরিতে 50%-এর বেশি রাসায়নিক 

ফর্ম্যুলেশন (রাসায়নিকের সংখ্যার ভিত্তিতে %, আয়তনের নয়) একটি ইতিবাচক তালিকা থেকে 
সরবরাহ করা হয়ে থাকে যেমন, জেডডিএইচসি কেমিক্যাল গেটওয়ে, ব্ল্যুসাইন®, জিওটিএস, 

এবং/অথবা ওইকেও-টিইএক্স® ইকো পাসপোর্ট। 
 

 তদ আপনার কায  একটি ইতিব্াচক িাতলকার রাসায়তনক থাযক য টি আপনার ভ্াণ্ডাযরর 50%-এর কম 

পূরর্ কযর িাহযল উত্তকর আংনিে হযাাঁ ব্লুি। 
 

যসইসকল যফতসতলটির জনয  ারা উৎপােকি রাসায়নিে ব্যব্হার েকর িা:  
উত্তকর হযাাঁ ব্লুি কেবলমাত্র যদি রাসায়নিক ইনভেন্টরির 10%-এর বেশি রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশন 
(রাসায়নিকের সংখ্যার ভিত্তিতে %, আয়তন নয়) একটি ইতিবাচক তালিকা থেকে সরবরাহ করা 
হয়েছে যেমন জেডডিএইচসি এমআরএসএল লেভেল 3, ব্ল্যুসাইন® (BLUESIGN®), জিওটিএস, 

এবং/অথবা ওইকেও-টিইএক্স® (OEKO-TEX®) C2C প্রত্যয়িত, কেম আইকিউ স্ক্রিনে 
অনুমোদিত রাসায়নিক, ইত্যাদি।  
 

 তদ আপনার কায  একটি ইতিব্াচক িাতলকার রাসায়তনক থাযক য টি আপনার ভ্াণ্ডাযরর 10%-এর কম 

পূরর্ কযর িাহযল উত্তকর আংনিে হযাাঁ ব্লুি। 
 

প্রকয়াগগি প্রধাি েমবকুিলিার সূিে: রাসায়তনক তনব্ণাচন, য াগাড়, এব্ং িযয়র অভ্যাস 



 

এই প্রকের উকেিয নে? 

এই প্রশ্নটি সেইসব নির্মাতাকে পুরস্কৃত করার উদ্দেশ্যে করা হয়েছে যারা মানুষ এবং আমাদের 

পরিবেশের জন্য বেশি বিপজ্জনক রসায়নের পরিবর্তে সক্রিয়ভাবে কম বিপজ্জনক এবং 
ঝুুঁকিসম্পন্ন রাসায়নিকগুলোকে খোুঁজেন। এই কার্যক্রমগুলো সাধারণত প্রবিধানগত ঝুুঁকিতে 
অভিনিবেশকারী এমআরএসএল এবং আরএসএল-কে অতিক্রম করে যায়। 
 

বিপজ্জনক রাসায়নিকগুলোকে প্রতিস্থাপন করা পরিবেশ, কর্মীদল, ক্রেতা এবং জনস্বাস্থ্যের 

ঝুুঁকি কম করার ক্ষেত্রে একটি প্রাথমিক পরিমাপ। ইতিবাচক বিকল্পগুলোকে চিহ্নিত করার 

জন্য বিবিধ ব্র্যান্ড-চালিত এবং তৃতীয়-পক্ষীয় কর্মসূচী  রয়েছে। ক্রয় করা রাসায়নিকের মধ্যে 
যাতে বিপজ্জনক পদার্থ না থাকে সেটি সুনিশ্চিত করার জন্য নির্ভরযোগ্য ইতিবাচক তালিকা 
থেকে রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশন কেনা একটি আর্থিকভাবে লাভজনক ব্যবস্থা। এই বিকল্পগুলোর 
জন্য চাহিদা বৃদ্ধি করা, এবং সামগ্রিকভাবে সবুজ রসায়নের উদ্যোগ নেয়া, বয়ন এবং জুতো 

শিল্পের ক্ষেত্রে অস্তিত্বগত কর্মকুশলতার সার্বিক উন্নতির জন্য একটি গুরুত্বপূর্ণ চালক। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
বিপজ্জনক পদার্থকে চিহ্নিত করার জন্য নির্দিষ্ট ফর্ম্যুলেশনের উপাদানগুলোকে স্ক্রীন 
করার মাধ্যমে ইতিবাচক তালিকা গঠন করার বিষয়টি খেয়াল করা গুরুত্বপূর্ণ। ফর্ম্যুলেশনে 
ব্যবহৃত রাসায়নিকের উপাদানগুলোর এবং এইসব রাসায়নিকের নির্মাতা কারখানাগুলোর গুণগত 

প্রক্রিয়ার একটি মূল্যায়ণের বিষয়টি ইতিবাচক তালিকাগুলোর বিবেচনা করা উচিত। এই দ্বিতীয় 

দৃষ্টিকোণটি দীর্ঘ সময় ধরে রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশনের উপাদানের স্থায়ীত্ব নিশ্চিত করা এবং 
অবাঞ্ছিত অশুদ্ধতা খুুঁজে পাওয়ার ঝুুঁকিকে সীমাবদ্ধ করার ক্ষেত্রে গুরুত্বপূর্ণ। সেফটি ডেটা 
শিটে প্রাপ্ত রাসায়নিক মিশ্রণের উপাদান সম্পর্কিত তথ্য (কেবলমাত্র) ইতিবাচক তালিকা 

তৈরির জন্য ব্যবহার করা উচিত নয় যেহেতু এসডিএস-এ প্রাপ্ত বিবরণের স্তর সাধারণত 

অশুদ্ধতা বা অনিচ্ছাকৃতভাবে যুক্ত হয়ে যাওয়া সেইসব পদার্থকে চিহ্নিত করে না যেগুলো 

প্রায়শই একটি আরএসএল বা এমআরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্যবিহীনতার উৎস হতে পারে। 
 

তব্যব্চনা করার জনয কযয়কটি ইতিব্াচক িাতলকা হযলােঃ 
যরফাযরিেঃ 

● BLUESIGN® ব্ল্যফাইণ্ডার (bluesign® অনুমোদিত যেকোনো রসায়ন একটি ইতিবাচক 

তালিকার অংশ হিসেবে ধরে নেয়া যেতে পারে - এর অন্তর্ভুক্ত হলো নীল অথবা ধূসর, 
উভয় হিসেবে চিহ্নিত রসায়ন।) 

● যজ ত এইচতস এমআরএসএল যলযভ্ল ৩ (উৎপাদযনর িত্ত্বাব্ধান সহ) 

● টক্স মলূযায়ন সহ সম্পূর্ণ উপাদানগি উদ্র্াটন 

● খরিদ্দারকে সরবরাহকারী এমআরএসএল / কেমআইকিউ স্ক্রিনিং সহ রাসায়নিকগুলোর 

জন্য ইতিবাচক তালিকা। 
● অনযগুযলাযক কারখানা নতথব্দ্ধ করযব্ 



সাসটেইনিবিলিটি কনসর্টিয়ামের হোম অ্যান্ড অ্যাপারেল টেক্সটাইল্স টুলকিট-এর প্রতিক্রিয়া 
তথ্যভুক্ত করার জন্য এই প্রশ্নটি ব্যবহার করা যায়। প্রায়োরিটি কেমিক্যালস ম্যানেজমেন্ট 
কী পারফর্ম্যান্স ইন্ডিকেটর উত্তরদাতাদের থেকে অগ্রাধিকারভিত্তিক রাসায়নিকের তথ্য চায়। 
ব্র্যান্ডগুলি কারখানার উপাত্ত একত্রিত করতে পারে টিএসসির প্রশ্নের উত্তর দেয়ার জন্য। 
আরও িকথযর জিয যোথায় য কি হকব্ঃ  
● যজ ত এইচতস যগটওযয় – রাসায়তনক ম ুযল - http://gateway.roadmaptozero.com/ 

● BLUESIGN® ব্ল্যফাইণ্ডার - https://www.bluesign.com/industry/bluesign-system/web-

applications/bluesign-bluefinder 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
 

য সকল যফতসতলটি উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ: 
● প্রমার্ তদযয়য  য  রাসায়তনক িাতলকায় রাসায়তনক ফমুণযযলিযনর ৫০%-এরও যব্তি (রাসায়তনযকর 

সংখযার তভ্তত্তযি %, আয়িন নয়) একটি ইতিব্াচক িাতলকা যথযক যনয়া হযয়য  

● অগ্রাতধকার-প্রাপ্ত রাসায়তনযকর িাতলকা যথযক সরব্রাহ-প্রাপ্ত য মন যজ ত এইচতস যগটওযয় - 

রাসায়তনক ম ুযল, ব্ল্যসাইন®, , জিওটিএস, ওকোটেক্স, ইত্যাদি। 

অংিি হযাাঁ 
● ইতিব্াচক িাতলকা যথযক প্রাপ্ত রাসায়তনক ভ্াণ্ডাযরর রাসায়তনক ফমুণযযলিন রাসায়তনক ভ্াণ্ডাযরর 

৫০%-এরও কম উপস্থাপন কযর (রাসায়তনযকর সংখযার তভ্তত্তযি %, আয়িযনর নয়) 

 

য সকল যফতসতলটি যেনসনলটি টুনলং এব্ং/অথব্া ো বসম্পােিার যক্ষকত্রই যেব্লমাত্র রাসায়নিে 

ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 
● প্রমার্ তদযয়য  য  রাসায়তনক িাতলকায় রাসায়তনক ফমুণযযলিযনর ১০%-এরও যব্তি (রাসায়তনযকর 

সংখযার তভ্তত্তযি %, আয়িন নয়) একটি ইতিব্াচক িাতলকা যথযক যনয়া হযয়য  

 

আংনিে হযাাঁ  
● ইতিব্াচক িাতলকা যথযক প্রাপ্ত রাসায়তনক ভ্াণ্ডাযরর রাসায়তনক ফমুণযযলিন রাসায়তনক ভ্াণ্ডাযরর 

১০%-এরও কম উপস্থাপন কযর (রাসায়তনযকর সংখযার তভ্তত্তযি %, আয়িযনর নয়) 

 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 

● একটি ইতিব্াচক িাতলকায় অযাযক্সস থাকাটা যদখান (উদাহরর্েঃ ব্ল্যসাইন®  ব্ল্যফাইণ্ডার লাইযসি) 

● রাসায়নিক ভাণ্ডার যেটিতে রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশন এবং সংশ্লিষ্ট রাসায়নিক 

সরবরাহকারী তালিকাভুক্ত আছে। একটি ইতিবাচক তালিকা থেকে প্রাপ্ত রাসায়নিকের 
উৎস রাসায়নিকের ভাণ্ডারে চিহ্নিত হওয়া উচিত 

● িযয়র সহায়ক কাগজপে 

● ইতিব্াচক িাতলকা যথযক রাসায়তনক য াগাযড়র তব্িয়টির সহায়িা প্রদাযন িয় চুতক্তর ভ্ািা 
● অভ্যন্তরীর্ এব্ং ব্াতহযক দাতয়ত্বগুযলাযক তচতিি করার জনয প্রতিয়ার  কুযমযটিন 

 

http://gateway.roadmaptozero.com/
https://www.bluesign.com/industry/bluesign-system/web-applications/bluesign-bluefinder
https://www.bluesign.com/industry/bluesign-system/web-applications/bluesign-bluefinder


নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
● উর্ধ্ণিন কিৃণ পক্ষ, রাসায়তনক মযাযনজার, পারযচতজং মযাযনজার 

 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● প্রকৃি িাতলকা এব্ং অভ্যাসগুযলাযক প ণাযলাচনা করুন  

● যেকোনো ক্রয় এবং রশিদগুলোকে নির্বাচিত কিছু রাসায়নিকের (অন্তত 2 টি) ইতিবাচক 

তালিকার প্রেক্ষিতে যাচাই করুন। 

  

রাসায়নিে ব্যব্স্থাপিা - স্তর 3 

১৭। নব্েল্প মূলযায়কণর জিয রাসায়নিে যব্কে যিয়ার জিয নে আপিার োরখািা 
ব্র্যাি এব্ং/অথব্া রাসায়নিে সরব্রাহোরীর সাকথ সমন্বকয়র মাধযকম োজ েকর? 

য টি প্রক াজয যসটি যব্কে নিিঃ 

● তনমণার্ প্রতিয়ায় ব্যব্হৃি সমস্ত রাসায়তনক 

● টুতলং/ ন্ত্রপাতি (লতুিকযানট এব্ং তগ্রজ)-এ ব্যব্হৃি রাসায়তনক 

● কারখানার তিয়াকলাপ এব্ং রক্ষর্াযব্ক্ষযর্ ব্যব্হৃি সমস্ত রাসায়তনক 

আপলোড করুনঃ ক) রাসায়নিকের জন্য বিকল্পগুলোর প্রাধান্য-প্রাপ্ত তালিকা; খ) 

এমআরএসএল/আরএসএল, উদ্বেগজনক তালিকা/ প্রার্থী তালিকার আরইএসিএইচ এসভিএইচসি 
তালিকা (আগে আপলোড করা হয়ে থাকলে দরকার নেই); গ) কারখানা, ক্রেতা, এবং রাসায়নিক 

সরবরাহকারীদের মধ্যে বিকল্প বিষয়ে সহযোগমূলক সভার আলাপ-আলোচনা। 
 

একটি পণ্য ব্যর্থ হতে পারে বা সঙ্গতি রক্ষা করতে অসমর্থ হতে পারে এরকম 

অনুতাপজনক কোনো বিকল্প প্রতিরোধ করার জন্য বিকল্পগুলোর বিষয়ে ভ্যালু চেইনের 

অংশীদারদের সম্মিলিতভাবে কাজ করা উচিত। 
 

 তদ রাসায়তনযকর সমস্ত যের্ীর জনয তব্কযল্পর যক্ষযে আপতন সতেতলিভ্াযব্ কাজ কযর থাযকন আপনাযক 

পকুরা পকয়ন্ট দেয়া হবে । 
 

যকব্লমাে তক ু যের্ীর রাসায়তনযকর জনয  তদ আপতন তব্কল্পযক প্রাধানয তদযয় থাযকন িযব্ আপনাযক 

আংনিে পকয়ন্ট দেয়া হবে। 
 

প্রকয়াগগি প্রধাি েমবকুিলিার সূিে: রাসায়তনক তনব্ণাচন, য াগাড়, এব্ং িযয়র অভ্যাস 

 

 

 

 



এই প্রকের উকেিয নে? 

বিকল্পগুলোর একটি তালিকা তৈরিকে প্রাধান্য দেয়ার জন্য একত্রে কাজ করুন। উদ্বেগজনক 

পদার্থ অথবা নিষিদ্ধ পদার্থের বিকল্প খোুঁজার জন্য যেসব কারখানাগুলো ব্র্যান্ড এবং 
রাসায়নিক সরবরাহকারীদের সাথে যুক্ত হয়ে কাজ করছে তাদের পুরস্কৃত করাই এই প্রশ্নের 
উদ্দেশ্য। একটি পণ্যের ব্যর্থ হওয়া বা সামঞ্জস্যবিধানে অসমর্থ হওয়ার মতো অনুতাপজনক 

কোনো পরিস্থিতিকে প্রতিরোধ করার জন্য বিকল্পগুলোর বিষয়ে ভ্যালু চেইনের অংশীদারদের 

সতেতলিভ্াযব্  কাজ করা খুবই গুরুত্বপূর্ণ। 
 

অগ্রাধিকার দেয়ার জন্য, প্রয়োজনীয় যে বিশ্লেষণগুলো করতে হবে সেগুলো হলোঃ ক) দূষণের 

নির্ণায়ক এবং খ) জীবনবৃত্তের মূল্যায়ণ - সামনে আসা প্রশ্নগুলো। এখানে চালিকাশক্তিটি 
হলো একত্রে প্রাধান্য দেয়ার প্রতি একনিষ্ঠতা। 
 

বিপজ্জনক পদার্থের রাসায়নিক ব্যবস্থাপনা একটি জটিল এবং চাহিদাযুক্ত প্রক্রিয়া। 
উদ্বেগজনক পদার্থের জন্য বেশি সহযোগিতা আরও উত্তম অগ্রাধিকার, খরিদ্দারের সন্তুষ্টি, 
এবং শিল্পক্ষেত্রে উন্নতি ঘটাতে সক্ষম করে। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
বিপজ্জনক পদার্থ সহ রাসায়নিকের ব্যবহারের বিকল্প গঠনের জন্য সহযোগিতা বিভিন্ন রূপে 
হতে পারে। নির্ণায়ক পদ্ধতিটি সহযোগিতাকে গুরুত্ব দিয়ে বিপজ্জনক পদার্থের বিকল্প খোুঁজার 

জন্য নেতৃত্ব দেয়ার ক্ষেত্রে কারখানার সক্ষমতাকে পরিমাপ করে। 
 

যরফাযরিেঃ যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ ১ (যম ২০২০) - অধযায় ৩ 

● সাসটেইনিবিলিটি কনসর্টিয়ামের হোম অ্যান্ড অ্যাপারেল টেক্সটাইল্স টুলকিট-
এর  প্রতিক্রিয়া তথ্যভুক্ত করার জন্য এই প্রশ্নটি ব্যবহার করা যায়। প্রায়োরিটি 
কেমিক্যালস ম্যানেজমেন্ট কী পারফর্ম্যান্স ইন্ডিকেটর উত্তরদাতাদের থেকে 
অগ্রাধিকারভিত্তিক রাসায়নিকের তথ্য চায়। ব্র্যান্ডগুলি কারখানার উপাত্ত একত্রিত 

করতে পারে টিএসসির প্রশ্নের উত্তর দেয়ার জন্য। 

ধারণাটি সুদৃঢ়ভাবে শক্তিশালী হয়ে উঠতে পারে যদি কারখানাগুলো অ্যাপ্লিকেশন তৈরির মাধ্যমে 
নতুন পণ্য তৈরি বা ক্ষতিকর রাসায়নিকগুলোর বিকল্প গঠনের জন্য  সরবরাহকারী, ব্র্যান্ড 

এবং গবেষণা কেন্দ্রগুলোর সাথে সহযোগিতা করে, যাতে আদতে সমাজ এবং শিল্পের লাভ হবে 

(যেমন, প্লাজমা প্রযুক্তি এবং শক্তি সংরক্ষণকারী রাসায়নিক সহ ডিডাব্ল্যুআর ফিনিশ 

অ্যাপ্লিকেশন ইত্যাদি।) 
 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ  
পর্তয্াশা হলো একটি রাসায়নিকের জন্য বিকলপ্গলুোর একটি অগর্াধিকার-পর্াপত্ তালিকা 
তৈরি করা। 
 

য সব্ যফতসতলটি  উৎপােি প্রনিয়ায় রাসায়নিেসমূহ ব্যব্হার কযর: 

হযাাঁ 



● রাসায়নিকের বিকল্প, উদ্বেগজনক পদার্থ, এবং/অথবা নিষিদ্ধ পদার্থের তালিকার 

ক্ষেত্রে সহযোগিতার বিষয়ে কারখানার একটি প্রকর্িয়া আছে। এটি স্বচ্ছ এবং নথিবদ্ধ 

এবং এতে নিম্নলিখিত বিষয়গুলো অন্তর্ভুক্ত আছেঃ 
o তনমণার্ প্রতিয়ায় ব্যব্হৃি সমস্ত রাসায়তনক 

o টুতলং/ ন্ত্রপাতি (লতুিকযানট এব্ং তগ্রজ)-এ ব্যব্হৃি রাসায়তনক 

o কারখানা পরিচালনা এবং রক্ষণাবেক্ষণে ব্যবহৃত সমস্ত রাসায়নিক। 
● কারখানার একটি অগ্রাধিকার-প্রাপ্ত বিকল্প তালিকা আছে একটি রাসায়নিকের জন্য 

একটি স্বচ্ছ, বিজ্ঞান-ভিত্তিক, সরল এবং যুক্তিযুক্ত ব্যবস্থার মাধ্যমে যা 
রাসায়নিকগুলোকে এবং/অথবা মূল্যায়ন করে। 

আংনিে হযাাঁ  
● রাসায়তনযকর তব্কল্প, উযদ্বগজনক পদাথণ, এব্ং/অথব্া তনতিদ্ধ পদাযথণর িাতলকার যক্ষযে সহয াতগিার 

তব্িযয় কারখানার একটি প্রতিয়া আয । এটি স্বে এব্ং নতথব্দ্ধ তকন্তু তনমণার্, টুতলং এব্ং 
রক্ষর্াযব্ক্ষর্ রাসায়তনকগুযলাযি ব্যব্হৃি সমস্ত রাসায়তনক এর আওিাধীন নয়। 
 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 

● রাসায়তনকগুযলার জনয অগ্রাতধকার-প্রাপ্ত তব্কল্পগুযলার একটি িাতলকা 
● এমআরএসএল/আরএসএল, উযদ্বগজনক পদাযথণর িাতলকা/ প্রাথী িাতলকা, আরইএতসএইচ 

এসতভ্এইচতস (REACH SVHC) িাতলকা 
● কারখানা, খতরোর, এব্ং রাসায়তনক সরব্রাহকারীযদর মযধয সহয াতগিামলূক আযলাচনার তব্ব্রর্ 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
● আঞ্চতলক/জব্তশ্বক স্তযর রাসায়তনযকর প্রযয়াজনীয়িা সম্পযকণ  গ্রাহক এব্ং রাসায়তনক 

সরব্রাহকারীযদর সাযথ সহয াতগিা করার প্রতিয়াটি উর্ধ্ণিন কিৃণ পক্ষ ব্যাখযা করযি পাযরন 

● রাসায়তনযকর অগ্রাতধকার-প্রাপ্ত তব্কল্পগুযলাযক হালনাগাদ করার যক্ষযে কিৃণ পক্ষ এব্ং প্রধান কমীযদর 

অব্তহি থাকার তব্িয়টি তনতশ্চি করুন 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● রাসায়তনযকর অগ্রাতধকার-প্রাপ্ত তব্কযল্পর িাতলকা প ণাযলাচনা করুন 

● এমআরএসএল/আরএসএল, উযদ্বগজনক পদাযথণর িাতলকা/ প্রাথী িাতলকা, আরইএতসএইচ 

এসতভ্এইচতস (REACH SVHC) িাতলকা প ণাযলাচনা করুন 

● কারখানা, খতরোর, এব্ং রাসায়তনক সরব্রাহকারীযদর মযধয তব্কল্প তব্িযয় সহয াতগিামলূক 

আযলাচনার তব্ব্রর্ প ণাযলাচনা করুন 

১৮। আপিার োরখািা নে এই নব্েল্প প্রনিয়ার জিয মািুষ এব্ং পনরকব্ি সংিান্ত 

ঝুাঁ নের িিব াব্লীর যপ্রনক্ষকি রাসায়নিে নব্কিষণ েনরকয়কে (য মি, অধযব্সায়ী, তজব্-

সমনন্বি, এব্ং েনূষি)? 

আপলোডের জন্য সুপারিশ: ক) বিপজ্জনক রাসায়নিকগুলোর বিশ্লেষণের রিপোর্ট, যেমন 

স্ক্রীনড কেমিস্ট্রি অথবা ক্রেড্ল২কর্েড্ল মূল্যায়ণ; খ) বিপদের শর্তাবলীর পরিপ্রেক্ষিতে 



কারখানাটি নিজের বিকল্পগুলো মূল্যায়ণ করেছে এমন প্রমাণ। 

যফতসতলটির যভ্িযর  তদ তব্পজ্জনক রাসায়তনযকর জনয একটি অভ্যন্তরীর্ মলূযায়র্ সম্পন্ন করাযনা হযয় থাযক 

এব্ং পদযক্ষপযক অগ্রাতধকার যদয়ার জনয আযরা তনরাপদ তব্কল্পগুযলার উযেযিয রাসায়তনক ব্যব্হারযক 

উৎসাতহি করার জনয আপতন এই িথযাব্লী ব্যব্হার কযর থাযকন, িাহযল উত্তকর হযাাঁ ব্লকব্ি। মূল্যায়ণে 
বাধ্যতামূলকভাবে অন্তর্ভুক্ত করতে হবে ঝুুঁকিপূর্ণ একটি পদার্থের সাথে জড়িত ঝুুঁকি এবং 
সেটির সংস্পর্শে আসার একটি মূল্যায়ণ। 
 

আপতন  তদ মলূযায়র্ সম্পন্ন কযর থাযকন তকন্তু পরব্িী পদযক্ষপযক প্রাধানয না তদযয় থাযকন িাহযল উত্তকর 

আংনিে হযাাঁ ব্লকব্ি। 
 

অপাকরিিাল েী পারেমবযাি ইনিকেটর: পযর্যর গুর্গি মান / তব্শুদ্ধিা 
 

এই প্রকের উকেিয নে? 

কারখানাটি যে রাসায়নিক পণ্যটি ব্যবহার করছে তার সাথে সংশ্লিষ্ট বিপদের ভিত্তিতে সেটিকে 
চিহ্নিত করা, এবং তারপরে সেই জ্ঞানটুকুকে এই বিপজ্জনক রাসায়নিকটিকে হ্রাস করা, 
প্রতিস্থাপন করা এবং অবশেষে অপসারণ করার ক্ষেত্রে একটি নির্বাচিত সিদ্ধান্ত গ্রহণে 
ব্যবহার করার জন্য এই প্রশ্নে রেফার করা বিকল্প প্রক্রিয়াটিই হলো কারখানার একটি 
প্রক্রিয়া। স্তর ২-এর মতো তালিকা-বহির্ভূত বিপদগুলোকে চিহ্নিত করার জন্য কারিগরি 
জ্ঞান প্রয়োজন। যদি এটি করা হয়, তাহলে তা বর্তমান বা প্রকল্পিত রাসায়নিকগুলোকে 
প্রতিস্থাপন করার উদ্দেশ্যে করা হবে। বিকল্প মূল্যায়ণের প্রসঙ্গে এই আচরণের জন্য 

কারখানাগুলোকে পুরস্কৃত করা উচিত। চিহ্নিত বিপজ্জনক সাবস্ট্যান্সগুলোকে নিষিদ্ধ করা 
অথবা প্রতিস্থাপন করার সিদ্ধান্ত এই সাবস্ট্যান্সের সংস্পর্শে এলে সম্ভাব্য সংশ্লিষ্ট 
বিপদের হিসাব যুক্ত করে নেয়া উচিত। সংস্পর্শে আসাকে অবহেলা করাটা পণ্যের ঝুুঁকির ক্ষেত্রে 
অত্যন্ত ভুল হিসেবে পরিণত হতে পারে, যার ফলশ্রুতি হিসেবে পণ্যের দৃষ্টিকোণ তৈরিতে ভুল 

উদ্যোগ নেয়া হবে। দৃশ্যপটের মূল্যায়ণের মাধ্যমে সংস্পর্শে আসার হিসেবটা আমরা আলোচনা 
করব, যেখানে দৃশ্যপটগুলো সাবস্ট্যান্সের ব্যবহারের উপরে নির্ভরশীল।  
এই সহায়তাটি সংস্পর্শে আসার ঝুুঁকির শ্রেণীবিভাগকে নির্ধারণ করে (যেমন BLUESIGN® 
স্তরগুলো ১, ২, ৩) যেগুলো চূড়ান্ত ব্যবহারের সাথে সম্পর্কিত (যেমন বাচ্চাদের পণ্য, ত্বকের 
কাছাকাছি, ত্বকের সাথে সম্পর্করহিতভাবে বাইরের স্তরের কাছাকাছি, ইত্যাদি)। কোন 
ফর্ম্যুলেশনটি পণ্যের চূড়ান্ত ক্রিয়াকলাপের আবশয্কতাকে এবং রাসায়নিকের সংস্পর্শে আসার 
ঝুুঁকির ক্ষেত্রে সর্বোত্তম সহায়তা প্রদান করবে তা নির্ধারণ করতে এটি একজন 

সরবরাহকারীকে সহায়তা প্রদান করে। 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
খরিদ্দারের চাপ এবং প্রবিধানগত বাধ্যবাধকতাগুলোর প্রতিক্রিয়ায় রাসায়নিক বিপদের 

মূল্যায়ণ খুচরো বিক্রেতা, ব্র্যাণ্ড, এবং উপকরণের সরবরাহকারীদের দ্বারা আরো নিরাপদ 

বিকল্পের মাধ্যমে সম্ভাব্য প্রতিস্থাপনকে চিহ্নিত করা এবং অগ্রাধিকার প্রদানের জন্য 

ব্যবহৃত হয়। 
 



বিপজ্জনক রাসায়নিক হলো সেগুলো যেগুলো অন্তর্নিহিতভাবে বিপজ্জনক চরিত্র প্রদর্শন 
করে থাকে - অটল, জৈব-স্তূপসম্পনন্, এবং ক্ষতিকর (পিবিটি); অত্যন্ত অটল এবং অত্যন্ত 

জৈব-স্তূপসম্পন্ন (ভেরি পার্সিস্টেন্ট অ্যান্ড ভেরি বায়ো-অ্যাক্যুমুলেটিভ, ভিপিভিবি); 
ক্যান্সার-উৎপাদনকারী, মিউটেশন সংঘটনকারী, এবং সন্তান উৎপাদনের ক্ষেত্রে ক্ষতিকর 
(কার্সেনোজেনিক, মিউটাজেনিক, টক্সিক ফর রিপ্রোডাকশন, সিএমআর); এন্ডোক্রিনের 

ক্ষেত্রে বাধাদানকারী (এন্ডোক্রিন ডিসরাপ্টর, ইডি); অথবা সমতুল উদ্বেগের কারণসম্পন্ন 

রাসায়নিক - কেবলমাত্র সেগুলো নয় যেগুলোকে অন্যান্য অধিক্ষেত্রগুলোতে প্রবিধানের 
আওতায় আনা হয়েছে অথবা নিয়ন্ত্রিত করা হয়েছে। 
 

যরফাযরিেঃ যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ ১ (যম ২০২০) - অধযায় ৩ 

 

তব্পযদর একটি মলূযায়র্ তহযসব্ করার লাভ্গুযলা তনযচ যদয়া হযলােঃ 

● এই ব্যবস্থাটিকে একটি আরোপিত রাসায়নিক সাবসট্্যান্সকে মূল্যায়ণ করা এবং 
বিকল্পগুলোর সাথে তুলনা করার জন্য ব্যবহার করা যেতে পারে। স্বাভাবিকভাবেই কম 

বিপজ্জনক বিকল্প রাসায়নিকগুলোকে চিহ্নিত করা, এবং জনস্বাস্থ্য এবং পরিবেশের 

জন্য অধিক ক্ষতিকর প্রতিস্থাপকগুলোকে প্রতিরোধ করাই হলো লক্ষ্য। 
● এই ব্যবস্থাটি তথ্য প্রযুক্তির টুলগুলোর ক্ষেত্রে অভিযোজনক্ষম, যার ফলে এটি 
অপেক্ষাকৃত কম সময়ের মধ্যে বৃহৎ সংখ্যক রাসায়নিককে স্ক্রীন করতে, এবং 
রাসায়নিক এবং উপকরণগুলোর ব্যাপকতর প্রোফাইলিঙের জন্য নির্দেশনা প্রদান 

করতে সক্ষম হয়। 
● এই ব্যবস্থাটি বহুবিধ শিল্পক্ষেত্র সম্পর্কিত বিভাগের ক্ষেত্রে অভিযোজনক্ষম এবং 
রাসায়নিক বিপদের ক্ষেত্রে একটি বিজ্ঞানভিত্তিক পদ্ধতি প্রদান করে যাতে কম 

বিপজ্জনক বিকল্পগুলোকে চিহ্নিত করা যায়। 

রেফারেন্সঃ সাসটেইনিবিলিটি কনসর্টিয়ামের হোম অ্যান্ড অ্যাপারেল টেক্সটাইল্স টুলকিট-এর 
প্রতিক্রিয়া তথ্যভুক্ত করার জন্য এই প্রশ্নটি ব্যবহার করা যায়। প্রায়োরিটি কেমিক্যালস 

ম্যানেজমেন্ট কী পারফর্ম্যান্স ইন্ডিকেটর উত্তরদাতাদের থেকে অগ্রাধিকারভিত্তিক 

রাসায়নিকের তথ্য চায়। ব্র্যান্ডগুলি কারখানার উপাত্ত একত্রিত করতে পারে টিএসসির 

প্রশ্নের উত্তর দেয়ার জন্য। 
 

িব্দকোষঃ 
বিপজ্জনক রাসায়নিকগুলোঃ বিপজ্জনক রাসায়নিক হলো সেগুলো যেগুলো অন্তর্নিহিত রূপে 
বিপজ্জনক বৈশিষ্ট্য প্রদর্শন করে - অটল, জৈব-স্তূপসম্পন্ন, এবং ক্ষতিকর (পিবিটি); 
অত্যন্ত অটল এবং অত্যন্ত জৈব-স্তূপসম্পনন্ (ভেরি পার্সিস্টেন্ট অ্যান্ড ভেরি বায়ো-

অ্যাক্যুমুলেটিভ, ভিপিভিবি); ক্যান্সার-উৎপাদনকারী, মিউটেশন সংঘটনকারী, এবং সন্তান 

উৎপাদনের ক্ষেত্রে ক্ষতিকর (কার্সেনোজেনিক, মিউটাজেনিক, টক্সিক ফর রিপ্রোডাকশন, 
সিএমআর); এন্ডোক্রিনের ক্ষেত্রে বাধাদানকারী (এন্ডোক্রিন ডিসরাপ্টর, ইডি); অথবা 



সমতুল উদ্বেগের কারণসম্পন্ন রাসায়নিক - কেবলমাত্র সেগুলো নয় যেগুলোকে অন্যান্য 

অধিক্ষেত্রগুলোতে প্রবিধানের আওতায় আনা হয়েছে অথবা নিয়ন্ত্রিত করা হয়েছে। 
রাসায়তনক তব্পযদর মলূযায়র্ শুরু করার জনয দয়া কযর এই তনযদণ তিকাটি  াউনযলা  করুন: 

https://outdoorindustry.org/wp-content/uploads/2015/05/Haz_Assessment-2.pdf 

 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
নিরদ্েশিকাঃ বিপদের শরত্াবলীর পর্েকষ্িতে বিকলপ্গলুোকে আপনি মলূয্ায়ণ করেছেন সেটির 

সপকষ্ে পর্মাণ দেয়াটা পর্তয্াশা। 

য সকল যফতসতলটি উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 
● বিপজ্জনক রাসায়নিকের একটি মূল্যায়ণ কারখানাতে করা হয়েছে এবং কারখানাটি আরো 

নিরাপদ বিকল্পের জন্য স্পষ্টভাবে বাস্তবায়ন করার লক্ষ্যে একটি কার্যপরিকল্পনাকে 
অগ্রাধিকার দেয়া এবং তৈরি করার জন্য এই তথ্যকে ব্যবহার করছে। মূল্যায়ণে 
বাধ্যতামূলকভাবে অন্তর্ভুক্ত করতে হবে বিপজ্জনক একটি পদার্থের সাথে জড়িত ঝুুঁকি 
এবং সেটির সংস্পর্শে আসার একটি মূল্যায়ণ। 

আংনিে হযাাঁ  
● আমাদের কারখানায় বিপজ্জনক রাসায়নিক মূল্যায়ণ সংঘটিত হয়েছে কিন্তু পরবর্তী 
পদক্ষেপকে অগ্রাধিকার দেয়ার জন্য কোনো পদক্ষেপ গ্রহণ করা হয়নি। 

 

 যেনসনলটি টুনলং এব্ং/অথব্া ো বসম্পােিার যক্ষকত্রই যেব্লমাত্র রাসায়নিে ব্যব্হার কযর য  

যফতসতলটিগুতল: 

হযাাঁ 
● কারখানার ভেতরে বিপজ্জনক রাসায়নিকের জন্য একটি অভ্যন্তরীণ মূল্যায়ণ সম্পন্ন 
করানো হয়েছে এবং পদক্ষেপকে প্রাধান্য দেয়ার জন্য আরো নিরাপদ বিকল্পগুলোর 
উদ্দেশ্যে রাসায়নিক ব্যবহারকে উৎসাহিত করার জন্য কারখানাটি এই তথ্যাবলী ব্যবহার 
করছে। মূল্যায়ণে বাধ্যতামূলকভাবে অন্তর্ভুক্ত করতে হবে বিপজ্জনক একটি পদার্থের 

সাথে জড়িত ঝুুঁকি এবং সেটির সংস্পর্শে আসার একটি মূল্যায়ণ। 
আংনিে হযাাঁ  

● আমাদের কারখানায় বিপজ্জনক রাসায়নিক মূল্যায়ণ সংঘটিত হয়েছে কিন্ত ুপরবর্তী 
পদক্ষেপকে অগ্রাধিকার দেয়ার জন্য কোনো পদক্ষেপ গ্রহণ করা হয়নি। 

 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 

● তব্পজ্জনক রাসায়তনক মলূযায়যর্র তরযপাটণ  
● বিপদ নির্ধারণের প্রেক্ষিতে বিকল্পগুলোকে কারখানাটি মূল্যায়ণ করেছে তার প্রমাণ। 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 

● আযরা তনরাপদ তব্কযল্পর তদযক রাসায়তনক ব্যব্হারযক উৎসাতহি করা এব্ং পদযক্ষপযক অগ্রাতধকার 

যদয়ার জনয এই িথযযক কীভ্াযব্ ব্যব্হার করযি হযব্ যসটি তক প্রধান কমণচারীরা যব্াযঝন? 

https://outdoorindustry.org/wp-content/uploads/2015/05/Haz_Assessment-2.pdf


পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 

● বিপজ্জনক রাসায়নিকের রিপোর্ট পর্যালোচনা করনু। 
● তব্পদ তনধণারযর্র যপ্রতক্ষযি তব্কল্পগুযলাযক কারখানাটি মলূযায়র্ কযরয  িার প্রমার্গুযলাযক 

প ণাযলাচনা করুন 

 

১৯। এই নব্েল্প প্রনিয়াকি আপিার োরখািা নে জীব্িবৃ্ত্তীয় প্রভ্াকব্র নব্কিষণ 

েনরকয় থাকে? 

প্রস্তাতব্ি আপযলা  ( তদ প্রয াজয হয়): ক) BLUESIGN® BlueXpert  মলূযায়র্; খ) লাইফসাইক্ল 

অযা্াযসসযমট িাত জ; গ) পাতন, িতক্ত, ব্জণ য ইিযাতদর জনয নতথব্দ্ধ যমতট্রক্স; র্) িৃিীয় পক্ষীয় মলূযায়র্; ঙ) 

এমএফতসএ (যমযটতরয়াল যলা কি অযাকাউতটং) 
 

আপনার কারখানার উচিত রাসায়নিকের ব্যবহার, নির্মাণ প্রক্রিয়া, এবং যন্ত্রপাতিকে 
উন্নততর করা যাতে উৎপাদনের ধাপের সাথে সম্পরক্িত শক্তি এবং পানির ব্যবহার হ্রাস করা 
যায়। একটি উদাহরণ হতে পারে একটি রঞ্জন প্রক্রিয়া চলাকালীন পানির ব্যবহার হ্রাস করার 
জন্য একটি পৃথক রঞ্জক পদার্থ  ব্যবহার করা। 

অন্যান্য শক্তির ব্যবহার বা উৎপাদনে (যেমন পানি, শক্তি এবং বর্জ্য) এই প্রশ্নটি অভিনিবেশ 

করে, যা প্রশ্ন 18-তে রেফার করা বিপজ্জনক বিষয়বস্তুর ভিত্তিতে সংঘটিত রাসায়নিক 

মূল্যায়ণের বিপরীত। 
 

আপনার কারখানাযি রাসায়তনক প্রতিস্থাপযনর যক্ষযে আপতন  তদ পতরযব্িগি প্রভ্াব্গুযলাযক (য মন, পাতনর 

ব্যব্হারতব্তধ, িতক্তর ব্যব্হারতব্তধ, ব্জণ য, ব্জণ যপাতন, এব্ং তনিমযর্র উপর প্রভ্াব্) মলূযায়র্ কযর থাযকন 

িাহযল  উত্তকর হযাাঁ ব্লকব্ি। 
 

প্রকয়াগমূলে মূল েমবকুিলিার সূিে: রাসায়তনক এব্ং প্রতিয়া উদ্ভাব্ন 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 

এই প্রশ্নটি কেবলমাত্র রাসায়নিক ব্যবস্থাপনার অনেক ঊর্ধ্বে এবং অস্তিত্বরক্ষার ক্ষেত্রে 
ব্যাপকতর একটি ব্যবস্থা যেটি কারখানার ভেতরে এবং বাইরেও একটি পণ্যের জীবনবৃত্তের 

প্রতি মনোনিবেশ করে যেমন পানির ব্যবহার, শক্তির ব্যবহার, বর্জ্য, বর্জ্যপানি, নিষ্ক্রমণ, 
ইত্যাদি। 
 

পণ্য এবং রাসায়নিক জীবনবৃত্তের পর্যালোচনার উদ্দেশ্য হলো পণ্য এবং রাসায়নিকের 
পরিবেশগত ফুটপ্রিন্টকে সহায়তা প্রদান। লাইফসাইক্ল মেট্রিক্স প্রতিষ্ঠা করার জন্য 

ফ্রেমওয়ার্ক রয়েছে যেটি গঠনগত এবং পরিমাপগত সহায়তা প্রদান করতে পারে। নির্মাণ 

প্রক্রিয়ার কার্যদক্ষতা অধিক পরিমাণে একইসাথে রাসায়নিকের ব্যবহার সহ নির্মাণ প্রক্রিয়া 
এবং যন্ত্রপাতিকে ভালো করে তোলার উপর নির্ভরশীল। রাসায়নিকের ব্যবহারের পরিমাণ হ্রাস 



করার মাধ্যমে, প্রক্রিয়ার সাথে সম্পর্কিত শক্তি এবং পানির ব্যবহার হ্রাস করার মাধ্যমে 
এবং তার ফলস্বরূপ ব্যবস্থাটির জীবনবৃত্তীয় প্রভাব হ্রাস করার মাধ্যমে এই তিনটি উপাদানের 

বৃদ্ধি গুরুত্বপূর্ণ সঞ্চয় করতে পারে। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
● http://www.lcacenter.org/ 

 

আরও িকথযর জিয যোথায় য কি হকব্ঃ  

● http://wbcsdservers.org/wbcsdpublications/cd_files/datas/business-solutions/reaching-

full-

potential/pdf/Chemical%20Sector%20Life%20Cycle%20Metrics%20Guidance.pdf 

● http://www.ecoinvent.org/ 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সব্ যফতসতলটি  উৎপােি প্রনিয়ায় রাসায়নিেসমূহ ব্যব্হার কযর: 

হযাাঁ 
BLUESIGN® BlueXpert ব্যব্হার কযর মলূযায়র্ করা: 
https://www.bluesign.com/sites/bluexpert/about 

● পিএলসিএ/এলসিএ গবেষণা। 

● পানি, শক্তি, বর্জ্য, ইত্যাদির জন্য নথিবদ্ধ মেট্রিক্স। 
● ৩য় পক্ষীয় মলূযায়র্ 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 

● BLUESIGN® BlueXpert  মলূযায়ন 

● তপএলতসএ/এলতসএ গযব্ির্া 
● পানি, শক্তি, বর্জ্য, ইত্যাদির জন্য নথিবদ্ধ মেট্রিক্স। 
● এমএফতসএ (যমযটতরয়াল যলা কি অযাকাউতটং) 
● ৩য় পক্ষীয় মলূযায়র্ 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
● ঊর্ধ্ণিন পতরচালকব্গণ, এনভ্ায়ারনযমটাল তিউয়া ণ , 

 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● যকৌিলগুযলার ব্াস্তব্ায়যনর জনয কারখানাটিযক প ণাযলাচনা করুন। 

 

২০। আপিার নিমবাণ প্রনিয়ার সাকথ সম্পনেব ি রাসায়নিেগুকলাকে নে পকণযর লট 

িম্বর যথকে রাসায়নিকের লট িম্বর প বন্ত যেস েরা  ায়? 

সুপারিশ করা আপলোডঃ ক) পণ্যের ব্যাচ কার্ড যাতে অন্তর্ভুক্ত থাকবে ব্যাচ নম্বর, তারিখ 

এবং উৎপাদনের পরিমাণ; খ) রেসিপি কার্ড, ফর্ম্যুলেশন শীট, প্রক্রিয়ারনির্দেশনা (যেখানে 

http://www.lcacenter.org/
http://wbcsdservers.org/wbcsdpublications/cd_files/datas/business-solutions/reaching-full-potential/pdf/Chemical%20Sector%20Life%20Cycle%20Metrics%20Guidance.pdf
http://wbcsdservers.org/wbcsdpublications/cd_files/datas/business-solutions/reaching-full-potential/pdf/Chemical%20Sector%20Life%20Cycle%20Metrics%20Guidance.pdf
http://wbcsdservers.org/wbcsdpublications/cd_files/datas/business-solutions/reaching-full-potential/pdf/Chemical%20Sector%20Life%20Cycle%20Metrics%20Guidance.pdf
http://www.ecoinvent.org/
https://www.bluesign.com/sites/bluexpert/about


প্রযোজ্য), যাতে সমস্ত অনুসরণযোগ্য তথ্য থাকবে যেমন রাসায়নিকের নাম, লট নম্বর, এবং 
পরিমাণ; গ) রাসায়নিক মিশ্রণ/ ব্লেন্ডিং প্রক্রিয়ার লগ, ল্যাব রেকর্ড (যেমন, কালার ল্যাব, 

ওয়াশিং ল্যাব, ইত্যাদি), যাতে প্রাসঙ্গিক তথ্য অন্তর্ভুক্ত থাকবে যেমন মিশ্রণে ব্যবহৃত 

রাসায়নিকের নাম এবং পরিমাণ; ঘ) রাসায়নিক সঞ্চয়ের লগ যাতে অন্তর্ভুক্ত থাকবে 
অস্থায়ী/কর্মরত সঞ্চয়স্থল এবং অবিচ্ছিন্ন রেকর্ড সহ মূল গুদামঘর যেমন, রাসায়নিকের লট 
নম্বর, পরিমাণ, এবং তারিখ সহ সঞ্চয়স্থলে ঢোকার/বেরনোর লগ (ব্যবহারের জন্য সঞ্চিত 

এবং প্রেরিত)। 
 

 তদ প্রতিয়াসমযূহ অথব্া তমেযর্ ব্যব্হৃি সমস্ত রাসায়তনকযক অস্থায়ী/ চাল ুসংরক্ষর্াগার এব্ং মলূ গুদামর্র 

প ণন্ত অনসুরর্ করা  ায় য খাযন সামঞ্জসযপূর্ণ যরক ণ  পাওয়া  াযব্ এব্ং লট নম্বর অন ুায়ী যসগুযলাযক 

রক্ষর্াযব্ক্ষর্ করা হয়, িাহযলই যকব্লমাে উত্তকর হযাাঁ ব্লকব্ি । 
 

 তদ আপতন সমস্ত নয়, তক ু রাসায়তনকযক লট নম্বর অব্তধ অনসুরর্ করযি পাযরন িাহযল উত্তকর আংনিে 

হযাাঁবলবেন। 
 

প্রকয়াগমূলে মূল েমবকুিলিার সূিে: রাসায়তনক এব্ং প্রতিয়া উদ্ভাব্ন 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 

অনুসরণযোগ্যতার উদ্দেশ্য হলো উৎপাদনের অন্তর্গত রাসায়নিক উপাদানগুলোকে "পিছন 

দিকে" (যেকোনো একটি চূড়ান্ত পণ্য বেছে নিন, সেই নির্দিষ্ট চূড়ান্ত পণ্যটিকে প্রস্তুত করার 
জন্য ব্যবহৃত রাসায়নিক উপাদানগুলোর চিহ্ন খুুঁজে পাওয়া যায় কিনা দেখুন), এবং "সামনের দিকে" 
অনুসরণ করা যায় কিনা দেখুন (যেকোনো একটি রাসায়নিক বেছে নিন, সেই সমস্ত নির্দিষ্ট 
চূড়ান্ত পণ্যগুলো যেগুলোকে প্রস্তুত করার জন্য সেই রাসায়নিকটিকে ব্যবহার করা হয়েছিল 

সেগুলোকে চিহ্নিত করা যায় কিনা)। 

এটি করতে পারার সক্ষমতা, কোনো নির্দিষ্ট রাসায়নিকের ক্ষেত্রে কোনো গুণগত মান অথবা 
সঙ্গতিরক্ষার সমস্যা তৈরি হলে মূল কারণ অনুসন্ধানে সাহায্য করবে। 

যদি কোনো পণ্যকে বাজার থেকে ফিরিয়ে নেয়ার দরকার পড়ে, সেটিতে অন্তর্ভুক্ত নির্দিষ্ট 
রাসায়নিক পণ্যগুলিকেও ফিরিয়ে নেয়া সম্ভব হতে পারে। 

স্তর 3-এ, চূড়ান্ত পণ্যের প্রতিটি ব্যাচ নম্বরের প্রতিটি নির্মাণ প্রক্রিয়াতে কারখানাটির 

রাসায়নিকসমূহের অনুসরণযোগ্যতা থাকা উচিত, রাসায়নিকটির লট নম্বর পর্যন্ত। অন্য ভাবে 

বলতে গেলে, কারখানাটির অপরিবর্তিত তথ্যসূত্র রক্ষণাবেক্ষণ করা উচিত যেমন দেয়া হলোঃ 
(১) পণ্যের ব্যাচ নম্বর (২) যে উৎপাদন প্রক্রিয়ার মধ্যে দিয়ে সেই নির্দিষ্ট পণ্যটিকে যেতে 
হয়েছে (৩) রাসায়নিকের ব্যবহার-সম্পন্ন প্রতিটি প্রক্রিয়ার রেসিপি শীট, (৪) রাসায়নিক 

মেশানোর ল্যাবে এই রেসিপিগুলোতে ব্যবহৃত রাসায়নিকের সাথে সংশ্লিষ্ট রেকর্ড, যেমন নাম 



এবং পরিমাণ (৫) সংরক্ষাণাগারে এই নির্দিষ্ট রাসায়নিকগুলোর অপরিবর্তিত রেকর্ড (অস্থায়ী 
এবং গুদামে/একসাথে অনেকটা সংরক্ষণ) যেমন স্টোরেজ লগ, জমা পড়া/বার করার রেকর্ড (৬) 

সংশ্লিষ্ট রাসায়নিক লট নম্বর (৭) কারখানা-জোড়া রাসায়নিক ভাণ্ডারে অপরিবর্তিত তথ্যাবলী। 
এগুলো প্রদর্শন করবে যে আপনার কারখানাতে পরিচালনায় কীভাবে এবং কোথায় রাসায়নিক 

ব্যবহার করা হয়, কোথায় সংরক্ষণ করা হয়, এবং সমস্ত তথ্য স্থিতিশীলভাবে কারখানা-জুড়ে 
ডকুমেন্ট করা হয় এবং পর্যবেক্ষণ করা হয় সে সম্পর্কে আপনি অবহিত। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
অনুসরণযোগ্যতার এই স্তর অর্জন করা কেবলমাত্র তখনই সম্ভব যখন আমরা আমাদের 

রাসায়নিক সরবরাহকারীর কাছ থেকে তার প্রত্যেক সরবরাহের সাথে রাসায়নিকগুলোর লট নম্বর 
চেয়ে নিই এবং এই রাসায়নিকগুলোকে হাতে পাওয়ার পরে সেগুলোর পারচেজ অর্ডারের সাথে 
কারখানাকে সেগুলোকে মিলিয়ে দেখতে বলি। এইসব তথ্যগুলোকে অথবা পণ্যের নাম, লট নম্বর, 
রশিদের তারিখ এবং কবে রেসিপিতে ব্যবহারের জন্য পণ্যটিকে খোলা হলো এবং ব্যবহারের 
তারিখ দিয়ে তাদের ভাণ্ডারে কারখানার রেকর্ড রাখা উচিত যাতে ব্যবহার হতে থাকা রাসায়নিক 

পণ্যটির সম্পূর্ণ অনুসরণযোগ্যতাকে সুনিশ্চিত করা যায়। 
 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সকল যফতসতলটি উৎপােি প্রনিয়াসমূকহ রাসায়নিে ব্যব্হার েকর: 

হযাাঁ 
তনযচর সমস্ত আব্িযকিাগুযলাযক পূরর্ করা হযয়য : 

● সমস্ত পযর্যর জনয ব্যাচ নম্বর এব্ং অনযানয প্রাসতঙ্গক িথয সহ ব্যাচ কা ণ  পাওয়া  াযব্ য মন িাতরখ 

এব্ং উৎপাদযনর পতরমার্ 

● রাসায়নিকের ব্যবহার করে এমন যে সমস্ত প্রক্রিয়ার মধ্যে দিয়ে পণ্যটি গেছে 
সেগুলোকে চিহ্নিত করা হয়েছে  এবং প্রতিটি প্রক্রিয়ার ক্ষেত্রে সংশ্লিষ্ট রেসিপি এবং 
ব্যাচ কার্ডগুলো পাওয়া যাবে এবং রক্ষণাবেক্ষণ করা হয়েছে। প্রক্রিয়ার নির্দেশনা 
এবং চেকপয়েন্টগুলোকে প্রতিষ্ঠা করা এবং ডকুমেন্ট করা হয়েছে। 

● যরতসতপযি িাতলকাভু্ক্ত সমস্ত রাসায়তনকগুযলাযক রাসায়তনক তমের্/যমলাযনা অথব্া লযাব্ (য খাযন 

প্রয াজয) অব্তধ যট্রস করা  ায়,  ার অন্তভু্ণ ক্ত হযলা প্রাসতঙ্গক িথযাব্লী য মন, রাসায়তনযকর নাম 

এব্ং তমেযর্ ব্যব্হৃি পতরমার্ 

● প্রক্রিয়াগুলোতে অথবা মিশ্রণে ব্যবহৃত সমস্ত রাসায়নিকগুলোকে অস্থায়ী/চালু 
ভাণ্ডার এবং প্রধান গুদাম পর্যন্ত অনুসরণ করা যায় যেখানে স্থিতিশীল রেকর্ড পাওয়া 
যায় এবং রক্ষণাবেক্ষণও করা হয়, যেমন, রাসায়নিকের লট নম্বর, পরিমাণ, এবং তারিখ 

(জমা করা এবং ব্যবহারের জন্য বার করার) সহ জমা দেয়া এবং বার করার লগ্। 
● কারখানায় তনতমণি য যকাযনা পযর্য ব্যব্হার করা রাসায়তনযকর লট নম্বর এব্ং পযর্যর ব্যাচ নম্বযরর 

মযধয য াগসূে প্রতিতষ্ঠি হযয়  ায় 

আংনিে হযাাঁ  
● সমস্ত পযর্যর জনয ব্যাচ নম্বর এব্ং অনযানয প্রাসতঙ্গক িথয সহ ব্যাচ কা ণ  পাওয়া  াযব্ য মন িাতরখ 

এব্ং উৎপাদযনর পতরমার্ 



● রাসায়নিকের ব্যবহার করে এমন যে সমস্ত প্রক্রিয়ার মধ্যে দিয়ে পণ্যটি গেছে 
সেগুলোকে চিহ্নিত করা হয়েছে  এবং প্রতিটি প্রক্রিয়ার ক্ষেত্রে সংশ্লিষ্ট রেসিপি এবং 
ব্যাচ কার্ডগুলো পাওয়া যাবে এবং রক্ষণাবেক্ষণ করা হয়েছে। প্রক্রিয়ার নির্দেশনা 
এবং চেকপয়েন্টগুলোকে প্রতিষ্ঠা করা এবং ডকুমেন্ট করা হয়েছে। 

● যরতসতপযি িাতলকাভু্ক্ত সমস্ত রাসায়তনকগুযলাযক রাসায়তনক তমের্/যমলাযনা অথব্া লযাব্ (য খাযন 

প্রয াজয) অব্তধ যট্রস করা  ায়,  ার অন্তভু্ণ ক্ত হযলা প্রাসতঙ্গক িথযাব্লী য মন, রাসায়তনযকর নাম 

এব্ং তমেযর্ ব্যব্হৃি পতরমার্ 

● প্রক্রিয়াতে বা মিশ্রণে ব্যবহৃত কিছু (সব নয়) রাসায়নিককে অস্থায়ী/চাল ুসংরক্ষণাগার 

এবং মূল গুদাম পর্যন্ত অনুসরণ করা যায় যেখানে রেকর্ড পাওয়া যায় ও সেগুলোকে 
রক্ষণাবেক্ষণ করা হয়, যেমন, রাসায়নিকের লট নম্বর, পরিমাণ, এবং তারিখ (জমা করা 
এবং ব্যবহারের জন্য বার করার) সহ জমা দেয়া এবং বার করার লগ্। 

● কারখানাযি তনতমণি তক ু (সব্গুযলা নয়) পযর্যর যক্ষযে ব্যব্হার করা রাসায়তনযকর লট নম্বর এব্ং 
পযর্যর ব্যাচ নম্বযরর মযধয য াগসূে প্রতিতষ্ঠি হযয়  ায় 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 

● পযর্যর ব্যাচ কা ণ   ার অন্তভু্ণ ক্ত হযলা ব্যাচ নম্বর, িাতরখ এব্ং উৎপাদযনর পতরমার্ 

● যরতসতপ কা ণ , ফমুণযযলিন িীট, প্রতিয়ার তনযদণিনা (য খাযন প্রয াজয),  াযি খুাঁযজ পাওয়ার মযিা 
সমস্ত িথয থাকযব্, য মন, রাসায়তনযকর নাম, লট নম্বর, এব্ং পতরমার্ 

● রাসায়তনক তমের্/যমলাযনার প্রতিয়ার লগ, লযাব্ যরক ণ  (য মন, কালার লযাব্, ওয়াতিং লযাব্, 

ইিযাতদ),  ার অন্তভু্ণ ক্ত হযলা প্রাসতঙ্গক িথযাব্লী য মন তমেযর্ ব্যব্হৃি রাসায়তনযকর নাম এব্ং 
পতরমার্ 

● রাসায়নিক সংরক্ষণের লগ, যার অন্তর্ভুক্ত হলো অস্থায়ী/চাল ুসংরক্ষণাগার এবং মূল 

গুদাম যেখানে স্থিতিশীল রেকর্ড পাওয়া যায়, যেমন, রাসায়নিকের লট নম্বর, পরিমাণ, 

এবং তারিখ (জমা করা এবং ব্যবহারের জন্য বার করার) সহ জমা দেয়া এবং বার করার 

লগ্। 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
● মযাযনজাররা/কমণচারীরা প্রতিটি পযর্যর ব্যাচ যথযক প্রতিটি রাসায়তনযকর লট অব্তধ একটি  কুযমট 

করা অনসুরর্য াগয এব্ং ট্রযাক করার মযিা ব্যব্স্থা প্রদিণন করযি পাযরন। 
● কমণচারীরা তব্িয়ব্স্তু সম্পযকণ  যব্াযঝন এব্ং পযর্যর ব্যাচ যরক ণ , প্রতিয়ার তনযদণিাব্লী, যরতসতপ, 

ব্যব্হাযরর যরক ণ , সংরক্ষযর্র যরক ণ , তব্যিি কযর যসইসব্ প্রতিয়াগুযলার জনয য গুযলাযি 

রাসায়তনযকর ব্যব্হার অন্তভু্ণ ক্ত রযয়য  য মন  াই করা, ওয়াতিং, তপ্রতটং, অথব্া য খাযন প্রয াজয 
তফতনতিং 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● যরক ণ  প ণাযলাচনা (উপযর ব্াধযব্াধকিাগুযলা যদযখ তনন) 

● ব্িণ মাযন কারখানার তনমণার্ প্রতিয়ার মযধয থাকা ১-২টি পযর্যর র  ্  াণ্ডম যচক করুন, এব্ং 
পর্যগুযলা য  প্রতিয়ার মযধয তদযয় যগয  যসইসব্ প্রতিটি প্রতিয়ার সংতিষ্ট যরতসতপ এব্ং ব্যাচ কা ণ  
অনসুরর্ কযর শুরু অব্তধ  ান 



● প্রতিটি প্রক্রিয়াতে চিহ্নিত রেসিপি/ব্যাচ কার্ডের ৩-৪টি রাসায়নিকের র্যাণ্ডম চেক 

করুন যাতে চূড়ান্ত পণ্যটি থেকে শুর ুকরে মিশ্রণ এলাকা এবং সংরক্ষণের জন্য গুদাম 

পর্যন্ত নথিপত্র অনুসরণ করা যায়। পণ্যের ব্যাচ নম্বর এবং রাসায়নিকের লট নম্বরের 
মধ্যে যোগসূত্র স্থাপন করা যায় কিনা এবং ডকুমেন্টেশন পাওয়া যায় কিনা ও তা 
রক্ষণাবেক্ষণ করা হয়েছে কিনা দেখুন। 

 

২১। আপিার োরখািার নে এরেম যোকিা িনথব্দ্ধ যোয়ানলটি অযানিওকরি 

(নেউএ) েমবসূিী রকয়কে য টিকি রাসায়নিকের েমবকুিলিার নব্ষয়টি অন্তভু্ব ি? 

(টীকােঃ সমস্ত তক ু আপযলা  করার প্রযয়াজন যনই, তকন্ত  াচাই চলাকালীন পুনতব্ণযব্চনার জনয হাযির কায  

থাকা দরকার) প্রস্তাতব্ি আপযলায র অন্তভু্ণ ক্ত হযি পাযর তনযচর কযয়কটি অভ্যাসগুযলাযক প্রদিণন করার জনযেঃ 
ক) য াগয সরব্রাহকারীযদর কা  যথযক রাসায়তনক যকনার জনয এসওতপ ( তদ আযগ আপযলা  কযর থাযকন, 

িাহযল লাগযব্ না); খ) সংতিষ্ট যরক ণ  সহ গুর্গি দপ্তর য মন খযেরযদর পরীক্ষার তরযপাটণ , গযব্ির্াগাযর লট 

ধযর রাসায়তনযকর তব্যিির্মলূক পরীক্ষার ফলাফল; গ) রাসায়তনক সরব্রাহকারীর তব্যিির্মলূক পরীক্ষার 

ফলাফল; র্) ঊর্ধ্ণিন কিৃণ পযক্ষর কায  গুর্গি মাযনর তরযপাটণ ; ঙ) তব্গি মরসুযম সম্পাদন করা তব্যিিযর্র 

ইন-হাউস যরক ণ ; চ) ব্তহরাগি যজ ত এইচতস এমআরএসএল গৃহীি লযাব্ যথযক পরীক্ষার ফলাফযলর যরক ণ  
 া তব্গি মরসুযম তব্যিির্ করা হযয়ত ল এব্ং খুাঁটিযয় যদখা য  যসগুযলা এমআরএসএল আব্িযকিার সাযথ 

সামঞ্জসযপূর্ণ;  ) তব্যিিযর্র ফলাফল য গুযলাযক িাযদর সংতিষ্ট অভ্যন্তরীর্ অ ণ ার এব্ং সমাপ্ত হওয়া পযর্যর 

ব্যাচ প ণন্ত অনসুরর্ করা  ায়  

 

 তদ অন্তি ব্াতিণক তভ্তত্তযি একটি অগণযাযনাযলতিক এব্ং রাসায়তনক তব্যিিযর্র মাধযযম একটি পতরতচি 

মানদযণ্ডর সাযথ য মন এমআরএসএল অথব্া আরএসএল-এর যপ্রতক্ষযি য যকাযনা ভ্াযব্ যব্য  যনয়া একটি 

রাসায়তনযকর সঙ্গতিপূর্ণ থাকার তব্িয়টি  াচাই করার যকাযনা সতিয় প্রতিয়া আপনার থাযক যকব্লমাে 

িাহযলই উত্তকর হযাাঁ ব্লকব্ি। এই কিউএ কর্মসূচীর অন্তর্ভুক্ত থাকা উচিতঃ ১) ব্যবহৃত প্রতিটি 
রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশনের গুণগত মান এবং কর্মকুশলতার কার্যক্ষমতার মূল্যায়ন, ২) 

প্রতিটি রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশনের রেসিপি কীভাবে বয্বহার করতে হবে এবং কঠোরভাবে তা 
অনুসরণ করা হচ্ছে কিনা সেটি নিশ্চিত করা, ৩) প্রক্রিয়ার নিয়ন্ত্রণ কঠোরভাবে অনুসরণ করা 
হয়েছে, এবং ৪) সহায়ক রেকর্ড সহ উৎপাদনের গুণগত মানের অবিচ্ছিন্ন মূল্যায়ণ। 
 

যিিার যকাযনা পরীক্ষার ফলাফলসমহূ য গুযলাযক ওয়কণ  অ ণ ার প ণন্ত অনসুরর্ করা  াযব্ এব্ং রাসায়তনক 

সরব্রাহকারীর সঙ্গতিরক্ষার তব্িয়টি  াচাই করযি সক্ষম যরতসতপগুযলা  তদ আপনার যফতসতলটি ব্যব্হার 

কযর থাযক, িাহযল উত্তকর আংনিে হযাাঁ বলবেন। 
 

অপাকরিিাল েী পারেমবযাি ইনিকেটর: পযর্যর গুর্গি মান / তব্শুদ্ধিা 
 

এই প্রকের উকেিয নে? 

ক্রয় করা রাসায়নিকটি তার কারিগরি উপাত্তের কাগজ অনুযায়ী কাজ করছে কিনা সে বিষয়ে 
অভিনিবেশ থাকতে হবে। সঙ্গতিপূর্ণ রাসায়নিকগুলোকে প্রকৃত অর্থেই যাচাই করার জন্য 



নিজস্ব একটি প্রক্রিয়া (যেমন, স্ক্রিনিং, গবেষণাগারের পরীক্ষা) প্রতিষ্ঠা করতে চেয়ে 
রাসায়নিক ক্রয় করা কারখানাগুলোর জন্য এটি একটি খুবই পরিচিত অভ্যাস। 
 

কারখানাতে গুণগত মানের জন্য একটি ব্যবস্থাপনা কার্যক্রম থাকা প্রত্যাশিত যেটি 
রাসায়নিকগুলোর এমআরএসএল এবং আরএসএল-এর বাধ্যবাধকতাগুলোকে অর্জন করার জন্য 

মানদণ্ডের প্রেক্ষিতে তাদেরকে মূল্যায়ণ করা এবং সেগুলোকে পূরণ করাকে নিশ্চিত করে। 
 

এই প্রশ্নটি গুরুত্বপূরণ্ কেন? রাসায়নিক সরবরাহের চেইনটি একটি বহ-ুস্তরীয়, মূল্য-সম্পন্ন 
প্রক্রিয়া, যার অন্তর্ভুক্ত হলেন ব্যবসায়ীরা, বিতরণকারীরা, ইত্যাদি। রাসায়নিকের আপস্ট্রিম 

ক্রিয়েশন এবং বিতরণ যাতে এমন রাসায়নিক সরবরাহ করে যেটি আরএসএল এবং/অথবা আপনার 

নিজের (অথবা আপনার খরিদ্দারের) দায়িত্ববান রসায়ন সম্পর্কিত চাহিদার ইনপুটকে পূরণ 

করতে পারে, সেটিকে নিশ্চিত করার জন্য অর্ডার দেয়া একটি রাসায়নিকের সাথে হাতে পাওয়া 
একটি রাসায়নিকের গুণগত মানের পার্থক্যটিকে বুঝতে পারা গুরুত্বপূর্ণ। সংগৃহীত প্রকৃত 

উপাত্তগুলোকে ভবিষ্যত ক্রয়ের ক্ষেত্রে কোনো রাসায়নিক সরবরাহকারীকে যুক্ত করা অথবা 
অপসারণ করার প্রক্রিয়াতে ব্যবহার করা উচিত। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
যরফাযরিেঃ যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ ১ (যম ২০২০) - অধযায় ১ 

এব্ং অধযায় ৩ 

 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সব্ যফতসতলটি  উৎপােি প্রনিয়ায় রাসায়নিেসমূহ ব্যব্হার কযর: 

হযাাঁ 
● অন্তি ব্াতিণক তভ্তত্তযি একটি অগণযাযনাযলতিক এব্ং রাসায়তনক তব্যিিযর্র মাধযযম একটি পতরতচি 

মানদযণ্ডর সাযথ য মন এমআরএসএল অথব্া আরএসএল-এর যপ্রতক্ষযি য যকাযনা  ভ্াযব্ যব্য  যনয়া 
একটি রাসায়তনযকর সঙ্গতিপূর্ণ থাকার তব্িয়টি  াচাই করার যকাযনা সতিয় প্রতিয়া কারখানাটিযি 

রযয়য । 
● এই কিউএ কর্মসূচীর অন্তর্ভুক্ত থাকা উচিতঃ ১) ব্যবহৃত প্রতিটি রাসায়নিক 

ফর্ম্যুলেশনের গুণগত মান এবং কর্মকুশলতার কার্যক্ষমতার মূল্যায়ন, ২) প্রতিটি 
রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশনের রেসিপি কীভাবে ব্যবহার করতে হবে এবং কঠোরভাবে তা 
অনুসরণ করা হচ্ছে কিনা সেটি নিশ্চিত করা, ৩) প্রক্রিয়ার নিয়ন্ত্রণ কঠোরভাবে 
অনুসরণ করা হয়েছে, এবং ৪) সহায়ক রেকর্ড সহ উৎপাদনের গুণগত মানের অবিচ্ছিন্ন 

মূল্যায়ণ। 

আংনিে হযাাঁ  
● ওয়কণ  অ ণ ার প ণন্ত যট্রস করা  াযব্ যিিাযদর পরীক্ষার এরকম যকাযনা ফলাফল এব্ং রাসায়তনক 

সরব্রাহকারীর সঙ্গতিরক্ষার তব্িয়টি আপনার কারখানা ব্যব্হার কযর। 
● রাসায়নিক সরবরাহকারীর বিশ্লেষণের পরীক্ষার ফলাফল। 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 



● গুর্গি মাযনর দপ্তর সংতিষ্ট যরক ণ  সহ য মন প্রতিটি রাসায়তনযকর প্রতিটি লট অন ুায়ী 
খতরোরযদর পরীক্ষার ফলাফল, তব্যিির্াত্মক গযব্ির্াগাযরর পরীক্ষার ফলাফল। 

● রাসায়নিক সরবরাহকারীর বিশ্লেষণের পরীক্ষার ফলাফল। 
● মানসম্পন্ন সরব্রাহকারীযদর যথযক রাসায়তনক যকনার জনয এসওতপ 

● ঊর্ধ্ণিন কিৃণ পযক্ষর কায  গুর্গি মাযনর তরযপাটণ  
● গি মরসুযম সংর্টিি তব্যিিযর্র অভ্যন্তরীর্ যরক ণ  
● গত মরসুমে বহিরাগত গবেষণাগার থেকে করানো বিশ্লেষণের ফলাফলের রেকর্ড পরীক্ষা 
করুন এবং দেখুন যে সেগুলো এমআরএসএল-এর শর্তগুলো পূরণ করছে কিনা। 

● তব্যিিযর্র ফলাফল িাযদর সংতিষ্ট অভ্যন্তরীর্ অ ণ ার এব্ং চূড়ান্ত পযর্যর ব্যাচ অব্তধ যট্রস করা  ায় 

তকনা 
● কারখানাটি তক িাযদর অভ্যন্তরীর্ ফলাফল ব্তহরাগি গযব্ির্াগাযরর কায  তনভু্ণ লিা পরীক্ষা কযর 

যদখার জনয পাঠিযয় থাযক? 

● সমস্ত যরক ণ  এক ব্ র রাখা হয় 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
● তকউএ মযাযনজার, লযাব্ মযাযনজার তক পযারাতমটার সম্পযকণ  জাযনন, এব্ং যকানটি অভ্যন্তরীর্ভ্াযব্ 

করযি হযব্ এব্ং যকানটি ব্াইযর কাউযক তদযয় করাযি হযব্ যস সম্পযকণ  তক িারা অব্তহি আয ন? 

● যকান গযব্ির্াগার যকান পরীক্ষাটি করযি পারযব্ যস সম্পযকণ  তক কারখানাটি অব্তহি? 

● পরীক্ষাগুলো করার জন্য গবেষণাগারগুলোর শংসাপত্র বা স্বীকৃতি থাকতে হবে। 
● গবেষণাগারগুলোর তাদের খরিদ্দারদের জানাতে হবে যদি কোনো একটি পরীক্ষা তারা 
অন্য কোনো গবেষণাগারকে দিয়ে করাতে চায়। 

● তনযজযদর খতরোরযদর জনয সংর্টিি করা পরীক্ষাগুযলার জনয গযব্ির্াগারগুযলাযক তনয়তমিভ্াযব্ 

যকাতরযলিন িাত জ-এ অংি তনযি হযব্ ("রাউন্ড রতব্ন" অথব্া না-যদখা নমনুা) 
● গযব্ির্াগারগুযলার  ুতক্তসঙ্গি তব্যিির্-সম্পতকণ ি সময়সীমা তদযি হযব্ 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● উৎপাদন তনয়ন্ত্রযর্র জনয য  নযূনিম পযারাতমটার তব্যব্চনা করযি হযব্ িা তনম্নতলতখিেঃ 
● অভ্যন্তরীর্ভ্াযব্ সংর্টিি তব্যিির্েঃ 

o পিএইচ (ব্যতিক্রম ট্যানারীগুলো যেখানে এই পরীক্ষাটি করা হয় না)। 
o রঙ না ওঠােঃ  

▪ র্াযম তভ্যজ 

▪ পাতনযি 

▪ ঘষায় (শুকনো এবং ভেজা)। 
▪ লালায় (কেবলমাত্র বাচ্চাদের পোশাকের ক্ষেত্রে)। 

● তব্যিির্ ব্াইযর যথযক করাযি হযব্েঃ  
o অযাতরলামাইন্স 

o ফমণযালত হাই  

o উপাদান 

o এতপও এব্ং তপএফতসগুযলা 



● প্রমার্ তহযসযব্  তব্ িুলনু  তদ কারখানাযি এগুযলা থাযক - িাপমান তনয়ন্ত্রযর্র জনয তপএইচ তমটার, 

তপএইচ তব্যিিযর্র জনয একটি প ণাপ্ত যিকার, র্িার তব্পরীযি স্থাতয়ত্ব তব্যিিযর্র জনয একটি  থাথণ 
িকতমটার, রযঙর স্থাতয়ত্ব তব্যিিযর্র জনয একটি মযনাফাইব্ার যস্পতিস ( তদ প্রয াজয হয়), 

ভ্ারসাময, চুলা ( তদ প্রয াজয হয়), রযঙর স্থাতয়ত্ব তব্যিিযর্র ফলাফযলর জনয একটি যগ্র যকল ( তদ 

প্রয াজয হয়), লাইট ব্ক্স – অব্স্থানমলূক তপ্রতটং তমল এব্ং লতিগুযলার যক্ষযে প্রয াজয নয় য খাযন 

রঞ্জন প্রতিয়া তনব্ণাহ করা হয় না, আইন অন ুায়ী তপএইচ তব্যিির্ করা হযয় থাযকেঃ একটি য যমা 
যদখযি চাইযব্ন 

● অভ্যন্তরীর্ লযাযব্ একটি গুর্গি মানসম্পন্ন রাসায়তনক পরীক্ষা করার জনয প্রযয়াজনীয়  ন্ত্রপাতি 

আয  তকনা পরীক্ষা করুন 

● রাসায়তনযকর একটি রতিযদর নমনুা/পরীক্ষার প ণাযলাচনা প্রতিয়া 
● রাসায়তনক সরব্রাহকারীর তব্যিিক পরীক্ষার ফলাফযলর তরযপাযটণ র প ণাযলাচনা প্রতিয়া 
● গুর্গি মাযনর তভ্তত্তযি একজন রাসায়তনক সরব্রাহকারীযক য াগ করা/ অপসারর্ করার 

প ণাযলাচনা প্রতিয়া 

২২। আপিার ঠিোোর / উপঠিোোর নে আরএসএল/এমআরএসএল-এ অন্তভু্ব ি িা 
থাো রাসায়নিেগুকলাকে এেটি ইনিব্ািে িানলো যথকে 

প্রাপ্ত ইনিমকধযই   অিুকমানেি অথব্া প্রাধািযপ্রাপ্ত রাসায়নিেগুকলাকে সরব্রাহ েরার 

মাধযকম   প্রনিস্থাপি েকর?   

আপলোড করার সুপারিশ: ক) প্রক্রিয়াগুলির বিবরণ; খ) ইতিবাচক তালিকাগুলি থেকে রাসায়নিক 

সরবরাহ করার অনুশীলনটিকে দেখিয়ে নিশ্চিত করে ঠিকাদার এবং উপঠিকাদারদের সাথে সংযোগ 

স্থাপন করা; গ) ঠিকাদার / উপঠিকাদারদের থেকে হিগ্ যাচাইকরণের প্রতিবেদন নেয়া যেটিতে 
দেখানো আছে যে তারা শর্তগুলো পূরণ করেছেন। 
 

 তদ আপনার যফতসতলটির এরকম যকাযনা পদ্ধতি ব্লব্ৎ থাযক য টি অন ুায়ী সমস্ত ঠিকাদার এব্ং 
উপঠিকাদারযদর কায  একটি অগ্রাতধকার-প্রাপ্ত রাসায়তনযকর িাতলকা থাকা এব্ং যসটির ব্যব্হার  াচাই করা 
আব্িযক িাহযল উত্তযর হযাাঁ  বলবেন। 
 

একটি ইতিব্াচক িাতলকা যথযক সরব্রাহকারীযদর রাসায়তনকগুযলাযক তনব্ণাচন করযি  অনযুরাধ জানাযনার 

মাধযযম িাযদরযক কাযজ লাগাযনার যক্ষযে আপনার  তদ যকাযনা কা ণ পতরকল্পনা থাযক, িাহযল উত্তযর  

আংনিে হযাাঁ বলবেন। 
 

টীো: ঠিকাদার/উপঠিকাদারদের মধ্যে রয়েছেন সমস্ত উৎপাদন উপকরণ অথবা রাসায়নিকের 
সরবরাহকারীরা এবং/অথবা অন্য চুক্তিবদ্ধ ব্যবসায়িক অংশীদাররা যারা চূড়ান্ত  

পণ্যের  উৎপাদন প্রক্রিয়াতে সহায়তা করেন (যেমন, স্ক্রিন প্রিন্টিং, ধোয়াধুয়ি/রঞ্জন, অথবা 
অন্যান্য ভাবে পণ্যের শোভা বর্ধন করে)। 
 

প্রকয়াগগি প্রধাি েমবকুিলিার সূিে: রাসায়তনক তনব্ণাচন, য াগাড়, এব্ং িযয়র অভ্যাস 

 

এই প্রকের উকেিয নে? 



মানুষ এবং পরিবেশের প্রতি ঝুুঁকির পরিমাণ বেশি থাকা রসায়নকে প্রতিস্থাপন করার জন্য কম 

বিপদ এবং ঝুুঁকিসম্পন্ন রাসায়নিকগুলোকে কারখানাগুলোর সক্রিয়ভাবে খোুঁজা উচিত 

(এমআরএসএল এবং আরএসএল-এর বাইরেও)। এই প্রশ্নটি সেইসকল ফেসিলিটিকে পুরস্কার 
দেয়ার জন্য উদ্দেশিত যারা তাদের ঠিকাদার এবং উপঠিকাদারদের জন্যেও অগ্রাধিকার-প্রাপ্ত 

রাসায়নিকসমূহের তালিকাগুলিকে ব্যবহার করা আবশয্ক করার জন্য যথাসাধ্য করেছে। 
 

বিপজ্জনক রাসায়নিকগুলোকে প্রতিস্থাপন করা পরিবেশ, কর্মীদল, ক্রেতা এবং জনস্বাস্থ্যের 

ঝুুঁকি কম করার ক্ষেত্রে একটি প্রাথমিক পরিমাপ। ইতিবাচক বিকল্পগুলোকে চিহ্নিত করার 

জন্য বিবিধ ব্র্যান্ড-চালিত এবং তৃতীয়-পক্ষীয় কর্মসূচী  রয়েছে। এই বিকল্পগুলোর জন্য এবং 
সামগ্রিকভাবে সবুজ রসায়ন উদ্যোগের জন্য চাহিদাকে চালনা করা, বয়ন এবং জুতো শিল্পের 

অস্তিত্বযোগ্যতাকে উন্নততর করবে। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
বিপজ্জনক পদার্থকে চিহ্নিত করার জন্য নির্দিষ্ট ফর্ম্যুলেশনের উপাদানগুলোকে স্ক্রীন 
করার মাধ্যমে ইতিবাচক তালিকা গঠন করার বিষয়টি খেয়াল করা গুরুত্বপূর্ণ। ফর্ম্যুলেশনে 
ব্যবহৃত রাসায়নিকের উপাদানগুলোর এবং এইসব রাসায়নিকের নির্মাতা কারখানাগুলোর গুণগত 

প্রক্রিয়ার একটি মূল্যায়ণের বিষয়টি ইতিবাচক তালিকাগুলোর বিবেচনা করা উচিত। এই দ্বিতীয় 

দৃষ্টিকোণটি দীর্ঘ সময় ধরে রাসায়নিক ফর্ম্যুলেশনের উপাদানের স্থায়ীত্ব নিশ্চিত করা এবং 
অবাঞ্ছিত অশুদ্ধতা খুুঁজে পাওয়ার ঝুুঁকিকে সীমাবদ্ধ করার ক্ষেত্রে গুরুত্বপূর্ণ। সেফটি ডেটা 
শিটে প্রাপ্ত রাসায়নিক মিশ্রণের উপাদান সম্পর্কিত তথ্য (কেবলমাত্র) ইতিবাচক তালিকা 
তৈরির জন্য ব্যবহার করা উচিত নয় যেহেতু এসডিএস-এ প্রাপ্ত বিবরণের স্তর সাধারণত 

অশুদ্ধতা বা অনিচ্ছাকৃতভাবে যুক্ত হয়ে যাওয়া সেইসব পদার্থকে চিহ্নিত করে না যেগুলো 

প্রায়শই একটি আরএসএল বা এমআরএসএল-এর সাথে সামঞ্জস্যবিহীনতার উৎস হতে পারে। 

● যজ ত এইচতস রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা পদ্ধতির যেমওয়কণ  - সংকরর্ ১ (যম ২০২০) - অধযায় ২ 

● BLUESIGN® ব্ল্যফাইণ্ডার 

● খরিদ্দার সরবরাহকারী এমআরএসএল / রাসায়নিকের ইতিবাচক তালিকা। 
● জেডডিএইচসি এমআরএসএল লেভেল ৩, BLUESIGN®, জিওটিএস, ওইকেও-টিইএক্স®, 
অন্যান্য। 

আরও িযথযর জনয যকাথায় য যি হযব্েঃ  
● https://www.osha.gov/dte/library/industrial_hygiene/industrial_hygiene.pdf 

● http://www.hse.gov.uk/opsunit/perfmeas.pdf 

● http://www.whss.ca/default/assets/File/ohsa_guide.pdf 

● http://www.kznhealth.gov.za/occhealth/policyocc.pdf 

● কমণযক্ষযের তনরাপত্তা এব্ং স্বাস্থয সম্পযকণ  জািীয়, স্থানীয়, আঞ্চতলক প্রতব্ধান 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সব্ যফতসতলটি  উৎপােি প্রনিয়ায় রাসায়নিেসমূহ ব্যব্হার কযর: 

হযাাঁ 

https://www.osha.gov/dte/library/industrial_hygiene/industrial_hygiene.pdf
http://www.hse.gov.uk/opsunit/perfmeas.pdf
http://www.whss.ca/default/assets/File/ohsa_guide.pdf
http://www.kznhealth.gov.za/occhealth/policyocc.pdf


● একটি ব্যব্স্থা রযয়য  য টি সমস্ত ঠিকাদার এব্ং উপঠিদারযদর একটি অগ্রাতধকার-প্রাপ্ত রাসায়তনযকর 

িাতলকা থাকা এব্ং যসগুযলার ব্যব্হারযক  াচাই করার তব্িয়টিযক ব্াধযিামলূক কযর। 
 

অংিি হযাাঁ 
● একটি ইতিব্াচক িাতলকা যথযক রাসায়তনকগুতলযক ব্া াই করার অনযুরাযধর মাধযযম ঠিকাদার এব্ং 

উপঠিকাদারযদরযক তন ুক্ত করার জনয কা ণ পতরকল্পনা 
 

 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 

● প্রক্রিয়াগুলোর বিবরণ। 
● ঠিকাদার এব্ং উপঠিকাদারযদর সাযথ সংয াগ  া ইতিব্াচক িাতলকাগুতল যথযক রাসায়তনকসমহূ 

য াগাড় করার অভ্যাসটিযক যদতখযয় সুতনতশ্চি কযর 

● যদি উপলব্ধ হয়, ঠিকাদার / উপঠিকাদারদের থেকে হিগ যাচাইকরণের রিপোর্ট নেয়া যে 
তারা হিগ এফইএম রাসায়নিক সংক্রান্ত 16 নম্বর প্রশ্নটির মাপকাঠি পূরণ করেছেন।  
 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
● প্রধান কমীরা তক এই প্রতিয়াগুযলা যব্াযঝন? 

 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● এই প্রতিয়াগুযলাযক কীভ্াযব্ অভ্যাযস পতরর্ি করা হয় িার একটি প ণযব্ক্ষর্ 

 

২৩। আপিার োরখািা নে ব্যব্সানয়ে লক্ষয, প্রনিয়াসমূহ এব্ং িিুি অনস্তত্বমূলে 

রাসায়নিে আনব্ষ্কাকরর প্রনি (য মি,  িপানি, প্রনিয়া, ঐনিে রাসায়নিকের পেন্দ) 

এেনিষ্ঠ েমবোি িনথব্দ্ধ েকরকে? 

আপিার োরখািা নে এটির লক্ষয, প্রনিয়া এব্ং পেকক্ষপগুকলাকে ব্র্যাি এব্ং 
সরব্রাহোরীকেরকে জািায়? 

 

আপলোডের জন্য সুপারিশ: ক) বর্তমান রসায়নের আর অ্যান্ড ডি প্রকল্প/ বিনিয়োগের বিবরণ 

বা উদাহরণ; খ) আপনার ব্যবসায়িক চুক্তিতে আপনি কীভাবে দায়িত্বপূর্ণ রসায়ন আরোপ 

করেছেন তার উদাহরণ। 
 

 তদ আপতন এটি প্রদিণন করযি পাযরন য  দাতয়ত্বিীল রাসায়তনকগুযলাযক তনজস্ব ব্যব্সাতয়ক চুতক্ত এব্ং 
নতথব্দ্ধ ব্যব্সাতয়ক লযক্ষয আযরাপ করার মাধযযম দাতয়ত্বিীল রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা এব্ং উদ্ভাব্নযক 

ব্যব্সাতয়ক তসদ্ধান্তসমযূহ তব্যব্চনা করা হয়, যকব্লমাে িাহযলই উত্তযর হযাাঁ বলবেন। 
 

 তদ অনযথায় আপতন যদখাযি পাযরন য  ব্যব্সাতয়ক তসদ্ধান্তগুযলা দাতয়ত্বপূর্ণ রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা এব্ং 
উদ্ভাব্নযক তব্যব্চনা কযর, িাহযল উত্তযর আংনিে হযাাঁ  বলবেন। 
 

প্রকয়াগমূলে মূল েমবকুিলিার সূিে: রাসায়তনক এব্ং প্রতিয়া উদ্ভাব্ন 

 



এই প্রকের উকেিয নে? 

এই প্রশ্নে, আপনার কারখানাটি ব্যবসায়িক সিদ্ধান্তগুলো যে দায়িত্বশীল রাসায়নিক 

ব্যবস্থাপনা এবং আবিষ্কারকে বিবেচনা করে সেটি প্রদর্শন করতে পারবে বলে আমরা প্রত্যাশা 
করি। এর অর্থ হলো যে আপনি কেবলমাত্র নীতিমালা লিখছেন না, বরং সক্রিয়ভাবে দায়িত্বশীল 

রাসায়নিকগুলোকে আপনার নিজের ব্যবসায়িক চুক্তিতে আরোপ করছেন। ব্যবসায়িক পুরস্কার 
আরোপিত হলে আচরণ প্রকৃতপকষ্েই পরিবর্তিত হবে। রাসায়নিক ব্যবস্থাপনায় সহায়তা 
প্রদানকারী নথিবদ্ধ ব্যবসায়িক লক্ষ্য-সম্পন্ন কারখানাগুলোর তাদের সাপ্লাই চেইনের 

অংশীদারদেরকেও তাদের উদ্দেশ্য বিষয়ে অবহিত করা উচিত। 
 

প্রকৃত অর্থে অস্তিত্বমূলক উন্নতি ঘটবে কেবলমাত্র যখন অস্তিত্বমূলক বিষয়গুলোকে 
ব্যবসায়িক সিদ্ধান্তে আরোপিত করা হবে। 
 

প্র ুনিগি নিকেব িিাঃ 
প্রক্রিয়া পরিবর্তনে আবিষ্কারগুলো যেমন লবণ-মুক্ত রঞ্জনকার্য, দ্রাবক-মুক্ত 

প্রক্রিয়াকরণ, পানিবিহীন রঞ্জনকার্য, ফিনিশিঙের জন্য প্লাজমা প্রযুক্তি অথবা 
ইলেক্ট্রোকেমিক্যাল রঞ্জন প্রক্রিয়া, বিবিধ রাসায়নিক পুনরুদ্ধার/পুনর্ব্যবহার করা যেমন 

পটাশিয়াম পারম্যাঙ্গানেট, অ্যালকালি ইত্যাদি, পানি এবং শক্তি সংরক্ষণের জন্য মেশিনের 

উন্নতিবিধান অথবা বৈপ্লবিক পরিবর্তনের পথ প্রতিষ্ঠা করার জন্য নতুন প্রক্রিয়া গঠন এবং 
সামগ্রিক পরিবেশগত প্রভাবের উন্নতিবিধান। 
 

িব্দকোষঃ 

● এসএমএআরটি লক্ষ্য স্থির করার জন্য একটি সর্বোত্তম চর্চাভিত্তিক ফ্রেমওয়র্ক। 
এসএমএআরটি'র একটি লক্ষ্য সুনির্দিষ্ট, পরিমাপযোগ্য, অর্জনযোগ্য, 

বাস্তবনির্ভর এবং সময়ভিত্তিক হওয়া উচিত 

তিনর েরার জিয যটমকপ্ল্ট:  এসএমএআরটি (স্মাটণ ) যটমযপ্ল্ট 

 

আরও িযথযর জনয যকাথায় য যি হযব্েঃ  
● http://www.smart-goals-guide.com/smart-goal.html 

● http://www.hr.virginia.edu/uploads/documents/media/Writing_SMART_Goals.pdf 

এটা েীভ্াকব্  ািাই েরা  াকব্ঃ 
য সব্ যফতসতলটি  উৎপােি প্রনিয়ায় রাসায়নিেসমূহ ব্যব্হার কযর: 

হযাাঁ 

● কারখানাটি দেখাতে পারবে যে ব্যবসায়িক সিদ্ধান্তগুলো  দায়িত্বপূর্ণ রাসায়নিক 

ব্যবস্থাপনা এবং আবিষ্কারকে বিবেচনা করে। 
● দায়ী রাসায়নিকগুলোকে কারখানাটি সক্রিয়ভাবে নিজের ব্যবসায়িক চুক্তিপত্রে আরোপ 

করছে। 

http://www.smart-goals-guide.com/smart-goal.html
http://www.hr.virginia.edu/uploads/documents/media/Writing_SMART_Goals.pdf


● নতুন ধরনের অস্তিত্বমূলক রাসায়নিক খোুঁজার জন্য কারখানাটির একটি পরিকল্পনা 
রয়েছে। 

● রাসায়নিক ব্যবস্থাপনায় সহায়তা প্রদানকারী নথিবদ্ধ ব্যবসায়িক লক্ষ্য-সম্পন্ন 
কারখানাগুলোর তাদের সাপ্লাই চেইনের অংশীদারদেরকেও তাদের উদ্দেশ্য বিষয়ে অবহিত 

করা উচিত। 

আংনিে হযাাঁ  
● কারখানাটি যদখাযি পারযব্ য  ব্যব্সাতয়ক তসদ্ধান্তগুযলা  দাতয়ত্বপূর্ণ রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা এব্ং 

আতব্ষ্কারযক তব্যব্চনা কযর। 
 

 

আব্িযে ডকুকমকন্টিি: 

● ব্িণ মান রসায়ন-সংিান্ত আর অযান্ড ত  প্রকল্পগুযলা/ তব্তনযয়াগসমযূহর তব্ব্রর্ অথব্া উদাহরর্সমহূ 

● কীভাবে কারখানাটি দায়বদ্ধ রসায়নকে আপনার ব্যবসায়িক চুক্তিতে কাজে লাগিয়েছে তার 

উদাহরণসমূহ। 

নজজ্ঞাসা েরার জিয প্রেঃ 
● দাতয়ত্বিীল রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা এব্ং আতব্ষ্কারযক তব্যব্চনাকারী ব্যব্সাতয়ক তসদ্ধান্ত সম্পযকণ  

ঊর্ধ্ণিন কিৃণ পক্ষ, দাতয়ত্বপ্রাপ্ত মযাযনজার। 
 

পনরেিবি - িারীনরেভ্াকব্ য  নব্ষয়গুকলাকে যেখকি হকব্ঃ 
● দাতয়ত্বিীল রাসায়তনক ব্যব্স্থাপনা এব্ং আতব্ষ্কারযক তব্যব্চনাকারী ব্যব্সাতয়ক তসদ্ধান্ত সম্পযকণ  

নতথব্দ্ধ পতরকল্পনা এব্ং পদযক্ষযপর প ণাযলাচনা। 



হিগ ফেহিহিটি এনভায়ারনমেন্টাি েড্য ুি (এেইএে) - 

শব্দম াষ 
  

 

শর্ত াবিী শর্ত াবিীর হববরণ উৎি  ফরোমরন্স 

চূড়ান্ত হ্রাি ইউটিলিটির প্রকৃত ব্যব্হাররর ক্ষেরে হ্রাস (ক্ষেমন একটি 

কযারিণ্ডার ব্ছরর সমূ্পর্ণ কারখানায় ব্যব্হৃত লব্দ্যযরতর 

ক্ষকডাব্ল্যযএইচ, অথব্া ব্যব্হৃত পালনর লকউলব্ক লমটার) 

অথব্া উৎপালদ্ত দ্ূষর্ (একটি কযারিণ্ডার ব্ছরর সমূ্পর্ণ 
কারখানার লব্পজ্জনক ব্র্জণ য ক্ষকলর্জরত) কারখানার 

আয়তন, উৎপাদ্রনর আয়তন, উৎপাদ্রনর  সময়, 

কাাঁচামারির ব্যব্হার অথব্া অনযানয ব্যব্সার ক্ষমলিক 

োই ক্ষহাক না ক্ষকন।  

লহগ ইনরডক্স  

বায়য হনগতেমনর 

র্াহি া 
ব্ায়যরত লনগণমরনর তালিকা হরিা সমস্ত ধররনর লনগণমন 

এব্ং তারদ্র উৎরসর একটি লব্শদ্ তালিকা, ক্ষেটিরত 

প্রলতটি লনগণমন উৎরসর র্জনয লনম্নলিলখত তথয অন্তর্যণ ক্ত 

হওয়া উলচতঃ 
● দ্ূষর্কর্া ো ব্তণ মারন ররয়রছ ব্া থাকার সম্ভাব্না 

আরছ; 

● লনগণত হওয়া পলরমার্ (েলদ্ র্জানা থারক লহরসব্ 

হরয় থারক); 

● উদ্াহরর্ স্বরূপ, স্ট্যাক, ক্ষর্ন্ট, ইতযালদ্র অব্স্থান; 

● ক্ষেরকারনা লনয়ন্ত্রর্ লডর্াইস (ক্ষেমন, উপশমকারী 
েন্ত্রপালত) ইনস্ট্ি করা হরয়রছ; 

● পেণরব্েরর্ রাখার হার; এব্ং 
●  লনলদ্ণষ্ট লনগণমনটি আইনগতর্ারব্ লনয়লন্ত্রত লকনা। 

লহগ ইনরডক্স  

বায়য দষূণ 

হনয়ন্ত্রণ 

ব্ায়ূ দ্ূষর্ লনয়ন্ত্ররর্র অথণ হরিা র্ারিা র্জনস্বাস্থয রোর 

উরেরশয, গাছপািা এব্ং পশুপালখর র্জীব্ন সযরোর ও 

সম্পলি রোর উরেরশয, দ্ৃশযমানতার র্জনয, এব্ং লনরাপদ্ 

সড়ক ও ব্ায়য পলরব্হরনর র্জনয ব্ায়যর শুদ্ধতার একটি 

মানদ্ণ্ড ব্র্জায় রাখার র্জনয গৃহীত পদ্রেপ। 

ও-ই-লস-লড https://stats.oecd.o

rg/glossary/detail.a

sp?ID=87 

https://stats.oecd.org/glossary/detail.asp?ID=87
https://stats.oecd.org/glossary/detail.asp?ID=87
https://stats.oecd.org/glossary/detail.asp?ID=87


িেস্ত বর্জত ু 
প্রবাি 

ব্রর্জণ যর সমস্ত প্রব্াহ ব্িরত ক্ষব্াঝায় কারখানায় উৎপন্ন 

সমস্ত ব্র্জণ য োর অন্তর্যণ ক্ত হরিা উৎপালদ্ত পর্য, অলিরসর 

ব্যব্হার, কযালন্টন, ডলমণটলর, ক্ষদ্াকারন কমীরদ্র দ্বারা, 
এব্ং ক্ষকারনা ক্ষসব্া প্রদ্ারনর র্জনয কারখানায় আসা 
ঠিকাদ্াররদ্র দ্বারা উৎপালদ্ত সমস্ত ব্র্জণ য। 

লহগ ইনরডক্স  

হব ল্প েূিুায়ণ রসায়ন সম্পলকণ ত ক্ষকারনা উরদ্বরগর (রাসায়লনক অথব্া 
লব্পদ্হীন) লচলিতকরর্, সমানর্ারব্ অথব্া আররা ক্ষব্লশ 

ঝযাঁ লকপূর্ণ লব্কল্প খযাঁরর্জ ব্ার করা, এব্ং প্রেযলক্তগতর্ারব্ 

এব্ং অথণননলতকর্ারব্ ক্ষটাঁ কসই একটি লব্কল্প ক্ষব্রছ ক্ষনয়া 
ক্ষেটির তীব্র ক্ষকারনা পলররব্শগত ব্া র্জনস্বাস্থয সম্পলকণ ত 

সম্ভাব্য ঝযাঁ লক ক্ষনই। 

ওআইএ - 

রাসায়লনক 

ব্যব্স্থাপনা 
ক্ষেমওয়রকণ র 

শব্দরকাষ 

 

বাধা ক্ষেরকারনা প্ররিপ এব্ং/অথব্া িযালমরনশন ক্ষেটি তন্তুর্জাত 

ব্া পারয় পরার পরর্যর উপর ব্যব্হার হয়। ব্াধাগুরিা হরত 

পারর লদ্ব-উপাদ্ান (দ্যটি ব্া তরতালধক উপকরর্) সমলিত, 

সূক্ষ্মলছদ্রসম্পন্ন (২ লমলম-এর কম ব্যারসর লছদ্রসম্পন্ন 

উপাদ্ান) অথব্া মরনালিলথক (ক্ষকারনা ক্ষসিাই ব্া সলি 

ছাড়াই ততলর করা একক প্ররিপ)। 
 

লহগ ইনরডক্স  

ফবিিাইন ক্ষে প্রাথলমক ক্ষমলিক ক্ষথরক ক্ষেরকারনা ইউটিলিটির 

ব্যব্হাররক উন্নত কররত হরব্ ক্ষসটিরক ক্ষব্সিাইন ব্রি।  
প্রাথলমক ক্ষমলিকটি হরিা শুরুর পলরমাপ ক্ষেটি ক্ষনয়া 
হরয়লছি একটি লস্থলতশীি আরম্ভলব্ন্দযরক প্রলতষ্ঠা করার 

র্জনয োর ক্ষপ্রলেরত উন্নলতরক মূিযায়র্ করা হরব্। এটির 

অব্শযই একটি লনলদ্ণষ্ট সময়সীমা থাকরত হরব্ ক্ষেখান 

ক্ষথরক ক্ষব্সিাইনরক গর্না করা হরব্, সাধারর্ত ব্ালষণক 

ব্যব্হাররর লর্লিরত।  ক্ষেরকারনা অননয অসামযরক লচলিত 

করার মাধযরম ক্ষমলিকটি আররা েথােথ হরয় ওরে। 

লহগ ইনরডক্স  

জর্জব 

অহিমর্জমনর 

চাহিদা 
(বাময়ািহর্জ ুা
ি অহিমর্জন 

হড্েুান্ড - 

হবওহড্)  

তর্জব্ অলক্সরর্জরনর চালহদ্া (অথব্া ব্ারয়ারকলমকযাি 

অলক্সরর্জন লডমযান্ড - লব্ওলড) পালনরত তর্জব্ পদ্ারথণর 

স্তররর একটি সূচক এব্ং, ক্ষসরহতয , পালনরত থাকা র্জীব্রদ্র 

দ্বারা তর্জব্ পদ্াথণ গৃহীত হওয়ার সারথ সারথ পালনরত একই 
হারর অলক্সরর্জনও খরচ হরয় োয়। সাধারর্ত, লব্ওলড েত 

লনম্ন মাোর, পালন/ ব্র্জণ যপালনর গুর্গত মান তত র্ারিা। 

লহগ্ ইনরডক্স 

অযান্ড 

লর্জএসলসলপ 

 



জর্জবপদার্ত  র্জীলব্ত অথব্া সাম্প্রলতককারি ক্ষব্াঁরচ থাকা প্রার্ীরদ্র 

ক্ষথরক প্রাপ্ত তর্জব্ উপাদ্ানরক তর্জব্ব্স্তুপযঞ্জ (ব্ারয়ামাস) 

ব্রি। মর্জব্যত ব্ারয়ামাস উৎসগুরিা হরিাঃ 
• এনালর্জণ  শসয ক্ষেগুরিা খাদ্য শরসর সারথ র্জলমর র্জনয 
িড়াই করর না; সযলনলদ্ণষ্টর্ারব্ শলক্ত সম্পলকণ ত প্ররয়ারগর 

র্জনয অলধক িিনেযক্ত শসয। 
• কৃলষর অব্লশষ্টাংশঃ কৃলষকারর্জ শসয সংগ্রহ ব্া 
প্রলিয়াকরর্ ক্ষথরক প্রাপ্ত অব্লশষ্টাংশ, ক্ষেমন গরমর খড় 

ব্া ধারনর তয ষ। 
• ক্ষটাঁকসই থাকার উরেরশয সংগৃহীত কাে এব্ং অররর্যর 

অব্লশষ্টাংশ। 
• ব্র্জণ য কাে 

লহগ ইনরডক্স  

উপহরভামগর 

ফিানা পাহন/ 

িেযমের পাহন  

ক্ষিানা পালন হরিা ক্ষসই পালন ক্ষেখারন িব্রর্র মাো 
তূিনামূিকর্ারব্ উচ্চ (লিটার প্রলত ১০,০০০ এমলর্জ)। 
সমযরদ্রর পালনরত সাধারর্ত িব্রর্র মাো ৩৫,০০০ 

এমলর্জ/লিটার-এর ক্ষব্লশ থারক। 

লসলডলপ পালন 

লররপাটিণ রের 

লনরদ্ণ লশকা 

https://b8f65cb373

b1b7b15feb-

c70d8ead6ced550b

4d987d7c03fcdd1d
.ssl.cf3.rackcdn.co

m/cms/guidance_d

ocs/pdfs/000/000/2
25/original/CDP-

Water-Reporting-

Guidance.pdf?147

8544069 

হিএএি িংখ্ুা লসএএস লনব্িন নম্বর (প্রায়শই ক্ষেটিরক লসএএস 

আরএন®  অথব্া লসএএস নম্বর ব্িা হরয় থারক) 

রাসায়লনক পদ্াথণগুরিার র্জনয একটি অননয, ত্রুটিলব্হীন 

সূচক প্রদ্ান করার র্জনয লব্শ্বর্জনীনর্ারব্ প্ররয়াগ করা হরয় 

থারক। লসএএস লনব্িন নম্বররর লনরর্জর ক্ষকারনা 
রাসায়লনক গুরুত্ব ক্ষনই লকন্তু একটি রাসায়লনক পদ্াথণ ব্া 
আর্লব্ক কাোরমা ক্ষেখারন অরনকগুরিা সম্ভাব্য 
পদ্ধলতগত, ক্ষর্জরনলরক, চালরলেক অথব্া গতানযগলতক 

নাম ররয়রছ, ক্ষসটিরক লচলিত করার র্জনয একটি দ্বযথণহীন 

পদ্ধলত প্রদ্ান করর। 

লসএএস http://www.cas.org

/about-cas/faqs 

রািায়হন  

অহিমর্জমনর 

চাহিদা 
(ফ হে ুাি 

অহিমর্জন 

হড্েুান্ড - 

হিওহড্) 

রাসায়লনক অলক্সরর্জরনর চালহদ্া (লসওলড) পালনরত তর্জব্ 

ব্স্তু এব্ং রাসায়লনরকর মাোর একটি সূচক, এব্ং 
ক্ষসর্জনয, ক্ষসই হারররও ক্ষে হারর পালনরত অলক্সরর্জন 

ব্যব্হার হরয় োয় ক্ষেরহতয  তর্জব্ পদ্াথণ এব্ং 
রাসায়লনকগুরিাও ব্যব্হার করা হরয় োয়। সাধারর্ত, 

লসওলড েত লনম্ন মাোর পালন/ব্র্জণ যপালনর গুর্গত মান 

তত র্ারিা। 

লর্জএসলসলপ  

https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
http://www.cas.org/about-cas/faqs
http://www.cas.org/about-cas/faqs


বৃত্তা ার 

অর্তনীহর্ 

একটি প্রালতষ্ঠালনক একনরলখক অথণনীলতর (লনমণান করা, 
ব্যব্হার করা, ক্ষিরি ক্ষদ্য়া) লব্কল্প হরিা বৃ্িাকার 

অথণনীলত ক্ষেটিরত আমরা েত দ্ীর্ণ সময় ধরর সম্ভব্ 

সম্পদ্রক ব্যব্হার করার র্জনয ক্ষররখ লদ্ই, ব্যব্হার করার 

সমরয়ও ক্ষসগুরিার ক্ষথরক েথাসম্ভব্ মূিয ব্ার করর লনই, 
তারপরর প্রলতটি ক্ষসব্ার সময়সীমা ক্ষশষ হরি পর্যগুরিারক 

এব্ং উপাদ্ানগুরিারক পযনরুদ্ধার কলর এব্ং পযনরুৎপাদ্ন 

কলর। 

ডাব্ল্যযআরএলপ http://www.wrap.o

rg.uk/about-
us/about/wrap-

and-circular-

economy 

র্জিবায়য 
পহরবর্ত ন 

র্জিব্ায়যর পলরব্তণ ন ব্িরত পৃলথব্ীর র্জিব্ায়যরত, অথব্া 
ক্ষকারনা একটি অঞ্চি ব্া শহররর র্জিব্ায়যরত ক্ষেরকারনা 
দ্ীর্ণরময়াদ্ী পলরব্তণ ন ক্ষব্াঝায়। এর অন্তর্যণ ক্ত হরিা 
তাপমান ছাড়াও উষ্ণায়ন, শীতিীকরর্ এব্ং পলরব্তণ ন। 

নাসা https://www.nasa.g

ov/audience/forstu
dents/5-

8/features/nasa-

knows/what-is-
climate-change-

58.html 

ঘমরায়া বর্জত ু ক্ষিলসলিটির ক্ষর্তরর লশল্পরেরের সারথ সম্পকণ েযক্ত নয় 

এমন উরেরশয ব্যব্হৃত পালন, ক্ষেমন সযরপয় পালন, ফ্লারশর 

র্জনয পালন। 

লহগ ইনরডক্স  

এোমর্জত হন্স 

ফরিপন্স প্ল্ুান 

(ইআরহপ) 

র্জরুলর পলরলস্থলতরত দ্রুততম সহায়তা প্রদ্ারনর র্জনয 
ক্ষসব্া, সংস্থা এব্ং ব্যলক্তরদ্র কােণকরী লব্স্তার এব্ং 
সমিরয়র র্জনয একটি পদ্রেরপর পলরকল্পনারক র্জরুলর 

প্রলতলিয়া পলরকল্পনা (ইআরলপ) ব্রি। 

ডাব্ল্যযআরইএম http://www.wrem.

ca/en/emergencypl
ans/ 

শহি (পমরাক্ষ) (পররাে) শলক্ত সরকারী এব্ং ক্ষব্সরকারী 
ইউটিলিটিগুরিার কাছ ক্ষথরক ক্ষকনা োয় লব্দ্যযৎ, ব্াষ্প, 

অথব্া তারপর রূরপ।  

লহগ ইনরডক্স  

শহির বাি   পদ্াথণ অথব্া র্টনা ক্ষেটিরক োলন্ত্রক কার্জকমণ অথব্া তাপ 

অথব্া রাসায়লনক অথব্া পদ্াথণগত প্রলিয়াগুরিা 
উৎপাদ্ন করার র্জনয ব্যব্হার করা োয়।  

আইএসও  https://www.iso.or

g/obp/ui/#iso:std:is
o:13600:ed-

1:v1:en 

http://www.wrap.org.uk/about-us/about/wrap-and-circular-economy
http://www.wrap.org.uk/about-us/about/wrap-and-circular-economy
http://www.wrap.org.uk/about-us/about/wrap-and-circular-economy
http://www.wrap.org.uk/about-us/about/wrap-and-circular-economy
http://www.wrap.org.uk/about-us/about/wrap-and-circular-economy
https://www.nasa.gov/audience/forstudents/5-8/features/nasa-knows/what-is-climate-change-58.html
https://www.nasa.gov/audience/forstudents/5-8/features/nasa-knows/what-is-climate-change-58.html
https://www.nasa.gov/audience/forstudents/5-8/features/nasa-knows/what-is-climate-change-58.html
https://www.nasa.gov/audience/forstudents/5-8/features/nasa-knows/what-is-climate-change-58.html
https://www.nasa.gov/audience/forstudents/5-8/features/nasa-knows/what-is-climate-change-58.html
https://www.nasa.gov/audience/forstudents/5-8/features/nasa-knows/what-is-climate-change-58.html
https://www.nasa.gov/audience/forstudents/5-8/features/nasa-knows/what-is-climate-change-58.html
http://www.wrem.ca/en/emergencyplans/
http://www.wrem.ca/en/emergencyplans/
http://www.wrem.ca/en/emergencyplans/
https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:13600:ed-1:v1:en
https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:13600:ed-1:v1:en
https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:13600:ed-1:v1:en
https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:13600:ed-1:v1:en


পহরমবশগর্ 

বুবস্থাপনা 
পদ্ধহর্ 

(এনভায়ারন
ফেন্টাি 

েুামনর্জমেন্ট 

হিমেে, 

ইএেএি) 

একটি ব্যব্স্থাপনা পদ্ধলত হরিা আন্তঃসম্পকণ েযক্ত 

উপাদ্ারনর একটি ব্যব্স্থা ক্ষেটিরক নীলত এব্ং উরেশয 
প্রলতষ্ঠা করার র্জনয এব্ং ক্ষসই িেযগুরিা পূরর্ করার 

র্জনয ব্যব্হার করা হয়।  
পলররব্শগত ব্যব্স্থাপনা পদ্ধলতরত অব্শযই অন্তর্যণ ক্ত 

থাকরত হরব্ঃ  
ক।  পলররব্শ সংিান্ত নীলত  

খ।  পলরকল্পনাঃ পলররব্শ-সংিান্ত ঝযাঁ লকর মূিযায়র্, 

উরেশয এব্ং িেয লস্থর করা  
গ।  ব্াস্তব্ায়ন এব্ং পলরচািনাঃ পলরচািনাগত 

প্রলিয়াসমূহ; েথােথ প্রলশের্; নলথপে এব্ং তার 

লনয়ন্ত্রর্  

র্।  খযাঁটিরয় ক্ষদ্খাঃ পেণরব্ের্ এব্ং পলরমাপ, অলডট এব্ং 
পলরদ্শণন  

ে।  কতৃণ পরের পেণারিাচনা  

ISO14001:2

004-এর 

লর্লিরত লর্জএস
লসলপ, 

লহগ ইনরডক্স  

 

পহরমবশ 

িংক্রান্ত নীহর্  

নীলতটি কারখানার লিয়াকিাপ, পর্য, এব্ং ক্ষসব্ার 

লব্ব্রর্ ক্ষদ্য় োর অন্তর্যণ ক্ত হরিা লনরন্তর উন্নলতলব্ধান 

এব্ং দ্ূষর্ প্রলতররারধর ক্ষেরে একলনষ্ঠতা, এব্ং সাইরটর 

র্জনয লচলিত গুরুত্বপূর্ণ পলররব্শ সংিান্ত দ্ৃলষ্টরকারর্র সারথ 

সম্পলকণ ত আইলন এব্ং অনযানয ব্াধযব্াধকতার সারথ 

সঙ্গলত রোর ক্ষেরে একলনষ্ঠতা। পলররব্শ সংিান্ত উরেশয 
এব্ং িেয লস্থর করার র্জনয এব্ং পেণারিাচনা করার র্জনয 
নীলতটির উলচত পলরকাোরমা ততলর করর ক্ষদ্য়া।  

লহগ ইনরডক্স  

চূড়ান্ত হনষ্কাশন চূড়ান্ত লনষ্কাশন ব্িরত ক্ষব্াঝায় আপনার ব্র্জণ য ব্যব্স্থাপনা 
ব্া নষ্ট করার র্জনয প্ররয়ার্জনীয় চূড়ান্ত পদ্রেপ।  েলদ্ 

একর্জন কন্ট্রাক্টর আপনার ব্র্জণ য সংগ্রহ করর অনয ক্ষকারনা 
সংস্থারক তা লব্িয় করর, তাহরি চূড়ান্ত লনষ্কাশনরেে হরব্ 

ক্ষসই সংস্থাটি ক্ষে লরসাইক্ি, ক্ষপাড়ারনা, পলররশাধরনর 

মাধযরম (পদ্াথণগত ব্া রাসায়লনক পলররশাধন), অথব্া 
র্জলমর্রারটর র্জনয আপনার ব্র্জণ যরক ক্ষশষব্ার ব্যব্হার 

কররছ। ব্র্জণ য সংগ্ররহর এিাকাটিরক অথব্া ব্র্জণ য-
ঠিকাদ্াররর অঞ্চিটি পলরদ্শণন করার মাধযরম এব্ং 
ব্াছাব্ালছর লব্ষয়টির ব্যব্স্থাপনা েথােথ তা লনলিত 

করার মাধযরম এটি কারখানারত লনয়ন্ত্রর্ করা োয়। 

লহগ ইনরডক্স  

ফোে একটি কঠিন "ক্ষখািা ক্ষসি" ব্া "ক্ষলার্জড ক্ষসি" ক্ষিাম 

উপাদ্ান সাধারর্ত ক্ষমাড়কর্জাত করা ব্া িয টওয়যাররর 

কারর্জ ব্যব্হার হয়। ইলর্এ, লপই, এব্ং লপইইউ ক্ষিাম এর 

অন্তর্যণ ক্ত।  

  



র্জীবাশ্ম 

জ্বািাহন 

র্জীব্াশ্ম জ্বািালন হরিা কয়িা, ক্ষতি এব্ং প্রাকৃলতক গযাস। 
প্রাচীন বৃ্ে এব্ং পশুর্জগরতর অব্লশষ্টাংশ ক্ষথরক 

এগুরিারক ব্ার করা হয়। 

ও-ই-লস-লড https://stats.oecd.o

rg/glossary/detail.a
sp?ID=1062 

উপহরভামগর 

র্ার্জা পাহন 

উপলরতরির পালন হরিা প্রাকৃলতক উপারয় প্রাপ্ত পালন ো 
ব্ররির চাদ্র, আইস কযাপ, লহমব্াহ, আইসব্াগণ, ব্গ, 

পযকুর, হ্রদ্, নদ্ী এব্ং ঝরর্া রূরপ পৃলথব্ীর উপলরর্ারগ 

থারক। রূ্গর্ণ যস্থ তার্জা পালনরক ব্িা হয় গ্রাউন্ডওয়াটার 

এব্ং সমযদ্র তার্জাপালন নয়। তার্জা পালনর উৎসগুরিারক 

সাধারর্ট তব্লশষ্টযালয়ত করা হয় লনম্ন মাোর লমশ্র িব্র্ 

(১০০০ এমলর্জ/এি-এর কম) এব্ং সমস্ত অনযানয লমশ্র 

কঠিন পদ্ারথণর লর্লিরত। 

লসলডলপ পালন 

লররপাটিণ রের 

লনরদ্ণ লশকা 

https://b8f65cb373

b1b7b15feb-
c70d8ead6ced550b

4d987d7c03fcdd1d

.ssl.cf3.rackcdn.co

m/cms/guidance_d
ocs/pdfs/000/000/2

25/original/CDP-

Water-Reporting-
Guidance.pdf?147

8544069 

র্ার্জাপাহন তার্জাপালনর সব্রচরয় প্রচলিত ব্যব্হার হরিা নগরপালিকা 
অথব্া শহররর পালন ো পারে রাখা োয় (পান করার 

ক্ষোগয)।  অনযানয উৎসগুরিা হরত পারর রূ্-গর্ণ স্থ কুরয়া, 
উপলরর্ারগর পালন (হ্রদ্, নদ্ী, এব্ং ক্ষছাট নদ্ী), এব্ং 
বৃ্লষ্টর পালন ক্ষথরক এব্ং এমনলক ব্লহরাগত উৎস ক্ষথরক 

ব্যব্সারক সরব্রাহ করা ক্ষকারনা প্রব্াহ ক্ষথরক সংগৃহীত 

র্জমা পালনও হরত পারর। 

লহগ ইনরডক্স  

র্ার্জাপাহনর 

েয টহপ্রন্ট 

একটি লনলদ্ণষ্ট সময়সীমার মরধয উৎপালদ্ত পর্য এব্ং 
ক্ষসব্ার প্ররয়ার্জরন ব্যব্হৃত োব্তীয় তার্জাপালনর ক্ষমাট 

পলরমার্রক তার্জাপালনর িয টলপ্রন্ট নারম সংজ্ঞালয়ত করা 
হয়।  এর অন্তর্যণ ক্ত হরিা কযালন্টন, ডলমণটলর, ব্াগান 

সার্জারনার ক্ষসচকােণ, গালড় ক্ষধায়া, ইতযালদ্ সমস্ত 

তার্জাপালন সংিান্ত কার্জকমণ।  নম্বরটি পলররব্শগত 

প্রর্াব্রক লনরদ্ণশ করর ক্ষেরহতয  তা তার্জাপালনর ব্যব্হার 

সংিান্ত।  একটি সাস্ক্ষটইরনব্ি ব্যব্সার তার্জাপালনর 

িয টলপ্রন্ট কমারনার র্জনয ক্ষচষ্টা করা উলচত।  তার্জাপালনর 

ব্যব্হার কমারনার র্জনয লব্লর্ন্ন উপায় ব্যব্হার করা 
োয়ঃ লছদ্র সারাই, লনমণার্ প্রলিয়ার কােণকারীতারক উন্নত 

করা, প্রেযলক্ত হািনাগাদ্, পযনব্ণযব্হার, এব্ং লরসাইললং। 

লহগ ইনরডক্স  

হেউহর্জটিভ ক্ষেসমস্ত লনগণমনগুরিা েযলক্তসম্মতর্ারব্ স্ট্যাক, লচমলন, 

ক্ষর্ন্ট, অথব্া অনযানয কােণগতর্ারব্-সমতয ি ক্ষখািামযরখর 

মরধয লদ্রয় ক্ষব্লররয় ক্ষেরত পারত না 

ইউএস ইলপএ https://www.epa.g

ov/sites/production

/files/2015-
07/documents/fug-

def.pdf 

https://stats.oecd.org/glossary/detail.asp?ID=1062
https://stats.oecd.org/glossary/detail.asp?ID=1062
https://stats.oecd.org/glossary/detail.asp?ID=1062
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://www.epa.gov/sites/production/files/2015-07/documents/fug-def.pdf
https://www.epa.gov/sites/production/files/2015-07/documents/fug-def.pdf
https://www.epa.gov/sites/production/files/2015-07/documents/fug-def.pdf
https://www.epa.gov/sites/production/files/2015-07/documents/fug-def.pdf
https://www.epa.gov/sites/production/files/2015-07/documents/fug-def.pdf


ফলাবুাি 

িারমোনাইমর্জ
শন হিমেে, 

হর্জএইচএি 

লর্জএইচএস রাসায়লনরকর লব্শ্বর্জনীন ক্ষশ্রর্ীলব্র্ারগর এব্ং 
ক্ষিরব্লিরের সযসমলিত একটি পদ্ধলত লহরসরব্ কার্জ করর। 
রাসায়লনক পদ্ারথণর ঝযাঁ লকরক লর্জএইচএস সংজ্ঞালয়ত এব্ং 
ক্ষশ্রর্ীলব্র্ক্ত করর এব্ং ক্ষিরব্ি এব্ং লনরাপিা সংিান্ত 

উপারির কাগরর্জর উপর স্বাস্থয এব্ং লনরাপিা সংিান্ত 

তথয র্জালনরয় ক্ষদ্য়। িেয হরিা, ঝযাঁ লকরক ক্ষশ্রর্ীলব্র্াগ 

করার র্জনয প্ররোর্জয একই লনয়মাব্িী, এব্ং ক্ষিরব্ি ও 

লনরাপিা সংিান্ত ডাটা লশরটর (ক্ষসিটি ডাটা লশট, 

এসলডএস) উপর লিলখত একই িরমযাট এব্ং লব্ষয়ব্স্তু 

োরত পৃলথব্ী র্জযরড় গৃহীত হয়। ঝযাঁ লক সংরোগ লব্রশষরজ্ঞর 

একটি আন্তর্জণ ালতক দ্ি লর্জএইচএস ক্ষডরর্িপ করররছন। 

লসলসওএইচএস http://www.ccohs.

ca/oshanswers/che
micals/ghs.html 

http://www.ccohs.ca/oshanswers/chemicals/ghs.html
http://www.ccohs.ca/oshanswers/chemicals/ghs.html
http://www.ccohs.ca/oshanswers/chemicals/ghs.html


হিনিাউি 

গুাি হনগতেন 

(হর্জএইচহর্জ) 

ব্ায়যমণ্ডরি ক্ষেসব্ গযাস তাপ আটরক রারখ ক্ষসগুরিারক 

লগ্রনহাউস গযাস ব্রি। র্জিব্ায়য পলরব্তণ রনর ক্ষেরে 

পলরমার্ এব্ং হাররর উপর প্রর্াব্ লব্স্তারকারী মানযরষর 

প্রাথলমক লিয়াকিারপর অন্তর্যণ ক্ত হরিা র্জীব্াশ্ম জ্বািালন 

পযলড়রয় লগ্রনহাউস গযারসর উৎপাদ্ন। লকরয়ারটা ক্ষপ্রারটাকি 

অনযোয়ী লনয়লন্ত্রত এব্ং সাধারর্র্ারব্ লর্জএইচলর্জ 

তালিকারত পলরগলর্ত, সব্রচরয় পলরলচত লর্জএইচলর্জ হরিা, 
কাব্ণন ডাই-অক্সাইড (CO2), লমরথন (CH4), নাইিাস 

অক্সাইড (N2O), সািিার ক্ষহক্সাফ্লয রয়ারাইড (SF6), 

হাইররাফ্লয ররাকাব্ণন (HFC), পারফ্লয রয়াররাকাব্ণন (PFC) 

এব্ং নাইরিারর্জন িাইফ্লয রাইড (NF3)। 
 

একটি কারখানার লর্জএইচলর্জ লনগণমন, োরক মারঝ মারঝ 

'কাব্ণন িয টলপ্রন্ট' ব্িা হয়, কারখানাটির লিয়াকিারপর 

িরি, তা ক্ষস শলক্ত ব্যব্হারই ক্ষহাক, ব্া ক্ষরলের্জারররন্টর 

ব্যব্হার ব্া ব্র্জণ যপালনর পলররশাধন ব্া অনয কাররর্ 

ব্ায়যমণ্ডরি লনগণত লর্জএইচলর্জ'র পলরমার্রক লনরদ্ণশ করর। 
একটি কারখানার লর্জএইচলর্জ লনগণমনরক পলরমাপ এব্ং 
িযাক করার সযরোগরক লব্লর্ন্ন আন্তর্জণ ালতক দ্ায়ব্দ্ধতার 

মানদ্ণ্ড অনযোয়ী সংজ্ঞালয়ত করা হয়, ক্ষেমন 

ISO14064, লর্জএইচলর্জ ক্ষপ্রারটাকি - একটি সংগেনগত 

এব্ং দ্ায়ব্দ্ধতার মানদ্ণ্ড (পলরমালর্জণ ত সংস্করর্), 

ইতযালদ্। স্থানীয় লর্জইচলর্জ দ্ায়ব্দ্ধতার ব্াধযব্াধকতা 
এব্ং মানদ্ণ্ড সহর্জপ্রাপয হরত পারর। 

ইউএস ইলপএ 

এব্ং লর্জএইচলর্জ 

ক্ষপ্রারটাকি 

ক্ষথরক গৃহীত 

 

োটির হনমচর 

পাহন 

মাটির উপলরর্ারগর লনরচর মাটির পালন, সাধারর্ত 

এরকম অব্স্থায় ক্ষেখারন পালনর উপর চাপ ব্ায়যমণ্ডরির 

চারপর চাইরত অলধক, এব্ং মাটির মরধযকার শূনযস্থান 

পালন লদ্রয় পূর্ণ থারক। পযননণব্ীকরর্রোগয নয় এমন 

রূ্গর্ণ যস্থ পালন সাধারর্ত খযব্ গর্ীরর থারক এব্ং পযনরায় 

র্রা োয় না ব্া ক্ষগরিও দ্ীর্ণ সময় ধরর কররত হয়। 
এগুরিারক কখনও কখনও "র্জীব্াশ্ম" রূ্গর্ণ যস্থ পালনর 

উৎসও ব্িা হয়। 

লসলডলপ পালন 

লররপাটিণ রের 

লনরদ্ণ লশকা 

https://b8f65cb373

b1b7b15feb-
c70d8ead6ced550b

4d987d7c03fcdd1d

.ssl.cf3.rackcdn.co
m/cms/guidance_d

ocs/pdfs/000/000/2

25/original/CDP-
Water-Reporting-

Guidance.pdf?147

8544069 

https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069


হবপজ্জন  বর্জত ু লব্পজ্জনক ব্র্জণ য হরিা ক্ষসই ব্র্জণ য ো তার রাসায়লনক, 

পদ্াথণগত, অথব্া তর্জব্ তব্লশরষ্টযর কাররর্ (ক্ষেমন, তা 
দ্াহয, লব্রফারক, দ্ূষর্কারক, ক্ষতর্জলিয়, অথব্া 
ক্ষছাাঁয়ারচ) র্জনস্বাস্থয এব্ং/অথব্া পলররব্রশর েলত কররত 

পারর।  েযক্তরাষ্ট্রীয় পলররব্শ সযরো সংগেন (ইউ এস 

এনর্ায়ারনরমন্টাি ক্ষপ্রারটকশন এরর্জলি) লব্পজ্জনক 

ব্র্জণ যরক সংজ্ঞা ক্ষদ্য় এরকম "ব্র্জণ য লহরসরব্ ো স্বাস্থয ব্া 
পলররব্রশর র্জনয লব্পজ্জনক অথব্া সম্ভাব্যরূরপ েলতকর। 
লব্পজ্জনক ব্র্জণ য তরি, কঠিন, অথব্া গযাস, ব্া কাদ্া হরত 

পারর। 

ইউএস ইলপএ  

হিগ এেইএে 

প্রহশক্ষ  

একর্জন ব্যলক্ত লেলন লহগ ইনরডক্স এিইএম প্রলশের্ 

ক্ষদ্য়ার ক্ষোগয।  
লহগ এিইএম 

প্রলশের্ 

কমণসূচী 

https://howtohigg.
org/higg-fem-

training-program/  

শহি পযনরুদ্ধার 

িি ভস্মীভূর্ 

 রা 

উপকরর্ ক্ষেগুরিারক সংগ্রহ করা হয় এব্ং ইচ্ছাকৃতর্ারব্ 

ক্ষপাড়ারনা, গযাস ততলর করা, অযানাররালব্ক ডাইরর্জশন, 

অথব্া অনযানয প্রেযলক্ত ক্ষেগুরিা এইসব্ উপকরর্ ক্ষথরক 

তারদ্র অন্তলনণলহত র্জরুলর শলক্তরক সংগ্রহ করার র্জনয 
ব্রাে করা হয়। ক্ষেসব্ পদ্ধলত পলররব্শগত প্রর্াব্রক 

প্রলতররাধ করর এব্ং সম্পরদ্র সযব্যব্হাররক বৃ্লদ্ধ করর 

ক্ষসগুরিা ব্াধযতামূিক। 

লহগ ইনরডক্স  

হনমরাধ  

উপ রণ 

তাপ, শব্দ ব্া লব্দ্যযরতর পলরব্হন কমারনা ব্া প্রলতররারধর 

র্জনয ব্যব্হৃত পদ্াথণ। লনররাধক উপকরর্ প্রাকৃলতক 

(ক্ষেমন, ডাক/গুর্জ ডাউন, অথব্া উি) অথব্া লসরেটিক 

(ক্ষেমন, পলিরয়স্ট্ার লনররাধক) হরত পারর। 

  

দিন 

(ফপাড়ামনা) 
পদ্াথণরক সংগ্রহ করর স্থানীয় এব্ং আন্তর্জণ ালতক মানদ্ণ্ড 

অনযসারর ক্ষপাড়ারনার মাধযরম ব্যব্স্থাপনা করা হয়। 
লহগ ইনরডক্স  

র্জহেভরাট র্জলমর্রাটঃ পদ্াথণরক সংগ্রহ করর স্থানীয় এব্ং 
আন্তর্জণ ালতক মানদ্ণ্ড অনযসারর র্জলমর্রাট প্রলিয়ার 

মাধযরম ব্যব্স্থাপনা করা হয়। 

লহগ ইনরডক্স  

হিমচট 

(বর্জত ুর্জার্ 

র্রি) 

লিরচট হরিা ক্ষসই তরি (ক্ষেমন, বৃ্লষ্ট) ো ব্র্জণ য ক্ষথরক 

লনগণত হয় (ক্ষেমন, খাদ্যর্জাত ব্রর্জণ যর মরধযকার তরি) 

েখন পালন ক্ষকারনা ব্রর্জণ যর মরধয লদ্রয় প্রব্ালহত হরয় 

আরস। ব্রর্জণ যর ব্য়স এব্ং ধররনর লর্লিরত এটিরত ব্যাপক 

পাথণকয থারক। এরত সাধারর্ত লমলশ্রত এব্ং অলমলশ্রত 

উর্য় ধররনর উপকরর্ই থারক। 

লহগ ইনরডক্স  

https://howtohigg.org/higg-fem-training-program/
https://howtohigg.org/higg-fem-training-program/
https://howtohigg.org/higg-fem-training-program/


েুানযেুা চা
হরং 
ফরহি মটড্ 

িাবেুান্স 

হিে 

(এেআরএিএি
, MRSL) 

ক্ষর্জডলডএইচলস এমআরএসএি হরিা রাসায়লনক পদ্ারথণর 

একটি তালিকা ক্ষেটি ব্যব্হালরকর্ারব্ লনলষদ্ধ (ব্যব্হার 

লনলষদ্ধ ক্ষদ্খযন, পৃ ২-এ)। উপকরর্গুরিারক প্রলিয়াকরর্ 

করা এব্ং ক্ষপাশারক এব্ং িয টওয়যারর ব্যব্হাররর র্জনয 
উপকরর্ এব্ং অংশগুরিারক কাটছাাঁট করার র্জনয 
ব্যব্হৃত রাসায়লনকগুরিারত এমআরএসএি প্ররয়াগ করা 
হয়।  ক্ষর্জডলডএইচলস এমআরএসএি-এর 

রাসায়লনকগুরিার মরধয অন্তর্যণ ক্ত হরিা কাাঁচা মাি 

উৎপাদ্ন, লর্রর্জ-প্রলিয়াকরর্, ব্র্জণ যপালন পলররশাধন, 

সযালনরটশন এব্ং ক্ষপাকামাকড় লনয়ন্ত্ররর্র র্জনয ব্যব্হৃত 

দ্রাব্ক, ললনার, আো, রে, কালি, লডটাররর্জন্ট, রাঁর্জক, 

কািাররন্ট, অলক্সলিয়ালর, প্ররিপ এব্ং লিলনলশং এরর্জন্ট। 

ক্ষর্জডলডএইচলস http://www.roadm

aptozero.com/filea
dmin/pdf/MRSL_v

1_1.pdf 

উপ রণর্জার্ 

বর্জত ু 
এইসব্ ব্রর্জণ যর অন্তর্যণ ক্ত হরত পারর উৎপাদ্নর্জাত স্ক্র্যাপ 

অথব্া অব্যব্হৃত / ক্ষিিট্ওর্ার। 
অযাপাররি, ক্ষটক্সটাইি এব্ং িয টওয়যার লশরল্প 

উপকরর্র্জাত ব্রর্জণ যর লকছয (সমূ্পর্ণ নয়) উদ্াহরর্ হরিাঃ 
• চামড়া (লসরেটিক ব্া প্রাকৃলতক) 

• কাচ 

• িযালব্রক (সূতী অথব্া নাইিন ব্া লমলশ্রত) 

• পলিইউররলথন ক্ষিাম (িযালমরনরটড ব্া িযালমরনরটড 

নয়) 

• িাইলনরের উপাদ্ান 

• রাব্ার 

• ইলর্এ 

• িাইলনরের উপাদ্ান 

• লমশ্র উপকরর্র্জাত ব্র্জণ য। 

লহগ ইনরডক্স  

ফপৌরহবভামগর 

পাহন  

মহানগরপালিকা অথব্া অনযানয পাব্লিক সরব্রাহকারী 
দ্বারা সরব্রাহ করা পালন। 

লসলডলপ পালন 

লররপাটিণ রের 

লনরদ্ণ লশকা 

https://b8f65cb373
b1b7b15feb-

c70d8ead6ced550b

4d987d7c03fcdd1d

.ssl.cf3.rackcdn.co
m/cms/guidance_d

ocs/pdfs/000/000/2

25/original/CDP-
Water-Reporting-

Guidance.pdf?147

8544069 

http://www.roadmaptozero.com/fileadmin/pdf/MRSL_v1_1.pdf
http://www.roadmaptozero.com/fileadmin/pdf/MRSL_v1_1.pdf
http://www.roadmaptozero.com/fileadmin/pdf/MRSL_v1_1.pdf
http://www.roadmaptozero.com/fileadmin/pdf/MRSL_v1_1.pdf
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069
https://b8f65cb373b1b7b15feb-c70d8ead6ced550b4d987d7c03fcdd1d.ssl.cf3.rackcdn.com/cms/guidance_docs/pdfs/000/000/225/original/CDP-Water-Reporting-Guidance.pdf?1478544069


হবপদিীন 

বর্জত ুিেূি 

পর্য এব্ং ক্ষসব্া এব্ং পরর্যর লনমণারনর কাররর্ ক্ষিরি ক্ষদ্য়া 
উপকরর্ (ক্ষেমন, কাপড়, চামড়া, প্লালস্ট্ক, এব্ং কাগর্জ 

অথব্া ক্ষমাড়কর্জাত ব্র্জণ য)। লব্পদ্হীন ব্রর্জণ যর মরধয 
সাধারর্ত অন্তর্যণ ক্ত লব্পদ্হীন ব্স্তুর উৎপাদ্রনর িরি 

লনষ্কালশত এব্ং র্ররায়া ব্র্জণ য। লব্পদ্হীন ব্র্জণ য, ক্ষেমন 

খারদ্যর ব্র্জণ য অথব্া প্লালস্ট্ক ব্র্জণ যও েথােথর্ারব্ 

ব্যব্স্থাপনা না হরি দ্ূষর্ ছড়ারত পারর এব্ং আগুরনর 

ঝযাঁ লকও থারক। 

লহগ ইনরডক্স  

হনয়েোহে  

(নেতুািাইর্জড্) 

উপাত্ত 

লনয়মমালিক (নমণযািাইর্জড) উপারির অন্তর্যণ ক্ত হরিা 
পূলব্ণলনধণালরত একটি র্যালররয়ব্ক্ষির (অথব্া একগুচ্ছ 

র্যালররয়ব্ি) ক্ষপ্রলেরত সমগ্র ব্া ব্যব্হার করা উপারির 

একটি তয িনা, ক্ষেমন, কারখানা কমণচারী লপছয  ব্যব্হৃত 

লব্দ্যযরতর ক্ষকডাব্ল্যযএইচ, উৎপাদ্রনর ইউলনট লপছয  
লব্পজ্জনক ব্রর্জণ যর ক্ষকলর্জ, ইতযালদ্। চূড়ান্ত (অযাব্সিযযট) ব্া 
লনয়মমালিক (নমণযািাইর্জড) উপাি িমানযসারর সার্জারনা 
/ লররপাটণ  করার র্জনয সব্রচরয় েথােথ হরত পারর লকনা 
ক্ষস লব্ষরয় একটি সংগেন লসদ্ধান্ত লনরত পারর। এই নলথরত 

আরিালচত কমণকুশিতার প্রলতটি ক্ষেরের মরধয 
র্যালররয়ব্রির উদ্াহরর্ ররয়রছ ক্ষেগুরিার ক্ষপ্রলেরত 

উপািরক লনয়মমালিক (নমণযািাইর্জড) করা ক্ষেরত পারর। 

লর্জএসলসলপ  

হনয়েোহে  

(নেতুািাইর্জড্) 

হ্রাি 

প্রকৃত ইউটিলিটি ব্যব্হাররর ক্ষেরে হ্রাস (ক্ষেমন ব্যব্হৃত 

লব্দ্যযরতর গড় ক্ষকডাব্ল্যযএইচ, অথব্া একটি কযারিণ্ডার 

ব্ছরর কমী লপছয  ব্যব্হৃত পালনর লকউলব্ক লমটার) / সৃলষ্ট 

হওয়া দ্ূষর্ (ক্ষেমন, একটি কযারিণ্ডার ব্ছরর উৎপাদ্রনর 

ইউলনট লপছয  লব্পজ্জনক ব্রর্জণ যর গড় ক্ষকলর্জরত) ো 
ব্যব্সার ক্ষমলিক অনযোয়ী নমণযািাইর্জ করা হরয়রছ 

(ক্ষেমন, উৎপাদ্রনর ইউলনট ব্া মাস (mass), ইউলনরটর 

রার্জস্ব, ইউলনরটর গ্রস লব্লি, ইউলনরটর টানণওর্ার, পূর্ণ-
সমরয়র কমীরদ্র সমতয ি, ক্ষস্কায়যার িয ট) েখন ক্ষসগুরিারক 

একটি ক্ষব্স ব্ছরর নমণযািাইর্জড ইউটিলিটি / উৎপাদ্রনর 

সারথ তয িনা করা হয়। লনয়মমালিক (নমণযািাইর্জড) 

একটি র্যািয গর্না করার র্জনয, একটি সময়সীমার মরধয 
উৎপালদ্ত ইউটিলিটি / দ্ূষর্রক পলরমাপ করুন এব্ং 
ব্াছাই করা ব্যব্সার ক্ষমলিক লদ্রয় র্াগ করুন। উদ্াহরর্ 

স্বরূপ, লনয়মমালিক (নমণযািাইর্জড) একটি ব্র্জণ য 
উৎপাদ্নরক গর্না করা োয় এইর্ারব্ঃ ১০,০০০ ক্ষকলর্জ 

ব্র্জণ য ÷ ৫০০০ ক্ষপাশাক = ২ ক্ষকলর্জ ব্র্জণ য/ক্ষপাশাক। 

  



 ারখ্ানার 

বাইমর 

বর্জত ুপাহন 

পহরমশাধন 

সাইট-ব্লহরূ্ণ ত ব্র্জণ যপালন পলররশাধন ব্যব্স্থা হরিা একটি 

তৃতীয় পেীয় সংস্থা ব্া সংগেন ক্ষে দ্যটির ক্ষব্লশ দ্ূলষত 

উপাদ্ান লনঃসরর্কারী পদ্ারথণর ব্র্জণ যপালন সংগ্রহ করার 

মাধযরম, এব্ং ক্ষসই ব্র্জণ যপালনরক তার সংলিষ্ট সীমানার 

মরধয ক্ষররখ প্রতযের্ারব্ প্রকৃলতরত লনষ্কাশরনর মাধযরম  

ব্র্জণ যপালন পলররশাধন ক্ষসব্া প্রদ্ান করর। সাইট-ব্লহরূ্ণ ত 

পলররশাধন ব্যব্স্থা গর্-ব্র্জণ যপালন পলররশাধনাগার, 

আঞ্চলিক ব্র্জণ যপালন পলররশাধনাগার (ক্ষেমন, লশল্প পাকণ , 
লশল্পাঞ্চি, ইতযালদ্) হরত পারর। 

লহগ ইনরডক্স  

 ারখ্ানার 

বাইমর 

বর্জত ুপাহন 

পহরমশাধন 

সাইটলর্লিক ব্র্জণ যপালন পলররশাধন হরিা ব্র্জণ যপালনর ক্ষসই 
পলররশাধনাগার ো ক্ষকব্িমাে কারখানায় ব্যব্হার এব্ং 
লনয়লন্ত্রত হয়।  সাইট-লর্লিক পলররশাধন পদ্ধলতরত 

পলররশালধত হওয়ার পর, ব্র্জণ যপালনরক আনযষলঙ্গক সীমার 

মরধয আনা হরত পারর এব্ং ক্ষসটারক সরাসলর প্রকৃলতরত, 

অথব্া ক্ষকারনা তৃতীয় পেীয় অি-সাইট পলররশাধনাগারর 

লনষ্কাশন করা হরত পারর। 

লহগ ইনরডক্স  

প্র ামশু 
ফপাড়ামনা 

কাে, স্ক্র্যাপ করা গালড়, ক্ষটক্সটাইি, কারের গুাঁরড়া ইতযালদ্ 

ব্র্জণ য ব্ালড়র ব্াইরর ক্ষপাড়ারনারক ওরপন ব্ালনণং ব্িা হয়। 
ও-ই-লস-লড https://stats.oecd.o

rg/glossary/detail.a
sp?ID=1907 

অনযেহর্পত্র সরকাররর সারথ সামঞ্জসয রো করা এব্ং সরকাররক 

র্জমা ক্ষদ্য়ার র্জনয ব্াধযতামূিক সমস্ত নলথপে োর 

অন্তর্যণ ক্ত হরিা লকন্তু সীমাব্দ্ধ নয় ক্ষসগুরিা হরিা, সরকালর 

অনযমলতপে, অনযরমাদ্ন, িাইরসি, লনব্িন, 

সাটিণ লিরকশন, ব্ালষণক সরকালর লররপাটণ  এব্ং লনলদ্ণষ্ট 

রাসায়লনরকর ব্যব্হাররর র্জনয লনব্িন। 

লহগ ইনরডক্স   

বুহিগর্ 

িযরক্ষােূি  

যন্ত্রপাহর্ 

(হপহপই) 

ব্যলক্তগত সযরোমূিক েন্ত্রপালত, সাধারর্র্ারব্ লপলপই 

নারম পলরলচত, হরিা একধররনর েন্ত্রপালত ক্ষেটি ঝযাঁ লকর 

সম্মযখীন হরি ক্ষেখারন কমণরেে সংিান্ত গুরুতর আর্াত 

এব্ং অসযস্থতা র্টরত পারর, ক্ষসখারন লব্পেণযয় হ্রাস করার 

র্জনয পরা হরয় থারক। এই আর্াত এব্ং অসযস্থতাগুরিা 
রাসায়লনক, ক্ষতর্জলস্ক্র্য়তা, পদ্াথণগত, তব্দ্যযলতন, োলন্ত্রক, 

অথব্া অনযানয কমণরেের্জলনত ঝযাঁ লকর ক্ষথরক র্টরত পারর। 
ব্যলক্তগত সযরোমূিক েন্ত্রপালতর অন্তর্যণ ক্ত হরত পারর 

লর্জলনসপে ক্ষেমন দ্স্তানা, ক্ষসিটি চশমা এব্ং র্জযরতা, কারন 

ক্ষগাাঁর্জার প্লাগ ব্া মাফ্, শক্ত টয লপ, শ্বাসেন্ত্র, অথব্া 
ক্ষকারর্র  ্ োি, ক্ষর্স্ট্ এব্ং সমূ্পর্ণ শরীর ঢাকা সযযট। 

ইউ এস 

লডপাটণ রমন্ট 

অব্ ক্ষিব্ার 

(েযক্তরাষ্ট্রীয় 

শ্রম দ্প্তর) 

https://www.osha.
gov/SLTC/persona

lprotectiveequipme

nt/ 

https://stats.oecd.org/glossary/detail.asp?ID=1907
https://stats.oecd.org/glossary/detail.asp?ID=1907
https://stats.oecd.org/glossary/detail.asp?ID=1907
https://www.osha.gov/SLTC/personalprotectiveequipment/
https://www.osha.gov/SLTC/personalprotectiveequipment/
https://www.osha.gov/SLTC/personalprotectiveequipment/
https://www.osha.gov/SLTC/personalprotectiveequipment/


প্রহর্মরাধেূি  

রক্ষণামবক্ষণ 

প্রলতররাধমূিক রের্ারব্ের্ হরিা একধররনর 

রের্ারব্ের্ ক্ষেটিরক একটি েন্ত্র লনরয় লনয়লমতর্ারব্ 

অর্যাস করা হয় োরত ক্ষসটি ব্যথণ হওয়ার সযরোগ করম 

োয়। েন্ত্রটি সলিয় থাকার সমরয়ই প্রলতররাধমূিক 

রের্ারব্ের্ চচণ া করা হয়, োরত এটি অপ্রতযালশতর্ারব্ 

লনলিয় না হরয় োয়। 

লিক্স https://www.fiixso

ftware.com/mainte
nance-

strategies/preventa

tive-maintenance/ 

প্রমিি পাহন লশল্পরকলিক উরেরশয ব্যব্হৃত পালন, ক্ষেমন িলি, 

লিলনলশং ব্া ব্য়িাররর র্জনয লিড-ইন পালন। 
লহগ ইনরডক্স  

উৎপাহদর্ / 

প্রমিি পাহন 

লনষ্কাশন ব্া প্রলিয়াকররর্র সময়, ক্ষে পালন, ক্ষকারনা কাাঁচা 
মারির উৎপাদ্ন ব্া ব্যব্হাররর সারথ প্রতযে সম্পরকণ  
আরস ব্া এর িরি ততলর হয় (ক্ষেমন, অপলররশালধত ক্ষতি 

(িয ড অরয়ি) অথব্া আখ ক্ষপষাইরয়র িরি উপর্জাত), 

মাঝামালঝ ক্ষকারনা পর্য, চূড়ান্ত পর্য, উপর্জাত পর্য, 
অথব্া ব্র্জণ য পর্য। ক্ষখয়াি কররব্ন ক্ষে এরতও পযনব্ণযব্হৃত/ 

লরসাইক্ি করা পালন ব্যব্হার করা হয়। 

লসলডলপ পালন 

লররপাটিণ রের 

লনরদ্ণ লশকা 

https://b8f65cb373

b1b7b15feb-
c70d8ead6ced550b

4d987d7c03fcdd1d

.ssl.cf3.rackcdn.co

m/cms/guidance_d
ocs/pdfs/000/000/2

25/original/CDP-

Water-Reporting-
Guidance.pdf?147

8544069 

বৃহির পাহন েলদ্ একটি সংস্থা বৃ্লষ্টর পালনর ব্যব্স্থাপনা করর, তার 

চাষ ব্া ব্যব্হার করার র্জনয, অথব্া ব্নযা ক্ষরাধ করার 

র্জনয উদ্াহরর্ স্বরূপ, তারদ্র হাইররািলর্জকযাি লসরস্ট্ম 

ক্ষথরক উরিািন লহরসরব্ এটিরক লহরসব্ করা এব্ং প্রকাশ 

করা উলচত। এটি সংস্থাগুরিারক তারদ্র পালনর উপর 

লনর্ণ রতা এব্ং ঝযাঁ লক সম্পরকণ  আররা র্ারিা করর ব্যঝরত 

সাহােয করর। 

লসলডলপ পালন 

লররপাটিণ রের 

লনরদ্ণ লশকা 

https://b8f65cb373
b1b7b15feb-

c70d8ead6ced550b

4d987d7c03fcdd1d

.ssl.cf3.rackcdn.co
m/cms/guidance_d

ocs/pdfs/000/000/2

25/original/CDP-
Water-Reporting-

Guidance.pdf?147

8544069 
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হরিাইক্ি  রা একটি পর্য, উপকরর্ অথব্া পদ্াথণ, প্রকৃত ব্া অনয 
উরেরশয ব্যব্হাররর র্জনয ব্র্জণ যরক পযনপ্রণলিয়াকরর্ করার 

প্ররয়ার্জন হয়। শলক্ত পযনরুদ্ধার এব্ং পযনপ্রণলিয়াকররর্র 

পরর জ্বািালন লহরসরব্ ব্যব্হৃত হরত পারর অথব্া 
ব্যাকলিলিং লব্ষয়ক কােণসম্পাদ্নার র্জনয িাগরত পারর 

এমন পদ্াথণ এর অন্তর্যণ ক্ত নয়। উদ্াহরর্ স্বরূপঃ 
● প্লালস্ট্ক লরসাইললং হরিা স্ক্র্যাপ ব্া ব্র্জণ য প্লালস্ট্ক 

পযনরুদ্ধার এব্ং দ্রকালর পরর্য, কখনও কখনও 

তারদ্র প্রকৃত রূরপর তয িনায় সমূ্পর্ণ আিাদ্া 
ক্ষকানলকছযরত পযনপ্রণলিয়ার্জাত করার প্রলিয়া। 
উদ্াহরর্ স্বরূপ, এর অথণ হরত পারর সিট 

লররের ক্ষব্াতিরক গলিরয় প্লালস্ট্ক ক্ষটলব্ি এব্ং 
ক্ষচয়াররর ক্ষচহারা ক্ষদ্য়া। 

● ক্ষখিার র্জায়গা ব্া িযালিক ক্ষকারর্র র্জনয 
ব্যব্হৃত প্লালস্ট্ক 

● পযালডং/স্ট্ালিং ো আসব্াব্পে, গলদ্, কম্বি, 

ক্ষখিনার র্জনয ব্যব্হৃত হয় 

লহগ ইনরডক্স  

হরিাইক্ল্  রা 
পাহন 

লরসাইক্ি করা প্রলিয়ার্জাত পালনঃ মূি প্রলিয়ারত 

আব্ার ব্যব্হৃত পলররশালধত পালন 

পযনব্ণযব্হৃত পালনঃ লরসাইক্ি করা পালন ছাড়া অনযানয 
র্জায়গা ক্ষেমন ক্ষশৌচাগার ব্া িযান্ডরস্কলপং-এর র্জনয 
পলররশালধত প্রব্ারহর ব্যব্হার 

লরসাইক্ি করা পালন হরিা ক্ষসই ব্র্জণ যপালনর পযনব্ণযব্হার 

ক্ষেটি ক্ষথরক কঠিন এব্ং লব্রশষ লকছয  অশুদ্ধ ব্স্তু সরারনার 

র্জনয তারক পলররশালধত করা হরয়রছ োরত ক্ষসটি লনলদ্ণষ্ট 

প্ররয়ারগর সরঙ্গ র্জলড়ত গুর্গত মানদ্রণ্ডর সারথ সঙ্গলত 

রো কররত পারর। 

লসলডলপ পালন 

লররপাটিণ রের 

লনরদ্ণ লশকা 

https://b8f65cb373
b1b7b15feb-

c70d8ead6ced550b

4d987d7c03fcdd1d
.ssl.cf3.rackcdn.co

m/cms/guidance_d

ocs/pdfs/000/000/2
25/original/CDP-

Water-Reporting-

Guidance.pdf?147

8544069 
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পযনবী রণমযা
গু শহি 

এটি একটি পযননণব্ীকরর্রোগয উৎরসর মাধযরম 

উৎপালদ্ত শলক্তর লব্ষরয় ব্রি (ক্ষেমন, ক্ষে উৎসটিরক 

শুরষ ক্ষনয়া হয়লন ব্া ব্যব্হৃত হরয় োয়লন ক্ষেরহতয  ক্ষসটি 

প্রাকৃলতকর্ারব্ পূর্ণ হরত থারক। পযননণব্ীকরর্রোগয 
উৎসগুরিারক হয় ব্যব্স্থাপনা করা উলচত োরত ক্ষসগুরিা 
লচরকাি ব্র্জায় থারক, অথব্া োরত তারদ্র সরব্রাহ 
গুরুতরর্ারব্ প্রর্ালব্ত না হয়। 
র্জীব্াশ্ম জ্বািালনর ক্ষথরক পৃথক, অলধকাংশ 

পযননণব্ীকরর্রোগয শলক্তর উৎস ব্ায়যমণ্ডরি উপর্জাত 

লহরসরব্ কাব্ণন ডাইঅক্সাইড ব্া অনযানয ব্ায়য দ্ূষর্কারী 
পদ্াথণ পলরতযাগ করর না। পৃলথব্ীরত র্জীব্াশ্ম জ্বািালনর 

সম্পরদ্র পলরমার্ করম আসার সারথ সারথ, 

পযননণব্ীকরর্রোগয শলক্তর উৎস খযাঁরর্জ ব্ার করা এব্ং 
ব্যব্হার করা িমব্ধণমান হারর র্জরুলর হরয় পড়রছ। 
উদ্াহররর্ অন্তর্যণ ক্তঃ ক্ষসৌরীয়, তর্জব্জ্বািালন, ব্াতাস, 

র্জিলব্দ্যযৎ, রূ্-তাপীয়, ক্ষর্জায়ার সংিান্ত এব্ং ক্ষঢউ। 

লর্জএসলসলপ  

ফরহিমেড্ 

িাবেুান্স 

হিে 

(আরএিএি) 

একটি ব্যব্সা, ক্ষিড গ্রুপ অথব্া অনযানয সংগেন, দ্বারা 
প্রস্তুত, রাসায়লনরকর (অথব্া রাসায়লনক পদ্ারথণর) একটি 

তালিকা ক্ষেটিরক সলিয়র্ারব্ ব্যব্স্থাপনা করা এব্ং তথয 
ততলর করা োয়। আরএসএি-এর অন্তর্যণ ক্ত হরত পারর দ্ূর 

করা/ প্রলতস্থালপত হওয়ার িেযসম্পন্ন, লনয়লন্ত্রত 

ব্যব্হাররর র্জনয রাসায়লনক, এব্ং ক্ষেগুরিারক সমূ্পর্ণরূরপ 

লনলষদ্ধ করা হরত পারর ব্া লনয়লন্ত্রত হরত পারর। (ক্ষেমন, 

অযারমলরকযান অযাপাররি অযান্ড িয টওয়যার 

অযারসালসরয়শন (এএএিএ) আরএসএি) 

ওআইএ - 

রাসায়লনক 

ব্যব্স্থাপনা 
ক্ষেমওয়রকণ র 

শব্দরকাষ 

 

পযনবতুবিার অথণ হরিা, ক্ষচলকং, লললনং অথব্া সারাইরয়র র্জনয 
পযনরুদ্ধাররর লব্কল্পগুরিা, োর মাধযরম পর্য ব্া পরর্যর 

উপাদ্ানগুরিা ক্ষেগুরিা ব্রর্জণ য পলরর্ত হরয়রছ ক্ষসগুরিা 
প্রস্তুত ররয়রছ োরত ক্ষসগুরিারক প্রকৃত ব্া অনযানয 
উরেরশযর র্জনয, অনয ক্ষকারনারূপ পযনপ্রণলিয়াকরর্ ছাড়াই 
পযনব্ণযব্হার করা োয়। উদ্াহরর্ স্বরূপঃ 

● রাসায়লনক সরব্রাহকারী রাসায়লনরকর পােটি 

একই রাসায়লনক লদ্রয় পযনব্ণার র্লতণ  করার 

র্জনয পযনব্ণযব্হার কররত পাররন। 
● িযালব্রক ক্ষিিটওর্ার ব্যব্হার করা োয় অনয 

কারখানারত 

● লরচার্জণ রোগয ব্যাটালর অরনকব্ার লরচার্জণ  করা 
োয় 

লহগ ইনরডক্স  



রবার উপাদান শক্ত, নমনীয়, উচ্চ মাোয় প্রলতররাধক, পালনররাধী 
উপকরর্। প্রাকৃলতক রব্ার একটি তর্জব্ উপকরর্ 

(আইরসালপ্রন) ব্যব্হার করর ততলর করা হয় ো সাধারর্ত 

রব্ার গাছ ক্ষথরক িযারটক্স লহরসরব্ সংগৃহীত হয়। লসরেটিক 

রব্ার হরিা ক্ষেরকারনা নকি ইিারস্ট্ামার (ইিালস্ট্রকর 

চালরলেক তব্লশষ্টযসম্পন্ন পলিমার)। 

  

ফিেটি ড্াটা 
হশট 

(এিহড্এি) 

এসলডএস (ক্ষেটিরক ক্ষমরটলরয়াি ক্ষসিটি ডাটা লশট, 

এমসলডএস অথব্া ক্ষপ্রাডাকশন ক্ষসিটি ডাটা লশট, 

লপএসলডএস-ও ব্িা হরয় থারক), হরিা পরর্যর দ্ায়ব্দ্ধতা 
এব্ং ক্ষপশাগত লনরাপিা ও স্বারস্থযর ক্ষেরে র্জরুলর 

উপাদ্ান। কমণচারীরদ্র এব্ং এমারর্জণ লি পারসণারনিরদ্র 

ক্ষেরকারনা পদ্াথণরক লনরাপদ্র্ারব্ নাড়াচাড়া করা ব্া 
ক্ষসটি লনরয় কার্জ করার প্রলিয়া প্রদ্ান করাই এটির 

উরেশয এব্ং এরত লব্লর্ন্ন তথয ক্ষেমন পদ্াথণগত উপাি 

(গিনাে, ফূটনাে, ফ্লযাশ পরয়ন্ট, ইতযালদ্), দ্ূষরর্র মাো, 
স্বারস্থয প্রর্াব্, প্রাথলমক শুশ্রুষা, প্রলতলিয়া, সঞ্চয়, 

লনিমর্, সযরোমূিক েন্ত্রপালত, এব্ং উপরচ পড়রি 

সামিারনার প্রলিয়া ইতযালদ্ অন্তর্যণ ক্ত থাকা উলচত। 

লহগ ইনরডক্স  

ফকাপ ১ 

হনগতেন 

সংগেরনর মালিকানাধীন ব্া তার দ্বারা লনয়লন্ত্রত উৎস 

ক্ষথরক প্রতযে লর্জএইচলর্জ লনগণমন র্রট, ক্ষেমন, 

মালিকানাধীন ব্া লনয়লন্ত্রত ব্য়িার, িারনণস, োনব্াহন 

ক্ষথরক জ্বিন ইতযালদ্; মািকানাধীন ব্া লনয়লন্ত্রত 

প্রলিয়াকরর্ েন্ত্রপালত ক্ষথরক লনগণত রাসায়লনক 

উৎপাদ্ন। 

লর্জএইচলর্জ 

ক্ষপ্রারটাকি 

http://www.ghgpro

tocol.org/corporate

-standard 

ফকাপ 2 

হনগতেনিেূি 

লকরন ক্ষনয়া লব্দ্যযৎ ক্ষেটি সংস্থার কারর্জ খরচ হরয়রছ তার 

উৎপাদ্রনর িরি লনগণত লর্জএইচলর্জ-এর র্জনয ক্ষস্কাপ 2 

দ্ায়ব্দ্ধ। সংস্থার সংগেনগত সীমানার মরধয লকরন ব্া 
অনযর্ারব্ লনরয় আসা লব্দ্যযৎরক ক্ষকনা লব্দ্যযৎ লহরসরব্ 

সংজ্ঞালয়ত করা হয়। ক্ষস্কাপ ২ লনগণমন শারীলরকর্ারব্ 

কারখানার মরধয র্রট থারক ক্ষেখারন লব্দ্যযৎ উৎপাদ্ন 

হয়। 

লর্জএইচলর্জ 

ক্ষপ্রারটাকি 

http://www.ghgpro

tocol.org/corporate

-standard 

http://www.ghgprotocol.org/corporate-standard
http://www.ghgprotocol.org/corporate-standard
http://www.ghgprotocol.org/corporate-standard
http://www.ghgprotocol.org/corporate-standard
http://www.ghgprotocol.org/corporate-standard
http://www.ghgprotocol.org/corporate-standard


ফে মিাল্ডারগ
ণ 

ব্যাপকর্ারব্ ক্ষসইসব্ দ্ি ব্া ব্যলক্তরদ্র ক্ষস্ট্করহাল্ডার ব্িা 
হয়: ক) সংগেরনর লিয়াকিাপ, পর্য, এব্ং/অথব্া 
পলররষব্ার মাধযরম োরা গুরুতররূরপ েলতগ্রস্ত হরত 

পাররন; অথব্া খ) োরদ্র লিয়াকিাপ সংগেরনর 

ক্ষকৌশিগুরিারক সিির্ারব্ ব্াস্তব্ায়ন এব্ং এর 

িেযপূররর্র ক্ষেরে গর্ীরর্ারব্ েলতগ্রস্ত কররত পারর। 

লর্জআরআই 
লর্জ৩ ২০০১ 

 

প্রাোণু 
অনযমোহদর্ 

হেহনটগুমিা 
(েুান্ডাড্ত  
অুািাওড্ 

হেহনটি 

(এিএএে) 

অর্বা প্রাোণু 
হেহনমটর েূিু 
(েুান্ডাড্ত  
হেহনট্ি ভুািয 
(এিএেহভ) 

প্রাোণু হেহনট েূিু, অথব্া এিএেহভ,  হরিা ক্ষসই 
সময়মূিয ক্ষেটি ক্ষকারনা একটি কার্জ করার গরড়র লর্লিরত 

লনধণালরত হয় ো দ্ে কমীরা ক্ষকারনারকম অলতলরক্ত 

পলরশ্রম না কররই অর্জণ ন কররত পাররন েলদ্ তারদ্র 

সযলনলদ্ণষ্ট পদ্ধলত র্জানা থারক এব্ং তারা ক্ষসটি অনযোয়ী 
কার্জটি কররন এব্ং েলদ্ তারা লনরর্জরদ্র কারর্জ লনরর্জরদ্র 

প্ররয়াগ করার র্জনয উেীলপত থারকন। (আইএিও) 

 

ক্ষখয়াি কররব্ন ক্ষে এসএমলর্ প্রায়শই আন্তঃলব্লনমরয়র 

মাধযরম প্রাোণু অনযমোহদর্ হেহনট, বা এিএএে-

এর সারথ ব্যব্হার করা হয়। 

আন্তর্জণ ালতক 

শ্রম সংগেন 

কমণ সংিান্ত 

গরব্ষর্ার রূ্লমকা 
(ইরন্ট্রাডাকশন টয  
ওয়কণ  স্ট্ালড)-এর 4

থণ
 

সংস্করর্। 

হিমেটি  

চােড়ার 

উপ রণিেযি 

চামড়ার লব্কল্প লহরসরব্ লসরেটিক (মানযরষর ততলর এব্ং 
সাধারর্র্ারব্ ক্ষপরিালিয়াম-লনর্ণ র) ব্যব্হার। 

  

িক্ষু এখারন একটি লনয়মানযগ িেয সাইরটর একটি লনলদ্ণষ্ট 

শলক্তর উৎরসর ক্ষথরক ব্যব্হৃত ব্ালষণক শলক্তর সংখযািব্ধ 

কমণকুশিতার ব্াধযব্াধকতারক ক্ষব্াঝায়। একটি 

আনযষ্ঠালনক িরেয অব্শযইঃ 
১) িেয শুরুর একটি লনলদ্ণষ্ট তালরখ অন্তর্যণ ক্ত করুন 

(ক্ষেমন, ক্ষব্সিাইন), পলরমাপক ইউলনট, এব্ং ক্ষব্সিাইরন 

ব্যব্হার (ক্ষেমন ২০১০ ক্ষব্সিাইরন m3/ব্ছর) 

২) িরেযর র্জনয একটি ক্ষশরষর তালরখ অন্তর্যণ ক্ত করুন, 

োর অথণ হরিা আব্শযক হ্রারসর িেয পূরর্ করা; এব্ং 
৩) অন্তর্যণ ক্ত করুন েথােথ হ্রারসর একটি পলরমার্, োরক 

নম্বরর প্রকাশ করা হরয়রছ (ক্ষেমন ১ লমলিয়ন m3 

কমারনা) অথব্া একটি শতকরা হার (ক্ষেমন ৫% 

কমারনা)। 
৪) সাইরটর শলক্ত ব্যব্হার হ্রারসর ক্ষেরে প্রাসলঙ্গকতা 
ব্র্জায় রাখা (ক্ষেমন কারখানারত সব্রচরয় গুরুত্বপূর্ণ শলক্ত 

ব্যব্হাররর ক্ষেরে মরনালনরব্শ করা) 

লহগ ইনরডক্স  



িেস্ত হনিহির্ 

 ঠিন 

(ফটাটুাি িাস্
ফপমেড্ িহিড্
ি, টিএিএি) 

ব্র্জণ যপালন, প্রব্াহ, অথব্া র্জিাশরয় টিএসএস-এর পলরমার্ 

লনধণারর্ করা হয় "ব্াকী থাকা, ছাাঁকলনর অরোগয, সমূ্পর্ণ 
কঠিন"-এর র্জনয পরীোর মাধযরম। 

ও-ই-লস-লড https://stats.oecd.o

rg/glossary/detail.a
sp?ID=7219 

ইউহনটিেূি সাধারর্ লস্থলতশীি ইউলনটরকই ইউলনট ব্রি।  উদ্াহরর্ঃ 
রঞ্জনকােণ ব্া লর্রর্জ প্রলিয়াকরর্ ব্যব্হার কররি েথােথ 

ইউলনট হরব্ র্িযযম/মাস। চূড়ান্ত ক্ষে ক্ষকারনা পরর্যর ক্ষেরে, 

েথােথ ইউলনট হরিা র্িযযম/লপস। 

লহগ ইনরডক্স  

আপিাইহলং উপর্জাত দ্রব্য, ব্র্জণ য উপাদ্ান, অদ্রকারী এব্ং/অথব্া 
অব্ালিত পর্যরক উন্নত মারনর অথব্া উন্নত পলররব্শ 

মূরিযর নতয ন উপাদ্ান ব্া পরর্য রূপান্তর করার প্রলিয়ারক 

আপসাইললং ব্রি। 

লহগ ইনরডক্স  

যাচাই ারী - 
রািায়হন  

হবমশষজ্ঞ 

সমস্ত কারখানায় লহগ ইনরডক্স এিইএম োচাই করার 

র্জনয ক্ষোগয একর্জন ব্যলক্ত। ক্ষসইসকি ক্ষিলসলিটিগুলিরক 

োচাই করার র্জনয অব্শযই ব্যব্হার হওয়া উলচত ক্ষেখারন 

1, 2 এব্ং স্তর 3 রাসায়লনক ব্যব্স্থাপনা লব্র্াগগুরিা 
প্ররোর্জয। 
  

এসএলস োচাই 
কমণসূচী 

  

যাচাইময়র 

হনয়োবিী 
োচাই চিাকািীন একর্জন এসএলস অনযরমালদ্ত 

োচাইকারীর ক্ষথরক প্রতযালশত মান এব্ং আচরর্। 
এসএলস োচাই 
কমণসূচী 

  

যাচাই ারীর 

োনদে 

মাপকাঠিগুরিা ক্ষেগুরিার লর্লিরত ক্ষেসব্ ব্যলক্ত ব্া 
সংস্থাগুরিার সারথ তারা কার্জ কররন তারা একর্জন 

এসএলস অনযরমালদ্ত োচাইকারী হওয়ার র্জনয তারদ্র 

ক্ষোগযতা ব্া না হরত পারাও স্বীকার করর ক্ষনয়। 
  

এসএলস োচাই 
কমণসূচী 

  

যাচাই ারী - 
বহু হবষময় 

পারদশী 

ক্ষসইসকি ক্ষিলসলিটির র্জনয ক্ষেগুলি ক্ষকব্িমাে স্তর 1 

রাসায়লনক ব্যব্স্থাপনা লব্র্াগীয় প্ররের ক্ষেরে প্ররোর্জয, 
লহগ ইনরডক্স এিইএম ক্ষস্কার োচাইরয়র র্জনয একর্জন 

ক্ষোগয ব্যলক্ত থারকন। ব্যলতিম েখন ক্ষিলসলিটিগুলিরক 

ক্ষশ্রর্ীলব্র্াগ করা হয় এর্ারব্ ক্ষে উৎপাদ্রন রাসায়লনরকর 

ব্যব্হার কররছ না।  
  

এসএলস োচাই 
কমণসূচী 

  

https://stats.oecd.org/glossary/detail.asp?ID=7219
https://stats.oecd.org/glossary/detail.asp?ID=7219
https://stats.oecd.org/glossary/detail.asp?ID=7219


যাচাই - িাইট-

বহিভূত র্ 

েখন এসএলস-অনযরমালদ্ত একর্জন োচাইকারী ওরয়ব্ 

কনিাররি, ছলব্ এব্ং/অথব্া ই-ক্ষমইি অথব্া অনযানয 
পদ্ধলতরত ক্ষপ্রলরত িাইি ক্ষদ্খার মাধযরম দ্ূর ক্ষথরক োচাই 
সম্পন্ন কররন োর র্জনয োচাইকারীরক লনমণাতার 

এিাকার ক্ষর্তরর প্ররব্শ কররত হয় না। 

এসএলস োচাই 
কমণসূচী 

  

যাচাই - 

িাইমটর 

ফভর্মর 

েখন এসএলস-অনযরমালদ্ত একর্জন োচাইকারী লনমণাতার 

প্রাঙ্গরর্র মরধয ঢয রক োচাই সম্পন্ন কররন এব্ং 
ব্যলক্তগতর্ারব্ উপলস্থত ক্ষথরক োচাইকােণ সম্পন্ন কররন। 

এসএলস োচাই 
কমণসূচী 

  

যাচাই ারী 
হদবি 

োচাইকারীরদ্র সংখযা এব্ং ক্ষেকলদ্ন োচাই প্রলিয়া 
সম্পন্ন হরত সময় িারগ তার সংখযা।  উদ্াহরর্ স্বরূপ, 2 

ব্যলক্ত লদ্ব্স (পাসণন ক্ষডর্জ) অথণ হরত পারর ক্ষে 2 র্জন 

োচাইকারী একটি োচাই এক লদ্রন অথব্া 1 র্জন 

োচাইকারী একটি োচাই প্রলিয়া 2 লদ্রন সম্পন্ন কররছন। 
উর্য় পলরলস্থলতর প্রলতটিই ক্ষমাট 2 ব্যলক্ত লদ্ব্রসর (2 

পাসণন ক্ষডর্জ) সমতয ি হরব্। 

এসএলস োচাই 
কমণসূচী 

  

যাচাই 

 েতকুশির্ার 

উন্নহর্র 

পহর ল্পনা 
(পারেরেুান্স 

ইেপ্রুভমেন্ট 

প্ল্ুান, 

হপআইহপ) 

োচাইরয়র িিািি প্রকৃতপরে একটি ক্ষটমরপ্লট ো 
লনমণাতারা তারদ্র লনরন্তর উন্নলতরক িযাক করার র্জনয 
ব্যব্হার কররন। 

এসএলস োচাই 
কমণসূচী 

  

যাচাই  েতিূচী োচাইকারীরদ্র অনযরমাদ্ন ক্ষদ্য়া এব্ং মডয যি োচাইরয়র 

কার্জ লনব্ণাহ করার র্জনয লনরদ্ণ লশকা এব্ং ক্ষপ্রারটাকিরক 

প্রলতষ্ঠা করর 

এসএলস োচাই 
কমণসূচী 

  

যাচাই 

 েতিূচীর 

েুামনর্জার 

(ফভহরহেম শন 

ফপ্রািাে 

েুামনর্জার, 

হভহপএে) 

কমণসূচীর তদ্নলন্দন পলরচািনা ব্যব্স্থাপনা করার ক্ষেরে 

ক্ষস্কি এব্ং দ্েতায় সহায়তা করার র্জনয একটি 

ব্লহরাগত তৃতীয় পে। ক্ষকৌশিগত লনরদ্ণশনা প্রদ্ান করা, 
এব্ং উন্নত তব্লশষ্টয গেন করার মাধযরম এসএলস এব্ং 
সদ্সযরা কমণসূচীর সামলগ্রক স্বাস্থয তত্ত্বাব্ধান করার 

ক্ষেরে র্জলড়ত থাকরব্ন  

  

এসএলস োচাই 
কমণসূচী 

  



যাচাই ারীর 

ফপ্রামটা ি 

কারখানারত ব্া কারখানার ব্াইরর োচাই কমণসূচী 
পলরচািনার র্জনয োচাইকারীরদ্র র্জনয ধারপ ধারপ 

লনরদ্ণশনা এব্ং ব্াধযব্াধকতা। 
  

এসএলস োচাই 
কমণসূচী 

https://howtohigg
.org/higg-fem-
verification-
program/fem-
verification-
protocol/  

যাচাই ারীর 

প্রহশক্ষণ 

োচাইকারীরদ্ররক োচাই করার র্জনয ক্ষোগয হরত হরি 

প্রলশের্ আব্শযক। 
  

এসএলস োচাই 
কমণসূচী 

  

বমর্জত ুর 

র্াহি া 
ব্রর্জণ যর তালিকা কারখানায় উৎপালদ্ত সমস্ত ব্র্জণ য 
প্রব্ারহর তরথযর ক্ষরকডণ  রারখ, এরত অন্তর্যণ ক্ত হরত পারর 

ক্ষেসব্ তথযঃ 
● ব্রর্জণ যর ধরন (লব্পজ্জনক / লব্পদ্হীন); 

● এর উৎস (ক্ষেমন, প্রলিয়া, এিাকা); 
● ব্রর্জণ যর শারীলরক রূপ (কঠিন, তরি, ইতযালদ্); 

● আনযষ্ঠালনক ক্ষশ্রর্ীলব্র্ার্জরনর ক্ষকাড (েলদ্ 

প্ররোর্জয হয়); 

● সযলনলদ্ণষ্ট নাড়াচাড়া / সঞ্চরয়র ব্যব্স্থা; 
● ক্ষিরি ক্ষদ্য়া/পলররশালধত ব্রর্জণ যর পলরমার্; 

● ক্ষিরি ক্ষদ্য়া/পলররশাধরনর পদ্ধলত (তর্জব্, 

রাসায়লনক, পদ্াথণগত); 

● কারখানার ক্ষর্তরর ক্ষেরকারনা পলররশাধন সহ; 
● ব্র্জণ য ঠিকাদ্াররদ্র লব্শদ্; এব্ং 
● লনিমর্/পলররশাধরনর রুট (লরসাইক্ি করা, 

র্জলমর্রাট, দ্হন) 

লহগ্ ইনরডক্স 

অযান্ড 

লর্জএসলসলপ 

 

বর্জত ু ইস্তািার ইলপএ-এর লব্পজ্জনক ব্র্জণ য ইস্তাহার ব্যব্স্থা উৎপাদ্ক 

কারখানা ক্ষেখারন এটি উৎপালদ্ত হরয়লছি এব্ং ক্ষেখান 

ক্ষথরক এটি লনিান্ত হরয়লছি ক্ষসখান ক্ষথরক শুরু করর, 

কারখানার ব্াইরর ব্র্জণ য ব্যব্স্থাপনা কারখানা ো ক্ষসই 
লব্পজ্জনক ব্র্জণ যটিরক সঞ্চয় কররব্, পলররশাধন অথব্া 
ক্ষিরি ক্ষদ্য়ার ব্যব্স্থা কররব্ ক্ষসখারন ক্ষপৌাঁছারনা পেণন্ত 

লব্পজ্জনক ব্র্জণ যটিরক িযাক করার র্জনয ততলর। 

ইউএসইলপএ https://www.epa.g

ov/hwgenerators/h
azardous-waste-

manifest-system 
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বর্জত ু হ্রাি  রা ব্র্জণ য হ্রাস করার নীলত এব্ং প্রলিয়ার অথণ হরিা সমারর্জ 

এব্ং স্বতন্ত্র স্তরর ব্রর্জণ যর উৎপাদ্ন কমারনা। িরেযর 

ব্যাপকতর অংশ, ক্ষেটিরক ব্র্জণ য হ্রাস লহরসরব্ লচলিত করা 
হয়, প্রায়শই ব্রর্জণ যর িরমাচ্চ ক্ষশ্রর্ীলব্র্াগ লহসারব্ 

ক্ষব্াঝারনা হয়। 

ব্র্জণ য 
ব্যব্স্থাপনার 

সম্পদ্ 

http://www.wrfoun

d.org.uk/articles/w
aste-

minimization.html 

বর্জত ুপাহন ক্ষসররস অযারকায়া গরর্জর সংজ্ঞা অনযোয়ী, ব্র্জণ যপালন হরিা 
"ক্ষে কাররর্ এর সৃলষ্ট হরয়লছি অথব্া ক্ষে কাররর্ এটিরক 

ব্যব্হার করা হরয়লছি ক্ষসই উরেশয পূররর্র ক্ষেরে তার 

গুর্গত মান, পলরমার্ অথব্া প্রস্তুলতর সমরয়র কাররর্ ক্ষে 

পালনর এখনই আর ক্ষকারনা মূিয ক্ষনই।" শীতিীকররর্র 

পালনরক ব্র্জণ যপালন লহরসরব্ লব্রব্চনা করা হয় না। 
ব্র্জণ যপালনরক এক ধররনর পালন লহরসরব্ সংজ্ঞালয়ত করা 
হয় ক্ষেটি ব্যব্সার র্জনয ক্ষকারনা দ্রকালর উরেশয আর 

পূরর্ করর না এব্ং সাধারর্র্ারব্ সম্পলি ক্ষথরক পারলমট 

অনযোয়ী লনিমর্ করারনা হয়। 

লসলডলপ পালন 

লররপাটিণ রের 

লনরদ্ণ লশকা 

https://b8f65cb373
b1b7b15feb-

c70d8ead6ced550b

4d987d7c03fcdd1d
.ssl.cf3.rackcdn.co

m/cms/guidance_d

ocs/pdfs/000/000/2

25/original/CDP-
Water-Reporting-

Guidance.pdf?147

8544069 
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বর্জত ুপাহনর 

গুণগর্ োন 

ব্র্জণ যপালনর গুর্গত মান ব্হু লব্ষরয়র লর্লিরত পলরমাপ 

করা হরত পারর, ক্ষেমন ব্ালক ক্ষথরক োওয়া কঠিন পদ্াথণ, 
হ্রাসপ্রাপ্ত তর্জব্ অলক্সরর্জরনর চালহদ্া (ব্ারয়ািলর্জকযাি 

অলক্সরর্জন লডমাণ্ড, লব্ওলড) অথব্া রাসায়লনক 

অলক্সরর্জরনর চালহদ্া (ক্ষকলমকযাি অলক্সরর্জন লডমযান্ড, 

লসওলড), ধাতয র উপাদ্ান, ক্ষতি/লগ্ররর্জর উপাদ্ান, 

তাপমাো, লপএইচ, ইতযালদ্। 
উৎপাদ্রনর উৎরস দ্ূষরর্র তীব্রতা/র্নত্ব কমারনার 

মাধযরম ব্র্জণ যপালনর গুর্গত মান উন্নত করা ক্ষেরত পারর 

এব্ং ব্র্জণ যপালনর র্নত্ব কমারনার িেযলস্থর করার আরগ 

এটিরক চূড়ান্ত প্রাধানয ক্ষদ্য়া উলচত। 
ব্র্জণ যপালন পলররশাধরনর আয়তন (র্িযযম) এব্ং গুর্গত 

মান দ্ৃঢ়র্ারব্ সংেযক্ত।  একটি অনযটিরক কীর্ারব্ 

প্রর্ালব্ত করর তা না ব্যরঝ ক্ষেরকারনা একটির উপর 

মরনালনরব্শ করা উলচত নয়।  উদ্াহরর্ স্বরূপ, েলদ্ 

আপলন আপনার ব্র্জণ যপালনর লনিমরর্র আয়তন কমান, 

আপলন অলনচ্ছাকৃতর্ারব্ এমন ব্র্জণ যপালন উৎপাদ্ন করর 

ক্ষিিরত পাররন োর গুর্গত মান পলররশাধনরোগয নয় 

(সাইরটর ক্ষর্তরর ব্া ব্াইরর) এব্ং একটি ক্ষনলতব্াচক 

প্রর্াব্ ররয়রছ। ব্র্জণ যপালন উৎপাদ্ন ক্ষব্াঁরধ ক্ষদ্য়া সমরয়র 

মরধয তয িনা করা উলচত োরত উৎপাদ্রনর সময় 

অস্বার্ালব্ক পযাটানণগুরিারক লচলিত করা োয়। 

  



বর্জত ুপাহনর 

গুণগর্ িক্ষু 
একটি আনযষ্ঠালনক িেয সাইরটর ব্র্জণ যপালন লনিমরর্র 

গুর্গত মারনর একটি সংখযাগত কমণকুশিতার 

ব্াধযব্াধকতারক লনরদ্ণশ করর। একটি আনযষ্ঠালনক িরেয 
অব্শযইঃ 
১) ক্ষব্সিাইন তালররখ একটি লনলদ্ণষ্ট শুরুর তালরখ 

অন্তর্যণ ক্ত করুন (ক্ষেমন, "ক্ষব্সিাইন") এব্ং কমণকুশিতার 

স্তর (অন্ততপরে লসওলড, লব্ওলড, টিএসএস, তাপমাো, 
এব্ং লপএইচ); 

২) িরেযর র্জনয একটি ক্ষশরষর তালরখ অন্তর্যণ ক্ত করুন, 

োর অথণ হরিা আব্শযক হ্রারসর িেয পূরর্ করা; এব্ং 
৩) একটি সঠিক হ্রাস-পলরমার্ ব্া সীমা অন্তর্যণ ক্ত করুন, 

ক্ষেটি আব্রসািযযট নম্বর ব্া শতকরা হারর প্রকাশ করা 
হরব্। 
৪) সাইরটর ব্র্জণ যপালন লনিমরর্র গুর্গত মান উন্নত 

করার সারথ প্রাসলঙ্গক থাকা। 
আনযষ্ঠালনক িেয অযাব্সিযযট ব্া নমণযািাইর্জড হরত পারর। 
অযাব্রসািযযট (চূড়ান্ত) = র্যালররয়ব্ি (কারখানার 

আয়তন, কতটা আয়তরনর প্রলিয়াকরর্ করর, 

উৎপাদ্রনর সময়, কাাঁচামারির ব্যব্হার, ইতযালদ্) ক্ষেমনই 
থাক লনিান্ত ব্র্জণ যপালনর ক্ষমাট আয়তন। 
নমণযািাইর্জড (লনয়মমালিক) = লকছয  প্রাসলঙ্গক র্যালররয়ব্
ক্ষির (ক্ষেমন, উৎপাদ্রনর ইউলনট লপছয  লনিান্ত 

ব্র্জণ যপালনর পলরমার্) উপর লনর্ণ রশীি লনিান্ত 

ব্র্জণ যপালনর পলরমার্। 

লহগ্ ইনরডক্স 

অযান্ড 

লর্জএসলসলপ 

 

পাহনর 

ভারিােু 
প্রাথলমকর্ারব্ পালনর র্ারসাময হরিা একটি সমীকরর্ ো 
কারখানার লর্তরর আসা এব্ং ব্াইরর ক্ষব্ররনা পালনর 

প্রব্ারহর লব্ব্রর্ ক্ষদ্য়।  লমটারর লহসাব্ করা সমস্ত 

ইনফ্লয যরয়ন্ট সমস্ত এফ্লয যরয়ন্ট এব্ং পালনর েলতর সারথ 

সমান হরব্। 

লহগ ইনরডক্স  

পাহন হরিাইক্
ি  রা 

পালন লরসাইক্ি করা পালন সরব্রারহর একটি 

লনর্ণ ররোগয উপায় ক্ষেটি একটি কারখানার ওয়াটার 

িয টলপ্রন্ট গুরুত্বপূর্ণর্ারব্ কলমরয় ক্ষদ্য়।  ব্র্জণ যপালন 

পলররশাধন প্রেযলক্তরত অগ্রসর হয় এব্ং লরসাইক্ি করার 

েমতা পলররব্শগত েলত কম করার সারথ সারথ 

ব্যব্সালয়ক উন্নলতরক সলিয় করর।  চালহদ্ার কাররর্ 

ক্ষেরহতয  লব্শ্ব র্জযরড় তার্জাপালনর সরব্রাহরত িমব্ধণমান 

চাপ ততলর হরচ্ছ, সামলগ্রক পালন সরব্রারহর ক্ষকৌশরি 

লরসাইললং একটি বৃ্হির রূ্লমকা পািন কররব্। 

লহগ ইনরডক্স  



হর্জমরা হিকুুইড্ 

হড্িচার্জত  
লর্জররা-লিকুযইড লডসচার্জণ  (ক্ষর্জডএিলড) এক ধররনর 

পলররশাধন প্রলিয়া ক্ষেটি অনযোয়ী ক্ষকারনা কারখানা 
(ক্ষিলসলিটি) ক্ষথরক ক্ষকারনা পালনই তরি রূরপ লনষ্কালশত করা 
হরব্ না। সাইট-লর্লিক ক্ষর্জডএিলড পলররশাধন ব্যব্স্থাপনা 
সমলিত একটি ক্ষিলসলিটিরত, প্রায় সমস্ত ব্র্জণ যপালন এতটাই 

পলররশালধত এব্ং পযনরুদ্ধার করা হরয় থারক ক্ষে ক্ষিলসলিটি 

ক্ষথরক লনষ্কালশত একমাে পালন ব্াষ্পীয় রূরপ থারক অথব্া 
পলররশাধনাগাররর কােণাব্িী ক্ষথরক প্রাপ্ত কাদ্ার মরধয 
আদ্রণতা লহরসরব্ থারক।  তরি লনষ্কাশন হরত থাকরি ক্ষসই 
ক্ষিলসলিটিরত ক্ষর্জডএিলড পলররশাধন ব্যব্স্থা ক্ষনই ব্রিই মরন 

করা হয়। 
 

ক্ষর্জডলডএইচলস 

ব্র্জণ যপালন 

লনরদ্ণ লশকা 

https://www.road
maptozero.com/o
utput 
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পরিরিষ্ট ক – এফইএম ফাউন্ডেিন 

 

এফইএম ফাউন্ডেশন যেটি (আন্ডে "যফসিসিটি সিসিউ" নান্ডম পসিসিত সিি) 2020 সিে এফইএম-এি শুরুন্ডত পসিিয় 

কিান্ডনা িন্ডয়সিি।  2021 সিে এফইএম যেন্ডক, এফইএম ফাউন্ডেশন যেটি িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি যেন্ডক যিাট এক িস্থ 

িশ্নাবিী, প্ল্যাটফন্ডমণ স্ব-মিূযায়র্ এবং োিাইকৃত-মিূযায়র্, উিন্ডয়ি জনযই উপিব্ধ। এফইএম ফাউন্ডেশন সিে এফইএম-এি 

অনপূুিক, ো িংস্থাগুন্ডিান্ডক তান্ডেি সবসৃ্তত িযািু যিইন্ডন দ্রুত িুন্ডোে এবং িটস্পট সিসিত কিন্ডত িক্ষম কন্ডি, এবং নতুন 

যফসিসিটি বযবিািকািীন্ডেিন্ডক সিে এফইএম-এ োওয়াি আন্ডে এফইএম ফাউন্ডেশন্ডন মন্ডনান্ডোে যেয়াি িুন্ডোে যেয়।   
 

এফইএম ফাউন্ডেিন রক?  

এফইএম ফাউন্ডেশন একটি যফসিসিটিি পসিন্ডবশেত িাস্যটইসনসবসিটিি তৎপিতাি দ্রুত মিূযায়র্ন্ডক িক্ষম কন্ডি, এবং 
সিে এফইএম-এি সেন্ডক একটি শুরুি পেন্ডক্ষপ যনয়াি িুন্ডোে যেয়, ো িােসমক পসিন্ডবশেত িাস্যটইসনসবসিটি মিূযায়র্ 

িসিয়াটিন্ডক দ্রুততি কন্ডি।  সিে যফসিসিটি এনিায়ািনন্ডমন্টাি মডু্যি (সিে এফইএম)-এি যকবিমাত্র স্তি এন্ডকি একিস্থ 

িশ্ন এফইএম ফাউন্ডেশন ধাির্ কন্ডি।  এফইএম ফাউন্ডেশন বযবিাি কিাি মাধযন্ডম, সিে এনন্ডড্ন্ডে নতুন আিা 
যফসিসিটিগুন্ডিা বযাপকতি সিে এফইএম মিূযায়ন্ডর্ি জনয িস্তুসত যনয়াি িময় ধীন্ডি ধীন্ডি সিে ইনন্ডড্ন্ডেি িান্ডে পসিসিত 

িন্ডয় ওন্ডে। 
 

এফইএম ফাউন্ডেশন ভ্যালু চেইন কর্মকুশলতার বিষয়ে ব্যাপক দৃষ্টিকোণ প্রদান করে না, এটি একটি 
প্রবেশ পথ, এবং এটি হিগ এফইএম মূল্যায়নকে প্রতিস্থাপনও করে না।  মড্যুলে তাদের কী ধরনের তথ্য 

এবং উপাত্ত দিতে হবে তা বুঝতে শুরু করার আগে মড্যুলের মধ্যেকার সবকটি প্রশ্ন পর্যালোচনা করতে 
কািখানাগুন্ডিান্ডক অতযন্ত উৎিাসিত কিা িয়।  
 

েয়া কন্ডি যখয়াি করুন যে এফইএম ফাউন্ডেশন্ডন স্কাি থান্ডক না। এি অেণ িন্ডিা যে আপসন পন্ডয়ন্ট পান্ডবন না।  এটিও 

েয়া কন্ডি যখয়াি করুন যে সিে ইনন্ডড্ন্ডেি যবঞ্চমাসকণ ং ববসশষ্ট্যটি এফইএম ফাউন্ডেশন্ডন িন্ডোজয নয়।  

টীকা: িবন্ডফসিসিটি এফইএম ফাউন্ডেশন িম্পূর্ণ কিাি যোেয নয়। এই মিূযায়নটি যকবিমাত্র নতুন যফসিসিটি 

অযাকাউন্ডন্টি জনয িন্ডোজয, োি অেণ িন্ডিা যিইিকিন্ডফসিসিটি োিা আন্ডে সিে এফইএম িম্পূর্ণ কন্ডিসন।  যেিকি 

যফসিসিটি পূন্ডবণি কযান্ডড্ন্স(গুন্ডিান্ডত) একটি সিে এফইএম িম্পন্ন কন্ডিন্ডি অেবা বতণ মান সিন্ডপাটিণ ং বিন্ডি সিে এফইএম 

িম্পন্ন কিন্ডি তান্ডেি এফইএম ফাউন্ডেশন্ডন অযান্ডেি োকন্ডব না।   

এফইএম ফাউন্ডেিন রকভান্ডে কাজ কন্ডি: 

এফইএম ফাউন্ডেশন সিগ্ এফইএম-এি মন্ডতাই কাজ কন্ডি। এফইএম ফাউন্ডেশন্ডনি একটি আত্ম-মিূযায়ন অবশযই 

োিাইকির্ শুরু িওয়াি আন্ডে িম্পূর্ণ কিন্ডত এবং যপাস্ট কিন্ডত িন্ডব। একবাি একটি মডু্যি যপাস্ট কিা এবং যশয়াি কিা 
িন্ডয় যেন্ডি, আপনাি যশয়াি কিা অযাকাউন্টটি আপনাি িম্পন্ন কিা মডু্যিটিন্ডক যেখন্ডত িক্ষম িন্ডব।   
 

একই এফইএম কযান্ডড্ন্স বিন্ডি একটি যফসিসিটিি একটি এফইএম ফাউন্ডেশন অেবা একটি সিে এফইএম-এি মন্ডধয 
যেন্ডকানও একটিন্ডক িম্পন্ন কিা এবং যপাস্ট কিা উসিত।  সিে এফইএম-এি সবিতীন্ডপ, এফইএম ফাউন্ডেশন্ডনি যকানও 

সিন্ডপাটিণ ং িময়কাি যনই, এটি িািা বিি জনু্ডেই উপিব্ধ, এবং এটি সাম্প্ররিকিম 12-মান্ডসি কমণকুশিতান্ডক পসিমাপ 



 

 

কন্ডি।  উোিির্ স্বরূপ, েসে যফসিসিটিটি যম 2023-এ এফইএম ফাউন্ডেশন িম্পন্ন কন্ডি, তািন্ডি এফইএম ফাউন্ডেশন 

2022 িান্ডিি যম মাি যেন্ডক 2023 িান্ডিি এসিি মাি পেণন্ত কমণকুশিতান্ডক পসিমাপ কিন্ডব)।   
 

এফইএম ফাউন্ডেিন্ডনি ওপন্ডি যাচাইকিণ রকভান্ডে কাজ কন্ডি: 

এফইএম ফাউন্ডেশন্ডন োিাইন্ডয়ি কান্ডজি ধািা এবং োিাইকির্ িীসতনীসত সিে এফইএম-এি অনরুূপ। েসেও এফইএম 

ফাউন্ডেশন্ডনি িংখযােসিষ্ঠ িশ্নই সিে এফইএম-এি অনরুূপ, ফিত যিইিকি িন্ডশ্নি জনয োিাইকিন্ডর্ি মাপকাঠিও একই 
িন্ডব।  সকিু বযসতিম আন্ডি।  অনরুূপ নয় এমন িকি িন্ডশ্নি জনয, েয়া কন্ডি এই োইড্টিন্ডত োিাই িংিান্ত সনন্ডেণশনাটি 

যেখুন।  
 

িাধাির্ োিাইন্ডয়ি িীসতনীসত িম্পন্ডকণ  জানাি জনয, েয়া কন্ডি যেখুন https://howtohigg.org/higg-fem-verification-

program/fem-verification-protocol/ . 

 

এই পথরনন্ডদেিকটিন্ডক রকভান্ডে পড়ন্ডি হন্ডেেঃ 
এই পেসনন্ডেণশকটি এফইএম ফাউন্ডেশন িম্পূর্ণ কিাি জনয পুন্ডিা পেসনন্ডেণশনাটিন্ডত দ্রুত অযান্ডেি িোন কিন্ডব। এফইএম 

ফাউন্ডেশন্ডনি িমস্ত িশ্নগুসি সিে এফইএন্ডমও আন্ডি।  অন্ডনক যক্ষন্ডত্রই, এই সনন্ডেণ সশকাটি 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক 

সনন্ডেণ সশকাি িান্ডে িতযক্ষ সিঙ্ক িোন কন্ডি, কাির্ এফইএম ফাউন্ডেশন্ডনি অন্ডনক িশ্ন এবং োিাইকির্ মাপকাঠি সিে 

এফইএম-এি অনরুূপ।   
 

এফইএম ফাউন্ডেশন্ডনি িশ্নাবিী যেগুসি অনরুূপ নয় যিগুসিি জনয, এফইএম ফাউন্ডেশন্ডনি জনয িুসনসেণষ্ট্ পেসনন্ডেণশনাটি 

পসিসশষ্ট্ন্ডত যেয়া িন্ডয়ন্ডি। 
 

সনন্ডিি যটসবিটি যিইিকি সিে এফইএম িশ্নাবিীি সেন্ডক ইসিত যেয় যেগুন্ডিা এফইএম ফাউন্ডেশন্ডনও অন্তিুণ ক্ত িন্ডয়ন্ডি।  
যেিকি িশ্ন িিেু িঙ সেন্ডয় িাইিাইট কিা আন্ডি যিগুন্ডিা ইসিত কন্ডি যে যিই িশ্নগুন্ডিান্ডক একটি যফসিসিটিি সিসিমূিক 

অনশুীিনিমিূন্ডক (যেমন, এফইএম ইনপুটিমিূ অেবা উপাি িংিান্ত আবশযকতাগুন্ডিা) িসতফসিত কিাি জনয িংন্ডশাধন 

কিা িন্ডয়ন্ডি। 
 

 
িসব 1: এফইএম ফাউন্ডেশন িশ্নাবিীি িািাংশ। 
 

https://howtohigg.org/higg-fem-verification-program/fem-verification-protocol/
https://howtohigg.org/higg-fem-verification-program/fem-verification-protocol/


 

 

কািখানা সম্পন্ডকে  িথয এেং অনমুরিপত্র 

যফসিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং অনমুসতপত্রিমিূ িংিান্ত িশ্নগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম এবং এফইএম ফাউন্ডেশন 

জনু্ডে একই িন্ডয়ন্ডি। িম্পূর্ণ সনন্ডেণশনাি জনয েয়া কন্ডি 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে এফইএম সবষয়ক সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে এফইএম সবষয়ক সনন্ডেণ সশকা – যফসিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং অনমুসতপত্র সবিাে 

 
 

 

কািখানা সম্পন্ডকে  িথয এেং অনমুরিপত্র 

 

১।  আপনাি কািখানায় এক ো একারিক কমী রক আপনাি কািখানাি 

পরিন্ডেিগি েযেস্থাপনা সংক্রান্ত রক্রয়াকলাপ সমন্বন্ডয়ি জনয দায়ী? 

যফসিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং অনমুসতপত্রিমিূ িংিান্ত িশ্নগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম এবং 
এফইএম ফাউন্ডেশন জনু্ডে একই িন্ডয়ন্ডি। িম্পূর্ণ সনন্ডেণশনাি জনয েয়া কন্ডি 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে 

এফইএম সবষয়ক সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে এফইএম সবষয়ক সনন্ডেণ সশকা – যফসিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং 
অনমুসতপত্র সবিাে 

 

 

 

২। আপনাি কািখানাি রক সংগঠনগি ভান্ডে পরিন্ডেিগি েযেস্থাপনা সংক্রান্ত 

স্কৌিল িন্ডয়ন্ডে যা পরিন্ডেিগি েযেস্থাপনাি স্েন্ডত্র দীর্েন্ডময়াদী রসদ্ধান্ত গ্রহন্ডণি স্েন্ডত্র 

আপনান্ডক রনন্ডদে িনা স্দয়? 

সিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং অনমুসতপত্রিমিূ িংিান্ত িশ্নগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম এবং এফইএম 

ফাউন্ডেশন জনু্ডে একই িন্ডয়ন্ডি। িম্পূর্ণ সনন্ডেণশনাি জনয েয়া কন্ডি 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে এফইএম 

সবষয়ক সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে এফইএম সবষয়ক সনন্ডেণ সশকা – যফসিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং 
অনমুসতপত্র সবিাে 
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৩। আপনাি কািখানা রক কািখানাি সীমানাি মন্ডিয েিে মান রক্রয়াকলান্ডপি সান্ডথ 

সংযুক্ত গুরুত্বপূণে পরিন্ডেিগি প্রভােগুন্ডলান্ডক রচরিি কন্ডিন্ডে? 

সিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং অনমুসতপত্রিমিূ িংিান্ত িশ্নগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম এবং এফইএম 

ফাউন্ডেশন জনু্ডে একই িন্ডয়ন্ডি। িম্পূর্ণ সনন্ডেণশনাি জনয েয়া কন্ডি 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে এফইএম 

সবষয়ক সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে এফইএম সবষয়ক সনন্ডেণ সশকা – যফসিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং 
অনমুসতপত্র সবিাে 

 

 

 

৪। আপনাি কািখানায় রক এমন স্কান্ডনা কমেসূচী ো েযেস্থা কাযেকি িন্ডয়ন্ডে যান্ডি 

পরিন্ডেিগি অনুমরিপন্ডত্রি স্েটাস এেং নেীকিণ (স্যখান্ডন প্রন্ডযাজয) পযোন্ডলাচনা 
এেং পযেন্ডেেণ কিা যায়? 

সিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং অনমুসতপত্রিমিূ িংিান্ত িশ্নগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম এবং এফইএম 

ফাউন্ডেশন জনু্ডে একই িন্ডয়ন্ডি। িম্পূর্ণ সনন্ডেণশনাি জনয েয়া কন্ডি 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে এফইএম 

সবষয়ক সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে এফইএম সবষয়ক সনন্ডেণ সশকা – যফসিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং 
অনমুসতপত্র সবিাে 

 

 

৫। আপনাি গুরুত্বপূণে পরিন্ডেিগি প্রভান্ডেি জনয সমস্ত আইন, প্ররেিানগুন্ডলা, 
মানদণ্ড, স্কাড এেং অনযানয আইনগি এেং প্রিাসরনক োিযোিকিান্ডক রচরিি 

কিা, পযেন্ডেেণ কিা এেং পযোয়ক্রন্ডম যাচাই কিাি জনয রক আপনাি কািখানা 
স্কান্ডনা নরথেদ্ধ েযেস্থাি িেণান্ডেেণ কন্ডি?  

সিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং অনমুসতপত্রিমিূ িংিান্ত িশ্নগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম এবং এফইএম 

ফাউন্ডেশন জনু্ডে একই িন্ডয়ন্ডি। িম্পূর্ণ সনন্ডেণশনাি জনয েয়া কন্ডি 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে এফইএম 

সবষয়ক সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে এফইএম সবষয়ক সনন্ডেণ সশকা – যফসিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং 
অনমুসতপত্র সবিাে 
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(নিুন) আপনাি স্ফরসরলটিি রক নরথেদ্ধ প্ররক্রয়াসমূহ িন্ডয়ন্ডে স্যগুরল কমীন্ডদিন্ডক 

পরিন্ডেিগি জরুরি অেস্থা/ লঙ্ঘন সম্পন্ডকে  রেেিণী স্পি কিন্ডি সেম কন্ডি?  

সিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং অনমুসতপত্রিমিূ িংিান্ত িশ্নগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম এবং এফইএম 

ফাউন্ডেশন জনু্ডে একই িন্ডয়ন্ডি। িম্পূর্ণ সনন্ডেণশনাি জনয েয়া কন্ডি 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে এফইএম 

সবষয়ক সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে এফইএম সবষয়ক সনন্ডেণ সশকা – যফসিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং 
অনমুসতপত্র সবিাে 

 

 

 

 

৬। আপনাি কািখানায় রক একটি প্ররক্রয়া এেং সময়িারলকা িন্ডয়ন্ডে সমস্ত 

সিঞ্জান্ডমি িেণান্ডেেণ কিাি জনয? 

সিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং অনমুসতপত্রিমিূ িংিান্ত িশ্নগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম এবং এফইএম 

ফাউন্ডেশন জনু্ডে একই িন্ডয়ন্ডি। িম্পূর্ণ সনন্ডেণশনাি জনয েয়া কন্ডি 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে এফইএম 

সবষয়ক সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে এফইএম সবষয়ক সনন্ডেণ সশকা – যফসিসিটিি িাইট িম্পসকণ ত তেয এবং 
অনমুসতপত্র সবিাে 

 

িরক্তি েযেহাি ও রজএইচরজ  

 

১।  আপনাি কািখানান্ডি িরক্তি সমস্ত উৎসগুন্ডলা স্েন্ডে রননেঃ  

আপনাি িুসবধা সক তাি যকান উৎি যেন্ডক শসক্তি বযবিাি ট্র্যাক কন্ডি? 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  

 

এই প্রন্ডেি উন্ডেিয রক? 

উন্ডেশয িন্ডিা আপনান্ডক সেন্ডয় পসিমার্েত উপাি িন্ডবশ কিান্ডনা ো আপনাি কািখানা কতটা শসক্ত বযবিাি কিন্ডি তা 
িেশণন কন্ডি। এই িশ্নটি আপনান্ডক আপনাি কািখানাি শসক্তি উৎন্ডিি তাসিকা বতসি কিন্ডতও িিায়তা কন্ডি, ো কী শসক্ত 
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বযবহৃত িন্ডে, আপনাি কািখানাি যকাোয় তা বযবহৃত িন্ডে, এবং কতটা বযবহৃত িন্ডে যিই সবষয়গুন্ডিান্ডত স্পষ্ট্ 

যবাঝাপো িোন কন্ডি। 

িমস্ত উৎি যেন্ডক শসক্তি বযবিান্ডিি পসিমাপ িন্ডিা শসক্ত বযবস্থাপনাি সিসি এবং একটি িংেেন্ডনি জনয তাি িাসবণক 

স্থায়ীত্ববােী কমণকাণ্ড। শসক্তি িমস্ত উৎিগুন্ডিাি পসিমাপ আপনান্ডক আপনাি বিৃিম শসক্তি বযবিািন্ডক সবন্ডিষর্ কন্ডি, 

যেন্ডকান্ডনা অস্বািাসবক বযবিািন্ডক সিসিত কন্ডি, শসক্ত হ্রান্ডিি িক্ষয সস্থি কন্ডি, এবং সজএইিসজ সনেণমনন্ডক পসিমাপ কন্ডি।  

শসক্ত সবিােটি িম্পূর্ণ কিাি উন্ডেশয িন্ডিা শসক্ত বযবিাি হ্রাি কিাি িুন্ডোেগুন্ডিান্ডক সিসিত কিা।  যিটা কিাি িেম ধাপ 

িন্ডিা শসক্ত বযবিান্ডিি যক্ষন্ডত্র আপনাি বিৃিম উৎিটি সক তা যবাঝা।  একবাি আপসন যিটা জানন্ডত পািন্ডি, আপসন হ্রাি 

কিাি সবষয়টিন্ডক িাধানয সেন্ডত িক্ষম িন্ডবন।  উোিির্ স্বরূপ, এই িশ্নটি আপনান্ডক বঝুন্ডত িািােয কন্ডি যে সবেযুৎ 

বযবিাি কম কিাি সবষয়টিন্ডত, নাসক শসক্তি অনয যকান্ডনা উৎন্ডি আপনাি মন্ডনাসনন্ডবশ কিা উসিত।  

প্রযুরক্তগি রনন্ডদে িনােঃ 
কািখানাি যিৌন্ডোসিক িীমানা এবং আপনাি বযবিাসয়ক সনয়ন্ত্রন্ডর্ি  অধীন পসিিািনাি মন্ডধয বযবহৃত িমস্ত শসক্তন্ডক েয়া 
কন্ডি অন্তিুণ ক্ত করুন (মাসিকানাধীন, পসিিাসিত অেবা িতযক্ষিান্ডব িাো যেয়া)।  অন্ডনযি মাধযন্ডম কিান্ডনা যেন্ডকান্ডনা 
যমিামসত অেবা যিবা-িাপ্ত এিাকা যেমন ঠিকাোিী িুসক্তন্ডত িািান্ডনা কযাসন্টন অেবা িাোি যোকানন্ডক েয়া কন্ডি এি 

বাইন্ডি িাখুন। 

শসক্তি বযবিাি অনিুির্ কিা শসক্তি বযবিাি বযবস্থাপনায় িেম ধাপ সিন্ডিন্ডব সবন্ডবসিত। আপনাি শসক্ত অনিুির্ এবং 
সিন্ডপাটিণ ং কােণিম িসতষ্ঠাি িময়, সনম্নসিসখত সবষয়গুসি সেন্ডয় শুরু করুনঃ 

● শসক্ত বযবিান্ডিি উৎি সিসিত কিাি জনয বযবিা এবং িন্ডয়ােেত িসিয়াি মযাপ বতসি কিা। 
o টীকােঃ কারখানা অথবা সাইটে থাকা ভাড়াটেদের দ্বারা খরচ হওয়া শক্তি যা আপনার 
কারখানার মালিকানাধীন বা নিয়ন্ত্রণাধীন নয় সেগুলো হিগ এফইএম থেকে শক্তি সম্পর্কিত 

রিপোর্টিঙের জন্য বাদ যাওয়া উচিত।  উদাহরণ স্বরূপ, সাইটে অবস্থিত ক্যান্টিন/ খাদ্য 

সেবা প্রদানকারীর দ্বারা ব্যবহৃত শসক্ত ো আপনাি কািখানাি মাসিকানাধীন বা সনয়ন্ত্রর্াধীন নয় 

তা বাে োন্ডব। 
● শসক্ত বযবিান্ডিি উপাি িংগ্রি এবং অনিুির্ কিাি জনয িসিয়াগুসিন্ডক িসতষ্ঠা কিাঃ 

o িয় কিা সবেযুৎ, বাষ্প এবং তান্ডপি বযবিান্ডিি পসিমার্ সনধণাির্ কিাি জনয ইউটিসিটি সবি বযবিাি 

করুন। 
o কািখানায় শসক্ত উৎপােন্ডনি জনয বযবহৃত অনযানয জ্বািাসন যেমন কািখানাি মাসিকানাধীন বা 

সনয়ন্ত্রর্াধীন সড্ন্ডজি যজনান্ডিটি বা বয়িান্ডিি কয়িাি বযবিািন্ডক অনিুির্ করুন। 
o কািখানাি মাসিকানাধীন বা সনয়ন্ত্রর্াধীন িিনশীি োিযতামিূক উৎিগুসি যেমন িাইন্ডিট োসে এবং 

ফকণ  সিফন্ডটি জনয বযবহৃত জ্বািানীি অনিুির্ কিা। 
o পুনণনবীকির্ন্ডোেয শসক্তি উৎপােন অনিুির্ কিাি জনয িাব-সমটাি বিান্ডনা, েসে পুনণনবীকির্ন্ডোেয 

শসক্ত কািখানান্ডতই উৎপাসেত িয়। 
o েসে অনমুান-িেুসক্ত বযবিাি কিা িয়, ের্নাি ির্ািী োিাইন্ডোেয উপাি দ্বািা স্পষ্ট্িান্ডব িংজ্ঞাসয়ত 

এবং অননু্ডমাসেত িন্ডত িন্ডব। 



 

 

● অনিুির্ িংিান্ত উপাি (যেমন, িাতযসিক, িাপ্তাসিক, মাসিক বযবিান্ডিি যিকড্ণ ) এমন একটি সবনযান্ডি যিকড্ণ  
কিা ো পেণান্ডিািনা কিা িিজ িয় [যেমন, যেড্শীট (যেমন, মাইন্ডিািফট্ এন্ডেি) অেবা অনরুূপ উপাি 

সবন্ডিষক কােণিম ো মাননু্ডষি পেনন্ডোেয সবনযান্ডি উপািন্ডক িপ্তাসন কিা (যেমন, এন্ডেি, সিএিসি)]  এবং োিাই 

িিাকািীন পেণান্ডিািনাি জনয িািসিক পসিন্ডপাষক িমার্ন্ডক িক্ষর্ান্ডবক্ষর্ কিা অননু্ডমােন কন্ডি 

এটা কীভান্ডে যাচাই কিা যান্ডে: 

হযাাঁ 
● আেিযক ডকুন্ডমন্ডেিন: 

o শসক্তি সমস্ত উৎন্ডসি জনয পসিমান্ডপি িাি এবং পদ্ধসত 

o সবেযুৎ, জ্বািানী, বাষ্প এবং অনযানয শসক্ত খিন্ডিি যিকড্ণ  (যেমন মাসিক সবি এবং বাসষণক খিন্ডিি যিকড্ণ ; 
যেড্শীন্ডট ির্ীত সমটান্ডিি যিকড্ণ ও (যেমন এন্ডেি) িিন্ডব েসে সমটান্ডিি যিকড্ণ  োিাই কিাি জনয পাওয়া 
োয়) োি যমাট পসিমার্ িন্ডশ্নি উিি সিন্ডিন্ডব যেয়া সিন্ডপাটণ  কিা উিিগুন্ডিাি িান্ডে সমন্ডি োয়। 
o ● সজজ্ঞািা কিাি জনয িশ্নাবিী:Discussion with Management: 

▪ যফসিসিটিি শসক্তি উপাি অনিুির্ কােণিম িম্পন্ডকণ  এবং কীিান্ডব উপান্ডিি গুর্েত মান বজায় িাখা 
িয় যি িম্পন্ডকণ  িধান কমণিািীিা অবসিত 

▪ মিূ কমীিা শসক্তি বযবিাি এবং সগ্রন িাউি েযান্ডিি সনেণমন্ডনি অনমুসতপত্র/িাইন্ডিন্ডন্সি আবশযকতা, 
যকাোয় িন্ডোজয যি িম্পন্ডকণ  িন্ডিতন ? 

▪  কমীন্ডেি অযান্ডেি িন্ডয়ন্ডি, এবং যবান্ডঝন, শসক্ত বযবিাি, পসিবিন এবং সগ্রন িাউি েযাি 

সনেণমন্ডনি িসিয়া, যকাোয় েোেে ?  

 

● পরিদিেন - হান্ডিকলন্ডম স্য রেষয়গুন্ডলান্ডক স্দখন্ডি হন্ডে: 

o িাইন্ডট োকা সমটাি  

o শসক্তি িান্ডে িম্পসকণ ত িিঞ্জাম (উৎপােন বা শসক্ত বযয়) 

▪ িক্ষর্ান্ডবক্ষর্ (িঠিক িক্ষর্ান্ডবক্ষর্ িয় বন্ডি মন্ডন িয়?)  

 

 

 

 

 

পারনি েযেহাি  

 

প্রন্ডযাজযিা : 
এই সবিান্ডেি িন্ডয়ােন্ডোেযতা সবষন্ডয় িম্পূর্ণ পেসনন্ডেণশনা পাওয়াি জনয েয়া কন্ডি 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিগ্ এফইএম 

সবষয়ক সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন  

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষন্ডয় এফইএম সনন্ডেণ সশকা – পাসন সবিাে   

 



 

 

 

 

১।  আপনাি কািখানাি েযেহাি কিা পারনি সমস্ত উৎসগুন্ডলা স্েন্ডে রনন 

আপনাি িুসবধা সক তাি যকান উৎি যেন্ডক জি বযবিাি ট্র্যাক কন্ডি? 

এই িশ্নটি আপনান্ডক আপনাি যফসিসিটিি পাসনি উৎন্ডিি তাসিকা বতসি কিন্ডত িিায়তা কিাই উন্ডেশয, ো 
যকান পাসন বযবহৃত িন্ডে, আপনাি কািখানাি যকাোয় তা বযবহৃত িন্ডে, এবং কতটা বযবহৃত িন্ডে যিই 
সবষয়গুন্ডিান্ডত স্পষ্ট্ যবাঝাপো িোন কন্ডি।   

েয়া কন্ডি যখয়াি করুন যে আপসন েসে বযবহৃত পাসনি উৎিগুন্ডিান্ডক সিসিত না কিন্ডত পান্ডিন, এই িন্ডশ্নি জনয আপনাি 

উিি সিন্ডিন্ডব েয়া কন্ডি যবন্ডি সনন "পারন - সািািণ অথো অজানা উৎস" । 

  

এই প্রন্ডেি উন্ডেিয রক? 

এই িশ্নটি আপনান্ডক আপনাি কািখানাি পাসনি উৎন্ডিি তাসিকা বতসি কিন্ডত িিায়তা কন্ডি, ো যকান পাসন বযবহৃত 

িন্ডে, আপনাি কািখানাি যকাোয় তা বযবহৃত িন্ডে, এবং কতটা বযবহৃত িন্ডে যিই সবষয়গুন্ডিান্ডত স্পষ্ট্ যবাঝাপো িোন 

কন্ডি।   

পানি ব্যবস্থাপনার ভিত্তি হলো তাজাপানির সমস্ত উৎস থেকে তাজাপানি ব্যবহারের সমস্ত পরিমাপ নেয়া। 
তাজাপানির সমস্ত উৎসগুলোর পরিমাপ নিশ্চিত করা পানির ভারসাম্য রক্ষা করা, তাজাপানি-ভিত্তিক মূল 

কর্মকুশলতার সূচক (কী পারফরম্যান্স ইন্ডিকেটর, কেপিআই) স্থির করা, ছিদ্রপথে পাসন সনঃিির্ সিসিত 

কিা, এবং তাজাপাসনি ফুটসিন্ট িসতষ্ঠা ও পসিমাপ কিাি িক্ষমতায় িিায়তা কন্ডি।  মাসিক অেবা আন্ডিা ঘন ঘন পাসন 

পসিমাপ কিাি িুপাসিশ কিা িয় (যেমন, অনিাইট সমটাি সিসড্ং)।  

তাজাপাসনি িবন্ডিন্ডয় িিসিত বযবিাি িন্ডিা নেিপাসিকা অেবা শিন্ডিি পাসন ো পান্ডত্র িাখা োয় (পান কিাি যোেয)। 
অনযানয উৎিগুন্ডিা িন্ডত পান্ডি িূ-েিণ স্থ কুন্ডয়া, উপসিিান্ডেি পাসন (হ্রে, নেী, এবং যিাট নেী), বসৃষ্ট্ি পাসন, সিিাইক্ি 

কিা িন্ডিি পাসন, এবং এমনসক যকান্ডনা িবাি যেন্ডক িংেৃিীত জমা পাসন ো বসিিােত উৎি যেন্ডক বযবিান্ডক িিবিাি 

কিা িন্ডয়ন্ডি। 

 

প্রযুরক্তগি রনন্ডদে িনােঃ 
কািখানাি যিৌন্ডোসিক িীমানা এবং আপনাি বযবিাসয়ক সনয়ন্ত্রন্ডর্ি অধীন পসিিািনাি মন্ডধয বযবহৃত িমস্ত পাসনি 

উৎিন্ডক েয়া কন্ডি অন্তিুণ ক্ত করুন (মাসিকানাধীন, পসিিাসিত অেবা িতযক্ষিান্ডব িাো যেয়া)। অন্ডনযি মাধযন্ডম কিান্ডনা 
যেন্ডকান্ডনা যমিামসত অেবা যিবা-িাপ্ত এিাকা যেমন ঠিকাোিী িুসক্তন্ডত িািান্ডনা কযাসন্টন অেবা িাোি যোকানন্ডক েয়া 
কন্ডি এি বাইন্ডি িাখুন। 



 

 

পাসনি বযবিািন্ডক অনিুির্ কিা পাসনি বযবস্থাপনায় িেম ধাপ সিন্ডিন্ডব সবন্ডবসিত। এিান্ডব শুরু কিাি জনয িুপাসিশ 

কিা িয়ঃ 

● পাসনি উৎি, এবং পাসন বযবিাি কন্ডি যেিব যক্ষত্র/িসিয়া যিগুসিন্ডক সিসিত কিাি জনয বযবিা এবং 
িন্ডয়ােমিূক িসিয়াি সবশে বর্ণনা। 

● পাসন বযবিান্ডিি উপাি িংগ্রি এবং অনিুির্ কিাি জনয িসিয়াগুসিন্ডক িসতষ্ঠা কিাঃ 
o িয় কিা পাসনি পসিমার্ সনধণািন্ডর্ি জনয ইউটিসিটি সবন্ডিি বযবিাি 

o অনযানয িন্ডোজয উৎি, যেমন বসৃষ্ট্ি পাসন, সিিাইক্ি কিা পাসন, ইতযাসে যেন্ডক পাসনি বযবিাি 

অনিুির্ কিাি পদ্ধসত সনধণাির্ কিা। 
o িাইন্ডট বযবহৃত পাসনি পসিমার্ অনিুির্ কিাি জনয িাব-সমটাি বিান্ডনা। 
o পাসনি বযবিাি সনধণাির্ কিাি জনয েসে অনমুান-িেুসক্ত বযবিাি কিা িয়, ের্নাি ির্ািী-সবেযা 

োিাইন্ডোেয উপাি দ্বািা স্পষ্ট্িান্ডব পসিিাসষত এবং অননু্ডমাসেত িন্ডত িন্ডব। 
o জায়োটি সকিান্ডব পাসন যপন্ডয় োন্ডক তাি তাসিকা যনয়া এবং পাসন যকাো যেন্ডক আন্ডি এবং যক বা কী 

যিই পাসন িিবিাি কন্ডি যি সবষন্ডয় তেয িংগ্রি কিা। 
● অনিুির্ িংিান্ত উপাি (যেমন, িাতযসিক, িাপ্তাসিক, মাসিক বযবিান্ডিি যিকড্ণ ) এমন একটি সবনযান্ডি যিকড্ণ  

কিা ো পেণান্ডিািনা কিা িিজ িয় [যেমন, যেড্শীট (যেমন, মাইন্ডিািফট্ এন্ডেি) অেবা অনরুূপ উপাি 

সবন্ডিষক কােণিম ো মাননু্ডষি পেনন্ডোেয সবনযান্ডি উপািন্ডক িপ্তাসন কিা অননু্ডমােন কন্ডি (যেমন, এন্ডেি, 

সিএিসি)] এবং িািসিক পসিন্ডপাষক িমার্ োিাই িিাকািীন পেণান্ডিািনাি জনয িক্ষর্ান্ডবক্ষর্ কিা। 

এটা কীিান্ডব োিাই কিা োন্ডবঃ 
হযাাঁ  
● নরথপত্র আেিযকেঃ 

o পাসন খিন্ডিি যিকড্ণ (যেমন, মাসিক সবি বা বাসষণক খিন্ডিি যিকড্ণ ; একটি যেড্শীন্ডট (যেমন এন্ডেি)-এ 

ির্ীত সমটাসিং যিকড্ণ  ততক্ষর্ই ঠিক আন্ডি েতক্ষর্ পেণান্ডিািনাি জনয সমটাসিং যিকড্ণ ও পাওয়া োয়) োি 

যমাট িংখযাটি িমস্ত িন্ডশ্ন যেয়া উিন্ডিি মাধযন্ডম সিন্ডপাটণ  কিা উপান্ডিি িান্ডে সমন্ডি োয়। 
o যেখান্ডন িন্ডোজয, সমটাি িমাঙ্কন্ডনি যিকড্ণ  (যেমন, সনমণাতাি সববির্ী অনেুায়ী)। 
o যেখান্ডন িন্ডোজয অনমুান্ডনি ির্ািীন্ডক নসেবদ্ধ কিা 

 

● পরিদিেন - িািীরিকভান্ডে স্য রেষয়গুন্ডলান্ডক স্দখন্ডি হন্ডেেঃ 
o পাসনি যিতন্ডি িন্ডবশ এবং/অেবা সনষ্কাশন্ডনি উৎিগুসিন্ডক িুসনসিত কিা 
o েসে যকান্ডনা কািখানাি যলা সমটাি োন্ডক, যলা-সমটািগুন্ডিা েোেে জায়োয় আন্ডি সকনা এবং কাজ কিন্ডি 

সকনা তা সনসিত কিা 
 

 

েজে যপারন  

 



 

 

প্রন্ডযাজযিা : 
এই সবিান্ডেি িন্ডয়ােন্ডোেযতা সবষন্ডয় িম্পূর্ণ পেসনন্ডেণশনা পাওয়াি জনয েয়া কন্ডি 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিগ্ এফইএম 

সবষয়ক সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন 

2022 সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণ সশকায় – বজণ যপাসন সবিাে-এ     

 

১।  আপনাি স্ফরসরলটি রক এি েজে যপারনি পরিমান্ডণি রদন্ডক নজি িান্ডখ 

?  (রিল্পজাি/ র্ন্ডিায়া/ রমশ্র)  

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

সশল্পজাতঃ আপনাি যফসিসিটিন্ডত িমস্ত উৎপােনেত এবং/অেবা বাসর্সজযক সিয়াকিাপ অন্তিুণ ক্ত করুন যেমন, সশল্পজাত 

িসিয়াকির্, িসুিন্ডকশন, িক্ষর্ান্ডবক্ষর্ ইতযাসে।  
 

ঘন্ডিায়া ঘন্ডিায়া িমস্ত বজণ যপাসন উৎপােন িসিয়ান্ডক অন্তিুণ ক্ত করুন োি মন্ডধয িন্ডয়ন্ডি ড্সমণটসি, যশৌিাোি, স্নানাোি, 

এবং িান্নাঘি যেন্ডক সনঃিৃত বজণ যপাসন/ িবাি ইতযাসে।  
 

এই প্রন্ডেি উন্ডেিয রক? 

এই িন্ডশ্নি উন্ডেশয িন্ডিা সনসিত কিা যে িাইটটি জান্ডন যে কতটা বজণ যপাসন উৎপাসেত িন্ডে এবং তা যকাোয় সনষ্কাসশত 

িন্ডে।  এই তেয যফসিসিটিি পাসনি িািিাময যেন্ডক পাওয়া যেন্ডত পান্ডি।  এই িন্ডশ্নি উিি যেয়াি মাধযন্ডম, যফসিসিটিগুন্ডিা 
যেখান্ডত পান্ডি যে তািা কীিান্ডব বজণ যপাসনি পসিমান্ডর্ি সেন্ডক নজি িান্ডখ এবং তাি বযবস্থাপনা   কন্ডি।  আপনাি পসিমার্ 

িম্পন্ডকণ  অবেত িওয়া েোেে পসিন্ডশাধন বযবস্থাি সবকল্প সবষন্ডয় সিদ্ধান্ত যনয়াি যক্ষন্ডত্র একটি েিকাসি িেম পেন্ডক্ষপ।  

বজণ যপাসন অনিুির্ িম্পূর্ণেশৃযমানতা িোন কন্ডি একটি যফসিসিটিি বেনসিন কােণকিান্ডপি যক্ষন্ডত্র এবং যকান 

কােণকিাপগুন্ডিা বজণ যপাসনি আয়তনন্ডক িিাসবত কন্ডি যিই সবষন্ডয়ও।  আপনাি বজণ যপাসনি আয়তন িম্পন্ডকণ  অবেত 

োকা িতযক্ষিান্ডব পসিন্ডবশেত িিাব এবং িন্ডয়ােিংিান্ত বযন্ডয়ি িান্ডে িম্পসকণ ত। 
 

প্রযুরক্তগি রনন্ডদে িনােঃ 
বজণ যপাসন অনিুিন্ডর্ি যক্ষন্ডত্র যেখান্ডন িন্ডোজয যিখান্ডন ঘন্ডিায়া এবং সশল্পন্ডক্ষত্রজাত উিয় িকাি বজণ যপাসনই অন্তিুণ ক্ত িওয়া 
উসিত এবং আপনাি কািখানাি অিযন্তন্ডি িমস্ত সনমণার্ এবং/অেবা বাসর্সজযক কমণকান্ডেি কািন্ডর্ উৎপাসেত িমস্ত পাসন 

ো আপনাি িত্বন্ডি িয় সনষ্কাসশত িন্ডয়ন্ডি, সিন্ডেইম/সিিাইক্ি কিা িন্ডয়ন্ডি অেবা পুনবণযবহৃত িন্ডয়ন্ডি, যিগুসিন্ডকও অন্তিুণ ক্ত 

কিা উসিত। 

বজণ যপাসনন্ডক অনিুির্ কিাি িময়, এইিান্ডব শুরু কিাি জনয িুপাসিশ কিা িয়: 

● কািখানা িত্বিগুসিন্ডক এবং িসিয়াগুসিন্ডক মানসিত্রায়র্ কন্ডি যনয়া োন্ডত বজণ যপাসন যকাোয় উৎপাসেত িয় এবং 
সনষ্কাসশত িয়, যিগুসিন্ডক সিসিত কিা োয়। 
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● বজণ যপাসন িংিান্ত উপাি িংগ্রি এবং অনিুির্ কিাি জনয িসিয়াগুসিন্ডক িসতষ্ঠা কিাঃ 
o িত্বন্ডি সমটাি বিান্ডনা অেবা িাইট-বসিিূণ ত পসিন্ডশাধনাোন্ডিি সমটাি যেন্ডক িাপ্ত ইনিন্ডয়ি বযবিাি কিা 
o উৎপাসেত বজণ যপাসনি পসিমার্ন্ডক সনধণাির্ কিাি জনয েসে অনমুান-িেুসক্ত বযবিাি কিা িয়, ের্নাি 

ির্ািীটিন্ডক োিাইন্ডোেয উপাি দ্বািা স্পষ্ট্িান্ডব পসিিাসষত এবং অননু্ডমাসেত িন্ডত িন্ডব। 
● অনিুির্ িংিান্ত উপািন্ডক (যেমন, বেসনক, িাপ্তাসিক, মাসিক যিকড্ণ ) এমন একটি সবনযান্ডি যিকড্ণ  করুন ো 

পেণান্ডিািনা কিা িিজ িয় [যেমন, যেড্শীট (যেমন, মাইন্ডিািফট্ এন্ডেি) অেবা অনরুূপ উপাি সবন্ডিষক 

কােণিম ো মাননু্ডষি পেনন্ডোেয সবনযান্ডি উপািন্ডক িপ্তাসন কিা অননু্ডমােন কন্ডি (যেমন, এন্ডেি, সিএিসি)] এবং 
িািসিক পসিন্ডপাষক িমার্ োিাই িিাকািীন পেণান্ডিািনাি জনয িক্ষর্ান্ডবক্ষর্ করুন। 

বজণ যপাসন সনষ্ক্রমন্ডর্ি যিকড্ণ িমিূ (যেমন, মাসিক সবি এবং বাসষণক সনষ্ক্রমন্ডর্ি যিকড্ণ িমিূ; যেড্শীন্ডট (যেমন, এন্ডেি) 

িংগ্রি কিা সমটাসিং যিকড্ণ ও িিন্ডব েসে পেণান্ডিািনাি জন্ডনয সমটাসিং যিকড্ণ  উপিব্ধ োন্ডক। 
 

 

যে িমস্ত কািখানা সশল্পজাত বজণ যপাসন উৎপােন কন্ডি সনন্ডিি িশ্নটি যকবিমাত্র তান্ডেি জনয িন্ডোজয। 
যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণ সশকায় – বজণ যপাসন সবিাে-এ     

 
 

এটা কীভান্ডে যাচাই কিা যান্ডে: 

হযাাঁ  
● আেিযক ডকুন্ডমন্ডেিন: 

 

o বজণ যপাসন সনষ্ক্রমন্ডর্ি যিকড্ণ িমিূ (যেমন, মাসিক সবি এবং বাসষণক সনষ্ক্রমন্ডর্ি যিকড্ণ িমূি; যেড্শীন্ডট (যেমন, 

এন্ডেি) িংগ্রি কিা সমটাসিং যিকড্ণ ও িিন্ডব েসে পেণান্ডিািনাি জন্ডনয সমটাসিং যিকড্ণ  উপিব্ধ োন্ডক। 
o যেখান্ডন িন্ডোজয যিখান্ডন সমটাি িমাঙ্কন্ডনি যিকড্ণ  (যেমন, সনমণাতাি সববির্ী অনেুায়ী)। 

 

● পরিদিেন - হান্ডিকলন্ডম স্য রেষয়গুন্ডলান্ডক স্দখন্ডি হন্ডে: 

o বজণ যপাসন/ বজণ যতিি সক যকান্ডনা বজণ যপাসন/বজণ যতিি পসিন্ডশাধনাোন্ডিি সেন্ডক বাসিত িন্ডে অেবা 
সনষ্কাশন্ডনি আন্ডেই পসিন্ডশাসধত িন্ডে? 

o েষূর্ বা অবন্ডিাধস্থান যেন্ডক উপসিিান্ডেি পাসন/ঝন্ডেি পাসন সক সবনা বাধায় সনষ্কাসশত িয়?  

o বজণ যপাসন/ বজণ যপাসন সনষ্ক্রমন্ডর্ি জনয িসতসষ্ঠত িসিয়া সক অনিৃুত িন্ডে?  (যেমন, বজণ যপাসনি 

বযবস্থাপনা, সিয়াকিাপ ইতযাসে)  

o পসিন্ডবন্ডশ উপন্ডি পো বা সিদ্র সেন্ডয় যবসিন্ডয় োওয়াি িসত সক িক্ষয িাখা িয়?  

o যেখান্ডন পাসনন্ডক িংগ্রি এবং অনিুির্ কিা িয় যিখানকাি বয়িান্ডিি সক যলা-ড্াউন এবং যমমন্ডিন 

পসিষ্কাি কিাি অনযানয কােণকিাপ িন্ডয়ন্ডি? 
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যে িমস্ত কািখানা সশল্পজাত বজণ যপাসন উৎপােন কন্ডি সনন্ডিি িশ্নটি যকবিমাত্র তান্ডেি জনয িন্ডোজয। 

(নিুন) আপনাি কািখানান্ডি রক ঝন্ডড়ি নালা েযেস্থায় প্রোরহি ঝন্ডড়ি পারনি 

সান্ডথ েজে যপারনন্ডক রমরশ্রি হওয়া স্থন্ডক রেিি িাখাি স্কানও েযেস্থা িন্ডয়ন্ডে? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণ সশকায় – বজণ যপাসন সবিাে-এ     

 

 

 

সনন্ডম্নাক্ত িশ্নটি যকবিমাত্র যিইিব যফসিসিটিি যক্ষন্ডত্র িন্ডোজয যেগুন্ডিা িাইন্ডটি বাইন্ডি একটি বজণ যপাসন 

পসিন্ডশাধনাোিন্ডক বযবিাি কন্ডি  

২। সাইট-েরহভূে ি েজে যপারন পরিন্ডিািনাগান্ডিি নাম এেং স্যাগান্ডযান্ডগি ঠিকানা রক 

আপনাি কান্ডে আন্ডে ?  

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণ সশকায় – বজণ যপাসন সবিাে-এ     

 

 

 

যে িমস্ত কািখানা সশল্পজাত বজণ যপাসন উৎপােন কন্ডি সনন্ডিি িশ্নটি যকবিমাত্র তান্ডেি জনয িন্ডোজয 

৩। েজে যপারন সংক্রান্ত স্কান্ডনা জরুরি পরিরস্থরিি সৃরষ্ট হন্ডল রক আপনাি কািখানান্ডি 

স্কান্ডনা সহায়ক (েযাক-আপ) পরিকল্পনা আন্ডে?  

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণ সশকায় – বজণ যপাসন সবিাে-এ     

 

 

https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability
https://howtohigg.org/fem-user-selection/fem-facility-users-landing/complete-the-fem/wastewater-2021/#applicability


 

 

 

যে িমস্ত কািখানা সশল্পজাত বজণ যপাসন উৎপােন কন্ডি সনন্ডিি িশ্নটি যকবিমাত্র তান্ডেি জনয িন্ডোজয 

(নিুন) আপরন রক রনরিি কিন্ডি পািন্ডেন স্য েজে যপারন স্কান্ডনা রেদ্রপন্ডথ প্রোরহি 

হন্ডে না ো োইপাস কিন্ডে না? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণ সশকায় – বজণ যপাসন সবিাে-এ     

 

 

পিবতী িশ্নটি যকবিমাত্র যিইিকি যফসিসিটিি জনয িন্ডোজয যেগুসি যিইধিন্ডনি সশল্পন্ডকসিক বজণ যপাসন 

উৎপন্ন কন্ডি োন্ডক িত্বন্ডিই (অন-িাইট) পসিন্ডশাধন কিা িয়। 

৪। রেপজ্জনক কাদা (িাসায়রনক / রিল্পন্ডেত্র-সম্পরকে ি) রক যথাযথভান্ডে রনষ্কািন 

কিান্ডনা হয় ? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণ সশকায় – বজণ যপাসন সবিাে-এ     

 

  

পিবতী িশ্নটি যকবিমাত্র যিইিকি যফসিসিটিি জনয িন্ডোজয যেগুসি যিইধিন্ডনি সশল্পন্ডকসিক বজণ যপাসন 

উৎপন্ন কন্ডি োন্ডক িত্বন্ডিই (অন-িাইট) পসিন্ডশাধন কিা িয়। 

৫। রেপদহীন কাদা রক যথাযথভান্ডে রনষ্কারিি কিা হন্ডয়ন্ডে? (স্কেলমাত্র র্ন্ডিায়া 
েজে যপারন) 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণ সশকায় – বজণ যপাসন সবিাে-এ     
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পিবতী িশ্নটি যকবিমাত্র যিইিকি যফসিসিটিি জনয িন্ডোজয যেগুসি বজণ যপাসনন্ডক যিপ্টিক বযবিাি কন্ডি 

পসিন্ডশাধন কন্ডি। 

৬। আপনাি স্ফরসরলটি রক েজে যপারনন্ডক রনষ্কািন কিাি আন্ডগ স্সপ্টিক েযেহান্ডিি 

মািযন্ডম িান্ডক পরিন্ডিািন কন্ডি? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণ সশকায় – বজণ যপাসন সবিাে-এ     

 

 

োয় ুরনগেমন 
 

প্রন্ডযাজযিা : 
এই সবিান্ডেি িন্ডয়ােন্ডোেযতা সবষন্ডয় িমূ্পর্ণ পেসনন্ডেণশনা পাওয়াি জনয েয়া কন্ডি 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিগ্ এফইএম সবষয়ক 

সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষন্ডয় এফইএম সনন্ডেণ সশকা – বায়ু সনেণমন সবিাে  

 

 
 

 

 

সনন্ডিি িশ্নটি যকবিমাত্র যিইিব যফসিসিটিি জনয িন্ডোজয যেগুন্ডিান্ডত সিয়াকিান্ডপি কািন্ডর্ বায়ু সনেণমন্ডনি 

উৎি িন্ডয়ন্ডি 

১। আপরন রক কাযেকলাপ স্থন্ডক আপনাি োয়ু রনগেমন ট্র্যাক কন্ডিন? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

এই প্রন্ডেি উন্ডেিয রক? 

এই িন্ডশ্নি উন্ডেশয িন্ডিা যফসিসিটিগুসিন্ডক সেন্ডয় িাইন্ডটি সিয়াকিাপ সবষয়ক বায়ু সনেণমন িম্পন্ডকণ  সিন্ডপাটণ  কিান্ডনা। 
কািখানাি উৎপােন যেন্ডক অন-িাইট পসিিািনাি িমস্ত জায়ো যেন্ডক বাতান্ডি িমস্ত িম্ভাবয সনেণমনন্ডক তাসিকািুক্ত 

কিাি সেন্ডক এই িশ্নটি আপনান্ডক িাসিত কিন্ডব। 
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প্রযুরক্তগি রনন্ডদে িনা  
োয়ুি গুণগি মান্ডনি মানদে: কািখানা যেন্ডক এমন সনেণমন িওয়া উসিত না োন্ডত েষূক পোেণ এই পসিমান্ডর্ োন্ডক 

ো িািসিকিান্ডব পসিবযাপ্ত গুর্েত মান্ডনি সনন্ডেণশনাি রূপন্ডিখান্ডক স্পশণ কন্ডি যফন্ডি অেবা অসতিম কন্ডি োয় অেবা 
িািসিকিান্ডব পসিবযাপ্ত গুর্েত মান্ডনি সনন্ডেণশনাি.  সকিু যেশ সনয়ন্ত্রক মূিযায়ন্ডনি (পািসমটিং) জনয িূেিণ যস্থ স্তন্ডি কনন্ডিন্ডেশন 

পসিমাপন্ডক বযবিাি কন্ডি। 
 

রনগেমন মানদে (কনন্ডসন্ডেিন): বায়ু েষূন্ডর্ি িীমান্ডিখাগুন্ডিা কখনও কখনও ঘনন্ডত্বি িীমান্ডিখা (যেমন সপসপএম, 

এমসজ/এম3
.বায়ু েষূর্ হ্রান্ডিি িামসগ্রক িন্ডক্ষযি সিসিন্ডত িশািসনক কতৃণ পক্ষ সনেণমন্ডনি কনন্ডিন্ডেশন্ডনি িন্ডবণাচ্চ মাত্রা 

সনধণাির্ কিন্ডত পান্ডিন। উোিির্ স্বরূপ, োসেি জনয, িিকাি কনন্ডিন্ডেশন্ডনি িীমান্ডিখা এেিন্ডস্ট পসিমান্ডপি সিসিন্ডত 

সনয়ন্ত্রর্ কিন্ডত পান্ডিন।.  
 

রনগেমন্ডনি মানদেসমূহ (পরিমাণ): বায়ু েষূন্ডর্ি িীমান্ডিখান্ডক যকান্ডনা একটি উৎি যেন্ডক সনেণত িকৃত পসিমান্ডর্ি 

মাধযন্ডমও মাপা যেন্ডত পান্ডি। যকান্ডনা যকান্ডনা িশািসনক কতৃণ পক্ষ একটি যোটা কািখানা যেন্ডক সনেণমন্ডনি বাসষণক পসিমার্ন্ডক 

িীসমত কিন্ডত পান্ডিন, তন্ডব, অনযিা িসবধান বা অনযানয বাধযবাধকতা দ্বািা সবন্ডশষিান্ডব পসিিাসষত অেবা সনন্ডেণ সশত 

পন্ডয়ন্ট যিািণ এসমশনন্ডক িন্ডয়াে কিন্ডত পান্ডিন। পসিমার্ িন্ডিা সনেণমন্ডনি যমাট পসিমার্ োি িবন্ডশন্ডষ পসিন্ডবন্ডশি উপি 

িিাব োন্ডক। 
 

স্থানীয় িশািসনক পসিকল্পনাি সিসিন্ডত সনেণমন পেণন্ডবক্ষন্ডর্ি জনয িশািসনক বাধযবাধকতা পসিবসতণ ত িয়। সনেণমন 

িংিান্ত উপাি এবং আপনাি পেণন্ডবক্ষর্ কমণিূিীি মাধযন্ডম িস্তুত পসিবযাপ্ত বাতান্ডিি গুর্েত মান েীঘণ িময় ধন্ডি 

কািখানা এবং িসিয়া যেন্ডক সনেণমন্ডনি যক্ষন্ডত্র িসতসনসধত্বমূিক িওয়া উসিত। উোিির্ স্বরূপ, উৎপােন িসিয়ান্ডত যেন 

উপাি িময়-সনিণ ি ববসিন্ডত্রযি সিন্ডিব িাখন্ডত পান্ডি যেমন বযাি-সিসিন্ডত উৎপােন এবং মিিুসম িসিয়াি ববসিত্রযিমিূ।  
 

োয়ু রনগেমন্ডনি একটি ইনন্ডভেরি প্রস্তুি কিােঃ 
সনেণমন এবং তান্ডেি উৎিন্ডক সিসিত এবং বযবস্থাপনা কিাি জনয বায়ুি একটি তাসিকা কািখানাি েিকাি। কািখানাি 

জনয একটি ইনন্ডিন্টসি িস্তুত কিাি জনয, িমস্ত ধিন্ডনি িিায়ক সিয়াকিাপ এবং িিঞ্জামন্ডক অন্তিুণ ক্ত কিন্ডত িন্ডব। 
তাসিকাটিি িািনাোে োকান্ডক িুসনসিত কিাি জনয সনয়সমত পেণান্ডিািনা কিা উসিত। ইনন্ডিন্টসিন্ডত সনেণমন্ডনি 

উৎিগুন্ডিা ো অনমুসতপত্র দ্বািা সনয়সন্ত্রত এবং যেগুন্ডিা বতণ মান্ডন সনয়সন্ত্রত নয়, িবই অন্তিুণ ক্ত িওয়া উসিত। 
 

ইনন্ডিন্টসিন্ডত সনম্নসিসখত উপাোনগুন্ডিাি অন্তিুণ সক্ত িুপাসিশ কিা িন্ডয়ন্ডি ((িূত্র: সজএিসিসপ): 

● েষূক ো বতণ মান্ডন িন্ডয়ন্ডি বা োকাি িম্ভাবনা আন্ডি 

● সনেণত িসতটি েষূন্ডকি পসিমার্ 

● সনেণমন/ সড্িিাজণ  পন্ডয়ন্ট 

● সনয়ন্ত্রক সড্িাইি এবং তান্ডেি কােণকিান্ডপি পযািাসমটািগুন্ডিা 
● ঘন ঘন পেণন্ডবক্ষর্ কিা 
● আইসন িসবধান্ডনি িান্ডে িামঞ্জিযপূর্ণতা 



 

 

ইনন্ডিন্টসিি একটি উোিির্ ড্াউনন্ডিাড্ কিা যেন্ডত পান্ডি এখান্ডন: https://www.sumerra.com/wp-

content/uploads/Air-Emissions-Inventory.xlsx 
 

রনগেমন পিীো (কনন্ডসন্ডেিন ো র্নত্ব): সনেণমন্ডনি পিীক্ষা কখনও কখনও কনন্ডিন্ডেশন্ডনি মাধযন্ডম সনয়সন্ত্রত িয়, 

যেটিন্ডত পিীক্ষাি সনসেণষ্ট্ এিাকাগুন্ডিান্ডক িসতবাি িন্ডেয় সনেণমন্ডনি আওতাধীন িন্ডত িয়। িসতসনসধত্বমূিক কােণকিাপ-

িংিান্ত সিনাসিওন্ডত পিীক্ষা কিা িন্ডব, এবং মানেণ্ডসবিীন পিীক্ষাগুন্ডিা অেবা ের্না পৃেকিান্ডব কিা যেন্ডত পান্ডি।  
িসতটি পিীক্ষা পদ্ধসত এবং/অেবা িিঞ্জাম ো সনেণমন সনধণািন্ডর্ি জনয বযবিাি িয় যিগুন্ডিাি িম্ভবত একটি নযূনতম 

িময় এবং/অেবা পুনবণাি পিীক্ষা কিাি বাধযবাধকতা িন্ডয়ন্ডি, এবং িংখযাতত্ত্বেত এই ববসিত্রযগুন্ডিান্ডক সবন্ডবিনা কিা 
িন্ডব।   
 

সনেণমন্ডনি পিীক্ষা সনিন্তি পেণন্ডবক্ষন্ডর্ি মাধযন্ডম, অেবা িসতসনসধত্বমিূক কােণকিাপ-িংিান্ত পসিসস্থসতন্ডত স্বতন্ত্র পিীক্ষাি 

মাধযন্ডম এবং এক বিি িময়কাি ধন্ডি যেখাি জনয অেবা ের্নাি মাধযন্ডম িামার্য কােণকিান্ডপি জনয সনেণমন্ডনি 

পসিমার্ন্ডক ের্না কিন্ডত বযবিাি িন্ডত পান্ডি।  িসতটি পিীক্ষা পদ্ধসত এবং/অেবা িিঞ্জাম ো সনেণমন সনধণািন্ডর্ি জনয 
বযবিাি িয় যিগুন্ডিাি িম্ভবত একটি নযূনতম িময় এবং/অেবা পুনবণাি পিীক্ষা কিাি বাধযবাধকতা িন্ডয়ন্ডি, এবং 
িংখযাতত্ত্বেত এই ববসিত্রযগুন্ডিান্ডক সবন্ডবিনা কিা িন্ডব।   
 

এটা কীভান্ডে যাচাই কিা যান্ডেেঃ 

● নরথপত্র আেিযকেঃ 
o কািখানাি কােণকিান্ডপি িান্ডে জসেত িমস্ত উৎি যেন্ডক বায়ুন্ডত সনেণমন্ডনি জনয একটি ইনন্ডিন্টসি। 
o সনেণমন্ডনি পিীক্ষা / পেণন্ডবক্ষন্ডর্ি সিন্ডপাটণ ।  একটি যেড্শীন্ডট (যেমন এন্ডেি) একসত্রত কিা পিীক্ষাি উপাি 

ঠিক আন্ডি েখন পিীক্ষাি ফিাফি পেণান্ডিািনাি জনয পাওয়া োয় এবং উপাি িমস্ত িন্ডশ্নি উিন্ডি সিন্ডপাটণ  
কিা তন্ডেযি িান্ডে সমন্ডি োয়। 
 

● পরিদিেন - হান্ডিকলন্ডম স্য রেষয়গুন্ডলান্ডক স্দখন্ডি হন্ডে:  

o তাসিকািুক্ত বায়ু সনেণমন্ডনি অনিাইট মিূযায়র্ 

o িমস্ত িন্ডোজয িিঞ্জান্ডমি তাসিকা উৎন্ডিি তাসিকায় অন্তিুণ ক্ত োকাটা সনসিত করুন 

 

 

সনন্ডিি িশ্নটি যকবিমাত্র যিইিব যফসিসিটিি জনয িন্ডোজয যেগুন্ডিান্ডত উৎপােনজসনত বায়ু সনেণমন্ডনি উৎি 

িন্ডয়ন্ডি 

২। আপরন রক আপনাি উৎপাদনজরনি োয়ু রনগেমন ট্র্যাক কন্ডিন? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন।  
 

https://www.sumerra.com/wp-content/uploads/Air-Emissions-Inventory.xlsx
https://www.sumerra.com/wp-content/uploads/Air-Emissions-Inventory.xlsx


 

 

এই প্রন্ডেি উন্ডেিয রক? 

িন্ডিি এয়াি এসমশন্ডনি উৎিগুন্ডিাি িম্পন্ডকণ  আপনাি কািখানাি অবসিত োকা এবং যিগুন্ডিান্ডক পেণন্ডবক্ষর্ কিা এবং 
সনয়ন্ত্রন্ডর্ি মাধযন্ডম পেন্ডক্ষপ গ্রির্ কিা এই িন্ডশ্নি উন্ডেশয। 
 

প্রযুরক্তগি রনন্ডদে িনােঃ 
িমস্ত ধিন্ডনি িন্ডিি সনেণমনন্ডক ট্র্যাক কিা উসিত, েসে যিগুন্ডিান্ডক আবদ্ধ যিন্ডখ স্টযাক/সিমসনন্ডত মকু্ত কিা িম্ভব িয়, 

তবওু। এি অন্তিুণ ক্ত িন্ডত পান্ডি নন-পন্ডয়ন্ট উৎিগুন্ডিা যেমন শুকান্ডনাি কক্ষগুসি, অেবা সফউসজটিি সনেণমন যেমন 

বাইন্ডিি ধুন্ডিা।  
 

তাসিকায় সনম্নসিসখত উপাোনগুন্ডিাি অন্তিুণ সক্ত িুপাসিশ কিা িন্ডয়ন্ডি (িূত্র: GSCP): 

● েষূর্কর্া ো বতণ মান্ডন িন্ডয়ন্ডি বা োকাি িম্ভাবনা আন্ডি  

● েসে িন্ডোজয িয়, যেন্ডকান্ডনা সনয়ন্ত্রক সড্িাইি 

● আইসন িসবধান্ডনি িান্ডে িামঞ্জিযসবধান, েসে িন্ডোজয িয় 

 

নন-পন্ডয়ন্ট যিািণ এসমশন্ডন সনেণত েষূন্ডকি পসিমার্ সিসিত কিাি জনয িাধাির্ত সিন্ন পদ্ধসতি িন্ডয়াজন িন্ডত পান্ডি। 
সনসেণষ্ট্ িসবধাসনক ের্না অেবা সিন্ডপাটিণ ং ির্ািী সফউসজটিি উৎিগুন্ডিাি জনয িন্ডোজয িন্ডত পান্ডি।  বায়ু সনেণমন কীিান্ডব 

সনধণাির্ কিা োন্ডব যি িম্পন্ডকণ  অসতসিক্ত বযাখযা এবং উোিির্ সনন্ডি তাসিকািুক্ত কিা িন্ডিাঃ 
1. ইনন্ডিন্টসি-সিসিক (সনেণমন্ডনি িম্ভাবযতা, সপটিই) 

o সনেণমন্ডনি িম্ভাবনা িমস্ত বায়ু সনেণমন্ডনি জনযই ইনন্ডিন্টসিন্ডত যেন্ডখ োি অন্তিুণ ক্ত িন্ডিা শসক্ত 

উৎপােন এবং িন্ডিি িিায়ন োন্ডত যিই কািখানা যেন্ডক সনেণত অসধকতম পসিমার্টিন্ডক 

িসতষ্ঠা কিা োয়।   
 

2. ইনন্ডিন্টসি-সিসিক (সনেণমন্ডনি িম্ভাবযতা + িন্ডিি িমতা এবং/অেবা িিায়ক কােণ) 
o একবাি সপটিই সবন্ডিষর্ িম্পূর্ণ িন্ডি, মাি বযািান্স (িন্ডিি িমতা) এবং/অেবা িিায়ক অনমুান 

যোে কিা যেন্ডত পান্ডি।  
 

3.  সনেণমন যিতু-সিসিক (কািখানা অেবা অফ-িাইট পিীক্ষা) 
▪ এই ধিন্ডনি পিীক্ষাগুন্ডিান্ডক িাইন্ডট বা িাইন্ডটি বাইন্ডি যকানও 3

য়
 পক্ষ দ্বািা কিা যেন্ডত পান্ডি।  

েয়া কন্ডি যখয়াি কিন্ডবন যে িাধাির্ যিসিসপ এবং উপাোনন্ডক অবশযই অনরুূপ অেবা েন্ডেষ্ট্ 

পসিমান্ডর্ িমতুি িন্ডত িন্ডব এই যিতুটিন্ডক (ফযাক্টি) বযবিাি কন্ডি একই সনেণমন উৎপােন কিাি 

জনয।  কখনও কখনও, একটি সনসেণষ্ট্ কািখানান্ডত, কন্ডয়কশত বা কন্ডয়ক িাজাি সনেণমন্ডনি যিতু 

িন্ডয়াজন িয় তান্ডেি কােণকিাপন্ডক িসতসনসধত্ব কিাি জনয।  এই ির্ািীটি বযবিাি কিাি জনয 
িমস্ত পিীক্ষা এবং ড্কুন্ডমন্ডন্টশন পাওয়া যেন্ডত িন্ডব।  যেখান্ডন যিসিসপ এবং উপাোন্ডনি নকশা 
খুব ঘন ঘন না বেিায় না, অেবা েখন অনরুূপ যিসিসপ েীঘণ িময় ধন্ডি বযবিাি িয়, এটি 

বািবাি সনেণমন সবষয়ক পিীক্ষা িসতন্ডিাধ কিাি জনয সনেণমন্ডনি আনমুাসনক সিন্ডিন্ডবি যক্ষন্ডত্র 

খিি কমান্ডনাি একটি অতযন্ত কােণকিী উপায় িন্ডত পান্ডি।.  



 

 

সনেণমন্ডনি আনমুাসনক সিিান্ডবি পদ্ধসতটি অবশযই উৎন্ডিি ধিন্ডনি িসত িন্ডোজয িন্ডত িন্ডব (যেমন, মধযবতী িমন্ডয়ি 

কমণকাণ্ড অেবা সবসিন্ন িািায়সনন্ডকি মাত্রায় উচ্চ পসিবতণ ন্ডনি যক্ষন্ডত্র যিই িসিয়াি জনয বাসষণক স্তন্ডি দ্রাবন্ডকি গ্রিন্ডর্ি 

সিসিন্ডত পসিমার্ন্ডক পসিমাপ কিা োয়)। 
 

িন্ডিি িমতাি উোিির্ঃ সনেণমনন্ডক পসিমাপ কিা োয় বযবহৃত উপকির্িমনূ্ডিি িািায়সনক েেন্ডনি সিসিন্ডত (যেমন, 

সিওসি উপাোন বা স্বতন্ত্র েষূন্ডকি শতকিা িাি) এবং বিন্ডি কতটা িািায়সনক বযবিাি কিা িন্ডয়ন্ডি (যেমন, 

সিটাি/বিি)। 
 

এটা কীভান্ডে যাচাই কিা যান্ডেেঃ 
● নরথপত্র আেিযক:  

o উৎপােন িসিয়ািমিূ যেন্ডক বাতান্ডি সনেণমন্ডনি িমস্ত উৎিগুন্ডিাি জনয বাতান্ডি সনেণমন্ডনি একটি 

ইনন্ডিন্টসি। 
o সনেণমন্ডনি পিীক্ষা / পেণন্ডবক্ষন্ডর্ি সিন্ডপাটণ । একটি যেড্শীন্ডট (যেমন এন্ডেি) একসত্রত কিা পিীক্ষাি উপাি 

যেয়া ঠিক আন্ডি েখন পিীক্ষাি ফিাফি পেণান্ডিািনাি জনয পাওয়া োয় এবং উপাি িমস্ত িন্ডশ্নি উিন্ডি 

সিন্ডপাটণ  কিা তন্ডেযি িান্ডে সমন্ডি োয়। 
 

● পরিদিেন - িািীরিকভান্ডে স্য রজরনসগুরল স্দখন্ডি হন্ডে: 

o িমস্ত িন্ডোজয েন্ত্রপাসতি তাসিকা উৎন্ডিি তাসিকায় অন্তিুণ ক্ত োকাটা সনসিত করুন 

o িিকািী/ অননু্ডমাসেত িংস্থা দ্বািা  সনয়সন্ত্রত সনেণমন্ডনি িমস্ত িূত্রগুন্ডিাি যটস্ট যিজান্ডেি িিায়ক কােজপত্র 

 

বায়ু সনেণমন অনিুিন্ডর্ি জনয  অসতসিক্ত সনন্ডেণশনা পাওয়া যেন্ডত পান্ডি যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষন্ডয় এফইএম 

সনন্ডেণ সশকা – বায়ু সনেণমন সবিাে  

 

সনন্ডিি িশ্নটি যকবিমাত্র যিইিব যফসিসিটিি জনয িন্ডোজয যেগুন্ডিান্ডত বায়ু সনেণমন্ডনি যিসিজান্ডিন্ট িন্ডয়ন্ডি  

৩। এই প্ররিন্ডেদন্ডনি েেন্ডি আপনাি কািখানা রক স্কানও রেদযমান সিঞ্জান্ডম 

অরিরিক্ত স্িরিজান্ডিে স্যাগ কন্ডিন্ডে? 

আপরন রক স্িরিজান্ডিন্ডেি েযেহাি/রনগেমন অনুসিণ কন্ডিন? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 

 

স্কেলমাত্র িখনই না েলন্ডেন েসে আপসন বতণ মান িিঞ্জামিমনূ্ডিি িান্ডে  রিন্ডপাটিে ং েেন্ডি অরিরিক্ত স্িরিজান্ডিে 

না স্যাগ কন্ডি থান্ডকন । পনু্ডিা নম্বি যেয়া িন্ডব। 
 

েসে সিন্ডপাটিণ ং বিন্ডি যকানও সবেযমান িিঞ্জান্ডমি িান্ডে যকান্ডনা যিসিজান্ডিন্টও যোে কিা আন্ডি সকনা যি সবষন্ডয় আপসন 

অবসিত না িন, তািন্ডি আপনাি উিন্ডি বিা উসিত জানা স্নই।  
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"আপনাি কািখানা রক রিন্ডপাটিে ং েেন্ডি রেদযমান সিঞ্জামগুরলি সান্ডথ স্কান্ডনা স্িরিজান্ডিেও স্যাগ 

কন্ডিন্ডে?" িশ্নটিি জনয আপনাি যবন্ডি যনয়া উসিত িযাাঁ, েসে আপনাি জানা োন্ডক যে যিসিজান্ডিন্ট যোে কিা িন্ডয়সিি, 

সকন্তু পসিমার্ িম্পন্ডকণ  আপসন অবসিত না োন্ডকন, এবং "আপরন রক স্িরিজান্ডিন্ডেি েযেহাি/রনগেমন অনুসিণ 

কন্ডিন? িশ্নটিি উিন্ডি যবন্ডি যনন্ডবন না 
 

এই প্রন্ডেি উন্ডেিয রক? 

এই িশ্নটি আপনান্ডক যকান যিসিজান্ডিন্টগুন্ডিান্ডক বযবিাি কিা িন্ডে, আপনাি কািখানান্ডত যকাোয় যিগুন্ডিান্ডক বযবিাি 

কিা িন্ডে, এবং িম্ভাবয কতটা বায়ুমেন্ডি সনেণত িন্ডে যিগুসিন্ডক িনাক্ত কিন্ডত িিায়তা কন্ডি। 
 

প্রযুরক্তগি রনন্ডদে িনােঃ 
যিসিজান্ডিন্টগুন্ডিা িন্ডিা ওন্ডজান-যশাষক পোেণ ো সজএইিসজ সনেণমন এবং জিবায়ু পসিবতণ ন্ডনি যক্ষন্ডত্র ক্ষসতকি অবোন 

িাখন্ডত পান্ডি িাধাির্ যিসিজান্ডিন্টগুন্ডিান্ডত তূিনামূিক উচ্চমাত্রাি ববসিক উষ্ণায়ন্ডনি িম্ভাবযতা (যলাবযাি ওয়াসমণং 
যপান্ডটনসশয়াি, সজড্াব্ল্যযসপ) োকাি কািন্ডর্। যিসিজান্ডিন্টগুন্ডিা িায়শই সিদ্রেুক্ত িিঞ্জাম, যমিামসত এবং সড্িন্ডপাজান্ডিি 

মাধযন্ডম সনেণত িন্ডয় োন্ডক। 
 

েসেও অসধকাংশ আধুসনক িিঞ্জান্ডম সিদ্রন্ডক কসমন্ডয় আনাি মন্ডতা কন্ডিই নকশা কিা হয়, যদি হয়ে যায় তাহলে 
ছিদ্রগুলোকে চিহ্নিত করতে পারা জরুরি।  ছিদ্রগুলোকে সাধারণত চিহ্নিত করা হয় সরঞ্জামে বাড়তি 
রেফ্রিজারেন্ট যোগ করতে হলে।  একটি কর্মপরিকল্পনা থাকা দরকার ছিদ্র মেরামত করা এবং/অথবা 
রেফ্রিজারেন্টের ছিদ্র মেরামতির জন্য সরঞ্জামগুলোকে আপগ্রেড করাাি জনয।  
 

েসে যিসিজান্ডিন্টগুন্ডিান্ডক িাইন্ডট বযবিাি কিা িয়, এই েযািগুন্ডিান্ডক যফজ-আউট কিাি জনয িন্ডয়াজনীয় িমাধানগুন্ডিান্ডক 

সবন্ডবিনা কিা উসিত। অনয আন্ডিকটি িমাধান িন্ডিা সনম্নমাত্রাি ববসিক উষ্ণায়ন িম্ভাবযতা (সজড্াব্ল্যযসপ)-িম্পন্ন 

যিসিজান্ডিন্ট বযবিাি কিা যেমন যিসিজান্ডিন্ডন্টি িন্ডয়ান্ডে এইিএফও, অযান্ডিান্ডিাি িন্ডপিযান্টিমিূ যফাম যলাসয়ং 
এন্ডজন্টিমিূ। 
 

এটা কীভান্ডে যাচাই কিা যান্ডেেঃ 
● নরথপত্র আেিযক:  

o িমস্ত যিসিজান্ডিন্ট িিঞ্জামগুন্ডিাি িিঞ্জাম-যমিামসত সবষয়ক িগ্ োন্ডক োি অন্তিুণ ক্ত িন্ডিা যিসিজান্ডিন্ট 

িসতস্থাপন যেটিন্ডক িািনাোে িাখা িয় 

o এই যিকড্ণ গুসিন্ডক অবশযই যেখান্ডত িন্ডব যে সবেত 12 মান্ডিি িময়কান্ডিি মন্ডধয যকানও যিসিজান্ডিন্ট যোে 

কিা িয়সন 

 

● পরিদিেন - িািীরিকভান্ডে স্য রজরনসগুরল স্দখন্ডি হন্ডে: 

o িিঞ্জান্ডমি িক্ষর্ান্ডবক্ষন্ডর্ি িান্ডিািান্ডব িাখা যিকড্ণ  
o যিকড্ণ  ো যেখায় যে েন্ডন্ত্রি িক্ষর্ান্ডবক্ষন্ডর্ি জনয োসয়ত্বিাপ্ত কমণিািী সিদ্রগুন্ডিা যমিামসত সবষন্ডয় কাজ 

কিন্ডিন 

 



 

 

সনন্ডিি িশ্নটি যকবিমাত্র যিইিব যফসিসিটিি জনয িন্ডোজয যেগুন্ডিান্ডত উৎপােনজসনত বায়ু সনেণমন্ডনি উৎি 

িন্ডয়ন্ডি 

৪। আপনাি কািখানায় রক অন-সাইট পন্ডয়ে উৎস োয়ু রনগেমন্ডনি জনয রনয়ন্ত্রণ 

রডভাইস ো অপসািণ প্ররক্রয়া িন্ডয়ন্ডে? যরদ হযাাঁ হয়, রনয়ন্ত্রণ রডভাইস ো অপসািণ 

প্ররক্রয়াযুক্ত োয়ু রনগেমন্ডনি সমস্ত পন্ডয়ে স্সাসেগুরলন্ডক রনেোচন করুন। 
 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষন্ডয় এফইএম সনন্ডেণ সশকা – বায়ু সনেণমন সবিাে  

 

 

 

সনন্ডিি িশ্নটি যকবিমাত্র যিইিব যফসিসিটিি জনয িন্ডোজয যেগুন্ডিান্ডত উৎপােনজসনত বায়ু সনেণমন্ডনি উৎি 

িন্ডয়ন্ডি 

৫। আপনাি স্ফরসরলটিন্ডি রক অনসাইট-পলািক/নন-পন্ডয়ে উত্স োয়ু রনগেমন্ডনি 

জনয রনয়ন্ত্রণ রডভাইস ো অেসান প্ররক্রয়া িন্ডয়ন্ডে? যরদ িা হয়, রনয়ন্ত্রণ রডভাইস ো 
অপসািণ প্ররক্রয়াযুক্ত সমস্ত রফউরজটিভ/নন-পন্ডয়ে োয়ু রনগেমন্ডনি উত্সগুরলন্ডক 

রনেোচন করুন 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 সকিান্ডব সিে সবষন্ডয় এফইএম সনন্ডেণ সশকা – বায়ু সনেণমন সবিাে  
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েজে য 
 

১।  আপনাি কািখানা রেপদহীন েজে য প্রোন্ডহি স্কানগুন্ডলা উৎপাদন কন্ডি?  স্যগুন্ডলা 
প্রন্ডযাজয িাি সেগুন্ডলাই োেুনেঃ  
আপরন রক আপনাি রেপজ্জনক নয় এমন েজে য প্রোহগুরল অনুসিণ কন্ডিন? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

 

অন্তিুণ ক্ত িন্ডয়ন্ডি সবপেিীন উৎপােনজাত বজণ য এবং ঘন্ডিায়া বজণ য 
 

 

এই প্রন্ডেি উন্ডেিয রক? 

এি উন্ডেশয িন্ডিা আপনাি কািখানায় িমস্ত সবপেিীন বন্ডজণ যি িকৃসত িম্পন্ডকণ ও িন্ডিতনতা েন্ডে যতািা (উৎপােনজাত 

এবং ঘন্ডিায়া বজণ য উিয় িম্পন্ডকণ ই) এবং িসতটি বন্ডজণ যি িকৃসতি মাধযন্ডম উৎপাসেত িওয়া আয়তনন্ডক ট্র্যাক কিা। 
কীিান্ডব বজণ য হ্রাি কিন্ডবন ও অনযসেন্ডক বযবিাি কিন্ডবন যি িম্পন্ডকণ  যকৌশিেত সিদ্ধান্ত যনয়াি আন্ডে আপনান্ডক 

অবশযই আপনাি বন্ডজণ যি উৎি িম্পন্ডকণ  জানন্ডত িন্ডব।  আপনাি বতণ মান বজণ য সনয়ন্ত্রন্ডর্ি অিযািন্ডক বঝুন্ডত পািা এবং 
আপসন িবণাসধক উৎপােন কন্ডিন যেিব বন্ডজণ যি উৎিন্ডক তান্ডেি উন্নত কন্ডি যতািান্ডক িাধানয যেয়াটা জরুসি।  এটি 

কিাি মাধযন্ডম আপসন বজণ য হ্রাি এবং অনযিান্ডব বযবিান্ডিি জনয আন্ডিা কােণকিী সবকল্প খুাঁন্ডজ যপন্ডত পান্ডিন।  
 

প্রযুরক্তগি রনন্ডদে িনােঃ 
বন্ডজণ যি একটি ইনন্ডিন্টসি েন্ডে যতািা বজণ য বযবস্থাপনাি িেম ধাপ বন্ডি ের্য কিা িয়। আপনাি বজণ য অনিুির্ এবং 
সিন্ডপাটিণ ং কমণিূিী িসতষ্ঠা কিাি িময়, সনন্ডিি কাজগুসি সেন্ডয় শুরু করুন, ো সবপেিীন বন্ডজণ যি যক্ষন্ডত্র িন্ডোজয যেটি এই 
িন্ডশ্নি আওতাধীন এবং সবপজ্জনক বজণ য অনিুির্ ো ২ নম্বি িন্ডশ্নি আওতাধীনঃ 

● বযবিা এবং কমণিম্পােনমিূক িসিয়াগুসিন্ডক সিত্রাসয়ত কন্ডি সনন োন্ডত বজণ য যকাোয় উৎপাসেত িন্ডে এবং িমস্ত 

ধিন্ডনি বজণ য ো উৎপাসেত িন্ডে তা সিসিত কিা োয়। 
● বজণ য িংিান্ত উপাি িংগ্রি এবং অনিুির্ কিাি জনয িসিয়াগুসিন্ডক িসতষ্ঠা কিাঃ 

o িাইন্ডট যেি, বজণ য ইনিন্ডয়ি/মযাসনন্ডফস্ট, সবসি িওয়া বজণ য উপকিন্ডর্ি িসিে, ইতযাসে উৎপাসেত বন্ডজণ যি 

পসিমার্ সনধণািন্ডর্ি জনয বযবিাি করুন। 
o েসে অনমুান-িেুসক্ত বযবিাি কিা িয়, ের্নাি ির্ািী োিাইন্ডোেয উপাি দ্বািা স্পষ্ট্িান্ডব পসিিাসষত 

এবং িমেণনিাপ্ত িন্ডত িব (সনন্ডি উোিির্ যেখুন) 



 

 

● অনিুির্ িংিান্ত উপাি (যেমন, িাতযসিক, িাপ্তাসিক, মাসিক বন্ডজণ যি পসিমার্) এমন একটি সবনযান্ডি যিকড্ণ  কিা 
ো পেণান্ডিািনা কিা িিজ িয় [যেমন, যেড্শীট (যেমন, মাইন্ডিািফট্ এন্ডেি) অেবা অনরুূপ উপাি সবন্ডিষক 

কােণিম ো মাননু্ডষি পেনন্ডোেয সবনযান্ডি উপািন্ডক িপ্তাসন কিা (যেমন, এন্ডেি, সিএিসি)]  এবং োিাই 
িিাকািীন পেণান্ডিািনাি জনয িািসিক পসিন্ডপাষক িমার্ন্ডক িক্ষর্ান্ডবক্ষর্ কিা অননু্ডমােন কন্ডি। 

এটা কীভান্ডে যাচাই কিা যান্ডেেঃ 
● আেিযক নরথপত্র:  

o কািখানায় উৎপাসেত িমস্ত সবপেিীন বজণ য পোন্ডেণি তাসিকা সেন  

▪ উৎপােনেত বজণ য 
▪ যমােকজাত বজণ য 
▪ ঘন্ডিায়া বজণ য 

o িমস্ত ধিন্ডনি সবপেিীন বন্ডজণ যি পসিমার্ এবং সড্জন্ডপাজান্ডিি ধিন - উিয়ই অনিুির্ কিাি যিকড্ণ  
(োি অন্তিুণ ক্ত িন্ডিা সড্জন্ডপাজান্ডিি েন্তবয) (যেমন, বজণ য ঠিকাোিন্ডেি যেন্ডক ইনিন্ডয়ি, যেড্শীট, 

(যেমন এন্ডেি) জন্ডো কিা ওজন্ডনি যিকড্ণ  ততক্ষর্ই ঠিক আন্ডি েতক্ষর্ পেণান্ডিািনাি জনয পসিন্ডপাষক 

িমার্ও পাওয়া োয়)। যিকন্ডড্ণ ি িান্ডে সিন্ডপাটণ  কিা িমস্ত িন্ডশ্নি িব উিিগুসিন্ডক অবশযই সমন্ডি যেন্ডত 

িন্ডব। 
o িমস্ত সবপেিীন বন্ডজণ যি পসিমার্ অনিুির্ কিা এবং পসিমাপ কিাি পদ্ধসত 

 

● পরিদিেন - িািীরিকভান্ডে স্য রেষয়গুন্ডলান্ডক স্দখন্ডি হন্ডে:  

o সবপেিীন-বজণ য উৎপােন্ডনি উৎিগুসি 

o বন্ডজণ যি পসিমার্ বযবস্থাপনাি েন্ত্রপাসত 

o যফন্ডি যেয়া বজণ য িংগ্রন্ডিি জায়ো 
 

২। আপনাি সাইট স্কান রেপজ্জনক েজে য প্রোহগুরলন্ডক উৎপাদন কন্ডি? স্যগুন্ডলা 
প্রন্ডযাজয িাি সেগুন্ডলাই োেুনেঃ  
আপরন রক আপনাি রেপজ্জনক েজে য প্রোহগুরল ট্র্যাক কন্ডিন? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

 

এই প্রন্ডেি উন্ডেিয রক? 

িকি রেপজ্জনক বন্ডজণ যি িকাি ো যফসিসিটিন্ডত উৎপাসেত িয় যিগুন্ডিা িম্পন্ডকণ  জানা এবং উৎপাসেত িন্ডতযক ধিন্ডনি 

বন্ডজণ যি পসিমার্ এবং যিটিি সনষ্পসিি পদ্ধসতন্ডক অনিুির্ কিাই িন্ডিা উন্ডেশয। কীিান্ডব বজণ য বযবস্থাপনা হ্রাি কিন্ডবন, 

অনযসেন্ডক বযবিাি কিন্ডবন অেবা উন্নত কিন্ডবন যি িম্পন্ডকণ  যকৌশিেত সিদ্ধান্ত যনয়াি আন্ডে আপনান্ডক অবশযই আপনাি 

বন্ডজণ যি উৎিিমিূ িম্পন্ডকণ  জানন্ডত িন্ডব। 



 

 

 

প্রযুরক্তগি রনন্ডদে িনােঃ 
এি সবপজ্জনক িকৃসতি কািন্ডর্, িমস্ত সবপজ্জনক বজণ যন্ডক অবশযই অনিুির্ কিন্ডত িন্ডব এবং স্থানীয় আইন এবং িসবধান্ডনি 

িান্ডে িামঞ্জিযপূর্ণ িন্ডত িন্ডব। আপনাি সবপজ্জনক বজণ যন্ডক সিসিত কিাি জনয, িন্ডতযকটি যেন্ডশি সনজস্ব নযাশনাি িযাজাড্ণ াজ 

ওন্ডয়স্ট ইনন্ডিন্টসি এবং নযাশনাি িযাজাড্ণ াজ আইন্ডড্সন্টসফন্ডকশন স্টযাোড্ণ  িন্ডয়ন্ডি। েয়া কন্ডি এই মানেণ্ড এবং তাসিকা 
অনিুির্ করুন। 
 

সবপজ্জনক বজণ য পসিন্ডবশ এবং জনস্বান্ডস্থযি জনয সবপেিীন বন্ডজণ যি তুিনায় অসধক ক্ষসতি কাির্, এবং যিই কািন্ডর্ 

িন্ডয়াজন কন্ডোিতি  বযবস্থাপনা িসিয়া। কীিান্ডব বজণ য বযবস্থাপনা হ্রাি কিন্ডবন, অনযসেন্ডক বযবিাি কিন্ডবন অেবা 
উন্নত কিন্ডবন যি িম্পন্ডকণ  যকৌশিেত সিদ্ধান্ত যনয়াি আন্ডে আপনান্ডক অবশযই আপনাি বন্ডজণ যি উৎিিমিূ িম্পন্ডকণ  জানন্ডত 

িন্ডব। আপনাি উৎপাসেত িবণাসধক বন্ডজণ যি উৎিগুন্ডিাি উন্নসতসবধান কিান্ডক িাধানয যেয়া গুরুত্বপূর্ণ। 
 

সবপজ্জনক বজণ য িংিান্ত স্থানীয় আইন এবং িসবধান্ডনি িান্ডে িিসত িক্ষাি জনয িন্ডতযকটি বজণ য িবান্ডিি কীিান্ডব সনষ্পসি 

িন্ডে এবং সনষ্পসি িওয়াি পদ্ধসতগুন্ডিান্ডক উন্নত কিাি িুন্ডোেন্ডক সিসিত কিাি সবষয়গুন্ডিা (যেমন, হ্রাি, সিিাইক্ি এবং 
শসক্ত পুনরুদ্ধান্ডিি বযবস্থা িি িস্মীকির্) সনসেণষ্ট্ কন্ডি জানান্ডনা গুরুত্বপূর্ণ। 
 

অননু্ডমাসেত অসিন্ডিত যফসিসিটিন্ডত সবপজ্জনক বজণ য েোেেিান্ডব নাোিাো কিা িন্ডে এবং পসিন্ডশাসধত / সনষ্পসি কিা 
িন্ডে তা সনয়সমতিান্ডব খুাঁটিন্ডয় যেখাি সবষয়টি আপনাি কািখানান্ডক িুপাসিশ কিা িয়।  
 

যমসশন পসিষ্কান্ডিি কান্ডজ বযবহৃত িূতী বা নাইিন্ডনি টুকন্ডিা েসূষত পোন্ডেণি একটি উোিির্। িাইড্রসিক যতি বা 
িসুিকযান্ট যতি অেবা কাসি বা িািায়সনক দ্বািা কাপেটি েসূষত িন্ডয়ন্ডি এবং সবপজ্জনক বজণ য সিন্ডিন্ডব যিটি যের্ীিুক্ত িন্ডত 

পান্ডি। 
 

টীকা: সবপজ্জনক ও সবপেিীন বন্ডজণ যি যক্ষন্ডত্র একটি যেন্ডশি আইনানেু যের্ীসবনযাি অনয যেন্ডশি তুিনায় পৃেক িন্ডত পান্ডি 

োি ফন্ডি যকান ধিন্ডনি 'বজণ য'যক সবপজ্জনক বন্ডি পসিিাসষত কিা িন্ডব তাি যের্ীসবিাজন পৃেক িন্ডত পান্ডি। বজণ য িংিান্ত 

আইসন বাধযবাধকতা কািখানাি অনিুির্ কিা উসিত। েসে আইনানেু আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পাওয়া না োয়, যিন্ডক্ষন্ডত্র 

আন্ডিা কন্ডোি সশল্প-িংিান্ত মিূনীসতগুন্ডিান্ডক অনিুির্ করুন। 
 

 

এটা কীভান্ডে যাচাই কিা যান্ডেেঃ 
● আেিযক নরথপত্র:  

o কািখানায় উৎপাসেত িমস্ত সবপজ্জনক বন্ডজণ যি তাসিকা সেন  

▪ উৎপােনেত বজণ য 
▪ যমােকজাত বজণ য (যেমন, িািায়সনক ড্রাম এবং কন্ডন্টনাি) 

▪ ঘন্ডিায়া বজণ য 
o িমস্ত ধিন্ডনি সবপেিীন বন্ডজণ যি পসিমার্ এবং সড্জন্ডপাজান্ডিি ধিন - উিয়ই অনিুির্ কিাি যিকড্ণ  

(োি অন্তিুণ ক্ত িন্ডিা সড্জন্ডপাজান্ডিি েন্তবয) (যেমন, বজণ য ঠিকাোিন্ডেি যেন্ডক ইনিন্ডয়ি, ওজন্ডনি যিকড্ণ  
ো একটি যেড্শীন্ডট ির্য়ন কিা িন্ডয়ন্ডি (যেমন এন্ডেি) ততক্ষর্ই ঠিক আন্ডি েতক্ষর্ পেণান্ডিািনাি জনয 



 

 

পসিন্ডপাষক িমার্ও পাওয়া োয়)। যিকন্ডড্ণ ি িান্ডে সিন্ডপাটণ  কিা িমস্ত িন্ডশ্নি িব উিিগুসিন্ডক অবশযই 

সমন্ডি যেন্ডত িন্ডব। 
o সবপজ্জনক বজণ য বযবস্থাপনা কিাি পািসমট (েসে িন্ডোজয িয়) 

o মস্ত সবপজ্জনক বন্ডজণ যি পসিমার্ এবং পসিমাপ কিাি পদ্ধসত অনিুির্ কিা। 
 

● পরিদিেন - িািীরিকভান্ডে স্য রেষয়গুন্ডলান্ডক স্দখন্ডি হন্ডে:  

o সবপজ্জনক বজণ য উৎপােন্ডনি উৎি 

o যফন্ডি যেয়া বজণ য িংগ্রন্ডিি জায়ো 
 

৩। আপনাি কািখানা রক সমস্ত েজে য প্রোহ স্থন্ডক রেপদহীন এেং রেপজ্জনক েজে য 
পথৃকীকিণ কন্ডি, এেং িান্ডদি পথৃকভান্ডে সঞ্চয় কন্ডি? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা – বজণ য সবিাে 

 
 

 

 

৪। আপনাি কািখানান্ডি রক ভান্ডলাভান্ডে রচরিি, মন্ডনানীি রেপজ্জনক েজে য সঞ্চন্ডয়ি 

স্থান এেং পাত্র িন্ডয়ন্ডে? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা – বজণ য সবিাে 
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৫। আপনাি স্ফরসরলটিন্ডি রক সুরচরিি, মন্ডনানীি রেপদহীন েজে য সঞ্চন্ডয়ি স্থান এেং 
আিাি িন্ডয়ন্ডে? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা – বজণ য সবিাে 

 

 

 

৬। আপনাি স্ফরসরলটি রক উন্মুক্তভান্ডে স্পাড়ান্ডনা, উন্মুক্তভান্ডে ডাম্প কিা, মাটিন্ডি 

পনু্ডি স্দওয়া এেং স্োন্ডিজ টযাঙ্ক রলক কিাি মন্ডিা সমস্ত দারয়ত্বজ্ঞানহীন েজে য 
রনষ্পরিি কমে রনরষদ্ধ কন্ডি? 

  

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা – বজণ য সবিাে 

 

 

৭।  আপনাি কািখানা রক সমস্ত কমেচািীন্ডদি প্ররিেণ স্দয় যান্ডদি কান্ডজ রেপজ্জনক 

েজে য নাড়াচাড়াি রেষয়টি অন্তভুে ক্ত িন্ডয়ন্ডে (স্যমন িেণান্ডেেণ এেং দারয়ত্ব-প্রাপ্ত 

রেষয়গুন্ডলা)? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা – বজণ য সবিাে 

 

 

 

িাসায়রনন্ডকি েযেস্থাপনা 
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প্রন্ডযাজযিা : 
এই সবিান্ডেি িন্ডয়ােন্ডোেযতা সবষন্ডয় িম্পূর্ণ পেসনন্ডেণশনা পাওয়াি জনয েয়া কন্ডি 2021 িান্ডিি সকিান্ডব সিগ্ এফইএম 

সবষয়ক সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে 

 

 

১।  আপনাি কািখানা রক সমস্ত েযেহৃি িাসায়রনন্ডকি এেং প্ররিটি িাসায়রনক পণয 
সিেিাহকািীি একটি িারলকা িান্ডখ?? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে 

 

 

 

২। আপনাি কািখানা রক িাসায়রনন্ডকি েযেহান্ডিি জনয কমেচািীন্ডদি কান্ডে স্সফটি 

স্ডটা রিট (এসরডএস) সুলভ কন্ডি? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে 

 

 

৩। স্যসমস্ত কমীিা িাসায়রনক রনন্ডয় নাড়াচাড়া কন্ডিন িান্ডদি সকলন্ডক রক আপনাি 

কািখানা িাসায়রনক সংক্রান্ত রেপদ, ঝুাঁ রক, যথাযথভান্ডে নাড়াচাড়া, এেং জরুরি 

অেস্থায় ো উপন্ডচ পড়াি র্টনা র্টন্ডল রক কিন্ডি হন্ডে স্স রেষন্ডয় প্ররিেণ স্দয়? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 
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আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে 

 

 

৪। আপনাি কািখানাি িাসায়রনক রিল্ এেং জরুরি প্ররিরক্রয়াি পরিকল্পনা 
িন্ডয়ন্ডে যা পযোয়ক্রন্ডম অভযাস কিান্ডনা হয়? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে 

 

 

৫। িাসায়রনক সঞ্চয় এেং েযেহাি হয় এমন সমস্ত জায়গায়, স্লােযাল 

হািন্ডমানাইন্ডজিন রসন্ডেম-এি সান্ডথ সামঞ্জসযপণূে (অথো সমিুল) স্সফটি ডাটা 
রিন্ডটি সুপারিি অনুযায়ী, আপনাি কািখানাি রক যথাযথ এেং কমেসম্পাদনন্ডযাগয 
সুিোমূলক এেং রনিাপিা সংক্রান্ত সিঞ্জামসমূহ িন্ডয়ন্ডে? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে 

 

 

৬।  স্যখান্ডন িাসায়রনক েযেহাি কিা হয় কািখানাি স্সইসে এলাকাগুন্ডলান্ডি রক 

িাসায়রনন্ডকি রেপন্ডদি সংন্ডকি এেং রনিাপন্ডদ নাড়াচাড়া কিাি সিঞ্জামসমূহ 

িন্ডয়ন্ডে? 
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একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে 

 

 

৭।  আপনাি কািখানা রক ঝুাঁ রকি এেং এমআিএসএল / 

আিএসএল সংক্রান্ত   োিযোিকিাি রভরিন্ডি িাসায়রনক োোই কন্ডি এেং ক্রয় 

কন্ডি?   

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে 

 

 

৮। আপনাি কািখানান্ডি রক িাসায়রনন্ডকি েযেস্থাপনাি সান্ডথ সংরিষ্ট একটি 

পরিন্ডেিগি এেং স্পিাগি স্বাস্থয এেং রনিাপিা কমেসূচী আন্ডে? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে 

 

 

৯। আপনাি কািখানাি রক যথাযথভান্ডে রচরিি, আখযাপ্রাপ্ত িাসায়রনক সঞ্চয় এেং 
অস্থায়ী সঞ্চয় এলাকা আন্ডে? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 
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আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে 

 

 

সনন্ডিি িশ্নটা িন্ডোজয যকবিমাত্র যিইিব কািখানাি জনয যেগুন্ডিা উৎপােন িসিয়ান্ডত িািায়সনক বযবিাি 

কন্ডি 

১০। িাসায়রনক েযেস্থাপনাি জনয দায়ী কমেচািীন্ডদি রক আপনাি কািখানা 
সীমােদ্ধ পদাথে িারলকা (স্িরিকন্ডটড সােেযান্স রলে, আিএসএল) এেং 
রনমীয়মাণ সীমােদ্ধ পদাথে িারলকা (মযানুফযাকচারিং স্িরিকন্ডটড সােেযান্স 

রলে, এমআিএসএল) সম্পন্ডকে  প্ররিেণ স্দয়? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে 

 

 

সনন্ডিি িশ্নটা িন্ডোজয যকবিমাত্র যিইিব কািখানাি জনয যেগুন্ডিা উৎপােন িসিয়ান্ডত িািায়সনক বযবিাি 

কন্ডি 

১১। আপনাি কািখানান্ডি রক পদ্ধরিগিভান্ডে রনয়রন্ত্রি পদাথে িারলকাি 

(আিএসএল) সমস্ত পণযন্ডক রচরিি কিা, নজিদারি কিা, এেং সামঞ্জসযপণূেিাি 

রেষয়টি যাচাই কিাি জনয, এেং আিএসএল-এি সান্ডথ সামঞ্জসযরেহীন িাসায়রনক 

ফমুেযন্ডলিন উপকিণসমূহ এেং পণযগুরলি পথৃকীকিণ কিাি জনয স্কান্ডনা নরথেদ্ধ 

প্ররক্রয়া িন্ডয়ন্ডে? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে 
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সনন্ডিি িশ্নটা িন্ডোজয যকবিমাত্র যিইিব কািখানাি জনয যেগুন্ডিা উৎপােন িসিয়ান্ডত িািায়সনক বযবিাি 

কন্ডি 

১২। আপনাি কািখানান্ডি রক রনমীয়মাণ রনয়রন্ত্রি পদাথে িারলকাটিন্ডক 

(এমআিএসএল) পদ্ধরিগিভান্ডে পযেন্ডেেণ কিা, হালনাগাদ কিা ও সামঞ্জসয িোি 

জনয, এেং িাসায়রনক সংন্ডকন্ডি েযক্ত এমন উপাদানসমূহ ও পণয স্যগুন্ডলা 
এমআিএসএল-এি সান্ডথ সামঞ্জসযরেহীন স্সগুন্ডলান্ডক পথৃকীকিণ কিাি জনয স্কান্ডনা 
নরথেদ্ধ প্ররক্রয়া িন্ডয়ন্ডে? 

 

একটি যফসিসিটিি সিসিমিূক অিযািগুন্ডিাি উপেুক্ত কন্ডি যতািাি িন্ডয়াজন্ডন িশ্নগুন্ডিান্ডক পািটান্ডনা িন্ডয়ন্ডি। 
যিইকািন্ডর্ এগুন্ডিা িম্পূর্ণ সিে এফইএম-এি িংসিষ্ট্ িশ্নাবিীি অনরুূপ িন্ডব না। এই িন্ডশ্নি োিাইন্ডয়ি 

আবশযকতাগুন্ডিান্ডক পূির্ কিাি জনয েয়া কন্ডি সনন্ডি সনন্ডেণ সশকাটি যেখুন। 
 

যিফান্ডিন্স: 2022 িান্ডিি সকিান্ডব সিে সবষয়ক এফইএম সনন্ডেণশনা - িািায়সনক বযবস্থাপনা সবিাে.  

 

এই প্রন্ডেি উন্ডেিয রক? 

এই িন্ডশ্নি উন্ডেসশযত আিির্ িন্ডিা যে এমআিএিএি িম্পন্ডকণ  কািখানাগুন্ডিাি যবাঝাপো, যেটিন্ডক িািায়সনক িয় এবং 
কািখানাি যিতন্ডি  িািায়সনক িাণ্ডাি বতসি কিা, তাি ঠিকাোিন্ডেি এবং উপঠিকাোিন্ডেি   িিসতপূর্ণ কন্ডি যতািাি 

যক্ষন্ডত্র বযবিাি কিন্ডত িন্ডব। এই িসিয়াটিন্ডক আনষু্ঠাসনকিান্ডব ড্কুন্ডমন্ডন্টড্ কিন্ডত িন্ডব যকান্ডনা একটি সিসখত রূন্ডপ এবং 
বাসষণক সিসিন্ডত িািনাোে কিন্ডত িন্ডব। সশল্পন্ডক্ষন্ডত্রি িুেঢ়ৃ িমেণন িি এমআিএিএি-এি একটি উোিির্ িন্ডিা 
যজড্সড্এইিসি. 

 

প্রযুরক্তগি রনন্ডদে িনােঃ 
িমস্ত পর্য যেগুসিন্ডক এমআিএিএি-এি িান্ডে িিসতপূর্ণ বন্ডি সবন্ডবিনা কিা িয়, যিগুন্ডিাি যক্ষন্ডত্র যফসিসিটিন্ডত 

এমআিএিএি-এি উপসস্থসতি োিাই িসিয়াি জনয অবশযই একটি েোেে িসিয়া োকন্ডত িন্ডব। 
 

এটা কীভান্ডে যাচাই কিা যান্ডেেঃ 
● যফসিসিটিটি অেবা এি যপন্ডিন্ট/কন্ডপণান্ডিট যোষ্ঠী একটি িান্ডিািান্ডব-নসেবদ্ধ (সিসখত) িািায়সনক পেণান্ডিািনা িসিয়া 

যেখান্ডত পান্ডিন যেটি অসধসনয়মিমূি, যিতা এমআিএিএি িংিান্ত আবশযকতািমনূ্ডিি িান্ডে িামঞ্জিয সনয়ন্ত্রর্ কন্ডি, 

িািনাোে কন্ডি এবং যেখায়  

● িািায়সনকগুন্ডিান্ডক যকনাি আন্ডে কীিান্ডব পেণান্ডিািনা কিা িয় / এমআিএিএি-এি যিসক্ষন্ডত খুাঁটিন্ডয় যেখা িয় 

যিই িসিয়াটিও কািখানাটিি িেশণন কিন্ডত পািা উসিত। 
 

● আেিযক ডকুন্ডমন্ডেিন:  

o িািায়সনন্ডকি বর্ণনামূিক তাসিকা (যকসমকযাি ইনন্ডিন্টসি সিস্ট, সিআইএি) 

o িািায়সনক পেণান্ডিািনা নীসত এবং িসিয়াি িবাি (িন্ডিি যলা) 
o অিমঞ্জি িািায়সনন্ডকি তাসিকা 
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o কািখানান্ডত িন্ডোজয এমআিএিএি(গুন্ডিা) যেমন, সনন্ডজি এমআিএিএি, খসিোন্ডিি এমআিএিএি, অেবা 
যজড্সড্এইিসি এমআিএিএি 

o িািায়সনক িিবিািকািীন্ডেি কাি যেন্ডক ইসতবািক তাসিকা 
o এমআিএিএি-যক িািায়সনন্ডকি নাম, ইিুয িওয়াি তাসিখ, এবং পিীক্ষাি ফিাফি িি িিসতপূর্ণ োকা িংিান্ত 

সিঠি 

 

● পরিদিেন - িািীরিকভান্ডে স্য রেষয়গুন্ডলান্ডক স্দখন্ডি হন্ডেেঃ 
● িািায়সনক বযবিান্ডিি জনয সবসিন্ন কােণ ির্ািী অেবা িিবিাি কিা িাোি-তাসিকাি 

যিসক্ষন্ডত উপকির্ যিান্ডখ যেন্ডখ োিাই কিা। 
 

 


